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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

PILARKA UKOSOWA
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UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e NIEBEZPIECZENSTWO: Trzymaé rece z dala od obszaru
ciecia i tarczy tngcej. Trzyma¢ druga reke na rekojesci
pomocniczej lub obudowie silnika. Jesli obie rece trzymajg
pilarke, nie moga zostac¢ przeciete przez tarcze.

« Nie sigga¢ pod obrabiany przedmiot. Ostona tarczy nie chroni
uzytkownika przed tarczg tngca pod obrabianym przedmiotem.

e Dostosowa¢ gtebokos¢ cigcia do grubosci obrabianego
przedmiotu. Pod obrabianym elementem powinno by¢ widoczne
mniej niz jeden petny zab ostrza.

* Nigdy nie trzyma¢ obrabianego przedmiotu w rekach lub na
nodze w trakcie cigcia. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot do
stabilnego podtoza. Waznym jest, aby minimalizowa¢ narazenie
ciata, zakleszczenie ostrza lub utratg kontroli.

e Podczas wykonywania czynnosci, w ktérych narzedzie tngce
moze zetkng¢ sig z ukrytym okablowaniem lub wtasnym
przewodem, nalezy trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie uchwytowe. Kontakt z przewodem pod napigciem
spowoduje, ze odstonigte metalowe czesci elektronarzedzia
bedg pod napigciem i mogg spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym operatora.

e Podczas cigcia wzdluznego zawsze uzywaj prowadnicy
wzdiuznej lub prowadnicy prostoliniowej. Poprawia to
doktadnos¢ cigcia i zmniejsza ryzyko zakleszczenia sig ostrza.

e Zawsze uzywaj ostrzy o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie do
otworéw mocujgcych. Ostrza, ktére nie pasujg do elementéw
mocujgcych pity, bedg sig przesuwa¢ poza $rodek, powodujac
utrate kontroli.

* Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieprawidtowych podktadek
lub $rub do ostrza. Podktadki i $ruby do ostrza zostaty specjalnie
zaprojektowane dla Twojej pity, aby zapewni¢ optymalng
wydajnos¢ i bezpieczenstwo pracy.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE

OPERATORA:

* Odrzut to nagta reakcja na zakleszczone, zablokowane lub Zle
ustawione  ostrze pily, powodujgca  niekontrolowane
podniesienie pity i jej wyskoczenie z obrabianego elementu w
kierunku operatora.

e Gdy ostrze zostanie $cisnigte lub zakleszczone przez
zamykajgce sie ciecie, ostrze zatrzymuje sie, a reakcja silnika
powoduje gwattowne cofnigcie urzadzenia w kierunku
operatora;

« Jesli ostrze skreci sig lub zostanie Zle ustawione podczas cigcia,
zeby na tylnej krawedzi ostrza mogg wbi¢ sie w goérng
powierzchnig drewna, powodujac wyskoczenie ostrza z cigcia i
odskoczenie w kierunku operatora.

e Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania pity i/lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go
unikng¢, stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane
ponizej:

>

ODRZUTOM PRZEZ

Trzymaj pit¢ mocno obiema rekami i ustaw
ramiona tak, aby przeciwdziata¢ sile odrzutu.
Ustaw cialo po jednej ze stron ostrza, ale nie w
linii z ostrzem. Odrzut moze spowodowaé cofnigcie
sie pity, ale sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli zostang podjete odpowiednie $rodki
ostroznosci.
> W przypadku zablokowania ostrza lub przerwania
cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy zwolni¢
spust i utrzymac pite w bezruchu w materiale, az
ostrze catkowicie sig¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy
prébowac¢ wyciggac¢ pity z materiatu ani ciagnaé
jej do tylu, gdy ostrze jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowaé¢ odrzut. Nalezy zbada¢
przyczyng zablokowania ostrza i podjg¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.
> Podczas ponownego uruchamiania pity w
obrabianym elemencie nalezy wycentrowaé

ostrze pity w szczelinie, tak aby zeby pity nie
whbijaty sie¢ w materiat. Jesli ostrze pity sie zablokuje,
moze ono podnies¢ sie lub odskoczy¢ od
obrabianego  elementu  podczas  ponownego
uruchamiania pity.
> Podpiera¢ duze panele, aby zminimalizowa¢
ryzyko zakleszczenia ostrza i odrzutu. Duze
panele majg tendencje do uginania sie pod wiasnym
ciezarem. Nalezy umiesci¢ podpory pod panelem po
obu stronach, w poblizu linii cigcia i krawedzi panelu.
Nie uzywaj tepych Ilub uszkodzonych tarcz
tnacych. Nieostrzone lub nieprawidtowo ustawione
tarcze tngce powodujg waskie naciecie, co prowadzi
do nadmiernego tarcia, zacinania si¢ ostrza i odrzut.
Przed rozpoczeciem ciecia nalezy upewnic sig, ze
dzwignie blokujace regulacje gtebokosci i skosu
ostrza sa dobrze dokrecone i zabezpieczone. Jesli
podczas cigcia nastgpi zmiana ustawienia ostrza,
moze to spowodowac zacinanie sie i odrzut.
Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢ podczas ciecia
scian lub innych niewidocznych obszaréw.
Wystajgce ostrze moze przecigé przedmioty, ktore
moga spowodowac odrzut.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpytowe).

3.0dtacz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj rodki ochrony osobistej rekawice ochronne

5.Chron urzadzenie przed wilgocig.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

Stét roboczy po kazdej stronie tarczy powinien by¢ oznaczony
znakiem

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka ukosowa to urzadzenie wyposazone w podstawe z
mozliwoscig zmiany kata przymocowanej do niej gtowicy tnacej.
Dodatkowo gtowica pilarki ukosowej, w zaleznosci od konstrukcii,
moze pochyla¢ sig¢ pod katem oraz by¢ wysuwana dla zwigkszenia
funkcjonalnosci i dtugosci ciecia.

Pilarka ukosowa przeznaczona jest do przecinania kawatkéw drewna,
pasujgcych do wielkosci urzadzenia. Nie nalezy stosowac jej do
przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy stosowa¢ wylgcznie
zgodnie z jej przeznaczeniem. Préby uzycia pilarki do innych celéw
niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe. Pilarke
nalezy wykorzystywac¢ wytgcznie z odpowiednimi tarczami tngcymi, z
zebami z naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka ukosowa to
urzadzenie do stosowania zaréwno przy pracach warsztatowych
stolarskich jak i konstrukcyjnych ciesielskich.

Nie wolno stosowa¢ urzadzenia
przeznaczeniem!

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sig do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Uchwyt transportowy

2.Uchwyt rekojesci

3.Przycisk blokady wtgcznika

niezgodnie z jego



4.Wigcznik

5.Blokada wrzeciona

6.Przycisk blokady wrzeciona
7.0stona tarczy tnacej

8.Pokrywa szczotki weglowej
9.Sworzen blokady gtowicy
10.0Ogranicznik gtebokosci cigcia
11.Sruba ogranicznika gtebokosci cigcia
12.Pokretto blokady prowadnicy
13.Prowadnica

14.Dzwignia blokady gtowicy
15.Listwa oporowa

16.Przedtuzacz stotu

17.0granicznik kraricowy

18.Pokretto blokady przedtuzacza stotu
19.0twor montazowy

20.Podziatka katowa stotu roboczego
21.Wskaznik kata stotu roboczego
22.Dzwignia automatycznego ustalania
23.Pokretto blokady stotu roboczego
24.Wkfadka stotu

25.St6t roboczy

26.Modut laserowy

27.0stona stata

28.Kréciec odprowadzania pytu
29.Worek na pyt

30.Pokretto mocujgce docisk pionowy
31.Ramie docisku pionowego
32.Pokretto blokady ramienia docisku pionowego
33.Pokretto mocowania materiatu
34.Podziatka katowa nachylenia gtowicy
35.Wskaznik kata nachylenia gtowicy
36.Zasobnik na baterie

37.Przycisk wtgcznika lasera

38.Laser

39.8ruby mocujgce modut laserowy
40.Sruba mocowania ptyty centralnej
41.Plyta centralna

42.Sruba regulacyjna kata 0”

43.Sruba regulacyjna kata 45”

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.
WYPOSAZENIE | AKCESORIA

o Worek na pyt - 1szt
e Klucz specjalny -1szt
e Docisk pionowy - 1szt

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci montazowych

lub regulacyjnych przy pilarce ukosowej nalezy upewnic sieg, ze

zostata ona odtaczona od zasilania.

PRZENOSZENIE PILARKI UKOSOWEJ

e Przy przenoszeniu pilarki nalezy mie¢ pewnos$¢, ze jej glowica
zostata zabezpieczona w skrajnym dolnym potozeniu.

e Sprawdzi¢ czy pokretto blokady stotu roboczego, dzwignia
blokady gtowicy i inne elementy zabezpieczajgce sg pewnie
dokrecone.

MONTOWANIE

WARSZTATOWYM

Zaleca sig, aby pilarka byta zamocowana do stotu warsztatowego

lub stojaka wykorzystujgc przewidziane do tego otwory montazowe

(19) w podstawie pilarki, co gwarantuje bezpieczne jej dziatanie i

eliminuje ryzyko niepozadanych przemieszczen urzadzenia w

czasie pracy. Otwory montazowe pozwalajg na zastosowanie $rub

o $rednicy 8 mm z tbem zamkowym lub sze$ciokatnym.

Podczas montazu pilarki do blatu stotu warsztatowego nalezy

upewnic¢ sie czy:

PILARKI UKOSOWEJ NA STOLE

* Powierzchnia blatu stotu warsztatowego jest ptaska i czysta.

e Sruby sa dokrecone réwno i nie z nadmierng sitg ($ruby
mocujgce nalezy dokrecaé tak, aby nie nastgpito naprezenie
albo odksztalcenie podstawy). W przypadku nadmiernego
naprezenia istnieje niebezpieczenstwo pekniecia podstawy.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby zapobiec gromadzeniu sie pytu i zapewni¢ maksymalng wydajno$¢

pracy mozna podigczy¢ pilarke do odkurzacza przemystowego,

wykorzystujgc kréciec odprowadzania pytu (28). Alternatywnie zbieranie
pylu jest mozliwe do worka na pyt (w dostawie) po jego zamocowaniu do
kré¢ca odprowadzania pylu. Montaz przeprowadza sie poprzez

nalozenie worka na pyt (29) na kréciec odprowadzania pytu (28) (rys. A).

Aby oprézni¢ worek na pyt nalezy zdja¢ go z kré¢ca odprowadzenia pytu

i otworzy¢ zamek btyskawiczny, pozwalajgcy na petny dostgp do

wnetrza worka.

Aby uzyskac optymalne odprowadzanie pytu nalezy worek na pyt
oproézniaé, gdy zostanie wypetniony w 2/3 swojej objetosci.

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramig wysiegnikowe ma dwa potozenia gérme i dolne. Aby zwolni¢

ramie wysiegnikowe z zablokowanego potozenia dolnego nalezy:

* Nacisng¢ ramie¢ wysiegnikowe i trzymac przycisnigte ku dotowi.

« Odciggng¢ sworzen blokady gtowicy (9).

e Podtrzymywa¢ ramie wysiggnikowe, w miarg jak podnosi sig
ono do swego pofozenia gérnego.

e Aby zablokowa¢ ramig wysiegnikowe w dolnym potozeniu
nalezy:

e Zblokowa¢ ramig wysiegnikowe w tym potozeniu, wsuwajgc
trzpien sworznia blokady gtowicy (9).

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy (rys. B) moze by¢ montowany w podstawie pilarki

po obu stronach stotu roboczego i daje si¢ w petni przystosowac¢ do

wielko$ci materiatu przecinanego. Nie wolno pracowac pilarka, jesli

nie zostat uzyty docisk pionowy.

e Poluzowac¢ pokretto mocujgce docisk pionowy (30) do podstawy
po stronie po ktdrej bedzie montowany docisk pionowy.

e Zamontowa¢ docisk pionowy poprzez wsunigcie go w otwor w
podstawie pilarki i dokreci¢ pokretto mocujgce docisk pionowy
(30). do podstawy pilarki.

e Po dostosowaniu pozycji ramienia docisku pionowego (31) do
obrabianego materiatu dokreci¢ pokretto blokady ramienia
docisku pionowego (32) i pokretto mocowania materiatu (33).

e Sprawdzi¢, czy materiat jest stabilnie zamontowany.

PRACA / USTAWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych
przy pilarce trzeba si¢ upewni¢, ze zostata ona odigczona od sieci
zasilajgcej. Aby zapewni¢ sobie bezpieczne, doktadne i wydajne
dziatanie pilarki, nalezy wszystkie procedury regulacyjne
wykonywaé w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewnic sig, ze zostaly zabrane wszystkie
klucze. Sprawdzi¢ czy wszystkie gwintowane elementy zlaczne sg
odpowiednio dokrecone.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
elementy zewnetrzne dziatajg prawidiowo i s3 w dobrym stanie.
Jakakolwiek czes¢ zuzyta czy uszkodzona powinna zosta¢
wymieniona przez wykwalifikowany personel przed rozpoczeciem
uzytkowania pilarki.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej pilarki.

Pilarke mozna wiacza¢ tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest
odsunigta od materiatu przewidzianego do obrébki.

Pilarka ukosowa posiada przycisk blokady wigcznika (3),
zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.
Wiaczanie

Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (3).

Wcisnag¢ i przytrzymaé przycisk wigcznika (4).



Wyltaczanie
Zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika (4).

OBSLUGA PRZEDLUZACZY STOLU

Przedtuzacze stotu (16) znajdujg si¢ po obu stronach podstawy
pilarki.

« Odblokowa¢ pokretta blokady przedtuzacza stotu (18) (rys. C).

e Wyregulowa¢ dtugosé przedtuzaczy stotu.

e Zamocowa¢ za pomocg pokretet blokady przediuzacza stotu
(18).

e W razie potrzeby mozna skorzysta¢ z odchylanych
ogranicznikéw krancowych (17) utatwiajgcych cigcie na wymiar.

OBSLUGA OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI CIECIA

Ogranicznik gtebokosci cigcia moze by¢ uzyty w przypadku gdy

zaistnieje konieczno$¢ wykonania wpustu w materiale. Odbywa

sie to poprzez nacigcie powierzchniowe obrabianego materiatu
gdy tarcza nie pracuje petng mozliwa gtebokoscia.

e Zablokowa¢ dzwignie blokady gtowicy (14).

e Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (12) i przesungé
gtowice do tyhu.

« Dokreci¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

e Przekreci¢ ogranicznik gtebokosci cigcia (10) w ustawienie do
pracy z ograniczong gtebokoscig ciecia (rys. D).

e Opusci¢ w dot ramie wysiegnikowe i trzymac je w potozeniu
dolnym, oparte o ogranicznik gtebokosci przecinania.

* Pokrecac (w lewo lub w prawo) $rubg ogranicznika gtgbokosci
ciecia (11) (rys. D) do uzyskania pozadanego zagtebienia tarczy
tnacej.

* Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

« Wykona¢ planowane cigcia na zadang gtgbokos$¢.

* Aby powrdci¢ do ciecia na petng gtebokos¢ nalezy przekrecic
ogranicznik gtebokosci ciecia (10) w pozycje, w ktorej po
opuszczeniu w dét ramienia  wysiggnikowego $ruba
ogranicznika gtebokosci ciecia (11) nie styka sie z
ogranicznikiem gtebokosci cigcia (10).

USTAWIENIE STOLU ROBOCZEGO

PRZECINANIA POD KATEM

Obrotowe ramig wysiegnikowe pozwala na przecinanie materiatu pod

dowolnym katem od pofozenia prostopadiego do 45° w lewo lub w

prawo.

« Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (9) zezwalajgc, aby ramig
wysiggnikowe powoli uniosto sie do potozenia gérnego.

* Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (23).

e Wecisngc¢ i przytrzymaé dzwignie automatycznego ustalania (22)
i obréci¢ ramie wysiggnikowe w lewo lub w prawo, do
osiggniecia wskazania pozadanej warto$ci kata na podziatce
katowej stotu roboczego (20).

* Zablokowa¢ dokrecajgc pokretto blokady stotu roboczego (23).

e Podziatka katowa stolu roboczego (20) ma szereg
zaznaczonych potozen w ktérych nastepuje wstepne
automatyczne ustalenie obrotowego ramienia wysiegnikowego.
Moze to mie¢ miejsce tylko gdy podczas obrotu ramienia
wysiggnikowego dzwignia automatycznego ustalania (22) nie
jest przytrzymywana w pozycji wcisnigtej i moze sig zablokowa¢
w tych wytypowanych fabrycznie potozeniach. Sg to najczesciej
stosowane katy przecinania (15°, 22,5°, 30°, 45° w lewo /
prawo). Ustawienie dowolnego kata mozna dokiadnie
wyregulowaé, korzystajgc z podziatki katowej stotu roboczego
(20) wyskalowanej, co jeden stopien. Mimo, ze podziatka jest
wystarczajgco doktadna dla wiekszos$ci wykonywanych prac, to
jednak zaleca si¢ sprawdzenie ustawienia kata przecinania za
pomocg katomierza lub innego przyrzadu do mierzenia katoéw.

DLA OPERACJI

SPRAWDZENIE I REGULACJA PROSTOPADLEGO
USTAWIENIA TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU
ROBOCZEGO.

* Poluzowa¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

e Ustawi¢ gtowice w potozeniu 0° (prostopadtym w stosunku do
stotu roboczego) i dokreci¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

e Poluzowaé pokretto blokady stotu roboczego (23), wcisngé i
przytrzyma¢ dzwignig automatycznego ustalania (22).

e Ustawi¢ stoét roboczy w potozenie 0°, zwolni¢ dzwignig
automatycznego ustalania i dokreci¢ pokretto blokady stotu
roboczego (23).

* Opusci¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

e Sprawdzi¢ (za pomocg przyrzadu) prostopadto$¢ ustawienia
tarczy tngcej wzgledem stotu roboczego.

Podczas dokonywania pomiaréw nalezy upewni¢ sie, aby
przyrzad pomiarowy nie dotykat do zeba tarczy tnacej gdyz ze
wzgledu na grubosci naktadki z weglika spiekanego pomiar
moze by¢ niedoktadny.

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90° to konieczna jest regulacja, ktérg

przeprowadza sie nastepujgco:

e Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcg i obraca¢ Srube
regulacyjng kata 0° (42) (rys. E) w prawo lub w lewo, aby
zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ kat nachylenia tarczy tnagcej.

e Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tnacej wzgledem
stotu roboczego zezwoli¢ gtowicy na powrét do potozenia
gornego.

e Przytrzymujgc Srube regulacyjng kata 0° (42) dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgca.

e Opusci¢ gtowice w dét i ponownie sprawdzi¢ czy ustawiony kat
odpowiada wskazaniom na podzialce katowej nachylenia
glowicy (34), jesli trzeba - dokona¢ regulacji usytuowania
wskaznika kata nachylenia gtowicy (35) (rys. E).

e Podobna regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu
gtowicy dla ciecia ukosowego wykorzystujgc srube regulacyjng
kata 45° (43) (rys. E).

SPRAWDZENIE I REGULACJA PROSTOPADLEGO
USTAWIENIA TARCZY TNACEJ WZGLEDEM LISTWY
OPOROWEJ.

Te procedure nalezy wykonywaé¢ zawsze w przypadku, gdy
listwa oporowa byta demontowana lub wymieniana. Ta regulacja
moze by¢ wykonana dopiero po prostopadtym ustawieniu tarczy
tnacej wzgledem stotu roboczego. Listwa oporowa stuzy jako
ogranicznik dla materiatu przecinanego.

e Poluzowa¢ pokretio blokady stotu roboczego (23), wcisngé i
przytrzyma¢ dzwignie automatycznego ustalania (22) i ustawi¢
stdt roboczy w potozenie 0°.

* Opuscic¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

Przytozy¢ do tarczy tnacej katomierz lub inny przyrzad do

mierzenia katow.

Dosunaé przyrzad do mierzenia katéw do listwy oporowej (15).

Pomiar powinien wykaza¢ 90°.

Jesli zachodzi potrzeba regulacji nalezy:

Poluzowaé $ruby mocujgce listwe oporowg (15) do podstawy.

Wyregulowa¢ potozenie listwy oporowej (15) tak, aby byta

prostopadta do tarczy tnace;.

e Dokreci¢ $ruby mocujgce listwe oporows.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) DLA

OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

Ramig wysiggnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym katem w

zakresie od 0° do 45° — dla przecinania ukosowego (rys. E).

e Odciggngé sworzen blokady gtowicy (9) zwalniajgc ramie
wysiegnikowe i zezwalajgc, aby ramie wysiggnikowe powoli
uniosto si¢ do potozenia gérnego.

» Poluzowa¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

e Nachyli¢ ramie wysiggnikowe w lewo pod pozgdanym katem,
ktéry mozna odczyta¢ na podziatce kgtowej nachylenia gtowicy
(34) wykorzystujac wskaznik kata nachylenia gtowicy (35) (rys.
E).

¢ Dokreci¢ dzwignie blokady gtowicy (14).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katow
(w obu ptaszczyznach, poziomej i pionowej), dla przecinania
kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy
ustawia¢ kat przecinania ukosowego.

SPRAWDZENIE DZIALANIA LASERA

Zespot urzadzenia laserowego wysyta wigzke $wiatta laserowego

pokazujgca linie na materiale, po ktérej bedzie przebiegato

przecinanie tarczg tngcg. Odpowiednie ustawienie linii padania

wigzki laserowej zostalo wyregulowane podczas procesu

produkcyjnego. Niemniej przy pracach precyzyjnych ustawienie

powinno zosta¢ sprawdzone przed przystgpieniem do operacji

cigcia.

e Umiesci¢ baterie w zasobniku na baterie (36) (rys. F)
upewniajgc sig, ze zachowana jest wtasciwa biegunowosc.

e Ustawi¢ stdt roboczy w potozeniu, dla ktérego wskaznik kata
stolu roboczego (21) pokrywa sie z punktem 0° na podziatce
katowej stotu roboczego (20), a wskaznik kata nachylenia



gtowicy (35) (rys. E) pokrywa sie z punktem 0° na podziatce
katowej nachylenia gtowicy (34) (rys. E).

e Zamocowa¢ na stole roboczym (25) odpowiedni kawatek
materiatu odpadowego i wykona¢ cigcie.

e Zwolni¢ ramie wysiegnikowe i pozostawi¢ materiat odpadowy
zamocowany na stole roboczym pilarki.

o Ustawi¢ przycisk wigcznika lasera (37) w potozenie wigczony I’
(oznakowane).

e Rzutowana wigzka $wiatta powinna by¢ réwnolegta do rzazu po
cieciu.

REGULACJA LASERA

Przy ianiu wiazki prowadzacej lasera nie wolno patrze¢
bezposrednio na wiazke lub jej odbicie na powierzchni lustrzanej.
Zespot urzadzenia laserowego nalezy wylaczac, jesli laser nie jest
wykorzystywany.

Jesli wigzka Swiatta lasera nie jest rownolegta do rzazu po cieciu
nalezy:

e Delikatnie obréci¢ w lewo lub prawo laser (38) (rys. G) w
obudowie modutu laserowego (26) do momentu uzyskania
réwnolegtego potozenia wigzki $wiatta laserowego. Nie nalezy
obraca¢ modutu laserowego na site i wigcej niz kilka stopni.

e W przypadku, gdy zachodzi konieczno$é regulacji poprzecznej
poluzowaé¢ $ruby mocujgce modut laserowy (39) i przesungé
modut laserowy w lewo lub prawo, az do uzyskania
réwnolegtosci linii laserowej do rzazu po cieciu.

Pyt powstaly przy cigciu moze przyttumic¢ swiatto lasera, dlatego
tez, co jakis czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora lasera.

URUCHOMIENIE PILARKI

Przed nacisnigciem przycisku witacznika nalezy upewni¢ sig¢ czy
pilarka zostata wtasciwie zmontowana i wyregulowana, zgodnie ze
wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukgji.

Opisywana pilarka zostata zaprojektowana dla oséb praworgcznych.

Wcisna¢ przycisk blokady wigcznika (3).

Nacisng¢ przycisk wigcznika (4).

Zezwoli¢, aby silnik pilarki osiagnat petng predkos¢ obrotowa.

Obnizy¢ ramie wysiegnikowe ku materiatowi obrabianemu.

Wykonac¢ ciecie.

ZATRZYMANIE PILARKI

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (4) i odczekaé, az tarcza
catkowicie przestanie sig obracac.

e Unies$¢ ramige wysiegnikowe pilarki, odsuwajac je od materiatu

przecinanego.

Chwilowe iskrzenie szczotek we wnetrzu silnika elektrycznego
jest zjawiskiem normalnym w czasie uruchamiania i
zatrzymywania si¢ pilarki. Nie wolno zatrzymywa¢ tarczy tnacej
pilarki wywierajac na nia nacisk boczny.

CIECIE PILARKA

Nalezy tak mocowac¢ materiat przecinany, aby nie przeszkadzato
to w postugiwaniu si¢ pilarka. Przed wiaczeniem pilarki
przesunac jej gtowice w potozenie dolne w celu upewnienia sig,
ze glowica pilarki i ostona tarczy tnacej maja petng swobode
ruchu. Upewni¢ si¢ czy ostona tarczy tnacej w swoim ruchu
dochodzi do potozenia skrajnego.

Przed przystapieniem do ciecia upewni¢ sig czy pokretio blokady stotu
roboczego (23) oraz dzwignia blokady gtowicy (14) pilarki sg dokrecone w
Sposob pewny.

e Podtgczy¢ pilarke do sieci.

e Upewni¢ sig, ze przewdd zasilajgcy jest z dala od tarczy tngcej
i podstawy urzadzenia.

e Umiesci¢ materiat na stole roboczym i upewni¢ sig, ze jest on
pewnie zamocowany, aby nie mégt poruszyé sie w czasie ciecia.

e Przesungé¢ glowice pilarki w skrajne tylne potozenie i
zablokowa¢ prowadnice (13) pokrettem blokady prowadnicy
(12).

« Odblokowa¢ gtowicg i ostong tarczy tnace;.

e Nacisng¢ przycisk blokady wigcznika i uruchomi¢ pilarke
wigcznikiem (odczekac, az tarcza tngca pilarki osiggnie swojg
maksymalna predko$é obrotows).

* Powoli opuszczaé gtowice pilarki.

e Rozpocza¢ przecinanie wywierajgc umiarkowang site na
gtowice podczas ciecia.

Niedostateczne dokrecenie pokretet blokady moze spowodowaé
niespodziewane przesunigcie si¢ tarczy tnacej na gorng
powierzchnig materiatu, co zagraza operatorowi niebezpiecznym
uderzeniem kawatkiem materiatu.

PRZECINANIE Z PRZESUWEM RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO

(GLOWICY) PILARKI

Przesuw ramienia wysiggnikowego pilarki umozliwia ruch tarczy tngcej do

przodu i do tylu pozwalajgc na przecinanie szerszych kawatkéw materiatu.

e Ustawi¢ ramig wysiegnikowe w gérnym potozeniu.

e Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

e Przed wigczeniem pilarki pociggng¢ ramig¢ wysiegnikowe ku
sobie, trzymajgc je w gérnym potozeniu.

« Nacisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) i uruchomic¢ pilarke.

e Zwolni¢ ramie wysiegnikowe i odczeka¢ az tarcza tngca
osiggnie swojg predko$¢ maksymalng.

« Uwolni¢ ostong tarczy tnacej.

« Obnizy¢ ramie wysiegnikowe i rozpocza¢ ciecie.

e Podczas cigcia przesuwaé ramig wysiegnikowe do tylu (od
siebie).

e Po przecigciu materiatu zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika i
odczeka¢ az tarcza tngca przestanie si¢ obraca¢ przed
uniesieniem ramienia wysiggnikowego do gérnego potozenia.

Nigdy nie wolno dokonywa¢ cigcia przesuwajac gtowice pilarki

ku sobie. Tarcza tnaca pilarki mogtaby niespodziewanie wspiac

sig na material przecinany, co zagraza operatorowi
niebezpiecznym zjawiskiem odbicia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjaé
wtyczke przewodu ilajacego z gniazdka sieci go.

CZYSZCZENIE

e Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki
materiatu, wiéry i pyt z wkfadki stotu roboczego oraz obszaru
wokot tarczy tnacej i jej ostony.

e Upewni¢ sig, ze szczeliny wentylacyjne obudowy silnika sg
drozne i nie ma w nich wiéréw czy pytu.

e Oczysci¢ prowadnice i pokry¢ je cienkg warstwg smaru statego.

e Utrzymywac¢ w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.

* Pedzelkiem oczysci¢ soczewke projektora laserowego.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

e Unie$¢ ostong tarczy tngcej (7) i wykreci¢ $rube mocowania
ptyty centralnej (40) (rys. H).

e Odsuna¢ ptyte centralng (41) w lewo tak, aby zapewni¢ dostep
do $ruby mocujgcej tarcze tnaca.

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (6) i obracac tarcza tnaca,
az do jej zablokowania.

e Postugujgc sie kluczem specjalnym (w dostawie) poluzowac i
wykreci¢ $rube mocujgcg tarcze tnaca.

e Zdjg¢ podktadkg zewnetrzng i wyja¢ tarcze tnacg (zwracajac
uwage na pierécien redukcyjny, jesli wystepuje).

e Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia z wrzeciona i podktadek
mocujgcych tarcze tngca.

e Zamontowa¢ nowg tarcze tngcg wykonujgc opisane czynnosci
w kolejnosci odwrotnej.

e Po zakonczeniu nalezy upewni¢ si¢ czy wszystkie klucze i
narzedzia regulacyjne zostaty usunigte i czy wszystkie $ruby,
pokretta i wkrety sa pewnie dokrecone.

Sruba zabezpieczajaca tarcze tnaca ma lewy gwint. Nalezy
zachowac¢ szczeg6lng uwage przy chwytaniu tarczy tnacej.
Trzeba korzysta¢ z rekawic ochronnych w celu zapewnienia
ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zgbami tarczy tnace;j.

WYMIANA BATERII W MODULE LASEROWYM

Modut laserowy zasilany jest przez dwie baterie 1,5 V typu AAA.

e Otworzy¢ pokrywe zasobnika na baterie (36) (rys. F).

e Usuna¢ zuzyte baterie.

e Wlozy¢ nowe baterie, upewniajgc si¢ czy zachowana jest
wiasciwa biegunowos$¢.

e Zamontowac pokrywe zasobnika na baterie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika



nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie

wymiany obu szczotek.

« Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

o Wyjaé zuzyte szczotki.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

o Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotkotrzymaczy).

e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomi¢ elektronarzedzie bez obcigzenia i odczekaé¢ 1-2 min,

az szczotki weglowe dopasuja si¢ do komutatora silnika.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢

wytacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci

oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Pilarka ukosowa 59G812
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1800 W
Predko$¢ obrotowa tarczy (bez 4800 min?t
obcigzenia)
Rodzaj pracy S6 25% 2200 W
Dtugos¢ prowadnicy 195 mm
Zakres cigcia katowego +45°
Zakres ciecia uko$nego 0° +45°
Maksymalna gteboko$¢ ciecia 75 mm
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 254 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 30 mm
0° x 90 x 280mm
Wymiary przecinanego 0°
materiatu pod 45° x 90 x 200mm
katem / pod skosem 0°
45° x 50 x 200mm
45°
0° x 50 x 280mm
45°
Klasa lasera 1l
Moc lasera <1lmw
Dtugo$¢ fali $wietlnej lasera A =650 nm
Klasa ochronnosci I
Stopien ochrony IP IPX0
Masa 15,2 kg
59G812 oznacza zaréwno typ oraz okre$lenie maszyny
DANE DOTYCZACE HALASU
Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=95,2 dB(A) K= 3
dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa=108,2 dB(A) K=
3 dB(A)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaly
zmierzone zgodnie z normg EN 62841-1:2015.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze jej
kompozycji, nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie
z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.

Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej
elementow, bez zgody GTX Poland wyraZonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

ulica Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Wyréb: Pilarka ukosowa

Model: 59G812

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Jednostka notyfikowana:

No. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Germany

Certyfikat badania typu WE numer:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Deklaracja ta odnosi sig wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pozniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacii technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

ulica Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-06-06

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MITRE SAW

59G812

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to follow

all the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

* DANGER: Keep your hands away from the cutting area and the
cutting blade. Keep your other hand on the auxiliary handle or
the motor housing. If both hands are holding the saw, they
cannot be cut by the blade.


mailto:bok@gtxservice.com

e Do not reach under the workpiece. The blade guard does not
protect the user from the cutting blade beneath the workpiece.

e Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less
than one full tooth of the blade should be visible below the
workpiece.

e Never hold the workpiece in your hands or against your leg
whilst cutting. Secure the workpiece to a stable surface. It is
important to minimise the risk of injury, blade jamming or loss of
control.

e When performing operations where the cutting tool may come
into contact with hidden wiring or its own cable, hold the power
tool by the insulated grip surfaces. Contact with a live cable will
cause the exposed metal parts of the power tool to become live
and may result in electric shock to the operator.

e When making rip cuts, always use a rip fence or straight guide.
This improves cutting accuracy and reduces the risk of the blade
jamming.

e Always use blades of the correct size and shape for the
mounting holes. Blades that do not fit the saw’s mounting points
will shift off-centre, causing loss of control.

e Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The
blade washers and bolts have been specially designed for your
saw to ensure optimum performance and safety.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE

OPERATOR:

e Kickback is a sudden reaction to a jammed, blocked or
misaligned saw blade, causing the saw to lift uncontrollably and
jump out of the workpiece towards the operator.

e When the blade is pinched or jammed by a closing cut, the blade
stops and the motor reaction causes the machine to jerk back
towards the operator;

e |If the blade twists or becomes misaligned during cutting, the
teeth on the rear edge of the blade may dig into the top surface
of the wood, causing the blade to jump out of the cut and
rebound towards the operator.

o Kickback is the result of improper use of the saw and/or incorrect
working procedures or conditions, and can be avoided by taking
the appropriate precautions listed below:

> Hold the saw firmly with both hands and position
your arms to counteract the kickback force.
Position your body to one side of the blade, but
not in line with the blade. Kickback may cause the
saw to recoil, but the force of the kickback can be
controlled by the operator if appropriate precautions
are taken.

> If the blade becomes jammed or the cut is
interrupted for any reason, release the trigger and
hold the saw stationary in the material until the
blade has come to a complete stop. Never attempt
to pull the saw out of the material or pull it
backwards whilst the blade is in motion, as this
may cause kickback. Investigate the cause of the
blade jamming and take corrective action to eliminate
it.

> When restarting the saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth do
not dig into the material. If the saw blade becomes
jammed, it may lift or bounce off the workpiece when
the saw is restarted.

> Support large panels to minimise the risk of blade
jamming and kickback. Large panels tend to sag
under their own weight. Place supports under the
panel on both sides, close to the cutting line and the
panel edge.

> Do not use blunt or damaged cutting discs.
Unsharpened or incorrectly set cutting discs cause a
narrow kerf, leading to excessive friction, blade
jamming and kickback.

> Before starting to cut, ensure that the depth and
bevel adjustment locking levers are securely
tightened and locked. If the blade setting changes
during cutting, this may cause jamming and kickback.

> Take particular care when cutting walls or other
areas that are not visible. A protruding blade may
cut through objects, which could cause kickback.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED
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1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cord before carrying out any
maintenance or repair work.

4. Use personal protective equipment: protective gloves

5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

The workbench on either side of the disc should be marked with
asign

CONSTRUCTION AND APPLICATION

A mitre saw is a machine equipped with a base to which a cutting head
is attached, allowing the angle of the head to be adjusted. Additionally,
depending on the design, the mitre saw head can be tilted at an angle
and extended to increase functionality and cutting length.

The mitre saw is designed for cutting pieces of timber that fit the size
of the machine. It must not be used for cutting firewood. The saw must
only be used for its intended purpose. Any attempt to use the saw for
purposes other than those specified will be considered misuse. The
saw must only be used with suitable cutting discs, fitted with carbide-
tipped teeth. The mitre saw is a tool designed for use in both joinery
and carpentry work.

Do not use the machine for purposes other than those for which
it is intended!

DESCRIPTION OF ILLUSTRATED PAGES
The numbering below refers to the machine components shown in
the illustrations in this manual.
. Carrying handle

. Handle

. Switch lock button

Switch

. Spindle lock

. Spindle lock button

Cutting disc guard

. Carbon brush cover

. Head lock pin

10. Cutting depth stop

11. Cutting depth stop screw
12.Guide lock knob

13.Guide

14. Head lock lever

15.Stop bar

16. Table extension

17. End stop

18. Table extension locking knob
19. Mounting hole

20. Work table angle scale
21. Work table angle indicator
22. Automatic locking lever
23. Work table locking knob
24. Table insert

25. Work table

26.Laser module

27. Fixed guard

28. Dust extraction nozzle

29. Dust bag

30.Vertical clamping knob

31. Vertical pressure arm

CONDUTAWNE



32. Vertical pressure arm locking knob
33. Material clamping knob

34. Head tilt angle scale

35.Head tilt angle indicator

36. Battery compartment

37. Laser switch button

38.Laser

39.Laser module mounting screws
40. Central plate fixing screw

41. Centre plate

42. 0° angle adjustment screw

43. 45° angle adjustment screw

* There may be differences between the drawing and the actual
product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Dust bag -1
e Special wrench -1
« Vertical clamp -1

MARKINGS ON THE DEVICE
RRRR

L™ RRRRMM Y Xxxxx "'/
MM

-year of manufacture
-month of manufacture

Y -additional designation

XXXXX -serial number

NNN -additional marking

PREPARATION FOR USE

Before carrying out any assembly or adjustment work on the

mitre saw, ensure that it has been disconnected from the power

supply.

TRANSPORTING THE MITRE SAW

e When moving the mitre saw, ensure that the saw head is
secured in the lowest position.

e Check that the worktable locking knob, the head locking lever
and other safety devices are securely tightened.

MOUNTING THE MITRE SAW ON A WORKBENCH

It is recommended that the mitre saw be secured to a workbench

or stand using the mounting holes (19) provided in the saw’s base,

which ensures safe operation and eliminates the risk of unwanted
movement of the machine during use. The mounting holes allow
the use of 8 mm diameter screws with a slotted or hexagonal head.

When mounting the saw to the workbench top, ensure that:

* The surface of the workbench top is flat and clean.

e The screws are tightened evenly and not with excessive force
(the fixing screws should be tightened so as not to cause stress
or deformation of the base). In the event of excessive stress,
there is arisk of the base cracking.

DUST EXTRACTION

To prevent dust build-up and ensure maximum working efficiency, the

saw can be connected to an industrial vacuum cleaner using the dust

extraction nozzle (28). Alternatively, dust can be collected in the dust bag

(supplied) after attaching it to the dust extraction nozzle. Installation is

carried out by placing the dust bag (29) over the dust extraction nozzle

(28) (Fig. A). To empty the dust bag, remove it from the dust outlet and

open the zip to allow full access to the inside of the bag.

For optimal dust extraction, the dust bag should be emptied
when it is 2/3 full.

OPERATING THE EXTENSION ARM (HEAD)

The extension arm has two positions: upper and lower. To release the
extension arm from the locked lower position:

Press the boom arm and hold it pressed downwards.

Pull back the head locking pin (9).

Support the boom arm as it rises to its upper position.

To lock the boom arm in the lower position:

Lock the boom arm in this position by inserting the head lock pin
(9).

VERTICAL CLAMP

The vertical clamp (Fig. B) can be mounted on the saw base on
either side of the worktable and can be fully adjusted to the size of
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the material being cut. Do not operate the saw unless the vertical
clamp is in use.

e Loosen the vertical clamp fixing knob (30) on the side of the
base where the vertical clamp is to be fitted.

« Fit the vertical clamp by inserting it into the hole in the saw base
and tighten the vertical clamp fixing knob (30) to the saw base.

e Once the position of the vertical clamp arm (31) has been
adjusted to the workpiece, tighten the vertical clamp arm locking
knob (32) and the workpiece clamping knob (33).

e Check that the material is securely clamped.

OPERATION/ SETTINGS

Before carrying out any adjustment work on the saw, ensure that it
has been disconnected from the mains supply. To ensure safe,
accurate and efficient operation of the saw, carry out all adjustment
procedures in full.

Once all adjustment and setting procedures have been completed,
ensure that all wrenches have been removed. Check that all
threaded fasteners are properly tightened.

When carrying out adjustment work, check that all external
components are functioning correctly and are in good condition.
Any worn or damaged parts must be replaced by qualified
personnel before the chainsaw is used.

SWITCHING ON/ OFF

The mains voltage must correspond to the voltage specified on
the saw’s rating plate.

The saw may only be switched on when the cutting disc is clear
of the material to be cut.

The mitre saw is fitted with a switch lock button (3) to prevent
accidental start-up.

Switching on
Press the switch lock button (3).
Press and hold the power switch (4).

Switching off
Release the pressure on the switch button (4).

OPERATING THE TABLE EXTENSIONS

The table extensions (16) are located on both sides of the saw
base.

Unlock the table extension locking knobs (18) (Fig. C).

Adjust the length of the table extensions.

Secure using the table extension locking knobs (18).

If necessary, you can use the swivel end stops (17) to facilitate
cutting to size.

OPERATING THE CUTTING DEPTH STOP

The depth of cut limiter can be used when itis necessary to make

agroove in the material. This is done by making a surface cut in

the workpiece when the blade is not operating at its full possible
depth.

e Lock the head locking lever (14).

e Loosen the guide lock knob (12) and move the head backwards.

e Tighten the guide lock knob (12).

e Turn the cutting depth stop (10) to the setting for limited cutting
depth (Fig. D).

» Lower the extension arm and hold it in the lower position, resting
against the cutting depth stop.

e Turn (left or right) the cutting depth limiter screw (11) (Fig. D)
until the desired cutting depth is achieved.

e Loosen the guide lock knob (12).

* Make the planned cuts to the set depth.

e To return to full-depth cutting, turn the cutting depth stop (10) to
a position where, after lowering the boom arm, the cutting depth
stop screw (11) does not come into contact with the cutting
depth stop (10).

SETTING THE WORK TABLE FOR ANGLE CUTTING

The swivel arm allows the material to be cut at any angle from the

perpendicular position up to 45° to the left or right.

e Pull back the head locking pin (9), allowing the boom arm to
slowly rise to the upper position.

e Loosen the worktable locking knob (23).



e Press and hold the automatic locking lever (22) and turn the
boom arm to the left or right until the desired angle is indicated
on the angle scale of the work table (20).

e Lock by tightening the work table locking knob (23).

e The angle scale of the work table (20) has a series of marked
positions at which the rotating boom arm is automatically pre-
set. This can only occur if, during rotation of the boom arm, the
automatic locking lever (22) is not held in the depressed position
and can lock in these factory-set positions. These are the most
commonly used cutting angles (15°, 22.5°, 30°, 45° left/right).
Any angle can be precisely adjusted using the angle scale on
the work table (20), which is calibrated in 1-degree increments.
Although the scale is sufficiently accurate for most tasks, it is
nevertheless recommended to check the cutting angle setting
using a protractor or other angle-measuring instrument.

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR POSITION

OF THE CUTTING DISC IN RELATION TO THE WORK TABLE.

e Loosen the head locking lever (14).

e Set the head to the 0° position (perpendicular to the work table)
and tighten the head locking lever (14).

e Loosen the work table locking knob (23), press and hold the
automatic locking lever (22).

e Set the work table to the 0° position, release the automatic
locking lever and tighten the work table locking knob (23).

e Lower the saw head to its lowest position.

e Check (using a gauge) that the cutting disc is perpendicular to
the work table.

When taking measurements, ensure that the measuring
instrument does not touch the teeth of the saw blade, as the
thickness of the carbide insert may cause the measurement to
be inaccurate.

If the measured angle is not 90°, adjustment is necessary, which is

carried out as follows:

e Loosen the lock nut and turn the 0° angle adjustment screw (42)
(Fig. E) clockwise or anti-clockwise to increase or decrease the
angle of the cutting disc.

e Once the cutting disc is positioned perpendicular to the work
table, allow the head to return to the upper position.

e While holding the 0° angle adjustment screw (42), tighten the
lock nut.

e Lower the head and check again whether the set angle
corresponds to the markings on the head tilt angle scale (34); if
necessary, adjust the position of the head tilt angle indicator (35)
(Fig. E).

e A similar adjustment must be carried out for the 45° head tilt
angle for mitre cuts using the 45° angle adjustment screw (43)
(Fig. E).

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR POSITION

OF THE CUTTING DISC IN RELATION TO THE STOP BAR.

This procedure must always be carried out if the stop bar has

been removed or replaced. This adjustment may only be carried

out after the cutting disc has been set perpendicular to the work

table. The stop bar serves as a guide for the material being cut.

e Loosen the work table locking knob (23), press and hold the
automatic locking lever (22) and set the work table to the 0°
position.

e Lower the saw head to its lowest position.

Place a protractor or other angle measuring device against the

cutting disc.

Move the angle measuring device up to the stop bar (15).

The measurement should read 90°.

If adjustment is necessary, proceed as follows:

Loosen the screws securing the stop bar (15) to the base.

Adjust the position of the stop bar (15) so that it is perpendicular

to the cutting disc.

e Tighten the screws securing the stop bar.

ADJUSTING THE BOOM ARM (HEAD) FOR MITRE CUTTING

The boom arm can be tilted to any angle between 0° and 45° — for

mitre cutting (Fig. E).

e Pull back the head lock pin (9) to release the boom arm and
allow the boom arm to slowly rise to the upper position.

e Loosen the head locking lever (14).

e Tilt the boom arm to the left to the desired angle, which can be
read on the head tilt angle scale (34) using the head tilt angle
indicator (35) (Fig. E).
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« Tighten the head locking lever (14).

If it is necessary to adjust the settings of both angles (in both
planes, horizontal and vertical) for combined cutting, the mitre
angle must always be set first.

CHECKING LASER OPERATION

The laser unit emits a laser beam that projects a line onto the
material, along which the cutting disc will cut. The correct alignment
of the laser beam has been adjusted during the manufacturing
process. However, for precision work, the alignment should be
checked before starting the cutting operation.

« Insert the batteries into the battery compartment (36) (Fig. F),
ensuring that the correct polarity is maintained.

« Position the work table so that the work table angle indicator (21)
aligns with the 0° mark on the work table angle scale (20), and
the head tilt angle indicator () (35) (Fig. E) aligns with the 0°
mark on the head tilt angle scale (34) (Fig. E).

« Secure a suitable piece of scrap material to the work table (25)
and make the cut.

* Release the extension arm and leave the scrap material secured
to the saw’s work table.

e Set the laser switch button (37) to the ‘I (marked) position.

e The projected light beam should be parallel to the cut line.

LASER ADJUSTMENT

When adjusting the laser guide beam, do not look directly at the
beam or its reflection on a mirrored surface. Switch off the laser
unit when the laser is not in use.

If the laser beam is not parallel to the cut, proceed as follows:

e Gently turn the laser (38) (Fig. G) in the laser module housing
(26) to the left or right until the laser beam is parallel. Do not
force the laser module or turn it by more than a few degrees.

« If lateral adjustment is necessary, loosen the laser module fixing
screws (39) and move the laser module to the left or right until
the laser line is parallel to the cut.

Dust generated during cutting may obscure the laser beam;
therefore, the laser projector lens must be cleaned from time to
time.

STARTING THE SAW

Before pressing the power button, ensure that the saw has been
correctly assembled and adjusted in accordance with the
instructions provided in this manual.

This chainsaw is designed for right-handed users.

Press the power switch lock button (3).

Press the power switch (4).

Allow the saw motor to reach full speed.

Lower the extension arm towards the workpiece.
Make the cut.

STOPPING THE CHAINSAW

* Release the pressure on the power switch (4) and wait until the
blade has completely stopped rotating.

¢ Raise the saw’s boom arm, moving it away from the material
being cut.

Temporary sparking from the brushes inside the electric motor

is normal during start-up and when the saw is stopping. Do not

stop the saw blade by applying lateral pressure to it.

CUTTING WITH THE CHAINSAW

Secure the material to be cut in such a way that it does not
interfere with the operation of the saw. Before switching on the
saw, move the saw head to the lower position to ensure that the
saw head and the blade guard have full freedom of movement.
Ensure that the blade guard reaches its full travel.

Before starting to cut, ensure that the worktable locking knob (23) and the

saw head locking lever (14) are securely tightened.

e Connect the saw to the mains.

* Ensure that the power cord is kept away from the saw blade and
the base of the machine.

* Place the material on the work table and ensure it is securely
fastened so that it cannot move during cutting.



* Move the saw head to the rearmost position and lock the guide
(13) using the guide lock knob (12).

e Unlock the head and the saw blade guard.

* Press the switch lock button and start the saw using the switch
(wait until the saw blade reaches its maximum speed).

* Slowly lower the saw head.

« Begin cutting by applying moderate pressure to the head during
the cut.

Failure to tighten the locking knobs sufficiently may cause the
cutting disc to unexpectedly move onto the upper surface of the
material, posing a risk of the operator being struck by a piece of
material.

CUTTING WITH THE CHAINSAW’S BOOM ARM (HEAD)

MOVING

Moving the saw’s extension arm allows the cutting disc to move forwards

and backwards, enabling wider pieces of material to be cut.

e Set the boom arm to the upper position.

* Loosen the guide lock knob (12).

« Before starting the chainsaw, pull the extension arm towards
you, holding it in the upper position.

e Press the switch lock button (3) and start the chainsaw.

Release the extension arm and wait until the cutting disc

reaches its maximum speed.

Release the cutting disc guard.

Lower the boom arm and start cutting.

While cutting, move the boom arm backwards (away from you).

Once the material has been cut, release the pressure on the

start button and wait until the saw blade has stopped rotating

before raising the extension arm to the upper position.

Never make a cut by moving the saw head towards you. The saw
blade could unexpectedly climb onto the material being cut,
which poses arisk of dangerous kickback to the operator.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before carrying out any installation, adjustment, repair or
maintenance work, unplug the power cord from the mains
socket.

CLEANING

e After finishing work, carefully remove all pieces of material,
chips and dust from the worktable insert and the area around
the cutting disc and its guard.

e Ensure that the ventilation slots in the motor housing are
unobstructed and free of chips or dust.

* Clean the guides and coat them with a thin layer of solid grease.

« Keep all handles and knobs clean.

« Clean the laser projector lens with a brush.

REPLACING THE CUTTING DISC

« Lift the cutting disc guard (7) and remove the fixing screw for the
centre plate (40) (Fig. H).

« Slide the centre plate (41) to the left to allow access to the
cutting disc fixing screw.

* Press the spindle lock button (6) and turn the cutting disc until it
locks into place.

e Using the special spanner (supplied), loosen and remove the
cutting disc fixing bolt.

* Remove the outer washer and take out the cutting disc (taking
care of the reduction ring, if present).

e Remove any debris from the spindle and the cutting disc
retaining washers.

e Fit the new cutting disc by following the steps described in
reverse order.

* Once finished, ensure that all wrenches and adjustment tools
have been removed and that all bolts, knobs and screws are
securely tightened.

o Refit the battery compartment cover.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked carbon brushes on the motor
must be replaced immediately. Always replace both brushes at the same
time.

Unscrew the carbon brush covers (8).

Remove the worn brushes.

Remove any carbon dust using compressed air.

Insert the new carbon brushes (the brushes should slide freely
into the brush holders).

e Fit the carbon brush covers (8).

After replacing the carbon brushes, run the power tool without
load and wait 1-2 minutes for the carbon brushes to bed in with
the motor commutator. The replacement of carbon brushes must
only be carried out by a qualified person using original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised
service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATED DATA
Mitre saw 59G812
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power frequency 50 Hz
Rated power 1800 W
Disc speed (no load) 4800 rpm
Operating mode S6 25% 2200 W
Guide bar length 195 mm
Angle cutting range +45°
Mitre cut range 0° to 45°
Maximum cutting depth 75 mm
Outer diameter of cutting disc 254 mm
Inner diameter of cutting disc 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Dimensions of material 0°
being cut at 45° x 90 x 200 mm
angle / mitre 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Laser class Il
Laser power <lmw
Laser wavelength A =650 nm
Safety class Il
IP rating IPX0
Weight 15.2 kg
59G812 denotes both the type and designation of the
machine
NOISE DATA
Sound pressure level Lpa =95.2 dB(A) K=
3 dB(A)
Sound power level Lwa =108.2 dB(A)
K= 3 dB(A)

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K
denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa and sound power level Lwa given in
this manual have been measured in accordance with standard EN
62841-1:2015.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

The cutting disc retaining bolt has a left-hand thread. Take
particular care when handling the cutting disc. Wear protective
gloves to protect your hands from contact with the sharp teeth
of the cutting disc.

REPLACING THE BATTERIES IN THE LASER MODULE

Electrically powered products must not be disposed of with household

waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.

Information on recycling can be obtained from the product retailer or

— local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains

substances that are harmful to the environment. Equipment that is not

recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

The laser module is powered by two 1.5 V AAA batteries.

* Open the battery compartment cover (36) (Fig. F).

* Remove the used batteries.

e Insert the new batteries, ensuring the correct polarity is
maintained.

“GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”),
hereby informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter:
“Manual”), including, amongst other things, its text, photographs, diagrams,
drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are
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protected by law in accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and
Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying,
processing, publishing or modifying the Manual in its entirety or any of its individual
elements for commercial purposes without the express written consent of GTX
Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-
285 Warsaw

Product: Mitre saw

Model: 59G812

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Notified body:

No. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65,
80339 Munich, Germany

EC type examination certificate number:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to compile the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative at GTX POLAND

Warsaw, 6 June 2025

(uk) y
NEPEKNAL OPUMHATNBHUX IHCTPYKLIA
MUNA MITRE

59G812

YBATA [lpouuTtaiite BCi nonepemkeHHs wWopo 6Ge3neku,

iHCTpyKUii, inlocTpauii Ta TexHiYHi XxapaKTepucTUKW, Lo

AOAAITLCA A0 LbOro eneKTpPoiHCTPYMeHTy. HeJoTpumaHHs BCix

HaBEAEHUX HWXYe IHCTPYKUIN MOXe npu3BeCTM [0 YpPaXeHHs

eneKTPUYHUM CTPYMOM, Moxexi Ta/abo Ceprno3HMX TpaBMm.

36epexiTb yci nonepemkeHHs Ta iHCTPYKUii AnA noAanbloro

BUKOPUCTaHHS.

o HEBES3IMNEKA: TpumaiiTe pyku nogani Big 30HM pi3aHHsA Ta
pixy4oro aucka. [lpyry pyky TpumaiTe Ha JONOMiKHIN py4Lli a6o
Kopnyci ABuryHa. SAkwo obuasi pyku TpUMaloTe Nuny, AUCK He
3Moxe ix nopisaTu.

e He npocoByiiTe pyku nif 3aroToBKy. 3axWCHUA KOXyX He
3axuLLae KOpUCTyBaYa Bif PiXKy4HOro Au1cka, Lo 3HaxoAUTLCs nif,
3aroTOBKOIO.

e Bigperynioiite rmnubuHY pi3aHHs BIAMNOBIAHO A0 TOBLUWMHM
3aroToBku. [ig 3arotoBkoo Mae 6yTV BUAHO MEHLLE HiXK OAWH
NOBHUIA 3y6 NUMKN.

e Hikonu He TpumaiTe 3aroToBKy pykamu abo nputuckaiTe ii oo
HOTW Mif Yac pisaHHsA. 3akpiniTe 3aroTOBKY Ha CTiNKiA NOBEPXHI.
Lle BaxnuBo pAns  MiHiMi3auii  pu3uky  TpaBMyBaHHS,
3aKnMHIOBaHHS nesa abo BTpaTH KOHTPOMIO.

o [ig Yac BUKOHaHHS onepaliit, Nia Yac SKUX PiKYYUin iIHCTPYMEHT
MOXe KOHTaKTyBaTW 3 MPUXOBAHOK erneKTponposoakolo abo
BMnacHum  kabenem, TpumaiiTe  eneKTpPOIHCTPYMEHT  3a
isonboBaHi noBepxHi pykoATkn. KoHTakt 3 kabenem nig
Hanpyroto npuseefe [0 TOro, L0 OrofieHi MeTanesi 4acTuHK
€NeKTPOIHCTPYMEHTY ~ CTaHyTb N Hamnpyrolo, Lo Moxe
CMPUYUHUTYI YPaXeHHS €NeKTPUYHUM CTPYMOM onepaTtopa.
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e [lip Yac BMKOHAHHS  MO3JOBXHIX  pO3pi3iB  3aBXAu
BUKOPUCTOBYATE  MO3[OBXHIO ~ OrOpPOXy  abo  mpsimy
Hanpaensiody. Lle niaBulye TOYHICTb pisaHHA Ta 3MeHLlye
PU3MK 3aKNUHIOBAHHA MUIKK.

e 3aBXaM BUKOPWUCTOBYWTE MUKW BIAMOBIAHOTO PO3Mipy Ta
dopMu AN KpinunbHUX OTBOPIB. MUKy, WO He BignoBiAaloTb
KPINUABHUM  TOYKaM MUKW, 3MILLYIOTLCA BiA LEHTPY, LWO
NpU3BOANTL 0 BTPATU KOHTPOTHO.

e Hikonn He BWKOPWUCTOBYWTE MOLWKOMKEHI abo HeBiANOBIAHI
wanbu yn 6onTn Ans nunbHoro aucka. Wanbu ta 6ontn ans
NUNBLHOrO Aucka cneuianbHO po3pobreHi Ans Bawoi NUMKK,
o6 3abe3neunTyt onTUManbHy NPOAYKTUBHICTL Ta 6eaneky.

MPUYMHU TA 3AMNOBIFAHHSA BIACKOKY OMEPATOPOM:

e Bin6in — ue panToBa peakuis Ha 3aknuHeHe, 3abnokosaHe abo
HenpaBuIbHO BUPIBHAHE MUIbHE MOMOTHO, L0 NPU3BOAUTL A0
HEKOHTPONbOBAHOrO NiAMOMY NUIIKK Ta Ti BIACKOKY Bif 3aroToBKu
y 6ik onepaTtopa.

e Konu nunbHUA Auck 3aTuckaeTbcs abo 3acTpsirae nig Yac
3aBepllanbHOro pidy, BiH 3YNUHAETLCH, a peakuis ABUryHa
npu3BOAUTL A0 Pi3KOr0 BiAKMAAHHS MaluHW Hasap y 6ik
onepatopa;

e FAKWwo nig 4Yac pi3aHHs NUINBHUA OUCK CKpydyeTbcst abo
3MilyeTbesl, 3ybui Ha 3aaHbOMY Kpai Aucka MOXyTb BpisaTucs
Y BEPXHIO MOBEPXHIO IEPEBUHM, LLIO NPU3BE/E A0 BUCKOKY AMCKa
3 pi3y Ta BiAckoky y 6ik onepaTopa.

e Bigbin € HacnigkoM HenpaBMMbHOTO BUKOPWUCTAHHS MUIMKU
Ta/abo HenpaBwnbHKUX poBounx npoueayp abo ymoB i ioro
MOXHa YHWKHYTU, BXMBLUWM BIiAMOBIAHWMX 3anobikHUX 3axomis,
nepeniyeHnx HmkYe:

> Miuvo TpumaiTe nuny oGoma pykamu i
po3TawyiTe PykM Tak, wWwo6 npotuaiaTu cuni
BiaAauyi. PosrawynTe Tino 36oky Bia nesa, ane He
Ha oAHIN MiHii 3 HUM. Bigaaya moxe cnpUYnHUTY
BIiJCKOK  nmunu, ane cuny Bigaadi  MoxHa
KOHTPOIOBATH, SIKLLO BXUTY BiAMNOBIAHWX 3an0BiKHUX
3axops.

> SAKWo NUNbHUWA AUCK 3aKNUHUB abo pi3aHHA 3

OyAb-AKOi NPUYUHKM NepepBanocs, BiANyCTiTb

CMYCKOBMIA rayok i yTpumyiTe nuiy Hepyxomo B

marepiani, AOKM ANCK NOBHICTIO He 3YNMUHUTBLCS.

Hikonn He HamaraiTecs BWTATHYTM nuny 3

maTepiany a6o TArHyTu ii Hasag, MOKM AUCK

PYXa€TbCs, OCKINMbKM Lie MOXe CMPUYUHUTU

BiAGin. 3'AcyiTe NpUUMHY 3aKNWHIOBAHHS AMcka Ta

BXMBITb 3aX0/iB ANs il yCyHEHHs.

MNin yac noBTOpHOro 3anycKy NWUMKK B 3aroToBLi

BiALEHTPYWTEe NUNbLHUMA AUCK Yy npopisi, wWo6

3y6ui nNunku He Bpisanuca B Mmarepian. AKWo

NUNBbHUIA ANCK 3aKNUHWUTLCS, BiH MOXe NigHATUCS abo

BiZICKOUMTWU Bif, 3aroTOBKM Mif 4ac MNOBTOPHOrO

3arnycKy nunku.

> NignupainTte Benuki naHeni, Wo6 MiHiMi3yBaTH

PU3MK 3aKNWHIOBAHHA AMCKa Ta Bigaadi. Benuki

naHeni MalTb TeHAEHLLII0 NPOrMHATUCS MiA BNACHO

Barot. Po3micTiTb onopwu nig naHennio 3 o6ox Gokis,

613bKo [0 NiHil pisaHHA Ta Kpato naHeni.

He BukopucToByiiTe Tyni abo nowkoaXeHi pixyyi

Aucku. HesatoueHi abo HenpaBUNbHO BCTAHOBMEHI

piXKydi AWCKM  YTBOPIOKOTb BY3bKWA MNpOMNWA, LWO

npu3BOAUTL A0 HAAMIPHOrO TEpTs, 3aKMWUHIOBaHHS
avcka Ta Biggavi.

> Mepea nouyaTkoM pi3aHHA nepekoHauTecs, LWO

Baxkeni cikcauii rnMbuHM Ta KyTa Haxuny HaginHo
3aTArHyTi Ta 3adikcoBaHi. AKWO HanawTyBaHHSA
NUNKNW  3MIHIDETBCA Mg Yac pisaHHs, Ue Moxe

CNPUYMHUTM 3aKNUHIOBaHHSA Ta BiAGIN.

> ByabTe ocob6nuBo o6epexHi Nig Yac pisaHHA CTiH

abo iHWMX AinAHOK, fAKi He BuAgHo. [uck, WO

BUCTyNae, MOXe MpopisaT npeaMeT, WO Moxe

CNPUYUHUTY BIAGIN.

MNOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

A\

A\



3> )| | ®
@ [O]CER[«®

1. MpouuTaiiTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta AOTPUMYMNTECH
nonepeaXeHb Ta iHCTPYKLUI 3 6e3neku, Wo MICTATLCA B Hil!

2. BwkopwucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axucTty (3axWcHi
OKYISIpU, HaBYLLHWKW, NUIIO3aXMCHI Macku).

3. MNepen BUKOHAHHAM Byab-5iKUX POBIT 3 TEXHIYHOMO
o6cnyroByBaHHA abo PeMOHTY BiAKIIOMITh LIHYP XUBMEHHS.

4. BukopucToByWiTe 3acobu iHAVBIOyanbHOTO 3axWUCTy: 3aXMCHi
pYKaBUYKM

5. 3axuvwante npunag Bi BOMNOMU.

6. He BukuaaiiTe pasom i3 nobyToBMMM Bigxogamu

7. TpumanTe Aitei nogani Bif iIHCTPYMEHTY.

8. Knac 3axucry Il

9. Mpunag Bignosinae Hopmam €sponeicbkoro Cotoay.

10. 3Hak cepTudikauii EAC.

11. BHak cepTudikaLii Anst YKpaiHCLKOro pUHKY

Bepctak 3 060ox GokiB BiA AWCKa MOBMHEH GYyTW MO3HauYeHUI
3HaKOM

BYOOBA TA 3ACTOCYBAHHSA

Topuesa nuna — Ue BepcTaT, OCHALLEHUA OCHOBOKW, A0 AKOI
npuviKpinnieHa pixyya rornoska, LLO [O3BOMSIE PeryrioBaTh KyT Haxumy
ronoBku. KpiM Toro, 3anexHo Big KOHCTPYKLIii, FonoBKy TopLeBoi nunm
MOXHa HaxunsTM nig KyTOM | BUCYHYTM [Ans  36inblUeHHs
DYHKLOHaNBbHOCTI Ta AOBXWHM pidy.

TopuoBa nuna npusHayeHa AN pisaHHA AepPeBUHU, PO3MIpPK AKOT
BiANOBiAAloTL Poamipam MawmHu. Ti He MOXHa BUKOPUCTOBYBATY NS
pisaHHa pgpos. [uny MOXHa BUKOPUCTOBYBATM Nuwe  3a
npuaHayeHHsM. Byab-sika cnpoba BUKOPVUCTOBYBATY MUY A4S iHLIMX
uinen, HiXK 3a3HaveHi, BBaXaTUMeTbCA HenpasuibHUM
BUKOPUCTAHHAM. [Mumy  MOXHa  BMKOpPUCTOBYBaTM nuile 3
BiANOBIOHUMM ~ PiXKy4YMMM  OMCKaMK, OCHaLLeHUMM 3ybusmu 3
kapbigHum  nokpuTTaM.  TopuoBa nuna ue iHCTpyMeHT,
NPU3HAYEHNIA 4TSt BUKOPUCTAHHS SIK Y CTONSIPHIX, TaK | B TECMSAPCHKNX
poboTax.

He BukopucTtoByiiTe
AKMX BOHa Npu3HayeHa!

onuc INIOCTPOBAHUX CTOPIHOK
Hymepauis Hwkye BianoBigae KOMNOHEHTaM MaLUMHK, NoKa3aHUM
Ha inCTpaLisix y LboMy NOCIBHUKY.
Pyyka ons nepeHeceHHst

Pyuka

KHonka 6nokyBaHHs BUMUKa4a
Bumukau

dikcaTop WnuHAens

KHonka 6nokyBaHHs LwnuHaens
3axnCHUI KOXKYX pi3anbHOro aucka
Kpuiika ByrinbHMX LWiTOK

LWTndT dhikcauii ronosku

. CTonop rnnbuHu pisaHHs

. FBUHT obMmexyBaya rmubuHu pisaHHs
. Pyuka dhikcauii Hanpasnstoyoi

13. Hanpasnsitoua

14. Baxinb chikcaujii ronosku

15. OnopHa nnaHka

16. MoposxyBay cTony

17. KiHueswit ynop

18. Pyuka dpikcauii nogosxysaya cTony
19. MoHTaXHUI OTBIp

20. Wkana kyTta Haxuny poboyoro ctony
21. IHankaTop KyTa Haxuny poboyoro ctony
22. Baxinb aBTOMaTU4HOI dhikcauii

23. Pyuka dikcauii po6oyoro crony

24. BctaBka gns crony

25. PoBouwii cTin

iMX Big TUX, Ans

y AN uinen,

COoNOOHLONE
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26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

JlasepHuin moaynb

DikcoBaHWIA 3aXUCHUM KOXYX

Hacagka anst BincMoKTyBaHHs nuny
Miwok ans nuny

BepTukanbHa 3aTuUcKHa pyyka
BepTukanbHUA NPUTUCKHUIA BaXinb

Pyuka dikcaLii BepTukanbHOro NpUTUCKHOro Baxens
Pyuka 3aTuckaHHsi maTepiany

Lkana kyTa Haxuny ronoeku

IHOvKaTOp KyTa Haxuny ronoBku

Biacik ansi 6atapei

KHonka BBiMKHEHHS nasepa

INaszep

KpinunbHi renHT nasepHoro moayns
KpinnnbHWiA rBUHT LeHTparnbHOI NNacTuHu
LleHTpanbHa nnactuHa

BWHT peryntoBaHHs kyTa Ha 0°

[BUHT perynioBaHHs kyTa 45°

* MoxnuBi BiIMIHHOCTi MiX KpeCneHHsIM Ta (hakTU4HUM BUPOGOM.
OBNAOQHAHHS! TA AKCECYAPU

e Miwok gns nuny -1
e CneuianbHui koY -1
e BepTuKanbHuin 3aTuckay -1

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -pik BUTOTOBMEHHS

MM -MiCsiLlb BUTOTOBMEHHS!

Y -AOAATKOBE MO3HAYEeHHSA

XXXXX -CepiHnin Homep

NNN -[0AAaTKOBE MapKyBaHHSA

NIAroTOBKA O BUKOPUCTAHHA

Mepen BUKOHaHHAM OyAb-AKMX POGIT i3 MOHTaxy abo

perynioBaHHA NUIKKU ANA pi3aHHA Nig KYyTOM NnepeKkoHanTecs, Wo

BOHa BiAKIIO4YeHa BiA AXepena XUBNEHHSA.

TPAHCMOPTYBAHHSA NUNKU

e [lig 4yac nepeMilleHHs MUMKU-YKOCHWLI nepekoHaiTecs, LWo
nubHa ronoeka 3aikcoBaHa B HXHBOMY MOMOXEHHI.

e [lepeBipTe, Y HafiHO 3aTArHyTi pyyka dikcauii poboyoro
cTony, BaxiNb ikcaLii ronoBky Ta iHWi 3anobikHi NpucTpoi.

MOHTAX MU HA BEPCTAT

PekomeHayeTbCst 3akpinMTu nuny Ha BepcTati abo niacTasui 3a

[0MOMOroto OTBOPIB ANSA KpinneHHs (19), nepeabayeHnx B OCHOBI

nunu, wo 3abesnedye GeaneyHy poGoOTy Ta BWKMOYae PU3NK

HebaxaHOro MepeMillleHHs MaluMHU Mg Yac BUKOPUCTaHHS.

OTBOpPU ANSA KPinneHHs [03BOMSIOTb BUKOPUCTOBYBATW TBUHTU

piameTpom 8 MM 3i LNiLBbOBOK ab0o LIECTUrPAHHO FOMNOBKOI0.

Mig Yac KpinneHHs NUNK1 4O CTiNbHULI BepcTaTa nepekoHanTecs,

wwo:

e [loBepxHs CTiNbHULi BepcTaTa Gyna piBHOIO Ta YACTOMO.

e [BWHTW 3aTArHyTi piBHOMIpHO | 6e3 HagmipHoro 3ycunns
(KpiNUnbHI TBUHTW Cnif 3aTAryBaTV Tak, W06 He CNpUuYMHWTK
HanpyxeHHsi abo aedopmaliio ocHoBwu). Y pasi HagmipHoOro
Hanpy>XeHHS iCHYe PU3NK YTBOPEHHS TPILLMH B OCHOBI.

BUBITPIOBAHHA NNy

LLio6 3anobirtv HakonuyeHHio nuny Ta 3abes3neynT MakcumarnbHy

edeKTMBHICTb poBOTW, MUy MOXHA NiAKIMIOYUTA OO MPOMMCIIOBOrO

nurococa 3a [JOrMoMOrol Hacagku Ans BiaBeaeHHs muny (28). Kpim

TOoro, NN MoxHa 36upat B nMMosBipHOMY MilLKy (BXOAMTL [0

KOMIFEKTY), MPUEAHABLUM Oro A0 Hacagku Anst BUOANeHHs nuny.

BcraHoBNEHHS 3AIACHIOETECS LUMSIXOM HaZASraHHS NUNo36ipHOTo MiLLka

(29) Ha Hacapaky ANns BuaaneHHs nuny (28) (puc. A). LLo6 crnopoxHuTv

MUNo3BipHUIA MILLIOK, 3HIMiTb VOro 3 BUXOZy ANSt NWny Ta BigKpuiiTe

3acTibky-bnmckasky, WODO OTpUMaTM MOBHWIA AOCTYN A0 BHYTPILUHBOT

YaCTUHW MilLIKa.

[AnA onTUManbHOro NUNoBiABeAeHHA NUNO36ipHMIA MilOK cnif
CMOPOXHATH, KONW BiH 3aNOBHEHUI Ha 2/3.
KOPUCTYBAHHA NOAOBXYBAJIbHUM
(FONOBKOIO)

PYKOATKOO



MopoBxyBarnbHU puyar Mae ABa MOTIOXEHHS: BEPXHE Ta HWXHE. LLlo6

3BIMbHATU  MOAOBXKYBaNbHWA pudar i3 3ahikcOBAHOTO  HUXHLOTO

TIONIOXEHHS:

e HaTUCHITL Ha noaoBXyBanbHWA Ban i
HaTUCKalouN BHU3.

e BiaTtarHiTe Hasag dikcyroumi LITUAT ronosku (9).

o [ligTpmainTe NOAOBXKYBanbHWA Ban, KONW BiH NiAHIMAETbCA y
BEPXHE MOJIOXKEHHSI.

o LLlo6 3adghikcyBaTU BUCYBHWIA pUdar y HKHLOMY MOMOXEHHI:

o 3adikcyiiTe noaoBXyBamnbHUA puyar y LbOMY MOMOXEHHI,
BCTaBMBLUM WTUET dhikcauii ronosku (9).

BEPTUKANbHUNA 3ATUCK

BepTukanbHuii 3aTuckay (puc. B) MoxHa BCTAHOBUTM Ha OCHOBI

nunkn 3  Gyab-sikoro  Goky po6oyoro cTonmy i MOBHICTIO

BiJperynioBaTy BiAMOBIAHO A0 PO3Mipy MaTepiany, WO PiKeTbCs.

He BuKOpUCTOBYITE NUIKy, SIKLWO BEpTUKanbHWA 3aTUCKay He

BCTaHOBIIEHO.

yTpUMyinTE  1Oro,

e OcnabTe pyuyky dikcauii BepTukanbHoro 3atuckava (30) Ha Tii
CTOPOHi OCHOBW, Ae Mae GyTu BCTaHOBMEHW BepTuKanbHWUN
3aTuckay.

e BcraHoBITb BepTUKanbHUI 3aTrCckaY, BCTaBUBLLW OTO B OTBIP B
OCHOBi MWIIKW, | 3aTAMHITb PyyKy dikcauii BepTUKanbHOro
3aTuckaya (30) O OCHOBM MUMKU.

e [licns Toro sk NONOXeHHS Baxens BepTUKanbHOro 3aTuckaya
(31) 6yne BiaperynboBaHo BIANOBIAHO 4O 3aroTOBKW, 3aTAMHITb
pYuKy dikcauii Baxxens BepTukanbHOro 3atuckaya (32) Ta pyuky
3aTUCKaHHS 3aroToBkm (33).

o T[lepesipTe, 4 MaTepian HagiNHO 3aTUCHYTUN.

EKCMNYATALIA / HANALUTYBAHHSA

Mepen BUKOHaHHAM OyAb-AKUX perynioBanbHUX PoGiT Ha nuni
nepekoHamTecs,, WO BOHa BigKNOYeHa Big  Mepexi
eJeKTPC i1. [na 3abe3neyeHHs 6e3neqno'|', TOYHOI Ta
edeKTMBHOI poGOTM NUNM  BUKOHaWTe BCi  Npoueaypu
perynioBaHHsi B NOBHOMY 0GCsi3i.

Micna  3aBeplieHHA Bcix npouedyp perynioBaHHsA  Ta
HanawTyBaHHS nepeKoHanTecs, Wo Bci kntoui 3HATi. MepesipTe, 4n
BCi pi3b60Bi KPINMeHHA HaNeXHUM YMHOM 3aTATHYTI.

Mip, yac BUKOHaHHS POGIT 3 perynoBaHHA NepeKoHanTeCs, Lo BCi
30BHiLUHI MM YMHOM i
3HaxoAATbCA B XOPOLOMY CTaHi. ByAb-Aiki 3HoweHi a6o
MOLIKO/KEHI AeTani NOBWUHHI OyTW 3aMiHeHi KBanicikoBaHUM
riepcoHarnom rnepeA BUKOPUCTaHHAM GeH3onunu.

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

Hanpyra mepexi noBuHHa BianoBiaaTM Hanpysi, 3a3Ha4eHil Ha
NacnopTHiI TabnuyLi NUNKK.

KO ™ np

)Th

Muny MoxXHa BMWMKaTU nulle TOAi, KONMW PiXy4yuh AOUCK He
TOPKaETLCA MaTepiany, Wo NiANArae pisaHHio.

TopueBa Nuna ocHalleHa KHOMKolo 6MoKyBaHHsA BUMMKaya (3) Ans
3anobiraHHs BUNaIKOBOMY 3aMycKy.

YBiMKHEHHs
HaTucHiTb kHOMKy 6riokyBaHHS BUMUKaya (3).
HaTucHiTh | yTpumyinTe BUMMKAY XUBNEHHS (4).

BUMKHEHHSA
BianycriTk kHONKy BUMUMKaya (4).

KOPUCTYBAHHS MOAOBXYBAYAMU CTONY

Mopoexysaui ctony (16) posTawosaHi no obuasa Gokn OCHOBM
MUIKK.

e Po3bnokyiTe dikcyBanbHi pyyks noaoexysadis ctony (18)
(puc. C).

* BigperynioiiTe 4OBXWHY NOAOBXYBaYiB CTONY.

o 3adikcyiTe 3a JONOMOTOI Py4oK dhikcaLlii NoaoBXyBadiB cTony
(18).

e 3a HeobXigHOCTI MOXHa BWKOPUCTOBYBATU MOBOPOTHI KiHLEBI
ynopv (17) Ans nonerwweHHs pisaHHsA 3a po3Mipamu.

KOPUCTYBAHHSA OBMEXYBAYEM MNMWBUHU PIBAHHA

OO6MmexyBay rMMOUHKN pi3aHHA MOXHAa BUKOPUCTOBYBATH, KONU
Heob6XxiAHO 3pobuTM na3 y marepiani. Lle pobuTtbcs wnsaxom
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NOBEPXHEBOro pi3aHHA 3aroTOBKW, KOMM MWUMbLHUA AUCK He

npautoe Ha NOBHIW MOXIUBIN rMNGUHI.

o 3adikcyiTe Baxenb gikcauii ronosku (14).

e OcnabTe pyuky cikcauii Hanpasnswo4doi (12) i BiacyHbTe
ronoBky Hasag,.

e 3aTaArHiTe pyyKky dikcauii Hanpasnsoyoi (12).

e [loBepHiTb 0BbmMexyBay rmMmMbuHM pizaHHa (10) y MOMOXeHHs
obmexeHoi rMnbuHu pisaHHs (puc. D).

e OnycTiTb NOJOBXyBaNnbHWUA puyar i yTpuMyiWTe Woro B
HWXHBOMY MOJIOXKEHHI, NPUTUCHYBLLN 10 0BMexyBaya rmMMbnH1
pi3aHHs.

e [loBepHiTb (BniBo a6o BMpaBo) rBUHT obMexyBaya rMUGKUHU
pizaHHs (11) (puc. D) A0 AOCSrHeHHs HEOoBXiAHOI rMMBUHW
pi3aHHs.

e OcnabTe py4ky dikcauii Hanpasnstoyoi (12).

* BuKoHaliTe 3annaHoBaHi Nponunn Ha 3afaHy rmMeuHy.

e o6 noBepHyTUCA [0 pi3aHHS Ha MOBHY rMUGWHY, MOBEPHITH
obmexyBay rmubuHu pizaHHsa (10) y Take MOMOXeHHs, LWob6
nicns onyckaHHs CTPinu rBUHT obmexyBaya rmubuHW pizaHHs
(11) He cTuKaBCs 3 06MexyBayem rmnbmHK pisaHHs (10).

HANALUTYBAHHA POBOYOro CTOMY And KyTroBOro

PI3BAHHA

MoBOpOTHUMIA Ban [03BONISiE pisaTyt MaTepian nia 6yab-AKkM KyTom BiA

nepnexavKynsipHoOro nonoxeHHs Ao 45° Bniso abo Bnpaso.

e [oTarHiTb Hasap WTUPT dikcauii ronosku (9), [o3BONALYM
CTPINi NOBINbHO NIAHATUCSA Y BEPXHE NONOXEHHS.

e OcnabTe pyuky ¢hikcauii po6oyoro crony (23).

e HaTucHiTh i yTpumyiiTe Baxink aBTomMaTUuHOI dhikcauii (22) Ta
NOBEPHiTb MOBOPOTHWIA Ban BNiBo abo BNpaBo, AOKU Ha KyTOBil
wkani po6oyoro crony (20) He 3'ABUTLCS NOTPIOHWIA KyT.

e 3adikcyiiTe NONOXEHHS, 3aTArHYBLUM PyyKy dikcaLii po6oyoro
cTony (23).

e llkana kyTiB Ha po6o4omy cToni (20) Mae psa No3HaYEHMX
NONOXeHb, Y SIKX 06epTOBMNIA KPOHLLTENH CTPINM aBTOMaTUYHO
nonepeaHbO BCTAHOBMIOETLCA. Lle MoxnuBo nuwe B TOMy
BMNaAKy, SIKLLO Mia Yac 06epTaHHs CTpinv Baxinb aBToMaTUYHOT
hikcauii (22) He yTPUMYETbCS B HATUCHYTOMY MOJIOXKEHHI | MOXe
3acdikcyBaTUCs B LMX  3aBOACbKMX  MONMOXEHHsaX. Lle
HaiinoLumperHiLwi KyTu pisanHs (15°, 22,5°, 30°, 45° BniBo/Bnpaso).
Byab-akuin KyT MOXHa TOYHO BigperynioBaTu 3a AOMNOMOrol
KYTOBOI LWIKanu Ha po6oyomy cToni (20), sika BigkanibposaHa 3
KpokoM B 1 rpagyc. Xoua WKana € AocTaTHbO TOYHOK Ans
BinbWOCTi 3aBOaHb, BCE X PEKOMEHAYETbCS NepeBipATU
HanawTyBaHHs KyTa pi3aHHs 3a JONOMOrol0 TpaHcnopTupa abo
iHWoro npunagy ANs BUMIPIOBaHHA KyTiB.

MNEPEBIPKA TA PEIMYNMIOBAHHA MEPNEHAUKYNAPHOIO
MONOXEHHA PI3ANIbHOIO AUCKA BIAHOCHO POBO40ro
cTony.

e OcnabTe dikcytounit Baxinb ronosku (14).

e BcraHoBiTb ronosky B nonoxeHHs 0° (NepneHavKynsipHo Ao
poboyoro cTony) i 3aTArHITb ikCylounin Baxinb ronosku (14).

e OcnabTe pyuky dikcauii poboyoro crony (23), HaTUCHITb i
YTPUMYITE Baxinb aBTOMaTU4HOI dhikcauii (22).

e BcraHosiTb pobounii cTin y nonoxexHs 0°, BiANyCTiTb Baxinb
aBTOMaTMYHOI dhikcauii Ta 3aTarHiTb pyyky dikcauii poboyoro
crony (23).

e OnycTiTe NUNBHY rONIOBKY B HANHWXYE MOMOXEHHS.

e [lepeBipte (3a ponomorot kanibpy), 4 nNUNbHWIA AUCK
po3TallOoBaHUii NeprneHanKynspHo Ao poboyoro cTony.

MNia yac BuMiptoBaHHA cnigKynTe, W06 BMMiptoBanbHUA npunag
He TopKaBCsi 3y6UiB NWUMbHOTO AWUCKA, OCKINMbKM TOBLYMHA
Kap6igHoi BCTaBKU MoXe CMPUYUHUTY HEeTOYHICTb
BUMIpPIOBaHHSA.

AKWo BUMIPSIHUIA  KyT He popiBHIoE 90°, HeobXiaHO BMKOHATK

peryrnioBaHHsl, sike 30iCHIOETECA HACTYMHUM YMHOM:

e OcnabTe KOHTPraiky Ta NoBepHiTb MBUHT peryntoBaHHs kyta 0°
(42) (puc. E) 3a roauHHWMKOBOK CTpinkow a6o npotn
FOAVHHUKOBOI CTPINKW, WO6 36inbwnMTM abo 3MEHWMUTU KyT
Haxuny pixy4oro aucka.

e [licns Toro sk pikydwn guck  byage
nepreHavKynsipHo  go  pobGoyoro  cTony,
NOBEPHYTUCS Y BEPXHE MOMNOXKEHHS.

e YTpumylouM TFBUHT perynioBaHHa kyTa 0° (42),
KOHTpramky.

e OnycTiTe ronoBky Ta e pa3 nepesipTe, YU BCTAHOBMEHWUIA KyT
BiANOBiAa€e No3HaykaM Ha Lukani Kyta Haxuny ronoeku (34); sa

BCTaHOBIIEHO
pavite  ronisui

3aTArHITL



HeoOXiAHOCTI  BigperynionTe MONOXeHHSs
Haxuny ronosku (35) (puc. E).

e AHanoriyHe perynioBaHHsi HeobXigHO BUKOHATW ANA KyTa
Haxuny ronosku 45° Ans KOCUX PO3pisiB 3a AOMNOMOrOK0 MBUHTA
perynioBaHHs kyTa 45° (43) (puc. E).

MEPEBIPKA TA PEMY/IIOBAHHA NEPNEHAUKYNAPHOIO
MONOXEHHA PI3ANIbHOIO AOUCKA BIAHOCHO
YMPUAMYBATBHOI NITAHKW.

Lito npoueaypy Heo6XigHO 3aBXAU BUKOHYBATH, SIKLIO YNOPHY

nnaHKy 6yno 3HATo abo 3amiHeHo. Lle perynioBaHHs MOXHa

BUKOHYBATU NuLLEe NiCNs TOro, AK PiKy4uil AUCK BCTaHOBINEHO

neprneHAuKynsipHo Ao po6oyoro cTony. YnopHa nnaHka crnyrye

HanpaensYoo ANA MaTepiany, Wo piKeTbCA.

e [MocnabTe chikcyBanbHy pyyky poboyoro crosny (23), HaTUCHITb
i yTpuMmyiiTe Baxinb aBTOMaTUYHOI chikcauii (22) Ta BCTAHOBITb
poBounii cTin y nonoxeHHs 0°.

e OnycTiTb MUMLHY rONOBKY B HANHWXYE MOSIOKEHHS.

o [lpuTyniTe TpaHcnopTup abo iHWWIA Npunaa Ans BUMIpOBaHHS
KyTa [0 pi3asnibHoro gucka.

« [lepeMicTiTb Npunaz ANs BUMIpIOBaHHS KyTa [0 YNOPHOI NnaHKu

(15).

Moka3aHHs BUMiptoBaya Mae ctaHoBuTn 90°.

fAKLWo HeobXiaHe perynioBaHHs, BUKOHaWTe HacTynHi Aii:

OcnabTe rBUHTY, LLO KPINMsTb YNOpHY nnaHky (15) 4o ocHoBW.

BigperynioiiTe nonoxeHHs ynopHoi nnaHku (15) Tak, wob BoHa

6yna nepneHAnKynsipHa [0 pisanbHoro Aucka.

e 3aTArHITb MBUHTY, O KPINMATL YNOPHY NNaHKy.

PEFYNIOBAHHA PYKOATKU LUTAHIU (FONOBKW)

PO3PI3Y MiA KYTOM

PykosTky cTpinn mMoxHa Haxunuty nig 6yas-skum kytom Big 0° oo

45° — nnsi pisaHHs Nig kyTom (puc. E).

e [MoTarHiT Ha3aa wWTndT dikcauii ronoskun (9), Wob 3BiNbHUTM
KPOHLUTENH, | AaiiTe WOMY MOBIMbHO MIAHATUCA Y BEPXHE
TMONOXEHHS.

e OcnabTe dikcylounit Baxinb ronosku (14).

e Haxunite cTpiny BRiBo Mg MOTPIGHUM KyTOM, SIKWMIA MOXHAa
34NTaTU Ha LWKani KyTa Haxuny rornoeku (34) 3a 4onomoror
iHOuKaTopa KyTa Haxuny ronoeku (35) (puc. E).

e 3aTaArHiTb dikcylounii Baxinb ronosku (14).

iHavkaTopa KkyTa

ana

SKwo Ans koMGiHOBaHOrO pi3aHHA HeoGXiAHO BiaperynoBaTn
o6upaBa KyTu (y ropM3oHTanbHil Ta BepTUKanbHii NOLWUHAaXx),
KyT Mifi KyTOM 3aBXAu cnif BCTAaHOBMIOBaTH NEpLIMM.

NEPEBIPKA POBOTU NA3EPA

TNasepHuii GNok BUNPOMIHIOE NA3epHUiA NPOMiHb, SKWii NPOEKTYE Ha
MaTepian niHito, no skin Byae pisath pixyunii auck. MNpaBunbHe
BUPIBHIOBAHHS 1A3epHOro NPOMeHs Gyno BigperynboBaHo nif yac
BMpOGHMYoro npouecy. OgHak Ans TO4HOi poboTH BMPIBHIOBAHHS
cnif nepesipUTV Nepes, no4aTkom onepawii pisaHHs.

e BcraBte Gatapei B 6aTapeiHuii Biacik (36) (puc.
[AOTPUMYIOUNCH NPaBUIBLHOT MONSIPHOCTI.

e Posrawyite poGounit cTin Tak, Wob iHauKaTop KyTa Haxuny
poboyoro ctony (21) 36iraBca 3 nosHaykoto 0° Ha LKani KyTa
Haxuny po6ou4oro ctony (20), a iHaukaTop KyTa Haxuny ronosku
() (35) (puc. E) 36iraBcs 3 no3Haukoto 0° Ha WwKani KyTa Haxuny
ronosku (34) (puc. E).

« 3akpiniTb BiANOBIAHWIA LUMATOK BiAX0OAiB Ha poboyomy cToni (25)
i BUKOHaWTE pidaHHs.

e BignycTiTe nopoBXyBanbHWA pudar i
3aKkpinneHMMmn Ha poboyomy CTONi NUIKK.

e BcTaHoBITb KHOMKY nepemukaya nasepa (37) y nonoxeHHs «I»
(no3HaueHe).

o [poekToBaHWii CBITNIOBWIA NPOMiHL NOBUHEH BYTW NapanenbHUm
NiHii pisy.

PEMYNIOBAHHA NNA3EPA

Min 4ac perynioBaHHA HanpaBnsAlOYOro NPOMEHA nasepa He
AMBITLCA Ge3nocepeAHbO Ha NPOMiHb aGo Moro BiAGUTTA Ha
asep Hill N i. B v 6nok, konu nasep

)

3anuwTe  BiAXOAM

WTe na:

He BUKOPUCTOBYETLCA.

SAKLLIO NasepHUiA NPOMIHb He NapanenbHWIA NiHii pisaHHs, BUKOHaTe
HacTynHi fii:
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e AkypaTHO NoBepHiTb nasep (38) (puc. G) y kopnyci nasepHoro
mozyns (26) BniBo abo BNpaBo, AOKW Na3epHWii NMPOMiHb He
cTaHe napanesnbHUM. He 3acTocoByiTe HagMipHOTO 3ycurns o
nasepHoOro Moaynsi Ta He nosepTaiiTe ioro Ginblue HiK Ha
Kinbka rpagycis.

e SAKwo HeobXxigHe nonepeyHe perynioBaHHs, ocnabTte KpinunbHi
rBUHTY NasepHoro moayns (39) i nepemicTiTb nasepHuin Moaynb
BniBo abo BNpaBo, A0KK NasepHa NiHis He cTaHe napanensHo
[0 NiHii pi3aHHs.

Mun, wWo yTBOPIETLCA NiA 4Yac Ppi3aHHA, MoOXe 3aTynsaTn

nasepHuMin NpOMiHb; TOMY niH3y Ra3epHOro npoekTopa
Heo6XiAHO Yac BiA Yacy ounwaTu.
3AMYCK NUnu

Meplu HXX HATUCHYTU KHOMKY BBIMKHEHHS, MepekoHanTecs, Lo
nuny npaBunbHO 3i6paHo Ta BigperynLoBaHO BiANOBIAHO A0
IHCTPYKLIiW, HaBEAEHNX Y LIbOMY MOCIGHUKY.

Lis 6eH3onmna npusHadeHa Ans npasLuis.

HaTtucHiTb KHOMKy GnokyBaHHS BUMUKaYa XUBMNEHHS (3).
HaTuCHiTL BUMMKAY XMBNEHHS (4).

[loyekanTecs, MoKV ABUIYH NUIku Habepe NOBHY LUBWAKICTb.
OnycTiTh NOAOBXYBASbHUIA pUYar y HanpsiMKy 40 3aroTOBKM.
BukoHaiiTe po3pia.

3YNUHKA BEH30MUnn

e BianycTiTh KHOMKY BUMMKaYa XuUBNeHHs (4) i JouekanTecs, nokn
AUMBHWIA ANCK NOBHICTIO 3YNUHUTLCS.

e [ligHiMiTb CTpiny nunku, BiacyHyBlwM i BiA MaTepiany, Lo
pixeTbes.

TuMmuacoBe iCKPiHHA BiA WITOK BCepeaAvHi eneKkTpoABUryHa €
HOpManbHUM SIBULLUEM i Yac 3anycKy Ta 3ynUHKW nunku. He
3YNUHANTE NUIKOBE NOJIOTHO, YUHAYU HA HbOTO GiYHMIA TUCK.

PI3AHHA NNAHUIOrOBOKO NMUNKOKO

3akpiniTb MaTepian, Wo NiAnNsArae pisaHHO, TAKUM YUMHOM, LWOG
BiH He 3aBaxaB poGoTi nunku. Meped YBIMKHEHHSIM MUIKN
NepemicTiTb MUNbHY rONMOBKY B HWXHE MOMOXEHHA, LWo6
3a6e3neunMTM noBHy cBoGoAy Ppyxy nNWUNbHOI rOMoBKM Ta
3aXUCHOro KoXyxa nunku. NMepekoHanWTecs, WO 3aXMCHUIA KOXYX
NUIKN [ocsAra€ MakCMmMaribHOro xoay.

Mepen noyaTkoM pizaHHs NepekoHaiiTecs, LWo pyyka dikcaulii pobovoro

cTony (23) Ta Baxinb goikcavjii MrbHOI ronosky (14) HagiHO 3aTAMHYTI.

o [ligkntoyiTe NNy 4O ENEKTPOMEPEeXi.

o [lepekoHaliTecs, WO LHYP XUBIIEHHSA HE TOPKAETLCS MUMLHOTO
[CKa Ta OCHOBW MaLLVHU.

o [loknagiTb MaTtepian Ha pobouwnii CTin i NepekoHanTecs, Lo BiH
HapfiiHO 3aKpiNNEeHWiA, LWo6 He 3MiLLyBaTUCS Nif Yac pi3aHHs.

e [lepeMicTiTb NWUMbHY rONOBKY B HanAanblle 3a4HE NONOXEHHS
Ta 3adikcynTte HanpsamHy (13) 3a gonomorow pyyku dikcauii
HanpsMHoi (12).

o P036II0KyITE rONoBKY Ta 3aXUCHUIM KOXYX NUIBHOTO AUCKa.

e HaTuCHITb KHOMKY BNOKyBaHHS BUMMKaYa Ta yBIMKHITL Nuny 3a
[I0NOMOrol0 BUMUKaYa (3a4eKanTe, oKW NUNbHWIA ACK AOCSTHE
MaKCVUManbHOI LBUAKOCTI).

o [oBiNbHO ONYCTiTh MUMLHY FOMOBKY.

e [loyHiTb pi3aHHs, 3rerka HaTMUCKalouW Ha ronoBKy nig yvac
pi3aHHs.

HepocTtaTtHe 3aTAryBaHHA py4ok cikcauii Moxe npusBecTv Ao
HeCrNoAiBaHOro nepemillleHHs1 MUNBHOTO AUCKa Ha BEPXHIO
MOBEPXHIO MaTepiany, WO CTBOPHE PU3MK yAapy oneparopa
ynamKkom matepiany.

PI3AHHA 3 NEPECYBAHHAM PYKOATKW (FONOBKW)

BEH30MUNn

Pyx BMCYBHOTO BaXernsi MUIkv [I03BOMSIE PyXOMOMY AMCKY pyxaTucst

Brepe i Hasag, Lo Jae 3MOry pi3aTy WMPLLI LIMATKL MaTepiany.

e BcTaHOBITb BUCYBHWIA Ban y BEPXHE MOMOXEHHS.

e OcnabTe pyuky dikcauii Hanpaensioyoi (12).

e [lepen 3anyckom 6eH3onNMUNM MOTAMHITL NOJOBXYBaNbHUIA Ban
o cebe, yTpUMyo4m MOro y BEPXHLOMY MONOXEHHI.

e HaTtucHite kHomnky 6nokyBaHHs BuMMKada (3) i 3anycTitb
6eH3onuny.

e Bianyctitb nopoBXyBanbHWA Ban i 3ayekaiiTe, NokM pixy4min
[ICK AOCSITHE MaKCUMarbHOI LIBWUAKOCTI.

e BianycTiTb 3aXUCHUIA KOXYX PiXy40oro Aucka.



e OnycTiTb CTPiny i NOYMHaNTE pisaHHS.

e ig Yac pisaHHs BiAcyBaiiTe NoAoBXyBanbHWIA Ban Hasag, (Bia
cebe).

o [licns posnunioBaHHA MaTtepiany BiANYCTiTb KHOMKY 3anycky Ta
3a4eKanTe, MOKM NUIbHWIA ANCK NOBHICTIO 3YMUHNTLCA, NEepLU HiX
NiAHATV NOAOBXYBANbHUI pUYar y BEPXHE NOSNOXEHHS.

Hikonu He BWMKOHYMTEe pi3aHHA, pyXaluu ronoBKy NWUMKU A0
cebe. MunbHuit AUCK MoXe HecnoaiBaHO MiAHATUCA Ha
marepian, WO PiKeTbCA, WO CTBOPKHE PU3UK Hebe3neyHoro
BiACKOKY Ans oneparopa.

EKCMNNYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

Mepen BMKOHaHHAM 6yAb-AKUX POGIT 3 MOHTaXy, perynioBaHHs,
PeMOHTy abo TexHiYHOro o6crnyroByBaHHSA BiA'eAHaWTe LHYp
XMBIEHHSA Bif PO3eTKN.

OYULLEHHA

e [licns 3akiH4yeHHs po6OTWM peTenbHO BMAaAniITe YCi LUMaTKW
martepiany, CTPYXKy Ta nun i3 BCTaBky po6o4oro CTony Ta 30HM
HaBKOIO pi3asnibHOro AncKa 1 Moro 3axXMCHOro KoXyxa.

o [lepekoHaWiTecs, WO BEHTUNALINHI OTBOPU B KOPMYCi ABUTYHa He
3a6nokoBaHi Ta He MICTATb CTPYXKMU YU NUIy.

e OunCTiTb HanpsMHI Ta 3MacTiTb iX TOHKUM LUApPOM TBEPAOro
macTuna.

e YTpumyiiTe BCi py4Kkn Ta perynstopu B YUCTOTi.

e OunCTiTb NiH3y Na3epHOro NPoeKkTopa 3a AOMOMOrOH0 LLTKU.

3AMIHA PI3ANIbHOIO AUCKA

o TligHIMITb 3axXUCHWIA KOXyX pixydoro aucka (7) i BUKpPYTiTb
KPiNWUIbHWIA FBUHT LieHTparnbHoi nnactuhm (40) (puc. H).

e TllocyHbTe UeHTpanbHy nnacTtuHy (41) Bniso, wWo6 oTpumatu
AOCTYN A0 KPINUMBbHOTO rBUHTA PiXKY4Oro AnckKa.

e HaTucHiTb kHOMKy 6nokyeaHHA wnuHaens (6) i noBepHiTh
piXy4unin ANCK, AOKW BiH He 3adpikCyeTbest.

e 3a JOoMOMOrol crewjiansHoro Knoya (BXOAWUTb A0 KOMMIMEKTY)
ocnabTe Ta BUKPYTiTb KpinuMnbHMIA GONT pixy4oro gucka.

e 3HiMiTb 30BHILLHIO Waiby Ta BUAMITL pixyuunii Auck (o6epexHo
noBoAbTeCs 3 NepexiaHUM KinbLieM, SKLLO BOHO €).

e Bwupanitb yci 3anukv 3 WNWHAENS Ta yTPUMYBanbHUX LAt
pixy4oro avcka.

e BcTaHOBITL HOBWI PiXYYMIA ANCK, BUKOHYIOUM OMUCAHI KPOKM Y
3BOPOTHOMY MOPSAKY.

e [licns 3aBepllieHHsI nepekoHanTecs, WO BCi Ky Ta
iHCTpyMeHTV Ans perynioBaHHsA 3HATI, a BCi 6onTu, pyykn Ta
TBUHTU HAAIHO 3aTATHYTI.

BonT, wo yTpumye pixyumit guck, mae nisy pisn0y. ByabTte
ocobnuBo obepexHi Npu po6oTi 3 pixyuum auckom. Hocitb
3aXUCHi pyKaBMYKM, WOG 3aXMCTUTU PYKM BiA KOHTaKTy 3

HOMIHATBbHI OAHI

Topuosa nuna 59G812
MapameTp 3Ha4yeHHsA
Hanpyra xuBneHHs 230 AC
YactoTta Mepexi 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHICTb 1800 W
LBuAakicTe 06epTaHHs aucka (6e3 4800 06/xB
HaBaHTaXeHHs)
Pexuvm poboTu S6 25% 2200 W
[oBXVHa HanpaBnsoyoi LWMHK 195 mm
[iana3oH KyTa pisaHHs +45°
[iana3oH nonepeyHoro pisaHHs Big 0° go 45°
MakcumanbHa rubuHa pisaHHs 75 MM
BoBHiLLHIN AgiameTp pisanbHOro 254 mm
avcka
BHyTPpiLLHIN AiameTp pizanbHoro 30 mm
avcka
0° x 90 x 280 Mm
Po3mipu maTepiany, wo 0°
pixeTbes nig 45° x 90 x 200 mm
KyT / nig kyTOMm 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Knac nasepa I
MoTyxHicTb Nasepa <1mBt
[HoBxwuHa xBuni nasepa A =650 Hm
Knac 6e3neku 1l
Knac saxucty IPX0
Bara 15,2 kr
59G812 no3Hayae AK Tvn, TaK i NO3HAYEeHHA MaLLINHN
OAHI LLIOAOO Wymy
PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lpa =95,2 aB(A) K=
3 ab(A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa =108,2 ab(A)
K=3 gb(A)

IHdopmauina npo wym Ta Bi6pauito

LLlym, WO BUNPOMIHIOETLCA NPUCTPOEM, XapaKTepu3yeTbCA: piBHEM
3BYKOBOrO TUCKY Lpa Ta piBHeM 3BykoBOi NoTyxHocTi Lwa (ae K
no3sHavae noxmbky BUMIpIOBaHHS).

PiseHb 3BYKOBOro TUCKY Lpa Ta piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa)
HaBeeHi B LibOMY MOCIGHMKY, BUMIPSIHO BiANOBIAHO [0 CTaHAapTy
EN 62841-1:2015.

OXOPOHA HABKOJIMLLUHBLOIO CEPEQOBULLA

Bupo6u, Lo NPaLioloTb Bif eNeKTPUKM, HE MOXHA BUKUAATH Pa3oM i3
noGyToBMMM Biaxodamu, ix HeoBXigHO 3a4aBaTM Ha nepepobky Y
BiANOBIAHI NYHKTU npuitomy. |HdopmaLliio Woao nepepobkn MoxHa
oTpUMaTU y npoaasuls BUPOGY aBo B MICLEBWX OpraHax Bhaju.
Biaxoan enekTpu4HOro Ta eneKkTPOHHOro obnafgHaHHA MICTATh
PEYOBMHM,  WKIANMBI AN HaBKONUWHBOTO  CEPeaoBuLIa.
O6nanHaHHsi, sike He nepepoGnAETCsl, CTaHOBWUTL MOTEHUiHY

FOCTPUMM 3yOLAMM PiXy4oro aucka.

3AMIHA BATAPEN Y TA3EPHOMY MOAYTI

TasepHuii Moaynb XVBUTLCA Bif ABOX GaTapeiiok Tuny AAA Hanpyroo
15B.

BiakpuitTe kpuiiky 6atapeiHoro eiaciky (36) (puc. F).

Buiimitb pospsipkeHi 6aTapei.

BcTaBTe HoBi 6aTapei, 4OTPUMYIOUUCH NPaBUIBbHOT MONSAPHOCTI.
BcTaHoBITb KpULLKY Bifciky Ans 6atapent Ha micue.

3AMIHA BYIMELIEBUX LLITOK

3HolueHi (kopoTili 3a 5 Mm), obropini abo TpiCHYT BYrinbHI LTKM Ha
[ABUIyHi HEO6XiAHO HeraHo 3aMiHUTUW. 3aBxan 3aMiHioNTe 0BuABI LTV
0OIHOHaCHO.

BiakpyTiTe KpULLKW BYFiNbHMX LWTOK (8).

BuiMiTb 3HOLLEHI LLiTKW.

BvaaniTe ByrinbHWIA Nun 3a JONOMOrOK CTUCHEHOTO MOBITPS.
BcTaBTe HOBI BYrinbHi LTKW (LLiTKM NOBUHHI BiflbHO BXOAUTU B
TpUMadi LiTOK).

e BCTaHOBITb KPULLKK BYFiMbHUX LLITOK (8).

Micna 3aMiHM BYriNbHUX LWITOK 3anycTiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT
6e3 HaBaHT: Ta nTe 1-2 xi , W06 BYriNbHi
WiTKN NPUTEpnMcA A0 KoMyTaTopa ABWUryHa. 3amiHa BYFiNbHUX
LWiTOK NOBUHHA BUKOHYBaTUCA NnuLue KBanicikoBaHo 0coboto 3
BUKOPUCTaHHSIM OpUriHanbHWUX AeTarneu.

Byab-siki HecnpaBHOCTi MOBWHHI ycyBaTUCSi B aBTOPU3OBaHOMY
CepBiCHOMY LIeHTpi BUpoGHUKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN
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3arpo3y Ans HaBKOMMLLIHBLOMO CepeaoBuLLa Ta 310POB'A Nioaei.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3
MicLieaHaxomkeHHam y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (nani — «GTX Poland),
UMM MOBIAOMNSE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT LOro nocibHuka (mani —
«[MociBHKK»), BKIIOYaloYW, cepeq iHWoro, Woro Tekct, choTorpaddii, Aiarpamu,
MarsoHKW, a TakoX MOro KOMMO3uLito, Hanexatb BUKNtoYHo GTX Poland i 3axuLueHi
3aKkoHOM BianoBiaHo Ao 3akoHy Bia 4 notoro 1994 poky Npo aBTOPCbKe NpaBo Ta
cymixHi npaBa (To6To 36ipHuK 3akoHiB 2006 p. Ne 90, nm. 631, 3 nonpaskamu).
KonitosaHHs1, 06po6ka, ny6nikais abo moaudikauis MociGHuka B Linomy a6o Gyab-
SIKOTO 3 A0r0 OKPEMMX ENEMEHTIB 3 kKoMepLjiiiHO MeToto 6e3 NcbMoBoi 3roan GTX
Poland cyBopo 3aG0pOHeHi Ta MOXyTb NPU3BECTU [0 LMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOT
BiAnoBiganbHoCTi.

(r0)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR

59G812

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare
ulterioara.
e PERICOL: Tineti méainile departe de zona de taiere si de lama

de taiere. Tineti cealaltd mana pe manerul auxiliar sau pe



carcasa motorului. Daca ambele maini tin ferastraul, acestea nu
pot fi tdiate de lama.

* Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Protectia lamei nu
protejeaza utilizatorul de lama de taiere aflatd sub piesa de
prelucrat.

* Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de
prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibila o lungime
mai mica de un dinte intreg al lamei.

* Nu tineti niciodata piesa de prelucrat in méaini sau lipita de picior
n timpul taierii. Fixati piesa de prelucrat pe o suprafata stabila.
Este important sa reduceti la minimum riscul de ranire, blocare
a lamei sau pierdere a controlului.

* Cand efectuati operatiuni in care unealta de tdiere poate intra in
contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti unealta
electrica de suprafetele izolate ale manerului. Contactul cu un
cablu sub tensiune va face ca partile metalice expuse ale uneltei
electrice sa devina sub tensiune si poate duce la electrocutarea
operatorului.

e Cand efectuati taieturi longitudinale, utilizati intotdeauna un
ghidaj longitudinal sau un ghidaj drept. Acest lucru
imbunétateste precizia taierii si reduce riscul de blocare a lamei.

e Utilizati fintotdeauna lame de dimensiunea si forma
corespunzatoare orificilor de montare. Lamele care nu se
potrivesc cu punctele de montare ale ferastraului se vor deplasa
n afara centrului, provocand pierderea controlului.

e Nu utilizati niciodatd saibe sau suruburi de fixare a lamei
deteriorate sau incorecte. Saibele si suruburile de fixare a lamei
au fost special concepute pentru ferastraul dumneavoastra,
pentru a asigura performante si siguranta optime.

CAUZE SI PREVENIREA RECULULUI DE CATRE OPERATOR:

e Reculul este o reactie brusca la o laméa de ferastrau blocata,
blocata sau nealiniata, care determina ridicarea necontrolata a
ferastraului si saritul acestuia din piesa de prelucrat spre
operator.

e Cand lama este prinsa sau blocata de o taietura de inchidere,
lama se opreste, iar reactia motorului face ca masina sa se
smulga Tnapoi spre operator;

o Daca lama se rasuceste sau se dezaliniaza in timpul taierii, dintii
de pe marginea posterioara a lamei se pot infige in suprafata
superioara a lemnului, provocand saritura lamei din tdietura si
reculul acesteia spre operator.

e Reculul este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a ferastraului
si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si poate
fi evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate enumerate
mai jos:

> Tineti ferastraul ferm cu ambele maini si
pozitionati-va bratele astfel incat sa contracarati
forta de recul. Pozitionati-va corpul intr-o parte a
lamei, dar nu in linie cu lama. Reculul poate
provoca o miscare de recul a ferastraului, dar forta de
recul poate fi controlatd de operator daca se iau
masurile de precautie adecvate.

> Daca lama se blocheaza sau taierea este
intrerupta din orice motiv, eliberati declangatorul
si tineti ferastraul nemigcat in material pana cand
lama se opreste complet. Nu incercati niciodata
sa scoateti ferastraul din material sau sa-I trageti
inapoi in timp ce lama este in migcare, deoarece
acest lucru poate provoca recul. Identificati cauza
blocarii lamei si luati masuri corective pentru a o
elimina.

> Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat,
centrati lama ferastraului in taietura, astfel incat
dintii ferastraului sa nu se infiga in material. Daca
lama ferastraului se blocheaza, aceasta se poate
ridica sau ricosa de pe piesa de prelucrat atunci cand
ferastraul este repornit.

> Sustineti panourile mari pentru a reduce la
minimum riscul de blocare a lamei si de recul.
Panourile mari tind sa se lase sub propria greutate.
Asezati suporturi sub panou pe ambele parti, aproape
de linia de taiere si de marginea panoului.

> Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate.
Discurile de taiere neascutite sau reglate incorect
provoaca o taietura ingusta, ceea ce duce la frecare
excesiva, blocarea lamei si recul.

> inainte de a incepe tiierea, asigurati-va ca
parghiile de blocare pentru reglarea adanci si
a unghiului de taiere sunt stranse si blocate
corespunzator. Daca reglajul lamei se modifica in
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timpul taierii, acest lucru poate provoca blocarea si
reculul.

> Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati
pereti sau alte zone care nu sunt vizibile. O lama
proeminenta poate taia prin obiecte, ceea ce ar putea
provoca recul.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

?2 =
I [DICEHAI

1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masti de praf).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personala: manusi de protectie
5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu aruncati aparatul impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distanta de unealta.

8. Clasa de protectie Il

9. Dispozitivul respecta reglementarile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marcé de certificare pentru piata ucraineana

Bancul de lucru de pe ambele parti ale discului trebuie marcat cu
un semn

CONSTRUCTIE Sl UTILIZARE

Un ferastrau circular cu unghi variabil este o masina echipata cu o
baza la care este atasat un cap de taiere, permitand reglarea unghiului
capului. in plus, in functie de model, capul ferastraului circular cu
unghi variabil poate fi inclinat la un unghi si extins pentru a creste
functionalitatea si lungimea de taiere.

Fierastraul circular cu unghi variabil este conceput pentru taierea
bucatilor de lemn care se potrivesc dimensiunii masinii. Nu trebuie
utilizat pentru taierea lemnului de foc. Fierastraul trebuie utilizat numai
in scopul pentru care a fost conceput. Orice incercare de a utiliza
fierastraul in alte scopuri decat cele specificate va fi considerata
utilizare necorespunzatoare. Fierastraul trebuie utilizat numai cu
discuri de taiere adecvate, prevazute cu dinti cu varf de carbura.
Fierastraul circular cu unghi variabil este un instrument conceput
pentru utilizare atat in lucrari de tamplarie, cat si in lucrari de dulgherie.

Nu utilizati masina in alte scopuri decat cele pentru care a fost
conceputa!

DESCRIEREA PAGINILOR ILUSTRATE
Numerotarea de mai jos se referd la componentele masinii
prezentate in ilustratiile din acest manual.
Maner de transport

Maner

Buton de blocare a comutatorului
Comutator

Blocare ax

Buton de blocare a axului

Protectie disc de taiere

Capac pentru perii de carbon

Stift de blocare a capului

10. Opritor de adancime de taiere

. Surub de fixare a opritorului de adancime de taiere
12. Buton de blocare a ghidajului

13. Ghidaj

14. Parghie de blocare a capului

15. Bara de oprire

16. Extensie masa

17. Opritor de capat

18. Buton de blocare a extensiei mesei
19. Orificiu de montare

20. Scala unghiului mesei de lucru

CONOOA®WNE



21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Indicator de unghi al mesei de lucru
Maneta de blocare automata

Buton de blocare a mesei de lucru
Insertie pentru masa

Masa de lucru

Modul laser

Protectie fixa

Duza de aspirare a prafului

Sac de praf

Buton de prindere vertical

Brat de presiune vertical

Buton de blocare a bratului de presiune vertical
Buton de prindere a materialului

Scala pentru unghiul de inclinare a capului
Indicator unghi de inclinare cap
Compartimentul bateriei

Buton de pornire a laserului

Laser

Suruburi de montare a modulului laser
Surub de fixare a placii centrale

Placa centrala

Surub de reglare a unghiului la 0°
Surub de reglare a unghiului la 45°

* Pot exista diferente intre desen si produsul real.
ECHIPAMENT $I ACCESORII

e Sac de praf -1
e Cheie speciala -1
e Clema verticala -1

MARCAJELE DE PE APARAT

[ RRRRMM Y XXXXX

RRRR -anul fabricatiei

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara

XXXXX -numéar de serie

NNN -marcare suplimentara

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

inainte de a efectua orice operatiune de asamblare sau reglare a

ferastraului circular cu unghi variabil, asigurati-va ca acesta a

fost deconectat de la sursa de alimentare.

TRANSPORTUL FERASTRAULUI DE TAIAT N BISEL

e Cand mutati ferastraul circular cu unghi variabil, asigurati-va ca
capul de taiere este fixat in pozitia cea mai joasa.

¢ Verificati daca butonul de blocare a mesei de lucru, maneta de
blocare a capului si alte dispozitive de siguranta sunt stranse
bine.

MONTAREA FERASTRAULUI DE TAIAT iIN BATATURA PE UN
BANC DE LUCRU
Se recomanda fixarea ferastraului circular pe un banc de lucru sau
pe un suport folosind orificile de montare (19) prevazute in baza
ferastraului, ceea ce asigura o functionare sigura si elimina riscul
de miscare nedoritd a masinii n timpul utilizarii. Orificile de
montare permit utilizarea suruburilor cu diametrul de 8 mm, cu cap
plat sau hexagonal.

Cand montati ferastraul pe blatul bancului de lucru, asigurati-va ca:

o Suprafata blatului bancului de lucru este plana si curata.

o Suruburile sunt stranse uniform si fara forta excesiva (suruburile
de fixare trebuie strénse astfel incét s& nu provoace solicitari
sau deformarea bazei). In cazul unei solicitari excesive, exista
riscul de fisurare a bazei.

ASPIRAREA PRAFULUI

Pentru a preveni acumularea de praf si a asigura o eficienta maxima de

lucru, ferastraul poate fi conectat la un aspirator industrial folosind duza

de aspirare a prafului (28). Alternativ, praful poate fi colectat in sacul de
praf (furnizat) dupa atasarea acestuia la duza de aspirare a prafului.

Instalarea se realizeaza prin plasarea sacului de praf (29) peste duza de

aspirare a prafului (28) (Fig. A). Pentru a goli sacul de praf, scoateti-| din

orificiul de evacuare a prafului si deschideti fermoarul pentru a permite
accesul complet la interiorul sacului.

NNﬂ
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Pentru o aspirare optima a prafului, sacul de praf trebuie golit
cand este umplut in proportie de 2/3.

FUNCTIONAREA BRATULUI DE EXTENSIE (CAP)

Bratul extensibil are doua pozitii: superioara si inferioara. Pentru a elibera

bratul extensibil din pozitia inferioara blocata:

o Apasati bratul si mentineti-l apasat n jos.

o Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (9).

e Sustineti bratul in timp ce acesta se ridica in pozitia superioara.

e Pentru a bloca bratul in pozitia inferioara:

e Blocati bratul bratului de ridicare in aceastd pozitie prin
introducerea stiftului de blocare a capului (9).

Clema verticala

Clema verticala (Fig. B) poate fi montaté pe baza ferastraului pe

oricare dintre partile mesei de lucru si poate fi reglatd complet in

functie de dimensiunea materialului taiat. Nu utilizati ferastraul

decét daca clema verticala este in uz.

e Slabiti butonul de fixare a clemei verticale (30) de pe partea
bazei unde urmeaza sa fie montata clema verticala.

e Montati clema verticalda introducand-o in orificiul din baza
ferastraului si strangeti butonul de fixare a clemei verticale (30)
pe baza ferastraului.

e Odata ce pozitia bratului clemei verticale (31) a fost ajustata la
piesa de prelucrat, strangeti butonul de blocare al bratului
clemei verticale (32) si butonul de prindere a piesei de prelucrat
(33).

« Verificati daca materialul este fixat in siguranta.

FUNCTIONARE / REGLARI

inainte de a efectua orice operatiune de reglare a ferastraului,
asigurati-va ca acesta a fost deconectat de la reteaua de alimentare.
Pentru a asigura functionarea sigura, precisa si eficienta a
ferastraului, efectuati toate procedurile de reglare in intregime.

Odata ce toate procedurile de reglare si setare au fost finalizate,
asigurati-va ca toate cheile au fost indepartate. Verificati daca toate
elementele de fixare filetate sunt stranse corespunzator.

Cand efectuati lucrari de reglare, verificati daca toate
componentele externe functioneaza corect si sunt in stare buna.
Orice piese uzate sau deteriorate trebuie inlocuite de personal
calificat inainte de utilizarea ferastraului cu lant.

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de identificare a ferastraului.

Fierastraul poate fi pornit numai atunci cand discul de taiere nu
se afla in contact cu materialul de taiat.

Fierastraul circular este echipat cu un buton de blocare a
comutatorului (3) pentru a preveni pornirea accidentala.

Pornirea
Apasati butonul de blocare a comutatorului (3).
Apasati si tineti apdsat comutatorul de alimentare (4).

Oprirea
Eliberati presiunea de pe butonul comutatorului (4).

UTILIZAREA EXTENSIILOR MESEI

Extensiile mesei (16) sunt amplasate pe ambele parti ale bazei
ferastraului.

o Deblocati butoanele de blocare ale extensiilor mesei (18) (Fig.
C).

¢ Reglati lungimea extensiilor mesei.

« Fixati-le folosind butoanele de blocare ale extensiilor mesei (18).

e Daca este necesar, puteti utiliza opritoarele pivotante (17)
pentru a facilita taierea la dimensiune.

UTILIZAREA OPRITORULUI DE ADANCIME DE TAIERE

Limitatorul de adancime de taiere poate fi utilizat atunci cand
este necesar sa se realizeze o canelura in material. Acest lucru
se realizeaza prin efectuarea unei taieturi superficiale in piesa de
prelucrat atunci cand lama nu functioneaza la adancimea
maxima posibila.

* Blocati maneta de blocare a capului (14).

e Slabiti butonul de blocare a ghidajului (12) si deplasati capul

fnapoi.



o Strangeti butonul de blocare a ghidajului (12).

* Rotiti opritorul de adancime de taiere (10) la setarea pentru
adancimea de taiere limitata (Fig. D).

* Coboréati bratul de extensie si mentineti-l in pozitia inferioara,
sprijinindu-I de opritorul de adancime de taiere.

* Rotiti (la stanga sau la dreapta) surubul de limitare a adancimii
de taiere (11) (Fig. D) pana cand se atinge adancimea de taiere
dorita.

« Slabiti butonul de blocare a ghidajului (12).

« Efectuati taieturile planificate la adancimea setata.

* Pentru areveni la taierea la adancime maxima, rotiti opritorul de
adancime de taiere (10) intr-o pozitie in care, dupa coborarea
bratului, surubul opritorului de adancime de taiere (11) nu intra
n contact cu opritorul de adancime de taiere (10).

REGLAJUL MESEI DE LUCRU PENTRU TAIERE IN UNGHI

Bratul pivotant permite tdierea materialului la orice unghi, de la pozitia

perpendiculard pana la 45° spre stanga sau dreapta.

« Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (9), permitand bratului
bratului sa se ridice incet in pozitia superioara.

« Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (23).

e Apasati si tineti apasatd maneta de blocare automata (22) si
rotiti bratul bratului de lucru spre stanga sau dreapta pana cand
unghiul dorit este indicat pe scala de unghi a mesei de lucru
(20).

o Blocati prin strangerea butonului de blocare a mesei de lucru
(23).

e Scala de unghi a mesei de lucru (20) are o serie de pozitii
marcate la care bratul rotativ este presetat automat. Acest lucru
se poate intampla numai daca, in timpul rotirii bratului bratului
de lucru, maneta de blocare automata (22) nu este mentinuta in
pozitia apdsata si se poate bloca in aceste pozitii setate din
fabrica. Acestea sunt unghiurile de taiere cele mai frecvent
utilizate (15°, 22,5°, 30°, 45° stanga/dreapta). Orice unghi poate
fi reglat cu precizie folosind scala de unghi de pe masa de lucru
(20), care este calibratd in trepte de 1 grad. Desi scala este
suficient de precisa pentru majoritatea sarcinilor, se recomanda
totusi verificarea setarii unghiului de taiere folosind un raportor
sau alt instrument de masurare a unghiurilor.

VERIFICAREA $I REGLAREA POZITIEI PERPENDICULARE A

DISCULUI DE TAIERE FATA DE MASA DE LUCRU.

* Slabiti maneta de blocare a capului (14).

e Setati capul in pozitia 0° (perpendicular pe masa de lucru) si
strangeti maneta de blocare a capului (14).

* Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (23), apasati si tineti
apasatd maneta de blocare automata (22).

* Reglati masa de lucru in pozitia 0°, eliberati maneta de blocare
automata si strangeti butonul de blocare a mesei de lucru (23).

* Coborati capul de taiere in pozitia cea mai joasa.

e Verificati (folosind un calibru) daca discul de taiere este
perpendicular pe masa de lucru.

Cand efectuati ma igurati-va ca instrumentul de
masurare nu atinge dintii panzei de ferastrau, deoarece grosimea
insertiei din carbura poate determina o masurare inexacta.

Daca unghiul masurat nu este de 90°, este necesara o reglare, care se

efectueaza dupa cum urmeaza:

« Slabiti piulita de blocare si rotiti surubul de reglare a unghiului
de 0° (42) (Fig. E) in sensul acelor de ceasornic sau in sens
invers acelor de ceasornic pentru a mari sau a micsora unghiul
discului de taiere.

* Odata ce discul de taiere este pozitionat perpendicular pe masa
de lucru, lasati capul séa revina in pozitia superioara.

o Tinand apasat surubul de reglare a unghiului de 0° (42), strangeti
piulita de blocare.

e Coborati capul si verificati din nou daca unghiul setat
corespunde marcajelor de pe scala unghiului de inclinare a
capului (34); daca este necesar, reglati pozitia indicatorului
unghiului de inclinare a capului (35) (Fig. E).

e O reglare similara trebuie efectuata pentru unghiul de inclinare
a capului de 45° pentru taieturi in unghi, folosind surubul de
reglare a unghiului de 45° (43) (Fig. E).

VERIFICAREA S| REGLAREA POZITIEI PERPENDICULARE A
DISCULUI DE TAIERE FATA DE BARA DE OPRIRE.

A factiiats T

Aceasta prc a trebuie intotdeauna daca bara de
oprire a fost indepartata sau inlocuita. Aceasta reglare poate fi
efectuatd numai dupa ce discul de tdiere a fost pozitionat
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perpendicular pe masa de lucru. Bara de oprire serveste drept

ghidaj pentru materialul taiat.

e Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (23), apasati si
mentineti apdsatd maneta de blocare automata (22) si reglati
masa de lucru in pozitia 0°.

* Coborati capul de taiere in pozitia cea mai joasa.

¢ Asezati un raportor sau un alt dispozitivde masurare a unghiului
langa discul de taiere.

o Deplasati dispozitivul de masurare a unghiului pana la bara de

oprire (15).

Mésurarea trebuie sa indice 90°.

Daca este necesara reglarea, procedati dupa cum urmeaza:

Slabiti suruburile care fixeaza bara de oprire (15) de baza.

Reglati pozitia barei de oprire (15) astfel incat sa fie

perpendiculara pe discul de taiere.

e Strangeti suruburile care fixeaza bara de oprire.

REGLAJUL BRATULUI (CAPULUI) PENTRU TAIERE iN UNGHI
Bratul bratului poate fi inclinat la orice unghi intre 0° si 45° — pentru
taierea in unghi (Fig. E).

e Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (9) pentru a elibera
bratul bratului si permiteti bratului sa se ridice incet in pozitia
superioara.

o Slabiti maneta de blocare a capului (14).

. inclinagi bratul bratului de ridicare spre stanga pana la unghiul
dorit, care poate fi citit pe scala unghiului de inclinare a capului
(34) folosind indicatorul unghiului de inclinare a capului (35)
(Fig. E).

e Strangeti maneta de blocare a capului (14).

Daca este necesar sa reglati setarile ambelor unghiuri (in
ambele planuri, orizontal si vertical) pentru tiierea combinata,
unghiul de taiere in unghi trebuie setat intotdeauna primul.

VERIFICAREA FUNCTIONARII LASERULUI

Unitatea laser emite un fascicul laser care proiecteaza o linie pe

material, de-a lungul careia discul de taiere va taia. Alinierea

corecta a fasciculului laser a fost reglata in timpul procesului de
fabricatie. Cu toate acestea, pentru lucrari de precizie, alinierea
trebuie verificata fnainte de a incepe operatiunea de taiere.

e Introduceti bateriile in compartimentul pentru baterii (36) (Fig.
F), asigurandu-va ca se mentine polaritatea corecta.

e Pozitionati masa de lucru astfel incat indicatorul de unghi al
mesei de lucru (21) s& se alinieze cu marcajul de 0° de pe scala
de unghi a mesei de lucru (20), iar indicatorul de unghi de
inclinare a capului () (35) (Fig. E) sa se alinieze cu marcajul de
0° de pe scala de unghi de inclinare a capului (34) (Fig. E).

* Fixati o bucata adecvata de material de rest pe masa de lucru
(25) si efectuati taierea.

» Eliberati bratul de extensie si lasati materialul de deseu fixat pe
masa de lucru a ferastraului.

o Setati butonul comutatorului laser (37) in pozitia ,I” (marcata).

e Raza de lumina proiectata trebuie sa fie paralela cu linia de
taiere.

REGLAJUL LASERULUI

Cand reglati fasciculul de ghidare laser, nu priviti direct fasciculul
sau reflexia acestuia pe o suprafata oglindita. Opriti unitatea laser
cand laserul nu este utilizat.

Daca fasciculul laser nu este paralel cu taietura, procedati dupa cum
urmeaza:

» Rotiti usor laserul (38) (Fig. G) din carcasa modulului laser (26)
spre stdnga sau spre dreapta pana cand fasciculul laser este
paralel. Nu fortati modulul laser si nu-l rotiti cu mai mult de
cateva grade.

¢ Daca este necesara o reglare laterald, slabiti suruburile de fixare
ale modulului laser (39) si deplasati modulul laser spre stanga
sau spre dreapta pana cand linia laserului este paraleld cu
taietura.

Praful generat in timpul taierii poate ascunde fasciculul laser;
prin urmare, lentila proiectorului laser trebuie curatata din cand
in cand.

PORNIREA FERASTRAULUI



inainte de a apasa butonul de pomire, asigurati-va ca ferastraul a
fost asamblat si reglat corect, in conformitate cu instructiunile
furnizate in acest manual.

Acest ferastrau cu lant este conceput pentru utilizatori dreptaci.

Apasati butonul de blocare a comutatorului de alimentare (3).
Apasati comutatorul de alimentare (4).

Lasati motorul ferastraului sa atingd turatia maxima.
Coborati bratul extensibil spre piesa de prelucrat.

Efectuati taierea.

OPRIREA FERASTRAULUI CU LANT

o Eliberati presiunea exercitatd asupra comutatorului de
alimentare (4) si asteptati pana cand lama se opreste complet
din rotatie.

* Ridicati bratul bratului de sustinere al ferastraului, indepartandu-
| de materialul taiat.

Scanteile temporare provenite de la perii din interiorul motorului
electric sunt normale in timpul pornirii si la oprirea ferastraului.
Nu opriti lama ferastraului aplicand presiune laterala asupra
acesteia.

TAIERE CU FERASTRAUL CU LANT

Fixati materialul de taiat astfel incat sa nu interfereze cu
functionarea ferastraului. inainte de a porni ferastraul, deplasati
capul de taiere in pozitia inferioara pentru a va asigura ca acesta
si protectia lamei au libertate deplina de miscare. Asigurati-va ca
protectia lamei ajunge la cursa maxima.

Tnainte de a incepe taierea, asigurati-va ci butonul de blocare a mesei de
lucru (23) si maneta de blocare a capului ferastraului (14) sunt stranse
bine.

o Conectati ferastraul la reteaua electrica.

e Asigurati-va ca cablul de alimentare este tinut la distantd de
lama ferastraului si de baza masinii.

¢ Asezati materialul pe masa de lucru si asigurati-va ca este fixat
bine, astfel incat sa nu se poata misca in timpul taierii.

o Deplasati capul ferastraului in pozitia cea mai din spate si blocati
ghidajul (13) folosind butonul de blocare a ghidajului (12).

o Deblocati capul si protectia panzei de ferastrau.

e Apasati butonul de blocare a comutatorului si porniti ferastraul
folosind comutatorul (asteptati pana cand lama ferastraului
atinge viteza maxima).

* Coborati incet capul ferastraului.

. incepe;i taierea aplicand o presiune moderata asupra capului in
timpul taierii.

Daca butoanele de blocare nu sunt stranse suficient, discul de

taiere se poate deplasa neagteptat pe suprafata superioara a

materialului, prezentand riscul ca operatorul sa fie lovit de o

bucata de material.

TAIERE CU BRATUL DE EXTENSIE (CAPUL) AL

FERASTRAULUI CU LANT iN MISCARE

Miscarea bratului extensibil al ferastraului permite discului de taiere sa se

deplaseze inhainte si inapoi, permitand taierea unor bucati mai late de

material.

o Setati bratul extensibil in pozitia superioara.

o Slabiti butonul de blocare a ghidajului (12).

« inainte de a porni ferastraul cu lant, trageti bratul de extensie
spre dvs., mentinandu-l in pozitia superioara.

e Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) si porniti
ferastraul cu lant.

o Eliberati bratul de extensie si asteptati pana cand discul de
taiere atinge viteza maxima.

o Eliberati protectia discului de taiere.

* Coborati bratul si incepeti taierea.

e In timpul taierii, deplasati bratul
dumneavoastra).

¢ Odata ce materialul a fost taiat, eliberati presiunea de pe butonul
de pornire si asteptati pana cand lama ferastraului s-a oprit din
rotire Tnainte de a ridica bratul extensibil in pozitia superioara.

fnapoi (departe de

Aat

Nu efectuati nici a o taiere and capul ferastraului spre
dumneavoastra. Discul de taiere s-ar putea ridica neasteptat pe
materialul taiat, ceea ce prezinta un risc de recul periculos pentru
operator.

FUNCTIONARE $I INTRETINERE
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fnainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,

reparatie sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la

priza de retea.

CURATARE

e Dupa terminarea lucrarii, indepartati cu grija toate bucétile de
material, aschii si praful de pe insertia mesei de lucru si din zona
din jurul discului de taiere si a protectiei acestuia.

e Asigurati-va ca orificiile de ventilatie din carcasa motorului nu
sunt obstructionate si sunt libere de aschii sau praf.

e Curatati ghidajele si ungeti-le cu un strat subtire de unsoare

solida.

Pastrati toate manerele si butoanele curate.

Curatati lentila proiectorului laser cu o perie.

NLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

Ridicati protectia discului de taiere (7) si scoateti surubul de

fixare al placii centrale (40) (Fig. H).

« Glisati placa centrala (41) spre stanga pentru a permite accesul
la surubul de fixare al discului de taiere.

e Apasati butonul de blocare a axului (6) si rotiti discul de taiere
pana cand se blocheaza in pozitie.

o Folosind cheia speciala (furnizata), slabiti si scoateti surubul de
fixare al discului de taiere.

o Scoateti saiba exterioara si scoateti discul de taiere (avand grija
la inelul de reducere, daca este prezent).

« indepértati eventualele resturi de pe ax si de pe saibele de fixare
ale discului de taiere.

e Montati discul de taiere nou urmand pasii descrisi in ordine
inversa.

e Odata terminat, asigurati-va cad toate cheile si uneltele de

reglare au fost indepartate si ca toti suruburile, butoanele si

suruburile sunt stranse bine.

Surubul de fixare a discului de taiere are filet stang. Acordati o

atentie deosebita atunci cand manipulati discul de taiere. Purtati

manusi de protectie pentru a va proteja mainile de contactul cu

dintii ascutiti ai discului de taiere.

INLOCUIREA BATERIILOR DIN MODULUL LASER

Modulul laser este alimentat de doua baterii AAA de 1,5 V.

o Deschideti capacul compartimentului pentru baterii (36) (Fig. F).

e Scoateti bateriile uzate.

¢ Introduceti bateriile noi, asigurandu-va ca se mentine polaritatea
corecta.

* Reinstalati capacul compartimentului pentru baterii.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon uzati (cu lungimea mai mic& de 5 mm), arsi sau crapati

de pe motor trebuie inlocuiti imediat. inlocuiti intotdeauna ambii perii in

acelasi timp.

Desurubati capacele periilor de carbon (8).

Scoateti periile uzate.

Tndepénagi praful de carbon cu ajutorul aerului comprimat.

Introduceti periile de carbon noi (periile trebuie sa alunece liber

in suporturile de perii).

* Montati capacele periilor de carbon (8).

Dupa inlocuirea periilor de carbon, porniti unealta electrica fara
sarcina si asteptati 1-2 minute pentru ca periile de carbon sa se
acomodeze cu comutatorul motorului. inlocuirea periilor de
carbon trebuie efectuata numai de o persoana calificata, folosind
piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service
autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE NOMINALE

Fierastrau circular cu unghi de taiere 59G812
Parametru Valoare

Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1800 W
Viteza discului (fara sarcind) 4800 rpm
Mod de functionare S6 25% 2200 W
Lungimea sinei de ghidare 195 mm
Interval de taiere Tn unghi +45°
Interval de taiere in unghi 0° pana la 45°




Adéancime maxima de taiere 75 mm adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
Diametru exterior al discului de 254 mm acesta.
taiere Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizata
Diametru interior al discului de taiere 30 mm sa intocmeasca documentatia tehnica:
0° x 90 x 280 mm Semnat in numele:
Dimensiunile materialului 0° GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Varsovia
taiat la 45° x 90 x 200 mm
unghi / taiere in unghi 0°
ig: x 50 x 200 mm Pawet Kowalski
205:( 50 x 280 mm Reprezentant pentru calitate la GTX POLAND
Clasa laser Il Varsovia, 6 iunie 2025
Puterea laserului <1lmw
Lungimea de unda a laserului A =650 nm (hu) L
Clasa de siguranta 1l AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
Clasa de protectie IP IPX0 FUGESZOGES FURESZ
Greutate 15,2 kg
59G812 indica atat tipul, cat si denumirea masinii 59G812 . .
FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
DATE PRIVIND ZGOMOTUL Osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki
Nivelul presiunii acustice Lpa =95,2 dB(A) K= adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartdsa aramiitéshez, tlizh6z
3 dB(A) és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Nivelul puterii acustice Lwa =108,2 dB(A) Minden figyelmeztetést és utasitast Grizzen meg késobbi
k=3 dB(A) falh Alac calishal

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa
indicate in acest manual au fost masurate in conformitate cu
standardul EN 62841-1:2015.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreunda cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de
colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: ,GTX
Poland”), informeaza prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului
acestui manual (denumit in continuare: ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul,
fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv
GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994
privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90,
punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau
modificarea Manualului in intregime sau a oricérui element individual al acestuia in
scopuri comerciale, fara consimtamantul expres scris al GTX Polonia, este strict
interzisa si poate atrage réspunderea civila si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau circular

Model: 59G812

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub
responsabilitatea exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015; EN |IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Organism notificat:

Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65,
80339 Miinchen, Germania

Numarul certificatului de examinare CE de tip:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele
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e VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi terilettsl és a
vagokéstdl. A masik kezét tartsa a segédfogantyun vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével fogja a fiirészt, a kés nem
vaghatja meg &ket.

¢ Ne nydljon a munkadarab ala. A flirészlapvédé nem védi a
felnasznalét a munkadarab alatt 1évé vagoeltsl.

« Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagahoz. A
munkadarab alatt a flrészlapnak legfeljebb egy teljes foga
latszodjon.

e Vagas kdzben soha ne tartsa a munkadarabot a kezében vagy
a labahoz szoritva. Rogzitse a munkadarabot egy stabil
fellilethez. Fontos, hogy minimalisra csokkentsék a sériilés, a
penge beszoruldsa vagy az iranyitas elvesztése kockazatat.

¢ Olyan miveletek végzése soran, amikor a vagoszerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe keriilhet, az
elektromos szerszamot a szigetelt markolatfeliileteken fogja
meg. Az aram alatt all6 kabellel val6 érintkezés kdvetkeztében
az elektromos szerszam szabadon &ll6 fémrészei aram ala
kerlilnek, ami aramiitést okozhat a kezelé szamara.

» Hosszanti vagasok végzése soran mindig hasznaljon hosszanti
vezet6t vagy egyenes vezetét. Ez javitia a vagas pontossagat
és csoOkkenti a flirészlap beszorulasanak kockazatat.

* Mindig a régzit6furatokhoz megfelel6 méretii és alak pengéket
hasznaljon. A flirész régzitési pontjaihoz nem illeszked6 pengék
eltolédnak a kozéppontbdl, ami az iranyitds elvesztését
okozhatja.

e Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 flirészlap-
alatéteket vagy csavarokat. A firészlap-alatéteket és
csavarokat kifejezetten a flirészéhez tervezték az optimalis
teljesitmény és biztonsag biztositasa érdekében.

A VISSZACSAPAS OKAI ES MEGELOZESE A KEZELO ALTAL:

e A visszarlgas egy elakadt, elzarédott vagy rosszul beallitott
flirészlapra adott hirtelen reakcié, amelynek kovetkeztében a
flirész ellendrizhetetleniil felemelkedik, és a munkadarabbol a
kezel6 felé ugrik.

e Amikor a fiirészlap beszorul vagy elakad egy zaré vagas soran,
a flrészlap leall, és a motor reakcidja miatt a gép visszarug a
kezeld felé;

e Ha aflirészlap elfordul vagy elmozdul a vagas soran, a fiirészlap
hatso élén [évé fogak belemarnak a fa felsé felliletébe, ami miatt
a flirészlap kiugrik a vagasbdl, és visszapattan a kezel6 felé.

e A visszarigas a fiirész helytelen hasznalatanak és/vagy a
helytelen munkavégzési eljarasoknak vagy koérilményeknek a
kovetkezménye, és az aldbbiakban felsorolt megfeleld
ovintézkedésekkel elkeriilheto:

> Tartsa a flirészt szilardan mindkét kezével, és ugy
helyezze el a karjait, hogy ellenstlyozzak a
visszarigas erejét. Alljon a flirészlap egyik
oldalara, de ne alljon egy vonalban a fiirészlappal.
A visszarugas a flirész visszarugasat okozhatja, de a
visszarlgas erejét a kezel6 szabalyozhatja, ha
megfelel6 6vintézkedéseket tesz.

> Ha a filirészlap elakad, vagy a vagas barmilyen
okbél megszakad, engedje el a kioldégombot, és



tartsa a fiirészt mozdulatlanul az anyagban, amig
a flirészlap teljesen le nem all. Soha ne prébalja
kihGzni a flirészt az anyagbdl, vagy hatrafelé
huazni, amig a flirészlap mozgasban van, mivel ez
visszarugast okozhat. Vizsgalja meg a fiirészlap

elakadasanak okat, és tegyen  korrekcios
intézkedéseket annak kikliszobolésére.
> Amikor a fiirészt ujrainditja a munkadarabban,

kozpontositsa a fiirészlapot a vagasnyomban,
hogy a filirészfogak ne vagjanak bele az anyagba.
Ha a flirészlap elakad, a flirész Ujrainditasakor
felemelkedhet vagy lepattanhat a munkadarabrol.

> A fiirészlap beszorulasanak és a visszarugas
kockazatanak minimalizalasa érdekében
tamaszkodjon ala a nagy méretii paneleket. A
nagy méretli panelek sajat sulyuk alatt hajlamosak
megereszkedni. Helyezzen tamasztékokat a panel
ald mindkét oldalon, a vagasi vonal és a panel széle
koézelében.

> Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
vagokorongokat. Az élesitetlen vagy helytelendl
bedllitott vagokorongok keskeny vagasi nyilast
eredményeznek, ami tulzott surlédashoz, a flirészlap
elakadasahoz és visszarugashoz vezet.

> A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy a mélység- és ferde vagas beallito
reteszel6karok szorosan meg vannak huzva és
reteszelve. Ha a flirészlap beallitasa a vagas kézben
megvaltozik, az beszorulast és visszariugast okozhat.

> Legyen kiilonésen o6vatos, ha falakat vagy mas,
nem lathat6 teriileteket vag. A kialld fiirészlap
atvaghat targyakat, ami visszacsapddast okozhat.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

& 4 &
= (&

1. Olvassa el a felhasznaldi kézikonyvet, és tartsa be az abban
szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Haszndljon egyéni védofelszerelést (véddszemiiveg, fiilvéds,
poralarc).

3. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése el6tt hlizza ki a
halozati kabelt.

4. Haszndljon egyéni védéfelszerelést: védbkesztyit

5. Védje a késziiléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kézé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtdl.

8. II. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurdpai Unié eldirasainak.

10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel

A tarcsa mindkét oldalan Iévé munkapadot jeloléssel kell ellatni

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A gérvago olyan gép, amelynek alapjahoz vagoéfej van rogzitve,
amelynek szdge allithaté. Ezenkiviil a kivitel fliggvényében a gérvago
feje donthet6 és kinyujthaté a funkcionalitds és a vagasi hossz
névelése érdekében.

A gérvagé olyan fadarabok vagasara szolgdl, amelyek mérete
megfelel a gép méretének. Tlizifavagasra nem hasznalhato. A fiirészt
kizérélag a rendeltetésszerlien szabad hasznalni. A flirész
rendeltetésétdl eltérd célra torténd hasznalata visszaélésnek mindsiil.
A flirészt kizarélag megfeleld, keményfém fogakkal ellatott
vagotarcsakkal szabad hasznalni. A gérvagd olyan szerszam,
amelyet asztalos- és d&csmunkakhoz terveztek.

Ne hasznalja a gépet a rendeltetésétél eltéré célokra!

A KEPEKKEL ILLUSZTRALT OLDALAK LEIRASA
Az alabbi szamozas a kézikdnyv illusztracidin
gépalkatrészekre vonatkozik.

lathato
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Hordozéfogantyt

Fogantyu

Kapcsold reteszelé gomb
Kapcsold

Orsérogzité

Orsézar gomb
Vagotarcsa-véddéburkolat
Szénkefe-burkolat

Fejrogzité csap

10. Vagasi mélységiitk6z6

11. Vagasi mélységiitkdzd csavar
12. Vezetd rogzitégomb

13. Vezetd

14. Fejrogzitd kar

15. Utkéz6rud

16. Asztalhosszabbitd

17. Végiitk6z6

18. Asztalhosszabbité rogzitégomb
19. Rogzitéfurat

20. Munkaasztal sz6gmérdé

21. Munkaasztal szdgjelz6

22. Automatikus reteszelékar
23. Munkaasztal rogzitégomb
24. Asztali betét

25. Munkaasztal

26. Lézermodul

27. Rogzitett védéburkolat

28. Porszivécsatlakozd

29. Porszlir6zsak

30. Fuggdleges rogzitégomb
31. Fliggbleges nyomadkar

32. Fliggbleges nyomokar régzitégombja
33. Anyagszorité gomb

34. Fejd6lésszdg-skala

35. Fejddlésszog-jelzé

36. Akkumulator-tartd

37. Lézerkapcsoldé gomb

38. Lézer

39. Lézermodul régzitécsavarok
40. Kbzépsé lemez rogzitécsavar
41. K6zéps6 lemez

42. 0°-os szogbeallitd csavar
43. 45°-0s szbgbeallité csavar

©CONOOTAWNE

* A rajz és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.

FELSZERELES ES TARTOZEKOK
e Porzsak

e Specidlis csavarkulcs

e Figgéleges szoritd

JELOLESEK A KESZULEKEN
RRRR

(™ mrRrRRMM v x0ox ™)
MM

-gyartasi év
-gyartas hénapja
Y -kiegészitd jelolés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészito jelolés
HASZNALAT ELOKESZITESE

Mielott barmilyen szerelési vagy beallitasi munkat végezne a
gérvagon, gy6zédjon meg arrél, hogy az aramellatasrol
levalasztva van.

A GERVAGO SZALLITASA

o A gérvago szdllitdsakor gy6z6djon meg arrdl, hogy a fiirészfej a
legalacsonyabb poziciéban van régzitve.

« Ellendrizze, hogy a munkasztal régzitégombja, a fej régzitékarja
és az egyéb biztonsagi berendezések megfeleléen vannak-e
meghuzva.

A GERVAGO MUNKAPADRA TORTENO FELSZERELESE

Javasoljuk, hogy a gérvagot a fiirész talpan talalhaté rogzitéfuratok

(19) segitségével rogzitse egy munkapadhoz vagy allvanyhoz, ami

biztositja a biztonsagos miikddést és kikiiszoboli a gép hasznalat

kézbeni nem  kivant  elmozduldsanak  kockazatat. A

rogzitéfuratokba 8 mm atmérdjd, lapos vagy hatlapu fejli csavarok

hasznalhatok.

-1
-1
-1




A flirész munkapadra torténd rogzitésekor gy6z6djon meg arrol,

hogy:

* A munkapad feliilete sik és tiszta legyen.

« A csavarokat egyenletesen és nem tulzott erével hizza meg (a
rogzitécsavarokat ugy kell meghuzni, hogy azok ne okozzanak
fesziiltséget vagy deformaciét az aljzatban). Tulzott fesziltség
esetén fenndll az aljzat repedésének kockazata.

PORELSZIVAS

A porlerakédas megel6zése és a maximalis munkahatékonysag

biztositasa érdekében a fiirész a porelszivé fuvokan (28) keresztil ipari

porszivohoz csatlakoztathatd. Alternativ. megoldasként a port a

porelszivé flvokahoz csatlakoztatott porzsakba (mellékelve) is gydijtheti.

A felszerelés ugy torténik, hogy a porzsakot (29) a porelszivo fuvokara

(28) helyezi (A. abra). A porzsak kilritéséhez vegye le a porkivezetordl,

és nyissa ki a cipzart, hogy telies hozzaférést biztositson a zsak

belsejéhez.

Az optimalis porelszivas érdekében a porzsakot akkor kell
kitiriteni, amikor 2/3-ig megtelt.

A HOSSZABBITOKAR (FEJ) MUKODESE

Akinyuijtokar két pozicioba allithatd: felsé és also. A kinyuijtokar rogzitett
also6 poziciobol torténd kioldasahoz:

Nyomja meg a karot, és tartsa lenyomva.

Huzza vissza a fej régzitécsapjat (9).

Tartsa meg a karral, mikézben az felsé pozicioba emelkedik.

A kinyulé kar als6 pozicidéban torténd reteszeléséhez:

Rogzitse a karot ebben a helyzetben a fejrogzité csap (9)
behelyezésével.

FUGGOLEGES SZORITO

A fliggbleges szoritdé (B. abra) a flirész alapjara szerelheté a
munkasztal mindkét oldalan, és telies mértékben beallithatd a
vagandé anyag méretének megfelelden. Ne lizemeltesse a flirészt,
ha a fliggéleges szoritd nincs hasznalatban.

e Lazitsa meg a fliggbleges szoritd régzitbgombjat (30) az
alaptest azon oldalan, ahova a fiiggéleges szoritét szeretné
felszerelni.

* Helyezze be a fliggéleges szoritdt a flirész alapjanak lyukaba,
majd hiuzza meg a fliggbleges szoritd régzitégombjat (30) a
flirész alapjahoz.

* Miutén afliggbleges szoritdkar (31) helyzetét a munkadarabhoz
igazitotta, huzza meg a fliggdleges szoritékar rogzitégombjat
(32) és a munkadarab régzitégombjat (33).

« Ellendrizze, hogy az anyag biztonsagosan van-e befogva.

MUKODES / BEALLITASOK

Miel6tt barmilyen beallitasi munkat végezne a fiirészen, gy6z6djon

meg arrél, hogy az nincs csatlakoztatva a halézati aramellatashoz.

A flirész biztonsagos, pontos és hatékony miikodésének
biztositasa érdekében hajtsa végre az 6sszes bedllitasi eljarast.

minden bedllitasi és bedllitasi mlveletet elvégzett,
jon meg arrél, hogy minden csavarkulcsot eltavolitott.
Ellenérizze, hogy minden menetes rogzitéelem megfeleléen van-e
meghtzva.

A beillitasi munkak elvégzése soran ellendrizze, hogy az 6sszes
kiils6 alkatrész megfeleléen miikodik-e és j6 allapotban van-e. A
lancfiirész hasznalata el6tt a kopott vagy sériilt alkatrészeket
szakképzett élyzetnek kell ki élnie.

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A haloézati fesziiltségnek meg kell felelnie a fiirész tipustablajan
feltiintetett fesziiltségnek.

A fiirészt csak akkor szabad bekapcsolni, ha a vagétarcsa nem
érintkezik a vagandé anyaggal.

A gérvago flirész egy kapcsolézar gombbal (3) van felszerelve,
amely megakadalyozza a véletlen bekapcsolast.

Bekapcsolas

Nyomja meg a kapcsol6 reteszelé gombjat (3).

Tartsa lenyomva a bekapcsolé gombot (4).

Kikapcsolas

Engedie fel a kapcsolé gombjat (4).
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AZ ASZTALKITERJESZTESEK HASZNALATA

Az asztali hosszabbitok (16) a flirész alapjanak mindkét oldalan
talalhatok.

Oldja ki az asztalkiterjesztések rogzitégombjait (18) (C. abra).
Allitsa be az asztalkiterjeszték hosszat.

Régzitse az asztalkiterjesztés régzitégombijaival (18).

Szilkség esetén a forgd végltkozok (17) segitségével
megkénnyitheti a méretre vagast.

A VAGASMELYSEG-UTKOZO HASZNALATA

A vagasi mélységkorlatozot akkor lehet hasznalni, ha hornyot
kell késziteni az anyagban. Ez ugy torténik, hogy a
munkadarabon feliileti vagast hajtunk végre, amikor a fiirészlap
nem a teljes lehetséges mélységben miikodik.

* Rogzitse a fej rogzitékarjat (14).

e Lazitsa meg a vezet6 rogzitégombot (12), és tolja a fejet hatra.

e Huzza meg a vezetd régzitégombot (12).

e Forgassa el a vagasi mélységlitkdzét (10) a korlatozott vagasi
mélység beallitasara (D. abra).

e Engedije le a kinyujté kart, és tartsa als6 helyzetben, a vagasi
mélység-ltkdzének tamasztva.

e Forgassa el (balra vagy jobbra) a vagasi mélység-korlatozd
csavart (11) (D. abra), amig el nem éri a kivant vagasi
mélységet.

o Lazitsa meg a vezet6 rogzitégombjat (12).

e Végezze el a tervezett vagasokat a beallitott mélységben.

o A telies vagasi mélység visszaallitasahoz forgassa el a vagasi
mélységiitkozét (10) olyan helyzetbe, hogy a szérokeret
leengedése utdan a vagasi mélységiitk6zé csavar (11) ne
érintkezzen a vagasi mélységitkdzével (10).

A MUNKASZIN BEALLITASA SZOGES VAGASHOZ

A forgokar lehetévé teszi az anyag vagasat barmilyen szogben a

merdleges poziciétol kezdve 45°-ig balra vagy jobbra.

e Huzza vissza a fej rogzitécsapjat (9), hogy a kar lassan
felemelkedhessen a felsé pozicidba.

o Lazitsa meg a munkasztal régzitégombjat (23).

e Tartsalenyomva az automatikus reteszelé kart (22), és forgassa
a karot balra vagy jobbra, amig a munkasztal (20) sz6gskalajan
meg nem jelenik a kivant szdg.

* Rogzitse a munkasztal régzitégombjanak (23) meghlzasaval.

e A munkaasztal (20) szogskalajan egy sor jeldlt pozicio talalhato,
amelyekben a forgd kar automatikusan elére bedllitédik. Ez
csak akkor lehetséges, ha a kar forgatdsa koézben az
automatikus reteszel6 kart (22) nem tartjdk lenyomott
helyzetben, és a kar a gyarilag bedllitott pozicidkban
reteszel6dik. Ezek a leggyakrabban hasznalt vagasi szégek
(15°, 22,5°, 30°, 45° balra/jobbra). Barmely sz6g pontosan
beallithaté a munkasztalon (20) talalhaté sz6gskalaval, amely 1
fokos lépésekben van kalibralva. Bar a skala a legtobb feladat
elvégzéséhez kelléen pontos, mégis ajanlott a vagasi szdg
beallitasat szégmérével vagy mas szogmérd eszkdzzel
ellendrizni.

AVAGOTALCA MEGFELELO MEROSZOGENEK ELLENORZESE

ES BEALLITASA A MUNKASZINHOZ KEPEST.

e Lazitsa meg a fej rogzitékarjat (14).

o Allitsa a fejet 0°-0s helyzetbe (merélegesen a munkaasztalra),
majd hizza meg a fej régzitékarjat (14).

e Lazitsa meg a munkalap régzitégombjat (23), nyomja meg és
tartsa lenyomva az automatikus régzitékart (22).

« Allitsa a munkapadot 0°-0s helyzetbe, engedie el az automatikus
rogzitd kart, és hiizza meg a munkapad régzité gombjat (23).

e Engedie le a flirészfejet a legalacsonyabb poziciéba.

o Ellenérizze (méréeszkdzzel), hogy a vagoétarcsa merdleges-e a
munkasztalra.

A mérés soran ligyeljen arra, hogy a mérémiiszer ne érjen hozza
a flirészlap fogaihoz, mivel a keményfém betét vastagsaga miatt
a mérés pontatlan lehet.

Ha a mért sz6g nem 90°, bedllitisra van szikség, amelyet a

kovetkezoképpen kell elvégezni:

e Lazitsa meg a régzitéanyat, és forgassa az 0°-os szogbedllitd
csavart (42) (E abra) az 6ramutaté jarasaval megegyez6 vagy
azzal ellentétes irdnyba a vagétarcsa szogének ndvelése vagy
csokkentése érdekében.

e Miutan a vagotarcsa merdleges helyzetbe keriilt a munkasztallal
szemben, hagyja, hogy a fej visszatérjen a felsé pozicidba.



e A 0°-os szogbeadllité csavart (42) lenyomva tartva hlizza meg a
régzitéanyat.

e Engedje le a fejet, és ellendrizze Ujra, hogy a beadllitott sz6g
megfelel-e a fej d6lésszdg-skalan (34) talalhatd jelléseknek; ha
sziikséges, allitsa be a fej délésszog-jelz6 (35) helyzetét (E
abra).

e Hasonld beallitast kell végrehajtani a 45°-o0s fejdélésszog
esetében is a gérvagasokhoz a 45°-0s szogbedllité csavarral
(43) (E. abra).

AVAGOTALCA MEGFELELO MEROSZOGENEK ELLENORZESE

ES BEALLITASA AZ UTKOZORUDHHOZ KEPEST.

Ezt az eljarast mindig el kell végezni, ha az iitkozérudat
eltavolitottak vagy kicserélték. Ez a beallitdas csak akkor
végezhetd el, ha a vagotarcsat merdlegesen allitottak be a
munkasztalhoz. Az Utk6zérad a vagandé anyag vezetdjeként
szolgal.

e Lazitsa meg a munkasztal régzitégombijat (23), tartsa lenyomva
az automatikus reteszel6 kart (22), majd allitsa a munkasztalt
0°-o0s helyzetbe.

e Engedie le a fiirészfejet a legalacsonyabb poziciéba.

Helyezzen egy szdgmérét vagy mas szogméré eszkdzt a

vagotarcsa mellé.

Mozgassa a szogmérd eszkozt felfelé az ttkdzérudig (15).

A méréeszkoznek 90°-ot kell mutatnia.

Ha beallitasra van sziikség, jarjon el az alabbiak szerint:

Lazitsa meg az Uitkéz6rudat (15) az alaphoz régzité csavarokat.

Allitsa be az litkdzérudat (15) ugy, hogy az merdleges legyen a

vagotarcsara.

e Huzza meg az utkdzdérudat rogzité csavarokat.

A KAR (FEJ) BEALLITASA GEPSZOGES VAGASHOZ

A kar 0° és 45° kozotti barmely szogbe donthetd — gérvagashoz (E.

abra).

e Huzza vissza a fej rogzitécsapjat (9) a kar rogzitésének
oldasahoz, és hagyja, hogy a kar lassan felemelkedjen a fels6é
poziciéba.

o Lazitsa meg a fej rogzitkarjat (14).

e Dontse a karot balra a kivant szégbe, amelyet a fej d6léssz6g-
skalan (34) a fej délésszog-jelz6vel (35) leolvashat (E. abra).

e Huzza meg a fejretarté kart (14).

Ha kombinalt vagashoz mindkét szég (mind a vizszintes, mind
a fiigg6leges sikban) beallitasat médositani kell, akkor mindig
el6szor a gérvagasi szoget kell beallitani.

A LEZER MUKODESENEK ELLENORZESE

A lézer egység lézersugarat bocsat ki, amely egy vonalat vetit az

anyagra, amely mentén a vagokorong vagni fog. A lézersugar

helyes beallitasat a gyartasi folyamat soran végezték el. A preciz

munkavégzés érdekében azonban a vagasi miivelet megkezdése

elétt ellendrizni kell a beallitast.

e Helyezze be az elemeket az elemtartéba (36) (F. abra), lgyelve
a megfelel6 polaritasra.

¢ Allitsa be a munkasztalt (igy, hogy a munkasztal szégjelz&je
(21) egy vonalba essen a munkasztal szdgskalajan (20)
talalhato 0° jel6léssel, és a fej d6lésszog-jelzéje () (35) (E. abra)
egy vonalba essen a fej d6lésszog-skaldjan (34) (E. abra)
talalhato 0° jeléléssel.

e Rogzitsen egy megfeleldé darab hulladékanyagot a
munkasztalhoz (25), és végezze el a vagast.

e Engedie el a kinyuijté kart, és hagyja a maradék anyagot a flirész
munkasztalahoz rogzitve.

o Allitsa a Iézerkapcsold gombot (37) az ,I” (jelolt) allasba.

o A kivetitett fénysugarnak parhuzamosnak kell lennie a vagasi
vonallal.

A LEZER BEALLITASA
A lézeres vezeté sugar bedllitasakor ne nézzen kozvetleniil a

sugarra vagy annak tiikrozédésére egy tiikr6z6dé feliileten.
Kapcsolja ki a lézer egységet, ha a lézert nem hasznalja.

Ha a lézersugar nem parhuzamos a vagassal, jarjon el az alabbiak
szerint:

o Ovatosan forgassa el a lézert (38) (G. abra) a lézermodul
hazaban (26) balra vagy jobbra, amig a lézersugar parhuzamos
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nem lesz. Ne eréltesse a lézermodult, és ne forgassa el tébb
mint néhany fokkal.

e Ha oldaliranyu bedllitasra van szikség, lazitsa meg a
lézermodul régzitécsavarjait (39), és mozgassa a lézermodult
balra vagy jobbra, amig a lézervonal parhuzamos nem lesz a
vagassal.

A vagas soran keletkez6 por eltakarhatja a lézersugarat, ezért a
lézerprojektor lencséjét idonként meg kell tisztitani.

A FURESZ INDITASA

A bekapcsolé gomb megnyomasa elétt gy6z6djon meg arrél, hogy
afiirészt a jelen kézikonyvben szerepl6 utasitasoknak megfeleléen
szerelték ossze és allitottak be.

Ez a lancfiirész jobbkezes felnasznalok szamara készilt.

Nyomja meg a bekapcsolé gomb reteszelé gombjat (3).

Nyomja meg a bekapcsolé gombot (4).

Varja meg, amig a flirész motorja elérje a teljes fordulatszamot.

Engedje le a kinyujté kart a munkadarab felé.

Végezze el a vagast.

A LANCFURESZ LEALLITASA

« Engedje fel a nyomast a bekapcsolé gombon (4), és varja meg,
amig a flirészlap teljesen leall.

o Emelje fel a flirész karjat, és tavolitsa el a vagott anyagtdl.

Az elektromos motor belsejében lévé kefékbdl szarmazo
ideiglenes szikrazas normalis jelenség az inditaskor és a fiirész
leallasakor. Ne allitsa meg a fiirészlapot oldaliranyu nyomassal.

VAGAS LANCFURESZTEL

Rogzitse a vagandoé anyagot ugy, hogy az ne zavarja a fiirész
miikodését. A fiirész bekapcsolasa el6tt mozgassa a flirészfejet
als6 helyzetbe, hogy a fiirészfej és a flirészlapvédo teljes
badsaggal rendelk 1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy
a flirészlapvédo teljes mozgastartomanyat kihasznalja.

A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg amdl, hogy a munkasztal
rogzitégombja (23) és a flirészfej rogzitdkarja (14) biztonsagosan meg
van hlizva.

e Csatlakoztassa a fiirészt a haldzatra.

e Gy6z6djon meg arrél, hogy a tapkabel tavol van a flirészlaptol
és a gép aljatal.

e Helyezze az anyagot a munkasztalra, és gy6z6djon meg arrol,
hogy biztonsagosan roégzitve van, igy vagas kdzben nem
mozdulhat el.

e Mozgassa a flirészfejet a leghatsé pozicidba, és rogzitse a
vezet6t (13) a vezet6 rogzitégombjaval (12).

« Oldja fel a fej és a flirészlap védéburkolatanak reteszelését.

e Nyomja meg a kapcsold reteszel6 gombjat, és inditsa el a
flirészt a kapcsoldval (varja meg, amig a fiirészlap eléri a
maximalis fordulatszamot).

e Lassan engedje le a flirészfejet.

* Kezdje el a vagast Ggy, hogy a vagas soran mérsékelt nyomast
gyakorol a fejre.

Ha a rogzitbgombokat nem huzza meg eléggé, a vagotarcsa
varatlanul az anyag fels6 feliiletére mozdulhat, ami azt a
kockazatot hordozza magaban, hogy a kezel6t eltaldlja egy
anyagdarab.

VAGAS A LANCFURESZ KARJANAK (FEJENEK)

MOZGATASAVAL

A flirész kinyujtdkarjanak mozgatasaval a vagotarcsa elére és hatra

mozoghat, igy szélesebb anyagdarabok is vaghatok.

o Allitsa a karot fels6 helyzetbe.

e Lazitsa meg a vezet6 régzitégombot (12).

e Alancflirész beinditasa el6tt hizza maga felé a kinyujto kart, és
tartsa felsé helyzetben.

* Nyomja meg a kapcsol6 reteszelé gombjat (3), és inditsa el a
lancfiirészt.

e Engedje el a kinyuijté kart, és varja meg, amig a vagétarcsa
elérje a maximalis fordulatszamot.

e Engedje el a vagotarcsa véddburkolatat.

* Engedje le a karot, és kezdje meg a vagast.

e Vagas kdzben mozgassa a karot hatrafelé (magatol tavolodd
iranyba).



« Miutédn az anyagot elvagta, engedje fel a nyomast a beinditd
gombon, és varja meg, amig a flirészlap leall, miel6tt a kinydjto
kart fels6 helyzetbe emelné.

Soha ne végezzen vagast ugy, hogy a flirészfejet maga felé

mozgatja. A fiirészlap varatlanul felugorhat a vagott anyagra, ami

veszélyes visszarigas kockazatat jelenti a kezel6 szamara.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
munkat megel6zéen huzza ki a halozati kabelt a konnektorbol.

TISZTITAS

e A munka befejezése utan gondosan tavolitsa el az Osszes
anyagdarabot, forgacsot és port a munkasztal betétjérdl,
valamint a vagotarcsa és annak védéburkolata korli terlletrdl.

e Gy6zddjon meg arrol, hogy a motorhaz szell6zényilasai nem
eltdmdédtek, és nincsenek benne forgacsok vagy por.

« Tisztitsa meg a vezetbket, és kenje be ket egy vékony réteg
szilard zsirral.

e Tartsa tisztan az 6sszes fogantyut és gombot.

« Tisztitsa meg a |ézeres vetitd lencséjét egy ecsettel.

A VAGOTALCA CSEREJE

« Emelje fel a vagotarcsa véddburkolatat (7), és tavolitsa el a
kdzépsd lemez (40) rogzitéecsavarjat (H. abra).

e Csusztassa a kdzépsé lemezt (41) balra, hogy hozzaférien a
vagokorong rogzitécsavarjahoz.

* Nyomja meg az orsoreteszel6 gombot (6), és forgassa el a
vagokorongot, amig a helyére nem kattan.

* A mellékelt specialis csavarkulccsal lazitsa meg és tavolitsa el
a vagoétarcsa régzitécsavarjat.

* Vegye le a kiils6 alatétet, és vegye ki a vagokorongot (figyeljen
a redukcios gydrire, ha van ilyen).

* Tavolitsa el az orsorél és a vagoétarcsa rogzitd alatéteirél az
esetleges szennyez6déseket.

e Szerelie be az Uj vagokorongot a leirt lépések forditott
sorrendjében.

e A munka befejezése utan ellenérizze, hogy minden
csavarkulcsot és beallitd szerszamot eltavolitott-e, és hogy
minden csavart, gombot és anyat biztonsagosan meghuzott-e.

A vagdkorong rogzitdcsavarja  balmenetes.  Kiilonos
o6vatossaggal jarjon el a vagokorong kezelése soran. Viseljen
védokesztyiit, hogy megvédije kezét a vagokorong éles fogaitol.

AZ ELEKTRONIKAI MODUL ELEKTRONIKAI MODULJANAK
CSEREJE

A lézermodul két 1,5 V-os AAA elemmel miikodik.

Nyissa ki az elemtarté fedelét (36) (F. abra).

Vegye ki a lemertiilt elemeket.

Helyezze be az uj elemeket, ligyelve a megfelel6 polaritasra.
Helyezze vissza az elemtarto fedelét.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy repedt szénkeféit
azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét egyszerre cserélje ki.
Csavarja le a szénkefe-burkolatokat (8).

Vegye ki a kopott keféket.

Stiritett levegdvel tavolitsa el az esetleges szénport.

Helyezze be az (j szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csuszniuk a kefetartokba).

e Helyezze vissza a szénkefe-fedeleket (8).

A szénkefe cseréje utan inditsa el a szerszamot terhelés nélkiil,
és varjon 1-2 percet, amig a szénkefék beilleszkednek a motor
kommutatoraba. A szénkefék cseréjét kizarélag szakképzett
személy végezheti, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Az esetleges hibakat a gyartd hivatalos szervizkdzpontjaban kell
kijavitani.
MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK
Gérvago 59G812
Paraméter Erték
Tapfesziltség 230 VAC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1800 W
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Tarcsa fordulatszama (terhelés 4800
nélkil) fordulat/perc
Uzemmad S6 25% 2200 W
Vezetbpalya hossza 195 mm
Szogvagasi tartomany +45°
Gérvagasi tartomany 0° —45°
Maximalis vagasi mélység 75 mm
A vagotarcsa kilsé atméréje 254 mm
A vagodkorong belsé atméréje 30 mm
0° x 90 x 280 mm
A vagott anyag méretei 0°
szogben / gérvagasnal 45° x 90 x 200 mm
0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Lézerosztaly 1]
Lézer teljesitmény <1lmw
Lézer hulldamhossz A =650 nm
Biztonsagi osztaly 1]
IP-besorolas IPX0
Suly 15,2 kg
Az 59G812 jeldlés a gép tipusat és megnevezését is jelzi
Zajadatok
Hangnyomasszint Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

A jelen kézikdnyvben megadott hangnyomasszint Lpa

Informacioék a zajrol és a rezgésrél

A késziilék altal kibocsatott zajt a kovetkezé értékek jellemzik: a

hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jel6li).

és
hangteljesitményszint Lwa  értékeket az EN 62841-1:2015
szabvanynak megfeleléen mérték.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasi termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfeleld
létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
Ujrahasznositassal kapcsolatos informaciok a termék forgalmazojatol
vagy a helyi hatésagoktdl szerezheték be. A hulladék elektromos és
elektronikus  berendezések  kornyezetre  kéros  anyagokat
tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem kerlil6 berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi

egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv"), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét,
kizarolag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogokrol és a szomszédos

jogokrdl szol, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar,

631. pont, médositasokkal) szerint torvényi védelem alatt alinak. A Kézikényv
egészének vagy barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa,
kozzététele vagy médositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkil
szigoruan tilos, és polgari jogi és bintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
Varso

Termék: Gérvagd

Modell: 59G812

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot kizarélag a gyarto felelésségére
allitjak ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkez6é dokumentumoknak:

2006/42/EK gépekrol sz6l6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses Osszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SEGA A GONCOLA
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ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le

istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo

utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

e PERICOLO: Tenere le mani lontane dall'area di taglio e dalla
lama. Tenere laltra mano sullimpugnatura ausiliaria o
sull’alloggiamento del motore. Se entrambe le mani reggono la
sega, non possono essere tagliate dalla lama.

e Non infilare le mani sotto il pezzo da lavorare. La protezione
della lama non protegge l'utente dalla lama di taglio sotto il
pezzo da lavorare.

¢ Regolare la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo.
Sotto il pezzo deve essere visibile meno di un dente intero della
lama.

e Non tenere mai il pezzo da lavorare tra le mani o contro la
gamba durante il taglio. Fissare il pezzo da lavorare su una
superficie stabile. E importante ridurre al minimo il rischio di
lesioni, inceppamento della lama o perdita di controllo.

e Quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo, tenere l'utensile elettrico dalle superfici di presa isolate. Il
contatto con un cavo sotto tensione causera la messa sotto
tensione delle parti metalliche esposte dell'utensile elettrico e
potrebbe provocare una scossa elettrica all'operatore.

e Quando si eseguono tagli longitudinali, utilizzare sempre una
guida parallela o una guida diritta. Cid migliora la precisione di
taglio e riduce il rischio di inceppamento della lama.

o Utilizzare sempre lame di dimensioni e forma corrette per i fori
di montaggio. Le lame che non si adattano ai punti di montaggio
della sega si sposteranno fuori centro, causando la perdita di
controllo.

e Non utilizzare mai rondelle o bulloni della lama danneggiati o
non corretti. Le rondelle e i bulloni della lama sono stati
progettati appositamente per la tua sega per garantire
prestazioni e sicurezza ottimali.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE

DELL'OPERATORE:

e |l contraccolpo & una reazione improvvisa a una lama della sega
incastrata, bloccata o disallineata, che fa sollevare la sega in
modo incontrollabile e |a fa saltare fuori dal pezzo in lavorazione
verso |'operatore.

e Quando la lama viene schiacciata o incastrata da un taglio in
chiusura, la lama si ferma e la reazione del motore fa si che la
macchina scatti all'indietro verso |'operatore;

e Se la lama si torce o si disallinea durante il taglio, i denti sul
bordo posteriore della lama possono affondare nella superficie
superiore del legno, causando il salto della lama fuori dal taglio
e il imbalzo verso l'operatore.

e |l contraccolpo ¢ il risultato di un uso improprio della sega e/o di
procedure o condizioni di lavoro errate e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate elencate di seguito:
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> Tenere saldamente la sega con entrambe le mani
e posizionare le bracciain modo dacontrastare la
forza di contraccolpo. Posizionare il corpo su un
lato della lama, ma non in linea con essa. Il
contraccolpo pud causare il rinculo della sega, ma la
forza del contraccolpo pud essere controllata
dall'operatore se vengono prese le precauzioni
appropriate.
Se la lama si inceppa o il taglio viene interrotto
per qualsiasi motivo, rilasciare il grilletto e tenere
la sega ferma nel materiale fino a quando la lama
non si & completamente arrestata. Non tentare
mai di estrarre la sega dal materiale o di tirarla
all'indietro mentre la lama & in movimento, poiché
cio potrebbe causare un contraccolpo. Indagare
sulla causa dellinceppamento della lama e adottare
misure correttive per eliminarla.
> Quando si riavvia la sega nel pezzo, centrare la
lama nel taglio in modo che i denti non affondino
nel materiale. Se la lama si blocca, potrebbe
sollevarsi o rimbalzare dal pezzo quando la sega
viene riavviata.
> Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre al minimo il rischio di inceppamento della
lama e di contraccolpo. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a incurvarsi sotto il proprio peso.
Posizionare dei supporti sotto il pannello su entrambi
i lati, vicino alla linea di taglio e al bordo del pannello.
> Non utilizzare dischi da taglio smussati o
dannegagiati. | dischi da taglio non affilati o regolati in
modo errato causano un taglio stretto, con
conseguente attrito eccessivo, inceppamento della
lama e contraccolpo.
> Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che le leve
di bloccaggio della regolazione della profondita e
della smussatura siano ben serrate e bloccate. Se
l'impostazione della lama cambia durante il taglio, cio
pud causare inceppamenti e contraccolpi.
Prestare particolare attenzione durante il taglio di
pareti o altre aree non visibili. Una lama sporgente
potrebbe tagliare oggetti, causando un contraccolpo.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI
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1. Leggere il manuale d'uso e seguire le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti protettivi

5. Proteggere I'apparecchio dall'umidita.

6. Non smaltire con i rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall'attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. Il dispositivo &€ conforme alle normative dell'Unione Europea.

10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

Il banco da lavoro su entrambi i lati del disco deve essere
contrassegnato con un cartello

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Una troncatrice &€ una macchina dotata di una base alla quale é fissata
una testa di taglio, che consente di regolare I'angolo della testa.
Inoltre, a seconda del modello, la testa della troncatrice pud essere
inclinata e estesa per aumentare la funzionalita e la lunghezza di
taglio.

La troncatrice € progettata per il taglio di pezzi di legno che si adattano
alle dimensioni della macchina. Non deve essere utilizzata per il taglio



dilegna da ardere. La sega deve essere utilizzata esclusivamente per
lo scopo previsto. Qualsiasi tentativo di utilizzare la sega per scopi
diversi da quelli specificati sara considerato un uso improprio. La sega
deve essere utilizzata solo con dischi da taglio adeguati, dotati di denti
con punta in carburo. La troncatrice & uno strumento progettato per
l'uso sia in falegnameria che in carpenteria.

Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli per cui &
stata progettata!

DESCRIZIONE DELLE PAGINE ILLUSTRATE

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti della
macchina mostrati nelle illustrazioni del presente manuale.
Maniglia di trasporto

Impugnatura

Pulsante di blocco dell'interruttore

Interruttore

Blocco mandrino

Pulsante di blocco del mandrino

Protezione del disco da taglio

Copertura delle spazzole di carbone

Perno di bloccaggio della testina

10. Fermo di profondita di taglio

11. Vite del fermo di profondita di taglio

12. Manopola di bloccaggio della guida

13. Guida

14. Leva di bloccaggio della testa

15. Barra di arresto

16. Prolunga del piano

17. Finecorsa

18. Manopola di bloccaggio della prolunga del piano
19. Foro di montaggio

20. Scala angolare del piano di lavoro

21. Indicatore dell'angolo del piano di lavoro

22. Leva di bloccaggio automatico

23. Manopola di bloccaggio del piano di lavoro

24. Inserto del piano

25. Tavolo di lavoro

26. Modulo laser

27. Protezione fissa

28. Ugello di aspirazione della polvere

29. Sacchetto raccoglipolvere

30. Manopola di serraggio verticale

31. Braccio di pressione verticale

32. Manopola di bloccaggio del braccio di pressione verticale
33. Manopola di serraggio del materiale

34. Scala dell'angolo di inclinazione della testa

35. Indicatore dell'angolo di inclinazione della testa
36. Vano batterie

37. Pulsante di accensione del laser

38. Laser

39. Viti di montaggio del modulo laser

40. Vite di fissaggio della piastra centrale

41. Piastra centrale

42. Vite di regolazione dell'angolo a 0°

43. Vite di regolazione dell'angolo a 45°

©CONOOHWNE

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto reale.
ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Sacco raccoglipolvere -1
« Chiave speciale -1
* Morsetto verticale -1

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

[ RRRRMM Y x0ox ")

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

PREPARAZIONE ALL'USO

Prima di eseguire qualsiasi operazione di montaggio o
regolazione sullatroncatrice, assicurarsi che sia stata scollegata
dall'alimentazione elettrica.

TRASPORTO DELLA TRONCATRICE

e Quando si sposta la troncatrice, assicurarsi che la testa della
sega sia bloccata nella posizione pit bassa.

« Verificare che la manopola di bloccaggio del piano di lavoro, la
leva di bloccaggio della testa e gli altri dispositivi di sicurezza
siano ben serrati.

MONTAGGIO DELLA TRONCATRICE SU UN BANCO DA

LAVORO

Si raccomanda di fissare la troncatrice a un banco da lavoro o a un

supporto utilizzando i fori di montaggio (19) previsti nella base della

troncatrice; cid garantisce un funzionamento sicuro ed elimina il

rischio di movimenti indesiderati della macchina durante l'uso. | fori

di montaggio consentono l'uso di viti da 8 mm di diametro con testa

a fessura o esagonale.

Quando si monta la troncatrice sul piano del banco da lavoro,

assicurarsi che:

« La superficie del piano del banco da lavoro sia piana e pulita.

e Le viti siano serrate in modo uniforme e senza esercitare una
forza eccessiva (le viti di fissaggio devono essere serrate in
modo da non causare sollecitazioni o deformazioni della base).
In caso di sollecitazioni eccessive, sussiste il rischio di rottura
della base.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per evitare I'accumulo di polvere e garantire la massima efficienza di
lavoro, la sega pud essere collegata a un aspiratore industriale
utilizzando la bocchetta di aspirazione (28). In altemativa, la polvere pud
essere raccolta nel sacchetto raccoglipolvere (in dotazione) dopo averlo
fissato alla bocchetta di aspirazione. L'installazione si effettua
posizionando il sacchetto raccoglipolvere (29) sulla bocchetta di
aspirazione (28) (Fig. A). Per svuotare il sacchetto raccoglipolvere,
rimuoverlo dall'uscita della polvere e aprire la cerniera per consentire il
pieno accesso allinterno del sacchetto.

Per un'aspirazione ottimale della polvere, il sacchetto deve
essere svuotato quando é pieno per 2/3.

UTILIZZO DEL BRACCIO DI ESTENSIONE (TESTA)

Il braccio di estensione ha due posizioni: superiore e inferiore. Per

shloccare il braccio di estensione dalla posizione inferiore bloccata:

e Premere il braccio e tenerlo premuto verso il basso.

e Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (9).

e Sostenere il braccio del braccio mentre sale nella posizione
superiore.

e Per bloccare il braccio del braccio in posizione inferiore:

e Bloccare il braccio del braccio in questa posizione inserendo il
perno di bloccaggio della testa (9).

MORSA VERTICALE

Il morsetto verticale (Fig. B) pud essere montato sulla base della

sega su entrambi i lati del piano di lavoro ed € completamente

regolabile in base alle dimensioni del materiale da tagliare. Non

utilizzare la sega se il morsetto verticale non & in uso.

¢ Allentare la manopola di fissaggio del morsetto verticale (30) sul
lato della base dove si intende montare il morsetto verticale.

¢ Montare il morsetto verticale inserendolo nel foro della base
della sega e serrare la manopola di fissaggio del morsetto
verticale (30) alla base della sega.

e Unavoltaregolata la posizione del braccio del morsetto verticale
(31) in base al pezzo da lavorare, serrare la manopola di
bloccaggio del braccio del morsetto verticale (32) e la manopola
di serraggio del pezzo (33).

« Verificare che il materiale sia fissato saldamente.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI

Prima di eseguire qualsiasi intervento di regolazione sulla sega,
assicurarsi che sia stata scollegata dalla rete elettrica. Per garantire
un funzionamento sicuro, preciso ed efficiente della sega, eseguire
tutte le procedure di regolazione nella loro interezza.

Una volta completate tutte le procedure di regolazione e
impostazione, assicurarsi che tutte le chiavi siano state rimosse.
Verificare che tutti i dispositivi di fissaggio filettati siano serrati
correttamente.

Quando si eseguono lavori di regolazione, verificare che tutti i
componenti esterni funzionino correttamente e siano in buone



condizioni. Eventuali parti usurate o danneggiate devono essere
sostituite da personale qualificato prima di utilizzare la motosega.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Latensione di rete deve corrispondere a quella specificata sulla
targhetta della sega.

La sega puo essere accesa solo quando il disco da taglio € libero
dal materiale da tagliare.

La troncatrice € dotata di un pulsante di blocco dell'interruttore (3)
per impedire I'avvio accidentale.

Accensione
Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3).
Tenere premuto l'interruttore di accensione (4).

Spegnimento
Rilasciare la pressione sul pulsante di accensione (4).

UTILIZZO DELLE ESTENSIONI DEL TAVOLO
Le prolunghe del tavolo (16) si trovano su entrambi i lati della base

della sega.

Shloccare le manopole di bloccaggio delle prolunghe del tavolo
(18) (Fig. C).

Regolare la lunghezza delle prolunghe del piano.

Fissare utilizzando le manopole di bloccaggio delle prolunghe
del tavolo (18).

Se necessario, € possibile utilizzare i fermi terminali girevoli (17)
per facilitare il taglio a misura.

UTILIZZO DEL FERMO DI PROFONDITA DI TAGLIO

Il limitatore di profondita di taglio puo essere utilizzato quando &
necessario praticare una scanalatura nel materiale. Cio avviene
effettuando un taglio superficiale nel pezzo quando la lama non
opera alla massima profondita possibile.

Bloccare la leva di bloccaggio della testa (14).

Allentare la manopola di bloccaggio della guida (12) e spostare
la testa all'indietro.

Serrare la manopola di bloccaggio della guida (12).

Ruotare il fermo di profondita di taglio (10) sullimpostazione per
la profondita di taglio limitata (Fig. D).

Abbassare il braccio di estensione e tenerlo in posizione
abbassata, appoggiandolo contro il fermo di profondita di taglio.
Ruotare (verso sinistra o destra) la vite di regolazione della
profondita di taglio (11) (Fig. D) fino a raggiungere la profondita
di taglio desiderata.

Allentare la manopola di bloccaggio della guida (12).

Eseguire i tagli previsti alla profondita impostata.

Per tornare al taglio a profonditda massima, ruotare il fermo di
profondita di taglio (10) in una posizione in cui, dopo aver
abbassato il braccio, la vite del fermo di profondita di taglio (11)
non entri in contatto con il fermo stesso (10).

REGOLAZIONE DEL TAVOLO DI LAVORO PER IL TAGLIO AD
ANGOLO

Il braccio girevole consente di tagliare il materiale con qualsiasi
angolazione dalla posizione perpendicolare fino a 45° a sinistra o a
destra.

Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (9), consentendo
al braccio del braccio di sollevarsi lentamente nella posizione
superiore.

Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (23).
Tenere premuta la leva di bloccaggio automatico (22) e ruotare
il braccio del braccio a sinistra o a destra fino a quando I'angolo
desiderato non & indicato sulla scala angolare del piano dilavoro
(20).

Bloccare serrando la manopola di bloccaggio del piano di lavoro
(23).

La scala angolare del piano di lavoro (20) presenta una serie di
posizioni contrassegnate in cui il braccio rotante viene
automaticamente preimpostato. Cid pud avvenire solo se,
durante la rotazione del braccio del braccio, la leva di bloccaggio
automatico (22) non viene tenuta in posizione premuta e pud
bloccarsi in queste posizioni preimpostate in fabbrica. Questi
sono gli angoli di taglio pit comunemente utilizzati (15°, 22,5°,
30°, 45° a sinistra/destra). Qualsiasi angolo puo essere regolato
con precisione utilizzando la scala angolare sul piano di lavoro
(20), che é calibrata con incrementi di 1 grado. Sebbene la scala
sia sufficientemente precisa per la maggior parte delle
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CONTROLLO E

operazioni, si raccomanda comunque di controllare
I'impostazione dell’angolo di taglio utilizzando un goniometro o
un altro strumento di misurazione degli angoli.

REGOLAZIONE  DELLA  POSIZIONE

PERPENDICOLARE DEL DISCO DA TAGLIO RISPETTO AL
TAVOLO DI LAVORO.

Allentare la leva di bloccaggio della testa (14).

Portare la testa in posizione 0° (perpendicolare al piano di
lavoro) e serrare la leva di bloccaggio della testa (14).
Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (23),
premere e tenere premuta la leva di bloccaggio automatico (22).
Portare il piano di lavoro in posizione 0°, rilasciare la leva di
bloccaggio automatico e serrare la manopola di bloccaggio del
piano di lavoro (23).

Abbassare la testa della sega nella sua posizione piu bassa.
Verificare (utilizzando un calibro) che il disco da taglio sia
perpendicolare al piano di lavoro.

Durante le misurazioni, assicurarsi che lo strumento di misura
non tocchi i denti della lama, poiché lo spessore dell’inserto in
carburo potrebbe causare una misurazione imprecisa.

Se I'angolo misurato non & di 90°, & necessaria una regolazione, che va
effettuata come segue:

CONTROLLO E

Allentare il controdado e ruotare la vite di regolazione
dell'angolo a 0° (42) (Fig. E) in senso orario o antiorario per
aumentare o diminuire |'angolo del disco da taglio.

Una volta che il disco da taglio & posizionato
perpendicolarmente al piano di lavoro, lasciare che la testa torni
nella posizione superiore.

Tenendo premuta la vite di regolazione dell'angolo a 0° (42),
serrare il controdado.

Abbassare la testa e verificare nuovamente se l'angolo
impostato corrisponde alle tacche sulla scala dell'angolo di
inclinazione della testa (34); se necessario, regolare la
posizione dell'indicatore dell'angolo di inclinazione della testa
(35) (Fig. E).

Una regolazione simile deve essere effettuata per I'angolo di
inclinazione della testa di 45° per i tagli obliqui utilizzando la vite
di regolazione dell'angolo di45° (43) (Fig. E).

REGOLAZIONE DELLA  POSIZIONE

PERPENDICOLARE DEL DISCO DA TAGLIO RISPETTO ALLA
BARRA DI ARRESTO.

Questa procedura deve essere sempre eseguita se la barra di
arresto é stata rimossa o sostituita. Questa regolazione puo
essere effettuata solo dopo che il disco da taglio & stato
posizionato perpendicolarmente al piano di lavoro. La barra di
arresto funge da guida per il materiale da tagliare.

Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (23),
tenere premuta la leva di bloccaggio automatico (22) e portare
il piano di lavoro in posizione 0°.

Abbassare la testa della sega nella posizione piu bassa.
Appoggiare un goniometro o un altro strumento di misurazione
dell'angolo contro il disco da taglio.

Spostare il dispositivo di misurazione dell'angolo fino alla barra
di arresto (15).

La misura dovrebbe essere di 90°.

Se & necessaria una regolazione, procedere come segue:
Allentare le viti che fissano la barra di arresto (15) alla base.
Regolare la posizione della barra di arresto (15) in modo che sia
perpendicolare al disco da taglio.

Serrare le viti che fissano la barra di arresto.

REGOLAZIONE DEL BRACCIO DEL BRACCIO (TESTA) PER IL
TAGLIO OBLIQUO

Il braccio del braccio pud essere inclinato a qualsiasi angolo
compreso tra 0° e 45° — per il taglio obliquo (Fig. E).

Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (9) per sbloccare
il braccio del braccio e consentire al braccio di sollevarsi
lentamente nella posizione superiore.

Allentare la leva di bloccaggio della testa (14).

Inclinare il braccio del braccio verso sinistra fino all'angolo
desiderato, che pud essere letto sulla scala dell'angolo di
inclinazione della testa (34) utilizzando l'indicatore dell'angolo di
inclinazione della testa (35) (Fig. E).

Serrare la leva di bloccaggio della testa (14).

Se & necessario regolare le impostazioni di entrambi gli angoli



(su entrambi i piani, orizzontale e verticale) per il taglio
combinato, I'angolo di taglio obliquo deve essere sempre
impostato per primo.

CONTROLLO DEL FUNZIONAMENTO DEL LASER

L'unita laser emette un raggio laser che proietta una linea sul

materiale, lungo la quale tagliera il disco da taglio. Il corretto

allineamento del raggio laser & stato regolato durante il processo di

fabbricazione. Tuttavia, per lavori di precisione, l'allineamento

dovrebbe essere controllato prima di iniziare I'operazione di taglio.

« Inserire le batterie nel vano batterie (36) (Fig. F), assicurandosi
che la polarita sia corretta.

* Posizionare il piano di lavoro in modo che l'indicatore dellangolo
del piano di lavoro (21) sia allineato con il segno di 0° sulla scala
dell'angolo del piano di lavoro (20) e che l'indicatore dell'angolo
di inclinazione della testa () (35) (Fig. E) sia allineato con il
segno di 0° sulla scala dell'angolo di inclinazione della testa (34)
(Fig. E).

« Fissare un pezzo di materiale di scarto adatto al piano di lavoro
(25) ed eseguire il taglio.

« Rilasciare il braccio di estensione e lasciare il pezzo di scarto
fissato al piano di lavoro della sega.

« Impostare il pulsante di accensione del laser (37) sulla posizione
"I'" (contrassegnata).

« |l raggio di luce proiettato deve essere parallelo alla linea di
taglio.

REGOLAZIONE DEL LASER

Durante la regolazione del raggio guida laser, non guardare
direttamente il raggio o il suo riflesso su una superficie specchiata.
Spegnere l'unita laser quando il laser non & in uso.

Se il raggio laser non & parallelo al taglio, procedere come segue:

* Ruotare delicatamente il laser (38) (Fig. G) nell'alloggiamento
del modulo laser (26) verso sinistra o destra finché il raggio laser
non € parallelo. Non forzare il modulo laser né ruotarlo di piti di
qualche grado.

e Se é necessaria una regolazione laterale, allentare le viti di
fissaggio del modulo laser (39) e spostare il modulo laser verso
sinistra o destra finché la linea laser non ¢ parallela al taglio.

La polvere generata durante il taglio puo oscurare il raggio laser;
pertanto, la lente del proiettore laser deve essere pulita di tanto
in tanto.

AWVIO DELLA SEGA

Prima di premere il pulsante di accensione, assicurarsi che la sega
sia stata correttamente assemblata e regolata in conformita con le
istruzioni fornite in questo manuale.

Questa motosega & progettata per utenti destrimani.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore di accensione (3).

* Premere linterruttore di accensione (4).

e Lasciare che il motore della sega raggiunga la massima
velocita.

* Abbassare il braccio di estensione verso il pezzo da lavorare.

* Eseguire il taglio.

ARRESTO DELLA MOTOSEGA

* Rilasciare la pressione sull'interruttore di alimentazione (4) e
attendere che la lama abbia smesso completamente di ruotare.

e Sollevare il braccio della sega, allontanandolo dal materiale da
tagliare.

E normale che si verifichino temporanee scintille provenienti

dalle spazzole all'interno del motore elettrico durante l'avvio e

I'arresto della sega. Non arrestare lalama della sega esercitando

una pressione laterale su di essa.

TAGLIO CON LA MOTOSEGA

Fissare il materiale da tagliare in modo tale che non interferisca
con il funzionamento della sega. Prima di accendere la sega,
portare la testa di taglio nella posizione piu bassa per garantire
che la testa di taglio e la protezione della lama abbiano piena
liberta di movimento. Assicurarsi che la protezione della lama
raggiunga la sua corsa completa.

Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che la manopola di bloccaggio del
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piano di lavoro (23) e la leva di bloccaggio della testa della sega (14) siano

ben serrate.

e Collegare la sega alla rete elettrica.

e Assicurarsi che il cavo di alimentazione sia tenuto lontano dalla
lama e dalla base della macchina.

« Posizionare il materiale sul piano di lavoro e assicurarsi che sia
fissato saldamente in modo che non possa muoversi durante il
taglio.

e Spostare la testa della sega nella posizione piu arretrata e
bloccare la guida (13) utilizzando la manopola di bloccaggio
della guida (12).

e Sbloccare la testa e la protezione della lama.

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore e avviare la sega
utilizzando linterruttore (attendere che la lama raggiunga la
velocita massima).

e Abbassare lentamente la testa della sega.

e Iniziare il taglio esercitando una pressione moderata sulla testa
durante il taglio.

Se le manopole di bloccaggio non vengono serrate a sufficienza,
il disco da taglio potrebbe spostarsi inaspettatamente sulla
superficie superiore del materiale, con il rischio che l'operatore
venga colpito da un pezzo di materiale.

TAGLIO CON IL BRACCIO (TESTA) DELLA MOTOSEGA IN

MOVIMENTO

Muovendo il braccio di estensione della sega, il disco da taglio si spostain

avanti e indietro, consentendo il taglio di pezzi di materiale piti larghi.

e Portare il braccio a shalzo nella posizione superiore.

¢ Allentare la manopola di bloccaggio della guida (12).

e Prima di avviare la motosega, tirare il braccio di estensione
verso di sé, tenendolo in posizione superiore.

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) e avviare la
motosega.

* Rilasciare il braccio di estensione e attendere che il disco da
taglio raggiunga la velocita massima.

* Rilasciare la protezione del disco da taglio.

e Abbassare il braccio del braccio e iniziare a tagliare.

e Durante il taglio, spostare il braccio del braccio all'indietro
(allontanandolo da sé).

e Una volta tagliato il materiale, rilasciare la pressione sul
pulsante di avvio e attendere che la lama della sega abbia
smesso di ruotare prima di sollevare il braccio di estensione
nella posizione superiore.

Non eseguire mai un taglio spostando la testa della sega verso
di sé. La lama potrebbe sollevarsi inaspettatamente sul materiale
da tagliare, con il rischio di un pericoloso contraccolpo per
I'operatore.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa di corrente.

PULIZIA

e Al termine del lavoro, rimuovere con cura tutti i pezzi di
materiale, i trucioli e la polvere dall'inserto del piano di lavoro e
dall'area intorno al disco da taglio e alla sua protezione.

e Assicurarsi che le fessure di ventilazione nell'alloggiamento del
motore non siano ostruite e prive di trucioli o polvere.

« Pulire le guide e rivestirle con un sottile strato di grasso solido.

e Mantenere pulite tutte le maniglie e le manopole.

« Pulire la lente del proiettore laser con una spazzola.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DA TAGLIO

e Sollevare la protezione del disco da taglio (7) e rimuovere la vite
di fissaggio della piastra centrale (40) (Fig. H).

e Farscorrere la piastra centrale (41) verso sinistra per consentire
l'accesso alla vite di fissaggio del disco da taglio.

e Premere il pulsante di blocco del mandrino (6) e ruotare il disco
da taglio finché non si blocca in posizione.

e Utilizzando la chiave speciale (in dotazione), allentare e
rimuovere il bullone di fissaggio del disco da taglio.

e Rimuovere la rondella esterna ed estrarre il disco da taglio
(prestando attenzione all'anello di riduzione, se presente).

e Rimuovere eventuali detriti dal mandrino e dalle rondelle di
fissaggio del disco da taglio.

« Montare il nuovo disco da taglio seguendo i passaggi descritti in
ordine inverso.



e Una volta terminato, assicurarsi che tutte le chiavi e gli strumenti
di regolazione siano stati rimossi e che tutti i bulloni, le manopole
e le viti siano serrati saldamente.

Il bullone di fissaggio del disco da taglio ha una filettatura
sinistrorsa. Prestare particolare attenzione durante la
manipolazione del disco dataglio. Indossare guanti protettivi per
proteggere le mani dal contatto con i denti affilati del disco da
taglio.

SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE NEL MODULO LASER

Il modulo laser & alimentato da due batterie AAAda 1,5 V.

e Aprire il coperchio del vano batterie (36) (Fig. F).

e Rimuovere le batterie esaurite.

e Inserire le batterie nuove, assicurandosi che la polarita sia
corretta.

* Rimontare il coperchio del vano batterie.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza inferiore a 5

mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.

Sostituire sempre entrambe le spazzole contemporaneamente.

e Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (8).

e Rimuovere le spazzole usurate.

e Rimuovere l'eventuale polvere di carbone utilizzando aria
compressa.

e Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono
scorrere liberamente nei portaspazzole).

e Montare i coperchi delle spazzole di carbone (8).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, far funzionare
l'utensile a motore a vuoto e attendere 1-2 minuti affinché le
spazzole di carbone si assestino sul commutatore del motore. La
sostituzione delle spazzole di carbone deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato utilizzando ricambi
originali.

Eventuali guasti devono essere riparati dal centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Troncatrice 59G812
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale 1800 W
Velocita del disco (a vuoto) 4800 giri/min
Modalita di funzionamento S6 25% 2200 W
Lunghezza barra di guida 195 mm
Intervallo di taglio angolare +45°
Intervallo di taglio obliquo da 0° a45°
Profondita massima di taglio 75 mm
Diametro esterno del disco da taglio 254 mm
Diametro interno del disco da taglio 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Dimensioni del materiale 0°
da tagliare all' 45° x 90 x 200 mm
angolo / smussatura 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Classe laser Il
Potenza del laser <1mw
Lunghezza d'onda del laser A =650 nm
Classe di sicurezza Il
Grado di protezione IP IPX0
Peso 15,2 kg
59G812 indica sia il tipo che la designazione della
macchina
DATI SUL RUMORE
Livello di pressione sonora Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto dal livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa e il livello di potenza sonora Lwa
riportati in questo manuale sono stati misurati in conformita alla
norma EN 62841-1:2015.

PROTEZIONE AMBIENTALE

strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
— ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per 'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute umana.

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
ﬁ rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che
tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”),
inclusi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi
(ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). E
severamente vietato copiare, elaborare, pubblicare o modificare il Manuale nella sua
interezza o uno qualsiasi dei suoi singoli elementi per scopi commerciali senza
l'espresso consenso scritto di GTX Poland; cid pud comportare responsabilita civile
e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
Varsavia

Prodotto: Troncatrice

Modello: 59G812

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del fabbricante.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN [EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Organismo notificato:

n. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Monaco di Baviera, Germania

Numero del certificato di esame CE del tipo:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti

aggiunti dall'utente finale o le successive modifiche da lui apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell' UE autorizzata
a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita presso GTX POLAND
Varsavia, 6 giugno 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

SCIE A RABOT

59G812

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-
dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des
blessures graves.
Conservez tous les avertissements et instructions pour
référence ultérieure.
* DANGER : Gardez vos mains a I'écart de la zone de coupe et

de la lame. Gardez votre autre main sur la poignée auxiliaire ou
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le carter du moteur. Si vous tenez la scie a deux mains, celles-
ci ne risquent pas d'étre coupées par la lame.

Ne mettez pas la main sous la piéce a travailler. Le carter de
protection ne protége pas l'utilisateur de la lame de coupe située
sous la piece a travailler.

Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la
piéce a travailler. Moins d'une dent compléte de la lame doit étre
visible sous la piece a travailler.

Ne tenez jamais la piéce a usiner dans vos mains ou contre
votre jambe pendant la coupe. Fixez la piéce a usiner sur une
surface stable. Il est important de minimiser le risque de
blessure, de blocage de la lame ou de perte de contréle.

Lors d'opérations ou I'outil de coupe risque d'entrer en contact
avec des cables cachés ou son propre cable, tenez l'outil
électrique par les surfaces de préhension isolées. Le contact
avec un cable sous tension rendra les parties métalliques
exposées de ['outil électrique sous tension et peut entrainer un
choc électrique pour |'opérateur.

Lors de la réalisation de coupes longitudinales, utilisez toujours
un guide longitudinal ou un guide droit. Cela améliore la
précision de coupe et réduit le risque de blocage de la lame.
Utilisez toujours des lames de taille et de forme adaptées aux
trous de fixation. Les lames qui ne s'adaptent pas aux points de
fixation de la scie se décaleront, entrainant une perte de
contréle.

N'utilisez jamais de rondelles ou de boulons de lame
endommagés ou inadaptés. Les rondelles et les boulons de
lame ont été spécialement congus pour votre scie afin de
garantir des performances et une sécurité optimales.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'OPERATEUR :

Le rebond est une réaction soudaine a une lame de scie
coincée, bloquée ou mal alignée, provoquant un soulévement
incontrélable de la scie et un rebond de celle-ci hors de la piéce
vers |'opérateur.
Lorsque la lame est coincée ou bloquée par une coupe en
fermeture, la lame s'arréte et la réaction du moteur provoque un
a-coup de la machine vers l'opérateur ;
Si la lame se tord ou se désaligne pendant la coupe, les dents
situées sur le bord arriére de la lame peuvent s'enfoncer dans
la surface supérieure du bois, provoquant le saut de la lame hors
de la coupe et son rebond vers l'opérateur.
Le rebond résulte d'une mauvaise utilisation de la scie et/ou de
procédures ou de conditions de travail incorrectes, et peut étre
évité en prenant les précautions appropriées énumérées ci-
dessous :
> Tenez fermement la scie a deux mains et
positionnez vos bras de maniére a contrer la force
de rebond. Placez-vous sur le c6té de la lame,
mais pas dans son prolongement. Le rebond peut
provoquer un recul de la scie, mais sa force peut étre
maitrisée par [l'opérateur si les précautions
appropriées sont prises.
> Si la lame se bloque ou si la coupe est
interrompue pour quelque raison que ce soit,
relachez la gachette et maintenez la scie immobile
dans le matériau jusqu'a ce que la lame soit
complétement a Il'arrét. N'essayez jamais de
retirer la scie du matériau ou de la tirer vers
I'arriére pendant que la lame est en mouvement,
car cela pourrait provoquer un rebond.
Recherchez la cause du blocage de la lame et prenez
les mesures correctives nécessaires pour y remédier.
> Lorsque vous redémarrez la scie dans la piéce,
centrez la lame dans le trait de scie afin que les
dents de la scie ne s'enfoncent pas dans le
matériau. Si la lame se bloque, elle peut se soulever

ou rebondir sur la piéce lorsque la scie est
redémarrée.
> Soutenez les grands panneaux pour minimiser le

risque de blocage de la lame et de rebond. Les
grands panneaux ont tendance a s'affaisser sous leur
propre poids. Placez des supports sous le panneau
des deux cotés, pres de la ligne de coupe et du bord
du panneau.

> N'utilisez pas de disques de coupe émoussés ou
endommagés. Des disques de coupe non affiités ou
mal réglés provoquent un trait de scie étroit,
entrainant une friction excessive, un coincement de
la lame et un rebond.
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> Avant de commencer a couper, assurez-vous que
les leviers de verrouillage de la profondeur et du
réglage du biseau sont bien serrés et verrouillés.
Si le réglage de la lame change pendant la coupe,
cela peut provoquer un coincement et un rebond.

> Soyez particulierement vigilant lorsque vous
coupez des cloisons ou d'autres zones non
visibles. Une lame saillante peut transpercer des
objets, ce qui pourrait provoquer un rebond.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES
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1.

e

Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements et

les consignes de sécurité qui y figurent !

2.

Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de

sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer tout
travail d'entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle : gants de
protection

5. Protégez I'appareil de 'humidité.

6.
7.
8.
9.
eu
10
11

Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

Tenir les enfants éloignés de I'appareil.

Classe de protection Il

L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
ropéenne.

. Marque de certification EAC.

. Marque de certification pour le marché ukrainien

L'établi de chaque c6té du disque doit &tre muni d'un panneau
CONSTRUCTION ET UTILISATION

Une scie a onglets est une machine équipée d'un socle sur lequel est
fixée une téte de coupe, permettant de régler I'angle de la téte. De
plus, selon le modele, la téte de la scie a onglets peut étre inclinée et

dé
La

ployée pour augmenter la fonctionnalité et la longueur de coupe.
scie a onglets est congue pour couper des piéces de bois adaptées

a la taille de la machine. Elle ne doit pas étre utilisée pour couper du

boi

is de chauffage. La scie ne doit étre utilisée que pour l'usage auquel

elle est destinée. Toute tentative d'utiliser la scie a des fins autres que
celles spécifiées sera considérée comme une utilisation abusive. La

sci
€q

e ne doit étre utilisée qu'avec des disques de coupe adaptés,
uipés de dents a pointe en carbure. La scie a onglets est un outil

congu pour étre utilisé aussi bien en menuiserie qu'en charpenterie.

N'utilisez pas la machine a des fins autres que celles pour
lesquelles elle est prévue !

DESCRIPTION DES PAGES ILLUSTREES

La

numérotation ci-dessous se référe aux composants de la

machine représentés dans les illustrations de ce manuel.
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14.
15.
16.
17.
18.

Poignée de transport

Poignée

Bouton de verrouillage de l'interrupteur
Interrupteur

Verrouillage de la broche

Bouton de verrouillage de la broche
Protection du disque de coupe
Couvercle de balai de charbon
Goupille de verrouillage de la téte

. Butée de profondeur de coupe

. Vis de butée de profondeur de coupe
. Bouton de verrouillage du guide

. Guide

Levier de verrouillage de la téte
Barre d'arrét

Rallonge de table

Butée d'extrémité

Bouton de verrouillage de la rallonge de table



19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Trou de fixation

Echelle d'angle de la table de travail
Indicateur d'angle de la table de travail
Levier de verrouillage automatique
Bouton de verrouillage de la table de travail
Insert de table

Table de travail

Module laser

Protection fixe

Buse d'aspiration

Sac a poussiére

Bouton de serrage vertical

Bras de pression vertical

Bouton de verrouillage du bras de pression vertical
Bouton de serrage du matériau

Echelle d'angle d'inclinaison de la téte
Indicateur d'angle d'inclinaison de la téte
Compartiment a piles

Bouton de mise en marche du laser
Laser

Vis de fixation du module laser

Vis de fixation de la plaque centrale
Plaque centrale

Vis de réglage de l'angle a 0°

Vis de réglage de I'angle a 45°

* |l peut y avoir des différences entre le schéma et le produit réel.
EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Sac a poussiére -1
o Clé spéciale -1
¢ Pince verticale -1

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire

XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

PREPARATION A L'UTILISATION

Avant d'effectuer tout travail de montage ou de réglage sur la

scie a onglets, assurez-vous qu'elle a été débranchée de

I'alimentation électrique.

TRANSPORT DE LA SCIE A ONGLETS

e Lors du déplacement de la scie a onglets, assurez-vous que la
téte de scie est bloquée en position basse.

« Vérifiez que le bouton de verrouillage de la table de travail, le
levier de verrouillage de la téte et les autres dispositifs de
sécurité sont bien serrés.

FIXATION DE LA SCIE A ONGLETS SUR UN ETABLI

Il est recommandé de fixer la scie a onglets a un établi ou & un

support a l'aide des trous de fixation (19) prévus dans la base de la

scie, ce qui garantit un fonctionnement sir et élimine le risque de
mouvement indésirable de la machine pendant son utilisation. Les
trous de fixation permettent I'utilisation de vis de 8 mm de diamétre

a téte fendue ou hexagonale.

Lors du montage de la scie sur le plateau de I'établi, assurez-vous

que :

e Lasurface du plan de travail est plane et propre.

e Les vis sont serrées uniformément et sans forcer (les vis de
fixation doivent étre serrées de maniére a ne pas provoquer de
contrainte ou de déformation de la base). En cas de contrainte
excessive, la base risque de se fissurer.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Pour éviter l'accumulation de poussiére et garantir une efficacité

maximale, la scie peut étre raccordée a un aspirateur industriel a l'aide

de la buse d'aspiration (28). Il est également possible de collecter la
poussiéere dans le sac a poussiere (fourni) apres l'avoir fixé a la buse

d'aspiration. L'installation s'effectue en plagant le sac a poussiére (29)

sur la buse d'aspiration (28) (Fig. A). Pour vider le sac a poussiere,

retirez-le de la sortie de poussiére et ouvrez la fermeture éclair pour
accéder entierement a l'intérieur du sac.
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Pour une aspiration optimale, le sac a poussiére doit étre vidé
lorsqu'il est rempli aux deux tiers.

UTILISATION DU BRAS D'EXTENSION (TETE)

Le bras d'extension dispose de deux positions : supérieure et inférieure.

Pour débloquer le bras d'extension de la position inférieure verrouillée :

e Appuyez sur le bras de la perche et maintenez-le enfoncé vers
le bas.

e Tirez vers l'arriere la goupille de verrouillage de la téte (9).

« Soutenez le bras de la perche pendant qu'il remonte en position
haute.

e Pour verrouiller le bras de la fleche en position basse :

« Verrouillez le bras de la fleche dans cette position en insérant la
goupille de verrouillage de la téte (9).

SERRE-JOINT VERTICAL

La pince verticale (Fig. B) peut étre montée sur la base de la scie

de chaque cété de la table de travail et peut étre entierement

ajustée a la taille du matériau a couper. N'utilisez pas la scie si la

pince verticale n'est pas en place.

« Desserrez le bouton de fixation de la pince verticale (30) sur le
coté de la base ou la pince doit étre installée.

« |Installez la pince verticale en l'insérant dans le trou de la base
de la scie et serrez le bouton de fixation de la pince verticale
(30) sur la base de la scie.

* Une fois la position du bras de serrage vertical (31) ajustée a la
piece a usiner, serrez le bouton de verrouillage du bras de
serrage vertical (32) et le bouton de serrage de la piéce (33).

* Vérifiez que le matériau est bien serré.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Avant d'effectuer tout réglage sur la scie, assurez-vous qu'elle a été
débranchée du secteur. Pour garantir un fonctionnement siir,
précis et efficace de la scie, effectuez toutes les procédures de
réglage dans leur intégralité.

Une fois toutes les procédures de réglage et de mise au point
terminées, assurez-vous que toutes les clés ont été retirées.
Vérifiez que toutes les fixations filetées sont correctement serrées.
Lors des opérations de réglage, vérifiez que tous les composants
externes fonctionnent correctement et sont en bon état. Toute
piece usée ou endommagée doit étre remplacée par du personnel
qualifié avant d'utiliser la trongonneuse.

MISE EN MARCHE / ARRET

La tension du réseau doit correspondre a la tension indiquée sur
la plaque signalétique de la scie.

La scie ne doit étre mise en marche que lorsque le disque de
coupe est dégagé du matériau a couper.

La scie a onglet est équipée d'un bouton de verrouillage de
l'interrupteur (3) pour empécher tout démarrage accidentel.

Mise en marche

Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3).

Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (4) et maintenez-le
enfoncé.

Mise hors tension
Relachez la pression sur le bouton de l'interrupteur (4).

UTILISATION DES RALLONGES DE TABLE

Les rallonges de table (16) sont situées de part et d'autre du socle
de la scie.

o Déverrouillez les boutons de verrouillage des rallonges de table
(18) (Fig. C).

* Réglez la longueur des rallonges de table.

e Fixez-les a l'aide des boutons de verrouillage des rallonges de
table (18).

e Si nécessaire, vous pouvez utiliser les butées pivotantes (17)
pour faciliter la découpe a la longueur souhaitée.

UTILISATION DE LA BUTEE DE PROFONDEUR DE COUPE

La butée de profondeur de coupe peut étre utilisée lorsqu'il est
nécessaire de réaliser une rainure dans le matériau. Pour ce
faire, effectuez une coupe superficielle dans la piéce lorsque la
lame ne fonctionne pas a sa profondeur maximale.

« Verrouillez le levier de blocage de la téte (14).



« Desserrez le bouton de verrouillage du guide (12) et reculez la
téte.

« Serrez le bouton de verrouillage du guide (12).

e Tournez la butée de profondeur de coupe (10) sur le réglage
correspondant a la profondeur de coupe limitée (Fig. D).

« Abaissez le bras d'extension et maintenez-le en position basse,
en appui contre la butée de profondeur de coupe.

* Tournez (vers la gauche ou vers la droite) la vis de réglage de
la profondeur de coupe (11) (Fig. D) jusqu'a obtenir la
profondeur de coupe souhaitée.

« Desserrez le bouton de verrouillage du guide (12).

« Effectuez les coupes prévues a la profondeur réglée.

« Pour revenir a une coupe a pleine profondeur, tournez la butée
de profondeur de coupe (10) jusqu'a ce que, aprés avoir abaissé
le bras de la fleche, la vis de la butée de profondeur de coupe
(11) n'entre pas en contact avec la butée de profondeur de
coupe (10).

REGLAGE DE LA TABLE DE TRAVAIL POUR LA COUPE EN

ANGLE

Le bras pivotant permet de couper le matériau a n'importe quel angle, de

la position perpendiculaire jusqu'a 45° vers la gauche ou vers la droite.

« Tirez la goupille de verrouillage de la téte (9) vers l'arriére, ce
qui permet au bras de la fleche de remonter lentement en
position haute.

* Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (23).

e Appuyez sur le levier de verrouillage automatique (22) et
maintenez-le enfoncé, puis tournez le bras de la fleche vers la
gauche ou vers la droite jusqu'a ce que l'angle souhaité soit
indiqué sur I'échelle angulaire de la table de travail (20).

« Verrouillez en serrant le bouton de verrouillage de la table de
travail (23).

e L'échelle d'angle de la table de travail (20) comporte une série
de positions marquées auxquelles le bras de la fleche rotatif est
automatiquement préréglé. Cela ne peut se produire que si,
pendant la rotation du bras de la fléche, le levier de verrouillage
automatique (22) n'est pas maintenu enfoncé et peut se
verrouiller dans ces positions préréglées en usine. |l s'agit des
angles de coupe les plus couramment utilisés (15°, 22,5°, 30°,
45° a gauche/a droite). Tout angle peut étre réglé avec précision
a l'aide de I'échelle angulaire de la table de travail (20), qui est
calibrée par incréments de 1 degré. Bien que I['échelle soit
suffisamment précise pour la plupart des taches, il est
néanmoins recommandé de vérifier le réglage de l'angle de
coupe a l'aide d'un rapporteur ou d'un autre instrument de
mesure d'angle.

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA  POSITION
PERPENDICULAIRE DU DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A
LA TABLE DE TRAVAIL.

* Desserrez le levier de verrouillage de la téte (14).

e Réglez la téte en position 0° (perpendiculaire a la table de
travail) et serrez le levier de verrouillage de la téte (14).

« Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (23),
appuyez sur le levier de verrouillage automatique (22) et
maintenez-le enfoncé.

e Réglez la table de travail en position 0°, relachez le levier de
verrouillage automatique et serrez le bouton de verrouillage de
la table de travail (23).

* Abaissez la téte de scie jusqu'a sa position la plus basse.

e Vérifiez (a l'aide d'un calibre) que le disque de coupe est
perpendiculaire a la table de travail.

Lors des mesures, veillez a ce que l'instrument de mesure ne
touche pas les dents de la lame de scie, car I'épaisseur de l'insert
en carbure peut fausser la mesure.

Si l'angle mesuré n'est pas de 90°, un réglage est nécessaire. Procédez

comme suit :

« Desserrez le contre-écrou et tournez la vis de réglage d'angle a
0° (42) (Fig. E) dans le sens horaire ou antihoraire pour
augmenter ou diminuer I'angle du disque de coupe.

e Une fois que le disque de coupe est positionné
perpendiculairement a la table de travail, laissez la téte revenir
en position haute.

* Tout en maintenant la vis de réglage de l'angle a 0° (42), serrez
I'écrou de blocage.

« Abaissez la téte et vérifiez a nouveau sil'angle réglé correspond
aux reperes de |'échelle d'angle d'inclinaison de la téte (34) ; si
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nécessaire, ajustez la position de [lindicateur
d'inclinaison de la téte (35) (Fig. E).

e Un réglage similaire doit étre effectué pour I'angle d'inclinaison
de la téte a 45° pour les coupes en onglet a l'aide de la vis de
réglage de l'angle a45° (43) (Fig. E).

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA  POSITION

PERPENDICULAIRE DU DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A

LA BARRE D'ARRET.

Cette procédure doit toujours étre effectuée si la barre d'arrét a

été retirée ou remplacée. Ce réglage ne peut étre effectué

qu'aprés avoir mis le disque de coupe a la perpendiculaire de la

table de travail. La barre d'arrét sert de guide pour le matériau a

couper.

e Desserrez le bouton de blocage de la table de travail (23),
maintenez enfoncé le levier de blocage automatique (22) et
réglez la table de travail sur la position 0°.

e Abaissez la téte de scie jusqu'a sa position la plus basse.

Placez un rapporteur ou un autre dispositif de mesure d'angle

contre le disque de coupe.

Déplacez l'instrument de mesure d'angle jusqu'a la butée (15).

La mesure doit indiquer 90°.

Si un réglage est nécessaire, procédez comme suit :

Desserrez les vis fixant la barre d'arrét (15) a la base.

Réglez la position de la barre d'arrét (15) de maniére a ce qu'elle

soit perpendiculaire au disque de coupe.

e Serrez les vis qui fixent la barre d'arrét.

REGLAGE DU BRAS DE LA FLECHE (TETE) POUR LES COUPES

EN OUVERTURE

Le bras de la fleche peut étre incliné a n'importe quel angle compris

entre 0° et 45° — pour les coupes en onglet (Fig. E).

e Tirez la goupille de verrouillage de la téte (9) vers l'arriére pour
libérer le bras de la fleche et permettre a celui-ci de remonter
lentement en position haute.

o Desserrez le levier de verrouillage de la téte (14).

e Inclinez le bras de la fleche vers la gauche jusqu'a I'angle
souhaité, que vous pouvez lire sur I'échelle d'angle d'inclinaison
de la téte (34) a l'aide de l'indicateur d'angle d'inclinaison de la
téte (35) (Fig. E).

» Serrez le levier de verrouillage de la téte (14).

d'angle

S'il est nécessaire de régler les deux angles (dans les deux
plans, horizontal et vertical) pour une coupe combinée, I'angle
d'onglet doit toujours étre réglé en premier.

VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT DU LASER

L'unité laser émet un faisceau laser qui projette une ligne sur le

matériau, le long de laquelle le disque de coupe va découper.

L'alignement correct du faisceau laser a été réglé lors du processus

de fabrication. Cependant, pour un travail de précision, I'alignement

doit étre vérifié avant de commencer l'opération de découpe.

e Insérez les piles dans le compartiment a piles (36) (Fig. F), en
veillant a respecter la polarité.

e Positionnez la table de travail de maniere a ce que l'indicateur
d'angle de la table de travail (21) s'aligne avec le repére 0° sur
I'échelle d'angle de la table de travail (20), et que l'indicateur
d'angle d'inclinaison de la téte () (35) (Fig. E) s'aligne avec le
repére 0° sur I'échelle d'angle d'inclinaison de la téte (34) (Fig.
E).

e Fixez un morceau de matériau de rebut approprié sur la table
de travail (25) et effectuez la coupe.

e Relachez le bras d'extension et laissez le morceau de matériau
de rebut fixé sur la table de travail de la scie.

e Placez le bouton de commutation du laser (37) en position « | »
(marquée).

e Le faisceau lumineux projeté doit étre parallele a la ligne de
coupe.

REGLAGE DU LASER

Lors du réglage du faisceau laser de guidage, ne regardez pas
directement le faisceau ni son reflet sur une surface réfléchissante.
Eteignez I'unité laser lorsque celle-ci n'est pas utilisée.

Si le faisceau laser n'est pas paralléle a la coupe, procédez comme suit



e Tournez doucement le laser (38) (Fig. G) dans le boitier du
module laser (26) vers la gauche ou vers la droite jusqu’a ce
que le faisceau laser soit paralléle. Ne forcez pas sur le module
laser et ne le tournez pas de plus de quelques degrés.

e Siunréglage latéral est nécessaire, desserrez les vis de fixation
du module laser (39) et déplacez le module laser vers la gauche
ou vers la droite jusqu'a ce que la ligne laser soit parallele a la
coupe.

La poussiére générée pendant la coupe peut obscurcir le
faisceau laser ; par conséquent, la lentille du projecteur laser doit
étre nettoyée de temps a autre.

MISE EN MARCHE DE LA SCIE

Avant d'appuyer sur le bouton d'alimentation, assurez-vous que la
scie a été correctement assemblée et réglée conformément aux
instructions fournies dans ce manuel.

Cette trongonneuse est congue pour les utilisateurs droitiers.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de
d'alimentation (3).

e Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (4).

e Laissez le moteur de la trongonneuse atteindre sa vitesse
maximale.

e Abaissez le bras d'extension vers la piece a travailler.

« Effectuez la coupe.

ARRET DE LA TRONGONNEUSE

e Relachez la pression sur linterrupteur d'alimentation (4) et
attendez que la lame ait complétement cessé de tourner.

e Relevez le bras de la scie en I'éloignant du matériau a couper.

linterrupteur

Des étincelles temporaires provenant des balais a I'intérieur du
moteur électrique sont normales lors du démarrage et a I'arrét de
la scie. N'arrétez pas la lame de la scie en exergant une pression
latérale sur celle-ci.

COUPE A LA TRONGONNEUSE

Fixez le matériau a couper de maniére a ce qu'il ne géne pas le
fonctionnement de la scie. Avant de mettre la scie en marche,
placez la téte de scie en position basse afin de garantir que la
téte de scie et le carter de protection de la lame aient une liberté
de mouvement totale. Assurez-vous que le carter de protection
de lalame atteint sa course maximale.

Avant de commencer a couper, assurez-vous que le bouton de
verrouillage de la table de travail (23) et le levier de verrouillage de la téte
de scie (14) sont bien serrés.

e Branchez la scie au secteur.

e Veillez a ce que le cordon d'alimentation soit éloigné de la lame
de scie et de la base de la machine.

e Placez le matériau sur la table de travail et assurez-vous qu'il
est solidement fixé afin qu'il ne puisse pas bouger pendant la
coupe.

o Déplacez |a téte de scie en position arriere et verrouillez le guide
(13) a l'aide du bouton de verrouillage du guide (12).

o Déverrouillez la téte et le capot de protection de la lame.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de linterrupteur et
démarrez la scie a l'aide de l'interrupteur (attendez que la lame
de scie atteigne sa vitesse maximale).

¢ Abaissez lentement la téte de scie.

o Commencez la coupe en exergant une pression modérée sur la
téte pendant la coupe.

Si les boutons de verrouillage ne sont pas suffisamment serrés,

le disque de coupe risque de se déplacer de maniére inattendue

vers la surface supérieure du matériau, ce qui présente un risque
que l'opérateur soit heurté par un morceau de matériau.

COUPE AVEC LE BRAS (TETE) DE LA TRONGONNEUSE EN

MOUVEMENT

Le déplacement du bras d'extension de la scie permet au disque de coupe

de se déplacer vers l'avant et vers l'arriére, ce qui permet de couper des

piéces de matériau plus larges.

e Placez le bras de la fleche en position haute.

* Desserrez le bouton de verrouillage du guide (12).

e Avant de démarrer la trongonneuse, tirez le bras d'extension
vers vous en le maintenant en position haute.
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e Appuyez sur le bouton de verrouillage de linterrupteur (3) et
démarrez la trongonneuse.

e Relachez le bras d'extension et attendez que le disque de coupe
atteigne sa vitesse maximale.

e Relachez le capot de protection du disque de coupe.

e Abaissez le bras de la fleche et commencez a couper.

e Pendant la coupe, déplacez le bras de la fleche vers l'arriere
(loin de vous).

e Une fois le matériau coupé, relachez la pression sur le bouton
de démarrage et attendez que la lame de scie ait cessé de
tourner avant de relever le bras d'extension en position haute.

Ne procédez jamais a une coupe en déplagant la téte de scie vers
vous. La lame de scie pourrait monter de maniére inattendue sur
le matériau en cours de coupe, ce qui présente un risque de
rebond dangereux pour I'opérateur.

UTILISATION ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien, débranchez le cordon d'alimentation
de la prise secteur.

NETTOYAGE

e Une fois le travail terminé, retirez soigneusement tous les
morceaux de matériau, copeaux et poussiere de l'insert de la
table de travail et de la zone autour du disque de coupe et de
son carter de protection.

e Assurez-vous que les fentes d'aération du carter du moteur ne
sont pas obstruées et exemptes de copeaux ou de poussiére.

e Nettoyez les guides et enduisez-les d'une fine couche de
graisse solide.

e Gardez toutes les poignées et tous les boutons propres.

* Nettoyez la lentille du projecteur laser a I'aide d'une brosse.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

e Soulevez le capot de protection du disque de coupe (7) et retirez
la vis de fixation de la plaque centrale (40) (Fig. H).

e Faites glisser la plaque centrale (41) vers la gauche pour
accéder a la vis de fixation du disque de coupe.

e Appuyez sur le bouton de blocage de la broche (6) et tournez le
disque de coupe jusqu'a ce qu'il s'enclenche.

o Alaide de la clé spéciale (fournie), desserrez et retirez le boulon
de fixation du disque de coupe.

* Retirez la rondelle extérieure et retirez le disque de coupe (en
prenant soin de la bague de réduction, le cas échéant).

e Retirez les débris présents sur |'axe et les rondelles de retenue
du disque de coupe.

e Montez le nouveau disque de coupe en suivant les étapes
décrites dans l'ordre inverse.

e Une fois I'opération terminée, assurez-vous que toutes les clés
et tous les outils de réglage ont été retirés et que tous les
boulons, boutons et vis sont bien serrés.

Le boulon de fixation du disque de coupe est fileté a gauche.
Manipulez le disque de coupe avec une extréme prudence.
Portez des gants de protection pour éviter tout contact avec les
dents acérées du disque de coupe.

REMPLACEMENT DES PILES DU MODULE LASER

Le module laser est alimenté par deux piles AAAde 1,5 V.

Ouvrez le couvercle du compartiment a piles (36) (Fig. F).
Retirez les piles usagées.

Insérez les nouvelles piles en veillant a respecter la polarité.
Remettez le couvercle du compartiment a piles en place.
REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon usés (moins de 5 mm), briilés ou fissurés sur le
moteur doivent étre remplacés immeédiatement. Remplacez toujours les
deux balais en méme temps.

Dévissez les capuchons des balais de charbon (8).

Retirez les balais usés.

Eliminez toute poussiére de carbone & I'aide d'air comprimé.
Insérez les nouveaux balais de charbon (les balais doivent
s'insérer librement dans les porte-balais).

* Remettez en place les couvercles des balais de charbon (8).

Aprés avoir remplacé les balais de charbon, faites fonctionner
I'outil électrique a vide et attendez 1 a 2 minutes pour que les
balais de charbon s'adaptent au commutateur du moteur. Le
remplacement des balais de charbon doit étre effectué



uniquement par une personne qualifiée utilisant des piéces
d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé par le
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

CARACTERISTIQUES NOMINALES

Scie a onglet 59G812
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1800 W
Vitesse du disque (a vide) 4800 tr/min
Mode de fonctionnement S6 25 % 2200
W
Longueur du guide-chaine 195 mm
Plage d'angle de coupe +45°
Plage de coupe en onglet 0° a45°
Profondeur de coupe maximale 75 mm
Diamétre extérieur du disque de 254 mm
coupe
Diamétre intérieur du disque de 30 mm
coupe
0° x 90 x 280 mm
Dimensions du matériau a 0°
couper a 45° x 90 x 200 mm
angle / onglet 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Classe laser Il
Puissance laser <1mw
Longueur d'onde du laser A =650 nm
Classe de sécurité 1l
Indice de protection IPX0
Poids 15,2 kg
59G812 désigne a la fois le type et la référence de la
machine

DONNEES ACOUSTIQUES

Niveau de pression acoustique Lpa =95,2dB(A) K
=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa indiqués dans ce manuel ont ét¢é mesurés
conformément a la norme EN 62841-1:2015.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

I'environnement et la santé humaine.

ménagéres, mais doivent étre remis & des centres de recyclage
appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre obtenues
— aupreés du revendeur du produit ou des autorités locales. Les déchets
d'équipements  électriques et électroniques contiennent des
substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui ne
sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures

« GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa,
dont le siege social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland
»), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent
manuel (ci-aprés : « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses
photographies, ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent
exclusivement a8 GTX Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4
février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal officiel de
2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication ou
la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un de ses éléments individuels
a des fins commerciales sans le consentement écrit exprés de GTX Poland sont
strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
Varsovie

Produit : Scie a onglets

Modéle : 59G812

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015 ; EN CEI 62841-3-9:2020+A11:2020 ;

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEl 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN CEI 61000-3-11:2019 ;

EN CEI 63000:2018

Organisme notifié :

N° 0123 ; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Munich, Allemagne
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VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller

nachstehenden Anweisungen kann zu Stromschlégen, Brénden

und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum

spateren Nachschlagen auf.

¢ GEFAHR: Halten Sie Ihre Hande vom Schnittbereich und vom
Séageblatt fern. Halten Sie lhre andere Hand am Zusatzgriff oder
am Motorgehduse. Wenn Sie die Sage mit beiden Handen
halten, kénnen Sie sich nicht am S&geblatt schneiden.

e Greifen Sie nicht unter das Werkstlick. Der Sageblattschutz
schitzt den Benutzer nicht vor dem Sageblatt unterhalb des
Werkstlicks.

* Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Unterhalb des Werkstticks sollte weniger als ein voller Zahn des
Ségeblatts sichtbar sein.

e Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden niemals mit den

Handen oder gegen |hr Bein. Befestigen Sie das Werkstlick auf
einer stabilen Unterlage. Dies ist wichtig, um das Risiko von
Verletzungen, einem Blockieren des Séageblatts oder einem
Kontrollverlust zu minimieren.
Halten Sie das Elektrowerkzeug bei Arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Leitungen oder seinem
eigenen Kabel in Kontakt kommen kénnte, an den isolierten
Griffstellen fest. Der Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel
fihrt dazu, dass die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und kann zu einem
Stromschlag fiir den Bediener flihren.

e Verwenden Sie bei Langsschnitten immer einen Langsanschlag
oder eine gerade Fihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert das Risiko eines Verklemmen
des Sageblatts.

e Verwenden Sie stets Sageblatter, deren GréRe und Form zu
den Befestigungsléchern passen. Sageblatter, die nicht zu den
Befestigungspunkten der S&ge passen, verschieben sich aus
der Mitte und fiihren zu Kontrollverlust.



e Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Sageblattunterlegscheiben oder -schrauben. Die
Sageblattunterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fir
lhre Sage entwickelt, um optimale Leistung und Sicherheit zu
gewahrleisten.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSTOSS DURCH

DEN BEDIENER:

e Ein Ruickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf ein
festgeklemmtes, blockiertes oder falsch ausgerichtetes
Séageblatt, wodurch sich die Sage unkontrolliert anhebt und vom
Werkstlick in Richtung des Bedieners zurtickspringt.

e Wenn das Sé&geblatt durch einen schlieBenden Schnitt
eingeklemmt oder blockiert wird, stoppt das Sageblatt und die
Reaktion des Motors bewirkt, dass die Maschine ruckartig in
Richtung des Bedieners zurlickschnellt;

e Wenn sich das Sageblatt wahrend des Schnitts verdreht oder
aus der Ausrichtung gerat, kénnen sich die Zéhne an der
Hinterkante des S&geblatts in die Oberseite des Holzes graben,
wodurch das Sageblatt aus dem Schnitt herausspringt und in
Richtung des Bedieners zuriickschlagt.

e Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemafien
Verwendung der Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder
-bedingungen und kann durch die unten aufgefiihrten
Vorsichtsmanahmen vermieden werden:

> Halten Sie die Sédge fest mit beiden Handen und

positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie der
Riickschlagkraft entgegenwirken. Positionieren
Sie Ihren Korper seitlich vom Séageblatt, jedoch
nicht in einer Linie mit diesem. Ein Riickschlag
kann dazu fiihren, dass die Sage zuriickschnellt,
doch die Kraft des Riickschlags kann vom Bediener
kontrolliert werden, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.
Wenn sich das Séageblatt verklemmt oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen
wird, lassen Sie den Ausldser los und halten Sie
die Sédge im Material fest, bis das Sageblatt
vollstindig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die Sidge aus dem
Material zu ziehen oder sie riickwérts zu ziehen,
wahrend sich das Sageblatt noch dreht, da dies
zu einem Riickschlag fiihren kann. Ermitteln Sie
die Ursache fir das Verklemmung des Séageblatts
und ergreifen Sie KorrekturmafRnahmen, um diese zu
beseitigen.

Wenn Sie die Sdge im Werkstiick wieder anlaufen

lassen, zentrieren Sie das Ségeblatt in der

Schnittfuge, damit sich die Sagezdhne nicht in

das Material eingraben. Wenn sich das Sé&geblatt

verklemmt, kann es beim Wiederanlaufen der Sage
vom Werkstlick abheben oder abprallen.

> Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines

Verklemmen des Siégeblatts und eines

Riickschlags zu minimieren. GroRe Platten neigen

dazu, unter ihrem eigenen Gewicht durchzuhangen.

Platzieren Sie Stitzen auf beiden Seiten unter der

Platte, nahe der Schnittlinie und der Plattenkante.

Verwenden Sie  keine  stumpfen oder

beschadigten Trennscheiben. Ungeschliffene oder

falsch eingestellte Trennscheiben verursachen einen
schmalen Schnittspalt, was zu (iberméaRiger Reibung,

Blockieren des Sageblatts und Riickschlag fihrt.

> Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass

die Arretierhebel fiir die Schnitttiefe und die
Gehrung fest angezogen und verriegelt sind.
Wenn sich die Sageblatteinstellung wahrend des
Schnitts verandert, kann dies zu einem Verklemmen
und Riickschlag fiihren.

> Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden

von Wanden oder anderen Bereichen, die nicht
sichtbar sind. Ein hervorstehendes Sageblatt kann
Gegenstande durchschneiden, was zu Riickschlagen
fiihren kann.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

v

v

v
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske).

3. Ziehen Sie vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten den
Netzstecker.

4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe
5. Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.

6. Nicht mit dem Hausmdill entsorgen

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse Il

9. Das Gerét entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

Die Arbeitsfliche auf beiden Seiten der Scheibe sollte mit einem
Schild gekennzeichnet sein

AUFBAU UND ANWENDUNG

Eine Gehrungssége ist eine Maschine, die mit einem Sockel
ausgestattet ist, an dem ein Sageblatt befestigt ist, dessen Winkel
verstellt werden kann. Je nach Ausfilhrung kann das S&geblatt der
Gehrungssage zudem geneigt und ausgefahren werden, um die
Funktionalitat und die Schnittidnge zu erhdhen.

Die Gehrungsséage ist zum Schneiden von Holzstlicken ausgelegt, die
der GroRe der Maschine entsprechen. Sie darf nicht zum Schneiden
von Brennholz verwendet werden. Die Sage darf nur fir den
vorgesehenen Zweck verwendet werden. Jeder Versuch, die Sage fiir
andere als die angegebenen Zwecke zu verwenden, gilt als
Missbrauch. Die S&age darf nur mit geeigneten Trennscheiben
verwendet werden, die mit Hartmetallzahnen ausgestattet sind. Die
Gehrungssage ist ein Werkzeug, das fiir den Einsatz sowohl in der
Tischlerei als auch im Zimmerhandwerk konzipiert ist.

Verwenden Sie die Maschine nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke!

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN
Die untenstehende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten
Maschinenkomponenten.

Tragegriff

Griff

Schalter-Sperrknopf

Schalter

Spindelarretierung
Spindelarretierungsknopf

Schutzhaube fiir Trennscheibe
Abdeckung der Kohlebiirste
Kopf-Sicherungsstift

. Schnitttiefenanschlag

. Schraube fiir Schnitttiefenanschlag
12. Feststellknopf fiir die Fiihrung

13. Fiihrung

14. Kopfverriegelungshebel

15. Anschlagleiste

16. Tischverlangerung

17. Endanschlag

18. Feststellknopf fiir Tischverlangerung
19. Befestigungsbohrung

20. Winkelskala des Arbeitstisches

21. Winkelanzeige des Arbeitstisches

22. Automatischer Verriegelungshebel

23. Verriegelungsknopf des Arbeitstisches
24. Tischeinsatz

25. Arbeitstisch

26. Lasermodul
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27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Feste Schutzvorrichtung

Staubabsaugdise

Staubbeutel

Vertikaler Spannknopf

Vertikaler Druckarm

Verriegelungsknopf fiir vertikalen Druckarm
Materialklemmknopf

Skala fiir den Neigungswinkel des Kopfes
Anzeige flr den Neigungswinkel des Kopfes
Batteriefach

Laserschalter

Laser

Befestigungsschrauben fiir das Lasermodul
Befestigungsschraube fiir die Mittelplatte
Mittelplatte

0°-Winkelverstellschraube
45°-Winkelverstellschraube

* Es kdnnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
tats&chlichen Produkt bestehen.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

* Staubbeutel -1
e Spezialschlissel -1
* Vertikale Klemme -1

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT
RRRR

[ RRRRMM Y x0ox ")
MM

-Herstellungsjahr
-Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung

XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

VORBEREITUNG FUR DEN GEBRAUCH

Stellen Sie vor der Durchfilhrung von Montage- oder

Einstellarbeiten an der Gehrungssége sicher, dass diese vom

Stromnetz getrennt ist.

TRANSPORT DER GEHRUNGSSAGE

e Achten Sie beim Transport der Gehrungssége darauf, dass der
Séagekopf in der untersten Position gesichert ist.

e Uberpriifen Sie, ob der Arretierknopf des Arbeitstisches, der
Kopfarretierhebel und andere Sicherheitseinrichtungen fest
angezogen sind.

BEFESTIGUNG

ARBEITSTISCH

Es wird empfohlen, die Gehrungssage mithilfe der im Sageful

vorgesehenen Befestigungslocher (19) an einer Werkbank oder

einem Stander zu befestigen, um einen sicheren Betrieb zu
gewahrleisten und das Risiko ungewollter Bewegungen der

Maschine wahrend des Gebrauchs auszuschlieBen. Die

Befestigungslécher sind fiir Schrauben mit 8 mm Durchmesser und

Schlitz- oder Sechskantkopf ausgelegt.

Achten Sie bei der Befestigung der Sage auf der Arbeitsplatte

darauf, dass:

« Die Oberflache der Werkbankplatte eben und sauber ist.

e Die Schrauben gleichmaRig und nicht mit ibermafRiger Kraft
angezogen werden (die Befestigungsschrauben sollten so
angezogen werden, dass keine Spannung oder Verformung des
Sockels entsteht). Bei (bermaRiger Belastung besteht die
Gefahr, dass der Sockel reifdt.

STAUBABSAUGUNG

Um Staubansammlungen zu vermeiden und maximale Arbeitseffizienz

zu gewahrleisten, kann die Sage Uber die Staubabsaugdiise (28) an

einen Industriestaubsauger angeschlossen werden. Alternativ kann der

Staub im Staubbeutel (im Lieferumfang enthalten) aufgefangen werden,

nachdem dieser an der Staubabsaugdse befestigt wurde. Die Montage

erfolgt, indem der Staubbeutel (29) (iber die Staubabsaugdiise (28)

gesttilpt wird (Abb. A). Zum Entleeren des Staubbeutels nehmen Sie ihn

vom Staubauslass ab und 6ffnen den Reilverschluss, um vollen Zugang
zum Inneren des Beutels zu erhalten.

DER GEHRUNGSSAGE AUF EINER

Fir eine optimale Staubabsaugung sollte der Staubbeutel
geleert werden, wenn er zu 2/3 gefiillt ist.
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BEDIENUNG DES VERLANGERUNGSARMS (KOPF)

Der Verlangerungsarm hat zwei Positionen: oben und unten. So I6sen

Sie den Verlédngerungsarm aus der verriegelten unteren Position:

e Driicken Sie den Auslegerarm nach unten und halten Sie ihn
gedrickt.

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (9) zurtick.

o Stiitzen Sie den Auslegerarm, wahrend er in die obere Position
angehoben wird.

e So arretieren Sie den Auslegerarm in der unteren Position:

e Sichern Sie den Auslegerarm in dieser Position, indem Sie den
Kopfverriegelungsstift (9) einsetzen.

VERTIKALE KLEMME

Die vertikale Klemme (Abb. B) kann auf beiden Seiten des
Arbeitstisches an der Sagebasis montiert und vollstdndig an die
GroRe des zu schneidenden Materials angepasst werden.
Betreiben Sie die Sage nur, wenn die vertikale Klemme verwendet
wird.

e Losen Sie den Befestigungsknopf (30) der vertikalen Klemme
auf der Seite des Sé&geuntergestells, an der die vertikale
Klemme angebracht werden soll.

e Setzen Sie die vertikale Klemme ein, indem Sie sie in die
Offnung im Sageuntergestell einfiihren, und ziehen Sie den
Befestigungsknopf  (30) der vertikalen Klemme am
Séageuntergestell fest.

e Sobald die Position des vertikalen Klemmarms (31) an das
Werkstlick angepasst wurde, ziehen Sie den Feststellknopf des
vertikalen Klemmarms (32) und den Werkstiick-Klemmknopf
(33) fest.

o Uberpriifen Sie, ob das Material sicher eingespannt ist.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Stellen Sie vor der Durchfiihrung von Einstellarbeiten an der Sége
sicher, dass diese vom Stromnetz getrennt ist. Um einen sicheren,
prazisen und effizienten Betrieb der Sége zu gewahrleisten, fiihren
Sie alle Einstellvorgénge vollstandig durch.

Stellen Sie nach Abschluss aller Einstell- und Justiervorgange
sicher, dass alle Schraubenschliissel entfernt wurden. Uberpriifen
Sie, ob alle Schraubverbindungen ordnungsgemaR angezogen
sind.

Uberpriifen Sie bei der Durchfiihrung von Einstellarbeiten, ob alle
auBeren Komponenten ordnt 3B funktionieren und in
gutem Zustand sind. Verschlissene oder beschadigte Teile
miissen vor dem Einsatz der Kettensédge von qualifiziertem
Personal ausgetauscht werden.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss der auf dem Typenschild der Sage
angegebenen Spannung entsprechen.

Die Sadge darf nur eingeschaltet werden, wenn sich die
Trennscheibe nicht im Schnittgut befindet.

Die Gehrungssédge ist mit einer Schalterarretierung
ausgestattet, um ein versehentliches Anlaufen zu verhindern.

(©)

Einschalten
Driicken Sie die Schalterarretierung (3).
Halten Sie den Netzschalter (4) gedriickt.

Ausschalten
Lassen Sie den Netzschalter (4) los.

BEDIENUNG DER TISCHVERLANGERUNGEN

Die Tischverlangerungen (16) befinden sich auf beiden Seiten des
Séagebocks.

e Entriegeln Sie die Verriegelungskndpfe
Tischverlangerungen (18) (Abb. C).

« Stellen Sie die Lénge der Tischverlangerungen ein.

e Sichern Sie die Verlangerung mit den Verriegelungsknopfen
(18).

o Bei Bedarf kénnen Sie die schwenkbaren Endanschlage (17)
verwenden, um das Zuschneiden zu erleichtern.

BEDIENUNG DES SCHNITTTIEFENANSCHLAGS

Der Schnitttiefenbegrenzer kann verwendet werden, wenn eine
Nut in das Material geschnitten werden muss. Dies geschieht

der



durch einen Oberflachenschnitt im Werkstiick, bei dem das

Séageblatt nicht mit seiner vollen moglichen Tiefe arbeitet.

o Arretieren Sie den Kopfarretierhebel (14).

e Losen Sie den Fiihrungsarretierknopf (12) und schieben Sie den
Kopf nach hinten.

e Ziehen Sie den Fihrungsarretierknopf (12) fest.

e Drehen Sie den Schnitttiefenanschlag (10) auf die Einstellung
fur begrenzte Schnitttiefe (Abb. D).

e Senken Sie den Verlangerungsarm ab und halten Sie ihn in der
unteren Position, wobei er am Schnitttiefenanschlag anliegt.

e Drehen Sie die Schraube des Schnitttiefenbegrenzers (11)
(Abb. D) nach links oder rechts, bis die gewlinschte Schnitttiefe
erreicht ist.

e Losen Sie den Feststellknopf der Fiihrung (12).

e Fihren Sie die geplanten Schnitte in der eingestellten Tiefe
durch.

e Um wieder auf volle Schnitttiefe zurlickzustellen, drehen Sie den
Schnitttiefenanschlag (10) in eine Position, in der die
Schnitttiefenanschlagschraube (11) nach dem Absenken des
Auslegerarms nicht mit dem Schnitttiefenanschlag (10) in
Kontakt kommt.

EINSTELLEN DES ARBEITSTISCHES FUR SCHRAGSCHNITTE
Der Schwenkarm ermdglicht das Schneiden des Materials in jedem
Winkel von der senkrechten Position bis zu 45° nach links oder rechts.
* Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (9) zuriick, damit sich der
Auslegerarm langsam in die obere Position heben kann.

o Losen Sie den Arretierknopf des Arbeitstisches (23).

« Halten Sie den automatischen Verriegelungshebel (22) gedriickt
und drehen Sie den Auslegerarm nach links oder rechts, bis der
gewiinschte Winkel auf der Winkelskala des Arbeitstisches (20)
angezeigt wird.

e Sichern Sie die Position, indem Sie den Feststellknopf des
Arbeitstisches (23) festziehen.

e Die Winkelskala des Arbeitstisches (20) weist eine Reihe
markierter Positionen auf, an denen der drehbare Auslegerarm
automatisch voreingestellt wird. Dies ist nur moglich, wenn der
automatische Verriegelungshebel (22) wahrend der Drehung
des Auslegerarms nicht in der gedriickten Position gehalten wird
und in diesen werkseitig voreingestellten Positionen einrasten
kann. Dies sind die am haufigsten verwendeten Schnittwinkel
(15°, 22,5°, 30°, 45° links/rechts). Jeder Winkel kann mithilfe der
Winkelskala am Arbeitstisch (20), die in 1-Grad-Schritten
kalibriert ist, prazise eingestellt werden. Obwohl die Skala fiir die
meisten Aufgaben ausreichend genau ist, wird dennoch
empfohlen, die Einstellung des Schnittwinkels mit einem
Winkelmesser oder einem anderen Winkelmessgerat zu
Uberprifen.

PRUFEN UND EINSTELLEN DER RECHTWINKLIGEN POSITION
DER SCHNEIDESCHEIBE IM VERHALTNIS ZUM ARBEITSTISCH.
o Losen Sie den Kopfverriegelungshebel (14).

e Stellen Sie den Kopf auf die 0°-Position (senkrecht zum
Arbeitstisch) und ziehen Sie den Kopfverriegelungshebel (14)
fest.

e Lodsen Sie den Arretierknopf des Arbeitstisches (23) und halten
Sie den automatischen Arretierhebel (22) gedriickt.

« Stellen Sie den Arbeitstisch auf die 0°-Position, lassen Sie den
automatischen Verriegelungshebel los und ziehen Sie den
Arbeitstisch-Feststellknopf (23) fest.

e Senken Sie den Sagekopf in die unterste Position ab.

o Uberpriifen Sie (mit einer Lehre), ob die Trennscheibe
senkrecht zum Arbeitstisch steht.

Achten Sie bei der Messung darauf, dass das Messinstrument
die Zahne des Sdageblatts nicht beriihrt, da die Dicke des
Hartmetalleinsatzes zu ungenauen Messergebnissen fiihren
kann.

Wenn der gemessene Winkel nicht 90° betragt, ist eine Einstellung

erforderlich, die wie folgt durchgefiihrt wird:

e Losen Sie die Kontermutter und drehen Sie die 0°-
Winkeleinstellschraube (42) (Abb. E) im oder gegen den
Uhrzeigersinn, um den Winkel der Trennscheibe zu vergréfRern
oder zu verkleinern.

e Sobald die Trennscheibe senkrecht zum Arbeitstisch steht,
lassen Sie den Kopf in die obere Position zurlickkehren.

e Halten Sie die 0°-Winkeleinstellschraube (42) fest und ziehen
Sie die Kontermutter an.
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e Senken Sie den Kopf ab und prifen Sie erneut, ob der
eingestellte  Winkel mit den Markierungen auf der
Kopfneigungsskala  (34) Ubereinstimmt; passen  Sie
gegebenenfalls die Position der Kopfneigungsanzeige (35) an
(Abb. E).

« Eine ahnliche Einstellung muss fiir den 45°-Kopfneigungswinkel
bei Gehrungsschnitten mit der 45°-Winkelverstellschraube (43)
vorgenommen werden (Abb. E).

PRUFUNG UND EINSTELLUNG DER SENKRECHTEN POSITION
DER SCHNEIDESCHEIBE IM VERHALTNIS ZUR
ANSCHLAGLEISTE.

Dieser Vorgang muss immer durchgefiihrt werden, wenn die

Anschlagleiste entfernt oder ausgetauscht wurde. Diese

Einstellung darf erst vorgenommen werden, nachdem die

Trennscheibe senkrecht zum Arbeitstisch ausgerichtet wurde.

Die Anschlagleiste dient als Fiihrung fiir das zu schneidende

Material.

e Losen Sie den Feststellknopf des Arbeitstisches (23), halten Sie
den automatischen Feststellhebel (22) gedriickt und stellen Sie
den Arbeitstisch auf die 0°-Position ein.

« Senken Sie den Sagekopf in die unterste Position ab.

Legen Sie einen Winkelmesser oder ein

Winkelmessgerat an die Trennscheibe an.

Schieben Sie das Winkelmessgerat bis zur Anschlagleiste (15).

Die Anzeige sollte 90° betragen.

Falls eine Justierung erforderlich ist, gehen Sie wie folgt vor:

Losen Sie die Schrauben, mit denen die Anschlagleiste (15) an

der Basis befestigt ist.

* Stellen Sie die Position der Anschlagleiste (15) so ein, dass sie
senkrecht zur Trennscheibe steht.

e Ziehen Sie die Schrauben fest, mit denen die Anschlagleiste
befestigt ist.

EINSTELLEN DES SCHWENKARMS (KOPF) FUR GEHRUNGS-

SAGEARBEITEN

Der Auslegerarm kann fir Gehrungsschnitte auf jeden Winkel

zwischen 0° und 45° geneigt werden (Abb. E).

e Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (9) zurlick, um den
Auslegerarm zu entriegeln, und lassen Sie den Auslegerarm
langsam in die obere Position anheben.

* Lo&sen Sie den Kopfverriegelungshebel (14).

¢ Neigen Sie den Auslegerarm nach links in den gewiinschten
Winkel, der mithilfe der Kopfneigungsanzeige (35) auf der
Kopfneigungsskala (34) abgelesen werden kann (Abb. E).

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungshebel (14) fest.

anderes

Wenn fiir Kombinationsschnitte die Einstellungen beider
Winkel (in beiden Ebenen, horizontal und vertikal) angepasst
werden miissen, muss immer zuerst der Gehrungswinkel
eingestellt werden.

UBERPRUFUNG DER LASERFUNKTION

Die Lasereinheit sendet einen Laserstrahl aus, der eine Linie auf

das Material projiziert, entlang derer die Trennscheibe schneidet.

Die korrekte Ausrichtung des Laserstrahls wurde bereits wahrend

des Herstellungsprozesses eingestellt. Fiir Prazisionsarbeiten

sollte die Ausrichtung jedoch vor Beginn des Schneidvorgangs

Uberprift werden.

* Legen Sie die Batterien in das Batteriefach (36) ein (Abb. F) und
achten Sie dabei auf die richtige Polaritat.

e Stellen Sie den Arbeitstisch so ein, dass die Arbeitstisch-
Winkelanzeige (21) auf die 0°-Markierung der Arbeitstisch-
Winkelskala (20) und die Kopfneigungswinkelanzeige () (35)
(Abb. E) auf die 0°-Markierung der Kopfneigungswinkelskala
(34) (Abb. E) ausgerichtet ist.

* Befestigen Sie ein geeignetes Stiick Restmaterial auf dem
Avrbeitstisch (25) und fiihren Sie den Schnitt durch.

e Lo&sen Sie den Auslegerarm und lassen Sie das Restmaterial
auf dem Arbeitstisch der Sage befestigt.

« Stellen Sie den Laserschalter (37) auf die Position I (markiert).

e Der projizierte Lichtstrahl sollte parallel zur Schnittlinie
verlaufen.

LASEREINSTELLUNG

Schauen Sie bei der Einstellung des Laserfiihrungsstrahls nicht
direkt in den Strahl oder dessen Reflexion auf einer spiegelnden



Oberflache. Schalten Sie die Lasereinheit aus, wenn der Laser nicht
in Gebrauch ist.

Wenn der Laserstrahl nicht parallel zum Schnitt verlduft, gehen Sie wie
folgt vor:

e Drehen Sie den Laser (38) (Abb. G) im Gehduse des
Lasermoduls (26) vorsichtig nach links oder rechts, bis der
Laserstrahl parallel ist. Wenden Sie keine Gewalt an und drehen
Sie das Lasermodul nicht um mehr als einige Grad.

e |Ist eine seitliche Justierung erforderlich, l6sen Sie die
Befestigungsschrauben (39) des Lasermoduls und verschieben
Sie das Lasermodul nach links oder rechts, bis die Laserlinie
parallel zum Schnitt verlauft.

Beim Schneiden entstehender Staub kann den Laserstrahl
verdecken; daher muss die Linse des Laserprojektors von Zeit
zu Zeit gereinigt werden.

STARTEN DER SAGE

Vergewissern Sie sich vor dem Driicken des Einschaltknopfes,
dass die Sage gemaR den Anweisungen in dieser Anleitung korrekt
zusammengebaut und eingestellt wurde.

Diese Kettensage ist fiir Rechtshénder konzipiert.

Driicken Sie die Verriegelungstaste des Netzschalters (3).
Driicken Sie den Netzschalter (4).

Lassen Sie den Sagemotor auf volle Drehzahl kommen.
Senken Sie den Auslegerarm in Richtung des Werkstlicks.
Fuhren Sie den Schnitt durch.

STOPPEN DER KETTENSAGE

e Lassen Sie den Druckschalter (4) los und warten Sie, bis sich
das Séageblatt vollstdndig zum Stillstand gebracht hat.

e Heben Sie den Auslegerarm der Sége an und bewegen Sie ihn
vom zu schneidenden Material weg.

Voriibergehende  Funkenbildung an den Biirsten im
Elektromotor ist beim Anlaufen und beim Anhalten der Sage
normal. Halten Sie das Ségeblatt nicht durch seitlichen Druck an.

SAGEN MIT DER KETTENSAGE

Sichern Sie das zu schneidende Material so, dass es den Betrieb
der Sédge nicht beeintriachtigt. Bevor Sie die Sage einschalten,
bewegen Sie den Sadgekopf in die untere Position, um
sicherzustellen, dass der Sdgekopf und der Sageblattschutz
volle Bewegungsfreiheit haben. Stellen Sie sicher, dass der
Sageblattschutz seinen vollen Hub erreicht.

Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass der Arretierknopf des
Arbeitstisches (23) und der Arretierhebel des Sagekopfes (14) fest
angezogen sind.

« SchlieRen Sie die Sage an das Stromnetz an.

* Achten Sie darauf, dass das Netzkabel vom Séageblatt und vom
Maschinenunterteil ferngehalten wird.

e Legen Sie das Material auf den Arbeitstisch und stellen Sie
sicher, dass es fest fixiert ist, damit es sich wéhrend des
Schneidvorgangs nicht bewegen kann.

e Bewegen Sie den Sagekopf in die hinterste Position und
arretieren Sie die Fiihrung (13) mit dem Fihrungsarretierknopf
(12).

« Entriegeln Sie den Sagekopf und den Sageblattschutz.

« Driicken Sie die Schalterarretierungstaste und starten Sie die
S&age mit dem Schalter (warten Sie, bis das Sageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat).

« Senken Sie den Sagekopf langsam ab.

e Beginnen Sie den Schnitt, indem Sie wahrend des
Schneidvorgangs maRigen Druck auf den Sagekopf ausiiben.

Wenn die Feststellknopfe nicht ausreichend angezogen werden,

kann sich die Trennscheibe unerwartet auf die Oberseite des

Materials bewegen, wodurch die Gefahr besteht, dass der

Bediener von einem Materialstiick getroffen wird.

SAGEN MIT BEWEGLICHEM AUSLEGERARM (KOPF) DER

KETTENSAGE

Durch Bewegen des Auslegerarms der Sage kann sich die Trennscheibe

vorwarts und riickwarts bewegen, wodurch breitere Werkstiicke

geschnitten werden kénnen.

« Stellen Sie den Auslegerarm in die obere Position.
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e Ldsen Sie den Fuhrungsarretierknopf (12).

e Ziehen Sie vor dem Starten der Kettensage den Auslegerarm zu
sich hin und halten Sie ihn in der oberen Position.

o Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (3) und starten Sie
die Kettensage.

e Lassen Sie den Auslegerarm los und warten Sie, bis die
Trennscheibe ihre maximale Drehzahl erreicht hat.

e Losen Sie den Schutz der Trennscheibe.

e Senken Sie den Auslegerarm ab und beginnen Sie mit dem
Schneiden.

e Bewegen Sie den Auslegerarm wahrend des Schneidens nach
hinten (von sich weg).

e Sobald das Material geschnitten ist, lassen Sie den Startknopf
los und warten Sie, bis sich das Sageblatt nicht mehr dreht,
bevor Sie den Auslegerarm in die obere Position anheben.

Fiihren Sie niemals einen Schnitt durch, indem Sie den Sagekopf
auf sich zu bewegen. Das Ségeblatt konnte unerwartet auf das
zu schneidende Material aufspringen, was die Gefahr eines
geféhrlichen Riickschlags fiir den Bedi birgt.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor der Durchfitlhrung von Installations-, Einstell-,
Reparatur- oder Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der
Steckdose.

REINIGUNG

e Entfernen Sie nach Beendigung der Arbeit sorgfaltig alle
Materialreste, Spane und Staub vom Arbeitstischeinsatz sowie
aus dem Bereich um die Trennscheibe und deren
Schutzvorrichtung.

o Stellen Sie sicher, dass die Luftungsschlitze im Motorgehause
nicht verstopft und frei von Spanen oder Staub sind.

* Reinigen Sie die Fiihrungen und tragen Sie eine diinne Schicht
Festfett auf.

e Halten Sie alle Griffe und Kndpfe sauber.

« Reinigen Sie die Linse des Laserprojektors mit einer Blirste.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

e Heben Sie den Schutz der Trennscheibe (7) an und entfernen
Sie die Befestigungsschraube fiir die Mittelplatte (40) (Abb. H).

e Schieben Sie die Mittelplatte (41) nach links, um Zugang zur
Befestigungsschraube der Trennscheibe zu erhalten.

o Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf (6) und drehen Sie
die Trennscheibe, bis sie einrastet.

e Losen und entfernen Sie die Befestigungsschraube der
Trennscheibe mit dem Spezialschliissel (im Lieferumfang
enthalten).

e Entfernen Sie die duRere Unterlegscheibe und nehmen Sie die
Trennscheibe heraus (achten Sie dabei auf den Reduzierring,
falls vorhanden).

o Entfernen Sie eventuelle Riickstande von der Spindel und den
Sicherungsscheiben der Trennscheibe.

e Setzen Sie die neue Trennscheibe ein, indem Sie die
beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

e Stellen Sie nach  Abschluss sicher, dass alle
Schraubenschliissel und Einstellwerkzeuge entfernt wurden
und alle Schrauben, Knépfe und Bolzen fest angezogen sind.

Die Befestigungsschraube der Trennscheibe hat ein
Linksgewinde. Gehen Sie beim Umgang mit der Trennscheibe
besonders vorsichtig vor. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um
lhre Hande vor dem Kontakt mit den scharfen Zahnen der
Trennscheibe zu schiitzen.

AUSTAUSCH DER BATTERIEN IM LASERMODUL

Das Lasermodul wird mit zwei 1,5-V-AAA-Batterien betrieben.

« Offnen Sie den Batteriefachdeckel (36) (Abb. F).

« Entfernen Sie die verbrauchten Batterien.

e Legen Sie die neuen Batterien ein und achten Sie dabei auf die
richtige Polaritat.

* Setzen Sie den Batteriefachdeckel wieder auf.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige Kohlebiirsten am

Motor missen sofort ausgetauscht werden. Tauschen Sie immer beide

Biirsten gleichzeitig aus.

» Schrauben Sie die Abdeckungen der Kohlebiirsten (8) ab.

e Entfernen Sie die abgenutzten Birsten.

« Entfernen Sie eventuellen Kohlepulver mit Druckluft.




e Setzen Sie die neuen Kohlebirsten ein (die Bursten sollten frei
in die Birstenhalter gleiten).
* Setzen Sie die Kohlebirstenabdeckungen (8) wieder auf.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nach dem Austausch der
Kohlebiirsten ohne Last laufen und warten Sie 1-2 Minuten, bis
sich die Kohlebiirsten an den Motorkommutator eingearbeitet
haben. Der A h der Kohlebii darf nur von einer
qualifizierten Person unter Verwendung von Originalteilen
durchgefiihrt werden.

Etwaige Méngel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicestelle behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE
Gehrungssage 59G812
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1800 W
Scheibendrehzahl (ohne Last) 4800 U/min
Betriebsmodus S6 25 % 2200
W
Lange der Fiihrungsschiene 195 mm
Winkelschnittbereich +45°
Gehrungsschnittbereich 0° bis 45°
Maximale Schnitttiefe 75 mm
AuRendurchmesser der 254 mm
Trennscheibe
Innendurchmesser der Trennscheibe 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Abmessungen des zu 0°
schneidenden Materials 45° x 90 x 200 mm
bei 0°
Winkel / Gehrung 45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Laserklasse 1}
Laserleistung <1mw
Laserwellenlange A =650 nm
Sicherheitsklasse Il
IP-Schutzklasse IPX0
Gewicht 15,2 kg
59G812 bezeichnet sowohl den Typ als auch die
Bezeichnung der Maschine
GERAUSCHDATEN
Schalldruckpegel Lpa =95,2dB(A) K
=3dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informationen zu Larm und Vibrationen

Die vom Gerat ausgehende Gerauschentwicklung wird durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in diesem Handbuch angegebene Schalldruckpegel Lpa und
Schallleistungspegel Lwa wurden gemaR der Norm EN 62841-
1:2015 gemessen.

UMWELTSCHUTZ

hid

m— Handler oder bei den ortlichen Behdrden. Elektro-

und die menschliche Gesundheit dar.

Elektrogerate dirfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden,
sondern miissen bei entsprechenden Einrichtungen zum Recycling
abgegeben werden. Informationen zum Recycling erhalten Sie beim
und
Elektronikaltgerate enthalten umweltschadliche Stoffe. Gerate, die
nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland“), weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
,Handbuch®), einschlieBlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme,
Zeichnungen sowie der Gestaltung, ausschlieRlich bei GTX Poland liegen und
gemal dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (ber Urheberrecht und verwandte
Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils giiltigen
Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Veréffentlichen oder
Verandern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu
kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftiche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich
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ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
Warschau

Produkt: Gehrungssage

Modell: 59G812

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geandert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015; EN |IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN [EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Benannte Stelle:

Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,
80339 Miinchen, Deutschland

Nummer der EG-Baumusterpriifbescheinigung:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Diese Erklarung gilt ausschlieflich fiir die Maschine in dem Zustand,
in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtragliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niederg en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Warschau

den folgenden

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter bei GTX POLAND

Warschau, 6. Juni 2025

(ru) .
MNEPEBO[ OPUMMHAJbHBLIX UHCTPYKLINW
MUNA-TPAHCOM
59G812
BHUMAHUE! MpouuTaite BCE npeaynpexaeHus o

6e30nNacHOCTU, MHCTPYKUMKU, NMPOCMOTPUTE WIIOCTPaUuMn W

03HaKOMbTeCh c TEeXHUYECKUMMU XapaKTepucTuKamu,

npunaraemMbimm K AaHHOMY 3NEKTPOUHCTPYMEHTY.

HecobntofeHne Bcex MPUBEAEHHBIX HUXE WHCTPYKLUWA MOXET

NPUBECTU K MOPaXEHWIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOPaHWI0 U/vnu

cepbesHbiM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe BcCe MpeaynpexaeHus wu

ucnonb3oBaHusi B OyayLem.

e OMNACHOCTb: lepxuTe pyku nopanbliue OT 30HbI pe3aHus u
NUMbHOTO Avcka. [pyryio pyKy AepXuTe Ha BCrOMOraTenbHON
pyKosiTke unu kopnyce asuratens. Ecnv obe pykv gepxar nuny,
OHW He MOTyT 6bITb Mope3aHbl AVCKOM.

e He npocoBbiBanTe pyku nop 3aroToBKy. 3alUMUTHBIA KOXYX HE
3almiiaeT nonb3oBaTens OT NUIbHOTO [1CKa, HaXOAsLLErocs
o/ 3aroTOBKOWA.

e Ortperynupyiite rnybuHy pesa B COOTBETCTBUM C TOMLIMHON
3aroToBku. Moz 3arotoBKow A0SKeH GblTb BUAESH OTPE30K NSkl
AnnHoIA He Bonee oaHOro NonHoro 3y6ua.

e Hukorga He AepxwvTe 3aroToBKY pykamu Unv Npwxumarite ee K
Hore BO BpeMsi pe3ku. 3akpenute 3aroTOBKYy Ha YCTOW4MBOMN
MOBEPXHOCTU. DTO BaXKHO ANs MUHUMM3ALIMKU pyUCKa MOSTyYeHNs!
TpaBM, 3aKNUHUBAHWS UMbl UK NOTEPU KOHTPONs Haf, Hel.

e [lpy BbINOMHEHWWM oOMNepauui, NpU  KOTOPbIX  PEXYLUUIA
MHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTLCSI CO CKPbITOM MPOBOAKOMN
Unn cobCTBEHHbIM kabeneM, JepKUTe dNEeKTPOUHCTPYMEHT 3a
M30M1pOBaHHbIe NOBEPXHOCTN PYKOSITKY. Mpu
COMPUKOCHOBEHUM C kabenem Mo HanpsbkeHWeM OTKPbITble
MeTannuyeckue YacTu  SMEKTPOMHCTPYMEHTa  CTaHyT

VHCTPYKUMM  Ans



HaxoAsALWMMUCA MO HanpshKeHUeM, YTO MOXeT NpUBecTU K
NopaXeHWIo onepaTopa 31eKTPUYECKNM TOKOM.

o [lpu BbINOMHEHWW NPOAONLHbIX NPOMUIOB BCEraa UCMonb3aynte
NpoAoNbHLIN  yNop WM MPsSIMyl0  Hanpaenswolyl. 310
NOBLILAET TOYHOCTb pe3a W CHWXaeT PUCK 3aKNMHWUBaHWS
MUMBHOTO AncKa.

e Bcerga ucnonb3yinTe nunbHble AUCKW, pasmep u dopma
KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT MOHT&XHbIM OTBEPCTUAM. [IMCkU, He
NOAXOAsLME K TOYKAM KPEMreHust MNuMbl, CMeLialTcs
OTHOCUTESBHO LIEHTPA, YTO NPUBOAUT K NMOTEPE KOHTPOTSI.

e Hukoraga He MCMonb3yiiTe NOBPEXAEHHbIE UMK HEMOAXOASLLVE
wanbbl unm 6onTbl A4NsA NUnbHoro aucka. LLaibel n 6ontbl Ans
NUNBHOrO Ancka Bbinn cneunanbHo paspaboTaHbl Anst Balleit
nunbl, 410661 06ECNEYNTL ONTUMANBHYIO NPOU3BOAUTENBHOCTL
1 6e3onacHoCTb.

NPUYUHBLI U NPEAOTBPALLEHUVE OTOAYU ONMEPATOPOM:

e Ortpava 37O BHe3arnHas peakuusi Ha 3aKkfuHUBaHue,
GMNOKMPOBKY MMM CMELLEHWE MUMBHOTO AWCKa, NMPUBOASLLAN K
HEKOHTPONMPYEMOMY NOABLEMY MUMbI U €€ OTCKOKY OT 3aroTOBKM
B CTOPOHY onepartopa.

e Koraa nUMbHbLI AUCK 3aXUMAETCsl WK 3aKNWHWBAETCs Npu
3aBepLUaloLLeM NPONUne, OH OCTaHaBNWBAETCs, M peakuus
ABWraTens NpUBOAUT K PE3KOMy OTCKOKY CTaHka B CTOPOHY
oneparopa;

e Ecnu nunbHbIN OUCK CKPYYMBAETCS WU CMeELLaeTcsl BO BpeMst
pesaHusi, 3ybbsi Ha 3afHel KpOMKe AUcka MOryT Bpe3aTbCsl B
BEPXHIOD MOBEPXHOCTb APEBECHHbI, B pe3ynbTaTe Yero AMUCK
BbICKAKMBAET 13 MPOMNUMa 1 OTCKAKUBAET B CTOPOHY ornepaTopa.

e Ortpava sBnsieTcA pesynbTaTom HenpaeunbHOro
MCMOIb30BaHUSA UMbl U/ HEMPaBUIbHBIX paBouunx npoueayp
UMK YCrioBuid N MOXET BbITb NPefoTBpaLLeHa MyTeM NPUHATUS
COOTBETCTBYHOLMX MEp NPEAOCTOPOXKHOCTH, MEPEUNCHIEHHBIX
HUXKE:

> Kpenko pepxute nuny oGeumu pykamum un
pacnonoxure pyku Tak, 4TOGbI
NpoTUBOAENCTBOBATL cune oTAaun.

Pacnonoxwute Teno c60Ky oT NUNLHOIO AUCKA, HO

He Ha 0AHOM NNHUK ¢ HUM. OTJaya MOXeT Bbi3BaTb

OTCKOK ~ MUMbl, HO  CWIly  OTAQYM  MOXHO

KOHTPONMPOBATb, €CNN MPUHSATL COOTBETCTBYIOLLME

Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTHU.

Ecnu nunbHbIM AUCK 3aKMUHWNCA UNU pe3ka

npepBanacb no Kakow-nm6o npuynHe, oTnycTute

CNyCKOBOW KPKYOK W yAepxuBaute nuny

HenoABWXHO B MaTepuarne A0 NONHOW OCTaHOBKMN

Aucka. Hukoraa He nbiTaTech BbITaWWUTL NUAY

13 MaTepuana Unu TSIHYTb ee Ha3saf, Noka AUCK

HaxoAuTCA B ABWXEHUM, TaK KaK 3TO MOXeT

BbI3BaThb oTaavy. BbisicHute NpUYnHY

3aKNMHUBaHWSA AWCKa W NpUMUTE Mepbl MO ee

YCTPaHEHUIo.

> Mpy noBTOpHOM 3anycke NWUNbI B 3aroToBKe
OTUEHTPUpPYWTE NUMbLHLIW AUCK B nponune,
4TOGbI 3y6bsl NUNbI He Bpe3anucb B MaTepuan.
Ecnn  nunbHBIA - ONCK  3aKNWHWUNCH, OH  MOXET
NOAHATBCS UMM OTCKOYWTb  OT  3aroToBKW  Mpu
NOBTOPHOM 3arycke Nusbl.

> MopnepxuBante 6GonbluMe naHenwn, 4YToO6bl
CBECTU K MMHUMYMY PUCK 3aKITMHUBaHUs AUCKa U
oTAaun. borbluMe naHenu WMeT TeHAEHLMo
npornbatbcsi Noa cobeTBeHHbIM BecoM. MomecTute
onopbl NoA naHesb ¢ 06enx CTOPoH, 6IM3KO K NUHUM
pesa U kpato naHenm.

> He wucnonb3yiTe Tynble unu noBpeXAeHHbIe
NUNbHbIE AUCKU. He3aToueHHble U HenpaBuIbHO
YCTaHOBIEHHbIE MNUNbHbIE AWUCKW OBPa3yloT Y3Kuii
Nponum, YTO MPUBOAUT K YPEe3MEPHOMY TPEHWIo,
3aKIMHUBAHUIO UCKa U OTAaYe.

> Mepea Havanom pe3ku ybeautecb, uTO
cuKcupylolme pbivaru perynupoBKu rmyouHbl 1
yrna ckoca HagexHo 3aTAHYTbI ]
3achMKCUpPOBaHbI. Ecrmn HacTpolka  Aaucka
V3MEHUTCS BO BPEMSI Pe3ku, 3TO MOXET NpUBECTU K
3aKNMHUBaHWIO U OTAAYe.

> ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU pe3ke CTeH
MAW ApYrUX Y4acTKOB, KOTOpble He BUAHbI.
BbicTynawowmin auck Moxet npopesaTtb npeaMeThl,
4YTO MOXET BbI3BaTb OTAAYY.

OBBbACHEHUE UCTOJNb3YEMbIX MUKTOMPAMM

v
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OJCEA[«

1. MNpoyunTaiiTe pyKOBOACTBO NONb3oBaTenNs u crepynTe
coAepxallMMCsi B HEM NPefynpexXaeHUsiM N UHCTPYKLWSIM N0
TexHuke GesonacHocTu!

2. Vcnonb3yiiTe CpeacTBa WHAMBMAYaNbHON 3aluThl (3aLUWTHbIE
04K, HaYLLIHWKW, pECpaTopbl).

3. MNepen BbINONHEHWEM NOGbLIX PaBoT NO TEXHUYECKOMY
06CNYXMBAHUIO UM PEMOHTY OTCOEAVHUTE LUHYP MUTaHUs!.

4. Vicnonb3ynte cpefctBa WHAMBMAYanbHOW 3aLUMTbI: 3aLUUTHbIE
nepyaTku

5. 3awwwarite npubop oT BRaru.

6. He BbiGpacbiBaiiTe BMECTE € GbITOBLIMY OTXO4aMU

7. He ponyckainte aeten K UHCTPYMEHTY.

8. Knacc sawmb! ||

9. YcTponcTBo cooTBETCTBYET HopMam EBponeiickoro Cotosa.

10. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

11. BHak cepTuUKaLmMK Anst YKPaWHCKOTO pbiHKa

Pa6ounit cton no o6e CTOPOHbI OT AWUCKAa AOMKEH ObITh
0603HaueH 3HaKoM

KOHCTPYKUMA N NIPUMEHEHUE

TopuoBoyHas nwuna npeacTaBnsieT cobOW CTaHOK, OCHALLEHHbIN
OCHOBaHMEM, K KOTOPOMY MpUKpEerrieHa pexyllas rosioska,
no3BonsoLLias perynmpoBarb Yron HaknoHa rornosku. Kpome Toro, B
3aBMCUMOCTW OT KOHCTPYKLIMM, TOMOBKa TOPLIOBOYHON MSTbI MOXET
HaKMoOHATLCA MOA  YIMIOM W BbiABUraTbCA ANs  yBENMYEHUs
DYHKLMOHANBHOCTW U ANNHBI pe3a.

TopLoBOYHas nuna npeaHasHayYeHa Ans pacnuioBKW 3aroToBOK U3
[peBecyHbl, Pa3Mep KOTOpbIX COOTBETCTBYET pasmepam cTaHka. Ee
3anpeLlaeTcs UCMoNbL30BaTb AN pacnunosku Apos. Muny cnepyeT
ucronb3oBaTb  TOMbKO MO HasHadyeHwto. Jliobasi  monbiTka
MCcronb3oBaTb MUY B LEMsX, OTMWYHbIX OT YyKasaHHbIX, OydeT
cuMTaTbCsl  HeHaanexalm ucronb3oBaHuem. [luny cnepyet
MCMOMb30BaTb TOMbKO C  MOAXOASLMMU  PEXyLUMMM  AUCKaMK,
OCHALLEHHbIMU  3yBbsiMW € TBEPAOCMMABHBIMU  HAKOHEYHMKaMM.
TopLoBOYHas MUNa — 3TO MHCTPYMEHT, MpeaHa3HaueHHbIn Ans
UCMOMNb30BaHUSA Kak B CTOMSIPHBIX, TaK 1 B NIOTHULKMX paboTax.

He ucnonb3yiiTe cTaHOK ANs Leneil, OTANYHbIX OT Tex, Ans
KOTOPbIX OH NpeAHa3Ha4eH!

OMUCAHUE UNNKOCTPUPOBAHHbIX CTPAHUL
HuxenpuBedeHHas HymepauuMs OTHOCUTCA K  KOMMOHEHTam
MalLLVHbI, MOKa3aHHBIM Ha UNMIOCTPaLMAX B JaHHOM PYKOBOZCTBE.
1. Pyyka Ans nepeHockn

Pyuka

KHonka 6nokvpoBku BbikIiouaTens
BebikntouaTens

dukcaTop LUNMHAEnNst

KHonka 6nokvpoBku WnuHAens

3aLUMTHBINA KOXYX pexyLLero amcka

KpbliLwka yronbHow weTkv

CTONOPHBIN WTUMT rONOBKU

10. OrpaHnuunTens rnybuHbl pesa

11. BUHT orpaHnuunTens rny6uHsl pesa

. Pyuka dvkcauum HanpasnsioLei

13. Hanpaensiowas

14. Pblvar cmkcauum ronosku

15. OnopHas nnaHka

16. YanuHuTens ctona

17. OrpannyuTtens

18. Pyuka chmkcaumm yanuHuTens ctona

19. MoHTaxHoe oTBepcTHe

20. Wkana yrna HaknoHa paboyero ctona

21. YrnoBoi uHaukatop paboyero crona

22. Pblyar aBToMaTU4eckon gukcaumm

23. Pyyka ¢hukcaumm paboyero crona
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24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

BcraBska ctona

Pa6ounit cton

JlazepHbln Moaynb

HecbeMHbIN KoXyX

Hacagka ans yaaneHus nbinu
Mbinec6opHuK

BepTukarnbHasi 3axvuMHasi pyyka
BepTukanbHbIi NPWKUMHON pblyar

Pyuka crkcaunm BepTUKanbHOro NPMXXUMHOTO pblyara
Pyuka 3axuma matepvana

LLikana yrna HakrnoHa rosfioBku

MHauvkaTop yrrna HakroHa rofoBku

Orcek ans 6atapeek

KHonka BknoveHnst nasepa

INazep

KpenexHble BUHTbI Na3epHOro MoAynst
KpenexHbIn BUHT LeHTpanbHON NNacTuHbI
LieHTpanbHas nnactuHa

BwHT perynupoBku yrna Ha 0°

BwHT perynupoBku yrna 45°

* BO3MOXHbI OTAMYUS MEXKAY HYEPTEXOM W (DAKTUHECKUM
uspenuem.

OBOPYOOBAHUE U NPUHAONEXHOCTU

e MeLlok gnsa nbinu -1
e CneumanbHbIi KoY -1
e BepTuKanbHbI 3aKum -1
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MAPKVPOBKA HA YCTPOMCTBE
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XXXXX -CEpUNHbIA HOMep

NNN -[ononHNUTenbHas MapkupoBska

NOAroTOBKA K SKCMNMYATALIUU

MNepen BbINOSIHEHUEM n6bLIX MOHTaXHbIX unu

perynupoBo4HbIX paboT Ha TOpLOBOYHON NUne y6eautechb, 4TO

OHa OTK/TIOYEeHa OT UCTOYHUKA MUTaHUA.

MEPEMELLEHUE TPAHCBEPTAJIbHOW NANbI

e [py nepemelleHUn TOPLIOBOYHON nunbl yBeauTech,
nunbHas ronoeka 3acuKCMpoBaHa B HUXKHEM MOMOXEHNN.

e Yb6eauTecb, 4TO pyyka cukcaumm pabodyero cTtona, pblyar
huKcauum ronoBkv 1 Apyrve npeaoxpaHuTernbHble YCTporcTBa
Ha[EeXHO 3aTAHYTbI.

YCTAHOBKA TPAHCBEPTAINBHOW NMbl HA BEPCTAK

PekoMeH/lyeTcs 3aKpenuTb TOPLIOBOYHYIO MWy Ha BepcTake Unm

noacTaBke € MOMOLbIO  MOHTaXHbIX — oTBepcTuin  (19),

NpefyCMOTPEHHbIX B OCHOBaHWM MNubl, 4TO obecneunBaeT

6e3onacHylo paboTy U WCKMIOYaeT PUCK  HeXenaTenbHOro

nepeMeLleHnsi CTaHka BO BPEMsi UCMONb3oBaHWsi. MoHTaxHble

OTBEpCTUS MO3BOSSAIOT UCMONL30BaTb BUHTLI AMAMeTPOM 8 MM C

LUNULEBOW UMK LIECTUTPAHHO rONOBKOW.

Mpw KpenneHnn NUnbl K cToneLHule y6eamTech, YTo:

o [loBepXHOCTb CTOMELUHWLIbI BEPCTaKa POBHAst U YUCTas.

e BuHTbI 3aTAHYTbl paBHOMEpPHO W 6e3 Ype3MepHOro ycunue
(KpenexHble BUHTbI criedyeT 3aTarvBaTh Tak, YToObl He Bbi3BaTb
HanpsbkeHve unu  pedopmaumio  ocHoBaHus). B cnyvae
YpEe3MepHOTro HampsHKEHUs! CYLLECTBYET PUCK pacTpecKUBaHUst
OCHOBaHUs.

NbINEYOANEHUE

Ana  npepoTBpalleHUsi  CKOMMeHust nNbinv - M obecneyenus

MakcumarnbHoi adhdekTBHOCTM paboTbl MUY MOXHO MOAKMOYUTL K

NPOMBILLIEHHOMY MbINECOCY C NMOMOLLIbIO HAacaaKu Ans NbineyaaneHns

(28). B kayecTBe anbTEPHATVBBLI Mblfb MOXHO COBMPaTL B MELLOK ANt

MbINK (BXOAUT B KOMMIEKT MOCTaBKM), NPeABapUTENIbHO YCTAaHOBUB €ro

Ha naTpyboK nbirieydareHus. YCTaHoBKa OCYLLECTBSETCS MyTeM

HaJleBaHMsA MeLlka Ansa nbinn (29) Ha natpy6ok nbineyaanexus (28)

(puc. A). YToObl OMOPOXHUTL MELLOK ANA MbiK, CHAMUTE €ro C

BbIMYCKHOrO OTBEPCTUS U OTKPOWTE 3aCTEXKY-MOIHUIO, YTOBbI NONy4nTh

TONHBIA [OCTYM K BHYTPEHHEN YacTy MeLLKa.

yTo

a4

[Ans onTMManbHOro nbineyaaneHus MeLWokK ANs NbINK cneayet
OMNOPOXHATL, KOrAA OH 3anosiHeH Ha 2/3.

UCMOMb30BAHUE YANUHUTENBbHOIO

(ronoBKwW)

YAMVHWTENBHBIA pbldar UMeeT [ABa MONIOXEHWS: BEPXHEE U HIDKHEE.

Y1o6bl 0CBOGOAUTL YANMHUTENBHBIA pbiyar U3 3adUKCMPOBaHHOTO

HIWDKHETO MOTMOXEHMS!:

e HaxmuTe Ha CTpeny v yaepxuBaiTe ee, HaxaB BH3.

e [loTSHUTE Ha3az CTOMOPHbIN LTUET ronosku (9).

e [lloppepxwTe cTpery, Moka OHa MNOAHUMAeTcsl B BepxHee
TNOMOXeHNe.

e YT06bl 3a(PVKCMPOBATL CTPENY B HUXKHEM MOMOXEHNN:

e 3aduKcupyiTe KPOHLUTEMH CTpefibl B 3TOM  MONOXEHWUU,
BCTaBVB CTOMOPHbIN WTUT ronosku (9).

BEPTUKANbHbIA 3AXUM

BepTukanbHbIi 3aXuUM (pUC. B) MOXHO yCTaHOBUTL Ha OCHOBaHUW

nunel ¢ no6oit  CTOpoHbl pabouyero cTona W MOSHOCTbIO

OTperynupoBatb B COOTBETCTBMM C pPa3MepoM paspe3aemoro

MaTepuana. He BknioyaliTe nuny, €cnu He WCNOMnb3yeTcs

BepTUKanbHbIA 3aKUM.

PYKOATKN

e OcnabbTe pyyKy hukcaumm BepTukanbHoro 3axuma (30) Ha Ton
CTOPOHE ~ OCHOBaHWsi, [Ae  MNNaHupyeTcst  YCTaHOBUTb
BepTUKaNbHbIA 3aXUM.

e YCTaHOBWTE BepPTUKaNbHbIN 3aXUM, BCTaBUB €r0 B 0TBEpPCTUE B
OCHOBaHUM NUIbI, U 3aTSHUTE PYyYKy PrKcaLmn BEPTUKaNbHOMO
3axuma (30) Ha OCHOBaHUM NUbI.

e [locne TOro kak MOMOXeHWe pblyara BepTUKAsbHOTO 3axuma
(31) oTperynupoBaHo B COOTBETCTBUM C 3aroTOBKOW, 3aTsHUTE
PYuKy ¢huKkcaumm pblyara BepTUKanbHoro 3axuma (32) v pyuky
3axuma 3aroToBsku (33).

e YBeautechb, YTO MaTepuan HagexHo 3axart.

OKCMNYATALIUSA / HACTPONKU

Mepen BbINONHEHWEM NHOGbLIX PErynMPOBOYHbIX paboT Ha nune
ybeaguTtecb, YTO OHa OTKMOYeHa OT ceTn. [na oGecneueHus
6e3onacHou, TOUHOW 1 3hheKTUBHOM PaboThbl NUMbI BbINOMHATE
BCe npoueaypbl peryrnupoBKu B MNONTHOM 06beMe.

Mocne 3aBepLueHMsi Bcex nMpoleayp PerynvpoBKU U HacTPOMKM
ybeauTtecb, 4YTO BCe KNIOYM CHATbL. Yb6eautecb, 4TO BCe
peEhGOBhle KpenexHble 3neMeHTbl 3aTAHYTbl Hagnexawum
obpaszom.

Mpy BbINONHEHNUN PErynUPOBOYHLIX PaboT y6eauTech, YTo BCe
BHELLHME KOMMOHEHTbI PaGoTaloT MPaBUNBLHO U HAXOAATCS B
XOpOLUEM COCTOSIHUU. JTto6ble U3HOLLEHHbIE MK NOBPEXAEHHbIE
Aetanu  OOMKHbI  GbITh HbIM
NepcoHanom Ao UCMoNb30BaHusA GeH3onunbI.

BKNKOYEHUE / BbIKNKOYEHUE

HanpsikeHue B CeTM [OMKHO COOTBETCTBOBATb HaNPsiKEHUIO,
yKa3aHHOMY Ha MacnopTHoO Tabnuyke NUsbI.

MpC

Muny MoXHO BKNIOYaTb TONBLKO TOrAa, KOrAa PexyLuin AUCK He
conpukacaeTcs ¢ o6pabaTbiBaeMbIM MaTePUanom.

TopLoBoYHas Nuna ocHalleHa KHOMKoW 6rNoKUpOBKY BbikIoYaTens
(3) Ans npefoTBpAaLLEHUS Cry4ainHoro 3anycka.

Bknioyenvne
HaxmuTe kHonky 6r1okMpoBKM BbiknoyaTens (3).
HaxmuTe v yaepxuBainTe BbikmiodaTenb NuTaHns (4).

BoiknioyeHue
OTnycTuUTe KHOMKY BbikntoyaTens (4).

MUCNONb30BAHUE YOSIMHUTENEN CTONA

Yaonvuutenn ctona (16) pacnonoxeHbl no obeum cTOpoHam
OCHOBaHMSI NUMbI.

o Pa3bnokupyiTte ukcmpytoLme pyykn yanuHutenei crona (18)
(puc. C).

o OtperynupyiTe AnuHy yanuHutenei ctona.

e 3aduKkcupyiiTe Ux C MOMOLLBIO pyyek huKkcaumm yanuHuTenein
cTona (18).

o [lpu HEOGXOAMMOCTN MOXHO UCTOJIb30BaThb MOBOPOTHbIE YNOPbI
(17) pnst obneryeHns pacnuna no pasmepy.

UCNONb30BAHUE OFPAHUYAUTENA MYBUHbI PE3A



OrpaHuunTenb rNyouHblI pe3a MOXHO WCMoNb3oBaTb, Koraa
HeobxoAumo cpenate na3 B MaTepuane. [na aToro
BbINOSHAETCA MNOBEPXHOCTHbIN pe3 B 3aroToBKe, Koraa
NUNbHBIA AUCK He paboTaeT Ha NONHOW BO3MOXHON rnyouHe.

o 3advkcupyiiTe pbidar dvkcauum ronosku (14).

e OcnabbTe pyyky dukcaumm Hanpasnsioweit (12) u capuHbTe
ronoBky Hasag,.

o 3aTsHuTe pyuKy dmkcauum Hanpaensiowei (12).

o [loBepHuTe orpaHuumTens rnybuHbl pesa (10) B nonoxeHwue,
COOTBETCTBYIOLLEE OrpaHnyeHHol rnybuHe pesa (puc. D).

e OnyctuTe yanNWHWTENbHYIO CTPeny W yaepxuBainTe ee B
HWXHEM MOMOXEeHWUW, yNMpasicb B OrpaHnyunTesb rmy6uHbl pesa.

e [loBepHUTE (BNEBO UMW BNPABO) BUHT OrpaHUYMTENS rMyOuHbI
pesa (11) (puc. D) 40 AOCTUXKEHUS HYXXHOW rMy6UHbI pesa.

e OcnabbTe pyyKy hukcaumm Hanpasnstowen (12).

e BbiMornHuTe 3annaHWpoBaHHble NpOMUMbI  Ha
rny6uHy.

e UYT106bl BEpHYTLCA K peske Ha MOJSIHYlo rnybuHy, noBepHWTE
orpaHuuuTenb rmy6buHbl pesa (10) B Takoe MONoOXeHwe, npu
KOTOPOM MOCMe OMyCKaHWsi CTpemnbl BWHT OrpaHUyuTEns
rmy6uHbl pe3a (11) He comnpukacaeTCsi C orpaHuyuTenem
rny6uHel pesa (10).

PEMYNUPOBKA PABOYEIO CTONA ANS YINIOBOW PE3KU
MoBOPOTHbIN pbi4ar No3BOSISET pe3aTb MaTepuarn nog, tobbIM yriom ot
nepreHAVKYNAPHOTO NornoxeHys Ao 45° BneBo unm Bnpaso.

e T[loTAHWTE Ha3apj CTOMOPHbLIA LWTUGT ronosku (9), nossonss
cTperne MesIeHHO NOAHSATLCS B BEPXHEE MOOXEHNe.

e OcnabbTe pyuky dukcaumm paboyero crona (23).

e Haxmute v yaepxuBaiiTe pbluar aBToMaTU4eckoi dukcauum
(22) » noBepHUTE KPOHLUTEWH BMEBO WNWU BMpaBo, Moka Ha
yrnoBoii Lkane paboyero ctona (20) He 0TOGPA3NTCS HYXHbI
yron.

e 3adukcupyiiTe  MonoxeHwve,
paboyero crona (23).

e Ha yrnoeoit wkane paboyero crona (20) wmeeTtcs psia
OTMEYEHHbIX  MOSIOXKEHUA, B  KOTOPbIX  BpaLLAOLMIACS
KPOHLUTENH CTpenbl aBTomaTtuyecku dukcupyetcs.  3ITo
BO3MOXHO TOSIbkO B TOM Clly4ae, ecnu BO BpeMmsi MOBOpoTa
cTpenbl  pbl4ar  aBToMaTWdveckoi  dukcaumm  (22) He
YOEpXWBAETCA B HaxaTOM  MOMIOXEHUM U MOXeT
3amKcMpoBaTLCS B 3TUX 3aBOACKMX MOMOXEHUsX. ITO
HaubBonee 4acTo mcronb3yemble yrmbl pe3anus (15°, 22,5°, 30°,
45° Bneso/Bnpaso). J1lo6oit yron MoXHO TOYHO OTperynupoBaTb
C MOMOLLIO YIII0BOIA LWKanbl Ha paboyem crone (20), koTopas
oTkanubpoBaHa ¢ Wwarom B 1 rpagyc. XoTs LWkana JoCTaTo4HO
TOYHa Ans GonbLUMHCTBA 3afaY, TeM He MeHee PeKOMeHayeTcst
NpoBepsATb HACTPOWKY yrna pe3aHns ¢ NOMOLLbIO TpaHcnopTupa
VN Apyroro yrrnousmeputensHoro npubopa.

3afaHHy0

3aTsHYB  pyuyKy — dpmkcaumum

NPOBEPKA W  PEFYNIMPOBKA NMEPNEHAWKYNAPHOIO
NONOXEHUA PE3YLUEFO OWUCKA  OTHOCUTENBbHO
PABOYEIO CTONA.

e OcnabbTe pbivar dukcaumv ronosku (14).

e YcTaHoBMTE TONMOBKY B mnonioxeHne 0° (nepneHAVKynsipHO
paboyemy CTOMy) 1 3aTAHUTE pblyar dukcauun ronosku (14).

e OcnabbTe pyuky dukcauum paboyero ctona (23), HaxmuTe 1
yAepXxvBaiiTe pblyar aBToMaTuyeckon cukcaumm (22).

e YcTaHoBuTE paboumii cTon B nonoxeHue 0°, oTnycTuTe pbivar
aBTOMAaTUYECKON uMKCauMnm W 3aTsaHUTE PyuyKy dumKcauum
paboyero crona (23).

e OnycTuTe NUIbHYI0 rONOBKY B CAMO€e HUXKHEE MONOXEHWE.

e [lpoBepbTe (C nomoliblo kanubpa), NepneHAuKYnspHO nn
nNuUnbHbIA Anck paboyemy ctony.

Mpu nsmepeHnn yéeamurtechb, YTO U3MEPUTENbLHBIA MHCTPYMEHT
He KacaeTcA 3y6beB NUNBLHOrO AuUcKa, TaK KakK TomnwwuHa
TBEPAOCNNaBHON BCTaBKM MOXET MPUBECTU K HETOYHOCTU
n3MepeHwmsi.

Ecrm namepenHbin yron He paBeH 90°, TpebyeTcsi perynuposka,

KOTOpas BbINOMHSAETCA CrieaytoLLM 06pasom:

e OcnabbTe KOHTpranky 1 NOBepHWUTE BUHT perynupoBku yrna 0°
(42) (puc. E) no vacoBoWw cTpefnike Wnu npoTWB 4acoBOW
CTpenku, 4YToObl yBeNMUMTb UMW YMEHbLUUTb Yron HakroHa
NUBHOrO Ancka.

e Kak  Tonmbko pexywmii  auck  Oyner  ycTaHoBneH
nepneHanKynsapHo paboyemy cTony, AaiiTe rofioBke BEPHYTLCS
B BepXHee MOJIoXeHMe.

45

e YpaepxuBass BUWHT perynupoBku yrma 0° 3aTaHUTe
CTOMOPHYIO rauky.

e OnycTuTe ronoBky U elle pas NpoBepbTe, COOTBETCTBYET Nn
YCTAHOBNEHHbII YroNn OTMeTKaM Ha Lkarne yrna HaknoHa
ronoBku (34); npu HeobxoAMMOCTU OTperynupyinTe NonoxeHne
ykasaTens yrna HakroHa ronosku (35) (puc. E).

e AHamnornyHylo perynmpoBKy HEOGXOAMMO BbINOMHUTL ANs yrma
HaknoHa ronoBkn 45° Ons KOCco# pe3kn C MOMOLLbI0 BUHTA
perynupoBku yrna 45° (43) (puc. E).

(42),

NPOBEPKA W  PEFYNIMPOBKA NEPNEHAUKYNAPHOIO
MONOXEHMA  PEXYLUEFO OUCKA  OTHOCUTENbHO
OrPAHUYMUTENA.

31y npoueaypy Heo6xoAMMO Bceraa BbINONHATL, €CNN yNopHas

nnaHka 6bina CHATa UNW 3aMeHeHa. ATy PeryrnMpoBKY MOXHO

BbINOJHATL TONBKO NMOCHIE TOro, Kak PeXyLumnii AUCK yCTaHOBNEH

nepneHAnKynspHo paboyemy cTony. YnopHasi nnaHKa CRyxuT

HanpaensioLwen Ans paspesaeMoro matepuana.

e OcnabbTe dukcupyloLWyo pyuky paboyero ctona (23),
HaXMWUTE W yAepXuBalTe pblyar aBTOMATU4ECKOW duKcaLum
(22) v yctaHoBuTe pabouwnii cTon B nonoxenue 0°.

o OrnycTuTe NUMbHYIO FONIOBKY B CAMOE HIDKHEE MOMOXEHNE.

e [lpwxmuTe TpaHCMOPTMP WNKW Apyroe YCTPOMCTBO  Ans
N3MepeHUs yrna K NUibHOMY [VCKY.

MepemecTuTte yrnomep K ynopHoin nnaxke (15).

o [okasaHue JomkHO cocTaenaTh 90°.

e Ecnu TpebyeTcs perynupoBka, AENCTBYITE CreaylLwmm
obpaszom:

e OcnabbTe
OCHOBaHUIO.

o OTperynupyiTe nonoxeHue yrnopHon nnaHku (15) Tak, 4Tobbl
OHa HaxoAunach NepneHaVKynsipHO PeXyLLEeMy AUCKY.

o 3aTsHWUTE BWHTBI, KPENsLLME YNOPHYIO MNaHkKy.

PEMYNIMPOBKA PYKOATU LUWHbI (TONTOBKW) ANs PE3KU NO

yrny

PyKosiTKy CTpernbl MOXHO HaKMoHUTb nog Mobbim yrnom ot 0° o

45° — nns kocoii pesku (puc. E).

e [loTsHUTE Ha3af CTOMOPHbIA WTUPT ronosku (9), 4TOGLI
0cBO6OANTL KPOHLUTEWH CTPenbl U NO3BOMUTL €My MeAneHHO
MOAHSTLCS B BEPXHEE MOSIOXKEHMe.

e OcnabbTe pblyar dykcaumm ronoskm (14).

e HaknoHute cTpeny BReBO Ha HYXHbIA Yron, KOTOPbIA MOXHO
onpeaenvTb MO LUKane yrna HaknoHa ronosku (34) ¢ NOMoLLbIO
ykasaTens yrna HaknoHa ronosku (35) (puc. E).

e 3artsaHuTe pblyar dukcauum ronoskm (14).

Ecnu ans KOMGWHMpPOBaHHON pe3ku Heob6xoaMMo
oTperynupoBatb ob6a yrna (B 06euMx NNOCKOCTAX,
rOpU3OHTaNbLHON 1 BepTUKanbHOWM), BCerga cHayana cneayet
YCTaHOBUTb Yros KOCOW pe3ku.

NPOBEPKA PABOTbI JTASEPA

TNasepHbiit 610K M3nyyaeT nas3epHblid Nyy, KOTOPbIV NPOeLMpyeT Ha
MaTepuan JIMHWIO, MO KOTOpoi GyneT pesaTb PeXyLUMii AMCK.
MpaBunbHoe BblpaBHVMBaHWE Na3epHOro nyya Gbino HacTpoeHo B
npouecce npoussoacTsa. OAHAaKO s BbINOMHEHUS TOYHbIX paboT
BblpaBHVBaHWe crielyeT NpoBepuUTb Nepe/a Havyanom pesku.

e BcrtaBbTe Gartapeiikn B GaTapeiHbii otcek (36) (puc. F),
cobntofasi NpaBUIbHYIO MOMSPHOCTb.

e YcTtaHoBuTe pabouuin cTon Tak, YTobbl ykasaTternb yrna HaknoHa
paboyero ctona (21) coenan ¢ otmeTkoi 0° Ha wWwkane yrna
HaknoHa pabouero ctona (20), a ykasaTenb yrna HaknoHa
ronosku () (35) (puc. E) — c otmeTkoit 0° Ha wWkane yrna
HakrnoHa ronosku (34) (puc. E).

o 3akpenuTe NOAXOAALLMIA KYCOK OTXOA0B Ha paboyem cTone (25)
W BbINOMHUTE Pe3Ky.

e OcBoboauTe YANMUHUTENbHBIN pbldar U OCTaBbTE OTPE3KU
MaTepuana sakpenneHHbIMM Ha paboyem cTone nunbl.

e YCTaHOBWTE KHOMKY BKMOYeHUs nasepa (37) B nonoxeHve «I»
(c oTmMeTKOM).

o [poeuunpyemblii y4y cBeTa AOMKeH ObiTb NapanneneH NMHU
pesa.

PEIYNIUPOBKA NA3EPA

Mpu HacTpouke Hang 0 nyya pa He cMoTpuTe
HeMocpefiCTBEHHO Ha JyY WM ero oTpaXeHWe Ha 3epKaribHoW

BUHTBbI, Kpensilye YnopHyw nnaHky (15) k




noBepxHOCTU. BbikniovaiiTe nasepHbIn Gnok, korga nasep He
ncnonb3yercsi.

Ecnun nasepHbIn nyd He napanneneH NUHUM pesa, AeicTeyiTe
creAyioLLM oGpasom:

e OcTtopoxHo nosepHute nasep (38) (puc. G) B Kopnyce
nasepHoro mogyns (26) BneBo unu BNpaBo A0 TeX fop, noka
nasepHblii Nyd He cTaHeT napannenbHelM. He npunaraiite
Ype3MEepHOro  yCunmua K nasepHoMy MOAyMlo U He
nosopauuBaTe ero 6ornee Yem Ha HECKOIbKO rpagycoB.

e Ecnu TpebyeTca nonepevHasi perynupoeka, ocnabbTe
KpenexHble BWHTbI nasepHoro mogynst (39) M caBWHbTE
nasepHblii MOAYNb BNEBO UMK BNPaBO A0 TeX Nop, noka NMHWS
nasepa He CTaHeT napannenbHoN IHWN pe3a.

Mbinb, 06pa3sylowascs BO BPemsi Pe3ku, MOXKET 3acNOoHATb
nasepHbIi  Ny4; MO3TOMYy NMH3Y NasepHOro npoekTopa
Heo6X0AMMO BpeMsi OT BPEMEHU OuMLLATb.

BKNKOYEHUE NUNbI

Mepen HaxaTMeM KHOMKU BKNIOYEHWsi yGeauTech, YTO nuna
npaBunbHO cobpaHa M OTperynuMpoBaHa B COOTBETCTBUM C
VHCTPY np B JaHHOM PYKOBOACTBE.

[aHHas uenHas nuna npeaHasHaveHa ans npasLuen.

e HaxmuTe KHOMKY 6rOKMPOBKY BbIKMtoYaTENs NUTaHKS (3).
e HaxwmuTe BbiknouaTens NuTaHus (4).
e [loxauTecb, noka ABuraTenb nNuMbl
CKOpPOCTb.
e Onyctute
3aroTOBKM.
e Bbinonxute pes.

OCTAHOBKA BEH30MUNbI

e OTNycTUTe KHOMKY BKMIOYEHUs (4) WM [OOXKAWTECH MOMHOM
OCTaHOBKM BpaLLEHUs NIk,

e [lopgHUMUTE CTpeny Nunbl, OTOABWHYB €€ OT pa3pe3aemoro
matepuana.

BbliAET Ha MOMHYyto

YANVHUTENbHYIO — PYKOSTKY B HampasneHuun

BpeMeHHOe UCKpeHue LeTOK BHYTPU 2aneKTpoasuratens
AiBNsieTCA HOpManbHbIM sABNeHWeM BO BpemMs 3anycka u
ocTaHoBKM nunbl. He ocTtaHaBnuBaWTe nNUNbHLIA AUCK,
OKa3bIBas Ha Hero 60koBoe AaBrieHue.

PE3KA C NOMOLLbIO BEH30MUNbI

3akpenute o6pabaTbiBaeMbI MaTepuan Takum obpasom,
4TOGbI OH He Meluan paGOTe nunbl. ﬂepeA BKNO4YeHUeM nunbl
onycTuTe NUIIbHYKO FONMIOBKY B HWXHee MnoroxeHue, YTOGbLI
obecneuntb NONHyto cBoGoay ABMXEHUS MUIbHOW FONOBKUA U
3aLLUUTHOro KoXyxa nusibHOro Aucka. V6e,qu1'ect., 4yTo 33I.I.|I/ITHI:II7I
KOXyX NMUNbHOro AUcKa BbIABUHYT A0 ynopa.

Mepen Hauanom pesk y6eauTecs, 4To pyyka coukcaumm pabodero ctona

(23) v pbidar cvKcaLym NUMbLHON rornoBku (14) HaAEXHO 3aTsHYThI.

o [oaknounte numy K ceTu.

e YBeauTech, 4TO LUHYP NUTAHWS HE HAaX0AMTCA B6NM3U NUNBHOMO
[Au1cKa 1 OCHOBaHUS CTaHKa.

e Ynoxute maTepuan Ha pabouwit cton u ybeautechb, YTO OH
Ha[eXHO 3aKpenneH, 4Tobbl He CMECTUTLCS BO BPEMS PE3KU.

o [lepemecTuTe NUIbHYIO FONIOBKY B KpanHee 3afHee MonoXeHue
1 3advkcupyiite Hanpasnsiolyto (13) ¢ NoMoLbI0 pyyku
dukcauum HanpasnsioLei (12).

e Pa3bnokupyiite ronoBKy ¥ KOXyX NMUIbHOTO AuCKa.

o HaxmuTe KHOMKy GIOKMPOBKM BbIKMIOYATENS U 3anycTuTe Nuiy
C MOMOLLbIO BbIKtoYaTenst (MoAoXKANTE, NoKa NUMbHBIA AVCK He
[OCTUTHET MaKCUMarbHOMN CKOpOCTH).

e MepaneHHO OMycTUTE NUIMbHYIO FONOBKY.

e HauHnTe pesky, okasblBasi yMEPEHHOE [iaBNeHIe Ha rofoBKy BO
BpeMsi pe3aHus.

HepocrtaTouHoe 3aTsr pyuek ¢ 1MV MOXeET NpUBecTU
K Heo oMy nep: NUNbHOTO AWUCKA HAa BEPXHIOKD
NoBepXHOCTb MaTepuarna, 4To co3aaeT pUCK yaapa oneparopa
06 oTpe3aHHbIN Kycok MaTepuana.

PE3KA C NEPEMELLEHWUEM CTPEJIbI (FOJTOBKW)
BEH30MUNbI

MepeMelLieHe BbIABYDKHOTO pblyara Muribl MO3BONSIET MANBHOMY AUCKY
nepemeLLaTLCs Briepe/l U Hasaf, YTo [JaeT BO3MOXHOCTb pacrunmeath
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6oriee LLMPOKME 3aroTOBKM.

e YcTaHoBWTE CTpeny B BEpXHee MomnoXeHne.

e OcnabbTe pyyKy hukcaumm Hanpaenswowen (12).

« [epepn 3anyckom 6eH30NUMbI NOTAHUTE YANMHUTENbHYIO CTpeny
Kk cebe, ynepxusas ee B BEPXHEM MOMOXEHUN.

e HaxmuTe kHOMky GNOKMPOBKM Bbikmtoyatens (3) u 3anyctute
GeHsonuny.

e OTnycTUTE YANUHUTENbHYIO CTpeny W MOAOXKAUTE,

PEeXyLLMI AUCK He AOCTUrHET MakcMMarbHOW CKOPOCTH.

OcBoboanTe 3aLMTHBIN KOXYX PEXYLLEro Aucka.

OnycTuTe cTpeny 1 npucTynaiTe K peske.

Bo Bpems pe3ku nepemellaiiTe ctpeny Hasag (oT cebs).

Mocne paspesaHust MaTepuana OTMyCTUTE KHOMKY 3anycka W

[0XANTECH NOMHOW OCTAHOBKU MUMBHOTO AucKa, Npexae Yem

NOAHUMATb YANMHUTENBHYIO CTPEIy B BEPXHEE MOMOXEHUE.

noka

Hukoraa He BbINONHAWTE pe3Ky, Nepemelyasi roNoBKy NuMbl K
ceGe. MMUNbHBIA AMCK MOXET HEOXWAAHHO 3auenuTbCA 3a
pe3aeMblil MaTepuarn, YTo CO3AaeT PUCK ONACHOro oTAauu Ans
oneparopa.

SKCNNYATALUUA U TEXHUHECKOE OBCINYXUBAHUE

Mepea BbinonHeHuem nGbIX paboT nNo  ycTaHOBKe,
perynupoBKe, PEMOHTY WM TEXHUYECKOMY OGCNYXMBaHUIO
OTCOeAMHUTE LUHYP NMUTAHMUA OT PO3ETKU.

O4YUCTKA

e [o oOKOHYaHWM paboTbl TWATENBHO YAANUTE BCE KyCKU
maTepwuana, CTPyXKy ¥ Mblflb CO BCTaBKW paGoyero ctona v us
obnacT BOKpYr pexyLLero ancka v ero 3aLmMTHOro Koxyxa.

e YbeguTtecb, YTO BEHTUNSALUMOHHbIE OTBEPCTUS B Kopnyce
pBuratensi He 3abnokMpoBaHbl U He 3abWTbl CTPYXXKOW WK
NbINbHo.

e Ounctute Hanpasndawuwme N CMaxbTe UX TOHKMM Croem
TBEPAON CMa3ku.

e [lepxuTe BCE PyYKW U PErynsatopbl B YACTOTE.

e Ounctute JINH3Y Na3epHOoro npoekTopa C NOMOLLbIO LWEeTKU.

3AMEHA PE3YIOLLEErO IUCKA

o [MoaHMMUTE 3aLLMTHBIA KOXYX pexyLLero aucka (7) v BblkpyTute
KpeneXHbI BUHT LieHTpanbHoii nnacTuHel (40) (puc. H).

e CpOBuHbTe UeHTpanbHylo nnactuHy (41) BneBo,
nony4nTb JOCTYN K KPENEXHOMY BUHTY pexyLLero amcka.

e Haxmute kHOMKy GnokupoBku wWnuHAens (6) u noeepHUTe
PEeXyLLMIA ANCK, NOKa OH He 3adukcmpyeTcs.

e C nomollblo creuuanbHoro kroya (BXoauT B KOMMMEKT
nocTaBku) ocriabbTe U CHUMUTE KpenexHbld GonT pexyliero
aucka.

e CHUMUTE HapyXHylo wWwanby W W3BNeKUTE PEXYLMA OUCK
(obpaTTe BHUMaHWEe Ha mnepexofHoe KOMbLO, €CNM OHO
nmeertcs).

e YpanuTe mMycop CO LUMWHAENA M CTOMOPHbIX LWaitb pexyliero
aucka.

e YCTaHOBMTE HOBbLIA PEXYLUWA OUCK, BLIMOMHAS OMUCaHHbIE
waru B o6paTHOM nopsiake.

e [lo 3aBepweHun paboTbl ybeautecb, 4TO BCE KIOUM W
VHCTPYMEHTbI 4TSt perynupoBky yopaHbl, a Bce 60nThbl, pyyku 1
BUHTbI HAZ|@XHO 3aTSHYTI.

YTOObI

BonT KpenneHUs pexyllero Aucka WUMeeT neByH pe3bo6y.
ByAbTe OCOGEHHO OCTOPOXHbLI MPU OGPALIEHUN C PeXyLUUM
Avckom. HageHbTe 3almTHbIE NepYaTKy, YTOGbI 3aLUMTUTL PYKU
OT KOHTaKTa C OCTPbIMM 3y6LIaMK PEXYLLEro Aucka.

3AMEHA BATAPEM B NTA3EPHOM MOAYINE

INasepHbii  mMopynb nuTaeTcst OoT  AByx 6Gatapeek Tuna AAA

HanpsixeHvem 1,5 B.

e OrtkpouTe KpbllKy 6aTapeiiHoro otceka (36) (puc. F).

e l3Bnekute oTpaboTaHHble GaTapeku.

e BcraBbTe HOBble GaTaperiku, cobniopas
NOMSIPHOCTb.

e YcTaHOBWTE KpbILLKY 6aTapeiiHoro oTceka Ha MecTo.

3AMEHA YIMEBOAHbIX LWETOK

M3HoLweHHble (anvHon MeHee 5 mm), obropeBluMe unv TpeCHyBLUME

YronbHble LIETKM Ha ABuraTene HeobxoauMo HeMEAsIeHHO 3aMEeHTb.

Bceraa 3ameHsiiTe 06e LLETK OfHOBPEMEHHO.

o OTBUHTUTE KPbILUKN YrofbHbIX WETOK (8).

o CHUMUTE UBHOLLIEHHBIE LLIETKY.

e YpanuTe yronbHyH0 Mbliflb C MOMOLLLIO CXaTOro BO3ayxa.

npaBunbHyO



e YCTaHOBMTE HOBbIE YrofbHbIE LETKM (LLETKU AOIKHBI CBOGOAHO
BXOAUTb B fepxarteny).

e YCTaHOBUTE KPbILLKM YrofbHbIX LETOK (8).

Mocne 3ameHb! YronbHbIX WeToK 3anyctute
3MEKTPOUHCTPYMEHT 6e3 Harpysku U noaoxaute 1-2 MUHYTHI,
4TOGbl yronbHble LWeTKW npupaboTanuce K KOMMyTaTopy
ABuratens. 3aMeHa YrofbHbIX LETOK AOMKHA NPOU3BOAUTLCS
TONbLKO KBanMuUMpoBaHHbIM cneuuanmMcTom c
MCNONb30BaHNEM OPUrMHANbLHBIX 3anyacTen.

TNio6ble HEMCNPaBHOCTU [OMKHBI YCTPAHATLCA B aBTOPU30OBAHHOM
CEepPBUCHOM LIEHTPE NPOU3BOAUTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHAIbHBLIE XAPAKTEPUCTUKU

TopuoBoyHas nuna 59G812
MapameTp 3HayeHue

Hanpsxenune nutanus 230 BAC
YactoTa cetn 50 Hz
HomMuHanbHas MOLWHOCTb 1800 W
CkopocTb BpalleHus avcka (6e3 4800 06/MUH
Harpyskm)
Pexwum pabotbl S6 25% 2200 W
JAnvHa HanpasnsoLen WnHbI 195 mm
[nanasoH yrnoeow pesku +45°
[nanasoH Kocoii pesku ot 0° go 45°
MakcumanbHas rny6uHa pesa 75 MM
BHelLLHWI AnameTp pexyLLero auncka 254 mm
BHYTpeHHUIA AnameTp pexyLiero 30 mm
avcka

0° x 90 x 280 mm
Pa3mepbl pesaemoro 0°
martepvana npu 45° x 90 x 200 Mm
yron / kocov cpe3 0°

45° x 50 x 200 mm

45°

0° x 50 x 280 mm

45°
Knacc nasepa 1}
MowHocTb nasepa <1 mBT
[nvHa BonHbl Nasepa A =650 Hm
Knacc 6e3onacHoctn 1l
CTreneHb 3aluThbl IPX0
Bec 15,2 kr
59G812 obo3Ha4aeT Kak Tun, Tak u ob6o3Ha4veHne
MaLUMHbI

OAHHbBIE O LLYME

YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBreHUs Lpa =95,2 nb(A) K=
3 a6(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =108,2 ab(A)
K= 3 gb(A)

WHdopmaums o wyme u BUGpauum

Lym, usnyyaemblii yCTPOUCTBOM, XapaKTepusyeTCsi: YpPOBHEM
3BYKOBOTO [1aBIIEHUst Lpa 1 YpOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa
(rae K 0603Ha4aeT NorpeLuHoCTb U3MepPEHUs).

YkazaHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBNEHUS
Lpa ¥ ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM Lwa 6biny M3mepeHbl B
COOTBETCTBUM CO cTaHAapTom EN 62841-1:2015.

3ALLMTA OKPYXKAIOLLEEM CPEfbI

ANt OKpYXKaloLL eVt CPEfibl Y 30POBbS YeroBeka.

MS,CleJ'WIR C 3NeKTpU4eckm NpUBOAOM Henb3s Eb\spacb\EaTb BMecCTe
C 6bITOBbIMU oTxXoA4amu, nx HeDﬁXDﬂMMO cAaeBaTtb Ha nepepaGDTky B
cooTBETCTBYIOWME NYHKTLI. MHopmaumio o nepepaboTke MOXHO
nony4yntb y npoAaasua uM3genus unuM B MEeCTHbIX OpraHax Bnactu.
OTXOﬂbI BIEeKTPUYECKOro U 3reKTPOHHOro oﬁopyqoBaHm cogepxar
Bel|ecTBa, Bpe/iHbie ANs OKpyxaloLlen cpeabl. OBopyaosaHme, He
nofiBeprHyToe nepepaboTke, NPeACTaBMsEeT NOTEHLMAmNbHYIO Yrpo3y

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa, ¢
3aperncTpupoBaHHbIM ocducom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: «GTX
Poland»), HacTosMM COOGLLAET, YTO BCe aBTOPCKVE MpaBa Ha COAEpKaHue
[laHHOrO PYKOBOACTBA (maree: «PyKOBO/CTBOY), BKIliOYasi, CPEAN NPOYEro, ero
TekcT, choTorpachum, AvarpamMMel, YEPTEXM, a Takke ero COCTaB, MpuHapnexar
ncknounTensHO GTX Poland v 3aluuLieHb! 3aKoHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT
4 chespans 1994 roga 06 aBTOpPCKOM MpaBe W CMeXHbIX Npasax (T. . CEopHUK
3akoHoB 2006 r. Ne 90, n. 631, ¢ nonpaskamu). KonuposaHue, oGpaboTka,
ny6nukaLms Uni u3veHeHne PyKOBOACTBA B LIENIOM UM KakX-inGO €ro oTaAembHbIX
3MEMEHTOB B KOMMEPHECKMX Liensix 6e3 ABHOro nucbMeHHoro cornacusa GTX Poland
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CTPOTO 3aMpeLLEHbI U MOTYT NOBrEYb 3a COBO IPa/IaHCKO-NPABOBYIO 1 YTOMOBHYHO
OTBETCTBEHHOCTb.

; (cs)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
PILKA NA UHLY

59G812

UPOZORNENI Pieététe si vSechna bezpeénostni varovani,

pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym

naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt mize mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pou

e NEBEZPECI: Drzte ruce mimo oblast fezani a mimo fezaci
kotou¢. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Pokud drzite pilu obéma rukama, nemlze vas kotou¢
pofezat.

e Nesahejte pod obrobek. Kryt pilového kotou¢e nechrani
uzivatele pred pilovym kotou¢em pod obrobkem.

o Nastavte hloubku fezu podle tloustky obrobku. Pod obrobkem
by mél byt viditelny méné nez jeden cely zub pilového kotouce.

e P¥i fezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani o néj neopirejte
nohu. Obrobek upevnéte na stabilni povrch. Je dulezité
minimalizovat riziko zranéni, zaseknuti kotoue nebo ztraty
kontroly.

e P¥i provadéni operaci, pfi nichz mize fezaci nastroj pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drzte
elektrické nafadi za izolované povrchy rukojeti. Kontakt s
kabelem pod napétim zpUsobi, Ze odkryté kovové ¢asti
elektrického naradi budou pod napétim, a mize vést k urazu
elektrickym proudem obsluhy.

e P¥i provadéni podéinych fezl vzdy pouzivejte podélné pravitko
nebo rovnou vodici listu. ZlepSite tim presnost fezani a snizite
riziko zaseknuti kotouce.

e Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné velikosti a tvaru pro
montazni otvory. Pilové kotouce, které neodpovidaji montaznim
bodUim pily, se posunou mimo stied, coz zpUsobi ztratu kontroly.

¢ Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné podlozky nebo
Srouby kotouce. Podlozky a Srouby kotouce byly specialné
navrzeny pro vasi pilu, aby zajistily optimalni vykon a
bezpeénost.

PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

e Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuty, zablokovany nebo
nespravné vyrovnany pilovy kotou¢, ktera zplsobi, Ze se pila
nekontrolovatelné zvedne a vyskoCi z obrobku smérem k
obsluze.

e Kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo uvizne pfi uzaviracim fezu,
zastavi se a reakce motoru zplsobi, Ze se stroj trhnutim vrati
smérem k obsluze;

e Pokud se pilovy kotou¢ béhem fezani zkrouti nebo se vychyli z
osy, zuby na zadni hrané kotoue se mohou zabofit do horni
plochy dfeva, coz zplisobi, Ze kotou¢ vyskoéi z fezu a odrazi se
smérem k obsluze.

e Zpétny raz je vysledkem nespravného pouzivani pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek a Ize mu zabranit
pfijetim vhodnych bezpeénostnich opatfeni uvedenych nize:

> Pilku pevné drzte obéma rukama a paze umistéte
tak, abyste vyvazili silu zpétného razu. Postavte
se na jednu stranu pilového kotouce, ale ne do
jedné osy s nim. Zpétny raz muze zpusobit zpétny
pohyb pilky, ale silu zpétného razu mize obsluha
ovladat, pokud jsou pfijata vhodna bezpeénostni
opatfeni.

> Pokud se kotou¢ zasekne nebo je fez z jakéhokoli

davodu prerusen, uvolnéte spoust’ a drzte pilu v
materidlu nehybné, dokud se kotou¢ zcela
nezastavi. Nikdy se nepokousejte vytahnout pilu
z materialu nebo ji tahnout dozadu, zatimco je
kotoué v pohybu, protoze by to mohlo zpusobit
zpétny raz. Zjistéte pri¢inu zaseknuti kotouce a
provedte napravna opatfeni k jejimu odstranéni.

> Pii opétovném spusténi pily v obrobku

vycentrujte pilovy kotou¢ v fezu tak, aby se zuby
pily nezaryly do materialu. Pokud se pilovy kotou¢
zasekne, muze se pfi opétovném spusténi pily
zvednout nebo odrazit od obrobku.

> Velké desky podepiete, abyste minimalizovali

riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu. Velké
desky maji tendenci se prohybat pod vlastni vahou.




Umistéte podpéry pod desku na obou stranach,

blizko fezné linie a okraje desky.

Nepouzivejte tupé nebo poskozené fFezné

kotouce. Neostré nebo nespravné nastavené fezné

kotouce zpusobuji Uzky fez, coz vede k nadmérnému

tfeni, zaseknuti kotouce a zpétnému razu.

Pred zahajenim fezani se ujistéte, ze jsou aretac¢ni

packy pro nastaveni hloubky a Ghlu fezu pevné

utazeny a zajiStény. Pokud se nastaveni kotouce

béhem fezani zméni, mize to zplsobit zaseknuti a

zpétny raz.

> Zvlastni opatrnost je tfeba vénovat pfi fezani stén
nebo jinych oblasti, které nejsou viditelné.
Vy¢nivajici kotou¢ muze profiznout pfedméty, coz by
mohlo zpUsobit zpétny raz.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU

Y

Y

S
SoCe

1. Prectéte si uzivatelsky manual a dodrzujte varovani a
bezpecnostni pokyny v ném obsazené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pfed provadénim jakychkoli udrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zatizeni pred vihkosti.

6. Nevyhazujte do domaciho odpadu

7. Uchovavejte nastroj mimo dosah déti.

8. Trida ochrany Il

9. Zafizeni spliiuje predpisy Evropské unie.

10. Certifikacni znacka EAC.

11. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

Pracovni stil na obou stranach kotouce by mél byt oznacen
znackou

KONSTRUKCE A POUZITi

Pokosova pila je stroj vybaveny zakladnou, ke které je pfipevnéna
fezaci hlava, coz umoziuje nastaveni uhlu hlavy. Navic, v zavislosti
na konstrukci, Ize hlavu pokosové pily naklonit pod urcitym tuhlem a
vysunout, aby se zvySila funkénost a délka fezu.

Pokosova pila je uréena k fezani kust dieva, které odpovidaji velikosti
stroje. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfeva. Pila se smi
pouzivat pouze k icelu, ke kterému je uréena. Jakykoli pokus o pouziti
pily k jinym nez stanovenym ucelim bude povaZzovan za nespravné
pouziti. Pila se smi pouzivat pouze s vhodnymi fezacimi kotouci,
vybavenymi zuby s karbidovymi hroty. Pokosova pila je nastroj uréeny
k pouZiti pfi truhlarskych i tesafskych pracich.

Nepouzivejte stroj k jinym uceliim, nez pro které je uréen!

POPIS ILUSTROVANYCH STRANEK
Cislovani nize odkazuje na sougasti stroje zobrazené na obrézcich
v tomto navodu.

1. Rukojet pro pfenaseni

2. Rukojet’

3. Tlagitko aretace spinace

4. Spina¢

5. Areta¢ni tlacitko vietena

6. Tlacitko aretace vietena

7. Kryt fezaciho kotouce

8. Kryt uhlikovych kartact

9. Zajistovaci ¢ep hlavy

10. Omezova¢ hloubky fezu

11. Sroub dorazu hloubky tezu

12. Rukojet aretace voditka

13. Voditko

14. Packa aretace hlavy

15. Zarazka

16. Prodlouzeni stolu
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17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Koncova zarazka

Uzamykaci knoflik prodlouzeni stolu
Montazni otvor

Uhlova stupnice pracovniho stolu
Ukazatel thlu pracovniho stolu
Packa automatického zajisténi
Uzamykaci knoflik pracovniho stolu
Vlozka stolu

Pracovni stul

Laserovy modul

Pevny kryt

Tryska pro odsavani prachu

Sacek na prach

Vertikalni upinaci knoflik

Svislé pfitlaéné rameno

Uzaviraci knoflik vertikalniho pfitlaéného ramene
Upinaci knoflik materialu

Stupnice uhlu sklonu hlavy
Ukazatel uhlu sklonu hlavy

Prostor pro baterie

Tlagitko spinace laseru

Laser

Upevriovaci Srouby laserového modulu
Upeviiovaci Sroub stfedové desky
Stfedova deska

Sroub pro nastaveni thlu 0°

Sroub pro nastaveni uhlu 45°

* Mezi vykresem a skute¢nym vyrobkem mohou byt rozdily.
VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

e Sacek na prach -1
e Specialni kli¢ -1
e Svisla svorka -1

OZNACENI NA ZARIZENi

(™ rerRRMM Y x0x ™)

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
PRIPRAVA K POUZITi

Pred provadénim jakychkoli montaznich nebo sefizovacich praci
na pokosové pile se ujistéte, Ze je odpojena od napéjeni.
PREPRAVA UHELOVE PILY

e P¥i premistovani pokosové pily se ujistéte, Zze je hlava pily

e Zkontrolujte, zda je aretacni knoflik pracovniho stolu, areta¢ni
paka hlavy a dal$i bezpe€nostni zafizeni pevné utazeny.

UPEVNENI UHLOVE PILY NA PRACOVNI STUL

Doporucuje se upevnit pokosovou pilu k pracovnimu stolu nebo

stojanu pomoci montaznich otvorl (19) v zakladné pily, coz

zajistuje bezpecény provoz a eliminuje riziko nechténého pohybu
stroje béhem pouzivani. Montazni otvory umoziuji pouziti $roubd

o priméru 8 mm s plochou nebo $estihrannou hlavou.

Pfi montazi pily na desku pracovniho stolu se ujistéte, Ze:

e Povrch desky pracovniho stolu je rovny a Cisty.

e Srouby byly utazeny rovnomémé a bez nadmémé sily
(upeviiovaci Srouby by mély byt utaZeny tak, aby nedoslo k
namahani nebo deformaci zakladny). V pfipadé nadmérného
namahani hrozi riziko prasknuti zakladny.

ODVOD PRACHU

Aby se zabranilo hromadéni prachu a zajistla maximaini pracovni

ucinnost, Ize pilu pfipojit k primyslovému vysavaci pomoci odsavaci

trysky (28). Alternativné Ize prach zachytavat do prachového sacku

(soucast dodavky) po jeho pfipojeni k odsavaci trysce. Instalace se

provadi nasazenim prachového sacku (29) na odsavaci trysku (28) (obr.

A). Pro vyprazdnéni prachového sacku jej sejméte z vystupu prachu a

otevfete zip, abyste ziskali piny pfistup do vnitfku sacku.

Pro optimalni odsavani prachu by mél byt prachovy sacek

vyprazdnén, kdyz je naplnén ze 2/3.



OVLADANi VYTAHOVACIHO RAMENE (HLAVY)

Viysuvné rameno ma dvé polohy: homni a dolni. Uvolnéni vysuvného
ramene z uzaméené dolni polohy:

Stisknéte rameno a drzte jej stlacené smérem dolu.

Vytahnéte zpét zajistovaci ¢ep hlavy (9).

Podeprete rameno, kdyz se zveda do horni polohy.

Zaijisténi ramena vylozniku ve spodni poloze:

Zajistéte rameno vylozniku v této poloze zasunutim
zajiStovaciho ¢epu hlavy (9).

VERTIKALNi SVORKU

Vertikalni upinaci svorka (obr. B) muZe byt namontovana na
zakladné pily na obou stranach pracovniho stolu a Ize ji plné
pfizplsobit velikosti fezaného materidlu. NepouZzivejte pilu, pokud
neni pouzita vertikalni upinaci svorka.

* Povolte upevriovaci knoflik vertikalni svorky (30) na strané
zakladny, kde ma byt svorka namontovana.

« Namontujte vertikalni upinku zasunutim do otvoru v zakladné
pily a utahnéte upeviiovaci knoflik vertikalni upinky (30) k
zakladné pily.

e Jakmile je poloha ramene svislého upinaciho zafizeni (31)
nastavena podle obrobku, utdhnéte zajistovaci knoflik ramene
svislého upinaciho zafizeni (32) a upinaci knoflik obrobku (33).

e Zkontrolujte, zda je material pevné upnuty.

PROVOZ | NASTAVENI

Pred provadénim jakychkoli sefizovacich praci na pile se ujistéte,
Ze je odpojena od napajeciho zdroje. Aby byl zajistén bezpeény,
presny a efektivni provoz pily, provedte vSechny sefizovaci
postupy v plném rozsahu.

Po dokonceni vSech sefizovacich a nastavovacich postupt se
ujistéte, ze byly odstranény vsechny kli¢e. Zkontrolujte, zda jsou
vsechny Sroubové spojovaci prvky spravné utazeny.

Pfi provadéni sefizovacich praci zkontrolujte, zda vSechny vnéjsi
soucasti funguji spravné a jsou v dobrém stavu. Jakékoli
opotiebované nebo poskozené dily musi pred pouzitim fetézové
pily vymeénit kvalifikovany personal.

ZAPNUTI / VYPNUTI

Napéti v siti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku pily.

Pilu Ize zapnout pouze tehdy, kdyz fezaci kotou¢ neni v kontaktu
s fezanym materidlem.

Pokosova pila je vybavena tlacitkem aretace spinae (3), které
zabrariuje ndhodnému spusténi.

Zapnuti
Stisknéte tlacitko aretace spinace (3).
Stisknéte a podrzte vypinac (4).

Vypnuti

Uvolnéte tlak na spinac (4).

OVLADANI ROZSIRENi STOLU

Prodlouzeni stolu (16) se nachazeji na obou stranach zakladny pily.
Odblokujte zajistovaci knofliky prodlouZeni stolu (18) (obr. C).
Nastavte délku prodlouzeni stolu.

Zajistéte pomoci zajistovacich knofliki prodlouzeni stolu (18).
V pripadé potfeby muZete k usnadnéni fezani na miru pouzit
oto&né koncové dorazy (17).

POUZITI OMEZOVACE HLOUBKY REZU

Omezovac¢ hloubky fezu Ize pouzit, kdyz je nutné vytvorit drazku

v materialu. To se provadi povrchovym fezem do obrobku, kdyz

kotou¢ nepracuje v pIné mozné hloubce.

e Zajistéte aretacni paku hlavy (14).

* Povolte aretaéni knoflik voditka (12) a posurite hlavu dozadu.

« Utahnéte aretacni knoflik voditka (12).

e Otocte doraz hloubky fezu (10) do polohy pro omezenou
hloubku fezu (obr. D).

e Spustte prodluzovaci rameno a pfidrzte jej ve spodni poloze,
opfené o doraz hloubky fezu.

* Otacejte (doleva nebo doprava) Sroubem omezovace hloubky
fezu (11) (obr. D), dokud nedosahnete pozadované hloubky
rezu.
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e Povolte aretaéni knoflik voditka (12).

* Provedte planované fezy do nastavené hloubky.

e Chcete-li se vratit k fezani v pIné hloubce, otoéte doraz hloubky
fezu (10) do polohy, ve které se po spusténi ramena vylozniku
Sroub dorazu hloubky fezu (11) nedotkne dorazu hloubky fezu
(10).

NASTAVENiI PRACOVNIHO STOLU PRO UHLOVE REZANI

Oto¢né rameno umozriuje fezani materialu v jakémkoli Uhlu od svislé

polohy az do 45° vlevo nebo vpravo.

o Vytahnéte zajistovaci kolik hlavy (9) a nechte rameno ramena
pomalu zvednout do horni polohy.

« Povolte zajistovaci knoflik pracovniho stolu (23).

o Stisknéte a podrzte packu automatického zajisténi (22) a otocte
rameno vyloZniku doleva nebo doprava, dokud se na Uhlové
stupnici pracovniho stolu (20) nezobrazi pozadovany uhel.

o Zajistéte utazenim zajistovaciho knofliku pracovniho stolu (23).

o Uhlova stupnice pracovniho stolu (20) ma fadu oznagenych
poloh, ve kterych se oto¢né rameno vylozniku automaticky
prednastavi. K tomu muZze dojit pouze v pfipadé, ze béhem
otaeni ramena vylozniku neni automaticka zajiStovaci paka
(22) drzena v seslapnuté poloze a muze se zajistit v téchto
tovarné nastavenych polohach. Jedna se o nejcastéji pouzivané
uhly fezu (15°, 22,5°, 30°, 45° vlevo/vpravo). Jakykoli Uhel Ize
presné nastavit pomoci Uhlové stupnice na pracovnim stole
(20), ktera je kalibrovana v krocich po 1 stupni. Ackoli je stupnice
dostate¢né presna pro vétSinu ukoll, doporucuje se presto
zkontrolovat nastaveni Ghlu fezu pomoci thloméru nebo jiného
pfistroje na méfeni ahlu.

KONTROLA A NASTAVENi KOLME POLOHY REZACIHO

KOTOUCE VUCI PRACOVNIMU STOLU.

e Povolte aretacni packu hlavy (14).

e Nastavte hlavu do polohy 0° (kolmo k pracovnimu stolu) a
utahnéte aretacni packu hlavy (14).

e Povolte aretacni knoflik pracovniho stolu (23), stisknéte a
podrzte packu automatické aretace (22).

e Nastavte pracovni stil do polohy 0° uvolnéte packu
automatického zaji$téni a utahnéte aretacni knoflik pracovniho
stolu (23).

e Spustte hlavu pily do nejnizsi polohy.

e Zkontrolujte (pomoci méfidla), zda je fezaci kotou¢ kolmy k
pracovnimu stolu.

Pii méreni dbejte na to, aby se méfidlo nedotykalo zubt pilového
kotouce, protoze tloustka karbidové vlozky muize zpuUsobit
nepresnost méfeni.

Pokud naméfeny uhel neni 90°, je nutné provést sefizeni, které se

provadi nasledovné:

* Povolte pojistnou matici a otacejte Sroubem pro nastaveni Ghlu
0° (42) (obr. E) ve sméru nebo proti sméru hodinovych rucicek,
abyste Uhel fezného kotouce zvétsili nebo zmensili.

e Jakmile je Fezaci kotou¢ umistén kolmo k pracovnimu stolu,
nechte hlavu vratit se do horni polohy.

e Zatimco drzite Sroub pro nastaveni Uhlu 0° (42), dotaZte
pojistnou matici.

e Spustte hlavu a znovu zkontrolujte, zda nastaveny uhel
odpovida zna¢kam na stupnici Uhlu sklonu hlavy (34); v pfipadé
potfeby sefidte polohu ukazatele uhlu sklonu hlavy (35) (obr.
E).

e Podobné nastaveni je nutné provést i pro thel sklonu hlavy 45°
pro pokosové fezy pomoci Sroubu pro nastaveni Ghlu 45° (43)
(obr. E).

KONTROLA A SERIZENi KOLME POLOHY REZACIHO
KOTOUCE VZHLEDEM K OMEZOVACI.

Tento postup je nutné provést vzdy, pokud byla dorazova lista

demontovana nebo vyménéna. Toto sefizeni Ize provést az poté,

co byl fezaci kotou¢ nastaven kolmo k pracovnimu stolu.

Dorazova lista slouzi jako voditko pro fezany material.

e Povolte aretacni knoflik pracovniho stolu (23), stisknéte a
podrzte packu automatické aretace (22) a nastavte pracovni stul
do polohy 0°.

¢ Spustte hlavu pily do nejnizsi polohy.

o Pritlacte uhlomér nebo jiné zafizeni pro méfeni Uhlu k fezacimu
kotoudi.

e Presurite Uhlomér az k dorazové listé (15).

e Méfeni by mélo ukazovat 90°.

e Pokud je nutné provést sefizeni, postupujte nasledovné:



e Povolte Srouby, kterymi je dorazova lista (15) pfipevnéna k
zakladné.

e Nastavte polohu dorazové listy (15) tak, aby byla kolma k
fezacimu kotoudi.

e Utahnéte Srouby, které upeviiuji dorazovou listu.

SERIZOVANi RAMENE RAMENU (HLAVY) PRO REZANi NA

UHEL

Rameno ramena Ize naklonit do libovolného uhlu mezi 0° a 45° —

pro fezani pod uhlem (obr. E).

e Zatahnéte za zajistovaci ¢ep hlavy (9), aby se uvolnilo rameno
ramena, a nechte rameno pomalu zvednout do horni polohy.

« Povolte zajistovaci packu hlavy (14).

« Naklorite rameno vylozniku doleva do poZzadovaného uhlu, ktery
Ize odecist na stupnici Uhlu naklonéni hlavy (34) pomoci
ukazatele uhlu naklonéni hlavy (35) (obr. E).

o Utahnéte zajistovaci paku hlavy (14).

Pokud je nutné upravit nastaveni obou uhlu (v obou rovinach,

horizontalni i vertikalni) pro kombinované fezani, musi byt

vzdy nejprve nastaven thel pokosového fezu.

KONTROLA FUNKCE LASERU

Laserova jednotka vysilad laserovy paprsek, ktery promitad na

material ¢aru, podél které bude fezat fezaci kotou¢. Spravné

vyrovnani laserového paprsku bylo nastaveno béhem vyrobniho
procesu. Pro pfesnou praci by vS8ak mélo byt vyrovnani
zkontrolovano pfed zahajenim fezani.

* VloZte baterie do bateriového prostoru (36) (obr. F) a dbejte na
spravnou polaritu.

o Nastavte pracovni stul tak, aby ukazatel uhlu pracovniho stolu
(21) byl zarovnan se znackou 0° na stupnici Uhlu pracovniho
stolu (20) a ukazatel Uhlu sklonu hlavy () (35) (obr. E) byl
zarovnan se znackou 0° na stupnici Uhlu sklonu hlavy (34) (obr.
E).

e Pfipevnéte vhodny kus odpadového materidlu k pracovnimu
stolu (25) a provedte fez.

e Uvolnéte prodluzovaci rameno a nechte odpadni material
upevnény na pracovnim stole pily.

« Nastavte tlacitko spinace laseru (37) do polohy ,|* (oznageno).

e Promitany svételny paprsek by mél byt rovnobézny s fezaci
Sarou.

NASTAVENi LASERU

P¥i sefizovani laserového vodiciho paprsku se nedivejte pfimo na
paprsek ani na jeho odraz na zrcadlovém povrchu. Pokud laser
nepouzivate, vypnéte laserovou jednotku.

Pokud laserovy paprsek neni rovnobézny s fezem, postupuite
nasledovné:

e Jemné otacejte laserem (38) (obr. G) v krytu laserového modulu
(26) doleva nebo doprava, dokud nebude laserovy paprsek
rovnobézny. Na laserovy modul nevyvijejte nadmérnou silu a
neotacejte jim o vice nez nékolik stuprit.

e Pokud je nutné provést bocni sefizeni, povolte upeviiovaci
Srouby laserového modulu (39) a posurite laserovy modul
doleva nebo doprava, dokud nebude laserova ¢ara rovnobézna
s fezem.

Prach vznikajici pfi fezani mtize laserovy paprsek zakryvat; proto
je nutné ¢as od ¢asu vycistit cocku laserového projektoru.

SPUSTENI PILY

Pred stisknutim tlacitka napajeni se ujistéte, ze je pila spravné
smontovana a sefizena v souladu s pokyny uvedenymi v tomto
navodu.

Tato fetézova pila je uréena pro pravaky.

Stisknéte tlacitko aretace spinace napajeni (3).

Stisknéte spina¢ napajeni (4).

Nechte motor pily dosahnout pinych otaéek.

Sklopte prodluzovaci rameno smérem k obrobku.

Provedte fez.

ZASTAVENI RETEZOVE PILY

e Uvolnéte tlak na vypinaci (4) a pockejte, az se kotou¢ zcela
zastavi.

e Zvednéte rameno pily a odsurite jej od fezaného materialu.

Docasné jiskieni z uhlikil uvniti elektromotoru je normalni pfi
spousténi a zastavovani pily. Nezastavujte pilovy kotou¢ bo¢nim
tlakem na néj.

REZANi RETEZOVOU PILOU

Upevnéte fezany material tak, aby nebranil v provozu pily. Pred

zapnutim pily presuiite hlavu pily do spodni polohy, aby méla

hlava pily a kryt pilového kotouce plnou volnost pohybu. Ujistéte
se, ze kryt pilového kotouce dosahuje svého plného zdvihu.

Pred zahajenim fezani se ujistéte, Ze jsou pevné utazeny aretacni knoflik

pracovniho stolu (23) a aretacni paka hlavy pily (14).

« Pripojte pilu k elektrickeé siti.

e Zajistéte, aby napajeci kabel nebyl v dosahu pilového kotouce
a zékladny stroje.

* Umistéte materidl na pracovni stul a ujistéte se, Zze je pevné
upevnén, aby se béhem fezani nemohl pohybovat.

« Posurite hlavu pily do nejzadnéjsi polohy a zajistéte voditko (13)
pomoci areta¢niho knofliku voditka (12).

o Odblokujte hlavu a kryt pilového kotouce.

e Stisknéte tladitko aretace spinace a spustte pilu pomoci
spinace (pockejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalni
rychlosti).

e Pomalu spoustéjte hlavu pily.

e Zacnéte fezat a béhem fezani vyvijejte na hlavu mirny tlak.

Pokud nejsou zajist'ovaci knofliky dostatecné utazeny, mize se
fezaci kotou¢ neocekavané posunout na horni povrch materialu,
coz predstavuje riziko, Zze obsluhu zasahne kus materialu.

REZANIi S POHYBLIVYM RAMENEM (HLAVOU) RETEZOVE

PILY

Pohybem vysuvného ramene pily se fezaci kotou¢ pohybuje dopredu a

dozadu, coz umozriuje fezani SirSich kust materialu.

« Nastavte rameno do horni polohy.

* Povolte aretaéni knoflik vodiciho mechanismu (12).

e Pred spusténim motorové pily zatdhnéte vysuvné rameno k
sobé a udrzZuijte jej v horni poloze.

« Stisknéte tlacitko aretace spinace (3) a nastartujte motorovou
pilu.

e Uvolnéte vysuvné rameno a pockejte, az fezaci kotou¢ dosahne

maximalni rychlosti.

Uvolnéte kryt fezného kotoude.

Sklopte rameno vylozniku a za¢néte fezat.

Béhem Fezani posurite rameno vyloZniku dozadu (od sebe).

Jakmile je materidl odfiznut, uvolnéte tlak na spoustéci tlacitko

a pockejte, az se pilovy kotou¢ prestane otacet, nez zvednete

vysuvné rameno do horni polohy.

Nikdy neprovadéjte fez pohybem hlavy pily smérem k sobé.
Rezaci kotoué by mohl neo&ekavané vyskogit na fezany material,
coz predstavuje riziko nebezpecného zpétného razu pro
obsluhu.

PROVOZ A UDRZBA

Pred provedenim jakychkoli instalaénich, sefizovacich,

opravarenskych nebo udrzbarskych praci odpojte napajeci kabel

ze zasuvky.

CISTENI

e Po dokonéeni prace peclivé odstrafite vSechny kousky
materidlu, tfisky a prach z vlozky pracovniho stolu a z oblasti
kolem fezaciho kotouce a jeho krytu.

e Zajistéte, aby ventilaéni $térbiny v krytu motoru nebyly ucpané
a aby v nich nebyly Zadné tfisky ani prach.

o Vycistéte vodici listy a potrete je tenkou vrstvou tuhého maziva.

e Udrzujte vSechny rukojeti a knofliky v Gistoté.

o Cocku laserového projektoru ogistéte kartagem.

VYMENA REZACIHO KOTOUCE

e Zvednéte kryt fezaciho kotouce (7) a odSroubujte upeviiovaci
Sroub stfedové desky (40) (obr. H).

e Posurite stfedovou desku (41) doleva, abyste ziskali pfistup k
upeviiovacimu Sroubu fezaciho kotouce.

e Stisknéte tlaCitko aretace vietena (6) a otacejte Fezacim
kotou¢em, dokud nezapadne na misto.

* Pomoci specialniho klice (sou¢ast dodavky) povolte a odstrarite
upevriovaci $roub fezaciho kotouce.
Sejméte vnéjsi podlozku a vyjméte fezaci kotou¢ (davejte pozor
na redukéni krouzek, pokud je k dispozici).



e Odstrarite veSkeré necistoty z vietena a pfidrznych podlozek
fezného kotouce.

« Namontujte novy fezaci kotou¢ podle vySe popsanych krokd v
opacéném poradi.

* Po dokonéeni se ujistéte, Ze byly odstranény vSechny klice a
nastavovaci nastroje a Ze jsou vSechny Srouby, knofliky a
Sroubky pevné utazeny.

Upeviiovaci Sroub fezaciho kotouce ma levotocivy zavit. Pfi
manipulaci s fezacim kotoucem budte obzvlasté opatrni. Noste
ochranné rukavice, abyste chranili ruce pred kontaktem s
ostrymi zuby fezaciho kotouce.

VYMENA BATERIi V LASEROVEM MODULU

Laserovy modul je napajen dvéma 1,5 V bateriemi typu AAA.

Otevrete kryt pfihradky na baterie (36) (obr. F).

Vyjméte pouzité baterie.

VloZte nové baterie a dbejte na spravnou polaritu.

Nasadte zpét kryt bateriového prostoru.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo popraskané uhlikové
kartd¢e na motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy vymériujte oba
kartaCe soucasné.

Odsroubuijte kryty uhlikovych kartacua (8).

Vyjméte opotfebované kartace.

Odstrarite veskery uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.
Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné zasunout
do drzaku kartacua).

* Nasadte kryty uhlikovych kartact (8).

Po vyméné uhlikovych kartacti nechte elektrické naradi bézet
bez zatéze a pockejte 1-2 minuty, aby se uhlikové kartace
zabéhly s komutatorem motoru. Vyménu uhlikovych kartaéa smi
provadét pouze kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich dilu.
Pripadné zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.
TECHNICKE SPECIFIKACE

JMENOVITE UDAJE

Pokosova pila 59G812
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1800 W
Otacky kotouce (bez zatizeni) 4800 ot/min
Provozni rezim S6 25 % 2200
W
Délka vodici listy 195 mm
Rozsah uhlového fezu +45°
Rozsah pokosového fezu 0° az45°
Maximalni hloubka fezu 75 mm
Vnéjsi pramér fezného kotouce 254 mm
Vnitfni primér fezaciho kotoude 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Rozméry fezaného 0°
materidlu pfi 45° x 90 x 200 mm
Uhlu / pokos 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Trida laseru Il
Vykon laseru <1lmw
Vinova délka laseru A =650 nm
Bezpecnostni tfida 1
Stupen kryti IPX0
Hmotnost 15,2 kg
59G812 oznaduje typ i oznaceni stroje
UDAJE O HLUKU
Hladina akustického tlaku Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Uroveri akustického vykonu Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informace o hluku a vibracich
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Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu
meéfeni).

Uroveri akustického tlaku Lpa a Uroveri akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto manualu byly zméfeny v souladu s normou EN
62841-1:2015.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunainim odpadem, ale
musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich. Informace o
recyklaci |ze ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich Gfadd.
Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky $kodlivé pro
Zivotni prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana, predstavuiji
potencialni hrozbu pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka
komandytowa se sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland"),
timto informuje, Ze veSkera autorské prava k obsahu tohoto manudlu (dale jen
Jprirucka’), véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramd, vykresd, jakoz i jejiho
usporadani, nalezi vyluéné spolecnosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v
souladu se zadkonem ze dne 4. Unora 1994 o autorskych pravech a pravech
souvisejicich (tj. Sbirka zakonl 2006 ¢. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjSich
predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo Upravy Pfirucky jako celku
nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni Ucely bez vyslovného
pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou vést k
obcanskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
VarSava

Vyrobek: Pokosova pila

Model: 59G812

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A splfiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Oznameny subjekt:

€&.0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65, 80339
Mnichov, Némecko

Cislo osvédéeni o prezkouseni typu ES:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soudasti

pfidané kone¢nym uzivatelem ani nasledné Gpravy jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydlisttm nebo sidlem v EU opravnéné
sestavit technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu ve spole¢nosti GTX POLAND

Var$ava, 6. Gervna 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
PILA MITRE

59G812

UPOZORNENIE Preditajte si vSetky bezpeénostné varovania,

pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov moéze
mat za nasledok Uraz elektrickym pridom, poziar a/alebo vazne
zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

e NEBEZPECENSTVO: Drzte ruky dalej od oblasti rezu a
rezného koti€a. Druhu ruku drzte na pomocnej rukovati alebo
na kryte motora. Ak pilku drzite oboma rukami, nemoézu vas
porezat' kotuce.

* Nesiahajte pod obrobok. Kryt kotuc¢a nechrani pouzivatela pred
rezacim koti€¢om pod obrobkom.



o Nastavte hibku rezu podla hrabky obrobku. Pod obrobkom by
mal byt viditelny menej ako jeden cely zub kotuca.

e Pri rezani nikdy nedrzte obrobok v rukach ani ho neopierajte o
nohu. Obrobok upevnite na stabilny povrch. Je délezité
minimalizovat' riziko poranenia, zaseknutia kotu¢a alebo straty
kontroly.

e Pri vykonavani operacii, pri ktorych moze rezny nastroj prist do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za izolované povrchy rukovate. Kontakt s
kablom pod napéatim sposobi, Ze odkryté kovové Casti
elektrického naradia budu pod napéatim a méze doéjst k urazu
elektrickym prudom obsluhy.

e Pri vykonavani pozdiznych rezov vzdy pouzivajte pozdizné
pravitko alebo rovné vodidlo. Tym sa zvysi presnost rezania a
znizi riziko zaseknutia kotuca.

e Vzdy pouzivajte kotuce spravnej velkosti a tvaru pre montazne
otvory. Kotuce, ktoré nezapadaju do montaznych bodov pily, sa
posunu mimo stredu, ¢o spdsobi stratu kontroly.

o Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo nespravne podlozky alebo
skrutky kotuca. Podlozky a skrutky kotica boli $pecialne
navrhnuté pre vasu pilu, aby zabezpecili optimalny vykon a
bezpecnost.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA OPERATOROM:

e Odraz je nahla reakcia na zaseknuty, zablokovany alebo
nespravne vyrovnany kotu¢ pily, ktora  spdsobuje
nekontrolovatelné zdvihnutie pily a jej odskok od obrobku
smerom k obsluhe.

o Ked sa koti¢ zasekne alebo zablokuje pri uzatvarajucom reze,
kotu¢ sa zastavi a reakcia motora spdsobi, Ze sa stroj prudko
vrati smerom k obsluhe;

e Ak sa kotu¢ pocas rezania skruti alebo sa vychyli z osy, zuby na
zadnej hrane koti¢a sa mézu zaryt do hornej plochy dreva, ¢o
sposobi, Ze kotu¢ vysko€i z rezu a odrazi sa smerom k obsluhe.

e Odraz je vysledkom nespravneho pouzivania pily a/alebo
nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a da sa mu

predist dodrziavanim nizSie uvedenych bezpeénostnych
opatreni:
> Pilu pevne drzte oboma rukami a ramena

umiestnite tak, aby vyvazovali silu spatného razu.
Telo umiestnite na jednu stranu pilového listu, ale
nie v jednej linii s nim. Spéatny raz moéze sposobit’
spatny naraz pily, ale jeho silu moéze obsluha
kontrolovat, ak su prijaté vhodné bezpecnostné
opatrenia.
Ak sa kotué zasekne alebo je rez z akéhokolvek
doévodu preruseny, uvolnite spust’ a pilu drzte
nehybne v materiali, kym sa kotu¢ upine
nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut’ pilu z
materialu ani ju tahat dozadu, kym je kotu¢ v
pohybe, pretoze to méze sposobit’ spatny raz.
Zistite pri€inu zaseknutia koti¢a a vykonajte
napravné opatrenia na jej odstranenie.
> Pri opatovnom spusteni pily v obrobku
vycentrujte pilovy kotu¢ v reze tak, aby sa zuby
pily nezarezavali do materialu. Ak sa pilovy kotu¢
zasekne, mdze sa pri opatovnom spusteni pily
zdvihnut alebo odrazit' od obrobku.
Velké dosky podoprite, aby ste minimalizovali
riziko zaseknutia kotu¢a a spatného razu. Velké
dosky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou
vahou. Pod dosku umiestnite podpery na oboch
stranach, blizko linie rezu a okraja dosky.
> Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezacie
kotuce. Neostrené alebo nespravne nastavené
rezacie kotuce spOsobuju Uzku rezovl drazku, ¢o
vedie k nadmernému treniu, zaseknutiu kotica a
spatnému narazu.
Pred zacatim rezania sa uistite, ze su aretacné
paéky nastavenia hibky a skosenia bezpeéne
utiahnuté a zaistené. Ak sa nastavenie kotuca
pocas rezania zmeni, moze to spodsobit zaseknutie a
spatny raz.
> Venujte osobitnii pozornost’ pri rezani stien alebo
inych oblasti, ktoré nie su viditefné. Vycnievajici
kotu¢ moéze prefiznut predmety, o moze spdsobit
spatny raz.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

v

v

v
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1. Precitajte si pouzivatelsku priru¢ku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo
opravarenskych prac odpojte napéjaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

6. Nevyhadzujte do domového odpadu

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Unie.

10. Certifikacna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

Pracovny st6l na oboch stranach koti¢a by mal byt' oznaeny
znackou

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pokosova pila je stroj vybaveny zakladriou, ku ktorej je pripevnena
rezaci hlava, ¢o umozriuje nastavenie uhla hlavy. Okrem toho, v
Zzavislosti od konstrukcie, je mozné hlavu pokosove;j pily naklonit’ pod
uhlom a vysun(t, &im sa zvysi funk&nost a dizka rezu.

Pokosova pila je uréena na rezanie kusov dreva, ktoré zodpovedaju
velkosti stroja. Nesmie sa pouzivat na rezanie palivového dreva. Pilu
smie pouzivat iba na ucely, na ktoré je uréena. Akykolvek pokus o
pouzitie pily na iné Ucely, ako su uvedené, sa povaZuje za nespravne
pouzitie. Pilu smie pouzivat iba s vhodnymi rezacimi kotdcmi,
vybavenymi zubami s karbidovym hrotom. Pokosova pila je nastroj
uréeny na pouzitie pri stolarskych aj tesarskych pracach.

Stroj nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na ktoré je uréeny!

POPIS ILUSTROVANYCH STRAN
Cislovanie niz$ie sa vztahuje na stgasti stroja zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.

Rukovat na prenasanie

Rukovat

Tlagidlo blokovania spinaca

Spinac

Aretacné tlacidlo vretena

Tlacidlo aretacie vretena

Ochrana rezacieho kotuca

Kryt uhlikovych kefiek

Zaistovaci ¢ap hlavy

10. Doraz hibky rezu

11. Skrutka dorazu hibky rezu

12. Gombik na aretaciu voditka

13. Vodiaca lista

14. Packa aretacie hlavy

15. Zarazka

16. Predizenie stola

17. Koncova zarazka

18. Zaistovaci gombik predizenia stola
19. Montazny otvor

20. Uhlova stupnica pracovného stola
21. Ukazovatel uhla pracovného stola
22. Packa automatického aretovania
23. Uzamykaci gombik pracovného stola
24. Vlozka stola

25. Pracovny stol

26. Laserovy modul

27. Pevny kryt

28. Nasada na odsavanie prachu

29. Vrecko na prach

30. Vertikalny upinaci gombik

31. Zvislé tlakové rameno

32. Zaistovacie koliesko vertikalneho tlakového ramena

OCONOUOTAWN P



33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Upinaci gombik materialu

Stupnica uhla naklonenia hlavy
Ukazovatel uhla sklonu hlavy
Priestor pre batérie

Tlagidlo zapnutia lasera

Laser

Upevriovacie skrutky laserového modulu
Upevriovaci skrutka stredovej dosky
Stredova doska

Skrutka na nastavenie uhla 0°
Skrutka na nastavenie uhla 45°

* Medzi vykresom a skutoénym vyrobkom mozu existovat’
rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
e Vrecko na prach

o Specialny kg

* Vertikalna svorka

OZNACENIA NA ZARIADENi

Lsn

RRRR -rok vyroby

MM -mesiac vyroby

Y -doplfiujuice oznagenie

XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliiujuce oznacenie

PRIPRAVA NA POUZITIE

Pred vykonanim akychkolvek montaznych alebo nastavovacich

prac na pokosovej pile sa uistite, Ze je odpojena od napajania.

PREPRAVA UHOLOVEJ PiLY

* Pri presuvani pokosovej pily sa uistite, Ze je hlava pily zaistena
v najniz8ej polohe.

« Skontrolujte, ¢i je poistny gombik pracovného stola, poistna
péaka hlavy a ostatné bezpecnostné zariadenia pevne utiahnuté.

UPEVNENIE UHOLOVEJ PiLY NA PRACOVNY STOL

Odporuca sa upevnit pokosovu pilu na pracovny stol alebo stojan

pomocou montaznych otvorov (19) v zakladni pily, ¢o zarucuje

bezpeénu prevadzku a eliminuje riziko neziaduceho pohybu stroja

pocas pouzivania. Montazne otvory umoziuju pouzitie skrutiek s

priemerom 8 mm s drazkovou alebo $esthrannou hlavou.

Pri montazi pily na dosku pracovného stola sa uistite, Ze:

* Povrch pracovnej dosky je rovny a Cisty.

e Skrutky su utiahnuté rovnomerne a nie nadmernou silou
(upevnovacie skrutky by mali byt utiahnuté tak, aby nespdsobili
namahanie alebo deformaciu zakladne). V pripade nadmerného
namahania hrozi riziko prasknutia zakladne.

ODSAVANi PRACHU

Aby sa zabranilo hromadeniu prachu a zabezpecila maximalna

pracovna uUcinnost, pilu je mozné pripojit k priemyselnému vysavacu

pomocou odsavacej trysky (28). PraSok sa moze alternativne

zachytavat' do vrecka na prach (sucast dodavky) po jeho pripojeni k

odsavacej tryske. Instalacia sa vykonava nasadenim vrecka na prach

(29) na odsavaciu trysku (28) (obr. A). Na vyprazdnenie vrecka na prach

ho odstrarite z vystupu prachu a otvorte zips, aby ste mali piny pristup

do vnutra vrecka.

-1
-1
-1
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Pre optimalne odsavanie prachu by sa vrectisko na prach malo
vyprazdiovat, ked' je naplnené na 2/3.

OVLADANIE VYTAHOVACIEHO RAMENA (HLAVICE)
PredlZovacie rameno ma dve polohy: homnt a dolnd. Uvolnenie
predizovacieho ramena z uzamknutej dolnej polohy:

* Stlacte rameno a drzte ho stlatené smerom nadol.

Potiahnite dozadu poistny ¢ap hlavy (9).

Podoprite rameno, ked sa zdviha do hornej polohy.
Zablokovanie ramena vyloZnika v dolnej polohe:

Zaistte rameno vyloZnika v tejto polohe zasunutim poistného
¢apu hlavy (9).

VERTIKALNA SVORKOVA ZAVORA

Vertikalnu svorku (obr. B) je mozné namontovat na zakladriu pily
na oboch stranach pracovného stola a je mozné ju Uplne
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prispdsobit’ velkosti rezaného materialu. Pilu nepouzivajte, pokial
nie je pouzita vertikalna svorka.

* Povolte upeviiovaci gombik vertikalnej svorky (30) na strane
zakladne, kde ma byt vertikalna svorka namontovana.

« Namontujte vertikalnu svorku zasunutim do otvoru v podstavci
pily a dotiahnite upeviiovaci gombik vertikalnej svorky (30) k
podstavcu pily.

e Po nastaveni polohy ramena vertikalneho upinadla (31) podfa
obrobku dotiahnite poistny gombik ramena vertikdineho
upinadla (32) a upinaci gombik obrobku (33).

« Skontrolujte, &i je material bezpecne upnuty.

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred vykonanim akychkolvek nastavovacich prac na pile sa uistite,
Ze je odpojena od napajania. Aby ste zaistili bezpecnu, presni a
efektivnu prevadzku pily, vykonajte vSetky nastavovacie postupy v
plnom rozsahu.

Po dokonéeni vSetkych nastavovacich a regulaénych postupov sa
uistite, Ze boli odstranené vsetky kltce. Skontrolujte, ¢i su vSetky
skrutkové spojovacie prvky riadne utiahnuté.

Pri vykonavani nastavovacich prac skontrolujte, ¢i vSetky
vonkajSie komponenty funguji spravne a su v dobrom stave.
Akékolvek opotrebované alebo poskodené diely musi pred
pouzitim ret'azovej pily vymenit’ kvalifikovany personal.

ZAPINANIE / VYPNUTIE

Napitie v elektrickej sieti musi zodpovedat' napatiu uvedenému
na typovom stitku pily.

Pilu je mozné zapnut’ len vtedy, ak rezaci kotu¢ nie je v kontakte
s rezanym materialom.

Pokosova pila je vybavena tlagidlom na blokovanie spinaca (3),
ktoré zabranuje nahodnému spusteniu.

Zapnutie
Stlacte tlacidlo blokovania vypinaca (3).
Stladte a podrzte vypinac (4).

Vypnutie
Uvolnite tlak na tlacidle vypinaca (4).

OVLADANIE ROZSIRENi STOLA

PrediZenia stola (16) sa nachadzaj na oboch stranach zakladne
pily.

Odblokuijte poistné gombiky predizenia stola (18) (obr. C).
Nastavte dizku prediZeni stola.

Zafixujte pomocou poistnych gombikov predizenia stola (18).

V pripade potreby modZete pouzit otoéné koncové dorazy (17)
na ulah¢enie rezania na mieru.

POUZIVANIE OBMEDZOVACA HLBKY REZU

Obmedzovaé hibky rezu sa pouziva v pripade, Ze je potrebné
vyrobit’ drazku v materiali. To sa vykonava povrchovym rezom v
obrobku, ked kotué nepracuje v plnej moznej hibke.

e Zablokujte aretaénu packu hlavy (14).

* Povolte poistny gombik vedenia (12) a posurite hlavu dozadu.

» Utiahnite poistny gombik vedenia (12).

¢ Otoéte doraz hibky rezu (10) do polohy pre obmedzenu hibku
rezu (obr. D).

e Spustite predlZzovacie rameno a pridrzte ho v spodnej polohe,
opreté o doraz hibky rezu.

¢ Ototte (dofava alebo doprava) skrutku obmedzovaga hibky rezu
(11) (obr. D), kym nedosiahnete pozadovanu hibku rezu.

* Povolte poistny gombik voditka (12).

¢ Vykonaijte planované rezy do nastavenej hibky.

e Ak cheete vratit reznd hibku na maximalnu hodnotu, otoste
doraz reznG hibky (10) do polohy, v ktorej sa po spusteni
ramena ramena skrutka dorazu reznu hibky (11) nedotyka
dorazu reznu hibky (10).

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA PRE UHLOVE REZANIE

Otocné rameno umoziiuje rezanie materialu v akomkolvek uhle od

kolmého postavenia az do 45° vfavo alebo vpravo.

« Vytiahnite poistny ¢ap hlavy (9), ¢im sa rameno ramena pomaly
zdvihne do hornej polohy.

e Povolte poistny gombik pracovného stola (23).



Stladte a podrzte automaticki poistni packu (22) a otocte
rameno ramena dolava alebo doprava, kym sa na uhlovej
stupnici pracovného stola (20) nezobrazi pozadovany uhol.
Zaistte utiahnutim poistného gombika pracovného stola (23).
Uhlova stupnica pracovného stola (20) ma rad oznacenych
poléh, v ktorych sa oto¢né rameno vyloZznika automaticky
prednastavi. K tomu méze dojst len vtedy, ak pocas otacania
ramena vyloznika nie je automaticka aretacna paka (22) drzana
v stlacenej polohe a méze sa aretovat v tychto tovarensky
nastavenych polohach. Ide o najc¢astejSie pouzivané uhly rezu
(15°, 22,5°, 30°, 45° vlavo/vpravo). Akykolvek uhol je mozné
presne nastavit pomocou uhlovej stupnice na pracovnom stole
(20), ktora je kalibrovana v krokoch po 1 stupni. Hoci je stupnica
dostatocne presna pre vacésinu uloh, odporuca sa napriek tomu
skontrolovat nastavenie reznych uhlov pomocou uhlomera
alebo iného nastroja na meranie uhlov.

KONTROLA A NASTAVENIE PERFEKTNE KOLMEHO POLOHY
REZACIEHO DISKU VOCI PRACOVNEMU STOLU.

Povolte aretaénu packu hlavy (14).

Nastavte hlavu do polohy 0° (kolmo k pracovnému stolu) a
utiahnite aretacnl packu hlavy (14).

Povolte poistny gombik pracovného stola (23), stlacte a podrzte
automatickl poistnu packu (22).

Nastavte pracovny stdl do polohy 0° uvolnite packu
automatického aretovania a dotiahnite aretaény gombik
pracovného stola (23).

Spustite hlavu pily do najnizsej polohy.

Skontrolujte (pomocou meradla), &i je rezaci kotu¢ kolmy na
pracovny stol.

Pri merani sa uistite, Ze sa meraci pristroj nedotyka zubov
pilového koti¢a, pretoze hrubka karbidovej vlozky moéze
sposobit’ nepresnost’ merania.

Ak namerany uhol nie je 90°, je potrebné vykonanie nastavenia, ktoré sa
vykonava takto:

Povolte poistnii maticu a otocte nastavovacim skrutkom uhla 0°
(42) (obr. E) v smere hodinovych rugiciek alebo proti smeru
hodinovych ruciciek, aby ste zvysili alebo znizili uhol rezacieho
kotuca.

Akonahle je rezaci kotu¢ umiestneny kolmo k pracovnému stolu,
nechajte hlavu vratit sa do hornej polohy.

Pri pridrzani nastavovacieho skrutku uhla 0° (42) dotiahnite
poistni maticu.

Spustite hlavu a znovu skontrolujte, ¢&i nastaveny uhol
zodpoveda znackdm na stupnici uhla sklonu hlavy (34); v
pripade potreby nastavte polohu ukazovatela uhla sklonu hlavy
(35) (obr. E).

Podobné nastavenie je potrebné vykonat aj pre uhol sklonu
hlavy 45° pre pokosové rezy pomocou nastavovacieho skrutku
uhla 45° (43) (obr. E).

KONTROLA A NASTAVENIE KOLMEHO POLOHY REZACIEHO
KOTUCA VO VZTAHU K OHRADNEJ LISTE.

Tento postup sa musi vzdy vykonat, ak bola dorazova lista
odstranena alebo vymenena. Toto nastavenie sa smie vykonat’
az po nastaveni rezacieho koti¢a kolmo k pracovnému stolu.
Dorazova lista sluzi ako voditko pre rezany material.

Povolte aretaény gombik pracovného stola (23), stladte a
podrzte péacku automatického aretovania (22) a nastavte
pracovny stol do polohy 0°.

Spustite hlavu pily do najnizSej polohy.

PriloZzte uhlomer alebo iné zariadenie na meranie uhla k
rezaciemu kotucu.

Posurite zariadenie na meranie uhla az k dorazovej liste (15).
Hodnota merania by mala byt 90°.

Ak je potrebné nastavenie, postupuijte takto:

Povolte skrutky, ktorymi je dorazova lista (15) pripevnena k
zakladni.

Nastavte polohu dorazovej listy (15) tak, aby bola kolma na
rezaci kotug.

Utiahnite skrutky, ktoré upevriuju dorazovu listu.

NASTAVENIE RAMENA RAMENA (HLAVY) PRE REZANIE POD
UHLOM

Rameno ramena je mozné naklonit do akéhokolvek uhla v
rozmedzi 0° az 45° — pre rezanie pod uhlom (obr. E).

Potiahnite dozadu poistny ¢ap hlavy (9), aby sa uvolnilo rameno
ramena a nechajte rameno pomaly zdvihnut do hornej polohy.
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Povolte poistnt packu hlavy (14).

Naklorite rameno vyloznika dofava do pozadovaného uhla, ktory
mozete odcitat na stupnici uhla naklonenia hlavy (34) pomocou
ukazovatela uhla naklonenia hlavy (35) (obr. E).

Utiahnite poistnt packu hlavy (14).

Ak je potrebné nastavit oba uhly (v oboch rovinach,
horizontalnej aj vertikalnej) pre kombinované rezanie, uhol
pokosu sa musi vzdy nastavit’ ako prvy.

KONTROLA FUNKCNOSTI LASERA

Laserova jednotka vysiela laserovy IU¢, ktory premieta na material
Ciaru, po ktorej bude rezat rezaci kotu¢. Spravne vyrovnanie
laserového lu¢a bolo nastavené poc€as vyrobného procesu. Pre
presni pracu by sa vSak vyrovnanie malo skontrolovat pred
zacatim rezania.

Vlozte batérie do priestoru pre batérie (36) (obr. F) a dbajte na
spravnu polaritu.

Umiestnite pracovny stdl tak, aby ukazovatel uhla pracovného
stola (21) bol zarovnany so znackou 0° na stupnici uhla
pracovného stola (20) a ukazovatel uhla sklonu hlavy () (35)
(obr. E) bol zarovnany so znac¢kou 0° na stupnici uhla sklonu
hlavy (34) (obr. E).

Pripevnite vhodny kus odpadového materidlu k pracovnému
stolu (25) a vykonajte rez.

Uvolnite predlzovacie rameno a nechajte odpadovy material
upevneny na pracovnom stole pily.

Nastavte tlacidlo spinaca lasera (37) do polohy ,I* (oznacenej).
Premietany svetelny 14¢ by mal byt rovnobezny s liniou rezu.

NASTAVENIE LASERA

Pri nastavovani laserového vodiaceho li¢a nepozerajte priamo na
IGé ani na jeho odraz na zrkadlovom povrchu. Ked' laser
nepouzivate, vypnite laserovu jednotku.

Ak lu¢ lasera nie je rovnobezny s rezom, postupujte takto:

Jemne otocte laser (38) (obr. G) v puzdre laserového modulu
(26) dofava alebo doprava, kym nebude laserovy lu¢
rovnobezny. NezataZuijte laserovy modul a neotacajte ho o viac
ako niekolko stupriov.

Ak je potrebné bo¢né nastavenie, uvolnite upeviiovacie skrutky
laserového modulu (39) a posurite laserovy modul dofava alebo
doprava, kym laserova linia nebude rovnobezna s rezom.

Prach vznikajlci pri rezani moze zakryvat' laserovy lu¢; preto je
potrebné objektiv laserového projektora obcas vy¢istit’.

SPUSTENIE PiLY

Pred stlacenim tlacidla napajania sa uistite, Ze pila bola spravne
zmontovana a nastavena v stlade s pokynmi uvedenymi v tomto
navode.

Tato retazova pila je uréena pre pravakov.

Stlacte tlacidlo aretacie vypinaca (3).

Stlacte vypinac (4).

Nechajte motor pily dosiahnut pIné otacky.
Spustite predlZovacie rameno smerom k obrobku.
Vykonajte rez.

ZASTAVENIE RETAZOVEJ PILY

Uvolnite tlak na vypinaci (4) a pockajte, kym sa kotu¢ uplne
nezastavi.
Zdvihnite rameno pily a odsurite ho od rezaného materialu.

Docasné iskrenie z uhlikov vo vnlitri elektromotora je normalne
pocas spustania a zastavovania pily. Nezastavujte kotuc¢ pily
vyvijanim boéného tlaku nan.

REZANIE MOTOROVOU PiLOU

Upevnite rezany material tak, aby nebranil v prevadzke pily. Pred
zapnutim pily presurite hlavu pily do spodnej polohy, aby ste
zaistili, ze hlava pily a kryt pilového koti¢a maju pina volnost’
pohybu. Uistite sa, ze kryt pilového kotui¢a dosiahol svoj piny
zdvih.

Pred zacatim rezania sa uistite, Ze poistny gombik pracovného stola (23)
a poistna paka hlavy pily (14) st pevne utiahnuté.

Pripojte pilu k elektrickej sieti.



« Uistite sa, Ze napajaci kabel nie je v blizkosti pilového kotuca a
zakladne stroja.

* Polozte material na pracovny stdl a uistite sa, Ze je bezpecne
upevneny, aby sa pocas rezania nemohol pohybovat.

« Posurite hlavu pily do najzadnej$ej polohy a zaistite voditko (13)
pomocou poistného gombika voditka (12).

e Odblokujte hlavu a kryt pilového kotuca.

e Stlacte tlacidlo aretacie spinaa a spustite pilu pomocou
spinaca (pockajte, kym pilovy kotu¢ dosiahne maximalnu
rychlost).

« Pomaly spustajte hlavu pily.

e Zacnite rezat a pocas rezania vyvijajte na hlavu mierny tlak.

Ak nie su poistné gombiky dostato¢ne utiahnuté, moze sa rezaci
koti¢ neocakavane posunut’' na horni plochu materialu, ¢o
predstavuje riziko, Ze obsluhu zasiahne kus materialu.

REZANIE S POHYBLIVYM RAMENOM (HLAVOU) MOTOROVEJ

PILY

Pohybom predIzovacieho ramena pily sa rezaci kotu¢ pohybuje dopredu

a dozadu, ¢o umoznuje rezanie SirSich kusov materialu.

« Nastavte rameno do hornej polohy.

« Povolte poistny gombik vedenia (12).

e Pred spustenim retazovej pily potiahnite predizenie ramena
smerom k sebe a pridrzte ho v hornej polohe.

* Stlacte tlacidlo aretacie spinaca (3) a nastartujte retazovu pilu.

Uvolnite predizenie ramena a pockajte, kym rezaci kotué

dosiahne maximalnu rychlost.

Uvolnite kryt reznych kotucov.

Spustite rameno vyloZnika a za¢nite rezat’.

Pocas rezania posuvajte rameno vyloznika dozadu (od seba).

Po rezani materialu uvolnite tlak na tlaidlo Startu a pockaijte,

kym sa rezny kotu¢ prestane otacat, a az potom zdvihnite

predlZzovacie rameno do hornej polohy.

Nikdy nevykonavajte rez pohybom hlavy pily smerom k sebe.
Rezaci koti¢ by sa mohol neocakavane zdvihnut' na rezany
material, ¢o predstavuje riziko nebezpeéného spatného razu pre
obsluhu.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akejkol'vek instalacie, nastavenia, opravy alebo
udrzby odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

CISTENIE

* Po dokonceni prace opatrne odstrarite vSetky kisky materialu,
triesky a prach z vlozky pracovného stola a z oblasti okolo
rezacieho kotlca a jeho krytu.

« Uistite sa, Ze ventilacné otvory v kryte motora nie st upchaté a
su bez triesok alebo prachu.

e Vycistite vodiace liSty a potrite ich tenkou vrstvou tuhého
maziva.

e Udrzujte vSetky rukovéate a gombiky v Cistote.

o Co najskér vygistite SoSovku laserového projektora pomocou
kefky.

VYMENA REZACIEHO DISKU

e Zdvihnite kryt rezacieho kotuc¢a (7) a odstrarite upevriovaci
skrutku stredovej dosky (40) (obr. H).

e Posurite stredovu dosku (41) dolava, aby ste ziskali pristup k
upeviiovacej skrutke rezacieho kotuca.

« Stlacte tlacidlo aretacie vretena (6) a otacajte rezacim koticom,
kym nezapadne na miesto.

e Pomocou S$pecidlneho kluca (sucast dodavky) uvolnite a
odstrarite upevriovaci skrutku rezacieho kotuca.

« Odstrarite vonkajsiu podlozku a vyberte rezaci kotu¢ (davajte
pozor na redukény kruzok, ak je pritomny).

e Odstrante vSetky necistoty z vretena a podloZiek drziacich
rezaci kotlc.

e Namontujte novy rezaci kotu¢ podla krokov opisanych v
opacénom poradi.

e Po dokonéeni sa uistite, Ze ste odstranili vSetky kluce a
nastavovacie nastroje a Ze vSetky skrutky, gombiky a matice st
bezpecne dotiahnuté.

Upeviiovacia skrutka rezacieho koti¢a ma Favotocivy zavit. Pri

manipulacii s rezacim koti¢om bud'te obzvlast' opatrni. Noste

ochranné rukavice, aby ste si chranili ruky pred kontaktom s

ostrymi zubami rezacieho kottca.

VYMENA BATERIi V LASEROVOM MODULE

Laserovy modul je napajany dvoma 1,5 V batériami typu AAA.
Otvorte kryt priestoru pre batérie (36) (obr. F).
Vyberte pouzité batérie.

Vlozte nové batérie a dbajte na spravnu polaritu.
Nasadte spat kryt priestoru pre batérie.

VYMENA  UHLIKOVYCH  UHLIKOVYCH  UHLIKOVYCH
UHLIKOVYCH UHLIKOVYCH UHLIKOVYCH UHLIKOVYCH
UHLIKOVYCH UHLIKOVYCH UHLI

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové
kefy na motore je potrebné ihned vymenit. Vzdy vymerite obe kefy
naraz.

Odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (8).

Vyberte opotrebované kefy.

QOdstrarite uhlikovy prach stlacenym vzduchom.

Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zastvat do
drziakov kefiek).

o Nasadte kryty uhlikovych kefiek (8).

Po vymene uhlikovych kefiek nechajte elektrické naradie bezat’
bez zatazenia a pockajte 1-2 minuty, kym sa uhlikové kefky
prispésobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek smie
vykonavat’ iba kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych
dielov.

Akékolvek poruchy by malo odstranit autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
MENOVITE UDAJE

Pokosova pila 59G812
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230V AC
Frekvencia siete 50 Hz
Menovity vykon 1800 W
Otacky kotuca (bez zataZenia) 4800 ot/min
Prevadzkovy rezim S6 25 % 2200
w
Dizka vodiacej listy 195 mm
Rozsah uhlového rezu +45°
Rozsah pokosového rezu 0° az 45°
Maximalna hibka rezu 75 mm
Vonkajsi priemer rezacieho kotuca 254 mm
Vnutorny priemer rezacieho kotlc¢a 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Rozmery rezaného 0°
materialu pri 45° x 90 x 200 mm
uhle / pokos 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Trieda lasera Il
Vykon lasera <1mwW
Vinové dizka lasera A\ =650 nm
Bezpecnostna trieda I
Stuperi krytia IPX0
Hmotnost' 15,2 kg
59G812 oznaduje typ aj oznacenie stroja

UDAJE O HLUKU

Hladina akustického tlaku Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyZarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznaduje neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navode boli namerané v sulade s normou EN
62841-1:2015.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA



odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v prislusnych
zariadeniach. Informacie o recyklacii mozno ziskat od predajcu
— vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su Skodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju
potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s komundlnym

Spoloénost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa so sidlom vo Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland®),
tymto informuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej len
Jprirucka‘), vratane okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej
kompozicie, patria vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a su chranené zakonom v
stlade so zakonom zo 4. februdra 1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j.
Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90, bod 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni).
Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo
akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné Ucely bez vyslovného pisomného
suhlasu spolognosti GTX Poland je prisne zakdzané a moze mat za nasledok
obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
VarSava

Vyrobok: Pokosova pila

Model: 59G812

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradni zodpovednost’
vyrobcu.

VysSie uvedeny vyrobok je v stlade s nasledujicimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujucich noriem:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Notifikovany organ:

€. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBie 65, 80339
Mnichov, Nemecko

Cislo osvedéenia o typovej skuske EU:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané kone¢nym pouzivatelom ani nasledné Upravy vykonané tymto
pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena zostavit technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu v spolo¢nosti GTX POLAND
Var8ava, 6. juna 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

MITRE PILA

59G812

OPREZ Progéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije priloZzene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moZze dovesti do elektri¢nog udara, pozara ifili
teskih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e OPASNO: Drzite ruke podalje od podrucja reza i reznog lista.
Drugu ruku drzite na pomo¢noj rucki ili kuéistu motora. Ako su
obje ruke na pilu, ne mogu biti odsje¢ene reznim listom.

e Ne provladite ruke ispod obradka. Zastitnik lopatice ne Stiti
korisnika od lopatice za rezanje ispod obradka.

e Podesite dubinu reza prema debljini obradka. Ispod obradka
trebala bi biti vidljiva najviSe jedna puna zubaca pile.

* Nikada ne drzite obradak u rukama ili o nogu tijekom rezanja.
Pri¢vrstite obradak za stabilnu povr§inu. Vazno je minimizirati
rizik od ozljeda, zaglavljivanja listu ili gubitka kontrole.
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e Prilikom obavljanja radova pri kojima rezni alat moze doc¢i u
dodir s skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom, drzite elektri¢ni
alat za izolirane povrsine za hvat. Dodir s podnaponom moze
uzrokovati da izlozeni metalni dijelovi elektricnog alata postanu
pod naponom i moze doci do elektricnog udara u operatera.

e Prilikom izvodenja uzduznih rezova uvijek koristite uzduznu
vodilicu ili ravnu vodilicu. To poboljSava preciznost reza i
smanjuje rizik od zaglavljivanja listu.

e Uvijek koristite listove odgovarajuce velicine i oblika za
montazne otvore. Listovi koji ne odgovaraju montaznim to¢kama
pile pomaknut ¢e se iz sredi$nje pozicije, Sto moze dovesti do
gubitka kontrole.

« Nikada ne koristite o$tecene ili nepravilne podloske ili vijke za
list. Podloske i vijke za list posebno su dizajnirani za vasu pilu
kako bi osigurali optimalne performanse i sigurnost.

UZROCI | PREVENCIJA ODBOJNICE S STANOVISTA

OPERATERA:

e Kickback je iznenadna reakcija na zaglavljenu, blokiranu ili
neporavnatu pilu, zbog koje pila nekontrolirano odsko¢i i iskoCi
iz radnog komada prema operateru.

e Kada je list prignje€en ili zaglavljen pri rezanju prema dolje, list
se zaustavlja i reakcija motora uzrokuje trzaj unatrag prema
operateru;

e Ako se list pri rezanju uvije ili poremeti, zubi na straznjoj ivici
mogu se zabiti u gornju povrsinu drva, zbog ¢ega list iskoCi iz
reza i odbije se prema operateru.

e Odskok je posljedica nepravilne uporabe pile i/ili neispravnih
radnih postupaka ili uvjeta te se moze izbje¢i poduzimanjem
odgovarajucm mjera opreza navedenih u nastavku:

Cvrsto drzite pilu objema rukama i postavite ruke
tako da djeluju protiv sile odskoka. Postavite
tijelo sa strane listu, ali ne u liniji s njim. Odskok
moze uzrokovati da pila odskoci, ali silu odskoka
moze kontrolirati  korisnik ako se poduzmu
odgovarajuée mjere opreza.

> Ako se list zaglavi ili rez iz bilo kojeg razloga bude
prekinut, otpustite okidac i drzite pilu nepomiéno
u materijalu dok se list potpuno ne zaustavi.
Nikada ne pokusavajte izvuci pilu iz materijala ili
je povlaéiti unatrag dok je list u pokretu jer to
moze uzrokovati odskok. Istrazite  uzrok
zaglavljivanja lista i poduzmite korektivne mjere kako
biste ga uklonili.

> Prilikom ponovnog pokretanja pile u radnom
komadu, centrirajte list pile u Zlijebu tako da zubi
pile ne zarezuju u materijal. Ako se list pile zaglavi,
moze se odignuti ili odskogCiti s radnog komada
prilikom ponovnog pokretanja pile.

> Poduprite velike plo¢e kako biste smanijili rizik od
zaglavljivanja listova i odskoka. Velike ploge imaju
tendenciju spustanja pod vlastitom tezinom. Postavite
potpore ispod ploce s obje strane, blizu linije reza i
ruba ploce.

> Ne koristite tupe ili oStecene reznice. Netupe ili
nepravilno postavljene reznice uzrokuju uski Zlijeb,
Sto dovodi do prekomjernog trenja, zaglavljivanja
reznice i odskoka.

> Prije pocetka rezanja provijerite jesu li rucice za

zakljuéavanje podesavanja dubine i nagiba €vrsto
zategnute i zakljucane. Ako se podeSavanje listice
promijeni tijekom rezanja, to mozZe uzrokovati
zaglavljivanje i odskok.

> Posebno pazite pri rezanju zidova ili drugih
podruéja koja nisu vidljiva. I1zbo¢ena plo¢a moze
prereci predmete, Sto moze uzrokovati odskok.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!



2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavaniju ili popravku.

4. Koristite osobnu zaétitnu opremu: zastitne rukavice

5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlagajte s ku¢nim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Razred zastite Il

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

Radna klupa s obje strane diska treba biti oznacena znakom

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kosa pila je stroj opremlien bazom na koju je pri€vrS¢ena reznog
glava, $to omogucuje podesavanje kuta glave. Osim toga, ovisno o
dizajnu, glava pile mozZe se naginjati pod kutom i produzavati kako bi
se povecala funkcionalnost i duljina reza.

Kosa pila namijenjena je za rezanje komada drva koji odgovaraju
veli¢ini stroja. Ne smije se koristiti za rezanje ogrjevnog drva. Pila se
smije koristiti samo u svrhu za koju je namijenjena. Svaki pokusaj
koriStenja pile u svrhe koje nisu navedene smatrat ¢e se nepravilnom
uporabom. Pila se smije koristiti samo s odgovaraju¢im reznim
diskovima opremlienim karbidnim zubcima. Kosa pila je alat
namijenjen za uporabu u stolarstvu i tesarstvu.

Ne koristite stroj u svrhe za koje nije namijenjen!

OPIS ILUSTRIRANIH STRANICA

Brojéani podaci u nastavku odnose se na komponente stroja
prikazane na ilustracijama u ovom priru€niku.
Rucka za nosSenje

Drska

Gumb za zaklju¢avanje prekidaca
Prekidac

Kop¢a vretena

Gumb za zaklju¢avanje vretena

Zastitnik reznog diska

Poklopac ugljicne cetke

Osigurac glave

10. Ograni¢avac dubine reza

11. Vija¢ za zaustavljanje dubine reza
12.Kotaci¢ za zaklju¢avanje vodilice
13.Vodi¢

14. Poluga zaklju¢avanja glave

15. Zaustavna letva

16. ProSirenje stola

17. Krajnji prekida¢

18. Gumb za zakljuavanje produzetka stola
19. Montazna rupa

20. Skala kuta radne ploce

21. Indikator kutnog poloZaja radnog stola
22. Automatska poluga zaklju¢avanja

23. Ruéna matica za zaklju¢avanje radnog stola
24. Umetak stola

25. Radni stol

26. Laserski modul

27. Fiksna zastita

28. Usisna mlaznica

29. vreca za prasinu

30. Vertikalna matica za stezanje

31. Vertikalna potisna ruka

32. Gumb za zaklju€avanje vertikalne potisne rucke
33. Vijaca za stezanje materijala

34. Skala kuta nagiba glave

35. Indikator kuta nagiba glave

36. Odjeljak za baterije

37. Gumb za uklju¢ivanje lasera

38. Laser

39. Vija¢i za montazu laserskog modula

40. Vija¢ za pri¢vrsc¢ivanje srediSnje ploce
41. Sredi$nja plo¢a

42. vijak za pode$avanje kuta od 0°

43. Vija¢ za pode$avanije kuta od 45°

COENDIOHWNE

* Mogu postojati razlike izmedu crteZa i stvarnog proizvoda.
OPREMA | PRISTUPCI

e Vreca za praSinu -1
e Poseban klju¢ -1
e Vertikalna stezaljka -1

OZNAKE NA UREDAJU

[ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

PRIPREMA ZA UPOTREBU

Prije izvodenja bilo kakvih radova na sastavljanju ili podesavanju
kose pile, provjerite je li odklju¢ana od izvora napajanja.
PRIJEVOZ KOSE PILE

e Prilikom premjeStanja mitra pile, provjerite je li glava pile
osigurana u najnizem polozaju.

e Provjerite jesu li kotaci¢ za zakljuavanje radnog stola, poluga
za zakljucavanje glave i ostali sigurnosni uredaji cvrsto
zategnuti.

MONTAZA KOSACICE NA RADNI STOL

Preporucuje se pricvrstiti kosa pilu na radni stol ili stalak pomoc¢u

montaznih rupa (19) predvidenih u postolju pile, $to osigurava

sigurno rukovanje i uklanja rizik od nezeljenog pomicanja stroja
tijekom uporabe. Montazne rupe omogucuju upotrebu vijaka
promjera 8 mm s utornom ili heksagonalnom glavom.

Prilikom montaze pile na radnu plohu stola, provjerite da:

o Povrsina radne plohe je ravna i Cista.

e Vijci se zatezu ravnomjerno i ne s prevelikom silom (vijci za
pricvrScivanje trebaju se zategnuti tako da ne dode do

naprezanja ili deformacije baze). U slucaju prevelikog
naprezanja postoji rizik od pucanja baze.
1ZVLACENJE PRASINE

Kako bi se sprijecilo nakuplianje prasine i osigurala maksimalna radna
ucinkovitost, pila se moze spojiti na industrijski usisavaé pomocu
nastavka za usisavanje praSine (28). Alternativno, prasina se moze
skupljati u vrecici za prasinu (u paketu) nakon $to je pri€vrstite na usisnu
mlaznicu. Postavljanje se obavlja tako da se vreéica za prasinu (29) stavi
preko usisne mlaznice (28) (slika A). Da biste ispraznili vre¢icu za
prasinu, uklonite je s izlaza za prasinu i otvorite patentni zatvara¢ kako
biste imali potpun pristup unutradnjosti vrecice.

Za optimalno odsisavanje prasine, vreéicu za prasinu treba
isprazniti kada je 2/3 puna.

RUKOVANJE PRODUZNOM RUKOM (GLAVOM)

Produzna ruka ima dva poloZaja: gornji i doniji. Za otpustanje produzne
ruke iz zaklju¢anog donjeg polozaja:

Pritisnite krak kraka i drzite ga pritisnutim prema dolje.
Povucite nazad osigurac glave (9).

Poduprite krak dok se podize u gornji polozaj.

Za zaklju¢avanje kraka booma u donjem poloZaju:

Zakljucajte krak ramena u tom polozaju umetanjem iglice za
zaklju€avanje glave (9).

VERTICALNI STEZANJ

Vertikalna stega (slika B) moZe se montirati na bazu pile s bilo koje
strane radnog stola i moze se u potpunosti prilagoditi veli€ini
materijala koji se reze. Ne radite pilu ako se vertikalna stega ne
koristi.

e Otpustite maticu za pri¢vrséivanje vertikalne stege (30) na strani
baze na kojoj se stega postavlja.

e Postavite vertikalnu stezaljku umetanjem u otvor na podnozju
pile i zategnite maticu za pri¢vr§civanje vertikalne stezaljke (30)
za podnozje pile.

e Nakon $to je polozaj vertikalne stezne rucke (31) podesen na
obradak, zategnite maticu za zaklju¢avanje vertikalne stezne
ruc¢ke (32) i maticu za stezanje obradka (33).

e Provijerite je li materijal vrsto stegnut.

RAD / POSTAVKE



Prije obavljanja bilo kakvih radova na podesavanju pile, provjerite
je li iskljucena iz napajanja. Kako biste osigurali sigurno, precizno
i ucinkovito rad pile, u potpunosti provedite sve postupke
podesavanja.

Nakon dovrSetka svih postupaka podeSavanja i namjestanja,
provjerite jesu li svi kljucevi uklonjeni. Provjerite jesu li svi navojni
spojevi pravilno zategnuti.

Prilikom obavljanja radova na podesavanju provjerite funkcioniraju
li sve vanjske komponente ispravno i jesu li u dobrom stanju. Sve
istroSene ili oStecene dijelove mora zamijeniti kvalificirano osoblje
prije uporabe motorne pile.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Naponska napetost mora odgovarati napetosti navedenoj na
plocici s podacima pile.

Pila se smije ukljuciti samo kada je reznu plocu udaljila od
materijala koji se reze.

Kutna pila je opremljena tipkom za zaklju¢avanje prekidaca (3)
kako bi se sprijecilo sluajno pokretanje.

Ukljucivanje
Pritisnite gumb za zaklju¢avanje prekidaca (3).
Pritisnite i drzite prekida¢ za ukljucivanje (4).

Iskljucivanje

Otpustite pritisak na prekidac (4).

UPOTREBA PROSIRENJA STOLA

Prosirenja stola (16) nalaze se s obje strane baze pile.

Otkljucajte rucice za zaklju¢avanje produzetaka stola (18) (slika
C

Podesite duljinu produzetaka stola.

Osigurajte pomoc¢u matica za zaklju¢avanje produzetka stola
(18).

Po potrebi moZete koristiti rotirajuce krajne zaustavke (17) za
olakSavanje rezanja na Zeljenu duljinu.

RUKOVANJE OGRANICIVACEM DUBINE REZA

Ograni¢ivaé dubine reza moze se koristiti kada je potrebno
napraviti utor u materijalu. To se postize povrSinskim rezom u
obradku kada pila ne radi na punoj mogucoj dubini.

Zakljucajte polugu za zaklju¢avanje glave (14).

Otpustite maticu za zakljucavanje vodilice (12) i pomaknite
glavu unatrag.

Zategnite maticu za zaklju¢avanje vodilice (12).

Okrenite zaustavnik dubine reza (10) na postavku za
ograni¢enu dubinu reza (slika D).

Spustite produznu ruku i drzZite je u donjem poloZaju, naslonjenu
na zaustavnik dubine reza.

Okrenite (ulijevo ili udesno) vijak za ograni¢avanje dubine reza
(11) (slika D) dok se ne postigne Zeljena dubina reza.
Otpustite kotaci¢ za zakljucavanje vodilice (12).

Izvedite planirane rezove na zadanu dubinu.

Za povratak na rezanje pune dubine, okrenite zaustavnik dubine
reza (10) u polozaj u kojem, nakon spustanja kraka, vijak
zaustavnika dubine reza (11) ne dolazi u dodir s zaustavnikom
dubine reza (10).

POSTAVLJANJE RADNE PODAJNICE ZA REZANJE POD
KUTOM

Okretni rukohvat omogucuije rezanje materijala pod bilo kojim kutom od
okomite pozicije do 45° ulijevo ili udesno.

Povucite iglu za zaklju¢avanje glave (9) unatrag, $to omoguéuje
polukraku da se polako podigne u gornji poloZaj.

Otpustite maticu za zaklju¢avanje radnog stola (23).

Pritisnite i drzite polugu automatskog zaklju¢avanja (22) i
okrecite krak prema lijevo ili desno dok se Zeljeni kut ne prikaze
na ljestvici kutova radnog stola (20).

Zakljucajte zatezanjem kotaci¢a za zaklju¢avanje radne ploce
(23).

Skala kutova radnog stola (20) ima niz ozna¢enih polozaja na
kojima se rotiraju¢a ruka kraka automatski postavlja. To se
moze dogoditi samo ako se tijekom rotacije kraka stativa
automatska poluga zaklju€avanja (22) ne drzi u pritisnutom
polozaju i moze se zakljucati u tim tvorni¢ki postavljenim
polozajima. To su najéesce koristeni kutovi rezanja (15°, 22,5°,
30°, 45° lijevo/desno). Bilo koji kut moze se precizno podesiti
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pomocu kutne ljestvice na radnom stolu (20), koja je kalibrirana
u koracima od 1 stupnja. lako je ljestvica dovoljno to¢na za
vecinu zadataka, ipak se preporucuje provjera podeSenja kuta
reza pomocu kutomijera ili drugog instrumenta za mjerenje kuta.

POSTOVANJE PRAVOKUTNOG POLOZAJA

REZNE PLOCE U ODNOSU NA RADNI STOL.

Otpustite polugu zaklju¢avanja glave (14).

Postavite glavu u polozaj od 0° (okomito na radni stol) i zategnite
polugu zaklju¢avanja glave (14).

Otpustite rucicu za zaklju¢avanje radnog stola (23), pritisnite i
drzite automatsku polugu za zaklju¢avanje (22).

Postavite radni stol u poloZaj od 0°, otpustite automatsku polugu
zakljuavanja i zategnite maticu za zakljuavanje radnog stola
(23).

Spustite glavu pile u najnizi polozaj.

Provjerite (pomoc¢u mjernog instrumenta) je li reznu plo¢u pod
pravim kutom prema radnoj povrsini.

Prilikom mjerenja pazite da mjerni instrument ne dodiruje zube
pile, jer debljina karbidne umetke moze uzrokovati netocan
rezultat mjerenja.

Ako izmjereni kut nije 90°, potrebno je podesavanje koje se provodi na
sliededi nacin:

PROVJERA |

Otpustite maticu za zakljuéavanje i okrenite vijak za
podesavanje kuta od 0° (42) (sl. E) u smjeru kazaljke na satu ili
suprotno od nje kako biste povecali ili smanijili kut reznog diska.
Nakon $to je reznu plocu postavili okomito na radni stol, pustite
glavu da se vrati u gornji polozaj.

Dok drzite vijak za pode$avanje kuta od 0° (42), zategnite maticu
za zakljuavanje.

Spustite glavu i ponovno provjerite odgovara li postavljeni kut
oznakama na ljestvici kuta nagiba glave (34); po potrebi
prilagodite poloZaj pokazivaca kuta nagiba glave (35) (slika E).
Sliéno podesavanje treba izvrsiti za kut nagiba glave od 45° za
poprecne rezove pomocu vijace za podesavanje kuta od 45° (43)
(sl. E).

POSTOVANJE PRAVOKUTNOG POLOZAJA

REZNE PLOCE U ODNOSU NA ZAUSTAVNU SIPKU.

Ovaj postupak uvijek se mora provesti ako je zaustavna Sipka
uklonjena ili zamijenjena. Ovo podes$avanje smije se izvrsiti tek
nakon $to je reznu plocu postavila u pravokutnom polozaju u
odnosu na radni stol. Zaustavna Sipka sluzi kao vodi¢ za
materijal koji se reze.

Otpustite maticu za zaklju¢avanje radnog stola (23), pritisnite i
drzite polugu automatskog zaklju€avanja (22) i postavite radni
stol u polozaj od 0°.

Spustite glavu pile u najnizi polozaj.

Postavite polukrug ili drugi uredaj za mjerenje kutova uz reznu
plocu.

Pomaknite kutnom mjeracu do zaustavne Sipke (15).

Mjerenije bi trebalo pokazivati 90°.

Ako je potrebno podeSavanje, postupite na sliede¢i nacin:
Otpustite vijke koji pri€vr§¢uju zaustavnu Sipku (15) za bazu.
Podesite polozaj zaustavne Sipke (15) tako da bude okomita na
reznu plocu.

Zategnite vijke koji pri¢vr$éuju zaustavnu Sipku.

PODESAVANJE RUKA VITLE (GLAVE) ZA KOSO REZANJE
Ruku kraka je moguce nagnuti pod bilo kojim kutom izmedu 0°i 45°
— za poprec¢no rezanje (slika E).

Povucite ¢ep za zakljuavanje glave (9) unatrag kako biste
oslobodili krak i omoguc¢ili mu da se polako podigne u gornji
polozaj.

Otpustite polugu zaklju¢avanja glave (14).

Nagnite krak krane prema lijevo pod Zeljenim kutom, koji se
moze oditati na ljestvici kuta nagiba glave (34) pomocu
pokazivaca kuta nagiba glave (35) (SI. E).

Zategnite polugu zaklju¢avanja glave (14).

Ako je potrebno podesiti postavke oba kuta (u obje ravnine,
vodoravnoj i okomitoj) za kombinirano rezanje, kut kosog reza
uvijek se mora postaviti prvo.

PROVJERA LASERSKOG RADA

Laserska jedinica emitira laserski snop koji projicira liniju na
materijal, duz koje ¢e rezni disk rezati. Ispravno poravnanje
laserskog snopa pode$eno je tijekom proizvodnog procesa.



Medutim, za precizniji rad, poravnanje treba provijeriti prije pocetka

rezanja.

* Umetnite baterije u pretinac za baterije (36) (slika F), paze¢i da
je polaritet ispravan.

« Postavite radni stol tako da pokaziva¢ kuta radnog stola (21)
bude poravnat s oznakom 0° na ljestvici kuta radnog stola (20),
a pokazivac¢ kuta nagiba glave () (35) (sl. E) s oznakom 0° na
liestvici kuta nagiba glave (34) (sl. E).

e Pri¢vrstite odgovaraju¢i komad otpada na radni stol (25) i
izvedite rez.

e Otpustite produznu ruku i ostavite otpadni materijal pricvr§¢en
za radnu plohu pile.

e Postavite gumb za ukljuéivanje lasera (37) u polozaj 'l
(oznacen).

« Projektirani svjetlosni snop trebao bi biti paralelan liniji reza.

PODESAVANJE LASERA

Prilikom podesavanja laserskog vodickog snopa nemojte gledati
izravno u snop ili njegovo odbijanje na zrcalu. Iskljucite lasersku
jedinicu kada se laser ne koristi.

Ako laserski snop nije paralelan s linijom reza, postupite na sljedeci
nacin:

« Njezno okrecite laser (38) (slika G) u kucistu laserskog modula
(26) ulijevo ili udesno dok laserski snop ne postane paralelan.
Nemojte silom okretati laserski modul niti ga okretati za viSe od
nekoliko stupnjeva.

e Ako je potrebno boéno podeSavanje, olabavite vike za
pricvrS¢ivanje laserskog modula (39) i pomaknite laserski modul
ulijevo ili udesno dok laserska linija ne bude paralelna s rezom.

PraSina nastala tijekom rezanja moze zakloniti laserski snop;
stoga se leca laserskog projektora mora povremeno ¢istiti.

POKRENUTA PILE

Prije nego Sto pritisnete tipku za ukljucivanje, provjerite je li pila
ispravno sastavljena i podeSena u skladu s uputama iz ovog
prirucnika.

Ova motorna pila je dizajnirana za desnoruke korisnike.

Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidac¢a napajanja (3).

Pritisnite prekida¢ za ukljucivanje (4).

Dopustite motoru pile da dostigne punu brzinu.

Spustite produznu ruku prema obradku.

Napravite rez.

ZAUSTAVLJANJE MOTORNE PILE

« Otpustite pritisak na prekida¢ za napajanje (4) i pricekajte dok
se list potpuno ne prestane vrtjeti.

« Podignite krak glodala, pomicu¢i ga od materijala koji se reze.

Privremeno iskrenje iz cetkica unutar elektricnog motora
normalno je tijekom pokretanja i zaustavljanja pile. Nemojte
zaustavljati lanac pile boénim pritiskom.

REZANJE MOTORNOM PIJLOM

Osigurajte materijal koji se reze tako da ne ometa rad pile. Prije
ukljucivanja pile pomaknite glavu pile u doniji polozaj kako biste
osigurali da glava pile i zastitnik lanca imaju potpunu slobodu
kretanja. Provjerite da zastitnik lanca dosegne svoj puni hod.

Prije pocetka rezanja provijerite jesu li gumb za zaklju¢avanje radnog stola

(23) i poluga za zaklju¢avanije glave pile (14) évrsto zategnuti.

o Prikljucite pilu na struju.

« Pobrinite se da je kabel za napajanje udaljen od pileceg lista i
od temelja stroja.

e Postavite materijal na radni stol i osigurajte da je &vrsto
pricvrsc¢en kako se ne bi pomaknuo tijekom rezanja.

e Pomaknite glavu pile u najudaljeniju straznju poziciju i
zaklju€ajte vodilicu (13) pomocu kota¢iéa za zaklju€avanje
vodilice (12).

« Otkljucajte glavu i zastitnik listu pile.

e Pritisnite gumb za zaklju¢avanje prekidaca i pokrenite pilu
pomocu prekidaca (Eekajte dok pila ne dosegne punu brzinu).

* Polako spustite glavu pile.

« Poénite rezati tako da tijekom reza vrsite umjeren pritisak na
glavu.
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Neadekvatno zatezanje zakljucnih kotacica moze uzrokovati
neocekivano pomicanje reznog diska na gornju povrsinu
materijala, ¢ime se stvara rizik da operater bude pogoden
komadi¢em materijala.

REZANJE PRI POKRETANJU RUKOHVATA MOTORNE PILE

(GLAVE)

Pomicanje produzne rucke pile omogucuje pomicanje reznog diska

naprijed i natrag, $to omogucuije rezanje Sireg materijala.

* Postavite krak udaljivaa u gornji polozaj.

e Otpustite maticu za zaklju¢avanje vodilice (12).

e Prije pokretanja motorne pile povucite produznu ruku prema
sebi i drzite je u gornjem poloZaju.

e Pritisnite tipku za zakljuCavanje prekidaca (3) i pokrenite
motorne pile.

e Otpustite produznu ruku i pri¢ekajte dok rezni disk ne dosegne
maksimalnu brzinu.

e Otpustite zastitnik reznog diska.

e Spustite krak i po¢nite rezati.

e Tijekom rezanja pomaknite krak udarne osovine unatrag (od
sebe).

o Nakon $to je materijal odsjecen, otpustite tipku za pokretanje i
pricekajte da se lanac pile zaustavi prije nego $to podignete
produznu ruku u gornji polozaj.

Nikada ne izvodite rez pomicanjem glave pile prema sebi.

Pilanica bi se mogla neocekivano odvojiti od materijala, $to

predstavljarizik od opasnog odskoka prema operateru.

RAD | ODRZAVANJE

Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,

popravku ili odrzavanju, iskljucite kabel za napajanje iz zidne

uti¢nice.

CISCENJE

e Nakon zavrSetka rada pazljivo uklonite sve komade materijala,
strugotine i prasinu s umetka radnog stola i podrucja oko reznog
diska i njegove zastite.

» Provjerite jesu li ventilacijski otvori na ku¢istu motora neometani
i bez strugotina ili prasine.

o Ocistite vodilice i premazite ih tankim slojem krute masti.

o Odrzavajte sve rucke i gumbe Cistima.

o Ocistite le¢u laserskog projektora ¢etkom.

ZAMJENA REZNE PLOCE

o Podignite zastitnik reznog diska (7) i uklonite vijak za
priévré¢ivanje sredisnje ploce (40) (slika H).

e Pomaknite sredi$nju plocu (41) ulijevo kako biste pristupili vijaci
za priévrséivanje reznog diska.

e Pritisnite tipku za zaklju¢avanje vretena (6) i okreéite reznu
plo€u dok se ne zaklju¢a na mjestu.

e Pomocu prilozenog posebnog kljuca otpustite i uklonite vijk za
pricévrS¢ivanje reznog diska.

e Uklonite vanjsku podlosku i izvadite reznu plo¢u (paze¢i na
redukcijski prsten, ako je prisutan).

« Uklonite sve ostatke sa vretena i podloski koje drze reznu plocu.

e Postavite novu reznu plocu slijede¢i korake u obrnutom
redoslijedu.

o Kada zavrsite, provjerite jesu li svi kljuCevi i alati za podeSavanje
uklonjeni te jesu li svi vijci, rucice i Srafovi vrsto zategnuti.

Vijak za priévrSéivanje reznog diska ima lijevu navojnu nit.

Posebno pazite pri rukovanju reznim diskom. Nosite zastitne

rukavice kako biste zastitili ruke od kontakta s o$trim zubcima

reznog diska.

ZAMJIENA BATERIJA U LASERSKOM MODULU

Laserski modul napajaju dvije AAA baterije od 1,5 V.

Otvorite poklopac pretinca za baterije (36) (slika F).

Uklonite iskoristene baterije.

Umetnite nove baterije, pazeéi da je polaritet ispravan.

Ponovno zatvorite poklopac pretinca za baterije.

ZAMJENA UGLICNIH KISTICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorele ili napukle ugljicne ¢etke na motoru

potrebno je odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje Cetke istovremeno.

¢ Odvijte poklopce uglji¢nih ¢etki (8).

» Uklonite istroSene cetke.

e Uklonite svu ugljiénu prasinu komprimiranim zrakom.



o Umetnite nove ugljicne Cetke (etke bi trebale slobodno kliziti u
nosace cetki).

« Postavite poklopce uglji¢nih Eetki (8).

Nakon zamjene ugljiénih cetki, radite elektricni alat bez

opterecenja i pricekajte 1-2 minute da se uglji¢éne ¢etke uhodaju

s komutatorom motora. Zamjenu ugljicnih cetki smije obavljati

samo kvalificirana osoba koristeci originalne dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.
TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NAMJENSKI PODACI

Kutna pila 59G812
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
MreZna frekvencija 50 Hz
Nominalna shaga 1800 W
Brzina diska (bez opterecéenja) 4800 o/min
Radni nacin S6 25% 2200 W
Duzina vodilice 195 mm
Raspon rezanja pod kutom +45°
Raspon kosog reza 0° do 45°
Maksimalna dubina reza 75 mm
Vanjski promjer reznog diska 254 mm
Unutarnji promjer reznog diska 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Dimenzije materijala koji 0°
se reze na 45° x 90 x 200 mm
kut / popreéno rezanje 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Klasa lasera 1}
Snaga lasera <1mw
Valna duljina lasera A =650 nm
Razred sigurnosti 1}
IP oznaka IPX0
Tezina 15,2 kg
59G812 oznacava i vrstu i oznaku stroja
PODACI O BUCI
Razina zvuénog tlaka Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Razina zvuéne snage Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvucéne snage Lwa(pri ¢emu K oznaava nesigurnost
mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpai razina zvuéne snage Lwanavedene u
ovom priruéniku izmjerene su u skladu sa standardom EN 62841-
1:2015.

ZASTITA OKOLISA

K

za okoli§ i ljudsko zdravije.

Elektri¢ne proizvode ne smije se odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ se
moraju predati na reciklazu u odgovarajuce objekte. Informacije o
reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okoli§. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland"), ovim
putem obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem
tekstu: "Priru¢nik"), uklju€ujudi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame,
crteze, kao i njegov sastav, iskljuivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasticeni su
zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskim pravima i srodnim
pravima (tj. SluZbeni list 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama).
Kopiranje, obrada, objavljivanje ili izmjena Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog
pojedinacnog elementa u komercijalne svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke
GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i kazneno-
pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EC

Proizvodac¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
VarSava

Proizvod: kosa pila

Model: 59G812

Trgovacki naziv: GRAPHITE
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Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih normi:

EN 62841-1:2015; EN |IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN [EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Obavijesteno tijelo:

br. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65,
80339 Miinchen, Njemacka

Broj certifikata o ispitivanju tipa EC:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente

dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni
izvrSili.

Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za
sastavljanje tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu u GTX POLAND
Var$ava, 6. lipnja 2025.

(1)
ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS

PJUKLAS

59G812

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.

Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros

smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

e PAVOJUS: Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir
pjovimo disko. Kitg ranka laikykite ant pagalbinés rankenos arba
variklio korpuso. Jei abiem rankomis laikote pjdklg, pjovimo
diskas jy nesuzeis.

e Nesiimkite ranky po apdirbamuoju ruo$iniu. Pjovimo disko
apsauga neapsaugo naudotojo nuo pjovimo disko, esancio po
apdirbamuoju ruo$iniu.

e Pjovimo gylj pritaikykite prie ruoSinio storio. Po ruosiniu turéty
matytis maziau nei vienas pilnas pjovimo disko dantis.

* Pjaudami niekada nelaikykite ruosinio rankose ar prispaude prie
kojos. Prisegkite ruosSinj prie stabilaus pavirSiaus. Svarbu kuo
labiau sumazinti suzalojimo, pjovimo disko uZstrigimo ar
kontrolés praradimo rizikg.

o Atliekant darbus, kuriuose pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais laidais arba savo pacio kabeliu, laikykite elektrinj
irankj uz izoliuoty rankeny pavirsiy. Susilietus su jtampg turinéiu
kabeliu, atidengtos elektrinio jrankio metalinés dalys taps
itampos turincios ir gali sukelti elektros smagj operatoriui.

« Atliekant pjavius iSilgai, visada naudokite pjovimo kreiptuva arba
tiesig kreipiamajg. Tai padidina pjovimo tikslumg ir sumazina
pjovimo disko uzstrigimo rizikg.

e Visada naudokite tinkamo dydzio ir formos pjovimo diskus,
pritaikytus tvirtinimo skyléms. Pjovimo diskai, kurie netinka
pjdklo tvirtinimo taSkams, pasislinks nuo centro, dél to prarasite
kontrole.

« Niekada nenaudokite pazeisty ar netinkamy pjtklo poverzliy ar
varzty. Pjuklo poverzlés ir varztai buvo specialiai suprojektuoti
jusy pjaklui, siekiant uztikrinti optimaly naSumg ir sauguma.

ATSOKIMO PRIEZASTYS IR PREVENCIJA:

e Atatranka — tai staigi reakcija j jstrigusj, uZsikimSusj arba
netinkamai iSlyginta pjiklo diskg, dél kurios pjoklas
nekontroliuojamai pakyla ir i$oka i$ ruosinio link operatoriaus.



* Kai pjovimo diskas jstrigo arba uZstrigo dél uzdaromo pjavio,
diskas sustoja, o variklio reakcija sukelia masinos atSokimg
atgal link operatoriaus;

e Jei pjovimo metu pjovimo diskas pasisuka arba iSsilygina,
pjovimo disko galinio krasto dantys gali jsigrezti j medienos
virsutinj pavirsiy, dél to pjovimo diskas i$§oka i§ pjovimo vietos
ir atSoka atgal link operatoriaus.

e Atatranka atsiranda dél netinkamo pjdklo naudojimo ir (arba)
netinkamy darbo procediry ar sglygy, ir jos galima iSvengti
imantis toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo priemoniy:

> Pjukla tvirtai laikykite abiem rankomis ir rankas
laikykite taip, kad galétuméte neutralizuoti
atatrankos jéga. Stovékite Sone nuo pjiklo, bet ne
tiesiai prieSais jj. Atatranka gali sukelti pjaklo
atSokima, taciau jos jéga operatorius gali kontroliuoti,
jei imasi tinkamy atsargumo priemoniy.

> Jei pjuklas uzstrigo arba pjovimas dél kokios
nors priezasties buvo nutrauktas, atleiskite
gaiduka ir laikykite pjukla nejudamai jstrigusj
medziagoje, kol pjiklas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iStraukti pjaklo i$ medziagos arba
traukti jj atgal, kol pjiklas juda, nes tai gali sukelti
atatranka. ISsiaiSkinkite pjaklo uzstrigimo priezastj ir
imkités taisomuyjy veiksmy, kad jg pasalintuméte.

> Pradédami pjukla i$ naujo pjauti ruosinj, pjiklo
pjovimo diska centruokite pjovimo griovelyje, kad
pjuklo dantys nejsigrezty j medziaga. Jei pjiklo
pjovimo diskas uzstrigs, pjiklas vél pradéjus veikti jis
gali pakilti arba atSokti nuo ruosinio.

> Palaikykite didelius plokséius, kad
sumazintumeéte pjovimo disko uzZstrigimo ir
atatrankos rizika. Didelés plokstés linkusios iSlinkti
dél savo svorio. Abiejose pusése, arti pjovimo linijos
ir plokstés krasto, po plokste padékite atramas.

> Nenaudokite bukiy ar pazeisty pjovimo disky.
Neastris arba netinkamai nustatyti pjovimo diskai
sukelia siaurg pjovimo griovelj, dél kurio atsiranda per
didelé trintis, pjovimo disko uZstrigimas ir atatranka.

> Prie$ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad gylio ir
nuolydzio reguliavimo fiksavimo svirtys yra tvirtai
priverztos ir uzfiksuotos. Jei pjovimo metu
pasikei€ia pjovimo disko nustatymas, tai gali sukelti
uzstrigimg ir atatranka.

> Bikite ypa¢ atsargiis pjaudami sienas ar kitas
nematomas vietas. ISsikiSes pjovimo diskas gali
perpjauti daiktus, o tai gali sukelti atatranka.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS

B REEE
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1. Perskaitykite vartotojo vadova ir laikykités jame pateikty
ispéjimy bei saugos instrukcijy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laida.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines
5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés.

6. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

7. Laikykite vaikg atokiau nuo jrankio.

8. Il apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sgjungos reglamentus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

Darbo stalas abiejose disko pusése turi biiti pazymétas zenklu
KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Kampinis pjuklas — tai staklés, turinCios pagrinda, prie kurio pritvirtinta
pjovimo galvuté, leidZianti reguliuoti galvutés kampa. Be to,
priklausomai nuo konstrukcijos, kampinio pjiklo galvute galima

pakreipti tam tikru kampu ir iStiesti, kad padidéty funkcionalumas ir
pjovimo ilgis.

Kampinis pjoklas skirtas pjauti medienos gabalus, kurie atitinka
masinos dydj. Jo negalima naudoti malkoms pjauti. Pjiklg galima
naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks bandymas naudoti pjakla kitais nei
nurodytais tikslais bus laikomas netinkamu naudojimu. Pjaklg galima
naudoti tik su tinkamais pjovimo diskais, turin¢iais karbido dantukus.
Kampinis pjaklas yra jrankis, skirtas naudoti tiek staliy, tiek dailidziy
darbuose.

Nenaudokite masinos kitais tikslais nei tie, kuriems ji yra skirta!

ILIUSTRUOTY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai atitinka Sioje instrukcijoje pateiktose
iliustracijose parodytus masinos komponentus.
Nesimo rankena

Rankena

Jungiklio fiksavimo mygtukas

Jungiklis

Veleno fiksatorius

Veleno fiksavimo mygtukas

Pjovimo disko apsauga

Anglies Sepetélio dangtelis

Galvutés fiksavimo kaistis

10. Pjovimo gylio ribotuvas

11. Pjovimo gylio ribotuvo varztas

12. kreipiamojo fiksavimo rankenélé

13. kreipiamasis

14. Galvutés fiksavimo svirtis

15. Fiksavimo juosta

16. Stalo prailginimas

17. Galinis stabdys

18. Stalo prailginimo fiksavimo rankenélé
19. Tvirtinimo skylé

20. Darbinio stalo kampo skalé

21. Darbinio stalo kampo indikatorius

22. Automatinis fiksavimo svirtis

23. Darbinio stalo fiksavimo rankenélé
24. Stalo jdéklas

25. Darbinis stalas

26. Lazerinis modulis

27. Fiksuotas apsauginis gaubtas

28. Dulkiy istraukimo antgalis

29. Dulkiy maiSas

30. Vertikalus fiksavimo rankenélé

31. Vertikalus slégio rankenélé

32. Vertikalaus slégio rankenos fiksavimo rankenélé
33. Medziagos fiksavimo rankenélé

34. Galvutés pakreipimo kampo skalé
35. Galvutés pakreipimo kampo indikatorius
36. Baterijy skyrius

37. Lazerinio jungiklio mygtukas

38. Lazerinis

39. Lazerinio modulio tvirtinimo varztai
40. Centrinés plokstés tvirtinimo varztas
41. Centriné ploksté

42. 0° kampo reguliavimo varztas

43. 45° kampo reguliavimo varztas

CONOGOA®NE

* Brézinyje pavaizduotas produktas gali skirtis nuo tikrojo.
|IRANGA IR PRIEDAI

o Dulkiy maiSas -1
e Specialus raktas -1
e Vertikalus spaustukas -1

ZYMES ANT JRENGINIO

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - pagaminimo metai
MM -gamybos ménuo

Y -papildomas zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

PARUOSIMAS NAUDOJIMUI

Pries atliekant bet kokius pjiklo surinkimo ar reguliavimo
darbus, jsitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo elektros tinklo.



PJUKLO TRANSPORTAVIMAS

e Perkeliamas kampinj pjdkla, jsitikinkite, kad pjoklo galvuté yra
uzfiksuota Zemiausioje padétyje.

e Patikrinkite, ar darbastalio fiksavimo rankenélé, galvutés
fiksavimo svirtis ir kiti saugos jtaisai yra tvirtai uzsukti.

PJUKLO MONTAVIMAS ANT DARBO STALO

Rekomenduojama pritvirtinti kampinj pjdkla prie darbastalio arba

stovo, naudojant pjtklo pagrinde esancias tvirtinimo skylutes (19),

kurios uztikrina saugy darbg ir pasalina nepageidaujamo jrenginio

judéjimo rizikg naudojimo metu. Tvirtinimo skylutése galima naudoti

8 mm skersmens varztus su plokséia arba Sesiakampé galvute.

Tvirtindami pjaklg prie darbastalio virSaus, jsitikinkite, kad:

o Stalo pavirSius baty lygus ir Svarus.

e Sraigtai baty priverzti tolygiai ir nenaudojant pernelyg didelés
jégos (tvirtinimo sraigtai turi bati priverzti taip, kad nesukelty
jtampos ar pagrindo deformacijos). Esant pernelyg didelei
jtampai, kyla pavojus, kad pagrindas jtraks.

DULKIY SURINKIMAS

Siekiant iSvengti dulkiy susikaupimo ir uZtikrinti maksimaly darbo

efektyvuma, pjoklg galima prijungti prie pramoninio dulkiy siurblio

naudojant dulkiy i§siurbimo antgalj (28). Arba dulkes galima surinkti j

dulkiy mai§g (pridedamas), jj pritvirtinus prie dulkiy iStraukimo antgalio.

Montavimas atliekamas uzdedant dulkiy mai$a (29) ant dulkiy istraukimo

antgalio (28) (pav. A). Norédami iStustinti dulkiy mai$a, nuimkite ji nuo

dulkiy iSéjimo angos ir atidarykite uztrauktuka, kad galétuméte laisvai
pasiekti maiso vidy.

Siekiant uztikrinti optimaly dulkiy surinkima, dulkiy maisa reikia

iStustinti, kai jis uzpildytas 2/3.

ISSITESIANCIOS RANKOS (GALVUTES) NAUDOJIMAS

I8traukiamasis rankenélis turi dvi padétis: virSuting ir apating. Norédami

atlaisvinti iStraukiamajj rankenélj i§ uZfiksuotos apatinés padéties:

Paspauskite strélés rankeng ir laikykite jg nuspaustg zemyn.

Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (9).

Palaikykite strélés rankena, kol ji pakils j virSuting padét;.

Norédami uzfiksuoti strélés rankeng apatinéje padétyje:

UZfiksuokite strélés rankeng Sioje padétyje jkiSdami galvutés

fiksavimo kaistj (9).

VERTIKALIOS SPAUSTUVES

Vertikalus spaustukas (B pav.) gali bati montuojamas ant pjuklo

pagrindo bet kurioje darbo stalo puséje ir gali biti visiskai pritaikytas

prie pjaunamos medziagos dydzio. Nenaudokite pjdklo, jei
nenaudojamas vertikalus spaustukas.

« Atlaisvinkite vertikalaus spaustuko tvirtinimo rankenéle (30) toje
pagrindo puséje, kurioje turi bati pritvitintas vertikalus
spaustukas.

e Pritvirtinkite vertikaly spaustuka, jkiSdami jj j pjoklo pagrindo
skyle, ir priverzkite vertikalaus spaustuko fiksavimo rankenéle
(30) prie pjaklo pagrindo.

e Kai vertikalaus spaustuvo rankos (31) padétis bus pritaikyta prie
ruo$inio, priverzkite vertikalaus spaustuvo rankos fiksavimo
rankenélg (32) ir ruosinio fiksavimo rankenéle (33).

o Patikrinkite, ar medziaga yra tvirtai prispausta.

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

Pries$ atliekant bet kokius pjuklo reguliavimo darbus, jsitikinkite,
kad jis yra atjungtas nuo elektros tinklo. Siekiant uztikrinti saugy,
tiksly ir efektyvy pjiklo veikima, atlikite visas reguliavimo
procedaras iki galo.

Baige visus reguliavimo ir nustatymo darbus, jsitikinkite, kad visi
rakteliai yra nuimti. Patikrinkite, ar visi srieginiai tvirtinimo
elementai yra tinkamai priverzti.

Atliekant reguliavimo darbus, patikrinkite, ar visi iSoriniai
komponentai veikia tinkamai ir yra geros buiklés. Visas
susidéveéjusias ar pazeistas dalis prie$ naudojant grandininj pjikla
turi pakeisti kvalifikuotas personalas.

|JUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Maitinimo jtampa turi atitikti pjiklo techniniy duomeny lenteléje
nurodytg jtampa.
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Pjakla galima jjungti tik tada, kai pjovimo diskas nesiliecia su
pjaunama medziaga.

Pjuklas yra jrengtas jungiklio fiksavimo mygtuku (3), kuris apsaugo
nuo netyc¢inio jjungimo.

ljungimas
Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtuka (3).
Paspauskite ir laikykite nuspaude maitinimo jungiklj (4).

ISjungimas
Atleiskite maitinimo jungiklio mygtuka (4).

STALO PRATESIMY NAUDOJIMAS

Stalo prailginimai (16) yra abiejose pjuklo pagrindo pusése.

e Atsukite stalo prailginimo fiksavimo rankenéles (18) (C pav.).

« Nustatykite stalo prailginimy ilgj.

e UZfiksuokite stalvirsio prailginimo fiksavimo rankenélémis (18).

o Jeireikia, galite naudoti pasukamus galinius stabdzius (17), kad
baty lengviau pjauti pagal matmenis.

PJAUSTYMO GILUMO STOPERIO NAUDOJIMAS

Pjovimo gylio ribotuva galima naudoti, kai reikia medziagoje
iSpjauti griovelj. Tai daroma pjaunant ruosinio pavirsiy, kai
pjovimo diskas neveikia visame galimame gylyje.

o Uzfiksuokite galvutés fiksavimo svirtj (14).

« Atlaisvinkite kreipiamojo fiksavimo rankenéle (12) ir pastumkite
galvute atgal.

e Prisukite kreipiamojo fiksatoriaus rankenélg (12).

* Pasukite pjovimo gylio ribotuvg (10) j riboto pjovimo gylio padétj
(D pav.).

* Nuleiskite pratesimo rankeng ir laikykite jg apatinéje padétyje,
atremdami j pjovimo gylio ribotuva.

« Pasukite (j kaire arba j desine) pjovimo gylio ribotuvo varztg (11)
(D pav.), kol bus pasiektas norimas pjovimo gylis.

« Atlaisvinkite kreipiamojo fiksatoriaus rankenéle (12).

o Atlikite numatytus pjavius nustatytu gyliu.

e Norédami grijzti prie pjovimo visu gylio, pasukite pjovimo gylio
ribotuva (10) j padétj, kurioje, nuleidus strélés rankena, pjovimo
gylio ribotuvo varztas (11) nesilieéia su pjovimo gylio ribotuvu
(10).

DARBO STALO NUSTATYMAS KAMPINIAM PJAUSTYMUI

Pasukamasis rankas leidZia pjauti medZiaga bet kokiu kampu nuo

statmenios padéties iki 45° j kaire arba j deSing.

« Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (9), kad strélés ranka létai
pakilty j virSuting padet;.

* Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23).

e Paspauskite ir laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirt
(22) ir pasukite strélés rankeng | kaire arba j deSine, kol darbo
stalo (20) kampy skaléje bus nurodytas norimas kampas.

o Uzfiksuokite, priverzdami darbo stalo fiksavimo rankenéle (23).

e Darbo stalo (20) kampy skaléje yra pazymétos kelios pozicijos,
kuriose besisukanti strélé automatiSkai nustatoma i$ anksto. Tai
imanoma tik tuo atveju, jei strélés rankos sukimosi metu
automatinio fiksavimo svirtis (22) nelaikoma nuspausta ir gali
uzfiksuotis Siose gamykliniu bidu nustatytose padétyse. Tai yra
dazniausiai naudojami pjovimo kampai (15°, 22,5°, 30°, 45° |
kairg/desing). Bet kokj kampg galima tiksliai sureguliuoti
naudojant darbo stalo (20) kampy skale, kuri kalibruota 1
laipsnio Zingsniais. Nors skalé yra pakankamai tiksli daugumai
uzduociy, vis délto rekomenduojama patikrinti pjovimo kampo
nustatymg naudodami kampmatj ar kita kampy matavimo
prietaisa.

PJAUSTYMO DISKO PERPENDIKULIARINES PADETIES

PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS ATZVILGIU | DARBO STALA,

« Atlaisvinkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

e Nustatykite galvute | 0° padétj (statmenai darbo stalui) ir
priverzkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

« Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23), paspauskite
ir laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj (22).

o Nustatykite darbo stalg j 0° padétj, atleiskite automatinio
fiksavimo svirtj ir priverzkite darbo stalo fiksavimo rankenéle
(23).

* Nuleiskite pjovimo galvute j Zemiausig padét;.

e Patikrinkite (naudodami matuoklj), ar pjovimo diskas yra
statmenas darbo stalui.



Atliekant matavimus, jsitikinkite, kad matavimo prietaisas
neliecia pjiklo danty, nes karbido jdéklo storis gali lemti
netikslius matavimo rezultatus.

Jei iSmatuotas kampas néra 90°, reikia atlikti reguliavima, kuris

atliekamas taip:

« Atlaisvinkite fiksavimo verZle ir pasukite 0° kampo reguliavimo
varztg (42) (pav. E) pagal laikrodzio rodykle arba pries
laikrodZio rodykle, kad padidintuméte arba sumazintuméte
pjovimo disko kampg.

e Kai pjovimo diskas bus pastatytas statmenai darbo stalui,
leiskite galvutei grjzti j virSutine padétj.

e Laikydami 0° kampo reguliavimo varztg
fiksavimo verzle.

« Nuleiskite galvute ir dar kartg patikrinkite, ar nustatytas kampas
atitinka Zymes ant galvutés pakreipimo kampo skalés (34); jei
reikia, sureguliuokite galvutés pakreipimo kampo indikatoriaus
(35) padétj (pav. E).

« Panasus reguliavimas turi bati atliktas ir 45° galvutés pakreipimo
kampui, skirtam kampiniams pjaviams, naudojant 45° kampo
reguliavimo varztg (43) (pav. E).

PJAUSTYMO DISKO PERPENDIKULIARINES PADETIES

PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS ATZVILGIU | STOPAVIMO

STRYPA.

Si procediira turi biiti atliekama visada, jei stabdymo juosta buvo

nuimta arba pakeista. Sis reguliavimas gali biti atliekamas tik po

to, kai pjovimo diskas buvo nustatytas statmenai darbo stalui.

Stabdymo juosta tarnauja kaip pjaunamos medziagos

kreipiamoji.

* Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23), nuspaude ir
laikydami nuspaustg automatinio fiksavimo svirtj (22),
nustatykite darbo stalg j 0° padétj.

* Nuleiskite pjaklo galvute j Zemiausig padét;.

Prie pjovimo disko priglauskite kampmatj arba kit kampo

matavimo prietaisa.

Pajudinkite kampy matavimo prietaisg iki stabdymo juostos (15).

Matavimo rodmuo turéty bati 90°.

Jei reikia reguliuoti, atlikite Siuos veiksmus:

Atlaisvinkite varztus, tvirtinancius stabdymo juostg (15) prie

pagrindo.

e Sureguliuokite stabdymo juostos (15) padétj taip, kad ji baty
statmena pjovimo diskui.

* Prisukite varztus, tvirtinancius stabdymo juosta.

STRELES RANKOS (GALVUTES) REGULIAVIMAS KAMPINIAM

PJAUSTYMUI

Strélés rankeng galima pakreipti bet kokiu kampu nuo 0° iki 45° —

kampiniam pjovimui (pav. E).

* Atitraukite galvutés fiksavimo kaidtj (9), kad atlaisvintuméte
strélés rankeng ir leistuméte jai létai pakilti j virSuting padét;.

* Atlaisvinkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

« Pakreipkite strélés rankeng j kairg iki norimo kampo, kurj galima
nuskaityti ant galvutés pakreipimo kampo skalés (34) naudojant
galvutés pakreipimo kampo indikatoriy (35) (E pav.).

* Prisukite galvutés fiksavimo svirtj (14).

(42), priverzkite

Jei reikia reguliuoti abiejy kampy nustatymus (horizontalioje ir
vertikalioje plokStumose) kombinuotam pjovimui, visada
pirmiausia reikia nustatyti kampinj pjovimo kampa.

LAZERIO VEIKIMOS PATIKRINIMAS

Lazerinis jrenginys skleidZia lazerio spindulj, kuris ant medziagos

projektuoja linijg, pagal kurig pjaus pjovimo diskas. Teisingas

lazerio spindulio iSlyginimas buvo nustatytas gamybos proceso
metu. Tadiau, norint atlikti tiksly darba, prie§ pradedant pjovimo
operacijg reikia patikrinti i$lyginima.

« |dékite baterijas | baterijy skyriy (36) (pav. F), uztikrindami, kad
baty iSlaikyta teisinga poliSkumas.

« Pastatykite darbo stalg taip, kad darbo stalo kampo indikatorius
(21) sutapty su 0° Zyma ant darbo stalo kampo skalés (20), o
galvutés pakreipimo kampo indikatorius ( ) (35) (pav. E) sutapty
su 0° Zyma ant galvutés pakreipimo kampo skalés (34) (pav. E).

o Pritvirtinkite tinkamg atraizos gabalélj prie darbo stalo (25) ir
atlikite pjovima.

« Atleiskite pratesimo rankeng ir palikite atraizg pritvirtintg prie
pjtklo darbo stalo.

« Nustatykite lazerio jungiklio mygtuka (37) j I (paZyméta) padét].
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e Projekcijos Sviesos spindulys turi bati lygiagretus pjovimo linijai.
LAZERIO REGULIAVIMAS

Reguliuodami lazerio kreipiamajj spindulj, neziGrékite tiesiai j
spindulj ar jo atspindj veidrodiniame pavirSiuje. Kai lazeris
nenaudojamas, iSjunkite lazerio bloka.

Jei lazerio spindulys néra lygiagretus pjovimo linijai, atlikite Siuos
veiksmus:

e Lengvai pasukite lazerj (38) (pav. G) lazerio modulio korpuse
(26) j kaire arba j desine, kol lazerio spindulys bus lygiagretus.
Nenaudokite jégos ir nepasukite lazerio modulio daugiau nei
keliais laipsniais.

e Jei reikia reguliuoti Soning padétj, atsukite lazerio modulio
tvirtinimo varztus (39) ir paslinkite lazerio modulj j kaire arba j
desine, kol lazerio linija bus lygiagreti pjaviui.

Pjaunant susidarantis dulkiy debesis gali uzstoti lazerio spindulj,

todél lazerio projektoriaus lgsj reikia kartkartémis valyti.

PJAUTUVA

Prie$ paspaudziant maitinimo mygtuka, jsitikinkite, kad pjiklas yra
teisingai surinktas ir sureguliuotas pagal Sioje instrukcijoje
pateiktas instrukcijas.

Sis grandininis pjklas skirtas desiniarankiams naudotojams.

Paspauskite maitinimo jungiklio fiksavimo mygtukg (3).

Paspauskite maitinimo jungiklj (4).

Leiskite pjaklo varikliui pasiekti maksimalius sikius.

Nuleiskite prailginimo rankeng link apdirbamojo ruosinio.

Atlikite pjavj.

GRANDININIO PJAUTUVO ISJUNGIMAS

e Atleiskite maitinimo jungiklj (4) ir palaukite, kol pjovimo diskas
visiSkai nustos suktis.

o Pakelkite pjoklo stréle,

medziagos.

atitraukdami jg nuo pjaunamos

Laikinas kibirksciy susidarymas i§ elektros variklio viduje
esanciy Sepetéliy yra normalu paleidziant ir stabdant pjikla.
Nestabdykite pjiiklo disko spaudziant jj i$ Sono.

PJAUNANT GRANDININIU PJAUTUVU

Pjaunama medziagq pritvirtinkite taip, kad ji netrukdyty pjuklo

darbui. Pries jjungdami pjikla, nuleiskite pjiklo galvute j apating

padétj, kad pjiiklo galvuté ir pjiklo apsauga galéty laisvai judeéti.

Isitikinkite, kad pjiuklo apsauga pasieké maksimaly judéjimo

amplitude.

Prie$ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad darbastalio fiksavimo rankenélé

(23) ir pjuklo galvutés fiksavimo svirtis (14) yra tvirtai uzsuktos.

» Prijunkite pjiklg prie elektros tinklo.

o |sitikinkite, kad maitinimo laidas nesilieCia su pjaklo disku ir
masinos pagrindu.

« Padékite medziagg ant darbo stalo ir sitikinkite, kad ji yra tvirtai
pritvirtinta, kad pjovimo metu negaléty judéti.

e Pajudinkite pjoklo galvute | galine padeétj ir uzfiksuokite
kreipiamajg (13) naudodami kreipiamosios fiksavimo rankenéle
(12).

o Atriskite galvute ir pjoklo disko apsauga.

e Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtukg ir jjunkite pjiklg
naudodami jungiklj (palaukite, kol pjioklo diskas pasieks
maksimalig greitj).

o Létai nuleiskite pjuklo galvute.

e Pradékite pjauti, pjovimo metu darydami vidutinj spaudimg
galvutei.

Jei fiksavimo rankenélés nebus pakankamai priverztos, pjovimo

diskas gali netikétai nuslysti ant medziagos virSutinio

pavirSiaus, dél ko kyla pavojus, kad operatorius gali buti
suzeistas medziagos gabalu.

PJAUNANT, KAl GRANDININIO PJAUNTOJO STRELE

(GALVUTE) JUDEJA

Judinant pjdkio iSsiki§imo rankena, pjovimo diskas juda j priekj ir atgal,

todél galima pjauti platesnius medziagos gabalus.

« Nustatykite stréle j virSutine padét].

o Atlaisvinkite kreipiamojo fiksatoriaus rankenéle (12).



o Prie$ paleidziant grandininj pjakla, patraukite i$ilginj svirtj j save,
laikydami jg virSutinéje padétyje.

e Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtukg (3) ir uzveskite
grandininj pjukla.

o Atleiskite pratesimo rankeng ir palaukite, kol pjovimo diskas

pasieks maksimalig greitj.

Atleiskite pjovimo disko apsaugg.

Nuleiskite strélés rankeng ir pradékite pjauti.

Pjaudami stumkite stréle atgal (nuo saves).

I1Spjovus medziaga, atleiskite paleidimo mygtuka ir palaukite, kol

pjovimo diskas nustos suktis, prie§ pakeldami iSilginj svirtj |

virSuting padétj.

Niekada nepjaukite pjaunant pjiklo galvute link saves. Pjuklo
diskas gali netikétai uzSokti ant pjaunamos medziagos, o tai kelia
pavojingq atatrankos rizika operatoriui.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
priezidros darbus, iStraukite maitinimo laida i$ elektros lizdo.

VALYMAS

e Baige darbg, kruopsciai paSalinkite visus medziagos
gabaliukus, drozles ir dulkes nuo darbo stalo jdéklo bei srities
aplink pjovimo diskg ir jo apsauga.

o |sitikinkite, kad variklio korpuso ventiliacijos angos néra
uzkimstos ir jose néra drozliy ar dulkiy.

e |Svalykite kreipiamuosius ir padengite juos plonu kieto tepalo
sluoksniu.

e Visas rankenas ir rankenéles laikykite Svarias.

e Lazerinio projektoriaus lesj nuvalykite Sepetéliu.

PJAUSTYMO DISKO KEITIMAS

o Pakelkite pjovimo disko apsauga (7) ir iSsukite centrinés
plokstés (40) tvirtinimo varztg (pav. H).

* Pastumkite centrine plokste (41) j kaire, kad galétuméte pasiekti
pjovimo disko tvirtinimo varzta.

o Paspauskite veleno fiksavimo mygtuka (6) ir pasukite pjovimo
diska, kol jis uzsifiksuos.

e Naudodami specialy rakta (pridedamg), atsukite ir iSimkite
pjovimo disko tvirtinimo varzta.

« Nuimkite iSorine poverzle ir iSimkite pjovimo diskg (atsargiai
elkités su redukciniu Ziedu, jei toks yra).

e Nuvalykite visus neSvarumus nuo veleno ir pjovimo disko
fiksavimo poverzliy.

e |statykite naujg pjovimo diska, atlikdami aprasytus veiksmus
atvirkstine tvarka.

« Baige darbg, jsitikinkite, kad visi rakteliai ir reguliavimo jrankiai

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

NOMINALUS DUOMENYS
Pjaklas 59G812
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230V AC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 1800 W
Disko greitis (be apkrovos) 4800 aps/min
Darbinis rezimas S6 25 % 2200
w
Pjovimo juostos ilgis 195 mm
Pjovimo kampo diapazonas +45°
Pjovimo kampo diapazonas 0°—45°
Maksimalus pjovimo gylis 75 mm
Pjovimo disko iSorinis skersmuo 254 mm
Pjovimo disko vidinis skersmuo 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Pjaunamos medziagos 0°
matmenys 45° x 90 x 200 mm
kampu / jstrizai 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Lazeriné klasé I
Lazero galia <1mw
Lazero bangos ilgis A =650 nm
Saugos klasé 1]
IP klasé IPX0
Svoris 15,2 kg
59G812 nurodo tiek masinos tipa, tiek pavadinimg
TRIUKSMO DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

Informacija apie triuk§ma ir vibracija

Prietaiso skleidZziamas triukSmas apibldinamas garso slégio lygiu
Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztuma).

Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa ir garso galios lygis
Lwa buvo iSmatuoti pagal standartg EN 62841-1:2015.

APLINKOS APSAUGA

buvo pasalinti, o visi varztai, rankenélés ir sraigtai yra tvirtai
priverzti. istaigose. Informacijg apie perdirbimg galima gauti i§ produkto
pardavéjo arba vietos valdzZios institucijy. Elektros ir elektroninés
jrangos atliekos turi aplinkai kenksmingy medZiagy. Neperdirbta

Elektros energija maitinami produktai neturi badti iSmetami su

buitinémis atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose
|

Pjovimo disko tvirtinimo varztas turi kairés pusés sriegj. Bukite
ypac atsargiis dirbdami su pjovimo disku. Dévékite apsaugines

pirstines, kad apsaugotuméte rankas nuo salyéio su aStriais
pjovimo disko dantimis.

BATERIJY KEITIMAS LAZERINIAME MODULYJE

Lazerinis modulis maitinamas dviem 1,5 V AAA baterijomis.

o Atidarykite baterijy skyriaus dangtelj (36) (pav. F).

e ISimkite iSnaudotas baterijas.

o |dékite naujas baterijas, uztikrindami, kad baty iSlaikyta teisinga
poliariskumas.

e UZdenkite baterijy skyriaus dangtelj.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidéveéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba jtrokusios

variklio anglies Sepetélés turi biti nedelsiant pakeistos. Visada keiskite

abi Sepetéles vienu metu.

Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (8).

I1Simkite susidévéjusias Sepetéles.

Pasalinkite anglies dulkes suslégtu oru.

|dékite naujas anglies Sepetélius (Sepetéliai turi laisvai jslysti j

Sepetéliy laikiklius).

e UZsukite anglies $epetéliy dangtelius (8).

Pakeitus anglies Sepetélius, paleiskite elektrinj jrankj be
apkrovos ir palaukite 1-2 minutes, kol anglies Sepetéliai
prisitaikys prie variklio komutatoriaus. Anglies Sepetélius keisti
gali tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas serviso centras.
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jranga kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spdtka komandytowa,
kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland®),
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas"), jskaitant, be
kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso
iSimtinai ,GTX Poland* ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy
teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas,
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadovg ar bet kurj jo
elementg komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko GTX Poland sutikimo grieztai
draudZiama ir uZ tai gali biti taikoma civiling bei baudZiamoji atsakomybeé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
VarSuva

Gaminys: Kampinis pjiklas

Modelis: 59G812

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Auksciau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018




Notifikuotoji jstaiga:

Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65,
80339 Miunchenas, Vokietija

EB tipo tyrimo sertifikato numeris:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinkg, ir neapima komponenty

, kurias pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty modifikacijy.
ES gyvenancio ar sisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas

VarSuva, 2025 m. birZelio 6 d.
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ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
MITRE ZAGE
59G812
BRIDINAJUMS  Izlasiet visus dro$ibas  bridinajumus,

instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas $im

elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas

instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un

izmantos$anai.

e BISTAMI: Turiet rokas prom no grie$anas zonas un grie§anas
asmens. Otru roku turiet uz papildu roktura vai motora korpusa.
Ja abas rokas tur zagi, asmens tas nevar sagriezt.

* Nelieciet rokas zem apstradajama materiala. Asmens aizsargs
nepasarga lietotdju no grieSanas asmens, kas atrodas zem
apstradajama materiala.

o Noregulgjiet grieSanas dzilumu atbilstosi darba gabala
biezumam. Zem darba gabala nedrikst bat redzams vairak ka
viens pilns asmens zobs.

e Griezot nekad neturiet darba gabalu rokas vai pret kaju.
Nostipriniet darba gabalu uz stabilas virsmas. Ir svarigi
samazinat traumu, asmens iespriSanas vai kontroles
zaudésanas risku.

* Veicot darbibas, kuras grieSanas instruments var saskarties ar
sléptdm vadu instalacijam vai paSa instrumenta kabeli, turiet
elektrisko instrumentu aiz izolétajam rokturu virsmam. Saskare
ar stravas vadu izraisTs stravas pievadi atklatajam metala dalam
un var izraisTt elektriska stravas triecienu operatoram.

e Veicot garengriezumus, vienmér izmantojiet garengriezuma
vadu vai taisnu vaduli. Tas uzlabo grieSanas precizitati un
samazina asmens iesprasanas risku.

e Vienmér izmantojiet asmenus, kuru izmérs un forma atbilst
montazas caurumiem. Asmeni, kas neatbilst zaga montazas
punktiem, novirzisies no centra, izraisot kontroles zaudésanu.

« Nekad nelietojiet bojatas vai nepareizas asmens paplaksnes vai
skraves. Asmens paplaksnes un skraves ir speciali izstradatas
jusu zagim, lai nodrosinatu optimalu veiktspé&ju un drosibu.

ATSPRIEDES CELONI UN TO NOVERSANA:

* Atgriezeniskais trieciens ir pékSna reakcija uz iespradusu,
blokétu vai nepareizi izvietotu zaga asmeni, kas izraisa zaga
nekontroléjamu pacelSanos un |écienu no apstraddjama
materiala operatora virziena.

e Kad asmens tiek iespiests vai iestrédzis slégSanas griezuma,
asmens apstajas un motora reakcija izraisa masinas atsitienu
atpakal uz operatoru;

e Ja zaga asmens grieSanas laika izliecas vai kllst nepareizi
izvietots, zaga asmens aizmuguréjas malas zobi var iedurties
koka virsmas aug$éja slani, izraisot zaga asmens izlécienu no
griezuma un atsitienu pret operatoru.

e Atgriezeniskais trieciens rodas zaga nepareizas lietoSanas
un/vai nepareizu darba procediru vai apstaklu dél, un to var
noverst, ievérojot turpmak uzskaititos piesardzibas pasakumus:

> Turiet zagi stingri ar abam rokam un novietojiet
rokas ta, lai neitralizétu atsitiena spéku.
Novietojiet kermeni viena pusé no asmens, bet ne
viena linija ar to. Atsitiens var izraisit zaga atsitienu,

instrukcijas turpmakai
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bet atsitiena spéku operators var kontrolét, ja tiek
veikti atbilstosi droSibas pasakumi.
> Ja asmens iestrédzis vai grieSana kada iemesla
dé| partraukta, atlaidiet spridu un turiet zagi
nekustigi materiala, Iidz asmens ir pilniba
apstajies. Nekad neméginiet izvilkt zagi no
materiala vai vilkt to atpakal, kamér asmens ir
kustiba, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet
asmens iestrégSanas céloni un veiciet korektivus
pasakumus, lai to novérstu.
Atkartoti iedarbinot zagi darba gabala, centréjiet
zaga asmeni griezuma ta, lai zaga zobi
neiegrauztos materiala. Ja zaga asmens iekeras,
tas var pacelties vai atlékties no darba gabala, kad
zagi iedarbina atkartoti.
Atbalstiet lielus panelus, lai samazinatu asmens
iespriiSanas un atsitiena risku. Lieliem paneliem ir
tendence sagazties zem sava pasSa svara. Novietojiet
atbalstus zem panela abas pusés, tuvu grieSanas
linijai un panela malai.
> Nelietojiet neasus vai bojatus grieSanas diskus.
Neasas vai nepareizi iestatitas grieSanas diski rada
Sauru griezumu, kas izraisa parmérigu berzi, diska
iesprs$anu un atsitienu.
> Pirms grieSanas saksanas parliecinieties, ka
dziluma un lenka regulé$anas fiksatoru sviras ir
drosi pievilktas un fiksétas. Ja asmens iestatijumi
mainas grieSanas laika, tas var izraisit iesprd$anu un
atsitienu.
> Esiet 1pasi uzmanigi, griezot sienas vai citas
vietas, kas nav redzamas. lzvirzits asmens var
pargriezt priekSmetus, kas var izraistt atsitienu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS

v

v
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1. Izlasiet lietotdja rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
bridindjumus un droSibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas
atvienojiet baro$anas vadu.

4. Lietojiet individualos aizsardzibas [idzek|us: aizsardzibas cimdus
5. Aizsargaijiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem piek|at iericei.

8. Aizsardzibas klase ||

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

10. EAC sertifikacijas zime.

11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime

Darba virsma abas diska pusés jamarké ar zimi

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Lenkzagis ir masina, kas aprikota ar pamatni, pie kuras piestiprinata
grieSanas galva, kas lauj regulét galvas lenki. Turklat, atkaribd no
konstrukcijas, lenkzaga galvu var noliekt lenki un izvilkt, lai palielinatu
funkcionalitati un grieSanas garumu.

Lenkzagis ir paredzéts tada izméra kokmaterialu grieSanai, kas atbilst
masinas izmériem. To nedrikst izmantot malkas grie$anai. Zagi drikst
izmantot tikai paredzétajam mérkim. Jebkura méginajuma izmantot
zagi citiem mérkiem, kas nav noradtti, tiks uzskatits par nepareizu
lietoSanu. Zagi drikst izmantot tikai ar piemérotiem grie$anas diskiem,
kas aprikoti ar karbida zobiem. Lenkzagis ir instruments, kas
paredzéts izmantoSanai gan galdniecibas, gan namdara darbos.

Nelietojiet masinu citiem mérkiem, kas nav paredzéti!

ATTELU LAPU APRAKSTS
Zemak noraditie numuri attiecas uz masinas detalam, kas
paraditas §Ts rokasgramatas ilustracijas.



Parnésasanas rokturis

Rokturis

Slédza blokéSanas poga

Sledzis

Varpstas fiksators

Varpstas blokéSanas pogu

GrieSanas diska aizsargs

Oglekla sukas vacins

Galvas fiksatora tapskrave

10. GrieSanas dziluma ierobezotajs

11. GrieSanas dziluma ierobezotaja skrive
12. Vadibas fiksatora pogu

13. Vadotne

14. Galvas fiksatora svira

15. Fiksatora stienis

16. Galda pagarinajums

17. Gal€jais apturéjs

18. Galda pagarinajuma fiksé$anas pogu
19. Montazas caurums

20. Darba galda lenka skala

21. Darba galda lenka indikators

22. Automatiska fikséSanas svira

23. Darba galda fiksé$anas pogu

24. Galda ieliktnis

25. Darba galds

26. Lazera modulis

27. Fikséts aizsargs

28. Puteklu nosiices sprausla

29. Puteklu maiss

30. Vertikala fiksésanas pogu

31. Vertikalais spiediena rokturis

32. Vertikala spiediena rokas fikséSanas pogu
33. Materiala fikséSanas pogu

34. Galvas slipuma lenka skala

35. Galvas slipuma lenka indikators

36. Bateriju nodalijums

37. Lazera ieslégSanas poga

38. Lazers

39. Lazera modula stiprindjuma skrives
40. Centralas plaksnes fikséSanas skrive
41. Centrala plaksne

42. 0° lenka reguléSanas skrive

43. 45° lenka regulésanas skrive

OCONOOTAWNE

* ZImé&juma un faktiskaja produkta var bat atskiribas.
APARATURA UN PARIKAS

o Puteklu maiss -1
e Specials atslégas uzgalis -1
o Vertikala skava -1

MARKEJUMI UZ IERICES

(™ mrrRRMM v X ™)

RRRR -razo$anas gads

MM -razoSanas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu markéjums

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

Pirms veikt jebkadus montazas vai reguléSanas darbus ar

lenkzagi, parliecinieties, ka tas ir atvienots no stravas padeves.

LENKSA ZAGA TRANSPORTESANA

o Parvietojot lenkzagi, parliecinieties, ka zaga galva ir fikséta
viszemakaja stavoklr.

e Parbaudiet, vai darba galda fiksé$anas pogu, galvas fiksé$anas
sviru un citas dro$ibas ierices ir drosi pievilktas.

LENKZAGA MONTAZA UZ DARBA GALDA

leteicams piestiprinat lenkzagi pie darbgalda vai statna, izmantojot

zaga pamatné eso$os montazas caurumus (19), kas nodrosina

droSu darbibu un novér§ nevélamu masinas kustibu lietoS§anas

laika. Montazas caurumos var izmantot 8 mm diametra skrives ar

Skélveida vai seSstlra galvu.

Piekarojot zagi darba galda virsmai, parliecinieties, ka:

e Darba galda virsma ir lldzena un tira.
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e Skraves tiek pievilktas vienmérigi un bez parmérigas spéka
pielietoSanas (fikséjo$as skrives japievelk ta, lai neraditu
spriedzi vai pamatnes deformaciju). Parmérigas spriedzes
gadijuma pastav risks, ka pamatne var plaisat.

PUTEKLU NODZISANA

Lai novérstu puteklu uzkraSanos un nodroSinatu maksimalu darba

efektivitati, zagi var pieslégt ripnieciskajam puteklu stic&jam, izmantojot

puteklu nosiices uzgali (28). Altemativi puteklus var savakt puteklu
maisa (ieklauts komplekta), to piestiprinot pie puteklu nostices uzgalisa.

Uzstadi$ana tiek veikta, uzliekot puteklu maisu (29) uz puteklu nostices

uzgali$a (28) (A att.). Lai iztukSotu puteklu maisu, nonemiet to no putekiu

izplades atveres un atveriet ravéjslédzéju, lai nodrosinatu pilnigu piekluvi
maisa iekSpuse.

Lai nodroSinatu optimalu puteklu nosiici, puteklu maisin$

jaiztukso, kad tas ir piepildits 2/3 apméra.

PAGARINAMAS ROKAS (GALVINAS) DARBIBA

Pagarinajuma rokai ir divas pozicijas: aug$éja un apakséja. Lai atbrivotu

pagarinajuma roku no fiksétas apakséjas pozicijas:

* Nospiediet pagarindjuma roku un turiet to nospiestu uz leju.

* Atvelciet galvas fiksatora tapu (9).

e Atbalstiet pagarindjuma roku, kamér ta paceljas aug$éja
stavokir.

e Lai fiksétu pagarinajuma roku apaksgja stavoklr:

o Fiks&jiet pagarinadjuma roku $aja pozicija, ievietojot galvas
fiksatora tapu (9).

VERTIKALAIS SKAVAS

Vertikalo skavu (att. B) var uzstadit uz zaga pamatnes abas darba

galda pusés, un to var pilniba pielagot griezama materidla

izmériem. Nelietojiet zagi, ja netiek izmantota vertikala skava.

* Atbrivojiet vertikdlas skavas fikséSanas pogu (30) pamatnes
pusé, kura tiks uzstadita vertikala skava.

e Uzstadiet vertikalo skavu, ievietojot to atvéruma zaga pamatng,
un pievelciet vertikalas skavas fikséSanas pogu (30) pie zaga
pamatnes.

e Kad vertikalas skavas rokas (31) pozicija ir pielagota
apstradajamajam materialam, pievelciet vertikalas skavas rokas
fikséSanas pogu (32) un materiala fiksé$anas pogu (33).

e Parbaudiet, vai materials ir dro$i nostiprinats.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms veicat jebkadus zaga regulésanas darbus, parliecinieties, ka
tas ir atvienots no elektrotikla. Lai nodroSinatu drosu, precizu un
efekfivu zaga darbibu, veiciet visas reguléSanas procediiras
pilniba.

Kad visas reguléSanas un iestatiSanas proceduras ir pabeigtas,
parliecinieties, ka visi atslégas ir nopemtas. Parbaudiet, vai visi
skriivju savienojumi ir pareizi pievilkti.

Veicot reguléSanas darbus, parbaudiet, vai visas aréjas detalas
darbojas pareizi un ir laba stavokli. Visas nolietotas vai bojatas
detalas pirms motorzaga lietoSanas janomaina kvalificétam
personalam.

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits zaga tipa
plaksnite.

Zagi drikst ieslégt tikai tad, ja grieSanas disks nav saskaries ar
griezamo materialu.

Lenkzagis ir aprikots ar slédza blokéSanas pogu (3), lai novérstu
nejausu iedarbinasanu.

leslégSana

Nospiediet slédza blok&Sanas pogu (3).

Nospiediet un turiet nospiestu ieslég$anas slédzi (4).

Izslegsana

Atlaidiet slédZza pogu (4).

GALDA PAPLASINAJUMU LIETOSANA

Galda paplasinajumi (16) atrodas abas zdga pamatnes pusés.

* Atblokéjiet galda pagarinajumu fiksatorus (18) (C att.).
* Noregulgjiet galda pagarinajumu garumu.



« Nostipriniet, izmantojot galda pagarinajumu fikséSanas pogas
(18).

e Ja nepiecieSams, varat izmantot pagriezamos
ierobezotajus (17), lai atvieglotu grieSanu péc izméra.

GRIEZUMU DZILUMA IEROBEZOTAJA LIETOSANA

GrieSanas dziluma ierobezotaju var izmantot, ja ir nepiecieSams

izveidot rievu materiala. To dara, veicot virsmas griezumu

apstradajamaja detala, kad asmens nedarbojas ar pilnu
iespéjamo dzilumu.

« Fiksgjiet galvas fikséSanas sviru (14).

« Atbrivojiet vadibas fiksatora pogu (12) un parvietojiet galvu uz
aizmuguri.

« Pievelciet vadibas fiksatora pogu (12).

o Pagrieziet grieSanas dziluma ierobeZotaju (10) uz iestatijumu
ierobeZotam grie$anas dzilumam (att. D).

* Nolaidiet pagarindjuma roku un turiet to apak$éja stavokir,
atbalstot to pret grieSanas dziluma ierobeZotaju.

* Pagrieziet (pa kreisi vai pa labi) grieS8anas dziluma ierobezotaja
skrovi (11) (D att.), Iidz tiek sasniegts vélamais grieSanas
dzilums.

« Atbrivojiet vadibas fiksatora pogu (12).

* Veiciet planotos griezumus uzstaditaja dziluma.

e Lai atgrieztos pie grieSanas ar pilnu dzilumu, pagrieziet
grieSanas dziluma ierobeZotaju (10) tada stavokli, lai péc stréles
nolaiSanas grieSanas dziluma ierobeZotdja skrive (11)
nesaskartos ar grieSanas dziluma ierobeZotaju (10).

DARBA GALDA IESTATISANA LENKA GRIEZUMIEM
Pagriezamais rokturis lauj griezt materialu jebkura
perpendikulara stavokla lidz 45° pa kreisi vai pa labi.

* Atvelciet galvas fiksatora tapu (9), laujot stréles rokai |&énam
pacelties augséja stavokli.

« Atbrivojiet darba galda fikséSanas pogu (23).

« Nospiediet un turiet nospiestu automatiskas fiksacijas sviru (22)
un pagrieziet sviras roku pa kreisi vai pa labi, lidz vélamais
lenkis tiek noradits darba galda (20) lenka skala.

« Fiksgjiet, pievelkot darba galda fiksé$anas pogu (23).

* Darba galda (20) lenka skala ir virkne atzimétu poziciju, kuras
rotéjosais stréles rokturis tiek automatiski ieprieks iestatits. Tas
ir iespéjams tikai tad, ja, pagriezot stréles roku, automatiska
fikséSanas svira (22) netiek turéta nospiesta stavokli un var
fikséties 8ajas rapnica iestatitajas pozicijas. Tas ir visbiezak
izmantotie grieSanas lenki (15°, 22,5°, 30°, 45° pa kreisi/pa labi).
Jebkuru lenki var precizi noregulét, izmantojot lenka skalu uz
darba galda (20), kas ir kalibréta 1 grada soll. Lai gan skala ir
pietiekami preciza lielakajai dalai uzdevumu, tomér ieteicams
parbaudit grieSanas lenka iestatljumu, izmantojot lenkméru vai
citu lenka mériSanas instrumentu.

GRIEZEJDISKA PERPENDIKULARAS POZICIJAS PARBAUDE

UN REGULESANA ATTIECIBA PRET DARBA GALDU.

« Atbrivojiet galvas fiksatora sviru (14).

* Nostadiet galvu 0° pozicija (perpendikulari darba galdam) un
pievelciet galvas fiksatora sviru (14).

« Atbrivojiet darba galda fikséSanas pogu (23), nospiediet un
turiet nospiestu automatiskas fikséSanas sviru (22).

« lestatiet darba galdu 0° pozicija, atlaidiet automatiskas fiksacijas
sviru un pievelciet darba galda fiksacijas pogu (23).

« Nolaidiet zaga galvu I1dz viszemakajai pozicijai.

e Parbaudiet (izmantojot méritaju), vai grieSanas disks ir
perpendikulars darba galdam.

gala

lenkt  no

Veicot mérijjumus, parliecinieties, ka mérinstruments
nepieskaras zaga diska zobiem, jo karbida ieliktna biezums var
izraisit mérijumu neprecizitati.

Ja izmeritais lenkis nav 90°, ir nepiecieSama regulésana, ko veic $adi:

* Atbrivojiet fikséjoSo uzgriezni un pagrieziet 0° lenka reguléSanas
skrivi (42) (E att.) pulkstenraditaja virziena vai pretégji
pulkstenraditaja virzienam, lai palielinatu vai samazinatu
grieSanas diska lenki.

e Kad grieSanas disks ir novietots perpendikulari darba galdam,
laujiet galvai atgriezties aug$éja stavokli.

e Turiet 0° lenka regulé$anas skrivi (42) un pievelciet fikséjoso
uzgriezni.

* Nolaidiet galvu un vélreiz parbaudiet, vai iestatitais lenkis atbilst
atzimém uz galvas slipuma lenka skalas (34); ja nepiecieSams,
noreguléjiet galvas slipuma lenka indikatora (35) poziciju (E
att.).
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e Lidziga reguléSana javeic ari 45° galvas slipuma lenkim, lai
veiktu lenka griezumus, izmantojot 45° lenka regulé$anas skravi
(43) (E att.).

GRIEZEJA DISKA PERPENDIKULARAS POZICIJAS PARBAUDE
UN REGULESANA ATTIECIBA PRET APSTAJSTIENU.

87 procediira vienmér javeic, ja apturésanas stienis ir nonemts

vai nomainits. So regulésanu drikst veikt tikai péc tam, kad

grieSanas disks ir iestatits perpendikulari darba galdam.

Apturésanas stienis kalpo ka vadotne griezamajam materialam.

e Atbrivojiet darba galda fikséSanas pogu (23), nospiediet un
turiet nospiestu automatiskas fikséSanas sviru (22) un iestatiet
darba galdu 0° stavokIr.

o Nolaidiet zaga galvu I1dz viszemakajai pozicijai.

Pievietojiet lenkméritaju vai citu lenka mériSanas ierici pie

grieSanas diska.

Parvietojiet lenka mérisanas ierici Iidz apturé$anas stangai (15).

Mérijuma radijumam jabat 90°.

Ja nepiecieSama reguléSana, rikojieties $adi:

Atbrivojiet skrives, ar kuram apturéSanas stienis (15) ir

piestiprinats pie pamatnes.

* Noreguléjiet apturéSanas stiena (15) poziciju ta, lai tas batu
perpendikulars grieSanas diskam.

o Pievelciet skrives, kas nostiprina apturéSanas stieni.

STRAVAS ROKAS (GALVAS) REGULESANA

GRIEZUMIEM

Stréles roku var noliekt jebkura lenki no 0° lidz 45° — lenkveida

grieSanai (E att.).

« Atvelciet galvas fiksatora tapu (9), lai atbrivotu stréles roku un
lautu tai IBnam pacelties aug$éja stavoklr.

« Atbrivojiet galvas fikséSanas sviru (14).

¢ Nolieciet stréles roku pa kreisi [1dz vélamajam lenkim, ko var
nolasit uz galvas slipuma lenka skalas (34), izmantojot galvas
slipuma lenka indikatoru (35) (E att.).

* Pievelciet galvas fiksatora sviru (14).

LENKA

Ja kombinétai grieSanai ir nepiecieSams noregulét abu lenku
iestatjumus (gan horizontalaja, gan vertikalaja plakné),
vispirms vienmér jaiestata lenka grieSanas lenkis.

LAZERA DARBIBAS PARBAUDE

Lazera bloks izstaro lazera staru, kas projicé Iiniju uz materiala, pa

kuru griezis grieSanas disks. Lazera staru pareiza izvietojuma

regulé$ana ir veikta razo$anas procesa laika. Tomér preciza darba
veik§anai izvietojums ir japarbauda pirms grieSanas darbibas
sakSanas.

e levietojiet baterijas bateriju nodalijuma (36)
parliecinoties, ka tiek ievérota pareiza polaritate.

* Novietojiet darba galdu ta, lai darba galda lenka indikators (21)
sakristu ar 0° atzimi uz darba galda lenka skalas (20), un galvas
slipuma lenka indikators (') (35) (E att.) sakristu ar 0° atzimi uz
galvas slipuma lenka skalas (34) (E att.).

e Pievienojiet piemérotu atgriezumu gabalu darba galdam (25) un
veiciet grieSanu.

e Atlaidiet pagarinajuma roku un atstajiet atgriezumu materialu
piestiprinatu pie zaga darba galda.

« Nostadiet lazera slédzi (37) pozicija ,I” (atziméta).

* Projicétais gaismas stars jabat paralélam grie$anas Iinijai.

LAZERA REGULESANA

Regulgjot lazera vadibas staru, neskatieties tieSi uz staru vai ta
atspulgu uz spogulvirsmas. Izslédziet lazera bloku, ja lazers netiek
izmantots.

(att. F),

Ja lazera stars nav paraléls grieSanai, rikojieties $adi:

» Viegli pagrieziet lazeru (38) (att. G) lazera modula korpusa (26)
pa kreisi vai pa labi, [1dz |azera stars ir paraléls. Nelietojiet speku
pret lazera moduli un nepagrieziet to vairak par daziem gradiem.

e Ja nepiecieS8ama sanu reguléSana, atslabiniet lazera modula
fiks&joSas skrives (39) un parvietojiet lazera moduli pa kreisi vai
pa labi, I1dz lazera Iinija ir paraléla griezumam.

GrieSanas laika radusies putekli var aizsegt lazera staru, tadél

lazera projektora léca ir laiku pa laikam janotira.

ZAGA IESLEGSANA



Pirms nospiezat ieslégSanas pogu, parliecinieties, ka zagis ir
pareizi samontéts un noreguléts saskana ar Saja rokasgramata
sniegtajam instrukcijam.

ST motorzage ir paredzéta labrogiem.

Nospiediet baroSanas slédza blokésanas pogu (3).

Nospiediet ieslégSanas slédzi (4).

Laujiet zaga motoram sasniegt pilnu apgriezienu skaitu.

Nolieciet pagarinajuma roku uz apstradajama materiala pusi.

Veiciet griezumu.

KEDES ZAGA APSTADINASANA

o Atlaidiet spiedienu uz ieslégSanas slédzi (4) un pagaidiet, lidz
asmens ir pilnTba apstajies.

e Paceliet zaga sviru, attalinot to no griezama materiala.

Pagaidu dzirksteloSana no elektromotora iek$éjam sukas ir
normala paradiba iedarbinaganas laika un zaga apstasanas bridi.
Neapstadiniet zaga asmeni, pieliekot tam sanu spiedienu.

GRIEZSANA AR MOTORZAGI

Nostipriniet griezamo materialu ta, lai tas netraucétu zaga
darbibu. Pirms zaga ieslég$anas parvietojiet zaga galvu uz
apak$éjo poziciju, lai nodro$inatu zaga galvas un asmens
aizsarga pilnigu kustibas brivibu. Parliecinieties, ka asmens
aizsargs ir izstiepts lidz galam.

Pirms grie$anas saksanas parliecinieties, ka darba galda fikséSanas pogu

(23) un zaga galvas fikséSanas sviru (14) ir drosi pievilktas.

« Pievienojiet zagi elektrotiklam.

« Parliecinieties, ka baro$anas vads netiek novietots tuvu zaga
asmenim un masinas pamatnei.

* Novietojiet materialu uz darba galda un parliecinieties, ka tas ir
drosi nostiprinats, lai grieSanas laika tas nevarétu kustéties.

e Parvietojiet zaga galvu uz galgjo aizmuguréjo poziciju un
fikséjiet vaduli (13), izmantojot vadules fikséSanas pogu (12).

o Atbloké&jiet galvu un zaga diska aizsargu.

e Nospiediet slédza blok&Sanas pogu un iedarbiniet zagi,
izmantojot slédzi (pagaidiet, l[dz zaga asmens sasniedz
maksimalo atrumu).

e Lénam nolaidiet zaga galvu.

e Saciet grieSanu, grieSanas laika uz galvinu izdarot mérenu
spiedienu.

Ja fikséSanas pogas nav pietiekami pievilktas, grieSanas disks

var negaiditi parvietoties uz materiala virsmas, radot risku, ka

operatoru var sasist materiala gabals.

GRIEZSANA, PARVIETOJOT MOTORZAGA STRAVAS ROKU

(GALVU)

Parvietojot zaga pagarinajuma roku, grieSanas disks var parvietoties uz

priekSu un atpakal, laujot griezt platakus materiala gabalus.

o Nostadiet pagarinadjuma roku augséja stavoklr.

* Atbrivojiet vadibas fiksatora pogu (12).

e Pirms motorzaga iedarbina$anas velciet pagarindjuma roku uz
sevi, turot to aug$éja stavokr.

« Nospiediet sleédza fiksatora pogu (3) un iedarbiniet motorzagi.

Atlaidiet pagarinajuma roku un pagaidiet, lidz grieSanas disks

sasniedz maksimalo atrumu.

Atlaidiet grieSanas diska aizsargu.

Nolaidiet stréles roku un saciet grieSanu.

GrieZot, parvietojiet pagarinajuma roku atpakal (prom no sevis).

Kad materials ir nogriezts, atlaidiet spiedienu uz iedarbinasanas

pogas un pagaidiet, [idz zaga asmens ir apstajies, pirms pacelat

pagarinajuma roku aug$éja stavokli.

Nekad neveiciet griezienu, virzot zaga galvu uz sevi. Zaga disks
var negaiditi uzkapt uz griezama materiala, kas rada bistamu
atsitiena risku operatoram.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms jebkadu uzstadisanas, regulésanas, remonta vai apkopes

darbu veikSanas atvienojiet baroSanas vadu no elektrotikla

rozetes.

TIRISANA

e Péc darba pabeigSanas ripigi nonemiet visus materiala
gabalus, skaidas un puteklus no darba galda ieliktna un zonas
ap grieSanas disku un ta aizsargu.
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« Parliecinieties, ka ventilacijas atveres motora korpusa nav
aizsprostotas un tajas nav skaidu vai puteklu.

* Notiriet vadus un parklajiet tos ar planu cietas smérvielas slani.

e Saglabajiet visas rokturus un pogas tiras.

« Notiriet Iazera projektora |&cu ar otu.

GRIEZEJDISKA MAINA

o Paceliet grieSanas diska aizsargu (7) un izskravéjiet centralas
plaksnes (40) fikséjoSo skravi (H att.).

« Pabidiet centralo plaksni (41) pa kreisi, lai piekldtu grieSanas
diska fiks&joSajai skravei.

« Nospiediet varpstas fiksatora pogu (6) un pagrieziet grieSanas
disku, I1dz tas fikséjas sava vieta.

e |zmantojot specialo atslégu (ieklauta komplekta), atslabiniet un
iznemiet grieSanas diska fiks&joSo skravi.

e Nonemiet aréo paplaksni un iznemiet grieSanas disku
(uzmanoties no redukcijas gredzena, ja tads ir).

e No varpstas un grieSanas diska fikséjoSajam paplaksném
nonemiet visus netirumus.

e Uzstadiet jauno grieSanas disku, veicot aprakstitos solus
apgriezta seciba.

e Kad esat pabeidzis, parliecinieties, ka visi atsléegas un
reguléSanas riki ir nonemti un ka visas skrdves, pogas un
skraves ir drosi pievilktas.

GrieSanas diska fikséjosajai skriivei ir kreisais vitne. Rikojieties
ipasi uzmanigi, stradajot ar grieSanas disku. Lietojiet
aizsargcimdi, lai pasargatu rokas no saskares ar grieSanas diska
asajiem zobiem.

BATERIJU MAINA LAZERA MODULT

Lazera modulis darbojas ar divam 1,5 V AAA baterijam.

* Atveriet bateriju nodalijuma vaku (36) (att. F).

¢ Iznemiet izlietotas baterijas.

o levietojiet jaunas baterijas, parliecinoties, ka tiek ievérota
pareiza polaritate.

¢ Uzlieciet bateriju nodalijuma vacinu atpakal.

OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), apdegusas vai plaisajuSas oglekla sukas

uz motora ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas sukas

vienlaikus.

Atskravéjiet oglekla sukas vacinus (8).

Iznemiet nolietotas sukas.

Nonemiet oglekla puteklus, izmantojot saspiestu gaisu.

levietojiet jaunas oglekla sukas (sukam jaievietojas brivi sukas

turétajos).

e Uzstadiet oglekla sukas vakus (8).

Péc oglekla sukas nomainas palaidiet elektrisko instrumentu bez
slodzes un pagaidiet 1-2 minites, lai oglekla sukas iestradatos
motora komutatora. Oglekla sukas drikst nomainit tikai
kvalificéta persona, izmantojot originalas detalas.

Jebkuras klidas janovérs razotaja autorizéta servisa centra.
TECHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI

Lenkzagis 59G812
Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Stravas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1800 W
Diska atrums (bez slodzes) 4800 apgr./min
Darbibas rezims S6 25 % 2200
W

Vadibas sliedes garums 195 mm
Lenka grieSanas diapazons +45°
Lenka grieSanas diapazons 0° dz 45°
Maksimalais grieSanas dzilums 75 mm
GrieSanas diska aréjais diametrs 254 mm
GrieSanas diska iek$&jais diametrs 30 mm

0° x 90 x 280 mm
Griezama materiala izméri 0°
lenki / mitra 45° x 90 x 200 mm

0°

45° x 50 x 200 mm

45°




0° x 50 x 280 mm

45°
Lazera klase Il
Lazera jauda <1lmw
Lazera vilna garums A =650 nm
Drosibas klase Il
IP klase IPX0
Svars 15,2 kg
59G812 apzimé gan masinas tipu, gan nosaukumu

TROKSNA DATI
Skanas spiediena limenis Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Skanas jaudas Iimenis Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa ir mériti saskana ar standartu EN
62841-1:2015.

VIDES AIZSARDZIBA

-. Elektrisko iericu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informéaciju par parstradi var
sanemt no izplatitaja vai vietéjam iestadém. Elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi. lekartas, kas netiek

parstradatas, rada potencialu apdraud&umu videi un cilvéku

veselibai.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa, ar
registracijas adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar $o
informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak: ,Rokasgramata”),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zimé&jumi, ka ari tas
kompozicija, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
krajums 2006. g. Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopéSana,
apstrade, publicé$ana vai modificé$ana pilniba vai jebkuru tas atsevisku elementu
komercialos nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekrianas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
VarSava

Produkts: Lenkzagis

Modelis: 59G812

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

7 atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Pazinota iestade:

Nr. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65,
80339 Minhené, Vacija

EK tipa parbaudes sertifikata numurs:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Si deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokli, kada ta tika laista
tirgQ, un neattiecas uz detalam

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, kurus
veicis gala lietotajs.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta ES
un ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis

Var$ava, 2025. gada 6. junijs
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(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ZAGA Z NAKLONOM

59G812

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,

ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektric(nemu orodju.

Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektricni udar,

pozar in/ali hude poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

e NEVARNOST: Roke drzite stran od obmocja rezanja in
rezilnega lista. Drugo roko drzZite na pomoznem rocaju ali ohisju
motorja. Ce Zago drzite z obema rokama, vas rezilni list ne more
poskodovati.

* Ne segajte pod obdelovanec. Zas¢ita rezila ne ¢iti uporabnika
pred rezilom pod obdelovancem.

e Prilagodite globino reza debelini obdelovanca. Pod
obdelovancem naj bo vidno manj kot en cel zob rezila.

e Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v rokah ali ob nogi.
Obdelovanec pritrdite na stabilno povr§ino. Pomembno je, da
zmanj$ate tveganje za poskodbe, zatikanje rezila ali izgubo
nadzora.

o Priopravilih, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik s skritimi
elektricnimi vodniki ali lastnim kablom, elektricno orodje drzite
za izolirane povrSine rocaja. Stik z napetostnim kablom bo
povzrocil, da bodo izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja
pod napetostjo, kar lahko povzroci elektricni udar za uporabnika.

e Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte vodilo za vzdolzno
rezanje ali ravno vodilo. To izbolj$a natanénost rezanja in
zmanj$a tveganje za zatikanje rezila.

e Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in oblike za pritrdilne
luknje. Rezila, ki ne ustrezajo pritrdilnim to¢kam Zage, se bodo
premaknila iz sredi$¢a, kar bo povzrogilo izgubo nadzora.

e Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napaénih podlozk ali
vijakov za rezilo. Podlozke in vijaki za rezilo so bili posebej
zasnovani za va$o zago, da zagotavljajo optimalno delovanje in
varnost.

VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA S STRANI

UPORABNIKA:

e Odskok je nenadna reakcija na zataknjen, blokiran ali
neporavnan zagov list, ki povzro¢i, da se Zaga neovirano dvigne
in skoci iz obdelovanca proti upravljavcu.

* Ko se rezilo zatakne ali zablokira zaradi zapiranja reza, se rezilo
ustavi, reakcija motorja pa povzro¢i, da se stroj sunkovito vrne
proti upravljavcu;

o Ce se rezilo med rezanjem zvije ali izravna, se lahko zobje na
zadnjem robu rezila zarijejo v zgornjo povr§ino lesa, kar
povzrodi, da rezilo skodi iz reza in odskoci proti upravljavcu.

e Odskok je posledica nepravilne uporabe Zage in/ali nepravilnih
delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je mogoce prepreciti
z ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj:

> Zago trdno drzite z obema rokama in roke
namestite tako, da nevtralizirate silo odboja. Telo
namestite na eno stran rezila, vendar ne v osi z
rezilom. Odboj lahko povzroéi odskok Zage, vendar
lahko uporabnik silo odboja obvladuje, ¢e sprejme
ustrezne varnostne ukrepe.

> Ce se rezilo zatakne ali se rezanje iz kakrinega

koli razloga prekine, spustite sprozilec in drzite

zago nepremi¢no v materialu, dokler se rezilo
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte izvleci

Zage iz materiala ali jo potegniti nazaj, medtem ko

je rezilo v gibanju, saj lahko to povzro¢i odskok.

Ugotovite vzrok zatikanja rezila in sprejmite ustrezne

ukrepe za njegovo odpravo.

Ko Zago ponovno zagnate v obdelovancu,

osredotoéite Zagov list v rezu, tako da se zobje

Zzage ne zarijejo v material. Ce se Zagov list zatakne,

se lahko pri ponovnem zagonu Zage dvigne ali odbije

od obdelovanca.

> Podprite velike plo§ée, da zmanjSate tveganje za

zatikanje rezila in odskok. Velike plos¢e se zaradi
lastne teZe pogosto upogibajo. Pod plos¢o na obeh
straneh, blizu érte rezanja in roba plo$¢e, namestite
podpore.

> Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezalnih

diskov. Neostreni ali nepravilno nastavljeni rezalni
diski povzrocajo ozek rez, kar vodi do prekomernega
trenja, zatikanja rezila in odboja.

v



> Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da so
roc¢ice za nastavitev globine in naklona varno
zategnjene in zaklenjene. Ce se nastavitev rezila
med rezanjem spremeni, lahko to povzro¢i zatikanje
in odskok.

> Bodite posebno previdni pri rezanju sten ali
drugih povrsin, ki niso vidne. Izstopajoci rezilni disk
lahko prereze predmete, kar lahko povzro¢i odskok.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

& J é\ &
@] [O]CE [«

1. Preberite navodila za uporabo in upostevaijte opozorila ter
varnostna navodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, usesni cepki,
protiprasne maske).

3. Pred izvajanjem kakr$nih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno zascitno opremo: zas¢itne rokavice

5. Napravo za$¢itite pred vlago.

6. Ne odlagajte ga med gospodinjski odpad

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred zascite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

Delovna miza na obeh straneh diska mora biti oznacena z
znakom

IZDELAVA IN UPORABA

Kotna Zaga je stroj, opremljen s podstavkom, na katerega je pritriena
rezalna glava, kar omogo¢a nastavitev kota glave. Poleg tega se
lahko glava kotne Zage, odvisno od modela, nagiba pod kotom in
podaljSuje, da se poveca funkcionalnost in dolZina reza.

Kotna Zaga je namenjena rezanju kosov lesa, ki ustrezajo velikosti
stroja. Ne sme se uporabljati za rezanje drv. Zago je treba uporabljati
izkljuéno za predvideni namen. Vsak poskus uporabe Zage za
namene, ki niso navedeni, se $teje za napa&no uporabo. Zago je treba
uporabljati izkljuéno z ustreznimi rezalnimi diski, opremljenimi z zobmi
s karbidnimi konicami. Kotna Zaga je orodje, namenjeno za uporabo
pri tesarskih in mizarskih delih.

Stroja ne uporabljajte za namene, ki niso v skladu z njegovim
namenom!

OPIS SLIKOVNIH STRANI

Stevildenje spodaj se nanasa na sestavne dele stroja, prikazane na
slikah v tem priro¢niku.

Rodaj za prenasanje

Rocaj

Gumb za blokiranje stikala

Stikalo

Blokada vretena

Gumb za blokiranje vretena

Zascita rezalnega diska

Pokrov ogljikovih krta¢

Zati¢ za fiksiranje glave

. Omejevalnik globine reza

. Vija za omejevalnik globine reza

12. Gumb za blokiranje vodila

13. Vodilo

14. Rogcica za blokiranje glave

15. Zaporna letev

16. PodaljSek mize

17. Kon¢ni zati¢

18. Gumb za zaklepanje podaljSka mize
19. Vgradna luknja

20. Lestvica za merjenje naklona delovne mize
21. Kazalnik kota delovne mize
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22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Rocica za samodejno blokiranje
Gumb za zaklepanje delovne mize
Vlozek mize

Delovna miza

Laserski modul

Fiksna za$¢ita

Soba za odsesavanje prahu
Vrecko za prah

Navpicni pritrdilni gumb

Navpicni pritiskalni ro¢aj

Gumb za zaklepanje navpi¢nega pritiskalnega rocaja
Gumb za pritrditev materiala
Lestvica kota nagiba glave
Kazalnik kota nagiba glave
Prostor za baterije

Gumb za vklop laserskega Zarka
Laser

Vijacne za pritrditev laserskega modula
Vija za pritrditev osrednje plosce
Srednja plo$¢a

Vijatka za nastavitev kota 0°
Vijacka za nastavitev kota 45°

* Med risbo in dejanskim izdelkom lahko obstajajo razlike.
OPREMA IN DODATKI

e Vrecka za prah -1
e Poseben klju¢ -1
* Vertikalna sponka -1

OZNAKE NA NAPRAVI

L RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - leto izdelave

MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

PRIPRAVA NA UPORABO

Preden zacnete z montazo ali nastavitvijo kotne Zage, se

prepricajte, da je odklopljena iz elektricnega omrezja.

PREVOZ KOTNE ZAGE

e Pri premikanju kotne Zage se prepriCajte, da je glava Zage
pritriena v najniZjem poloZaju.

* Preverite, ali so zaporni gumb delovne mize, zaporni ro¢aj glave
in druge varnostne naprave trdno priviti.

PRITRDITEV KOTNE ZAGE NA DELOVNO MIZO

Priporodljivo je, da kotno Zago pritrdite na delovno mizo ali stojalo

z uporabo pritrdilnih lukenj (19) v podnoZju Zage, kar zagotavlja

varno delovanje in odpravija tveganje za nezeleno premikanje

stroja med uporabo. Pritrdilne luknje omogoc€ajo uporabo vijakov
premera 8 mm z ravno ali Sestkotno glavo.

Pri pritrditvi Zage na delovno mizo poskrbite, da:

« Je povrSina delovne mize ravna in Cista.

e So vijaki enakomerno zategnjeni in ne premoc¢no (pritrdilne
vijake je treba zategniti tako, da ne povzrocajo napetosti ali
deformacije podnozja). V primeru prekomerne napetosti obstaja
nevarnost, da se podnozje zlomi.

ODVOD PRAHU
Da bi preprecili nabiranje prahu in zagotovili najvecjo delovno
ucinkovitost, je Zago mogoce prikljuciti na industrijski sesalnik s pomocjo
nastavka za odsesavanje prahu (28). Alternativno se prah lahko zbira v
vrecki za prah (prilozena), ki se pritrdi na nastavek za odsesavanje
prahu. Namestitev se izvede tako, da se vrecka za prah (29) namesti na
nastavek za odsesavanje prahu (28) (slika A). Za praznjenje vrecke za
prah jo odstranite iz izhoda za prah in odprite zadrgo, da omogocite
popoln dostop do notranjosti vrecke.

Za optimalno odsesavanje prahu je treba vrecko za prah

izprazniti, ko je napolnjena do 2/3.

UPORABA PODALJSEVALNEGA ROKA (GLAVE)

Podaljsek ima dva polozaja: zgomniji in spodnji. Za sprostitev podalj$ka iz

zaklenjenega spodnjega polozaja:

« Pritisnite roko podalj$ka in jo drZite pritisnjeno navzdol.



Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (9).

Podprite roko, ko se dvigne v zgornji polozaj.

Za zaklepanje rocice v spodnjem poloZaju:

Zaklenite roko izteznika v tem polozaju tako, da vstavite zaporni
zati¢ glave (9).

VERTIKALNA OBJEMKA

Vertikalno sponko (slika B) je mogoce namestiti na podlago zage
na kateri koli strani delovne mize in jo je mogo€e popolnoma
prilagoditi velikosti materiala, ki se reze. Zage ne uporabljajte, ¢e
vertikalna sponka ni v uporabi.

e Oslabite pritrdilni gumb navpi¢ne sponke (30) na strani
podnozja, na katero Zelite namestiti navpi¢no sponko.

* Namestite navpi¢no sponko tako, da jo vstavite v luknjo v
podnozju Zage, in privijte pritrdilni gumb navpi¢ne sponke (30)
na podnozje Zzage.

e Ko je polozaj rocaja navpi¢ne sponke (31) prilagojen
obdelovancu, privijte pritrdilni gumb ro¢aja navpi¢ne sponke
(32) in gumb za vpenjanje obdelovanca (33).

« Preverite, ali je material varno pritrjen.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Preden zacnete z nastavitvami Zage, se prepriajte, da je
odklopljena iz omrezja. Da bi zagotovili varno, natanéno in
ucinkovito delovanje zage, v celoti izvedite vse postopke
nastavitve.

Ko so vsi postopki nastavitve in uravnavanja zakljuceni, se
prepricajte, da so vsi klju¢i odstranjeni. Preverite, ali so vsi vijaki
pravilno zategnjeni.

Med izvajanjem nastavitev preverite, ali vsi zunanji sestavni deli
delujejo pravilno in so v dobrem stanju. Vse obrabljene ali
poskodovane dele mora pred uporabo motome Zage zamenjati
usposobljeno osebje.

VKLOP / 1ZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski
ploscici zage.

Zago je dovoljeno vklopiti ele, ko rezalni disk ni v stiku z
materialom, ki ga je treba rezati.

Vzporna zaga je opremljena s tipko za blokiranje stikala (3), ki
prepre€uje nenamerno zagon.

Vklop
Pritisnite gumb za blokiranje stikala (3).
Pritisnite in pridrzite stikalo za vklop (4).

I1zklop
Sprostite pritisk na stikalo (4).

UPORABA PODALJSKOV MIZE

Podaljski mize (16) se nahajajo na obeh straneh podnozja Zage.

* Odklenejte zaporne gumbe podaljSkov mize (18) (sl. C).

« Prilagodite dolZino podaljskov mize.

e Zagotovite, da so pritrdili z zapornimi gumbi podaljSkov mize
(18).

e Po potrebi lahko uporabite vrtljive konéne zati¢e (17), da
olaj$ate rezanje na Zeleno velikost.

UPORABA OMEJITVE GLOBINE REZA

Omejevalnik globine reza se lahko uporabi, kadar je treba v

materialu narediti utor. To se naredi z rezanjem povrSine

obdelovanca, ko rezilo ne deluje na najvecji mozni globini.

e Zaklenite ro¢aj za zaklepanje glave (14).

e Oslabite gumb za blokiranje vodila (12) in premaknite glavo
nazaj.

e Zategnite gumb za blokiranje vodila (12).

« Obrnite omejevalnik globine reza (10) na nastavitev za omejeno
globino reza (slika D).

* Spustite podalj$ek in ga zadrzite v spodnjem poloZaju, tako da
se nasloni na omejevalnik globine reza.

* Vrtite vijak za nastavitev globine reza (11) (slika D) v levo ali
desno, dokler ne doseZete Zelene globine reza.

e Oslabite gumb za blokiranje vodila (12).

« Opravite nacrtovane reze do nastavljene globine.
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e Zavrnitev k rezanju v polni globini zavrtite omejevalnik globine
reza (10) v poloZaj, v katerem se vijak omejevalnika globine reza
(11) po spustitvi ro¢ice ne dotika omejevalnika globine reza (10).

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA KOSENJE POD KOTOM
Vrtljivo roko omogoca rezanje materiala pod katerim koli kotom od
pravokotnega polozaja do 45° v levo ali desno.

« Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (9), da se roka dvigne pocasi
Vv zgornji polozaj.

e Oslabite zaporni gumb delovne mize (23).

e Pritisnite in pridrzite ro¢ico za samodejno blokiranje (22) ter
zavrtite roko rocaja v levo ali desno, dokler se na kotni skali
delovne mize (20) ne prikaze Zeleni kot.

e Zategnite gumb za zaklepanje delovne mize (23), da se zaklene.

e Kotna skala delovne mize (20) ima vrsto oznacenih polozZajev,
na katerih se vrtljivo roko dvigala samodejno prednastavi. To se
lahko zgodi le, ¢e med vrtenjem rocice dvigala avtomatska
zaporna ro€ica (22) ni zadrzana v pritisnjenem poloZaju in se
lahko zaklene v teh tovarniS$ko nastavljenih polozajih. To so
najpogosteje uporabljeni koti rezanja (15°, 22,5°, 30°, 45°
levo/desno). Vsak kot je mogoce natanéno nastaviti s pomocjo
kotne skale na delovni mizi (20), ki je kalibrirana v korakih po 1
stopinjo. Ceprav je skala dovolj natanéna za vegino nalog, je
vseeno priporocliivo preveriti nastavitev kota rezanja s
kotomerom ali drugim instrumentom za merjenje kotov.

PREVERJANJE IN  NASTAVLJANJE PRAVOKOTNEGA

POLOZAJA REZALNEGA DISKA GLEDE NA DELOVNO MIZO.

¢ Oslabite rocico za blokiranje glave (14).

« Nastavite glavo v polozaj 0° (pravokotno na delovno mizo) in
zategnite rocico za blokiranje glave (14).

e Oslabite gumb za zaklepanje delovne mize (23), pritisnite in
pridrzite rocico za samodejno zaklepanje (22).

e Nastavite delovno mizo v polozaj 0°, sprostite rocico za
samodejno blokiranje in zategnite gumb za blokiranje delovne
mize (23).

* Spustite glavo Zage v najnizji polozaj.

e Preverite (z merilom), ali je rezalni disk pravokoten na delovno
mizo.

Pri merjenju poskrbite, da merilni instrument ne dotika zob zage,
saj lahko debelina karbidnega vlozka povzroci netoc¢no merjenje.

Ce izmerjeni kot ni 90°, je potrebna nastavitev, ki se izvede na naslednji

nacin:

e Oslabite pritrdilno matico in zavrtite vijak za nastavitev kota 0°
(42) (slika E) v smeri urinega kazalca ali proti njej, da povecate
ali zmanj$ate kot rezalnega diska.

e Ko je rezalni disk namescen pravokotno na delovno mizo,
pustite, da se glava vrne v zgornji polozaj.

e Medtem ko drzite vijak za nastavitev kota 0° (42), privite
pritrdilno matico.

* Spustite glavo in ponovno preverite, ali nastavljen kot ustreza
oznakam na skali kota nagiba glave (34); po potrebi prilagodite
poloZaj kazalca kota nagiba glave (35) (slika E).

« Podobno nastavitev je treba opraviti za kot nagiba glave 45° za
poSevne reze z uporabo vijaka za nastavitev kota 45° (43) (slika
E).

PREVERJANJE IN NASTAVLIANJE PRAVOKOTNEGA

POLOZAJA REZALNEGA DISKA GLEDE NA OGRADNO LETEV.

Ta postopek je treba vedno izvesti, ¢e je bila odbojna letev

odstranjena ali zamenjana. To nastavitev je mogoce izvesti Sele,

ko je rezalni disk nastavljen pravokotno na delovno mizo.

Odbojna letev sluzi kot vodilo za material, ki se reze.

¢ Oslabite pritrdilni gumb delovne mize (23), pritisnite in pridrzite
rocico za samodejno blokiranje (22) ter nastavite delovno mizo
v polozaj 0°.

» Spustite glavo Zage v najnizji polozZaj.

e Prislonite kotomer ali drugo napravo za merjenje kota na rezalni
disk.

* Premaknite napravo za merjenje kota navzgor do ustavne letve

(15).

Meritev mora kazati 90°.

Ce je potrebno nastaviti, ravnajte kot sledi:

Oslabite vijake, ki pritrjujejo ustavno letev (15) na podlago.

Nastavite polozaj ustavne letve (15) tako, da je pravokotna na

rezalni disk.

e Zategnite vijake, ki pritrjujejo ustavno letev.



NASTRANJEVANJE ROKE (GLAVE) ZA REZANJE POD KOTOM
Rokav se lahko nagiba v kateri koli kot med 0° in 45° — za rezanje
pod kotom (slika E).

Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (9), da sprostite roko
iztegnjenega droga in ji omogocite, da se poc¢asi dvigne v zgornji
polozaj.

Oslabite rocico za blokiranje glave (14).

Nagnite roko iztegnjenega droga v levo v Zeleni kot, ki ga lahko
odcitate na skali kota nagiba glave (34) s pomocjo kazalca kota
nagiba glave (35) (slika E).

Zategnite rocico za blokiranje glave (14).

Ce je za kombinirano rezanje treba nastaviti oba kota (v obeh
ravninah, vodoravni in navpicni), je treba vedno najprej
nastaviti kot pod kotom.

PREVERJANJE DELOVANJA LASERJA
Laserska enota oddaja laserski Zarek, ki na material projicira ¢rto,
po kateri bo rezalni disk rezal. Pravilna poravnava laserskega Zarka

je bila nastavliena med proizvodnim procesom. Vendar je za
natanéno delo treba poravnavo preveriti pred zacetkom rezanja.

Vstavite baterije v prostor za baterije (36) (slika F) in pazite na
pravilno polariteto.

Namestite delovno mizo tako, da se indikator kota delovne mize
(21) poravna z oznako 0° na skali kota delovne mize (20),
indikator kota nagiba glave () (35) (slika E) pa z oznako 0° na
skali kota nagiba glave (34) (slika E).

Na delovno mizo (25) pritrdite primeren kos odpadnega
materiala in izvedite rez.

Sprostite podalj$ek in pustite odpadni material pritrjen na
delovni mizi zage.

Gumb za vklop laserskega kazalca (37) nastavite v polozaj »l«
(oznacen).

Projicirani svetlobni Zarek mora biti vzporeden z rezalno érto.

NASTRANJEVANJE LASERJA

Pri nastavitvi laserskega vodilnega Zarka ne glejte neposredno v
zarek ali njegov odsev na zrcalni povrsini. Izklopite lasersko enoto,
ko laser ne uporabljate.

Ce laserski zarek ni vzporeden z rezom, ravnaite kot sledi:

Laser (38) (sl. G) v ohi§ju laserskega modula (26) previdno
zavrtite v levo ali desno, dokler laser ni vzporeden. Ne silite
laserskega modula in ga ne zavrtite za ve¢ kot nekaj stopinj.
Ce je potrebno stransko nastavljanje, popustite pritrdilne vijake
laserskega modula (39) in premaknite laserski modul v levo ali
desno, dokler laserska ¢rta ni vzporedna z rezom.

Prah, ki nastaja med rezanjem, lahko zakriva laserski zarek; zato
je treba le€o laserskega projektorja ob¢asno ocistiti.

ZAZENITE ZAGO

Preden pritisnete gumb za vklop, se prepricajte, da je Zaga pravilno
sestavljena in nastavljena v skladu z navodili v tem priro€niku.

Ta motorna Zaga je namenjena desnicarjem.

Pritisnite gumb za zaklepanje stikala za vklop (3).
Pritisnite stikalo za vklop (4).

Pocakajte, da motor Zage doseze polno hitrost.
Spustite podalj$ek proti obdelovancu.

Opravite rez.

ZAUSTAVITEV VERIGE

Sprostite pritisk na stikalo za vklop (4) in po¢akajte, da se rezilo
popolnoma ustavi.
Dvignite roko Zage in jo odmaknite od materiala, ki ga Zagate.

Zacasno iskrenje iz $¢etk znotraj elektromotorja je normalno
med zagonom in ustavljanjem Zage. Rezila Zage ne ustavljajte s
stranskim pritiskom nanj.

REZANJE Z VERIGO

Material, ki ga Zelite rezati, pritrdite tako, da ne ovira delovanja
zage. Pred vklopom Zage premaknite glavo Zage v spodniji
polozaj, da zagotovite popolno svobodo gibanja glave Zzage in
zascite rezila. Preverite, ali za$¢ita rezila doseze svoj polni hod.

Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da sta zaporni gumb delovne mize
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(23) in zapomi ro¢aj glave Zage (14) trdno zategnjena.

Povezite Zago z omrezjem.

Prepriajte se, da je napajalni kabel oddaljen od Zage in
podnozja stroja.

Material polozite na delovno mizo in se prepricajte, da je varno
pritrjen, tako da se med rezanjem ne more premikati.
Premaknite glavo Zage v skrajni zadnji polozaj in vodilo (13)
zavarujte z gumbom za blokiranje vodila (12).

Odklopite glavo in zas¢ito zage.

Pritisnite gumb za blokiranje stikala in zagnajte Zago s stikalom
(pocakaijte, da Zagov list doseZe najvecjo hitrost).

Pocasi spustite glavo Zage.

Zacnite rezati tako, da med rezanjem na glavo izvajate zmeren
pritisk.

Ce gumbov za blokiranje ne zategnete dovolj, se lahko rezalni
disk nepri¢akovano premakne na zgornjo povrsino materiala, kar
predstavlja nevarnost, da uporabnika udari kos materiala.
REZANJE Z GIBLJIVIM ROKOM (GLAVO) VERIGE

Premikanje podalj$evalnega ro¢aja Zage omogoc¢a premikanje rezalnega
diska naprej in nazaj, kar omogoca rezanije SirSih kosov materiala.

Nastavite roko na zgornji polozaj.

Oslabite gumb za blokiranje vodila (12).

Pred zagonom motorne Zage potegnite podaljSek k sebi in ga
zadrzite v zgornjem polozZaju.

Pritisnite gumb za blokiranje stikala (3) in zagnajte motorno
Zago.

Sprostite podaljSek in po¢akajte, da rezalni disk doseze najvecjo
hitrost.

Sprostite zascito rezalnega diska.

Spustite roko iztegnjenega droga in zacnite rezati.

Med rezanjem pomaknite podaljSek nazaj (od sebe).

Ko je material odrezan, sprostite pritisk na gumb za zagon in
pocakajte, da se rezilni disk ustavi, preden dvignete podaljSek v
zgornji polozaj.

Nikoli ne rezajte tako, da premikate glavo zage proti sebi. Rezilni
disk bi se lahko nepri¢akovano dvignil na material, ki se reze, kar
predstavlja nevarnost za operaterja zaradi nevarnosti odboja.
UPORABA IN VZDRZEVANJE

Pred izvedbo kakrsnih koli del pri namestitvi, nastavitvi,
popravilu ali vzdrzevanju izkljucite napajalni kabel iz omrezne
vticnice.

CISCENJE

Po kon¢anem delu pazljivo odstranite vse koS¢ke materiala,
odrezke in prah z vstavka delovne mize ter obmocja okoli
rezalnega diska in njegovega za$¢itnega pokrova.

Prepriajte se, da so prezraCevalne reze v ohi§ju motorja
neovirane in brez odrezkov ali prahu.

Ocistite vodila in jih premaZite s tanko plastjo trdnega maziva.
Vse roc¢aje in gumbe ohranjajte Ciste.

Leco laserskega projektorja oc€istite s krtaco.

ZAMENJAVA REZALNEGA DISKA

Dvignite zas$¢ito rezalnega diska (7) in odstranite pritrdilni vijak
za srednjo plosco (40) (slika H).

Srednjo plos¢o (41) potisnite v levo, da omogocite dostop do
pritrdiinega vijaka rezalnega diska.

Pritisnite gumb za blokiranje vretena (6) in zavrtite rezalni disk,
dokler se ne zaskoci na svoje mesto.

S posebnim klju¢em (priloZenim) popustite in odstranite pritrdilni
vijak rezalnega diska.

Odstranite zunanjo podlozko in izvlecite rezalni disk (bodite
previdni pri redukcijskem obrocu, ¢e je prisoten).

Odstranite morebitne ostanke s vretena in pritrdilnih podlozk
rezalnega diska.

Namestite nov rezalni disk tako, da sledite navodilom v
obratnem vrstnem redu.

Ko koncate, se prepricajte, da so vsi kljuéi in orodja za
nastavitev odstranjeni ter da so vsi vijaki, ro¢aji in vijaki trdno
priviti.

Pritrdilni vijak rezalnega diska ima levi navoj. Pri rokovanju z
rezalnim diskom bodite posebno previdni. Nosite zascitne
rokavice, da zascitite roke pred stikom z ostrimi zobmi rezalnega
diska.

ZAMENJAVA BATERIJ V LASERSKEM MODULU



Laserski modul napajata dve 1,5-voltni bateriji AAA.
« Odprite pokrov predela za baterije (36) (sl. F).

« QOdstranite izrabljene baterije.

* Vstavite nove baterije in pazite na pravilno polariteto.

* Ponovno namestite pokrov predela za baterije.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabliene (krajSe od 5 mm), pregorele ali razpokane ogljikove Scetke
na motorju je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe $cetki hkrati.
Odvijte pokrove ogljikovih krtack (8).

Odstranite obrabljene krtace.

Odstranite morebitni ogljikov prah s stisnjenim zrakom.
Vstavite nove ogljikove krtace (krtate morajo prosto drseti v
nosilce krtac).

« Namestite pokrove ogljikovih krta¢ (8).

Po zamenjavi ogljikovih krtac pognite elektricno orodje brez
obremenitve in pocakajte 1-2 minuti, da se ogljikove krtace
prilagodijo komutatorju motorja. Zamenjavo ogljikovih krta¢ sme
opraviti le usposobljeno osebje z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas¢eni servisni center
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

NAMENSKI PODATKI

Kotna zaga 59G812
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca omrezja 50 Hz
Nazivna mo¢ 1800 W
Hitrost diska (brez obremenitve) 4800 vrt/min
Nacin delovanja S6 25 % 2200
W
Dolzina vodilne letve 195 mm
Obmocje kotnega reza +45°
Obmocje pokosnega reza 0° do 45°
Najvecja globina reza 75 mm
Zunanji premer rezalnega diska 254 mm
Notranji premer rezalnega diska 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Dimenzije materiala, ki se 0°
reze pod 45° x 90 x 200 mm
kotom / pod kotom 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Razred laserskega Zarka 1]
Mo¢ laserskega Zarka <1lmw
Valovna dolZina laserskega Zarka A =650 nm
Varnostni razred 1}
Stopnja zascite IP IPX0
Teza 15,2 kg
59G812 oznaduje tip in oznako stroja
PODATKI O HRUPU
Raven zvoénega tlaka Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Raven zvoéne moci Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

Podatki o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvo¢ne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Raven zvocénega tlaka Lpa in raven zvocne moci Lw(a) havedeni v
tem priro¢niku, sta bili izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-
1:2015.

VARSTVO OKOLJA

Elektricnih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,

o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.

nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih obratih. Informacije

— Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spotka komandytowa, s
sedeZzem v Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland“), s tem
obvesca, da so vse avtorske pravice do vsebine tega prirocnika (v nadaljevanju:
Jpriro€nik®), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter
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njegovo sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko za$citene v
skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni
list 2006 $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali
spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov
za komercialne namene brez izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je
strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
VarSava

Izdelek: Pokosna Zaga

Model: 59G812

Blagovna znamka: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost
proizvajalca.

Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Pristojni organ:

§t. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65, 80339
Miinchen, Nem¢ija

Stevilka certifikata o preskusu tipa ES:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema komponent

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadne spremembe, ki jih je
izvedel.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliSéem ali sedezem v EU,
pooblascene za sestavo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost pri GTX POLAND
Var$ava, 6. junij 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUMMHAITHUTE UHCTPYKLIMK

TPUOH 3A HANPEYHO PE3AHE

59G812

BHUMAHME poueTteTe BCUuKM  NpeaAynpexpeHus  3a

6€e30MacHOCT, WHCTPYKUWUM, MMIOCTPaLUUM U cneumduKaumm,

NPUNOXEHN KbM TO3M €NeKTPOUMHCTPYMeHT. HecnaseaHeTo Ha

BCUYKW VHCTPYKLIMK NO-OJTY MOXe [ja loBe/ie A0 TOKOB yaap, noxap

W/MNN CEPUO3HN HapaHsIBaHWSI.

CbxpaHsiBaTe BCUYKM NpeAynpexaeHUs M MHCTPYKUMM 3a

6baella cnpaeka.

e OIACHOCT: IpbxTe pbLeTe cv faney oT 3oHaTa Ha psisaHe n
pexewioto ocTpue. [lpbxTe [Jpyrata Cc#M pbka BbpXY
[OMbITHUTENHATa PbKOXBaTKa UMW Kopryca Ha apuratensi. Ako
v [BeTe pble AbpxaT TPMOHA, Te He MoraT Aa 6baaT HapsisaHn
OT OCTpUETO.

e He npokapBaiTe pbueTe cu nod Aetaunna. MNpeanasutensTt Ha
HOXa He npeanasea MOTPEOUTENst OT pexewms HOX Mof
netanna.

e HactpoiiTe abn6ounHata Ha psisaHe cnopef AebenuHata Ha
netanna. Mop aetaiina TpsaGea Aa ce BUXa4a NO-Manko oT eAuH
nbneH 36 Ha ocTpueTo.

e Hukora He AbpxuTe AeTaina B pbLeTe Ci UK [0 Kpaka cu No
BpeMe Ha ps3aHe. 3akpeneTe pfeTaiina kbM cTabunHa
noBBbPXHOCT. ToBa e BaxHO, 3a [a ce cBeAe [0 MUHUMYM
PUCKBT OT HapaHsiBaHe, 3aKrellBaHe Ha OCTpUeTo unn 3aryba
Ha KOHTpOT.

KoraTo wusBbplIBaTe onepauun, MpyU KOUTO  pexelmsT
VHCTPYMEHT MOXe Aa Briese B KOHTaKT CbC CKpUTU kabenu unu
CbC cOBCTBEHUA CU kaben, ApbXTe eNneKTPOMHCTPYMeHTa 3a
M30/IMpaH1Te NOBBLPXHOCTU Ha ApbxkaTa. KOHTaKTLT ¢ kaben



no/, HanpexeHue Lie AoBe/e [0 ToBa, Ye OTKPUTUTE MEeTarHu
4acTW Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA [ja CTaHaT nof Hanpexenue n
MOXe Aa aoBe[e 0 TOKOB yaap Ha onepatopa.

o [pu U3BBLPLUBAHE HA HAAMbXHW Pa3pe3n BUHArK U3nonseaire
HaanbxHa orpaga wnu npaea Bojaya. Tosa nopobpsisa
TOYHOCTTA Ha pA3aHe U HamandBa puUCKa OT 3aKnellBaHe Ha
OCTpUueTo.

e BuHaru nsnonssaiite HOXOBE C NMOAXOASLL pa3mep u hopma 3a
MOHTaXHUTE OTBOpPWU. HO)KOBeTe, KOMTO He nacBaTt Ha
MOHTaXHUTE TOYKM Ha TPWUOHA, Lie Ce U3MECTAT OT LeHTbpa,
KOeTO Liie ioBeae A0 3ary6a Ha KOHTPON.

e Hukora He u3nonssaiiTe NOBPeAEHN WIW HEMPaBUITHW Wanbu
unm 6onToBe 3a HoxoBeTe. Laibute n GonToBeTe 3a HOXOBETE
ca CcneumarnHo NPoeKTUPaHW 3a BalUUs TPUOH, 3a Aa OCUTYpsIT
onTuMarnHa Npon3BOAUTENTHOCT N 6esonacHocT.

NPUYUHU U NPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHE OT

OMEPATOPA:

. OT,D,aBaHETO € BHe3anHa peakuua Ha 3aknelieHo, 6]10KVIpaHO
nnn  HenpasuiHO NOApPaBHEHO OCTpue, KoeTo BOoAW A0
HEKOHTPONMpyeMo MoBAUraHe Ha TpuoHa W u3cKavaHe oT
fAeTalina KbM onepartopa.

e KoraTo oCTpueTo ce 3aknelum unu 3acefHe npu 3ateapsly ce
paspes, TO Cnupa 1 peakuusiTa Ha MOTOpa Kapa MaluMHaTa ga
ce OTApBMHE Ha3aj KbM onepaTopa;

o AKO OCTPMETO CE U3KPUBW WIW CE U3KPWBM MO BPEME Ha psidaHe,
3b0UTe Ha 3afHWsA Kpail Ha OCTpMeTo MoraT Aa ce 3abusaT B
ropHaTa noBbPXHOCT Ha AbPBOTO, KOETO BOAW [0 M3CKaYaHe Ha
OCTPWeTO OT pa3pesa 1 oTckayaHe KbM onepaTopa.

e OTckayaHeTo e pe3ynTaT OT HempaBuiHa ynotpeba Ha TpuoHa
wvnun HenpasunHu paﬁOTHM npouenypu unu ycrioBusa U Moxe
fa 6bae usberHato, KaTo ce B3emMaT NOAXOASLLMTE NpeanasHn
Mepku, U3BPOEHM Nno-Jony:

> [pbXTe TpuoHa 3ApaBO C ABeTe pble K
no3UUMOHMpPaNTe pblUeTe CcuU Taka, Ye fAa
NpoTUBOAEWCTBAaT Ha cunata Ha oOTKaTa.

MNMocTtaBeTe TANOTO CM OT eAHaTa CcTpaHa Ha
OCTpMeTO, HO He B eAHa NUHMUA C Hero. OTkaTbT
MOXe [a NpeaM3BuKa OTCKayaHe Ha TPUOHa, HO
cunata Ha oTkaTa Moxe Aa ObAe KOHTpornupaHa oT
orneparopa, ako ce B3emaT MOAXOASLM NpeanasHu
MEpKU.
AKO OCTPMETO Ce 3aKnelwu Unu pasaHeTo 6bae
NpeKbLCHATO MO HsiKakBa MpU4MHa, ocBoGopeTte
cnycbka M 3agpbXTe TPUOHA HENoABUXEH B
maTepuana, A0KaTo OCTPMETO He CMpe HAMbIIHO.
Hukora He ce onuTBaiiTe Aa U3abpnaTe TPUOHA OT
MaTepuana unu Aa ro usgbpnarte Hasad, AokaTo
OCTpMETO € B ABMKEHUE, Thi1 KaTo TOBa MOXe Aa
npeausBuKa oTckayaHe. [poBepeTe npuumHaTa 3a
3akneliBaHeTo Ha OCTpUeTo W npennpuemeTe
Kopuripalum AefcTBus, 3a Aa st OTCTpaHuTe.
> Korato pecrtaptupate TpuoHa B pgertawna,
LeHTpUpaWTe OCTPMETO B Mpope3a, Taka ue
3L6UTe Ha TpUOHA pAa He ce 3abuBat B
maTepuana. AKO OCTPUETO Ce 3aKneLum, To Moxe Aa
Ce MOBAWMHE MMM [a OTCKOYM OT feTaina npu
pecTapTupaHe Ha TpuoHa.
> MoanpeTe ronemuTe nNaHenu, 3a Aa cBegete A0
MWHUMYM pUCKa OT 3aKmneliBaHe Ha OCTPUETO U
oTckavaHe. [onemMuTe naHeny UMaTt CKIIOHHOCT Aa
nposwucBaT nog cobcTeeHata cu TexecT. MocraseTe
onopu noj naHena oT [BeTe CTpaHu, 6nu3o Ao
NUHUSATa Ha psisaHe 1 pbba Ha naHena.
He wu3nonseante 3aTbhneHW WNM noBpeneHU
pexelum auckoBe. HezaToueHUTE UNU HEMPABUIHO
HaCTPOEHN pexeLln [AWUCKOBE MPUYMHABAT TeceH
npopes, KOeTo BOAM [0 MPEKOMEPHO TpueHe,
3akneLyBaHe Ha AUCKa W OTCKavaHe.
MNpeau pa 3anovHeTe Aa pexeTe, yBepeTe ce, Ye
nocroBeTe 3a perynupaHe Ha Abn6GounHaTa U
HaKroHa ca 3A4paBo 3aTerHaTtu 1 3aknioyeHun. Ako
HacTpoikaTa Ha Aucka ce MpOMEHW MO Bpeme Ha
psisaHe, ToBa MOXe fa AOBEAEe A0 3aknelisaHe u
oTckavaHe.
> Bbaete 0co6eHO BHUMaTeNHM Npu psizaHe Ha
CTEHU MNU APYTY 30HW, KOUTO He ca BUAUMM.
M3nbKHANoTo ocTpue MoXe Aa NPopexe NpeameTy,
KOETO MOXe [a [ioBee A0 OTCcKavaHe.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NUKTOMPAMU

v

v

v
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CEHI

1. MNpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba u cnasgaiTe
npeaynpexaeHnsiTa U MHCTpykLuuTe 3a GesonacHocT,
cbabpXaLum ce B Hero!

2. W3non3gaiTe NWYHW NpeanasHyM CpeacTBa (3alMTHU o4una,
npefnasHn cryLwarnkv, MpaxoBu Mackm).

3. UskntoyeTe 3axpaHBalyms kaben, npeav fa u3sbplusaTte
KaKBWTO 1 1@ € Ae/iHOCTM MO NOAAPBXKA UMK PEMOHT.

4. VianonasanTe NMYHW NpeanasHn cpeacTsa: 3alUMTHU pbKaBuLmn
5. Mpepnassante ypeaa ot Bnara.

6. He n3xsbpnsiite ypeaa ¢ 6utosute oTnagbum

7. QpbxTe aeuata Aaned ot ypeaa.

8. Knac Ha sawura Il

9. YpeawT oTroBapsi Ha nsncksaHusTa Ha EBponevickus Cbios.
10. CepTudhmKaLMOHeH 3Hak EAC.

11. CepTubMKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap

7 8 "

PabGoTtHaTa mMaca oT ABeTe CTpaHM Ha Aucka TpA6Ba Aa 6bae
MapKkupaHa cbC 3HaK

KOHCTPYKUUA U NPUNOXEHUE

TpubopesHaTta MalMHa € MaluvHa, oBopyaBaHa C OCHOBA, KbM
KOSITO € MpUKperieHa pexelLla rmaea, No3sossiBalla perynupaHe Ha
‘brbna Ha rmaearta. OcBeH TOBa, B 3aBMCUMOCT OT KOHCTpyKuuAaTta,
rnaearta Ha prﬁopeaHaTa MallnHa MOXKe [a Ce HaKrnaHa nog brbn un
fa ce yAabnkaBa, 3a Aa Ce yBenuun DYHKUMOHArHocTTa un
ObiDKnHaTa Ha pssaHe.

TpbbopesHaTa MalLMHa e npeaHasHaveHa 3a psisaHe Ha AbPBEHM
AeTainu, KouTo OTroBapsT Ha pa3MepuTe Ha MalmHata. Ta He
TpsiBa Aa ce M3non3ea 3a psisaHe Ha AbpBa 3a orpes. MalumHata
TpsiGBa fja ce u3nonsea camo no npegHasHadeHue. Besiko onuteaHe
[la ce 13nonsBa MallMHaTa 3a Lienu, pasnuyHn OT MocoueHuTe, ce
cunTa 3a HenpaeurHa ynotpeba. MawwuHara TpsibBa Aa ce uanonssa
caMO C MOAXOASILM pexely [ucKoBe, CHabaeHn Cbec 3b6M C
KapbuoHM HakpanHuuy. TpbbopesHaTa MallMHa € WHCTPYMEHT,
npeaHasHayeH 3a ynotpe6a kakTo B AbpBoo6paboTeaHeTo, Taka u B
ObpBOAENCTBOTO.

He n3nonasgaiite MalumHaTa 3a Llen, pasfiviHn OT Te3u, 3a KOMTO
e npeAHa3HaveHa!

OMUCAHMUE HA UNIOCTPUPAHUTE CTPAHULIU
Homepauusita no-gosny ce oTHacs 3a KOMMNOHEHTUTE Ha MaluMHaTa,
rokasaHu Ha UMNCTpaLmMmTe B ToBa PbKOBO/CTBO.
PbkoxBaTka 3a HoceHe

PbkoxBaTka

ByToH 3a 3akniouBaHe Ha npeBknoYBaTens
MpeskntoyBaTen

3akriouBaHe Ha WnuHaena

ByToH 3a 3akniouBaHe Ha WnuHaena
Mpeanasuten Ha pexeLums AMck

Kanak Ha BbrnepogHaTa Yetka

BakpenBaly WMMT Ha rnasaTa

. OrpaHunuuTen Ha abnboynHaTta Ha psisaHe

. BUHT 3a orpaHuuuTen Ha gbnbounHaTa Ha psisaHe
12. Konye 3a dukcupaHe Ha Bogada

13. Bogau

14. PbkoxBaTka 3a (puKcupaHe Ha rnmasarta

15. OrpaHuyuTenHa rpega

16. Yobmkuten Ha macaTa

17. KpaeH orpaHuunTen

18. 3aknioyBaly 6yTOH 3a yAbMXUTEN Ha MacaTa
19. MoHTaXxeH oTBop

20. Ckana 3a brbn Ha paboTtHaTa Maca

21. NHpukaTop 3a brena Ha pabotHata maca

22. PbKoxBaTKa 3a aBTOMaTU4HO 3aKnoyBaHe

23. 3akntoysall konye Ha paboTHaTa Maca

24. Brnoxka 3a maca
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25. PaboTHa maca

26. lazepeH moayn

27. dukcvpaHa npeanasHa pelueTtka

28. [llo3a 3a n3cMykBaHe Ha npax

29. MNpax

30.BepTukaneH 3aTaraly konye

31. BepTukaneH HaTuckaly noct

32. Konue 3a ¢vikcupaHe Ha BepTVKanHUs HaTvcKall, nocT
33. Konye 3a 3ataraHe Ha maTepuana

34. Ckana 3a brb/l Ha HAaKIIOH Ha rnasarta

35. MiHpvkaTop 3a brbra Ha HaKMoH Ha rmasaTta

36. OtaeneHue 3a 6atepun

37. byToH 3a BkNoYBaHe Ha nasepa

38. Ilasep

39. BUHTOBE 3a MOHTaX Ha nasepHust Mogyn

40. BVHT 3a 3akpenBaHe Ha LeHTpanHaTta nnactuHa
41. UeHTpanHa nnactuHa

42. BWHT 3a perynupaHe Ha brona 0°

43. BuHT 3a perynupaHe Ha brbna 45°

* Bb3MOXHO € Aa “Ma pasnuku Mexay JepTexa u AeiCTBUTENHUS
NPOAYKT.
OBOPYABAHE U AKCECOAPU

e [nuk 3a npax -1
o CneumaneH koY -1
e BepTtukanHa ckoba -1

O3HayeHUsi BbpPXY YCTPONCTBOTO
RRRR

L™ RRRRMM Y xxxxx ")
MM

-rofiHa Ha Npon3BOACTBO
-MeceL| Ha NPoM3BOACTBO
Y -AONbNHNUTENHO 0603HaveHne

XXXXX -CEepueH Homep

NNN -AOMbIHUTENHO 0603HavYeHne

NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

Mpeav Aa u3BbpLBaTe KAaKBUTO U Aa OGUNO MOHTaXHU WUNn

perynupawm pa6otu no brnoeara TPUOH, ce yBepeTe, Ye TA €

U3KIOYeHa OT efleKTpo3axpaHBaHeTo.

TPAHCMNOPTUPAHE HA TPEHIONMHATA TPUOH

« KoraTto npemecTtBaTe brroBaTa TPUOH, yBepeTe ce, Ye rnaearta
Ha TPUOHa e huKcUpaHa B Hall-HUCKaTa No3nLyus.

« [poBepeTe ganu konyeTo 3a rkcpaHe Ha paboTHaTa maca,
NOCTLT 3a (hUKCUpaAHE Ha rnaeata U [pyrute npeanasHu
YCTPOICTBa Ca 3[paBo 3aTerHaTu.

MOHTUPAHE HA TPEHITONTHATA TPUOH HA PABOTEH CTON

MpenopbyBa ce TPUOHBT 3a HaKIOHHM paspesn Aa 6bae 3akpeneH

KbM paboTHa mMaca unu CToiika, KaTo ce U3Mon3BaT MOHTaXHUTE

oTBopv (19), NnpeaBuaeHN B OCHOBaTa Ha TPMUOHa, KOETO ocurypsisa

6esonacHa paboTa U enMMUHUPa pyUcka OT HEXeNaHo ABWXeHue

Ha MawuHaTa no BpeMe Ha ynotpeba. MoHTaxHUTe oTBOPM

NO3BOJISIBAT M3MOJI3BAHETO HA BUHTOBE C AnamMeTbp 8 mm ¢ nnocka

Vnu WecTorpaMHa rnasa.

Mpu MOHTUpaHe Ha TpWUOHa BbPXY NnoTa Ha paboTHaTa Maca ce

yBepeTe, ye:

« [loBbpxHOCTTa Ha paboTHaTa Maca e paBHa U YucTa.

e BuHTOBeTE ca 3aTerHaTu paBHomMepHo 1 6e3 npekomepHa cuna
(dbukeupalumTe BUHTOBe TpsibBa Aa 6baaT 3aTerHaTu Taka, Ye
[a He NPUYMHST HanpexeHue unu gedopmaums Ha ocHoBarTa).
B cnyyaii Ha NPEKOMEPHO HarnpexeHWe CbLLecTBYBa PUCK OT
HanykBaHe Ha ocHoBaTa.

OTCTPAHAIBAHE HA NMPAX

3a pa ce npepdoTBpaTM HaTpynBaHETO Ha Mpax U fa ce ocurypu

MakcyMariHa ecbeKTMBHOCT Ha paboTa, TPUOHBT MOXe Aa Ce CBbPXe C

NPOMWLLIIEH MPaxXoCMyKay, KaTo Ce W3MOmn3Ba HaKpalHWKBLT 3a

npaxoynaesiHe (28). AnTepHaTUBHO, MpaxbT MoXe Ada ce cbbupa B

TopbuykaTa 3a npax (BKMoYeHa B KOMMIIEKTA), CrieA KaTo S MpUKpenuTe

KbM [jo3aTa 3a npaxoynaBsiHe. MOHTaxbT ce M3BbLpLUBA, KaTo

noctaBuTe TopGuykaTa 3a npax (29) Bbpxy Ato3aTta 3a npaxoynaBsHe

(28) (cpur. A). 3a pa nsnpasHuTe TopbuykaTa 3a npax, A usagerte ot

u3xofja 3a npax W OTBOpeTe Luna, 3a [Ja umate MbAeH A0CTbN [0

BBLTPELLHOCTTa Ha TopbuykaTa.
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3a onTUmanHo oTcTpaHsiBaHe Ha npaxa, NPaxoynoBUTENHUAT
nnuK Tpsi6Ba Aa ce usnpasea, koraTo e NbreH Ha 2/3.

PABOTA C YOBIMKUTENHUA PBKAB (TNABA)

YAbIKATENHUAT pbkaB MMa [Be Mo3uuun: ropHa v JonHa. 3a da

ocBoBoauTE YABIMKUTENHUS PbKaB OT 3aKriodeHaTa JOMHa NosuLms:

e HaTucHeTe pamoTO Ha cTpenaTa U ro 3agpbXTe HaTucHaTo
Hagony.

e M3gbpnanTte Hasad ukcvpalms WwudT Ha rnaeaTa (9).

e [logabpxaiiTe pamMoTo Ha cTpenarta, AoKaTo ce nosaura Ao
FOPHOTO CM MOJIOXEHMe.

¢ 3a faa 3aknioynTe pamMoTo Ha cTpenaTa B [onHaTa nosuLus:

e 3aknioveTe YABLIDKUTEMHWS FOCT B TasW Mo3uumsi, KaTto
nocTasuTe WudTa 3a 3aknioyBaHe Ha rnaearta (9).

BEPTUKAITHA CKOBA

BepTtukanHata ckoba (cpur. B) moxe aa ce MOHTUpa Ha ocHoBaTa

Ha TpWOHa OT BCsika CTpaHa Ha paboTHaTa maca W Moxe Aa ce

perynupa ususno cropef pasMepa Ha Matepuarna, KouTo ce pexe.

He paGoTeTe ¢ TpuoHa, OCBEH ako He W3nonaBaTte BepTUkanHaTta

ckoba.

e Pa3xnabete dukcupawma konyeto (30) Ha BepTukanHaTa
ckoba OT cTpaHaTa Ha OCHOBaTa, KbAETO Lie Ce MOHTMpa
BepTuKanHarta ckoba.

e [locTaBeTe BepTuKanHaTta ckoba, KaTo s BkapaTe B OTBOpa B
ocHoBaTa Ha TpWOHa, U 3aTerHeTe KonyeTo 3a uKcupaHe Ha
BepTukanHarta ckoba (30) kbM OcHOBaTa Ha TpUOHa.

e Cnep kaTo NO3VLMATA HA PaMOTO Ha BepTukanHaTta ckoba (31)
€ HacTpoeHa ChpsMO [eTaina, 3aTerHeTe KonyeTo 3a
hbuKcupaHe Ha pamMoTo Ha BepTukanHarta ckoba (32) 1 konyeto
3a 3aTsraHe Ha fgeTaiina (33).

o T[lpoBepeTe Janu mMaTepuanbT € 34paBo 3aTerHar.

PABOTA / HACTPOUKM

Mpeau Aa M3BbLpPLUBaTE KAKBUTO U ia € HaCTPOMKKU Ha TPUOHA, ce
yBepeTe, Ye TOW € U3KMIOYEH OT eneKkTpo3axpaHBaHeTo. 3a Aa
rapaHTuparte G6e3onacHa, TouyHa U edekTUBHa paboTa Ha TPUOHA,
M3MbIHETE BCUYKM NPOLIEAYPY 3a HAaCTPOMKA N3LANO.

Crien kaTo BCMYKM MpoLielypy MO HacTpoWka U perynupaHe ca
3aBbpLUEHN, YyBepeTe ce, Ye BCUYKM FaeyHu KIlOYoBe ca
orcTpaHeHn. [lpoBepeTe [anu BCUYKM BUHTOBM  KperexHW
enemMeHTU ca NpaBUIHO 3aTerHaTu.

Mpy u3BLPLWBaHE Ha perynupawm AevHOCTU npoBepeTe Aanu
BCUYKM BBHLHLUHMA KOMMOHEHTU d)yHKLlMOHMpaT npaBuIsiHO U ca B
AOGpo cbCTosiHME. BcuukuM M3HOCEHM MMM noBpeAeHW 4YacTu
TpsAbBa Aa 6'bAaT NoAMEHeHU OT KBanuduMLUmMpaH nepcoHan, npeav
BepuKHaTa pe3ayka fa 6bae usnonssaHa.

BKIMIOYBAHE/M3KIMIOYBAHE

HanpexeHneto B enekTpuuyeckata Mmpexa Tpa6sa pAa
CLOTBETCTBA Ha HanpeXeHMeTo, MOCOYeHO Ha Tabenkata ¢
TeXHUYEeCKUTEe XapaKTepuUCTUKMN Ha TPUOHa.

Pe3aukara moxe Aa ce BKIH4YBa CaMO KOraTo peXxeLwmusaT AUCK He
JAOKOCBa MaTepuara, KOUTo Lije ce pexe.

TpvbHata TpuvoH e cHabgeHa c OyToH 3a 6GnokvupaHe Ha
npesknioyBatenss (3), 3a p[a ce npepoTBpaTM  CryyawiHO
BKIHO4YBaHe.

BkntouBaHe
HatucHeTe GyToHa 3a GnokupaHe Ha npesknoysaTens (3).
HaTtucHeTe v 3agpbxTe NpeBKIioyBaTens 3a 3axpaHBaHe (4).

WUskniouBaHe
OcBobopaeTe HaTucka BbpXy ByToHa Ha npeBkntoyBatens (4).

PABOTA C YOBIDKUTENUTE HA MACATA

YabmkuTtenute Ha macata (16) ca pa3nonoxeHu oT ABeTe CTpaHu
Ha OCHOBaTa Ha Tp1OoHa.

o OTknioyeTe 3akmnioyBalLMTe KomyeTa Ha yObIKATENUTE Ha
macarta (18) (dur. C).

e PerynupaiiTe AbmxvHaTa Ha yAbIDKUTENUTE Ha MacaTta.

e 3akpeneTe C MoMmoliTa Ha 3akMioYBalLMTe Konyeta Ha
yabIKMTENNUTE Ha MacaTa (18).

e Ako e Heobxoaumo, MoXeTe [a u3nonseate BLPTALWMNTE ce
KpalHu orpaHuuutenu (17), 3a fga ynecHuTe psisaHeTo Mo
pasmep.



PABOTA C OFTPAHUYUTENA HA ABNIBOYUHATA HA PE3AHE

OrpaHMuMTenAT Ha AbNGoOYMHaTa Ha psi3aHe Moxe fga ce

u3non3sBea, korato € Heo6xoAMMO [Ja ce HanpaBu KaHan B

MaTepuana. ToBa ce nMpaBM 4pe3 MOBbLPXHOCTHO psi3aHe Ha

AeTaina, Korato HOXBLT He pabGoTW Ha MaKcuManHaTa cu

BBb3MOXHa AbNGOYMHA.

« 3aknoyeTe nocta 3a ukcupaHe Ha rnasata (14).

e Pa3xnabete konyeTo 3a dukcupaHe Ha Bogaya (12) wu
npemecTeTe rnmaBaTta Hasaf.

e BaterHeTe konyeTo 3a ukcupaHe Ha Boaaya (12).

e 3aBbpTeTe orpaHnuuTens Ha gbnbounHaTa Ha psisaHe (10) o
HacTponkaTa 3a orpaHuyeHa abnboynHa Ha psisaHe (cowmr. D).

e CnycHeTe yABIDKUTEMHWSI NOCT U TO 3afpbXTe B [OMHO
MOMOXeHWe, KaTo [o OnupaTe Ha OrpaHuuuTens Ha
AbnboynHaTa Ha psisaHe.

e 3aBbpTeTe (HansiBO UNM HafAsCHO) BUHTA 3a perynvpaHe Ha
AbnboynHata Ha pssaHe (11) (dour. D), gokaTo ce MOCTUrHE
xenaHata Abn6o4nHa Ha psidaHe.

e Pa3xnabeTe konyeTo 3a dukcpaHe Ha Boaada (12).

e HanpaBeTe nnaHvpaHuTe pa3pean 4o 3aaafeHaTa AbnbounHa.

e 3apa ce BbpHETE KbM psidaHe € NblHa Abn6ounHa, 3aBbpTeTe
orpaHnuuTens Ha AbnbounHaTa Ha psisaHe (10) B nonoxexue,
npu KOeTo Cref CnyckaHe Ha paMoTo Ha cTpenaTta BUHTBLT Ha
orpaHnunTens Ha AwbnbounHata Ha pssaHe (11) He Bnu3a B
KOHTaKT C orpaHn4unTens Ha AbnbounHaTta Ha psizaHe (10).

HACTPOWKA HA PABOTHATA MACA 3A bITIOBO PE3AHE
B‘prﬂLuVIﬂT Ce paMeH Mno3BorisBa pA3aHe Ha matepuarna nog Bceku
BrbJS1 OT NEpneHanKynsapHa no3nuna 4o 45° HansBo unn HagsCHO.

e W3pgbpnaiTe Hasap dpukeypalms WwWudT Ha rmasata (9), koeTo
no3BonsiBa Ha PaMoTo Ha cTpenara 6aBHO Aa Ce NoBAWUTHE A0
FOPHOTO MOMOXEHME.

e Pa3xnabete konyeTo 3a huKcupaHe Ha paboTHaTta maca (23).

e HaTtucHete u 3a4pbXTe Nnocta 3a aBTOMaTU4YHO 3akrno4yBaHe
(22) v 3aBbpTETE PAMOTO Ha CTpenata HansiBo MU HaAsiCHO,
AOKaTO XeNnaHuAT Bbrbfl C€ MNOKaXke Ha brnoBaTa ckana Ha
paboTHaTa maca (20).

e 3aknioyeTe, KaTo 3aTErHETE KOMYETO 3a (PUKCUpaHe Ha
paboTHaTa maca (23).

e Ckanata 3a brbn Ha paboTHaTa maca (20) uma cepus ot
MapK1paHu no3nunn, B KOUTO BbPTALMAT Ce paMo Ha cTpenaTa
€ aBTOMaTU4YHO NpeaBapuUTesIHO HACTPOEH. ToBa moxe ha ce
Crny4s camMoO ako, Mo BpPeMe Ha BbPTEHeTO Ha pamoTO Ha
cTpenata, JIoOCTbT 3a aBTOMAaTUYHO 3aKr4BaHe (22) He ce
ABPXN B HATUCHATO NOJIoXeHNe U MOXe Oa Cce 3aKnk4n B Tesn
abpuyHo 3agadeHy  mo3vuuu.  ToBa ca  Hal-4ecTo
usnonseaHnTe bW Ha pssade (15°, 22,5°, 30°, 45°
HansBo/HaasicHo). Bcekn brbn Moxe Aa 6bae npeumsHo
HacTpPOEH C MOMOLLTa Ha brfioBaTa ckana Ha paboTHaTa Maca
(20), kosiTO € kanubpupaHa ¢ cTbnku oT 1 rpagyc. Bunpeku ye
CKanaTta e JOoCTaTb4HO TOYHa 3a NOBE4YEeTO 3aJa4u, BCe nak ce
npenopb4Ba Aa ce nposepun HaCTpOIZKaTa Ha brbna Ha psA3aHe
C nomolTa Ha TPaHCMOPTUP WU APYr WHCTPYMEHT 3a
n3mepBaHe Ha bImu.

NMPOBEPKA W PEMYNIMPAHE HA NEPNEHAOUKYNAPHOTO
NONOXEHUE HA PE3BbYHUA OUCK CMNPAMO PABOTHATA
MACA.

« Pa3sxnabete nocta 3a ukcupaHe Ha rnasata (14).

e [loctaBeTe rnasata B nonoxexne 0° (NepneHAVKYNsSpPHO Ha
paGoTHaTa Maca) 1 3aTerHeTe JfiocTa 3a ouKcpaHe Ha rnaeata
(14).

e Pa3sxnabete konyeTo 3a dukcupaHe Ha paboTtHaTa maca (23),
HaTUCHeTe W 3aApbXTe IOCTa 3a aBTOMATUYHO (PUKCUpaHe
(22).

e [loctaBete pabotHata maca B monoxeHune 0°, ocsobopeTe
1I0CTa 32 aBTOMAaTUYHO (PUKCUpaHe U 3aTerHeTe KOMYeTo 3a
dukcupaHe Ha paboTHaTa maca (23).

e CnycHeTe rnaBaTa Ha TpYOHa [0 Hall-HKUCKaTa 1 MO3ULMSL.

e [lpoBepeTe (C NomoLyTa Ha Kanunep), Ye PexelmsT OUCK e
nepneHAvKynsipeH Ha pabotHaTa maca.

an usmMmepBaHe ce yBepeTe, Ye U3MepBaTENTHUAT UHCTPYMEHT
He loKOCBa 3L6UTE Ha pexeLlLns AUCK, Thil kaTo AeGenuHaTa Ha
kap6uaHata BrioXKa MoXe fAa foBeAe A0 HETOYHOCT Ha
nsmMepBaHeTo.

AKo UamMepeHnsT brbn He e 90°, e HeobxoauMo perynupaHe, Koeto ce
M3BBPLLUBA, KaKTO CrieaBa:
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o PasxnabeTe KOHTpraiikaTa 1 3aBbpTeTe BUHTaA 3a perynupaHe
Ha brena 0° (42) (dowmr. E) no yacoBHukoBaTa cTpenka wunu
obpaTHO Ha YacoBHMKOBAaTa CTpernka, 3a [a yBennuuTe Wim
HaManuTe brbna Ha pexeLLns AnCK.

o Criep kaTo peXeLuusiT AUCK € MO3NLMOHMPaH NepreHaVKynsipHO
Ha paboTHaTa Maca, ocTaBeTe rnaeaTa a ce BbpHe B FOPHOTO
NoMnoXeHwe.

e [lokaTo AbpXWUTe BWHTa 3a perynupaHe Ha brbna 0° (42),
3aTerHeTe KOHTprankaTa.

o CnycHeTe rmaBaTta 1 MpoBepeTe OTHOBO Aanyi 3aaAeHVST brbi
CbOTBETCTBA Ha MapKVPOBKWTE Ha ckaraTa 3a brbll Ha HaKMoH
Ha rnaesata (34); ako e HeobxoauMo, perynupanTe noauuusita
Ha MHAMKaTOpa 3a bIbil HA HaKMoH Ha rnasarta (35) (dour. E).

e [MopobHa HacTpoika TpsibBa Ja Ce M3BbPLIM W 3@ BIbN Ha
HakrnoH Ha rnaeata or 45° 3a HakroHeHW pa3spesu, kaTo ce
M3non3ssa BUHTBLT 3a perynupaxe Ha bron 45° (43) (dmr. E).

MPOBEPKA W PEMYIMPAHE HA TNEPNEHAUKYNAPHOTO
MONOXEHUE HA PE3BbYHUA OucK cnPAMO
OrPAHUYUTENHATA NEHTA.

Tasu npoueaypa TpA6Ba BMHAarM fAa ce M3BLPLUBA, aKo

orpaHuuMUTenHara rpeaa e 6una AeMoHTMpaHa Unu NoAMeHeHa.

Ta3u HacTpolka MOXe fa ce M3BbLPLIM Camo cnepj Karto

pexelmAT AUCK € 6un nocTtaBeH NepPneHAUKYNSPHO Ha

pa6oTHaTa Maca. OrpaHuuMTenHaTa rpeaa Cryxu kato Bogay 3a
marepuana, KOuTo ce pexe.

e Pasxnabete dukcupalwma BUHT Ha paboTHaTta maca (23),
HaTUCHETe 1 3aApbXTe NOCTa 3@ aBTOMATUYHO uKevpaHe (22)
1 Harnacete paboTHaTta maca B nonoxexue 0°.

e CnycHeTe rmaBaTa Ha TPMOHa [0 HaW-HUcKaTa 1 No3nLuus.

o [locTaBeTe TPAHCNOPTUP UMK APYro YCTPOWUCTBO 3a N3MepBaHe
Ha B CpeLLy pexeLLyst ANUCK.

e [pemectete ypeaa 3a
orpaHuyuTenHara nexta (15).

« [lokasaHueTo TpsibBa aa e 90°.

e Ako e HeobXxoaMMa HacTpoiika, NOCTbNETE KaKTo creasa:

e Pasxnabete BUHTOBETE, KOWUTO (PUKCUPAT OrpaHuYUTEnHarta
nexTa (15) kbM ocHoBaTa.

e PerynupaiiTe NonoxeHneTo Ha orpaHuuuTenHaTa nedta (15),
Taka Ye [1a e NepreHAVKynsipHa Ha pexeLLms AUCK.

e 3aTerHeTe BUMHTOBETE, KOWTO (OUKCUPAT OrpaHUuMTENIHaTa
rpega.

PEIYJIMPAHE HA PAMEHATA HA LWUMHATA (FNMABATA) 3A

HAKINOHEHO PE3AHE

PbkaTa Ha cTpenaTta Moxe Aa Ce HaKaHsi Noj, BCeKW brbSl Mexay

0° 1 45° — 3a HaKnoHHO pa3aHe (cur. E).

e V3pbpnainTe Hasag dukcupalms WwudT Ha rmasata (9), 3a ga
ocBoboauTe paMoTo Ha cTpenaTta 1 ja My nossonute 6aBHoO Ja
ce NoBAUTHE A0 FOPHOTO NONIOXEHME.

« Pa3sxnaberte nocta 3a pukcupaHe Ha rnasata (14).

e HakroHeTe pamMoTo Ha cTpenarta HansiBo [0 KeNaHWsi brbfl,
KOMTO MOXe [la Ce OTYeTe Ha ckanaTa 3a brbil Ha HaKIOH Ha
rnaeara (34) c noMoLyTa Ha HAMKaTOpPa 3a bIb/l Ha HAKIOH Ha
rnasata (35) (cour. E).

e 3arerHete nocta 3a ukcmpaHe Ha rnasarta (14).

n3mepsaHe Ha BN Ao

Ako e Heo6x0AMMO Aa ce perynupaTt HacTPOMKUTE U Ha ABaTa
brona (B ABeTe paBHWHW, XOPU3OHTaNHa W BepTUKanHa) 3a
KOMGMHMpaHO pA3aHe, brbNBLT HAa HAKNOH BUHaArun TpﬂGBa Aa
ce HacTpovBa NpbB.

NPOBEPKA HA PABOTATA HA NNABEPA

JlazepHuAT Mogyn M3nbyBa MasepeH ITbY, KOWTO MpOXeKTupa

NUHUA BbPXY MaTepuarna, fno KOsiTO Lie pexe PEeXeLUWsiT AWCK.

MpaBUMHOTO W3paBHsSIBaHE Ha NMasepHUs b4 € HACTPOEeHO Mo

BpeMe Ha NpOM3BOACTBEHUs npoLec. Bbunpeku ToBa, 3a npeuusHa

pa6oTa, u3paBHsiBaHeTo TpsibBa Aa ce NPoBEPY Npeau 3arnoysBaHe

Ha onepauusiTa no psizaHe.

e [octaBeTe 6aTepunTe B oTAEneHneTo 3a HGatepun (36) (cowr.
F), kaTo ce yBepuTe, Ye e cnaseHa npaBuUnHaTa NonsipHOCT.

o [locraBeTe paGoTHaTa Maca Taka, Ye MHAMKATOPBT 3@ brbna Ha
paboTtHaTa mMaca (21) aa cbBnagHe ¢ oTmeTkata 0° Ha ckanata
3a brbfa Ha paboTHaTta mMaca (20), a UHAVMKaTOPBT 3a bIbna Ha
HaknoHa Ha rnaearta () (35) (dmr. E) na ceBnagHe ¢ oTMeTkata
0° Ha ckanaTa 3a brbfa Ha HakrnoHa Ha rnasata (34) (dwr. E).

* 3akpeneTe nopxodsi oTnagbyeH maTtepuan kbMm paboTHaTa
Maca (25) 1 n3BbpLUETE PA3aHeTo.



. OCBOﬁO,CleTe YOBIDKUTENHUA PbKaB N OCTaBeTe OTnaab4Hus
MaTepuan 3akpeneH KbMm pa60THaTa Maca Ha TpuoHa.

« [locTaBeTe GyTOHa 3a BKItoYBaHe Ha nasepa (37) B NonoxeHue
LI (MapkupaHo).

o [pOEKTUPaHWAT CBETIIMHEH NbY TpsiGBa Aa € ycnopeaeH Ha
NUHWSTA Ha psidaHe.

HACTPOWKA HA NTA3EPA

Korato HacTpoiiBaTe nasepHusi HacouBal, MbY, He rnepaiiTe
AVPEKTHO KbM ITbYa UM KbM OTPAKEHNETO My BbPXY OrneaarHa
NoBBLPXHOCT. U3KIioyeTe nasepHUsi MOAYs, KOraTo NnasepsT He ce
u3nonssa.

AKO Na3epHUST JTbY He € YCrIope/eH Ha NUHUSTA Ha psisaHe,
MOCTBNETE KaKTo criefga:

e BbpTeTte BHMMaTenHo nasepa (38) (cdwmr. G) B koprnyca Ha
nasepHust Moayn (26) HansiBo MU HAZASICHO, AOKATO NMa3epPHUST
IbY CTaHe ycriopefieH. He npunaraiiTe cuna BbpXy nasepHuUs
MOZyN U He o 3aBbpTaiiTe C MoBeYe OT HAKOMKO rpaayca.

e AKkO e HeobXoOuMO CTpPaHWYHO perynupaHe, pasxnabete
BUHTOBETE 3a 3aKpernBaHe Ha nasepHuss mopyn (39) u
npemecTteTe nasepHuUs MOAYN HamnsiBO UNW HaasiCHO, AOKaTo
nasepHaTa NyHWsS CTaHe ycropeaHa Ha paspesa.

MpaxbT, 06pa3yBaH No Bpeme Ha psisaHe, MOXE Aa 3aTbMHU
nasepHUA NMbY; 3aTOBA Newara Ha Na3epHUsi NPoeKTop TpsiGea
Aa ce NOYMCTBA OT BPEME Ha Bpeme.

CTAPTUPAHE HA TPUOHA

Mpeou pa HaTUcHeTe OyToHa 3a BKMKOYBaHe, yBepeTe ce, Ye
TPMOHBLT € MPaBUIHO CITI0GEH U HacTPoeH B CLOTBETCTBUE C
MHCTPYKUMUTE, NPeAOCTaBeHU B TOBa PbKOBOACTBO.

Tasu BepikHa TPUOH e NpeaHa3HauyeHa 3a [JeCHOPbKM noTpeGuTeny.

e HatucHete GyToHa 3a 3akniouBaHe Ha MpeBKMOYBaTENs 3a
3axpaHBaHe (3).

HatucHeTe GyToHa 3a BKIo4BaHe (4).

N3yakante ABUraTenAaAT Ha TpMoHa Aa AOCTUrHe nNbiiHa CKOpoCT.
CnycHeTe yAbmKUTENHUS pbKaB KbM AeTanna.

HanpaseTte paspesa.

CMUPAHE HA BEPMXXHATA TPUOH

e OTnycHeTe HaTUCKa BbPXY NPEBKIIOYBaTENs 3a 3axpaHBaHe (4)
n I/I3HaKal7ITe, A0KaTO HOXbT HaMb/IHO CNpe Aa ce BbpTU.

e [loBaurHeTe pamMOTO Ha TpWOHa, KaTo ro oTaaneunte ot
martepuana, KOWTo ce pexe.

BpeMeHHOTO WUCKpeHe OT YeTKUTe BbTpe B efieKrpoaBuratens e
HOpMariHoO No BpemMme Ha CTapTUpaHe U Korato TPUOHBLT cnupa.
He CI'IVIpaI:iTe OCTpUeTO Ha TPUOHA, KaTo YynpaxHsBaTe
CTpaHW4YeH HaTUCK BPXY Hero.

PE3AHE C BEPUXXHA TPUOH

3akpeneTe maTepuana, KOWTO Lie pexxeTe, NO TaKbB Ha4uWH, Ye Aa
He npeyn Ha paGOTaTa Ha TPUOoHa. ﬂpe,qu Aa BKNYUTe TPUOHa,
npemecreTe rnaBarta Ha TPMOHa B AOJIHO MOJIOXeHue, 3a Aa ce
yBepuTe, Ye rnaBarta Ha TPMOHa U NpeanasUTenAaT Ha HOXa nmaT
nbnHa cBo6oAa Ha ABWXKeHMWe. YBepeTe ce, Ye NpeanasvuTensaT
Ha HOXa AocTura NbiIHUA CU XoA4.

Mpenw pa 3anouHeTe fa pexeTe, yBepeTe ce, Ye KoN4eTo 3a 3aKrioysaHe
Ha paboTHaTta Maca (23) 1 NTOCTLT 3a 3aKiouBaHe Ha IriaBaTa Ha TP1oHa
(14) ca agpaBo 3aTerHatm.

* CBbpxeTe TPUOHA KbM enekTpuyeckaTa Mpexa.

e YBepeTe ce, Ye 3axpaHBalusT kaben e oTAaneveH ot
pexeLums AUCK U OCHOBAaTa Ha MaluMHaTa.

* [loctaBeTe mMaTepuana Bbpxy paboTHaTa maca u ce ysepeTe,
Ye e 37paBo 3aKpeneH, Taka Ye [a He MOXe [Ja ce ABWKM No
BpeMe Ha psizaHe.

e [lpemecTeTe rmaBaTa Ha TpPUOHa B Hal-3agHaTa Mo3vLust U
ukcmpaiiTe Bogaya (13) c nomollTa Ha kon4eTo 3a hmKeupaHe
Ha Bogaya (12).

o OrtbnokupaiiTe rmaBaTa v NpeanasuTers Ha PexXeLLyst AUCK.

e HaTucHeTe GyToHa 3a 3akfiouBaHe Ha nNpeBknioYBaTens
cTapTMpaiTe TpuWOHA C MOMOLWUTA Ha npeBKnoYBaTeEns
(M3yakaiTe, 4OKATO PEXELMAT AMCK AOCTUIHE MakcumanHata
CW CKOpOCT).

« bBaBHo cnycHeTe rmaBaTa Ha TPUOHa.
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e 3anouHete psA3aHeTo, KaTto ynpaxXHaBaTe yMepeHO HandraHe
BbpXY rnaearta no Bpeme Ha pA3aHeTo.

AKO KonyeTaTa 3a 3aKniouYBaHe He ca [OCTaTbYHO 3aTerHaTu,
PeXewWunT ANCK MOXe HEeo4YaKBaHO Aa ce NPUABWXU KbM
ropHata NOBBLPXHOCT Ha MaTepuana, KOeTO Cb3AaBa PUCK
onepaTopbT Aa 6bAe yAapeH oT napye Matepuan.

PE3AHE C BUXELLIA CE PBKA (FTTABA) HA BEPXKHATA

TPUOH

[BWKEHMETO Ha YObIKATENHWA PbKaB Ha TPMOHA MO3BOMsBa Ha

pexXeLLmst ANCK Aa Ce ABWKU Hanpez, U Hasag, KoeTo AaBa Bb3MOXHOCT

3a psidaHe Ha No-LUMPOKV NapyeTa Matepuarn.

o [locTaBeTe paMoTO Ha cTpenaTa B ropHaTa no3vLysi.

e Pa3axnabete konyeTo 3a hukcupaHe Ha Bogava (12).

e [lpean pa crapTupaTe BepuxHaTa pesadka, WagbpraiTe
yAbMKMTENHaTa pbka kbM cebe cu, kaTo st 3aAbpxuTe B
FOPHOTO MOJIOXKEHME.

e HatucHeTe GyToHa 3a 3aknoyBaHe Ha npesBknoyBaTens (3) u
cTapTupaiiTe BepuxHaTa pesayka.

e OcBobofeTe yALMKUTENHWS NOCT W U34akanlTe,
PexeLmsT AMCK AOCTUrHE MakcMMarnHaTa cu CKOpOCT.

o OcBobopeTe NpeanasuTens Ha pexeLLust AnNCK.

e CnycHeTe pamoTO Ha CTpenaTa 1 3arnoyHeTe psisaHeTo.

« [lokaTo pexeTe, NpeMecTeTe yAbMKUTENHATa pbka Hasag (oT
Bac).

o Crep kaTo MaTepuanbT e 0Tpsi3aH, 0cBoGoaeTe HaTUCKa BbPXY
GyToHa 3a cTapTupaHe W u3dvakaiiTe, [OKaTO PEXELLUAT AUCK
crpe Aa ce BbPTW, NPeAn Aa NoBAWUTHETE YABIMKUTENHWS NOCT
B ropHaTa noauumsi.

fokato

Hukora He pexeTe, KaToO ABMXUTE rnaBata Ha TPMOHa KbM cebe
cu. Pe)l(eLI.lVIﬂT AUCK MOXe Heo4YakKBaHO Oa ce Kadu BBbpPXY
pexeLwius maTepuarsn, Koeto cb3aBa PUCK OT OonaceH OTCKOK 3a
oneparopa.

EKCMNOATAUMA U NOAOPBHXKKA

Mpeav Aa w3BbpLIBaTE KaKBUTO U Aa € AeWHOCTU MO MOHTaX,
HacTpoOWKa, PEMOHT Unu noaApbXKa, U3BafgeTe 3axpaHBawwms
kaben oT KOHTaKTa.

MOYUCTBAHE

e Crieq npuknioyBaHe Ha paboTata BHUMATENHO OTCTpaHeTe
BCWYKM MapyeTa MaTtepuan, CTPyXKU U npax OT Brioxkata Ha
paBoTHaTa Maca 1 OT 30HaTa OKOJIO PEXELLWS AUCK U HerosaTa
npeanasHa peluetka.

e VYBepeTe ce, Ye BEHTWNALMOHHUTE OTBOPU B Kopryca Ha
[BUraTens He ca 3arylueHn u ca CBOBOAHM OT CTPYXKA Wnn
npax.

o [louncTeTe BOfauMTe W MM HaMaxeTe C TbHbK CrOW TBbPAA
cmaska.

o [MoaabpxanTe BCUYKU OAPBXKKA M KOMYETA YUCTU.

o [louncTeTe newara Ha na3epHUsi NPOEKTOP C YeTka.

NOAMAHA HA PE3BbYHUA OUCK

e [loBaurHeTe npeanasvTenst Ha pexeLms auck (7) u oTeuiiTe
dhukenpalLmsa BUHT Ha LieHTpanHaTta nnova (40) (comr. H).

e [Inb3HeTe ueHTpanHaTa nnactuHa (41) Hansso, 3a pJa
nonyyunTe JOCTHM A0 BUHTA 3a 3aKpernBaHe Ha pexeLLmns JUCK.

e HatucHete 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (6) wu
3aBbpTETE peXxeLLuns QUCK, JoKaTo ce prKcupa Ha MSICTO.

e C nomoluTa Ha cneumanHus Koy (B KomnnekTa) pasxnabere n
nsBageTe 6onTa 3a 3akpenBaHe Ha PeXeLLs ANCK.

o [pemaxHeTe BbHWHaTa LWaiiba 1M n3BageTe pexewms AuUck
(BHUMaBaliTe 3a peAyKTOPHUSA NPBCTEH, aKO UMa TaKbB).

o [pemaxHeTe BCUYKM OCTaTbUM OT WNWHAENa U wWwaibute 3a
3a/bpXaHe Ha pexeLLns AnCK.

e [ocTaBeTe HOBMSA pexell OUCK, kaTo criefpaTe onucaHuTe
CTbINKW B oBGpaTeH pen.

e Creg kaTo npuKIiouMTe, yBepeTe Ce, Ye BCUYKU raeyHu
KIMOYOBE U MHCTPYMEHTU 3a perynupaHe ca OTCTPaHeHW U ue
BCUYKM GONTOBE, KOMYeTa 1 BUHTOBE Ca 3ApaBo 3aTerHaTu.

BonTbT 3a 3akpenBaHe Ha pexelwwusi AUCK MMa nsiBa pe36a.
Bbaete oco6eHo BHMMaTenHM npu padoTa C pexelyust AUCK.
Hocete 3awuTtHu pbkaBuLM, 3a Aa nNpeanasvTe pblieTe cu OT
KOHTaKT C OCTpUTe 3b6M Ha pexeLuunst AUCK.

NOAMAHA HA BATEPUUTE B NA3EPHUA Moayn

JlazepHusT moayn ce 3axpaHBa ot Age 1,5 V AAA batepun.

e OtBOpeTe kanaka Ha oTaeneHneTo 3a 6atepuute (36) (cur. F).



e W3BapgeTe uspasxoaBaHuTte Gatepuu.

e [ocTtaBeTe HoBUTE BaTepum, kaTo ce yBepuTe, Ye NomnspHocTTa
e npasunHa.

¢ [ocraBeTe 06paTHO Kanaka Ha oT/eneHneTo 3a 6atepunTe.

NOAMAHA HA BbIMEHUTE YETKU

W3HoceHuTe (N0-KbCy OT 5 Mm), M3ropen Unn HarnykaHu BbrepoaHn

YeTkn Ha MoTopa TpsbBa ga 6baar HezabaBHO noameHeHn. BuHaru

NOAMEHSIATE 1 ABETE YETKN €IHOBPEMEHHO.

OTBUINTE KanauuTe Ha BbINepogHUTe YeTku (8).

W3BageTe n3HoceHUTe YeTku.

OTcTpaHeTe BbINepoAHUs Npax CbC CrbCTEH Bb3AYX.

MocTaBeTe HOBUTE BBLIMEPOAHM YeTKW (YeTkuTe TpsibBa Aa ce

nnb3rat cBOGOAHO B AbpXaunTe 3a YeTKu).

e [locTaBeTe KanauuTe Ha BbIMEPOAHUTE YeTkM (8).

Crnea noagmsHaTa Ha BbIMEPOAHUTE  YETKM  NycHeTe
eneKTPOUHCTpyMeHTa 6e3 HaToBapBaHe M u3vakaite 1-2
MWHYTH, [OKAaTO BBLIMEPOAHWUTE YeTKU Cce NpUnensiT KbM
KomyTaTOpa Ha Asuratensi. logmsAHaTa Ha BLIMepoaHUTE YeTKU
Tpa6Ba Aa ce M3BLPIWBA cCaMoO OT KBanuduuupaHo nuue,
M3MNON3BalLo OPUrMHANHM YacTy.

Bcuukm  HemsnpaBHocT TpsibBa Aa 6bgaT OTCTpaHeHW ot
0OTOpU3MPaH CepPBU3EH LIEHTBbP Ha NPOU3BOAUTENS.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHANHU OAHHU
Tpb6opesHa mawmnHa 59G812
MapameTsp CToMHOCT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HomuHanHa mowyHocT 1800 W
CkopocT Ha gucka (6e3 4800 06/MUH
HaToBapBaHe)
PaboTeH pexum S6 25% 2200 W
[bmkvHa Ha HanpasnsiBawara 195 mm
LMHa
[Inana3oH Ha BIMOBO psidaHe +45°
[lnana3oH Ha HaKMoOHHO psidaHe 0° po 45°
MakcumanHa gbnboyvHa Ha psisaHe 75 mm
BbHLEH AgnameTbp Ha pexeLumst 254 mm
uck
BbTpelueH anameTbp Ha pexelms 30 mm
uck
0° x 90 x 280 mm
Pa3amepwu Ha pexeluuns 0°
matepuvan npu 45° x 90 x 200 mm
BN/ HaKMOH 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Knac Ha nasepa Il
MoLHoCT Ha nasepa <1mw
[bnxvHa Ha BbNHaTa Ha nasepa A =650 nm
Knac Ha 6esonacHoct I
CTeneH Ha 3awuTa IPX0
Terno 15,2 kr
59G812 o6o3HavaBa kakTo T1na, Taka 1 0603HaveHneTo
Ha MalmHaTta
OAHHU 3A LLYMA
HuBO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
HvBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

UHdopmauus 3a wyma n BUGpauunte

LLlyMBT, M3MbYBAH OT YCTPOWCTBOTO, CE OMKUCBA Ypes: HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HansraHe Lpa U HMBOTO Ha 3BykOBaTa MOLIHOCT Lwa
(kbaeTo K 0603HauaBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).

HuMBOTO Ha 3BYKOBOTO HamnsraHe Lpa W HWBOTO Ha 3BykoBaTa
MOLLHOCT LW(a) MOCOYEHM B TOBa PBLKOBOACTBO, Ca W3MEpeHu B
CcbOTBETCTBUE CbC cTaHAapT EN 62841-1:2015.

OMNA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA
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m EnekTpuyecknte npoayktn He TpsibBa fa ce U3XBBLPNST ¢ GutoBuTe
oTnagbuy, a Tpsbea Aa ce NpeAaBaT 3a PeLMKIMpaHe B NOAXOASLM
cbopbXeHusi. MHdopmaumsi 3a peuunknupaHeTo Moxe Aa Gbae

nony4yeHa OT TbproBeua Ha NpoAykKrta Wnn OT MeCTHUTEe BnacTu.

OTI'Ia,Cl'bLlIATS OT eI1IeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO oﬁopynBaHe CbAbpXaT

BellecTBa, KOUTO ca BpedHU 3a okonHata cpepa. O6opyasaHeTo,

KOeTo He ce peuuknupa, npeacrasnsaBa noTeHuuanHa sannaxa 3a

OKOMHATa CPe/a v HYOBELLKOTO 3/pase.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa, cec
cepanvwe BbB Bapwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatatbk: ,GTX
Poland”), yBegomsiBa, Ye BCMYKM a@BTOPCKW MpaBa BbpXy ChAbPXaHWETO Ha
HaCTOSILLOTO PBLKOBOACTBO (HApU4aHO Mo-HaTaTbk: ,HapbyHUK'), BKMIOYMTENHO,
Hape C [PYroTo, HeroBusi TEKCT, poTorpacduv, avarpamu, YepTexu, Kakto n
HeroBata KOMMO3WLMS, MPUHAANExXaT wuakmouuTenHo Ha GTX Poland n ca
3alyUTeHn OT 3aKkoHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa OT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a
aBTOPCKOTO NPABO W CPOAHUTE My MpaBa (T.e. [bpxaseH BecTHUK 2006 r., Ne 90,
Touka 631, ¢ m3meHenusTa). KonupaHeto, oGpaboTkata, ny6nukyBaHETO wnm
MoanMLUMpaHeTo Ha HapbyHuKa B HErosaTa LIAMOCT MMM Ha KOWTO M Aa e oT
HEroBUTE OTAENHW EnemMeHTU 3a THPIOBCKM LenM 6e3 M3PUYHOTO MUCMEHO
cbrnacue Ha GTX Poland e cTporo 3abpaHeHo 1 MOXe Aa AoBeae A0 rpaxaaHcka
V1 Haka3aTernHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EO

MNpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-
285 Bapwasa

MNpopykT: TpbbopesHa mMalumHa

Mogpen: 59G812

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiarta fieknapauyis 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Ha U3LSNo
OTTOBOPHOCTTa Ha NPOU3BOANTENS.

OnucaHusIT No-rope NPOAYyKT OTrOBapsi Ha CreAHNUTE [JOKYMEHTH:
OvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[vpeKTUBa 3a eNneKTpoMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
OvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa c [upekTuBa
2015/863/EC

M oTroBapst Ha M3nCKBaHUsITa Ha CrieHUTe cTaHaapTu:

EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

HoTtuduumpaH opran:

Ne 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65, 80339
MioHxeH, MepmaHus

Homep Ha ceptudpmkata 3a TunoBo usnuteaHe Ha EO:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Hacrosilata aeknapaumsi ce 0THaCcs U3KIIOYUTENHO 3a MallmHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOETO e Burna nycHaTta Ha nasapa, u He obxsalla
KOMIMOHEHTU

, nobaBeHn OT KkpauHus notpebuTen, WM nocneasalum
MoandUKaLMK, U3BLPLIEHN OT Hero.

Wve n appec Ha nuueto, npebuBasallo unu yctaHoBeHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO [j@ CbCTaBU TEXHUYECKATa AOKYMEHTALWS:
MoanucaHo oT nmeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Baplasa

Masen Kosanckn
MpepncrasuTten no kayectBoTo B GTX POLAND
BapluaBa, 6 toHn 2025 T.

(sr)
NPEBOA OPUMMHATIHNX YMYTCTABA

MWTPE nuna

59G812

OMMPE3: MpouuTajte cBe 6e36GeAHOCHE yno3opeksa, ynyTCcTBa,

wunyctpauuje u cneumduKalmje NpUNoXeHe y3 oBaj eNeKTpuyHn

anar. HenowToBake CBUX [ONle HaBEAEHUX YnyTcTaBa Moxe

[I0BECTW [0 CTPYJHOT yAapa, noxapa u/unm o3burbHux nospeaa.

YysajTe cBe yno3opera 1 ynyTcTea 3a 6yayhy ynotpe6y.

e OMNACHOCT: OpxwuTe pyke Aarbe of 30He pesaka v 0f ceumBa.
Lpyry pyky apxuTte Ha NoMOhHOj pyLu unn Ha Kyhuty moTtopa.
Axko cy obe pyke Ha nunu, He mory 6uTn nospefeHe ceymBom.

e Hewmojte y6auuBatu pyke ucnop paamer komaga. 3awTtvta 3a
HOX HE LUTUTW KOPUCHWKA OA CeunBa UCMof, paaH-er komaaa.

e [Mopecute aybuHy pesawa npema aebrbunHu obpacua. Mcnoa
obpacua Tpeba aa ce BUAN Make of jeaHor nyHor 3y6a nune.



* Hwukapa He ppxwvTe obpagak y pykama Unm y3 Hory 10K pexere.
MpuyBpcTute obpagak 3a ctabunHy noBpLUMHY. BaxHo je aa ce
MWHAMU3UPA PU3UK Of MoBpefe, 3arfaBrbiBatba nune unm
rybuTtka KOHTpore.

* Kapa obaBrbate pagoBe Npu kojuma pesHu anat moxe Aohu y
KOHTaKT Ca CKPUBEHWUM OXUYEHEM WUIN COMCTBEHWM KaGrom,
OpXUTe enekTPpUYHW anaTt 3a W3onMpaHe MoBpLUMHE 3a
xBaTawe. KOHTakT ca nop HamoHom Hanasehum kabnom he
YUMHUTM U3NOXeEHe MeTarHe AenoBe enekTpuyHor anata rnog
HaroHOM 1 MOXe [JOBECTV A0 CTPYjHOr yaapa onepaTepa.

o [pu n3Bohery NoMNpeyHNX pe3oBa yBEK KOPUCTUTE BOAWIULY
3a nonpeyHe pesoBe Unu pasHy Boaunuiy. OBo noGorblwasa
NpeLnsHOCT pe3ata U CMakyje PU3MK Of 3arnaBrbuBarba
ceuuBa.

e YBeK KopuCTUTe AuUCKoBE oarosapajyhe BenuunHe u obnuka 3a
OTBOpE 3a MOHTaxy. [INCKOBM KOju He oaroBapajy Tadkama 3a
MOHTaxy nune he ce NomMepuTM ca LEHTpa, WTO AOBOAU A0
ryGuTtka KOHTpore.

e Hwukapa He kopucTuTe owTeheHe Unu HenpasBuUHe MOAOLLKe
1Ny Bujke 3a nuny. MognoLuke 1 BUjum cy nocebHo AnsajHnpaHn
3a Bally nuny kako 6u 06e3beaunu onTumanHe nepdopmaHce
v 6e3begHocCT.

Y3POLUM U MNPEBEHUWJA OOBALMBAHKA CA MUNE Of

CTPAHE OMNEPATEPA:

o Kukbek je usHeHagHa peakuuja Ha 3arnaerbeHy, 6rokupany unm
HenpaBuIMHO MOCTaBfbEHY NuWNy, Koja y3pokyje pAa nuna
HEKOHTPONIMCAHO MOCKOYM W UCKOYM W3 paawe npema
onepartepy.

e Kapa je HOX 3arnaBrbeH UMM CTUCHYT MPUMMKOM pe3aka Y
cMepy 3aTBapaka, HOX Ce 3aycTaBrba, a peakuuja mMotopa
Y3pOKyje Aia ce MaluMHa Harmo BpaT npema onepatepy;

e AkO ce TecTepa TOKOM pe3awa W3BMjE WU TOMepu U3
nonoxaja, 3ybn Ha 3aaH0j MBMLM MOTY Aa Ce 3apuHy Yy rophy
NOBPLUMHY [pBeTa, Y3pokyjyhu [a TecTepa UCKouM U3 pesa U
0/ICKO4M Ka onepaTepy.

e Kukbek je nocneauua HenpasunHe ynotpebe nune w/mnn
HENPaBWMHUX pafHUX MOCTyraka WNW ycrioBa, U MoOXe ce
n3behu npeayavmarsem oarosapajyhux Mepa
NPeAoCTPOXHOCTN HaBEAEHNX Y HacTaBKy:

» YepcTo ApxuTe Nuny o6ema pykama u noctaBute
pyke Tako Aa y6naxe cHary ofckoka. MoctaBute
Teno ca jeaHe CTpaHe ce4nBa, anu He y NIMHUjK ca
UM, O[CKOK MOXe W3a3BaTu MoBravere nune
yHa3afj, anu cHary ofickoka MOXe Aa KOHTponuie
onepaTtep ako ce npedysmy oprosapajyhe wmepe
NPEAOCTPOXHOCTY.

> Ako ce nuna 3arnaBv unu pe3s 6yae NPEeKMHYT U3
6uno Kor pasnora, oTNycTUTe OKMAAY U ApXuTe
nUny HeMoOKPeTHOM y MaTepujany AOK ce ceYnBo
NoTNyHO He 3aycTaBu. Hukaga He nokylwaBajre ga
W3BMauyMTe nNuNy W3 MaTtepujana unu aa je
noBnaynTe yHa3ag AOK je CEYUBO y MOKpeTy, jep
TO MOXe M3a3BaTU OACKOK. VcTpaxute y3pok
3arnaerbuBakba CeuuBa W npegy3muTe KOpPeKTUBHE
mepe aa Gucte ra enMMUHUCAnN.
> Kapa noHoBo nokpeheTe nuny y pagHom Kkomaay,
LieHTpUpajTe NUMHW NUCT Y Xneby Tako Aa 3you
nune He 3apuiby y MaTtepujan. Ako ce NUIHU IMCT
3arnaBu, MOXe [a NoAurHe Unu OACKOYM Off pajHoOr
KoMa/a Kaja ce nuna noHOBO NOKPeHe.

> OcnaHute ce Ha BenMKe NaHerne Kako 6Gucrte
CMalbWUNMM pU3MK Of 3arnaBibuBaka nune u
ofckoka. Benvku naHenu vmajy TeHaeHuuwjy aa ce
caBMjajy nog COMCTBEHOM TexuHoM. [locTaBute
notnope ucnog naHena ca obe ctpaxe, 6nmM3y nuHwje
pesatsa v UBULE MaHena.
> He kopuctute 3atynene unu owrteheHe pesHe
AvckoBe. 3aTynenu Unu HenpaBUIHO MoAeLleHn
pesHu uckoBYM npase ycky Gpasgy, LWTo JoBoAM [0
NpeKkoMepHOr Tpewa, 3arnaBrbiBaka Jucka WU
opcKoKa.
> Mpe noyeTka pe3satba, yBepuTe ce Aa cy nonyre 3a
3akrbyyaBame nogeliaBatba Ay6MHe U KOCUHe
YBpPCTO 3aTerHyTe WM 3aK/byyaHe. Ako ce
nofelaBak-e OLTPULIE NMPOMEHU TOKOM pesaksa, To
MOXe AOBECTM [0 3arnaBrbuBaka u onbauveaksa.

> Moce6Hy naxiy obpaTuTe Mpu ceyewy 3ugoBa
VNN Apyrux HeBMAJSBUBMX NOBpPLMHA. VcTuuyhu
auck Moxe npecehn npeameTe, LWTO MOXe U3a3BaTh
NoBpaTHO yaapare.

79

OBJALUHEHE NMUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE

> |
@ [O]CE[ ¢

1. MpoyunTajTe ynyTcTBO 3@ YNoTpeby 1 NoLTyjTe ynoopera u
6e3benHocHe MHCTPYKUMje HaBeaeHe Y emy!

2. KopucTuTe nuuHy 3alTUTHY onpemy (3alTUTHe Haodape,
LUTUTHULIM 3@ YLLK, Macke 3a NpaLLmnHy).

3. UckrbyunTe kabn 3a Hanajake npe obaBrbaka Guno kaksor
ofpxaBak-a U1 nonpaske.

4. KopuctuTe NnyHy 3alUTUTHY ONpeMmy: 3alUTUTHE pykaBuLie

5. 3awTtutute ypehaj o Bnare.

6. He ognaxute ca kyhHUM oTnagom

7. DpxvTe peuy aarbe of anata.

8. Knaca sawrture |l

9. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma Esponcke yHuje.

10. 3Hak EAC cepTudukaumje.

11. BHak cepTuuKaLmje 3a YKPajUHCKO TPXULLITE

PapgHa knyna ca ob6e cTpaHe Aucka Tpe6a ga Gyae o3HaveHa
3HaKoM

KOHCTPYKLUWJA U MPUMEHA

Mwuna yraoHa je MawwHa onpeMrbeHa OCHOBOM Ha Kojy je
npuyBpLIheH peaHn 6ok, LWTo oMoryhasa nofeluaBatse yrna 6roka.
Mopep Tora, y 3aBUCHOCTV Of AW3ajHa, rMaBa nune MoXe a ce HarHe
noA, yrroM 1 npogyxu kako 6u ce nosehana yHKLUMOHAMHOCT U
AyxvHa pesa.

YKnuHcka nuna je au3ajHupaHa 3a pesawe komaga Apserta Koju
onrosapajy BENMUYMHKM MalmHe. He cve ce KOpUCTUTU 3a ceyer-e
orpesa. [Tuna ce cme KOPUCTUTM CaMO Yy CBPXY 3a KOjy je HamereHa.
Caaku nokyLaj Ja ce nura KOpUCTU Y CBpXe Koje HWUCY HaBedeHe
cmatpahe ce HenpasunHoM ynoTpe6om. lNuna ce cme KOPUCTUTM
camo ca ofrosapajyhivm pesHuM JUCKOBUMA, OnpemrbeHuM 3ybuma
ca kapbugHum BpxoBUMa. YKNWMHCKA Muna je anaTt ausajHvpaH 3a
ynoTpeby 1y CTONapckiM 1 y TecapckuM pagoBumMa.

He kopucTtuTte malumHy 3a cBpxe 3a Koje Huje HamereHa!

Onnc NNYCTPOBAHUX CTPAHULIA
BpojeBu ncnoa ce ogHOCE Ha KOMMOHEHTE MaluMHe NpukasaHe Ha
unycTpaumvjama y OBOM NpUPYYHUKY.

. Pyuka 3a Howere

. Opxay

. [yrme 3a 3akrbyyaBak-e npekugaya

. Mpekunpay

. Krbyy BpeTeHa

. Ayrme 3a 3akrbyyaBake BpeTeHa

. BawTuTta pesHor gucka

. Moknonau yrreeHe Yyetke

. MuH 3a 3akrbyyaBake rmase

10. OrpaHuyaBay fybuHe pesa

11. Bujak 3a 3aycTaBrbarbe AybuHe pesa
12. Konya 3a 3akrbyyaBarbe BOAUNMLE
13. Boguy

14. MNonyra 3a 3akrby4aBame rnase

15. OrpagHuua

16. MpopyxeTak cTona

17. Kpajrbu npeknpay

18. Touak 3a 3aKrbyyaBak-€ Npo/JyxeTka cTona
19. MoHTaxHa pyna

20. Ckana yrna pagHe Tabne

21. YraoHu uiaukaTtop pagHe Tabne

22. AyTomaTcku nosyra 3a 3akrbyvaBate
23. Toyak 3a 3akrbyyaBate pagHe Tabne
24. Ymertak cTona

25. PagHa nnoya

26. Nacepcku moayn

27. ®uKcHa 3awTuTa

28. MukpodoH 3a n3Bnayewe npatumHe
29. Keca 3a npawmHy

OCoO~NOOAWNE



30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

BepTukanHa pyuka 3a cTesate

BepTtukanHa nputuckajyha pyka

Konya 3a 3akrby4aBatbe BepTUKanHe NpuUTUCHE pyke
Komap 3a 3aTe3awe maTepujana

Ckana yrna Haruba rnaee

WHpaukatop yrna Harnba rnase

KomnapTtmaH 3a 6aTtepuje

[lyrme 3a ykibyunBake nacepa

INacep

Bwujum 3a moHTaxy nacepckor mogyna

Bwjak 3a npuyBpLuhuBatse LieHTpanHe nnoye
LleHTpanHa nnoya

BUWjak 3a nopelwaeame yrna og 0°

Bujak 3a nopeluaBatse yrna of 45°

* Moryhe je aa noctoje pasnuke usmehy LpTexa 1 cTBapHor
npousBoaa.

OMPEMA U MPUBOP

o Keca 3a npatumHy -1
e CneuujanHu krbyu -1
e BepTukanHa cTesarbka -1

O3HAKE HA YPEBAJY

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

PPPP - TOANHA NPOU3BOAHE

MM -MeceL, Npon3BofHbe

Y -AoAaTHa o03Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -poaaTtHa o3Haka

NPUMPEMA 3A KOPULLhHEHE

Mpe Hero wWTO 06aBUTe GMNO KakBe pafjoBe Ha MOHTaXu UnNu

nopgelaBatby YIMoBHe Nune, yBepute ce Aa je UCKIbyYeHa U3

U3BOpa Hanajama.

TPAHCMOPT YIMOBHE MUNE

o [lpu npemeluTary yraoHe nune ysepuTe ce Aa je rnasa nune
ocurypaHa y HajHWwKeM rnosioxajy.

e [poBepuTe Ja nu cy pyynua 3a 3akbyyaBare pagHe Tabne,
nonyra 3a 3akrbyyaBatbe rnase v octanu 6eadeHocHM ypehaju
YBPCTO 3aTErHYTU.

MOHTAXA YIMOBHE NUNE HA PAOHOJ BEHKY

Mpenopyuyje ce Aa ce yraoHa nuna NpUYBPCTY 3a paaHy KIyny unm

noctorbe KopuwherweM MOHTaxHUX oTBopa (19) npeasuhenux y

ocHOBM nune, wto o6e3benyje 6e3beaaH pag v eNUMUHULLIE PUNK

0[] HEXerbeHor Nomepara MallnHe TokoM yrnoTpebe. MoHTaxHM

oTBopu omoryhaeajy ynotpeby Bujaka npeyHnka 8 MM ca paBHUM

VMV LLIECTOYTraoHUM 11aBoM.

Mpn MOHTaXW NuUNe Ha paaHy NOBPLUMHY CTONa, yBepuTe ce Aa:

o [loBpluMHa pafHe NioYe je paBHa 1 YncTa.

e Bujun ce 3aTexy paBHOMEPHO W HE MPEeTepaHOM CUIOM (BUjLM
3a npuuspwhuBarwe Tpeba aa Gyaoy 3aTerHyTv Tako ga He
13a30By Hanpesate unu gedopmauujy ocHose). Y cnyuajy
npeTepaHor Hanpesaka NocToju PU3MK Of MyLiaka OCHOBE.

U3BNAYEHE NPALUMHE

HOa 6y ce cnpeunno HaromwnaBake npalwuvHe W obesbeavna

MaKcumarnHa pagHa euKacHOCT, Munma ce MOoXe MPUKIbYYUTU Ha

VHIYCTPYjCKA YcrcKBaY KopycTenn MNasHuLy 3a U3Brayerse npallumHe

(28). AnTepHaTvBHO, MpaluMHa Ce MoXe cakyrrbat y Bpehu 3a

npaLLnHy (YKIbydeHa) HaKOH LLITO Ce MpUKauM Ha YCHIK 3a M3BMayetbe

npawwuHe. MHctanaumja ce BpLum Tako WTo ce Bpeha 3a npatuvHy (29)

CTaBM MPeKo YCHWKa 3a u3enayerse npawwmvHe (28) (cn. A). la 6ucre

vcnpasHunv Bpehy 3a NpaLuvHy, YKNOHUTE je ca u3nasa 3a NpaLunHy 1

OTBOpUTE MaTeHT-3aTBapay kako 6ucTe omoryhunv nyH npuctyn

YHYTpaLLK0CTU Bpehe.

3a onTi 0 U3BJ np Bpeha 3a npawmHy Tpeba
Aa ce UCnpa3Hu kaaa je 2/3 nyHa.

PA[l C NOAY>XUBAYKOM PYKOM (FMABOM)

MpopyxHa pyka vMma fABe noavuuje: ropwy W Aowy. [a 6Gucte
ocno6oannu NpoayXHY PyKy U3 3akrbydaHe Aok-e nosuumje:

o [puUTUCHWUTE pYyKY CTPEne 1 APXWUTE je NPUTUCHYTOM HaZore.

¢ [loByuwuTe 3akrbyyaBajyhu wtndt rmase (9).
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o [loapxajTe pyKy AOK Ce NMoauKe Y ropksy Noroxaj.

e [la 6ucte 3akrbyyanu pyky cTperne y JokeM nomnoxajy:

o 3akrbyyajTe pyKy cTperne y 0BOM nonoxajy ybauusarem Lunnke
3a 3akrbyyaBatse rnase (9).

BEPTUKAIHU CTEN

BepTukanHa cTesarbka (cn. B) Moxe ce MOHTMpaTV Ha OCHOBY

nune ca obe cTpaHe pajHe NOBPLUMHE W Y MOTMNYHOCTU NOAECUTN

npema Benu4uMHU Matepujana Koju ce pexe. He kopuctute nuny

aKo BepTuKanHa ctesarbka Huje ynotpebrbeHa.

e OnyctuTe pyuky 3a 3aTesare BepTuKanHor cTesarbka (30) ca
cTpaHe ocHoBe rae he ce BepTUKamnHu cTe3arbka MOHTMpaTy.

e [locTaBuTe BepTUKarHy cresarbky Tako Wwro hete je ybauutn y
OTBOP Ha OCHOBW MWNE W 3aTerHuTe 3aBpTay 3a (ukcuparbe
BepTuKanHe cTesarbke (30) Ha OCHOBU Nune.

e Kapa ce nonoxaj BepTukanHe cresarbke (31) nogecu npema
pagHOM  Komafy, 3aTerHuTe Komyy 3a  3akibyyaBarbe
BepTUKanHe cTeaarbke (32) 1 konyy 3a cTesawe pagHor komaaa
(33).

« [lpoBepuTe Aa N je maTepwujan YBPCTO CTErHYT.

PAL / NOAELIABAHA

I'Ipe Hero LTo usBpLumTe 6uno Kakese nogewaBama nune, ygepute
ce Oa je uckibyyeHa u3 Hanajawa. [la Gucre oGesbegunu
6e3benaH, npeuusaH U edmkacaH pap nune, y MOTMYHOCTU
u3BpLIMTe CBe NOCTynKe nogeLlaBama.

Kapa cy cBu nocTynuv nopeluaBatba W NOCTaBibatkba 3aBpLUEHN,
yBepuTe Ce [a Cy CBM Kiby4eBU yKIotbeHu. MpoBepuTe Aa nu cy
CBM HaBOjHW NPUKIbYYLIM NPABUIHO 3aTErHyTy.

Mpu obGaBrbawy nopelaBaka NpoBepuTe Aa N CBe CrOSLHe
KOMMOHEHTe UCNpPaBHO (PYHKUMOHULLY M Aa Nn cy y AoGpom
cTary. CBe uctpolueHe unu owteheHe Aenose Mopa Aa 3aMeHn
KBanudmkoBaHo ocobrbe npe kopuwheHa MOTOpHe nune.

YKIbYYNBAHKE / UCKIbYYUBAKE

HanoH HanojHe Mpexe Mopa Aa oaroBapa HanoHy HaBeAeHOM Ha
nnoYyvum ca nogauuma nune.

Muny cMejy aa ykrbyunte caMo Kafa je pe3Hn AUCK yaarbeH oa
marepujana Koju ce pexe.

YrnoBHa nuna je onpemrbeHa AyrMETOM 3a 3akibyyaBawe
npekuaaya (3) kako 61 ce cnpeunno crny4ajHo NoKpeTare.

YkrbyunBare
MpuTucHUTE gyrme 3a 3akrbyyaBakse npekugaya (3).
MpuTtncHUTE 1 ApXWUTe Npeknaay 3a ykibyunsame (4).

UckrbyunBame
Ocno6oaute npUTUcak Ha Ayrme 3a yKrbyumsatrse (4).

PA[ CA MPOLUMPUBAYUMA CTONA

MpopyxHu aenosu ctona (16) Hanase ce ca obe cTpaHe ocHoBe
nvne.

o OTkibyyajTe TOUYKOBE 3a 3aKibyyaBah-e npolunpera crona (18)
(cn. C).

o [lopecuTe OyxuHY npoayxeTka cTona.

e 3akounTe nomohy KoM4yM 3a 3aKrbyvaBake NpoyxeTaka cTona
(18).

e Mo notpebu MoxeTe KOpUCTUTM poTupajyhe  Kpajie
3aycTaBrbave (17) 3a onaklwaBawe pe3ara Ha XerbeHy
OYXVHY.

PA[] CA OFPAHUYUBAYEM OIYBUHE PE3A

OrpaHuyaBay Ay6uHe pe3ara MOXe Ce KOPUCTUTM kapa je

notpe6bHo HanpaBuTM xne6é y wmatepujany. To ce paau

MOBPLUMHCKAM Pe30M Ha pagHOM KOMagy kafjla ce CeYMBO He

KOpPUCTU Ha nyHoj moryhoj Ay6uHu.

e 3akrbyyajTe nonyry 3a 3akrby4aBame rnase (14).

e OnycTute py4ky 3a 3akrbyyaBare Bogunuue (12) n nomepute
rmaBy yHasaf.

e 3aTerHute pyyky 3a 3akrbyyaBarbe Bogunuue (12).

e [loctaBuTe orpaHnyaBay ay6uHe pesara (10) Ha nopellaBarbe
3a orpaHuyery aybuHy pesara (cn. D).

e CnycTute npoayxHy pyKy v ApxuTe je y AOHEeM nonoxajy,
OCMOH-EHOM O OrpaHuyaBay AybuHe pesa.



e BpTuTe (HaneBo wnu HagecHO) BUjak orpaHuyvBaya aybuHe
pesata (11) (cn. D) Aok He MOCTUrHETE XerbeHy AyOouHy
pesata.

« Onyctute gyrme 3a 3akrbyyaBarbe Bogunuue (12).

e /3BpluMTe NnaHupaHe pe3oBe Ha NoaerbeHoj AyGuHu.

e [la Gucte ce BpaTuUnM Ha ceuvewe NyHe AyOUHe, OKpeHWTe
orpaHuyaBay AybvHe pesarsa (10) y nonoxaj y kojem, HakoH
cnywTara KpaHa, Bujak orpaHuyasaya aybuHe pesawa (11) He
Aoaupyje orpaHuyasady AybuHe pesatba (10).

NOAEWABAHE PALIHE TABJIE 3A PE3AHJE MO Yrny

Bprehu ce pykoxeaT omoryhaBa ceuerse matepujana noa 6uno Kojum

YITIOM Y OAHOCY Ha BepTuKarnHy nosvumjy, Ao 45° yneso unm yaecHo.

e [loByumte wWTUdT 3a 3akrbyyaBawe rnaeBe (9) yHasag,
omoryhaBajyhu kpaHy ja ce nonako noAurHe y ropksu nonoxa;.

* OnyctuTe pyuKy 3a 3akibyyaBare pagHe Tabne (23).

e [pUTUCHUTE U APXUTE NOJYry ayTOMaTCKOr 3akrbyyaBatrba (22)
1 poTUpajTe pyKy KpaHa yneBoO WM yAECHO AOK XerbeHu yrao
He Gyne 03HayeH Ha ckanu yrnosa pagHe nospLumnHe (20).

e 3awbyyajTe 3aTe3arem pykoxBaTa 3a 3aKibyyaBawe pagHe
nospLumHe (23).

e YraoHa ckana papgHe nospluHe (20) MMma HWU3 obenexeHux
nonoxaja Ha Kojuma ce poTupajyha pyka ayTomaTtcku
nopewasa. OBO Ce MOXe [OrOAWTM Camo ako Ce, TOKOM
poTauuje KpaHa, nonyra ayTomMaTCKOr 3akrbyvaBawa (22) He
APXMW y NPUTUCHYTOM MOMNOXajy U MOXe Ce 3aKiby4aTh y OBUM
abpuukn  nogeweHum nonoxajuma. OBo cy Hajuewhe
kopuwwheHn yrnoem pesawa (15°, 22,5°, 30°, 45° neBo/necHo).
CBaky yrao ce Moxe npeLu3Ho nogecuTi nomohy ckane yrrnosa
Ha pagHom cTony (20), koja je kanubpucaHa y kopaumma og 1
cteneHa. Mako je ckana [OOBO/bHO npeunsHa 3a BehuHy
3ajaTaka, Mnak ce mperopydyje nposepa nopeluasara yrna
pesatba nomohy wecTapa unv Apyror UHCTPYMEHTa 3a Mepetse
yrnosa.

MPOBEPA WU TNOAEWABAHE MPABYITIABOI MOJNOXAJA

PE3HE MNIOYE Y OOHOCY HA PALIHU CTOJ.

* OnyctuTe nonyry 3a 3akrby4aBame rnase (14).

o [octasuTe rnasy y nonoxaj oa 0° (Moa npasum yrnom y ogHocy
Ha pagHy nnodvy) 1 3aTerHuTe NOMyry 3a 3akrbydaBarbe rnase
(14).

e OnyctuTe pyyky 3a 3akibyyaBawe pagHe Tabne (23),
NpUTUCHUTE 1 ApXUTe ayToMaTcKy Monyry 3a 3akrbydaBarbe
(22).

e [octaBuTe pagHy nnody y nonoxaj og 0°, otnyctute nonyry

ayTOMaTCKOr  3aKkrby4yaBaka W 3aTerHute  Konye  3a
3akrbyyaBare pagHe nnove (23).

o CnycTuTe rnaBy Nune Ha HajHUXy NO3nLujy.

e [lpoBepute (reomeTpoM) Jda nNM je pesHN  AWUCK

nepneHavkynapaH Ha pagHy nouy.

Mpu Mepetby nNasuTe Aa Mepay He Aoavpyje 3y6e nuncke nroue,
jep Ae6romHa Kap6uaHOr ymeTka MOXe [0BECTU A0 HeTauHor
Mepetba.

Axo namepenn yrao Huje 90°, noTpebHo je nopeluaBakse, koje ce BpLUM

Ha cnenehn HaumH:

e OnyctuTe HaBpPTKy 3a 3aKibyyaBake W 3aBpHUTE BUjaK 3a
noaewasake yrna oa 0° (42) (cn. E) y cMepy vnu cynpoTHOM
cMepy kasarbke Ha caTy Aa 6ucte nosehanu unu cmaksunm yrao
pesHor gucka.

o Kapga je peaHu AuCK NOCTaBIbEH NOA NPaBUM YITIOM Y OAHOCY Ha
pagHy MOBPLUVHY, MyCTUTE [MaBy [ja ce BPaTW Y ropkby MoJoxaj.

« [lok ApxwuTe Bujak 3a nogelasare yrna op 0° (42), 3aterHunte
3akrbyyaBajyhy HaBpTKy.

e CnycTuTe rnaBy v NOHOBO NPOBEpUTE [a N NOAEILEHN Yrao
oaropapa O3Hakama Ha ckanu yrna Haruba rmase (34); no
noTpebu noaecute nonoxaj nokasueaya yrna Harwba rnaee
(35) (cn. E).

e CrnuyHo nopeluaBarbe Tpeba M3BPLINTK 3a yrao Harmba rnase
op 45° 3a koce pesoBe kopucTehyu Bujak 3a nofgeluaBame yrna
on45° (43) (cn. E).

NPOBEPA U MOAELLIABAHE MPABOMPOMOPLUOHANHOI

MONOXAJA PE3HE AUCKE Y OJHOCY HA 3ACTOJHY LUUHY.

OBaj nocTynak yBek Mopa Aa ce M3BPLUM aKo je 3ayCTaBHa LLMMKa
YKIOH€Ha Unu OBy no, MoxXe fAa ce
M3BPLLM TEK HAKOH LITO je pe3Ha Nnoya noAelleHa nog npasum
YrriOM y OHOCY Ha paAHy NoBPLIMHY. 3ayCTaBHA LIKMKA CIYXK
Kao BOAWUrba 3a MaTepujarn Koju ce pexe.
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e Onyctute pyyky 3a 3akibyyaBawe pagHe Tabne (23),
NPUTVCHUTE W APXWUTE NOMNYry ayToMaTCKor 3akrby4aBatba (22)
v nogecute pagHy Tabny y nonoxaj og 0°.

e CnycTuTe rmaBy NUne Ha HajHWXy No3uuujy.

MocTasuTe NpoTpakTop unn Apyru ypehaj 3a mepetse yrnosa y3

PesHU AuCK.

MomepuTe ypehaj 3a Mepetse yrna o 3aycrasHe Lunnke (15).

Ha mepHom ypehajy Tpeba aa 6yae npukasaHo 90°.

Ako je noTpebHo nofeluaBarse, NOCTynajTe Ha cneaehn HauuH:

OnycTuTe BujKe Kojuma je 3aycTaBHa Lumnka (15) npuuspliheHa

3a OCHOBY.

e [logecute nonoxaj 3ayctaBHe wwunke (15) Tako ga Oyne
nepreHavKynapaH Ha pe3Hu AUCK.

e 3arerHute BUjKe Koju yuBpLURYjy 3ayCTaBHY LLUMMKY.

MNOAELWIABAKE PYKE MALUMHE (FNIABE) 3A MOMPEYHO

PE3AHBE

Pyka maHunynatopa ce moxe HarmbaTtv nog 6uno Kojum yrnom

namefy 0° 1 45° — 3a koco ceuetrbe (cn. E).

e [oByuuTe WTU(T 3a 3akrbyyaBatse rnase (9) yHasaa aa bucre
ocrno6oaunu pyky MaHunynaTopa 1 403BOSIUIM joj Aa ce Nonako
MOAWTHE Y ropHbU MOMoXa;.

e Onyctute nonyry 3a 3akrbyyaBatbe rnase (14).

e HarHuTe pyKy Kpuna o XerbeHor yrna, Koju ce Moxe npo4nTaTn
Ha ckanu yrna Haruba rnaee (34) y3 nomoh uHgukartopa yrna
Haruba rnase (35) (cn. E).

e 3aTerHuTe nonyry 3a 3akrbyyaBarse rnase (14).

Ako je noTpe6GHO noagecuTH noctaeke o6a yrna (y o6e paBHu,
XOPU3OHTamNHOj U BepTUKANHOj) 3a KOMOGMHOBAHO ceuehse,
yrao nonpeyHor ceyera yBeK Mopa 6UTh noAeLleH NpBu.

MPOBEPA PALA NNACEPA

TNacepcka jeanHnLa eMnTyje nacepcku 3pak koju NpojekTyje NuHujy
Ha MaTepuvjan, Ayx koje he pesHun pguck pesatu. [MpaBunHo
nopaBHake Nacepckor 3paka je MofelleHo TOKOM npoueca
npoussoare. MefyTum, 3a npeuusaH pag, nopaBHawe Tpeba
NPOBEPUTM Npe NoKpeTak-a NpoLieca pesaka.

e Yb6auwuTe GaTepuje y oaerbak 3a 6atepuje (36) (Cn. F), Bogehu
pauyHa o UCrpaBHOM nonapuTeTy.

e [loctaBuTe pagHy NOBPLUMHY Tako Aa MHAWKATOP yrna pagHe
nospLuvHe (21) 6yae nopaBHaT ca 03Hakom 0° Ha ckanu yrna
pagHe nospLunHe (20),  nHaukaTop yrna Harnba rnase () (35)
(Cn. E) 6yne nopasHaT ca o3Hakom 0° Ha ckanu yrna Haruba
rnase (34) (Cn. E).

» [puuspcTute ogrosapajyhu komaa otnaga Ha pagHy nnouy (25)
1 U3BpLUMTE pes.

e OcnoGoauTe npoayHy pyKy U OCTaBUTE OTNaAHU maTepwjan
npuyBpLUneH 3a pagHy nnodvy nune.

e [octaBuTe Ayrme 3a nacepcko npekupare (37) y o3HaueHy
nosnuujy "I".

o [pojekToBaHM cHon cBeTnocTu TpeGa Aa Byde napanenaH ca
TNMHWjOM pesa.

NOJELUABAHE JTACEPA

Mpu nopewaBaky nacepckor BOAWNUYHOr 3paka He rrepajte
AVIPEKTHO Y 3paK WNW H-erOBO OfNeAano Ha Orneaarckoj
noBplmHu. Uckibyunte nacepcKy jeAvHULY kaga nacep Huje y
ynoTpeou.

Axo nacepcku 3pak Huje napanenaH ca NiMHUoM pe3a, NocTynajTe Ha
cnepehu HauvH:

e HexHo okpehute nacep (38) (cn. G) y kyhuwTty nacepckor
mozyna (26) yneso Unn yaecHo 40K Nacepcku 3pak He noctaHe
napanenaH. He npucurbaBajte nacepcku Mogyn u He okpehute
ra BuULLIe O} HEKOMMKO CTEMEHM.

e Ako je noTpebHo 604HO nopellaBake, ONyCTUTE 3aBpTHE 3a
npuuBpwhuBawe nacepckor Mmogyna (39) u nomepute
nacepcku Moayn yrneBo WU YAECHO 0K nacepcka NuHuja He
6yae napanenHa ca pesom.

MpawmHa HacTana TOKOM pe3aka MOXEe Aa 3aceHW nacepcku
3pak; cTora ce COYMBO NacepcKor nNpojektopa NoBpeMeHo Mopa
ouncTUTH.

CTAPTOBAKE NUNE



Mpe Hero WTO NpUTUCHETE AyrMe 3a YKIbyunBakse, yBepuTte ce aa
je nuna npaBunHo cknonrbeHa M nopewleHa y cknagy ca
ynyTcTBMMaA M3 OBOI NPUPYYHUKA.

Osa MOTOpHa Mura je An3ajHupaHa 3a AecHU4ape.

MputncHUTe Ayrme 3a 3akrbyyaBatbe npekugada Hanajamwa (3).

MpuTuCHUTE Npeknaay 3a ykrbyunBame (4).

[lo3sonute MoTopy Nwne Aa AOCTUTHE NyHY GP3nHY.

CnycTute NpoAyxHy pyky npema pafiHom komagy.

Hanpasute pes.

3ACTAHABHE MOTOPHE MUNE

e Ocnoboaute npuTUCak Ha npekuaad 3a ykbyuvBawe (4) u
caJekajTe a ce Ce4YMBO MOTMYHO 3aycTaBU.

e [logurHuTe pyky Hocaya nune, nomepajyhu je parbe o

maTepujana Koju ce pexe.

MpUBpPEeMEHO NCKPEHsE U3 YETKMLIA YHYTApP eNEKTPUYHOr MOTOopa
je HopManHO TOKOM nokpeTaka W 3aycTaBrbatba nune. He
3aycTaBrbajTe NUICKU NIMCT GOYHUM NPUTUCKOM.

PE3AHE MOTOPHE NUNE

YspcTo NpuuBpCTUTE MaTepujan Koju ce pexe Tako Aa He oMeTa
paa nune. Mpe ykbyunBawa nune, nomepwuTte rnasy nune y
AOHU MOMNoXaj Kako OucTe ocurypanu noTnyHy cnoGoay
KpeTatba rnaBe nune u 3aliTUTHe nnouye 3a naHuuh. YBepute ce
Aa 3alTMTHaA nnoya 3a naHuuvh AocTUrHe CBOj NyH xoA.

IMpe noyeTka pesakba, yBepuTe ce fja Cy yrMe 3a 3aKrby4aBatbe pajHe
Tabrne (23) v nonyra 3a 3aKbyyaBatse rriase nune (14) YBpCTo 3aTerHyTu.
o [puKrbyunTe NUNy Ha cTpyjy.

e O6e3benute aa kabn 3a Hanajare Oyae yaareH o Tectepe u
0[] OCHOBE MalLLMUHe.

e [locTaBuTe MaTepujan Ha pagHy noBpLUKMHY 1 06e3beauTe Aa je
4YBPCTO MpuYBpLINEH Tako Aa Ce He MOXe MOMEpPUTU TOKOM
pesara.

e [lomepuTe rnaBy nune y Haj3agHWjy No3vuujy WU 3akrbyyajte
Boaunuuy (13) nomohy konye 3a 3akrby4aBane Bogunuue (12).

o OTkrbyyajTe rnaBy W 3aLWUTUTHUK NMUICKOT NUCTa.

. anTMCHMTe AyrMe 3a 3akrbydaBawe npekuaada v nokpeHute
nuny npekungavyem (qekajTe AOK NunHa nnoya He AO0CTurHe
MakcumanHy 6p3uHy).

e [lonako cnycTuTe rnasy nune.

e [loyHuTe pesare npumetrsyjyhin ymepeHu nputucak Ha rnasy
TOKOM pesara.

HepoBorbHo 3aTe3awe 3akiby4yaBajyhux Konum Moxe AoBecTU
AO HeHagHor nomepaka pe3HOr AUCKa Ha ropkwy MOBPLUMHY
MaTepujana, YMme ce ornepaTopy yrpoxaea puU3vK oA yAapa
KOMapa maTepujana.

PE3AHJE CA MOMEPAHEM UCTEPAJYREI PYKOXBATA

(TNABE) MOTOPHE NUNE

MomepatbeM NpoayxHe pyke Nure omoryhasa ce KpeTakse PesHor aucka

Hanpeq v Ha3ap, LUTo omoryhaBa Ceverbe LLIMPpUX koMaaa MaTepujana.

o [locTaBuTe NPOAOPHY PYKY Y FOPHsM MOSIOXKa].

e Onyctute Kon4y 3akrbyyaBarba Bogunuue (12).

e [pe nokpeTawa MOTOPHE Nure, MOBYLUTE MPOAYXHY PYKy
npema cebu 1 apXxuUTe je y roptem nonoxajy.

e [puTucHuTe payrme 3a 3akibyyaBawe npekugada (3) u
NOKPEHUTE MOTOPHY MuIy.

e OcnoGoaute NpoayXHy PyKy W cauekajte Aa PesHu Auck

[IOCTUrHE MaKcUumarnHy GpauHy.

Ocno6oaute 3alUTUTY Pe3HOT AncKa.

CnycTuTe Kpak v MOYHUTE [1a pexerTe.

Tokom pesatba NoMepuTe pyKy cTpene yHasaa (aarbe oa cebe).

Kapga ce matepwjan ucede, oTnycTute nNputMcak Ha gyrme 3a

nokpeTawe M cayekajTe Aa Cce MWUIHa nroya 3aycTaBu y

poTauMju Npe Hero LTO MogUrHeTe MPOAYXHY PYKY Y rophu

nonoxa;j.

Hukapa He npasuTe pe3 NoMepaweM rnase nune Ka ce6u. Muna
MoOXe Heo4YeKMBaHO Aa ce oACKOo4YM oa MaTepujana KOjVI ce pexe,
WTO NpeAcTaBrba PU3UK 04 onacHOr oACKOKa 3a oneparepa.

PALl N OOPXXABAHE
Mpe Hero wTo 06aBUTe 6MNO KaKBY MHCTanauujy, nogellaBame,

nonpaBKy UnNu oapkaBatbe, UCKIbY4MTe Kabn 3a Hanajawse U3
yTUUYHULE.
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YUWTREKE

e HakoH 3aBpweTka paja, NaxrbWBO YKIOHWTE CBE Komade
marepujana, CTPyroTMHE W MpalmMHy ca yrowka pagHe
NOBPLUMHE U W3 OKOMHEe OBnacTW Pe3HOr AWcKa W HEerose
3aLUTUTHE Konye.

e YBepuTe ce Aa Cy BEHTUMALMOHW OTBOPM Y KyhuwTy moTopa
HeBrokupaHu 1 6e3 CTPYroTUHe UMK MpaLLnHe.

e OuuCTWTE BOAUMULE W MPEMAXNUTE UX TaHKUM CrojeM YBpCTE
macTu.

o [IpxwuTe CBE pyYKe W KOMYE YUCTUM.

e O4MCTUTE COUMBO NACEPCKOr MPOJEKTOPa YETKOM.

3AMEHA PE3HE NINOYE

e [loaurHnTe 3alWTUTY pesHor aucka (7) U yKMnoHWTe 3aBpTad 3a
npuusplhuBarbe cpearse nnoye (40) (cn. H).

e [MomakHuTe cpeauLkby nrovy (41) yneso aa Gucrte npuctynunmu
BWjKY 3a npuyBpLlUhnBare pe3Hor aucka.

o [puTuCHWUTE AyrMe 3a 3aKkibyyaBatse BpeTeHa (6) U okpeHuTe
PesHW AWCK JOK ce He 3aKibyya Ha MecTy.

o Kopuctehn nocebHu Krbyd (YKIby4eH), OMyCTUTE U YKIOHUTE
3aBpTay 3a NpuYBpLINUBaH-E PE3HOT AUCKa.

e YKIOHWUTE CMOJSbHY NOAJIOWKY U U3BaAWUTE Pe3Ho kono (nasehu
Ha peayKLMOHM NPCTEH, ako je NpucyTaH).

e YKNOHUTE CBe OCTaTke Ca BpeTeHa W MOAMOLIKU Koje Apxe
PEe3sHN AnCK.

e Yrpagute HOBU pe3HM Auck npaTtehu kopake y OBGpHYTOM
pepocnegy.

e Kapa 3aBpluuTe, yBepuTe ce Aa Cy CBU KIbyYeBW U anatv 3a
NoAeLLaBake YKMOHEHU U Aa Cy CBU 3aBPTHU, pyyke U BUjLM
YBPCTO 3aTErHyTU.

Bujak 3a npuuBpwhuBaike pe3HOr Aucka UMa neBO HaBoj.

ByauTe HapouuTO OMpe3HU NMpU pyKoBatby PEe3HMM [AMCKOM.

Hocute 3awTuTHe pykaBuLie Kako GMCTe 3alITUTMNN pyke oA

KOHTaKTa ca OLUTPUM 3yGuMma pe3Hor Aucka.

3AMEHA BATEPWUJA Y JTACEP Moy ny

TNacepcku mogyn ce Hanaja ca age 1,5 V AAA 6atepuije.

« OTBopwTe noknonauy, oferbka 3a 6arepuje (36) (Cn. F).

e YkroHuTte uctpowleHe 6atepuje.

e Y6auute HoBe OaTepuje, BoAehu pavyHa O WuCnNpaBHOM
nonapurerty.

* BparuTe noknonay ogerbka 3a 6atepuje.

3AMEHA YIMEHUYHUX KBEXULA

WcTpoLuee (kpahe og 5 Mm), nsroperne unu nykne yribeHn4He YeTke Ha

MOTOpY Mopajy ce oaMax 3ameHuTU. YBek 3ameHuTe obe ueTke

VCTOBPEMEHO.

o OKpyXuTe HaBpTKe YITbeHUX YeTku (8).

e YKIMOHWTE UCTPOLLIEHE YeTKE.

e YKMNOHWTE CBaKy YITbeHWUYHY
Ba3gyxoMm.

e YbBauuTe HOBe yribeHU4He YeTke (YeTke Tpeba Aa ce cnoboaHo
y6ale y apxave 4eTku).

e [locTaBnTe MOKMOMNLE YribeHNX YeTku (8).

npaLmHy  KOMMNPUMOBaHUM

HakoH 3ameHe YrTbeHUYHUX YeTKN, NOKPEeHUTE eNnekKTpMYHu anat
6e3 ontepehewa U cayekajte 1-2 MUHyTa Aa ce yrbeHU4YHe
YyeTKe YKIone y KONeKTop mMoTopa. 3amMeHy YrTbeHUYHUX YeTKn
cMe fAa u3BpwM camo kBanudmkoBaHo nuue kKopuctehm
opuruHarnHe gernose.

Cse kBapoBe Tpeba OTKNOHUTM Y oBnalheHoM CEpBUCHOM LIEHTPY
npoussohava.

TEXHUYKE CNELIUOUKALINJE

HOMWHANHU NOOALIN

MonepeyHa nuna 59G812
MapameTtap BpeaHocTt
HanoH Hanajara 230V AC
MpexHa dpekBeHumja 50 Hz
HomuHanua crara 1800 W
BpauHa gucka (6e3 ontepehetsa) 4800 obpTaja y
MUHYTU
HauuH papa S6 25% 2200 W
HdyxuHa Bogunuue 195 Mm
YraoHu oncer pesata +45°
Oncer NonpeyHor pesaka 0° po 45°
MakcumanHa gybvHa pesa 75 MM




CnorbHU NPEYHMK pe3Hor aucka 254 Mm
YHYTpaLUHM NPeYHUK pe3Hor ancka 30 mm
0° x 90 x 280 Mm
[nmeHsnje maTepujana 0°
KOju ce pexe Ha 45° x 90 x 200 mm
yrao / nonpeyHo cevewse 0°
45° x 50 x 200 Mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Knaca nacepa I}
CHara nacepa <1mw
HyxuHa Tanaca nacepa A =650 nm
Knaca 6e36egHoctu Il
IP cTeneH 3awTtute IPX0
TexuHa 15,2 kr
59G812 o3HayaBa ¥ TUM 1 03HaKy MalUnHe
NOJALIM O BYLIN
HuBo 3BYy4HOr NpuUTUCKa Lpa= 95,2 dB(A) K =
3 dB(A)
HuBo 3By4He cHare Lwa=108,2 dB(A) K
=3dB(A)

WHdopmaumje o Gyum n BuGpaumjama

Byka kojy emutyje ypehaj onucyje ce: HUBoUMa 3BY4HOT NpUTUCKa
Lpau 3By4He cHare Lwa(rae K o3Ha4yaBa HeW3BeCHOCT Mepetsa).
HvBo 3By4HOr NpuTUCKa Lpan HUBO 3BY4YHe cHare LwaHaBeneHu y
OBOM YNyTCTBY Cy U3MEPEHW Y cknagdy ca ctaHgapaom EN 62841-
1:2015.

SALUTUTA XXMUBOTHE CPEOVHE

3[paBrbe.

Mpon3BOAN Ha ENEKTPUYHW MOTOH He CMejy f[a ce oanaxy ca
KOMyHanHuUm oTnagom, Beh Mopajy Aa ce npefajy Ha peumknaxy y
oprosapajyhum noctpojetuma. MHdopmaumje o peumknaxu mory ce
no6uT of NpoaaBsL@ NPoM3BOAA UMM MokanHWx Bnactu. OTtnagHn
eneKTPU4HM 1 eneKkTPOHCKM ypefaju cappke CyncTaHue koje Cy
WTETHE MO XMBOTHY cpeauHy. Onpema koja ce He peuuknvpa
npeacTaBrba NOTEHUManHy NpeTkbsy N0 XMBOTHY CPEANHY W FbYACKO

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, ca
ceguwTem y Bapiasu, yn. Pograniczna 2/4 (y aarbem Tekcty: "GTX Poland"), osum
obaBeiuTaBa Aa Cy CBa ayTopcka NpaBa Ha Ca/ipiaj OBOr NPUpyYHUKa (Y Aarbem
TekcTy: "TpupyyHuK"), ykibyuyjyhu, namely octanor, weroB TekcT, cotorpaduje,
Avjarpame, LpTexe, Kao U H-eros cacTas, Npunaaajy UCKrbyuMBo koMnaHuju GTX
Poland 1 3awTuheHn cy 3akoHom y cknagy ca 3akoHom of 4. cebpyapa 1994. o
ayTOpcKOM npasy W cpoaHUM npasiMa (Tj. Cnyx6enu nuct Peny6nvke Morbcke
2006, 6p. 90, ctaB 631, ca uameHama). Konuparse, obpaga, objaBreueare unm
Metbarbe MpUpyYHIKa Y LIENHU N BUIO KOT HeroBOr MojeaMHauHOr eneMeHTa y
KomepLujanHe capxe 6e3 U3puuMTOr NMCMEHor NpucTaHka komnanuje GTX Poland
CTPOrO je 3a6pakbeHO 1 MOXe [J0BECTM 10 rpafjaHCke 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTU.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHTION

MNPIONI

59G812

MPOXZOXH AiaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEIBOTTOINCEIG AoPaAAEiag, TG

odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOJIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI HE

auto To NAEKTPIKO gpyaAeio. H pn tipnon OAwv Twv TrapakdTw
odnyiwv pTTopei va odnynoel o€ nAekTpoTTANngia, TTupkayid Ko/
ooBapd TPauHaTIoUS.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTEIG KAl OBNYIiES VIO HEAAOVTIKN

avagopd.

e KINAYNOZ: KpartioTe Ta xépia oag Hakpid amd Tnv TrePIoXr
KOTTAG Kal Tn Aemrida Kotrg. KpatoTe 1o GAAO 0ag XEpl OTn
Bon®nTikr AaBri i} oTo TrepiBAnUa Tou KivnTApa. Edv kai Ta duo
Xépia KPATOUV TO TIPIGVI, eV UTTAPXE! KiVOUVOG VO KOTTOUV aTrd
N Aemida.

e Mnv Bagete Ta xépia oag KATw atmméd To TEUAXIO epyaaiag. To
TIPOOTATEUTIKG TNG AETTiIOAG deV TTPOOTATEVEI TOV XPrOTN ATTd TN
AeTTida KOTTAG TToU BpioKeTal KATW aTTd TO TEPAXIO EPYATiag.

e PubpioTe 10 BdBOG KOTIAG avaAoya Pe TO TTEXOG TOU Tepayiou
epyaaiag. Katw atmd 1o Tepdyio epyaaiag TPETTEN va gival opatd
AiyéTepO atrd éva 0AGKANPO dOVTI TNG AETTIdAG.

e [loTé€ pnv KPATATE TO TEPAXIO EPYACIOG OTA XEPIG OAG i TTAVW
0T0 TT6d1 0ag KATé TNV KOTTH. ZTEPEWOTE TO TEYAXIO EpyaaTiag o€
pia oTaBepny emigaveia. Eivar onpavtikd va eAaxIOTOTTOINCETE
ToV KivBuvo TpaupaTiodoU, ePTTAOKAG TNG AETTidag 1 ammwAeiag
eAéyxou.

e Or1av ekTeAETE £pyacnieg OTIOU TO EPYAAEIO KOTTAG EVOEXETAI Va
£pBel o€ eTTAQN HE KPUPH KaAwdiwan 1 To iGlo To KAAWDIO Tou,
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KPOTAOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO OTTO TIG HOVWHEVES ETTIPAVEIEG
AaBAg. H emagr pe kaAwdio umd Tdon Ba TpokaAéoel Thv
NAEKTPOOOTNON TWV  EKTEBEINEVWY  HETAANIKWY HEPWV TOU
NAEKTPIKOU epyaAgiou Kal PTTopei va 0dnyRoel o€ NAeKTpoTTANSia
TOU XEIPIOTH.

o Otav TTPAYPATOTTOIEITE KOTTEG KATA PAKOG, XPNOIPOTTOIEITE TTAVTQ
0dnyo KOTAG 1) euBUYypappo odnyod. Auto BeATIWVEN TNV akpiBeia
KOTTAG KQI PEIVEI TOV KivOUVO ENTTAOKNAG TNG AETTIBAG.

e Xpnolpotrolgite TTavTa AeTideg TOU OowoToU UHeEYEBOUG Kal
oxAMaTog vyia TG omég oTepéwong. Or Aemideg TTou dev
TalpIGfouv  OTa  onueia  oTepéwong  Tou  TIplovioU  Ba
HETATOTTIOTOUV €KTOG KEVTPOU, TTIPOKAAWVTAG ATTWAEIR EAEYXOU.

e Mnv xpnoipotolgite TTOTé POAPUEVEG I} AKATAAANAEG PODEAEG 1
pTTouAGVIa AeTridag. O1 podéAeg kal Ta PTToUAGVIa TNG AETTidag
£€Xouv OxedINOTEl €I0IKA yIa TO TTPIOVI 0AG, WOTE VA E§a0PaAifouv
BEATIOTN aTTéd00N Kol ao@AAEIa.

AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHX AMNO TO XPHZTH:

e H avamndnon eival pia {o@viki avTidpaon o€ pia TpiovoAapa
Tou  €xel  UTTAOKApel, eutTodioTei 1 Oev  eival  owaoTd
€UBUYPAPMIOUEVN, TIPOKOAWVTAG TNV OVEGEAEYKTN avUWWOn Tou
TrpIovioU Kal TNV eKTivagr Tou atrd To TEPAXIO Epyaaiag TTPog Tov
XEIPIOTA.

e Otav n Aemida TmiacTei 1} PITAOKAPIOTEl OO pIA  KOTTA
kAgIoipaTog, n Aemrida oTapatd kai n avridpacn Tou KivnTAPA
TIPOKOAEI TNV aTTdTONN Kivnaon TNG PNXavAg TTPOg TOV XEIPIOTH.

e Edv n Aemrida oTpipel i amTOoUYXPOVIOTEI KATA TN JIGPKEIA TNG
KOTTAG, Ta dOVTIA OTO Tow AKPO TNG AeTidag evdéxeTal va
oKka@ToUV OTNV avw emidveia Tou EUAOU, TTPOKAAWVTAG TNV
ekTivagn Tng AeTridag atd Tnv KOTI Kal TNV avaTridnon Tpog Tov
XEIPIOTA.

e H avamAdnon eival amotéAeopa akatdAANAnNg xpAong Tou
TpiovioU Kai/ AavBaouévwy SIadikaaiwy i ouvenkwy epyaaiag
Kal umopei va  amogeuxBei  AauBdvovtag TG KOTAAANAEg
TIPOPUAGEEIG TTOU ava@EPOVTAl TTAPOKATW:

> KpaToTe To mpI6vI oTaBepd Kal pe Ta SUo Xépia
KOl TOTTOBETAOTE Ta XEPIO 0GG £TO1 WOTE va
avTioTadpiete Tn SUvapn TG avamndnong.
TomroBeTHOTE TO CWHA TAG OTO TTAGI TNG AeTidag,
aAAd 6x1 o€ eubeia ypapun pe auTtiv. H avarridnon
uTTopEl va TTpokaAécel TNV oTmaBodpdéunon  Tou
TpiovioU, aAAd n dUvapn TnNG avarnidnong PTTopei va
eheyxOei amd Tov XeIpIoTA €6V An@BoUV o1 KaTdAANAeg
TIPOPUAGEEIG.

> Edv n Aemida pirAokdpel | n KO SIOKOTEI yia
otrolovdnToTe AGyo, a@noTe TN OKAVEAAn Kai
KPOATAOTE TO TPIOVI OKiVITO OTO UAIKO MEXPI N
Aemida va oTapatioel evieAws. Mnv eIXEIPAOETE
woTé va TpaBnSeTe TO TPIOVI £§w aTrd TO UAIKG 1
va 1o TpaPBneETe MPog Ta Tiow evw n Aemida
BpiokeTal ot Kivnon, Kabwg auté uTopEi va
mpoKaAéoel kOvTpa xTUmnpa. EgetdoTe TV aitia

Tou pTAokapiopatog TNG Aemidag  kar  AGBeTE
S10pBWTIKA péTPa yia TNV e§AAeIYN TNG.
> Katd TnVv €Tavekkivnon Tou TpiovioU 6To TERAXIO

gpyaociag, KeEVIPApeTe T Aemida TOU TPIOVIOU
oTNV £YKOTN, £T01 WOTE Ta SOVTIA TOU TrPIoVIoU
va pnv okdBouv oTo UAIKG. Edv n Aemida Tou
TIpIovIoU PTTAOKAPE!, €VOEXETAl va avuywBei i va
avatndfoel amd 1O TEWAXIO Epyaciag KATd TNV
ETTAVEKKIVNON TOU TTPIOVIOU.
> ZTnpigre Ta HeydAa maveh  yia  va
€NAXIOTOTIOINOETE TOV KivBuvo EMTTAOKAG TG
Aemidag kai avamiRdnong. Ta peydAa TaveA Teivouv
va Kpepouv Adyw Tou Bdpoug Toug. ToTToBeTAOTE
oTnpiyparta KaTw atré 1o TTaveA Kai oTIG U0 TTAEUPEG,
KOVT@ OTN YPAPUI KOTTAG Kol aTnV dKpen Tou TTAveA.
> Mnv xpnoipotroleite auBAUEG | KATECTPAUHPEVOUG
diokoug komnG. O1 un akoviopévol fj AavBaouéva
puBuIouévol SioKOI KOTTHG TTPOKAAOUV OTEVH EYKOTTH,
He amoTéAeapa uttepBOAIKA TPIRK, EPTTAOKN TNG Adpag
Kal avatrRdnon.
Mpiv &ekivioete TNV Komh, BefaiwBeite 6TI OI
HoxAoi aoc@dAiong puUBpiong PBdBoug  Kal
AogoTunong gival o@iyyévol Kal acg@aAiopévol.
Edv n puBuion Tng Aetmidag aAAager katd Tn diIdpKeIa
TNG KOTTAG, QUTO PTTOPET VO TTPOKAAETEl EUTTAOKN Kal
Kkpouon.
> AkoTe 1310iTEPN TTPOTOXN KATA TNV KOTIA TOiXWV
N GAwv TreploXwv TTou Sev eival opartég. Mia
Aemrida Tou  TTpoegéxel  pTTopel  va  diatrepdoel

\



QVTIKEIPEVA, YEYOVOG TIOU UTTOPE VO TTPOKAAECE
Kpouan.

EMEZHMHZIH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MIKTOrPAMMQN
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1. AlaBaoTe TO €YXEIPIDIO XPrIONG Kal aKoAOUBATTE TIG
TTPOEISOTTOINTEIG KAl TIG 00NYiEG ATPAAEIQG TTOU TIEPIEXOVTAI O
auTto!

2. XpnoipomoioTe  €EOTAICUG  aTOPIKAG  TTpooTaciag  (yuaAid
AOQPAAEING, TTIPOOTATEUTIKA QUTIWY, HEOKEG OKOVNG).

3. ATTooUVOEDTE TO KAAWBIO TPOPOBOTiag TIPIV OTTO TNV EKTEAEDN
OTTOIWVOATIOTE EPYACIWV GUVTAPNONG N ETTIOKEUNG.

4. XpnoiyotroioTe €50TTAIONO OTOUIKAG TTPOCTACIOG: TIPOOTOTEUTIKA
yavtia

5. MpooTatéyTe Tn GUOKEUN aTTé TV Uypaaia.

6. Mnv TO aTTOPPITITETE PAdi YE TA OIKIAKE ATTOPPIMHATA

7. KpatAoTe Ta Taidid pakpid atréd 10 epyaAeio.

8. Karnyopia pooTaaiag Il

9. H OUOKEUR GUUPOPPWVETAI PE TOUG KavoviopoUg Tng EupwTrdiknig
‘Evwong.

10. ZApa moToTtroinong EAC.

11. ZAPa MOTOTIOINGNG VIO TNV OUKPAVIKF ayopd

O Tdykog epyaciag kai aTig U0 TTAEUpEG Tou Siokou TTpETel va
@épel orjpavon

KATAZKEYH KAl EOPAPMOIH

To TpIdVI YwVIWV gival éva unxdvnua e§otriiopévo pe Baon otnv
oTroia €ival TTPOCAPTNUEVN MIO KEQAAr KOTTAG, ETTITPETTOVTAG TN
pUBuIon NG ywviag TG kepaAig. EmmmAéov, avdAoya pe Tov
OXedIaOUO, N KEPAAR TOU TTPIOVIOU YWVILV UTTOPEI va YEPVEI UTTO
ywvia Kol va €TTEKTEIVETAI YIO va augAoel TN AEITOUpyIKOTNTA Kal TO
MAKOG KOTTAG.

To TTPI6VI YwVIWV EXEl OXESIOOTE yia TNV KOTTA TEMOXiWY UAEiag TTou
Taipidouv 01O péyeBOG TOU  pNnXOvApaTog. Aev  TIpETel  va
XPNOILOTIOIEITAI yIa TNV KOTTA KAUGO§UAwV. To TTpIGVI TTPETTEN va
XPNOIMOTTOIEITAI HOVO YIa TOV TTPOOPICHS Tou. OTTOIAdATIOTE ATTOTTEIPO
Xprong Tou TIpiovioU yia OKOTToUg GAAoUG Ot auToug  TToU
kaBopifovtal Ba Bewpeital Kok Xprion. To TpIGvI TIPETTEl va
XPnoldoTIoIEiTal HOVO e KAaT@AANAOUG diokoug KOTIG, EEOTTAITEVOUG
pe BOvTIO pE AKpeg kapPidiou. To TIPIGVI ywvIwy gival éva epyaAEio
oxediaopévo  yia xprion T600 Ot  EUAOUPYIKEG OO0 Kol Of
HapayKkOUBIKEG EPYATIES.

Mnv XpnoIMOTIOIEiTE TO PNXAVNMA Yia OKOTToUg GAAoug amrd
auToUG Yia TOUG OTToioug TrpoopideTai!

MNEPIFPA®H TON EIKONOMPA®HMENQN ZEAIAQN
H mapakdtw apibunon avagépetal oTa  €§apTANATA  TOU
HNXAvrAHaTog TToU epgavifovTal OTIG EIKOVEG QUTOU TOU EYXEIPIBIOU.
AaBn peTagopdg

AaBn

KoupTri KAEIBWPATOG SIaKOTITN

Alok6TITNG

KAeidwpa agova

KoupTri kAeidwpaTog dgova

MpooTaTeuTiké diokou KOTTAG

KéAuppa avBpaka

Meipog ao@aAiong KePaArg

. ZTapatnTApag BaBoug KoTrg

11. Bida oTomr BdBoUg KOTIHG

12. KoupTri aoggdAiong odnyou

13. Odnyog

14. MoxAdg aogpdAiong KePaAfig

15. P&Rdog otdang

16. Eméxtaon tpatmediol

17. Teppatikd oToT

18. KoupTri ag@dAiong eTTéKTAONG TPATTECI0U

©CONOOALNE
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19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Ot oTepéwong

KAigaka ywviag Tpatediou epyaaiag
Aeiktng ywviag Tparmediol epyaaciog
MoxAdg auTtépaTou KAEIDWHATOG
KoupTri ao@dAiong Tpatmediou epyaaiag
EvBépa Tparmedioy

Tpatédl epyaciog

Movada Aéigep

21aBepd TTPOCTATEUTIKO

Akpo@UaoI0 atToppéPnong okoVNG
AKog oKOvVNG

KoupTri k4BeTng ocloigng

KaBeTog Bpayiovag Trieang

KoupTri ao@dAiong kdBetou Bpaxiova Trieang
KoupTri cuo@igng uhikou

KAipoka ywviag kKAiong kepaAig
AeikTnG Ywviag KAiong KeQaArg
Onkn pTraTapiog

KoupTri evepyotroinong Aéilep
Néilep

Bideg aTepéwang povadag Aéigep
Bida oT1epéwang KevIpIKAG TTAAKAG
Kevtpikr TAGKa

Bida pUBuiong ywviag 0°

Bida pUBpiong ywviag 45°

* EvOExeTal va UTTEPXOUV dIapopEG PETAgU Tou Oxediou Kal Tou
TTPAYHATIKOU TTPOIOVTOG.

EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

e XakoUAa okévng -1
o EIBIK6 KAeIBi -1
o KdBetog oIykTrpag -1
ENIZHMANZEIZ £TH ZYZKEYH

Lsu

RRRRMM Y XXxxx ")

RRRR -£T0G KATAOKEUAG

MM -pivag KaTaoKEURG

Y -TIPG0BETN ovouaoia

XXXXX -apIBpdg oeIpdg

NNN -TIp6oBETN orjuavon

MPOETOIMAZIA A XPHZH

Mpiv TPAYHATOTTOINOETE oTroladNTroTE epyacia

ouvappoAdéynong 1 pudbuiong oTov TrpIovioTr, BeRaiwdeiTe OTI

£x€1 atroouvdedei atrd Tnv TTapoxn peUpATOG.

META®OPA TOY MPIONIOY

e Kard tn peTakivnon Tou Tpioviou, BeRaiwbeite 6T n KEQaAA Tou
TrpIovioU gival ao@aAiopévn aTnv xaunAotepn Béon.

o EAéygre 6T 1O KOUWTI ao@ANioNg Tou Tpatre(ioU epyaciag, o
HoxAGG ao@AaAIong TNG KEPAANG kal ol GAAeg SiaTdgelg aopaAsiag
eival KaAG oQIyPEVES.

ITEPEQZH TOY MPIONIOY ZE MAMKO EPIrAZIAZ

2ZuvIOTATal N OTEPEWAN TOU TTPIOVIOU YWVIWYV OE TTAYKO £pYaTiag r

Bdon xpnoIMOTIOIVTAG TIG OTTEG aTEpEéwong (19) TTou TTapéxovTal

otn Baon Tou TIPIOVIOU, YEYOVOG TTou €Ea0@aAifel TNV ac@aAr

Aertoupyia kai e§aAeipel Tov Kivduvo avetmBipnTng peTakivnong Tou

pnxavAparog katd Tn xprion. O1 oTrég oTEPEWANG ETTITPETTOUV TN

xprion BIdWV dlapéTpou 8 mm pe KEPOAR PE OXIOUA A €§ayWVIKRA

KEPAAN.

Kard 1n otepéwon Tou TpIovioU OTnV EMQAVEIQ TOU TTAyKou

epyaaiag, BeBaiwbeite OTI:

e Hem@dveia Tou Tdykou epyaaiag gival emiTredn kai kabapn.

o O Bideg opiyyovTal opoidpop@a Kai 61 pe utrepBOAIKA dUvapun
(o1 Bideg oTEPEWONG TTPETTEI VO GQiyyovTal £TC01 WOTE VA PNV
TpokaAoUv Tdon f Trapapdpewan TG Baong). Ze TePIMTWON
uTTEPBOAIKAG TAONG, UTTEPXE! KiVOUVOG pWwYMNG TNG BAong.

AMNOPPO®HIH IKONHZ

TNa va atropeuyBei N cUTCWPEUCN OKOVNG Kal va e§00PANIOTET N PEYIoTn

amddoon epyaaiag, To TIPIOVI PTTOPEi va guvdedEi e pia BIoPNXaVIKN

NAEKTPIKA) OKOUTTA  XPNOIJOTIOIVTOG TO OaKPOQUOIO aTroppd@nong

oKOvNG (28). EVOAOKTIKG, n okdvn pTTopei va ouMexBei oTov adko

oKovNG  (TTapéxetal) a@oU Tov TOTTOBETAOETE OTO  aKPOo@UOIO
amoppdenong  okévng. H  eykardoTacn  TTPOyMATOTTOIETON



TOTTOBETWVTAG Tov OAGKo OKkévng (29) Tavw ommd To akpo@Ualo
ammoppdenong okévng (28) (Eik. A). MNa va adeidoeTe Tov adiko akdvng,
a@aipéoTe Tov aTtd TNV €6000 OKAVNG Kal OVOIETE TO PEPUOUGP YIa va
£xeTe TIAfPN TTPOOBACT OTO ETWTEPIKO TOU OAKOU.

MNa BEATIOTN aTTOpPPOPNON OKOVNG, O OAKOG OKOVNG TTPETTEl VO
adeiadeTal 6Tav gival yEuATog Katd Ta 2/3.

AEITOYPTIA TOY BPAXIONA EMNEKTAZHZ (KE®AAH)

O Bpayiovag eméktaong €xel OUo Béoeig: dvw kal katw. Ma va

OTTEAEUBEPWIOETE TOV Bpaxiova ETTEKTAONG OTTO TNV KAEIBWUEVN KATW

Béon:

e [MiéoTe TOV Bpayiova Kal KPATAGTE TOV TTATNUEVO TTPOG T KATW.

e TpaBrgte Tpog Ta THiow TOV TTEIPO AaPAANIoNG TNG KEPAANG (9).

e ZTNpiSTe TOV Bpaxiova KABWGS avuPWVETal oTnY dvw B€on.

o [a va KAEIdwaoeTe Tov Bpaxiova Tou Bpayiova oTnv KaTw Béon:

o KAeidwote Tov Bpayiova Tou PBpaxiova o€ authi Tn Béon
€10GyovTag Tov TTEipo aoPAaAiong NG KeQaAng (9).

KAGETOZ ZO®IFKTHPAZ

O kd&BeTog opiykTripag (Eik. B) utmopei va TommoBetn6ei otn Bdon

TOU TTPIOVIOU O€ OTTOIdATIOTE TTAEUPd Tou TpaTTediol epyaaiag Kal

pTTopEi va pubpioTel TTARPWG avaAoya pe To PéyeBog Tou UAIKOU

TToU KOBeTal. MNnV XPNOIPOTIOIEITE TO TIPIOVI OV BEV XPNOIUOTIOIEITE

TOV KABETO OPIYKTHPA.

e  XaAOpWOTE TO KOUMTT OTEPEWONG TOU KABETOU o@IyKTApa (30)
atnv TAeupd TG PBdong AOtrou TTPOKEITAl va TOTTOBETNOEI 0O
KABETOG OPIYKTHPAG.

e ToTTOBETAOTE TOV KABETO OPIYKTAPA EICAYOVTAG TOV OTNV OTIN
NG BAong Tou TrpIovVIOU Kal OPIETE TO KOUUTTI OTEPEWONG TOU
k&BeTou o@iykTApa (30) aTn Béon Tou Trpioviod.

e MOANiG puBpioTei n Béon Tou Bpayiova Tou KABETOU OPIYKTHPA
(31) avéloya pe TO TEPAXIO €pyaoiag, OQIETE TO KOUMTT
aoc@dahiong Tou Bpaxiova Tou KaBeTou o@IYKTAPa (32) Kal TO
KOUTTi oUo@IENG Tou Tepaxiou epyaaiag (33).

o EAéyEre OTI TO UNIKO gival OTaBEPG OTEPEWMEVO.

AEITOYPTIA /| PYOMIZEIZ

Mpiv TTpayUaTOTIOINCETE OTTOIASATIOTE £pyacia pUBHIONG OTO
mpI6vi, BePfaiwleite 6T £xel amoouvdedei amdé To SikTuo
Tpo@odooiag. MNa va efao@alioere TV ac@aAn, akpin Koi
aTroSoTIKN AEITOUpPYia TOU TTPIOVIOU, EKTEAECTE OAEG TIG SladIKaTieg
pUBHIONG TTARPWG.

MoAig oAokAnpwBouv 6Aeg o1 ieg pUBMIONG KaI pUBHIONG,
BePaiwBeiTe O6TI £XOUV aPaipeBei OAa Ta KAEIBIG. EAéyETe 671 OAa TOU
OUVBETIKG PE OTTEIPWHA EiVOI CWOTA GQIYHEVA.

Kard tTnv extéAeon epyaciwv plBuiong, Befaiwdeite 6T OAa Ta
£§wrepikd eapTrpaTa AsIToupyolv owoTd Kai BpiokovTal o€ KaAR
KardoTaon. Tuxov @Bapuéva 1} KATECTPAPUEVA ESAPTANOTA TIPETTEI
Vva avTIKOTAoTAB8oUV aTrd £EEISIKEUPEVO TTIPOCWTTIKG TIPIV OTTé TN
Xprion Tou aAucoTrpiovou.

ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

H 1don Tou JIKTUOU TPETTEl VO OVTIOTOIXEI OTNV TAON TTOU
avaypAa@EeTal oTNV TIVOKISA XOPAKTNPICTIKWY TOU TrpIoviou.

To TPIGVI EMTPETTETAI VA EVEPYOTIOIEITAI HOVO OTaV O diokog
KOG Sev BPIOKETAI OE ETTAPI) PE TO TIPOG KOTTT UAIKO.

To TPIGVI YwvIWV gival €EOTTAIOUEVO PE éva KOUPTTI acg@dANiong
SIaKkéTITN (3) yIa TNV OTTOQUYN TUXAIOG EKKIVNONG.

Evepyotroinon

MatAoTe To KoupTT acpaAiong SiakdT TN (3).

MaTAoTE Kal KPATAGTE TTATNPEVO TO BIAKOTITN TPOPOdOaiag (4).

Amrevepyotroinon
A@AoTE TO KOUPTTI BIOKATTTN (4).

AEITOYPIIA TQN EMEKTAZEQN TPAMNEZIOY

Ol TTpoeKTACEIG TOU TPaTTECIOU (16) BpiokovTal Kai aTIG SU0 TTAEUPEG
NG BAang Tou TrpIovioU.

e ZekAEIBWOTE TG KOUMTIIA QOQAAIONG TWV ETTEKTAOEWV TOU
Tpategiou (18) (Eik. C).

e PubpioTe TO HAKOG TWV TTPOEKTATEWY TOU TPATTECIOU.

e XTEPEWOTE TIG XPNOIMOTIOIWVTAG TA KOUUTTIA ao@AANiong Twv
ETEKTAOEWY TOU TpaTTEI0U (18).
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e Edv cival ommapaitnto, MTTOPEITE va  XPNOIUOTIOIOETE Ta
TTEPIOTPEPOPEVA TEPUATIKA GTOTT (17) yia va JIEUKOAUVETE TNV
KOTTA 0TO £mMBUPNTO PéyeBog.

AEITOYPTIA TOY TEAIKOY ZTAMMNOY BAGOYZ KOMHZ

O meplopioTig BABoUg KOTTIG PTTOPET Va XpNnaoiJoTroinBei 6tav

gival amrapaitnTo va dnpioupynBei pia auAdkwon oTo UAIKOG.

AUTO ETITUYXAVETAI ME TNV TIPAYHATOTIOINGT HIAG ETTIPAVEINKIG

KOTIG OTO TEPdXIO Epyaaiag, 6Tav n Aemida Sev AsiToupyei aTo

HéyloTo duvard Badog.

o KAeldwaoTte 10 HOXAG aoQAAIONG TNG KEPAANG (14).

o XaAapwoTe To KOUPTH ao@aNiong odnyou (12) Kal PETAKIVAOTE
TNV KEPAAR TTPOG TA TTIOW.

o X@igTe TO KOUNTIi AO@AAIoNG odnyou (12).

e [upiote TO0 OTOm PdBoug komng (10) oTn pUBuIon Yyia
Teplopiopévo Babog kotrig (Eik. D).

e XapunAwoTe Tov Bpaxiova ETTEKTACNG KAl KPATAOTE TOV OTNV
KATW B£01, AKOUPTIWVTAG GTOV TTIEPIOPIOTH BABOUG KOTTAG.

o [epioTpéwTe (TTPOG Ta aPIOTEPE N TTpog Ta degid) Tn Rida
puUBHIoNG Tou opiou BdBoug kotrg (11) (Eik. D) péxpl va
emTEUXOE TO £MOUPNTO BABOG KOTIAG.

o XaAapwaoTe TO KOUNTTi ao@EAIong Tou 0dnyou (12).

e [lpaypaToTIOINOTE  TIG  TTPOYPAUMATIOMEVEG — KOTTEG
kaBopiopévo Babog.

e [a va emoTpéWeTe oTNV KOTM TTARpPoug BAaBoug, yupioTe TO
oToTr BdBoug KoTAG (10) oe B€on 610U, PETG TNV TITWON TOU
Bpaxiova, n Bida Tou oTotr BaBoug KOt (11) dev €pxeTal o€
€PN PE TO OTOTT BABOUG KOTNG (10).

PYOMIZH TOY TPAMNEZIOY EPIAZIAZ A KOIMH YIMO FQNIA

O TEPIOTPEPOUEVOG PBpaxiovag ETTITPETTEl TNV KOTT) TOU UAKOU O€

OTTOIOdNTTOTE Ywvia amrd TV KEBeTn B¢on €wg 45° TIPOG Ta apIoTEPA 1

TIPOG Tat B

e TpaBngre TTPog Ta TTIOW TOV TTEIPO ACPAAIONG TNG KEPAANG (9),
emTPETTOVTAG OTOV Bpayiova Tou Bpayiova va avuywdei apyd
otV dvw Béon.

o XaAapwaoTe TO KOUNTTi a0@AAIoNG Tou Tpatrediol epyaciag (23).

e [latAoTe Kal KpPaTAOTE TATNUEVO TO MOYXAG auTépaTOU
KAEIBWHATOG (22) Kal yupioTe Tov Bpayiova TTpog Ta apioTePd i
TPOG Ta DGt PEXPI VO eppavIOTEl N €MOUUNTA ywvia otV
KAIHOKO YWwVIWV Tou Tpatrediol epyaaiag (20).

e Ao@oaAioTe o@iyyovtag To KOupTri ac@pdaAiong Tou Tparediold
epyaoiag (23).

e H kAipaka ywviwv Tou Tpatrefiol epyaciag (20) diaBéTel pia
oeIpd aTré onuEIWpEVEG BEDEIG OTIG OTTOIEG O TTEPICTPEPOHEVOG
Bpaxiovag Tou Bpaxiova TTpopubpideTal autépata. Autd UTTOPEi
va oupBei povo edv, katd Tn SIGPKEIQ TNG TTEPICTPOPNG TOU
Bpaxiova, o poxAdg autduartou KAEIBWUATOG (22) dev kpaTnOei
TTOTNPEVOG KAl PTTOPET VO KAEIDWOEI € QUTEG TIG EPYOOTATIOKA
pubpiopéveg  Béoeig.  Autég  givar  or  TTO  Ouxvd
XPNOIMOTIOIoUMEVEG  ywvieg KoTAg  (15°, 22,5°, 30°, 45°
apIoTePG/deId). OTToIadATIOTE ywvia PTTOPEi va pubuIoTEl pe
QKpIBEIa XPNOIPOTIOIWVTAG TNV KAIJOKA YWVIWV OTOV TTayKO
epyaaiag (20), n omoia eivar Babuovounuévn og Brpata Tou 1
poipol. Av kal n KAipoka gival apkeTd OakpIBAG yia TIG
TIEPIOTOTEPEG EPYAOIEG, OUVIOTATAI WOTOCO Va eAEYXETE TN
puUBUION  TNG  ywviag  KOTTAG  XPNOIMOTIOIVTAG  €va
HOIPOYVWHOVIO i GAAO Opyavo PETPNONG YWVIWV.

EAErXOz KAl PYOMIZH THEZ KAGETHZ OEZIHEZ TOY AIZKOY

KOIMMHE ZE IXEZH ME TON MAIKO EPFAZIAL.

o  XaAapwaTe 10 HOXAO aoPAAIoNg TNG KEPAARG (14).

e PuBpioTte TNV Kepahry oTn Béon 0° (K&BeTa TIPOG TOV TIAYKO
£pyaoiag) kai o@igTe To HOXAS aopdNiong TNG KePaAng (14).

e XaAapwoTe To KOUPTI aopaAiong Tou TpaTrediou epyaciag (23),
TTOTAOTE KAl KPATAOTE TIATNHEVO TO HOXAG QUTOPATNG ACPAAIoNG
(22).

e PuBpioTe Tov TdyKo epyaciag otn Béon 0°, a@roTe To pOXAS
auTOHOTOU KAEISWHATOG Kal O@i§TE TO KOUNTI ao@AAIong Tou
TréyKou epyaaiag (23).

o XaunAwaoTe TNV KEQOAR Tou TTpIovioU oTnv XapnAdTepn Béon
™mg.

EAéyEre (xpnoiyotrolvtag éva WeTpnTh) OTI 0 SioKOG KOTIAG
ival KABETOG TTPOG TOV TIAYKO £pyaciag.

aTo

Katd 1n Aqyn petprioswy, BeBaiwdeite 6T To Opyavo péTpnong
Sev ayyilel Ta SovTia TnG Aemidag mwpiovioU, KaBwG To TTAX0G Tou
KapBidiou prropei va rpokaAéoel avakpiBeia oTn HETPNON.

Edv n ywvia Trou petpriBnke Sev gival 90°, arraireital puBuion, n otroia



TTPAYMOTOTTOIEITAN WG EENG:

e XahapwoTte TO TAgINEd ao@dAiong Kol yupiote T Bida
pubpiong ywviag 0° (42) (Eik. E) de§idatpopa 1
QAPIOTEPOTTPOPA VIO VA AUEAOETE f} VO PEIWOETE TN ywvia Tou
Siokou KOTTAG.

e MOAIG o Jiokog KOTG TOTTOBETNOEl KABeTO OTOV TIAYKO
£pYQOiag, aprRaTe TNV KEQAAN va ETTIOTPEWEI OTNV Avw B€ar.

o Kpatwvrag marnuévn T Bida pubuiong ywviag 0° (42), ogigte T0
TragIuad aoeaAiong.

e XapnAwoTe TNV KEQOAR Kal eAEyETe avda edv n puBuiopévn
ywvia avTioToIxei OTIG eVOEIEEI TNG KAIpAKAG ywviag KAiong Tng
KEPAANG (34). Edv eival atrapaitnTo, puBpioTe Tn B€0n TOU SeikTn
ywviag kAiong Tng kepaAng (35) (Eik. E).

e [pémel va mpaypartotroindei Tapduola pUBUIon yia Tn ywvia
KAIONG TNG KEPAANG 45° yia KOTTEG UTTO ywvia XPNOIUOTTOIWVTAG
N Bida pubpiong ywviag 45° (43) (Eik. E).

EAErXOZ KAl PYOMIZH THZ KAOETHZ OEXZHZ TOY AIZKOY

KOMHZ ZE ZXEXH ME THN PABAO XTAMATHZHE.

Auti) n dl0dIkaoia TIPETTEI VA TTPOYHATOTTOIEITAl TTAVTA €AV N
paRdog aTdong éxel apaipeBei ) avTikaTaoTabei. Auti n pUuBuion
pTTOpEi Va TTpaypaTotroindei pévo apou o Siokog KOTIAG EXEl

TOoTroBETNOEI KGABETO OTOV TrdyKO €pyaciag. H paBdog oTdong

XPNOINEUEI WG 0dNYOG yia To UAIKS TToU KOBETaI.

o XaAapwaTe TO KOUPTTi aoQAAIoNG Tou TpaTTeCiou epyaaciag (23),
TTATAOTE KAl KPATAOTE TTATNPEVO TO HOXAG QUTOUATNG A0PEAIONG
(22) kai puBpioTe To TPATTE]! Epyaaiag oTn Béon 0°.

e XapnAwoTe TNV KEQOAR Tou TIpiovioU oTnv XapnAdtepn Béon
m™ms.

e TOTIOBETAOTE £va POIPOYVWHOVIO 1} GAAN OUCKEUR PETPNONG
ywviag évw aTov ioKo KOTTAG.

o METOKIVAOTE T GUOKEUN PETPNONG YWVIag TTPOG Ta TTAVW HEXP!
™ paRdo otdong (15).

o H évdeign mpérel va gival 90°.

e Edv amaireital puBpIon, TTPoXwpnRoTe wg eENG:

o XahapwoTe TIG Bideg TTOU duykpaTouv TN pdRdo oTdong (15) ot
Baon.

e PubBpioTe Tn Bé0on Tng pdBdou oTdong (15) €101 WOoTE va eival
KABETN TTPOG TOV BiOKO KOTTAG.

e Z@igTe TIG BidEG TTOU GUYKPATOUV TN PdBdO OTAONG.

PYOMIZH TOY BPAXIONA (KE®AAHZ) A KOIMH YMO MQNIA

O Bpaxiovag PTTopei va yeipel o€ OTTOIAdATIOTE ywvia ueTagl 0° Kal

45° — yia kot UTT6 ywyvia (Eik. E).

e TpaBrgre TTpog Ta Triow Tov TTEipo acpaAiong TNG KePaAng (9)
ylo va oteAeubepwaoeTe Tov Bpaxiova Kal a@AioTe Tov va
avuywoei apyd otnv dvw Béon.

o XahapwoTe To HOXAG ac@GAIoNG TNG KEPaANG (14).

e T[cipete TOo Bpayiova Tou Bpaxiova TTPOG Ta aAPIOTEPE OTNV
€mMBUPNTA ywvia, n otroia ptropei va diaBacTei oTnv KAigaka
ywviag kAiong Tng ke@aAig (34) xpnoiuoTIoIWVTag Tov deikTn
ywviag kAiong Tng ke@aAng (35) (Eik. E).

o 2@igte TO HOXAO aoPAAIoNG TNG KEPaAG (14).

Edv gival amopaitnTo va puBpicETE TIG TTAPAPETPOUS KAl TWV

dUo ywviwv (kal ota d0o emimeda, opi{ovTia Kal KABeTa) yia

ouvduaopévn KOTTH, N Ywvia QAATOOKOTIAG TTPETTEI TTAVTA VA
puBpileTal TTPWTN.

EAEIMXOZ AEITOYPTIAZ AEIZEP

H povdda Aéilep extréptrel pia okTiva Aéigep TTou TTPORAAAEl pia

ypappn Tévw aT1o UAIKG, KaTd PAKog TNG oTroiag Ba KOwel o diokog

koTg. H owoTr euBuypdupion Tng aktivag Aéifep éxel pubuIoTEl

kata 1N diadikacia kaTaokeung. QoT600, yia epyacieg akpiBeiag, n

€UBUYPAUMION TIPETTEI VO EAEYXETAI TTPIV aTTd TNV évapgn TNG KOTTAG.

e TomoBeTAOTE TIG PTTaTOPiEG OTN Brkn pTTatapiwy (36) (Eik. F),
SiaocgaAiovrag 6Ti dlatnpeital N owoTh TTOAIKATNTA.

e TotmoBeTAOTE TOV TIAYKO £pYACiag €11 WOTE O JEIKTNG ywviag
Traykou epyaciag (21) va euBuypappieTal pe Tn ofpavon 0°
TNV KAipaKa ywviag TTéykou epyaaiag (20) kail o SeikTng ywviag
KAiong kepaAig () (35) (Eik. E) va euBuypappifetal pe tn
ofpavon 0° oTnv kAipaka ywviag KAiong kepaAng (34) (Eik. E).

o ITEPEWOTE €va KATAAANAO KOPUATI QTTOPPIMPATWY OTOV TTAYKO
epyaoiag (25) Kal TTPAyuOTOTIOINGTE TNV KOTTH.

o AmeAeuBepwaoTe TOV Bpayiova €TTEKTAONG KAl AQrjOTE TO UAIKO
OTTOKOPHATWY OTEPEWNEVO OTOV TIAYKO EPYATiag TOu TrpIovioU.

e PuBpiote To KoupTi JIOKOTITN Aéilep (37) otn Béon «I» (pe
onfpavon).
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e H mpoBaAAdpevn déoun QwToG TIPETTEI va gival TTAPAAANAN pe
N YPOpUN KOTIAG.
PYOMIZH AEIZEP

Kara tn puBpion Tng &éopng odrnynong Aéilep, unv KoITAleTe
arreudeiog TN S€oun 1 TNV AvTAVAKAGGCT TNG OF HIA ETTIPAVEIN PE
KaBpéQTn. ATrevepyoTtrolfoTe T povada Aéilep oTav To Aéilep Sev
XPNOIHOTIOIETAI.

Edv n déopn Aéigep dev gival TTapdAANAN pe TV KOTIH, TIPOXWPNOTE WG
€8

o MMepioTpéyte amaid 1o Aéilep (38) (Eik. G) oTo mepiBAnua Tng
Hovadag Aéidep (26) TTpog Ta aploTePd 1) TTPOG Ta JECIA, PEXPI N
Oéopn Aéigep va eival TapdAAnAn. Mnv aokeite duvaun otn
povada A€Igep Kal PNV TNV TTEPIOTPEQPETE TTEPIOTOTEPO ATTO
HEPIKEG HOIPEG.

e Edv amaiteital TAEupiky pUBPION, XoAapwoTe TIG PBideg
oTepéwaong TG povadag Aéigep (39) kal YETAKIVAOTE TN povada
Milep TTpOG Ta apioTeEPG A TTPOG Ta JeCId €wg OTOU N ypapun
Miep eival TTapAAANAN TTPOg TNV KOTTA.

H okévn Tou Snpioupyeital KATd TNV KOTTH PTTOPEi va PTTodilel

TV okTiva Aéiep: €TTOPEVWG, O POKOG Tou TIpoRoAéa Aéilep

TPETEl va KaBapileTal KaTd kaipoUg.

EKKINHZH TOY MPIONIOY

Mpiv TaTACETE TO KOUMTI Evepyotroinong, BePaiwbeite 6T TO
TPI6VI £XEI oUVaPHOAOYNBEi Kal PUBHICTEI CWOTA CUHPWVA HE TIG
odnyieg TToU TTaPEXOVTAI OE AUTO TO EYXEIPISIO.

AuTé To aAuooTTpioVO £XEl OXEDIAOTEI YIa SEGIOXEIPES XPIOTEG.

e [laTAOTE TO KOUWTTT KAEIBWHATOG TOU BIOKOTITN Tpopodoaiag (3).

e [atAoTe 10 dIAKOTITN TPOPOdOTiag (4).

e A@nAOTE TOV KIVNTAPG TOU TIpIovioU va @Tacel oe TTAAPN
TaxutnTa.

e XapnAwoTe Tov PBpaxiova TIPOEKTACNG TTPOG TO  TEPAXIO
£pyaoiag.

e Kavrte TV KOTTA.

AIAKOIMH THZ AEITOYPIIAZ TOY AAYZOIMPIONOY

e A@noTe ToV JIOKOTITN TPOPOdOGTiag (4) Kal TIEPIMEVETE UEXPI VO
OTOATACEN EVIEAWG N TTEPIOTPOPH TNG AETTIOOG.

e Avuywaorte Tov Bpaxiova Tou TTPIoVIoU, ATTOPAKPUVOVTAG ToV
atré 1o UANIKS TTou KOBeTal.

H mpoowpivi) dnuioupyia omvOApwyv amd TIG YAKTPEG GTO
EOWTEPIKO TOU NAEKTPOKIVNTAPA Eival QUOIOAOYIKR KATA TRV
€KKivnOn ka1 6Tav TO TIPIGVI oTApaTd. MnVv oTapardre Tn Aemida
TOU TTPIOVIOU AOKWVTAG TTAEUPIKN TTiECN TTAVW TNG.

KOMH ME TO AAYZOMPIONO

ZTEPEWOTE TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI JE TETOIO TPOTTO

wWoTe va pnv Tapepmodilel Tn Asitoupyia Tou Trpioviou. Mpiv

EVEPYOTTOINOETE TO TPIOVI, HETAKIVIIOTE TNV KEQOAAT TOU TTpIoviol

oTnV KaTw 6éon yia va BeBaiwdeite 0TI N KEPAAR Tou TTPIOVIOU

Kal TO TPOOTATEUTIKO TNG Aemidag £xouv TARpn eAeubepia

Kivnong. BeBaiwBeite 6T TO TTPOOTATEUTIKO TNG AETTidAG PTAVEL

oTo pEyIoTo TNG Sladpopng Tou.

Mpiv &exivioete TV ko, BeBaiwBeite 6T TO KOUNTH AOPANIONG TOU

TPaTTEQioU epyaciag (23) kai 0 POXAGG ao@AAIONG TNG KEPOANG Tou

TIpiovioU (14) gival KaAd o@Iypéva.

e XUVDEOTE TO TTPIOVI OTO BIKTUO.

o BeBaiwbeite 611 TO KAAWSIO TPOPOdOTiag BpPioKeTaAl HAKPIG aTTO
Tn AeTmida Tou TpIoVIOU Kal Tn BACN TOU UNXOVARATOG.

e TomoBeTOTE TO UAIKG OTOV TTAYKO £pyaciag kal BeRaiwbeite OTI
gival oTaBEPG OTEPEWHEVO, WOTE VO UNV UTTOPET VO JETAKIVNOET
KaTé TN dIGPKEIa TNG KOTTAG.

e MeTOoKIVAOTE TNV KEPaA Tou TpiovioU oTnv Tiow Bfon kai
ao@aliote Tov 0odnyd (13) XPNOINOTIOIWVTAG TO KOUUTTH
ac@dAiong odnyou (12).

o ZekAeIBWOTE TNV KEPAAN KAl TO TTPOCTATEUTIKG TNG AdHag.

e [MatioTe 10 KOUWTT ao@AAiong Tou OBIakdTITN Kal BéoTe o€
AgiToupyia TO TTPIGVI XPNOIPOTTOIWVTAG TOV SIAKOTITN (TTEPIMEVETE
£wg 6TOoU N AeTmida Tou TTpIovIoU QTECEl OTN WEyIoTN TaxUTnTd
™mg).

o XaunAwaoTe apyd TNV KEPAAr Tou Trpioviou.



e ZeKIVAOTE TNV KOTIF) OOKWVTAG PETPIO TTIECN OTNV KEPAAN KATA
Tn dIGPKEIA TNG KOTTAG.

Edv Ta KoupTid ao@dAiong dev o@ifouv €apKwWg, o Siokog

KOTIG UTTOPEi va METOKIVNBEI aTTPOTdOKNTA TTPOG TV Gvw

EM@PAVEIN TOU UAIKOU, SnpioupywvTag Kivduvo va XTutnOei o

XEIPIOTAG OTT6 £VOl KOPUATI UAIKOU.

KOMH ME THN KINHZH TOY BPAXIONA (KEQAAHZ) TOY

AAYZOMPIONOY

H kivnon Tou Bpayiova ETTEKTAONG TOU TTPIOVIOU ETTITPETTEN OTOV Bioko

KOTTAG Va KIVETaI TTPOG Tal EUTTPOG KAl TTPOG Ta TTHOW, ETTITPETTOVTAG TNV

KOTTT €UPUTEPWV TEHOXiWY UAIKOU.

* PubpioTe Tov Bpayiova otnv dvw Béan.

o XahapwoTe To KOUPTI aopaAiong odnyou (12).

o [piv gekivioeTe To aAucoTrpiovo, TPAPRETE Tov Bpayiova TTPog
TO UEPOG OAG, KPATWVTAG TOV OTNV Avw Béan.

e [latroTe To KoUPTHi ao@AANIoNG Tou dIakoTITN (3) Kal EEKIVACTE TO
aAugoTrpiovo.

o A@rioTe TOV Bpayiova €TTEKTACNG KOl TIEPIPEVETE HEXPI O DIOKOG
KOTTAG va @TACEI OTN PEYIOTN TAXUTNTA TOU.

e A@rOTE TO TTPOOTATEUTIKG TOU BiIOKOU KOTTAG.

o XapnAwoTe Tov Bpayiova Kal EEKIVATTE TNV KOTTH.

e Kard 1n didpKeIa TNG KOTTAG, METAKIVATTE TO Bpaxiova Tpog Ta
TTiow (MakpI& aTrd €06G).

e MOANG kotrei TOo UAIKO, A@AOTE TO KOUMTT €KKivnONng Kai
TTEPIPEVETE PEXPI VO OTAUATACEI VO TTEPICTPEPETAI N AETTIOO TOU
TIpIovIoU TTPIV OVUWWOETE TOoV Bpaxiova €TEKTAONG 0TV Avw
Béon.

MoTE pnNV TPAYUATOTTOIEITE KOTI HETAKIVVTAG TNV KEQPAAR TOU

TIPIOVIOU TTPOg To péPog oag. H Aeida Tou Trploviou evaéxeTal

va avatrndnoel ampoodoKnNTa TAVW OTo UAIKG TTou KOBeTal,

YEYOVOG TToU gVEXEI KiVOUVO ETTIKIVEUVOU KTUTTAHOTOG TTPOG TOV

XEIPIOTN.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

MpIv TTPAYUOTOTIOINCETE OTTOINSATIOTE £pYaTia eyKATdoTOONG,
PUBHIONG, EMOKEUAG 1} OUVTAPNONG, ATTOCUVBECTE TO KaAWSIO
Tpo@odoaoiag atd TV pia.

KAGAPIZMOZ

e MeTd TNV OAOKAARPWON TNG £PYOTIAG, GPAIPETTE TIPOTEKTIKA OAa
Ta KOPPATIO UAIKOU, Ta pokavidia Kal T okévn atrd 1o évOETo Tou
Tpatediol epyaciag kal TNV TEPIOXR YUPw atrd Tov dioKo KOTTAG
Kall TO TTPOCTOTEUTIKG TOU.

e BeBaiwBeite 6T 01 oXIOpéG eagpiopoy oTO TEPIBANUA TOU
KivnTApa dev eival @payuéveg kal dev TIEPIEXOUV pokavidia i
akovn.

o KabBapioTte Toug 0dnyoug Kai ETTOAEIYTE TOUG WE éva AETITO
OTPWHO OTEPEOU YpATou.

o AlatnproTe 6Aeg TIg AaBEG Kal Ta KoupTTid KaBapd.

e KaBapioTe To pakd Tou TTpoBoAéa Aéilep pe pia BoupToa.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

e 2NKWOTE TO TIPOOTATEUTIKO TOU BioKOU KOTTAG (7) KOl a@aIpéoTe
Tn Bida oTEPEWONG TNG KEVTPIKAG TTAdKAG (40) (Eik. H).

e 2UpeTe TNV Kevipikh TAdKa (41) Tpog Ta apioTePd yia va
QATTOKTAOETE TTPOCRacn aTn Bida oTepEwaong Tou diOKOU KOTTAG.

e [MatoTte 10 KoupTi aog@dAiong Tou dgova (6) kal yupioTe Tov
dioko KOTIAG PéXPI va aog@alioel oTn Béon Tou.

e XPNOIPOTTOIWVTAG TO €I0IKO KAEID (TTapéXETal), XAAAPWOTE Kal
agaipéoTe Tov KoxAia oTEPEWONG TOu SioKOU KOTIG.

o AgaipéoTe TNV ewTePIKr podéAa Kal ByaATe Tov Sioko KOTIHG
(TrpoaéxovTag Tov daKTUAIO pEIWaNG, €8V UTTAPXEL).

o AgaipéaTe TUXOV UTTOAgiMpaTa aTTé TOoV GEova Kal TIG POdEAEG
OUYKPATNONG TOU BiOKOU KOTTHG.

e TomroBeToTE TOV VEO OiOKO KOTING aKOAOUBWVTOG Ta BApaTa
TTOU TTEPIYPAPOVTAI PE AVTIOTPOPN CEIPA.

o MOAig TeAeioeTe, BePaiwBeite 6T GAa Ta KAEIDIG KaI Ta EpyaAeia
pUBHIONG €xouv agaipedei kal OTI OAEG o1 Bideg, o1 AaBég Kai o1
KOXAIEG €Xouv OQIYTET KOAG.

O koxAiog ouykpdATNONG TOU 5ioKOU KOTTIG £XEI APICTEPOOTPOPO

omeipwpa. Na gioTe 1810IiTEPA TTPOCEKTIKOI KATA TO XEIPIGHO TOU

Siokou kot @Popdre TPOCTATEUTIKA YAVTIA YId VO

TPOOTATEUCETE TA XEPIA COG OO TNV ETMOQPN HE TA AIXUNPd

86vTia Tou SioKou KoTTiG.

ANTIKATAZTAZH TQN MMATAPIQN XTH MONAAA AEIZEP
H povada Aéigep Tpogodoreital aré Suo pmarapieg AAAL5 V.
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e Avoi€Te TO KGAUPPO TOU XWpPoU Twv pTratapiwy (36) (Eik. F).

o AQaIPEDTE TIG XPNOIUOTIOINUEVEG PTTATAPIEG.

o ToTmoBeTAOTE TIG VEEG PTTATOPIEG, PPOVTICoVTag va diatnpenBei n
owoTH TTOAIKOTNTA.

e EmavartotroBeTAOTE TO KAAUPHA TOU XWPOU TWV PTTOTAPIWV.

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKINQN BOYPTZQN

O1 pBappéveg (UNKOUG MIKPOTEPOU OTTO 5 mm), KAWEVES 1} payIoUEVES

GvBPAKIVEG WAKTPEG TOU KIVNTAPA TTPETTEN VO QVTIKABIoTaVTal OPECWG.

AvTIKaBIoTATE TrAVTa Kal TIG SU0 WHKTPEG TAUTOXPOVA.

o ZeRIBWOTE TA KAAUMPATA TWV GVOPaKIVWY YWAKTPWY (8).

o AQaIpEOTE TIG POOPUEVEG WHKTPEG.

e ATropaKpUVETE TUXOV OKOvn AvBpaKa  XPNOIMOTTIOIIVTOG
TIETTIECUEVO Q€Pa.

o TOTOBETAOTE TIG VEEG AVOPAKIVEG WHKTPES (O WHKTPEG TIPETTE
va eloépxovTal EAEUBEPA OTIG UTTODOXEG TOUG).

o TomoBeTAOTE TO KAAUPHATA TWV AVOPAKIVWY WAKTPWV (8).

MeTd TNV avTIKATAOTOON TWV AVOpaKIVWV WHKTPWY, BE0TE OE

AgiToupyia To NAEKTPIKO EPYOAEIO XWPIG POPTIO KOl TTEPIPEVETE

1-2 AemTa pEXPI O AVOPAKIVEG WHKTPEG VO TTPOCAPHOCTOUV

OTOV SIAKOTITN TOU KIVNTHPA. H avTIKATAdoTaoN TWV GVBpaKIVWY

WAKTPWY TIPETTEI VA  TTPOYMOTOTIOIEITAI OTTOKAEIOTIKA dATrO

£EEIBIKEUPEVO TTPOCWITIKO HE XPON YVAOIWV AVTOAAQKTIKWV.

Tuxov BAGBeg Tpémrel va emdlopBwvovTal atméd eEouaiodoTnuévo
KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUADTH.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

ONOMAZTIKA XAPAKTHPIZTIKA

Mp16vi ywviwyv 59G812
NapdpeTpog TigR
Tdon Tpogodoaiag 230V AC
>uxveTnTa TPpoPodoaiag 50 Hz
OvopaaTIKr I0XUG 1800 W
TaxutnTa diokou (Xwpig opTio) 4800 0.a.A.
Aerroupyia S6 25% 2200 W
Mrkog Adpag 195 mm
EUpog ywviag koTrig +45°
EUpog KOTTAG UTTO ywvia 0° éwg 45°
MéyioTto BdBog KoTrg 75 mm
Egwtepikn Si1dUeTpOg diokou KOTIHG 254 mm
EowtepikA SIGUETPOG SioKOU KOTTAG 30 mm
0° x 90 x 280 mm
AlaoTdoeig Tou UNIKOU TTou 0°
KOBETal O 45° x 90 x 200 mm
ywvia / paAtooywvia 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Kartnyopia Aéigep 1l
loxUg Aéigep <1lmw
Mrkog kUpatog Aéilep A =650 nm
Kartnyopia ac@aAsiag 1l
BaBuség mpootaaiag IP IPX0
Bdpog 15,2 kg
To 59G812 utrodnAwvel TG00 Tov TUTTO 600 Kal TNV
ovopaaia Tou YnxavApaTog
AEAOMENA ©0PYBOY
Emritredo nynTikAg TTieong Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Emrimedo nxnTikAg 10x00¢ Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

MAnpogopieg OXeTIKA Pe Tov B6pUBO Kal TOug Kpadaopolg

O B6puBOG TTOU EKTTEUTTETAI ATTO Tr) CUOKEUN TTEPIYPAPETAI OTTO: TO
€TTTEDO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal TO €TTTEDO NXNTIKAG I0XUOG Lwa
(610U K dnAwvel TNV aBeBaidTNTa TNG PETPNONG).

To emiedo NXNTIKAG TTieang Lpa Kai To eTTiTES0 NXNTIKAG 10XUOG
Lwa TOU avagépovial Ot autd TO EYXEIPIBIO €Xouv WETPNOEi
oUP@wva pe To TTPpoTUTTO EN 62841-1:2015.

MNPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ



o€ KOTAMNAEG  eykaTaoTdoelg.  MANPOPOPIEG  OXETIKA  HE

K

TIEPIBAANOV Kal TNV avOpwITIvn LYEia.

Ta nAekTpIKG TTpOiOVTA dev TIPETTEI Vo aTroppiTTovial padi e Ta
oIKIaKd atroppippaTa, aAAG TTPETTEl va TTapadidovTal yia avakUKAwan
mv
avaKUKAWON PTTOPEITE va AGBETE T TOV TIWANTH TOU TTPOIGVTOG 1 TIG
TOTTIKEG APXEG. Ta améBANTA NAEKTPIKOU Katl NAEKTPOVIKOU £EOTTAICHOU
TepiExouv ouoieg Trou eivar emPBAaBeic yia To TEPIBAAAov. O
€EOTTAIONOG TTOU Bev AVAKUKAWVETAI atroTeAEl TIOavA aTTEIA yia TO

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
We £dpa oTn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egrg: «GTX Poland»), evnuepwvel pe
TO TTAPOV 0TI OAA T TIVEUUATIKG SIKQIWUATA ETTI TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TIAPOVTOG
eyxeipidiou (eegng: «Eyxeipidio»), ouptrepdapBavopévwy, petagy dAAwv, Tou
KEIPEVOU, TWV QWTOYPaPIwY, Twy diaypauudtwy, Twy oxediwv, Kabwg kal Tng
0aUvBeoNG Tou, avikouv aTokAeioTIkG oTnv GTX Poland kai TrpoaTaTedovTal amé To
vopo oUpgwva pe Tov Nopo Tng 4ng PePpouapiou 1994 Trepi MveupaTikig
I810kTNoiag kal Zuvagwy Akaiwpdtwy (BnA. Eenuepida g KuBepvrioewg 2006
apiB. 90, onueio 631, Omwg TpPoToTTOINONKE). H avtiypagr, emegepyaoia,
dnuooieuon fj TpotroTroinon Tou Eyxeipidiou oTo 0UvoASd Tou 1) OTTOIOUSHTIOTE aTTO
Ta ETMPEPOUG OTOIXEID TOU yia EPTTIOPIKOUG OKOTTOUG Xwpig Tn PNt yparrTh
ouykatdBeon g GTX Poland amayopeUeTal auoTnpd Kol EVOEXETAl VA ETTIPEPE!
QAOTIKA Kal TTOIVIKF) €uBUvN.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokevaoTtiig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-
285 Bapoopia

Mpoioév: Mpidvi ywviwv

MovTtéAo: 59G812

EpTropiki) ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bp6g ogipdg: 00001 + 99999

H mrapoloa drAwan ouppdpewong ekdIBETaI UTTO TNV ATTOKAEIOTIKA
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTH.

To TIpoidv TToU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUPUOPPUVETAl HE TO
ak6Aouba Eyypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipota 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTik oupBaroTnra 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TPOTOTOINONKE Qo TNV
OBdnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTTaITiOEIG TwV aKOAOUBWY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Koivotroinpévog opyaviopdg:

Ap. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65,
80339 Movayo, Meppavia

Ap1Budg moToTroInTIKoU e€étaong TUTTou EK:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

H mrapouoa SAAwON I0XUEl ATTOKAEIOTIKG yIa TO pnxavnua oty
KatdoTtaon otnv otmoia diatébnke oTnv ayopd Kal Oev KOAUTITEI
ggaptpaTa

ToU TTPOOTEBNKav ammd Tov TENKO XPAOTN 1 PETAYEVEOTEPEG
TPOTTOTIOIRCEIG TTOU TTPAYHOTOTTOIRBNKAY OTTé QUTOV.

Ovopa kai diglBuvon TOu TIPOOWTIOU TIOU KATOIKEI 1 €ival
eykateoTnuévo otnv EE kai eival e§ouciodotnuévo va ouvtdgel Tnv
TEXVIKA TEKUNPIWON:

YTroyeypappévo ek HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 BapooBia

Pawet Kowalski
YmeuBuvog TroiétnTag otnv GTX POLAND

Bapoopia, 6 louviou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
VINKELZAAG
59G812
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

instructies, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch

gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle

onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand

en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het zaaggebied en
het zaagblad. Houd uw andere hand op de extra handgreep of
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de motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
kunnen deze niet door het zaagblad worden geraakt.

e Reik niet onder het werkstuk. De zaagbladbescherming
beschermt de gebruiker niet tegen het zaagblad onder het
werkstuk.

e Stel de zaagdiepte af op de dikte van het werkstuk. Er mag
minder dan één volledige tand van het zaagblad zichtbaar zijn
onder het werkstuk.

e Houd het werkstuk tijdens het zagen nooit in uw handen of tegen
uw been. Zet het werkstuk vast op een stabiel opperviak. Het is
belangrijk om het risico op letsel, vastlopen van het zaagblad of
verlies van controle te minimaliseren.

e Bij het uitvoeren van werkzaamheden waarbij het
snijgereedschap in contact kan komen met verborgen bedrading
of de eigen kabel, moet u het elektrisch gereedschap bij de
geisoleerde greepvlakken vasthouden. Contact met een
stroomvoerende kabel zorgt ervoor dat de blootliggende
metalen delen van het elektrisch gereedschap onder spanning
komen te staan en kan leiden tot een elektrische schok voor de
gebruiker.

e Gebruik bij het maken van langssneden altijd een langsaanslag
of een rechte geleider. Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid en
vermindert het risico dat het zaagblad vastloopt.

e Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en vorm voor de
bevestigingsgaten. Zaagbladen die niet passen op de
bevestigingspunten van de zaag zullen uit het midden
verschuiven, wat leidt tot verlies van controle.

e Gebruik nooit beschadigde of onjuiste zaagbladringen of
bouten. De zaagbladringen en bouten zijn speciaal ontworpen
voor uw zaag om optimale prestaties en veiligheid te
garanderen.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE

GEBRUIKER:

e Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen,
geblokkeerd of verkeerd uitgelijnd zaagblad, waardoor de zaag
oncontroleerbaar omhoog komt en uit het werkstuk springt in de
richting van de gebruiker.

e Wanneer het zaagblad vast komt te zitten of klem raakt door een
sluitende zaagsnede, stopt het zaagblad en zorgt de reactie van
de motor ervoor dat de machine terugspringt in de richting van
de gebruiker;

e Als het zaagblad tijdens het zagen verdraait of scheef komt te
staan, kunnen de tanden aan de achterrand van het zaagblad in
het bovenoppervlak van het hout graven, waardoor het
zaagblad uit de zaagsnede springt en terugkaatst in de richting
van de gebruiker.

e Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van de zaag en/of
onjuiste werkprocedures of -omstandigheden, en kan worden
voorkomen door de onderstaande voorzorgsmaatregelen te
nemen:

> Houd de zaag stevig vast met beide handen en
positioneer uw armen om de terugslagkracht op
te vangen. Plaats uw lichaam aan één kant van het
zaagblad, maar niet in lijn met het zaagblad.
Terugslag kan ervoor zorgen dat de zaag terugschiet,
maar de kracht van de terugslag kan door de
gebruiker worden beheerst als de juiste
voorzorgsmaatregelen worden genomen.
> Als het zaagblad vastloopt of de zaagsnede om

welke reden dan ook wordt onderbroken, laat dan
de trekker los en houd de zaag stil in het materiaal
totdat het zaagblad volledig tot stilstand is
gekomen. Probeer nooit de zaag uit het materiaal
te trekken of achteruit te trekken terwijl het
zaagblad in beweging is, aangezien dit terugslag
kan veroorzaken. Onderzoek de oorzaak van het
vastlopen van het zaagblad en neem corrigerende
maatregelen om dit te verhelpen.
Wanneer u de zaag in het werkstuk opnieuw start,
centreer dan het zaagblad in de zaagsnede zodat
de zaagtanden niet in het materiaal graven. Als het
zaagblad vastloopt, kan het omhoog komen of van
het werkstuk afketsen wanneer de zaag opnieuw
wordt gestart.

> Ondersteun grote panelen om het risico op

vastlopen van het zaagblad en terugslag te
minimaliseren. Grote panelen hebben de neiging om
door te zakken onder hun eigen gewicht. Plaats aan

v



beide zijden steunen onder het paneel, dicht bij de
zaaglijn en de paneelrand.

Gebruik geen botte of beschadigde zaagschijven.
Onscherpe of onjuist ingestelde zaagschijven
veroorzaken een smalle zaagsnede, wat leidt tot
overmatige wrijving, vastlopen van het zaagblad en
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terugslag.
> Zorg er voor het zagen voor dat de
vergrendelingshendels voor de diepte- en

schuine afstelling stevig zijn aangedraaid en
vergrendeld. Als de zaagbladinstelling tijdens het
zagen verandert, kan dit vastlopen en terugslag
veroorzaken.

> Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van
wanden of andere gebieden die niet zichtbaar zijn.
Een uitstekend zaagblad kan door voorwerpen heen
zagen, wat terugslag kan veroorzaken.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

@] [O]CEEAI«

1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies daarin!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen:
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Niet met het huisvuil weggooien

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
8. Beschermingsklasse II

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

beschermende

De werkbank aan weerszijden van de schijf moet zijn voorzien
van een bordje

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

Een verstekzaag is een machine die is uitgerust met een basis
waaraan een zaagkop is bevestigd, waardoor de hoek van de kop kan
worden aangepast. Bovendien kan de kop van de verstekzaag,
afhankelijk van het ontwerp, onder een hoek worden gekanteld en
worden uitgeschoven om de functionaliteit en de zaaglengte te
vergroten.

De verstekzaag is ontworpen voor het zagen van stukken hout die
passen bij de afmetingen van de machine. De zaag mag niet worden
gebruikt voor het zagen van brandhout. De zaag mag alleen worden
gebruikt voor het beoogde doel. Elke poging om de zaag te gebruiken
voor andere doeleinden dan die welke zijn gespecificeerd, wordt
beschouwd als misbruik. De zaag mag alleen worden gebruikt met
geschikte zaagschijven, voorzien van tanden met hardmetalen
punten. De verstekzaag is een gereedschap dat is ontworpen voor
gebruik bij zowel schrijnwerk- als timmerwerkzaamheden.

Gebruik de machine niet voor andere doeleinden dan waarvoor
deze bedoeld is!

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de machineonderdelen
die in de afbeeldingen in deze handleiding worden getoond.
Draaggreep

Handgreep

Vergrendelknop

Schakelaar

Spilvergrendeling

Knop voor spilvergrendeling

Beschermkap zaagschijf

NoohwnE
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8. Afdekking koolborstel

9. Kopvergrendelingspen

10. Aanslag voor snijdiepte

11. Schroef voor snijdieptebegrenzer
12. Vergrendelknop geleider

13. Geleider

14. Vergrendelingshendel

15. Aanslag

16. Tafelverlenging

17. Eindstop

18. Vergrendelknop tafelverlenging

19. Bevestigingsgat

20. Hoekschaal werktafel

21. Hoekindicator werktafel

22. Automatische vergrendelingshendel
23. Vergrendelknop werktafel

24. Tafelinzetstuk

25. Werktafel

26. Lasermodule

27. Vaste beschermkap

28. Stofafzuigmondstuk

29. Stofzak

30. Verticale klemknop

31. Verticale drukarm

32. Vergrendelknop verticale drukarm
33. Materiaalklemknop

34. Schaal voor de kantelhoek van de kop
35. Indicator voor de kantelhoek van de kop
36. Batterijvak

37. Knop voor de laser

38. Laser

39. Bevestigingsschroeven lasermodule
40. Bevestigingsschroef voor de middenplaat
41. Middenplaat

42. 0°-hoekverstelschroef

43. 45°-hoekverstelschroef

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het
daadwerkelijke product.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

¢ Stofzak -1
e Speciale sleutel -1
¢ Verticale klem -1

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

L™  RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

Zorg ervoor dat de verstekzaag is losgekoppeld van de
stroomvoorziening voordat u montage- of afstelwerkzaamheden
uitvoert.

TRANSPORT VAN DE VERSTELBARE VERBANDZAAG

e Zorg er bij het verplaatsen van de verstekzaag voor dat de
zaagkop in de laagste stand is vergrendeld.

e Controleer of de vergrendelknop van de werktafel, de
vergrendelhendel van de kop en andere
veiligheidsvoorzieningen goed zijn vastgedraaid.

BEVESTIGING VAN DE VERSTELBARE VERBINDINGSZAAG OP

EEN WERKBANK

Het wordt aanbevolen om de verstekzaag op een werkbank of

standaard te bevestigen met behulp van de bevestigingsgaten (19)

in de voet van de zaag. Dit zorgt voor een veilige werking en

voorkomt het risico op ongewenste bewegingen van de machine
tijdens het gebruik. De bevestigingsgaten zijn geschikt voor
schroeven met een diameter van 8 mm en een sleuf- of zeskantkop.

Zorg er bij het bevestigen van de zaag op het werkblad voor dat:

» Het oppervlak van het werkbankblad vlak en schoon is.

« De schroeven gelijkmatig en niet met overmatige kracht worden
aangedraaid (de bevestigingsschroeven moeten zo worden
aangedraaid dat er geen spanning of vervorming van de voet



ontstaat). Bij overmatige spanning bestaat het risico dat de voet
barst.
STOFAFZUIGING
Om stofophoping te voorkomen en een maximale werkefficiéntie te
garanderen, kan de zaag worden aangesloten op een industriéle
stofzuiger met behulp van de stofafzuigmond (28). Als alternatief kan het
stof worden opgevangen in de stofzak (meegeleverd) nadat deze op de
stofafzuigmond is bevestigd. De installatie gebeurt door de stofzak (29)
over de stofafzuigmond (28) te plaatsen (Afb. A). Om de stofzak te
legen, verwijdert u deze van de stofuitiaat en opent u de ritssluiting om
volledige toegang tot de binnenkant van de zak te krijgen.

Voor een optimale stofafzuiging moet de stofzak worden geleegd
wanneer deze voor 2/3 vol is.

DE VERLENGARM (KOP) BEDIENEN

De verlengarm heeft twee standen: boven en onder. Om de verlengarm

uit de vergrendelde onderste stand te ontgrendelen:

e Druk de arm in en houd deze naar beneden gedrukt.

e Trek de vergrendelingspen van de kop (9) terug.

e Ondersteun de arm terwijl deze omhoog gaat naar de bovenste
stand.

e Om de giekarm in de onderste stand te vergrendelen:

e Vergrendel de giekarm in deze stand door de
kopvergrendelingspen (9) in te brengen.

VERTICALE KLEM

De verticale klem (Afb. B) kan aan beide zijden van de werktafel

op de zaagbasis worden gemonteerd en kan volledig worden

aangepast aan de afmetingen van het te zagen materiaal. Gebruik

de zaag niet tenzij de verticale klem in gebruik is.

* Draai de bevestigingsknop (30) van de verticale klem los aan de
kant van de basis waar de verticale klem moet worden
gemonteerd.

e Monteer de verticale klem door deze in het gat in de zaagbasis
te steken en draai de bevestigingsknop (30) van de verticale
klem vast aan de zaagbasis.

e Zodra de positie van de verticale klemarm (31) is aangepast aan
het werkstuk, draait u de vergrendelknop van de verticale
klemarm (32) en de werkstuk-klemknop (33) vast.

e Controleer of het materiaal stevig is vastgeklemd.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Voordat u afstelwerkzaamheden aan de zaag uitvoert, moet u

ervoor zorgen dat deze is losgekoppeld van het elektriciteitsnet.

Om een veilige, nauwkeurige en efficiénte werking van de zaag te

garanderen, moet u alle afstelprocedures volledig uitvoeren.

Zodra alle afstel- en instelprocedures zijn voltooid, moet u ervoor

zorgen dat alle sleutels zijn verwijderd. Controleer of alle

schroefdraadbevestigingen goed zijn vastgedraaid.

Controleer bij het uitvoeren van afstelwerkzaamheden of alle

externe onderdelen correct functioneren en in goede staat

verkeren. Versleten of beschadigde onderdelen moeten door
gekwalificeerd personeel worden vervangen voordat de
kettingzaag wordt gebruikt.

IN- EN UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op het
typeplaatje van de zaag is aangegeven.

De zaag mag alleen worden ingeschakeld wanneer de zaagschijf
zich niet in het te zagen materiaal bevindt.

De verstekzaag is uitgerust met een schakelaarvergrendelingsknop
(3) om onbedoeld starten te voorkomen.

Inschakelen

Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (3).
Houd de aan/uit-schakelaar (4) ingedrukt.
Uitschakelen

Laat de schakelaar (4) los.

DE TAFELVERLENGSTUKKEN BEDIENEN
De tafelverlengstukken (16) bevinden zich aan beide zijden van het
zaagframe.

e Ontgrendel de vergrendelknoppen van de tafelverlengstukken
(18) (Afb. C).

« Stel de lengte van de tafelverlengstukken af.

e Zet ze vast met de vergrendelknoppen van de
tafelverlengstukken (18).

« Indien nodig kunt u de zwenkbare eindstops (17) gebruiken om
het op maat zagen te vergemakkelijken.

DE ZAAGDIEPTEBEGRENZER GEBRUIKEN

De snijdieptebegrenzer kan worden gebruikt wanneer het nodig
is om een groef in het materiaal te maken. Dit gebeurt door een
oppervlaktezaagsnede in het werkstuk te maken wanneer het
zaagblad niet op de maximaal mogelijke diepte werkt.

« Vergrendel de vergrendelingshendel van de kop (14).

e Draai de vergrendelknop van de geleider (12) los en beweeg de
kop naar achteren.

e Draai de vergrendelknop van de geleider (12) vast.

e Draai de snijdieptestop (10) naar de stand voor beperkte
snijdiepte (Afb. D).

e Laat de verlengarm zakken en houd deze in de onderste stand,
rustend tegen de snijdieptestop.

e Draai de schroef van de snijdieptebegrenzer (11) (afb. D) naar
links of naar rechts totdat de gewenste snijdiepte is bereikt.

o Draai de vergrendelknop van de geleider (12) los.

e Maak de geplande zaagsneden op de ingestelde diepte.

e Om terug te keren naar zagen op volledige diepte, draait u de
zaagdieptebegrenzer (10) naar een positie waarin, na het laten
zakken van de zaagarm, de schroef van de
zaagdieptebegrenzer (11) geen contact maakt met de
zaagdieptebegrenzer (10).

DE WERKTAFEL INSTELLEN VOOR HET SCHUIN ZAGEN
Dankzij de zwenkarm kan het materiaal onder elke hoek worden
gezaagd, van de loodrechte positie tot 45° naar links of rechts.

e Trek de kopvergrendelingspen (9) terug, zodat de boomarm
langzaam naar de bovenste positie kan stijgen.

« Draai de vergrendelknop van de werktafel (23) los.

e Houd de automatische vergrendelingshendel (22) ingedrukt en
draai de zwenkarm naar links of rechts totdat de gewenste hoek
op de hoekschaal van de werktafel (20) wordt aangegeven.

« Vergrendel door de vergrendelknop van de werktafel (23) vast
te draaien.

e De hoekschaal van de werktafel (20) heeft een reeks
gemarkeerde posities waarop de draaiende giekarm
automatisch wordt voorgespannen. Dit kan alleen gebeuren als,
tijdens het draaien van de boomarm, de automatische
vergrendelingshendel (22) niet in de ingedrukte stand wordt
gehouden en in deze fabrieksinstellingen kan vergrendelen. Dit
ziin de meest gebruikte zaaghoeken (15°, 22,5°, 30°, 45°
links/rechts). Elke hoek kan nauwkeurig worden ingesteld met
behulp van de hoekschaal op de werktafel (20), die is
gekalibreerd in stappen van 1 graad. Hoewel de schaal voor de
meeste taken voldoende nauwkeurig is, wordt toch aanbevolen
om de instelling van de snijhoek te controleren met behulp van
een gradenboog of een ander instrument voor het meten van
hoeken.

DE LOODRECHTE POSITIE VAN DE SNIJDISK TEN OPZICHTE

VAN DE WERKTAFEL CONTROLEREN EN AANPASSEN.

* Maak de vergrendelingshendel van de kop (14) los.

e Zet de kop in de 0°-stand (loodrecht op de werktafel) en draai
de kopvergrendelingshendel (14) vast.

e Draai de vergrendelknop van de werktafel (23) los, druk de
automatische vergrendelingshendel (22) in en houd deze
ingedrukt.

e Zet de werktafel in de O0°-stand, laat de automatische
vergrendelingshendel los en draai de vergrendelingsknop van
de werktafel (23) vast.

* Laat de zaagkop zakken tot de laagste stand.

e Controleer (met behulp van een meetinstrument) of de
zaagschijf loodrecht op de werktafel staat.

Zorg er bij het uitvoeren van metingen voor dat het
meetinstrument de tanden van het zaagblad niet raakt, aangezien
de dikte van het hardmetalen inzetstuk de meting onnauwkeurig
kan maken.

Als de gemeten hoek niet 90° is, is afstelling nodig, die als volgt wordt
uitgevoerd:



e Draai de borgmoer los en draai de 0°-hoekverstelschroef (42)
(Afb. E) met de klok mee of tegen de klok in om de hoek van de
zaagschijf te vergroten of te verkleinen.

e Zodra de zaagschijf loodrecht op de werktafel staat, laat u de
kop terugkeren naar de bovenste positie.

e Houd de 0°-hoekinstelschroef (42) vast en draai de borgmoer
vast.

« Laat de kop zakken en controleer opnieuw of de ingestelde hoek
overeenkomt met de markeringen op de schaal voor de
kantelhoek van de kop (34); stel indien nodig de positie van de
indicator voor de kantelhoek van de kop (35) bij (afb. E).

« Een soortgelijke afstelling moet worden uitgevoerd voor de 45°-
kantelhoek voor verstekzaagsneden met behulp van de 45°-
hoekverstelschroef (43) (Afb. E).

CONTROLEREN EN INSTELLEN VAN DE LOODRECHTE
POSITIE VAN DE SNIJSTAAL TEN OPZICHTE VAN DE
AANLEGBALK.

Deze procedure moet altijd worden uitgevoerd als de
aanslagstang is verwijderd of vervangen. Deze afstelling mag
alleen worden uitgevoerd nadat de zaagschijf loodrecht op de
werktafel is geplaatst. De aanslagstang dient als geleiding voor
het te zagen materiaal.

e Draai de vergrendelknop van de werktafel (23) los, houd de
automatische vergrendelingshendel (22) ingedrukt en zet de
werktafel in de 0°-stand.

* Laat de zaagkop zakken tot de laagste stand.

Plaats een gradenboog of ander hoekmeetinstrument tegen de

zaagschijf.

Verplaats het hoekmeetinstrument naar de aanslag (15).

De meting moet 90° aangeven.

Als afstelling nodig is, gaat u als volgt te werk:

Draai de schroeven los waarmee de aanslagstang (15) aan de

basis is bevestigd.

e Stel de positie van de aanslagstang (15) zo af dat deze
loodrecht op de zaagschijf staat.

e Draai de schroeven vast waarmee de aanslagstang is
bevestigd.

DE BOOMARM (KOP) INSTELLEN VOOR VERSTELZAGEN

De boomarm kan in elke hoek tussen 0° en 45° worden gekanteld —

voor verstekzagen (Afb. E).

e Trek de kopvergrendelingspen (9) naar achteren om de
boomarm te ontgrendelen en laat de boomarm langzaam naar
de bovenste stand stijgen.

* Maak de kopvergrendelingshendel (14) los.

* Kantel de boomarm naar links tot de gewenste hoek, die kan
worden afgelezen op de kantelhoekschaal (34) met behulp van
de kantelhoekindicator (35) (Afb. E).

« Draai de kopvergrendelingshendel (14) vast.

Als het nodig is om de instellingen van beide hoeken (in beide
vlakken, horizontaal en verticaal) aan te passen voor
gecombineerd zagen, moet de verstekhoek altijd eerst worden
ingesteld.

DE WERKING VAN DE LASER CONTROLEREN

De lasereenheid zendt een laserstraal uit die een lijn op het

materiaal projecteert, waarlangs de snijschijf zal snijden. De juiste

uitlijning van de laserstraal is tijdens het productieproces afgesteld.

Voor precisiewerk moet de uitlijning echter worden gecontroleerd

voordat met het snijden wordt begonnen.

« Plaats de batterijen in het batterijcompartiment (36) (Afb. F) en
zorg ervoor dat de juiste polariteit wordt aangehouden.

« Plaats de werktafel zo dat de hoekindicator van de werktafel (21)
uitgelijnd is met de 0°-markering op de hoekschaal van de
werktafel (20) en de indicator voor de kantelhoek van de kop ()
(35) (Afb. E) uitgelijnd is met de 0°-markering op de schaal voor
de kantelhoek van de kop (34) (Afb. E).

* Bevestig een geschikt stuk afvalmateriaal op de werktafel (25)
en voer de zaagsnede uit.

« Laat de verlengarm los en laat het restmateriaal op de werktafel
van de zaag zitten.

e Zetde laserschakelaar (37) in de stand ‘I’ (gemarkeerd).

* De geprojecteerde lichtstraal moet parallel lopen aan de
zaaglijn.

LASERAFSTELLING

Kijk bij het afstellen van de lasergeleidingsstraal niet rechtstreeks
in de straal of naar de weerkaatsing ervan op een spiegelend
oppervlak. Schakel de lasereenheid uit wanneer de laser niet in
gebruik is.

Als de laserstraal niet parallel loopt aan de zaagsnede, gaat u als volgt
te werk:

e Draai de laser (38) (Afb. G) in de behuizing van de lasermodule
(26) voorzichtig naar links of rechts totdat de laserstraal parallel
is. Forceer de lasermodule niet en draai deze niet meer dan
enkele graden.

e Als zijdelingse afsteling nodig is, draai dan de
bevestigingsschroeven (39) van de lasermodule los en
verplaats de lasermodule naar links of rechts totdat de laserlijn
parallel loopt met de snede.

Stof dat tijdens het zagen ontstaat, kan de laserstraal
verduisteren; daarom moet de lens van de laserprojector van tijd
tot tijd worden gereinigd.

DE ZAAG STARTEN

Controleer voordat u de aan/uit-knop indrukt of de zaag correct is
gemonteerd en afgesteld volgens de instructies in deze
handleiding.

Deze kettingzaag is ontworpen voor rechtshandige gebruikers.

Druk op de vergrendelknop van de aan/uit-schakelaar (3).
Druk op de aan/uit-schakelaar (4).

Laat de motor van de zaag op volle snelheid komen.

Laat de verlengarm naar het werkstuk zakken.

Maak de zaagsnede.

DE KETTINGZAAG STOPPEN

e Laat de druk op de aan/uit-schakelaar (4) los en wacht tot het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen.

e Breng de zwenkarm van de zaag omhoog en beweeg deze weg
van het te zagen materiaal.

Tijdelijke vonkvorming van de koolborstels in de elektromotor is
normaal tijdens het starten en wanneer de zaag tot stilstand
komt. Breng het zaagblad niet tot stilstand door er zijdelingse
druk op uit te oefenen.

ZAGEN MET DE KETTINGZAAG

Zet het te zagen materiaal zo vast dat het de werking van de zaag
niet hindert. Breng, voordat u de zaag inschakelt, de zaagkop
naar de onderste stand om ervoor te zorgen dat de zaagkop en
de zaagbladbescherming volledige bewegingsvrijheid hebben.
Zorg ervoor dat de zaagbladbescherming zijn volledige slag
bereikt.

Zorg er voor het zagen voor dat de vergrendelknop van de werktafel (23)

en de vergrendelhendel van de zaagkop (14) stevig zijn vastgedraaid.

e Sluit de zaag aan op het elektriciteitsnet.

e Zorg ervoor dat het netsnoer uit de buurt van het zaagblad en
de onderkant van de machine blijft.

* Plaats het materiaal op de werktafel en zorg ervoor dat het
stevig is vastgezet, zodat het tijdens het zagen niet kan
verschuiven.

* Zet de zaagkop in de achterste stand en vergrendel de geleider
(13) met de vergrendelknop (12).

« Ontgrendel de kop en de zaagbladbescherming.

o Druk op de schakelaarvergrendelingsknop en start de zaag met
de schakelaar (wacht tot het zaagblad zijn maximale snelheid
heeft bereikt).

e Laat de zaagkop langzaam zakken.

* Begin met zagen door tijdens het zagen matige druk op de kop
uit te oefenen.

Als de vergrendelingsknoppen niet voldoende worden

aangedraaid, kan de zaagschijf onverwacht op het

bovenoppervlak van het materiaal terechtkomen, waardoor het
risico bestaat dat de gebruiker door een stuk materiaal wordt
geraakt.

ZAGEN MET DE BOOMARM (KOP) VAN DE KETTINGZAAG IN

BEWEGING

Door de verlengarm van de zaag te verplaatsen, kan de zaagschif naar

voren en naar achteren bewegen, waardoor bredere stukken materiaal



kunnen worden gezaagd.

e Zetde boomarm in de bovenste stand.

o Draai de vergrendelknop van de geleider (12) los.

e Trek, voordat u de kettingzaag start, de verlengarm naar u toe
en houd deze in de bovenste stand.

e Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (3) en start de
kettingzaag.

e Laat de verlengarm los en wacht tot de zaagschijf zijn maximale
snelheid bereikt.

e Laat de beschermkap van de zaagschijf los.

e Laat de giekarm zakken en begin met zagen.

e Tijdens het zagen beweegt u de boomarm naar achteren (van u
af).

e Zodra het materiaal is gezaagd, laat u de startknop los en wacht
u tot het zaagblad is gestopt met draaien voordat u de
verlengarm naar de bovenste stand brengt.

Zaag nooit door de zaagkop naar u toe te bewegen. Het zaagblad
kan onverwacht op het te zagen materiaal klimmen, wat een
risico op gevaarlijke terugslag voor de gebruiker met zich
meebrengt.

GEBRUIK EN ONDERHOUD

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u installatie-, afstel-,
reparatie- of onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

REINIGING

e Verwider na het werk zorgvuldig alle stukjes materiaal,
spaanders en stof van de werktafelinzet en het gebied rond de
zaagschijf en de beschermkap.

e Zorg ervoor dat de ventilatiesleuven in de motorbehuizing niet
geblokkeerd zijn en vrij zijn van spanen of stof.

e Reinig de geleiders en smeer ze in met een dunne laag vast vet.

e Houd alle handgrepen en knoppen schoon.

¢ Reinig de lens van de laserprojector met een borstel.

DE SNIJSTAAL VERVANGEN

e Til de beschermkap van de zaagschijf (7) op en verwijder de
bevestigingsschroef van de middenplaat (40) (Afb. H).

e Schuif de middenplaat (41) naar links om toegang te krijgen tot
de bevestigingsschroef van de zaagschijf.

e Druk op de spilvergrendelingsknop (6) en draai de snijschijf
totdat deze op zijn plaats vergrendelt.

« Draai de bevestigingsbout van de zaagschijf los met de speciale
sleutel (meegeleverd) en verwijder deze.

« Verwijder de buitenste ring en haal de zaagschijf eruit (let op de
eventueel aanwezige overbrengingsring).

« Verwijder eventueel vuil van de as en de borrelringen van de
zaagschijf.

* Monteer de nieuwe zaagschijf door de beschreven stappen in
omgekeerde volgorde uit te voeren.

e Zorg er na afloop voor dat alle sleutels en afstelgereedschappen
zijn verwijderd en dat alle bouten, knoppen en schroeven goed
zijn vastgedraaid.

De bevestigingsbout van de zaagschijf heeft een linkse

schroefdraad. Wees bijzonder voorzichtig bij het hanteren van

de zaagschijf. Draag beschermende handschoenen om uw
handen te beschermen tegen contact met de scherpe tanden van
de zaagschijf.

DE BATTERIJEN IN DE LASERMODULE VERVANGEN

De lasermodule wordt gevoed door twee 1,5 V AAA-batterijen.

Open het deksel van het batterijcompartiment (36) (Afb. F).
Verwijder de gebruikte batterijen.

Plaats de nieuwe batterijen en let daarbij op de juiste polariteit.
Plaats het deksel van het batterijcompartiment terug.
VERVANGEN VAN DE KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels op de
motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
borstels tegelijkertijd.

Schroef de afdekkappen van de koolborstels (8) los.

Verwijder de versleten borstels.

Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten soepel in de
borstelhouders glijden).

e Plaats de koolborstelafdekkingen (8).

Laat het elektrisch gereedschap na het vervangen van de
koolborstels zonder belasting draaien en wacht 1-2 minuten
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totdat de koolborstels zich aan de motorcommutator hebben
aangepast. Het vervangen van de koolborstels mag alleen
worden uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon met
gebruikmaking van originele onderdelen.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een door de
fabrikant erkend servicecentrum.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

NOMINALE GEGEVENS

Verstekzaag 59G812
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1800 W
Toerental (onbelast) 4800 tpm
Bedrijfsmodus S6 25% 2200 W
Lengte zaagblad 195 mm
Zaghoekbereik +45°
Verstekzaagbereik 0° tot 45°
Maximale zaagdiepte 75 mm
Buitendiameter van de zaagschijf 254 mm
Binnendiameter van de zaagschijf 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Afmetingen van het te 0°
zagen materiaal bij 45° x 90 x 200 mm
hoek / verstek 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Laserklasse Il
Laservermogen <1lmw
Lasergolflengte A =650 nm
Veiligheidsklasse 1]
IP-classificatie IPX0
Gewicht 15,2 kg
59G812 geeft zowel het type als de aanduiding van de
machine aan
GELUIDSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa =95,2 dB(A) K
=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

Informatie over geluid en trillingen
Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt

beschreven door: het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa in
deze handleiding zijn gemeten in overeenstemming met norm EN
62841-1:2015.

MILIEUBESCHERMING

hid

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
ingeleverd bij daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over recycling
is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale autoriteiten.
Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die
schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled,
vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de menselijke

gezondheid.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: “GTX Poland”),
deelt hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen,
tekeningen en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder
de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden
en kan leiden tot civiel- en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
Warschau

Product: Verstekzaag

Model: 59G812




Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-3-9:2020+A11:2020;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Aangemelde instantie:

nr. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65,
80339 Miinchen, Duitsland

Nummer van het EG-typeonderzoekscertificaat:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de staat waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem uitgevoerde
latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie samen te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Warschau

Richtlijn

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger bij GTX POLAND
Warschau, 6 juni 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

SERRA DE ESQUADro

59G812

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

* PERIGO: Mantenha as méaos afastadas da area de corte e da
lamina de corte. Mantenha a outra m&o na pega auxiliar ou na
caixa do motor. Se ambas as méos estiverem a segurar a serra,
n&o podem ser cortadas pela lamina.

* Nao coloque as méos por baixo da peca de trabalho. A protegéo
da lamina néo protege o utilizador da lamina de corte por baixo
da peca de trabalho.

e Ajuste a profundidade de corte a espessura da pega de
trabalho. Deve ser visivel menos de um dente completo da
lamina por baixo da pega de trabalho.

* Nunca segure a pega de trabalho nas méaos ou contra a perna
durante o corte. Fixe a pega de trabalho a uma superficie
estavel. E importante minimizar o risco de ferimentos,
encravamento da lamina ou perda de controlo.

e Ao realizar operagdes em que a ferramenta de corte possa
entrar em contacto com cabos ocultos ou com o seu proprio
cabo, segure a ferramenta elétrica pelas superficies de pega
isoladas. O contacto com um cabo sob tensdo fara com que as
partes metalicas expostas da ferramenta elétrica fiquem sob
tensao e pode resultar em choque elétrico para o operador.

* Ao efetuar cortes longitudinais, utilize sempre uma guia de corte
ou uma guia reta. Isto melhora a precisédo do corte e reduz o
risco de encravamento da lamina.

o Utilize sempre Iaminas com o tamanho e a forma corretos para
os orificios de montagem. As laminas que nao se encaixam nos
pontos de montagem da serra deslocam-se para fora do centro,
causando perda de controlo.

e Nunca utilize anilhas ou parafusos de lamina danificados ou
incorretos. As anilhas e os parafusos da lamina foram
especialmente concebidos para a sua serra, a fim de garantir
um desempenho e seguranga 6timos.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:
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e O coice é uma reagdo repentina a uma lamina de serra
encravada, bloqueada ou desalinhada, fazendo com que a
serra se levante de forma incontrolavel e salte da pega de
trabalho na diregdo do operador.

e Quando a lamina fica presa ou encravada por um corte de
fecho, a lamina para e a reagdo do motor faz com que a
maquina recue bruscamente na dire¢ao do operador;

e Se a lamina torcer ou ficar desalinhada durante o corte, os
dentes na borda traseira da lamina podem cravar-se na
superficie superior da madeira, fazendo com que a lamina salte
para fora do corte e recua na diregdo do operador.

* O coice é o resultado da utilizagéo inadequada da serra e/ou de
procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos, e pode ser
evitado tomando as precaugdes adequadas listadas abaixo:

> Segure a serra firmemente com ambas as maos e

posicione os bragos de forma a contrariar a forga
do coice. Posicione o corpo de lado em relagdo a
lamina, mas nao alinhado com a mesma. O coice
pode fazer com que a serra recue, mas a forga do
coice pode ser controlada pelo operador se forem
tomadas as precaugdes adequadas.
Se a lamina ficar encravada ou o corte for
interrompido por qualquer motivo, solte o gatilho
e mantenha a serra imével no material até que a
lamina pare completamente. Nunca tente puxar a
serra para fora do material ou puxa-la para tras
enquanto a lamina estiver em movimento, pois
isso pode causar recuo. Investigue a causa do
encravamento da lamina e tome medidas corretivas
para elimina-la.

> Ao reiniciar a serra na pega de trabalho, centre a

lamina da serra no corte para que os dentes da
serra ndo se cravem no material. Se a lamina da

v

serra ficar encravada, pode levantar-se ou
ricochetear na pega de trabalho quando a serra for
reiniciada.

> Apoie painéis de grandes dimensdes para
minimizar o risco de encravamento da lamina e de
recuo. Os painéis de grandes dimensdes tendem a
ceder sob o seu proprio peso. Coloque apoios sob o
painel em ambos os lados, perto da linha de corte e
da borda do painel.

» Nao utilize discos de corte cegos ou danificados.
Discos de corte sem afiar ou mal ajustados causam
um corte estreito, levando a atrito excessivo,
encravamento da lamina e recuo.

» Antes de iniciar o corte, certifique-se de que as
alavancas de bloqueio do ajuste de profundidade
e do bisel estdao bem apertadas e bloqueadas. Se
a configuragdo da lamina se alterar durante o corte,
isso pode causar encravamento e recuo.

> Tenha especial cuidado ao cortar paredes ou
outras areas que nao sejam visiveis. Uma lamina
saliente pode cortar objetos, o que pode causar um
coice.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

ol

W

7

IECEHE

1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranga nele contidos!

2. Utilize equipamento de protegéo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascaras antip6).

3. Desligue o cabo de alimentagédo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengao ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protegéo individual: luvas de protegdo

5. Proteja o aparelho da humidade.

6. Nao elimine com o lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protegéo Il



9. O dispositivo esta em conformidade com os regulamentos da
Unido Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

Abancadaem ambos os lados do disco deve estar marcadacom
um sinal

CONSTRUGAO E APLICAGAO

Uma serra de esquadria € uma maquina equipada com uma base a
qual esta fixada uma cabega de corte, permitindo o ajuste do angulo
da cabega. Além disso, dependendo do modelo, a cabega da serra
de esquadria pode ser inclinada e estendida para aumentar a
funcionalidade e o comprimento de corte.

A serra de esquadria foi concebida para cortar pegas de madeira que
se adaptem ao tamanho da maquina. Nao deve ser utilizada para
cortar lenha. A serra s6 deve ser utilizada para o fim a que se destina.
Qualquer tentativa de utilizar a serra para fins diferentes dos
especificados sera considerada uma utilizagéo indevida. A serra s6
deve ser utilizada com discos de corte adequados, equipados com
dentes com ponta de carboneto. A serra de esquadria € uma
ferramenta concebida para utilizagdo tanto em trabalhos de
marcenaria como de carpintaria.

Néo utilize a maquina para fins diferentes daqueles para os quais
se destina!

DESCRIGAO DAS PAGINAS ILUSTRADAS
A numeragdo abaixo refere-se aos componentes da maquina
apresentados nas ilustragdes deste manual.
Pega de transporte

Pega

Bot&o de bloqueio do interruptor

Interruptor

Blogueio do eixo

Bot&o de bloqueio do eixo

Protegédo do disco de corte

Tampa da escova de carbono

Pino de bloqueio da cabeca

10. Batente de profundidade de corte

11. Parafuso do batente de profundidade de corte
12. Botéo de bloqueio da guia

13. Guia

14. Alavanca de blogqueio da cabeca

15. Barra de batente

16. Extensdo da mesa

17. Batente final

18. Botdo de bloqueio da extensdo da mesa
19. Orificio de montagem

20. Escala angular da mesa de trabalho

21. Indicador de angulo da mesa de trabalho
22. Alavanca de blogqueio automatico

23. Botdo de bloqueio da mesa de trabalho
24. Insergdo da mesa

25. Mesa de trabalho

26. Modulo de laser

27. Protegéo fixa

28. Bocal de extragao de pd

29. Saco de po

30. Botéo de fixagéo vertical

31. Brago de presséo vertical

32. Botao de blogueio do brago de pressao vertical
33. Botdo de fixagdo do material

34. Escala do angulo de inclinagdo da cabecga
35. Indicador do angulo de inclinagdo da cabega
36. Compartimento da bateria

37. Botdo de ativagéo do laser

38. Laser

39. Parafusos de fixagdo do médulo de laser
40. Parafuso de fixagédo da placa central

41. Placa central

42. Parafuso de ajuste do angulo a 0°

43. Parafuso de ajuste do angulo de 45°

CoNoOALNE

* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto real.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS
e Saco para o pé
e Chave especial

-1
-1
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e Bragadeira vertical -1

MARCAGOES NO DISPOSITIVO
RRRR

(™ mrRRRMM Y x0x ")
MM

-ano de fabrico
-més de fabrico

Y -designacéo adicional

XXXXX -numero de série

NNN -marcagao adicional

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de montagem ou ajuste na

serra de esquadria, certifique-se de que esta foi desligada da

fonte de alimentagao.

TRANSPORTE DA SERRA DE ESQUADRO

* Ao deslocar a serra de esquadria, certifique-se de que a cabega
da serra esta fixada na posigéo mais baixa.

e Verifigue se o botdo de bloqueio da mesa de trabalho, a
alavanca de bloqueio da cabega e outros dispositivos de
segurancga estdo bem apertados.

MONTAGEM DA SERRA DE ESQUADria NUMA BANCADA

Recomenda-se que a serra de esquadria seja fixada a uma

bancada ou suporte utilizando os orificios de montagem (19)

previstos na base da serra, o que garante um funcionamento

seguro e elimina o risco de movimentos indesejados da maquina

durante a utilizagdo. Os orificios de montagem permitem a

utilizagdo de parafusos de 8 mm de didmetro com cabega fenda ou

hexagonal.

Ao montar a serra no tampo da bancada, certifique-se de que:

« A superficie do tampo da bancada esteja plana e limpa.

e Os parafusos sejam apertados uniformemente e sem forca
excessiva (os parafusos de fixacdo devem ser apertados de
forma a nao causar tensédo ou deformagéo da base). Em caso
de tensdo excessiva, existe o risco de a base rachar.

EXTRAGAO DE PO

Para evitar a acumulagédo de pé e garantir a maxima eficiéncia de

trabalho, a serra pode ser ligada a um aspirador industrial utilizando o

bocal de extragdo de p6 (28). Em alternativa, o p6 pode ser recolhido no

saco de p6 (fornecido) apds o fixar ao bocal de extragdo de po6. A

instalagdo é efetuada colocando o saco de pé (29) sobre o bocal de

extracdo de po (28) (Fig. A). Para esvaziar o saco de po, retire-o da
saida de po e abra o fecho para permitir o acesso total ao interior do
saco.

Para uma extragao de po ideal, o saco de p6 deve ser esvaziado
quando estiver 2/3 cheio.

OPERAGAO DO BRAGO DE EXTENSAO (CABEGA)

O brago extensivel tem duas posigdes: superior e inferior. Para libertar o

brago extensivel da posi¢ao inferior bloqueada:

e Pressione o brago da langa e mantenha-o pressionado para
baixo.

e Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (9).

e Apoie o brago da langca a medida que este sobe para a sua
posi¢éo superior.

e Para bloguear o brago da langa na posigéo inferior:

e Bloqueie o brago da langa nesta posigéo inserindo o pino de
bloqueio da cabega (9).

GRAMPOS VERTICAIS

A bragadeira vertical (Fig. B) pode ser montada na base da serra
em qualquer um dos lados da mesa de trabalho e pode ser
totalmente ajustada ao tamanho do material a ser cortado. Nao
utilize a serra a menos que a bragadeira vertical esteja em uso.

* Desaperte o botdo de fixagdo da bragadeira vertical (30) no lado
da base onde a bragadeira vertical deve ser montada.

e Monte a bragadeira vertical inserindo-a no orificio da base da
serra e aperte o botdo de fixagdo da bragadeira vertical (30) na
base da serra.

* Depois de ajustar a posigao do brago da bragadeira vertical (31)
a peca de trabalho, aperte o botdo de bloqueio do brago da



bragadeira vertical (32) e o botéo de fixagdo da pega de trabalho
(33).
Verifique se o material esta bem fixado.

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES

Antes de realizar qualquer trabalho de ajuste naserra, certifique-se
de que esta foi desligada da rede elétrica. Para garantir um
funcionamento seguro, preciso e eficiente da serra, execute todos
os procedimentos de ajuste na integra.

Depois de concluidos todos os procedimentos de ajuste e
configuragao, certifique-se de que todas as chaves foram
removidas. Verifique se todos os elementos de fixagdo roscados
estao devidamente apertados.

Ao realizar trabalhos de ajuste, verifique se todos os componentes
externos estédo a funcionar corretamente e se encontram em boas
condigdes. Quaisquer pecas gastas ou danificadas devem ser
substituidas por pessoal qualificado antes de a motosserra ser
utilizada.

LIGAR/ DESLIGAR

A tensdao da rede elétrica deve corresponder a tensao
especificada na placa de identificagao da serra.

A serra s6 pode ser ligada quando o disco de corte estiver
afastado do material a cortar.

A serra de esquadria esta equipada com um botao de bloqueio do
interruptor (3) para evitar o arranque acidental.

Ligar
Pressione o botdo de bloqueio do interruptor (3).
Mantenha premido o interruptor de alimentagéo (4).

Desligar
Solte o botéo de ligar (4).

UTILIZAGAO DAS EXTENSOES DA MESA
As extensdes da mesa (16) estdo localizadas em ambos os lados

da base da serra.

Desbloqueie os botdes de bloqueio das extensdes da mesa (18)
(Fig. C).

Ajuste o comprimento das extensdes da mesa.

Fixe utilizando os botdes de bloqueio das extensdes da mesa
(18).

Se necessario, pode utilizar os batentes giratérios (17) para
facilitar o corte a medida.

UTILIZAGAO DO LIMITADOR DE PROFUNDIDADE DE CORTE

O limitador de profundidade de corte pode ser utilizado quando
for necessario fazer uma ranhura no material. Isto é feito através
de um corte superficial na pega de trabalho, quando a lamina nao
estiver a funcionar na sua profundidade maxima possivel.

Bloqueie a alavanca de bloqueio da cabega (14).

Desaperte o botdo de bloqueio da guia (12) e mova a cabega
para tras.

Aperte o botéo de bloqueio da guia (12).

Gire o batente de profundidade de corte (10) para a
configuragéo de profundidade de corte limitada (Fig. D).

Baixe o brago de extensdo e mantenha-o na posicéo inferior,
apoiado no batente de profundidade de corte.

Gire (para a esquerda ou para a direita) o parafuso do limitador
de profundidade de corte (11) (Fig. D) até atingir a profundidade
de corte desejada.

Desaperte o botdo de bloqueio da guia (12).

Efetue os cortes planeados a profundidade definida.

Para voltar ao corte de profundidade total, rode o batente de
profundidade de corte (10) para uma posi¢do em que, apos
baixar o brago da langa, o parafuso do batente de profundidade
de corte (11) ndo entre em contacto com o batente de
profundidade de corte (10).

REGULAR A MESA DE TRABALHO PARA CORTE EM ANGULO
O brago giratério permite que o material seja cortado em qualquer
angulo, desde a posigao perpendicular até 45° para a esquerda ou para
adireita.

Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (9), permitindo que
o brago da langa suba lentamente até a posigdo superior.
Desaperte o botdo de bloqueio da mesa de trabalho (23).
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e Mantenha premida a alavanca de bloqueio automatico (22) e
rode o brago da langa para a esquerda ou para a direita até que
o angulo pretendido seja indicado na escala de angulos da
mesa de trabalho (20).

e Bloqueie apertando o botdo de bloqueio da mesa de trabalho
(23).

e A escala de angulos da mesa de trabalho (20) possui uma série
de posicdes marcadas nas quais o brago giratério é
automaticamente pré-ajustado. Isto s6 pode ocorrer se, durante
a rotagéo do brago da langa, a alavanca de bloqueio automatico
(22) nao for mantida na posigao pressionada e puder bloquear
nessas posi¢des definidas de fabrica. Estes sdo os angulos de
corte mais utilizados (15°, 22,5°, 30°, 45° a esquerda/direita).
Qualquer angulo pode ser ajustado com precisédo utilizando a
escala angular na mesa de trabalho (20), que esta calibrada em
incrementos de 1 grau. Embora a escala seja suficientemente
precisa para a maioria das tarefas, recomenda-se, no entanto,
verificar a configuragdo do angulo de corte utilizando um
transferidor ou outro instrumento de medigéo de angulos.

VERIFICAGAO E AJUSTE DA POSICAO PERPENDICULAR DO

DISCO DE CORTE EM RELAGAO A MESA DE TRABALHO.

e Desaperte a alavanca de bloqueio da cabega (14).

e Coloque a cabega na posigdo 0° (perpendicular & mesa de
trabalho) e aperte a alavanca de bloqueio da cabega (14).

e Desaperte o botdo de bloqueio da mesa de trabalho (23),
pressione e mantenha premida a alavanca de bloqueio
automatico (22).

* Coloque a mesa de trabalho na posigéo 0°, solte a alavanca de
blogqueio automatico e aperte o botdo de bloqueio da mesa de
trabalho (23).

e Baixe a cabeca da serra até a sua posi¢do mais baixa.

« Verifique (utilizando um calibrador) se o disco de corte esta
perpendicular & mesa de trabalho.

Ao efetuar medicgées, certifique-se de que o instrumento de
medicao nao toca nos dentes da lamina de serra, uma vez que a
espessura da pastilha de metal duro pode causar imprecisdes
na medigao.

Se o angulo medido n&o for de 90°, é necessario efetuar um ajuste, que

se realiza da seguinte forma:

e Desaperte a porca de blogueio e rode o parafuso de ajuste do
angulo de 0° (42) (Fig. E) no sentido horario ou anti-horario para
aumentar ou diminuir o angulo do disco de corte.

e Assim que o disco de corte estiver posicionado
perpendicularmente & mesa de trabalho, deixe a cabeca
regressar a posigao superior.

e Enquanto mantém o parafuso de ajuste do angulo de 0° (42),
aperte a porca de bloqueio.

e Baixe a cabeca e verifique novamente se o angulo definido
corresponde as marcagdes na escala de angulo de inclinagéo
da cabega (34); se necessario, ajuste a posi¢éo do indicador de
angulo de inclinagdo da cabega (35) (Fig. E).

e Deve ser efetuado um ajuste semelhante para o angulo de
inclinagdo da cabegca de 45° para cortes em esquadria,
utilizando o parafuso de ajuste do angulo de 45° (43) (Fig. E).

VERIFICAGAO E AJUSTE DA POSIGAO PERPENDICULAR DO
DISCO DE CORTE EM RELAGAO A BARRA DE PARAGEM.

Este procedimento deve ser sempre realizado se a barra de

batente tiver sido removida ou substituida. Este ajuste s6 pode

ser realizado apés o disco de corte ter sido colocado
perpendicularmente a mesa de trabalho. A barra de batente
serve de guia para o material a ser cortado.

e Desaperte o botdo de bloqueio da mesa de trabalho (23),
mantenha premida a alavanca de bloqueio automatico (22) e
coloque a mesa de trabalho na posigéo de 0°.

Baixe a cabega da serra até a sua posigdo mais baixa.

e Coloque um transferidor ou outro dispositivo de medicdo de
angulos contra o disco de corte.

e Desloque o dispositivo de medigdo de angulos até a barra de
paragem (15).

e A leitura deve ser de 90°.

* Se for necessario ajustar, proceda da seguinte forma:

e Desaperte os parafusos que fixam a barra de paragem (15) a
base.

e Ajuste a posigao da barra de batente (15) de modo a que fique
perpendicular ao disco de corte.

Aperte os parafusos que fixam a barra de batente.



AJUSTE DO BRAGO DA BARRA (CABECA) PARA CORTE EM

ANGULO

O brago da langa pode ser inclinado para qualquer angulo entre 0°

e 45° — para cortes em esquadria (Fig. E).

e Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (9) para libertar o
brago da langa e permitir que este suba lentamente até a
posicéo superior.

o Desaperte a alavanca de bloqueio da cabega (14).

e Incline o brago da langa para a esquerda até ao angulo
desejado, que pode ser lido na escala de angulo de inclinagéo
da cabega (34) utilizando o indicador de angulo de inclinagéo
da cabega (35) (Fig. E).

e Aperte a alavanca de bloqueio da cabeca (14).

Se for necessario ajustar as configuragées de ambos os

angulos (nos planos horizontal e vertical) para o corte

combinado, o angulo de esquadria deve ser sempre definido
primeiro.

VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO DO LASER

A unidade de laser emite um feixe de laser que projeta uma linha

sobre o material, ao longo da qual o disco de corte ira cortar. O

alinhamento correto do feixe de laser foi ajustado durante o

processo de fabrico. No entanto, para trabalhos de precisdo, o

alinhamento deve ser verificado antes de iniciar a operagédo de

corte.

e Insira as pilhas no compartimento das pilhas (36) (Fig. F),
garantindo que a polaridade correta € mantida.

* Posicione a mesa de trabalho de modo a que o indicador do
angulo da mesa de trabalho (21) fique alinhado com a marca de
0° na escala de angulo da mesa de trabalho (20) e o indicador
do angulo de inclinagéo da cabega ( ) (35) (Fig. E) fique
alinhado com a marca de 0° na escala de angulo de inclinagéo
da cabega (34) (Fig. E).

e Prenda um pedago adequado de material de sucata a mesa de
trabalho (25) e efetue o corte.

* Solte o brago de extenséo e deixe o material de sucata fixado a
mesa de trabalho da serra.

e Coloque o botdo do laser (37) na posigao «I» (marcada).

* O feixe de luz projetado deve estar paralelo a linha de corte.

AJUSTE DO LASER

Ao ajustar o feixe de orientacao do laser, ndo olhe diretamente para
o feixe ou para o seu reflexo numa superficie espelhada. Desligue
a unidade de laser quando o laser néo estiver a ser utilizado.

Se o feixe de laser ndo estiver paralelo ao corte, proceda da seguinte
forma:

e Gire suavemente o laser (38) (Fig. G) na caixa do mddulo de
laser (26) para a esquerda ou para a direita até que o feixe de
laser fique paralelo. Ndo force o0 médulo de laser nem o gire
mais do que alguns graus.

e Se for necessario um ajuste lateral, desaperte os parafusos de
fixacdo do moédulo de laser (39) e desloque o médulo de laser
para a esquerda ou para a direita até que a linha de laser fique
paralela ao corte.

O p6 gerado durante o corte pode obscurecer o feixe de laser;
por isso, a lente do projetor de laser deve ser limpa de vez em
quando.

LIGAR A SERRA

Antes de premir o botao de alimentagao, certifique-se de que a
motosserra foi montada e ajustada corretamente, de acordo com
as instrugoes fornecidas neste manual.

Esta motosserra foi concebida para utilizadores destros.

Pressione o botdo de bloqueio do interruptor de alimentagéo (3).

Pressione o interruptor de alimentagao (4).

Deixe o motor da motosserra atingir a velocidade maxima.

Baixe o brago de extensdo em diregéo a peca de trabalho.

Faga o corte.

PARAR A MOTOSSERRA

e Solte o botdo de alimentagéo (4) e aguarde até que a lamina
pare completamente de girar.

e Levante o brago da serra, afastando-o do material a ser cortado.
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E normal que ocorram faiscas temporarias provenientes das
escovas no interior do motor elétrico durante o arranque e
quando a motosserra esta a parar. Nao pare a lamina da
motosserra aplicando pressao lateral sobre a mesma.

CORTE COM A MOTOSSERRA

Prenda o material a cortar de forma a que nao interfira com o
funcionamento da serra. Antes de ligar a serra, mova a cabega
da serra para a posigao inferior para garantir que a cabega da
serra e a protegdo da lamina tenham total liberdade de
movimento. Certifique-se de que a protegao da lamina atinge o
seu curso total.

Antes de comegar a cortar, certifique-se de que o botédo de bloqueio da

mesa de trabalho (23) e a alavanca de bloqueio da cabega da serra (14)

estdo bem apertados.

e Ligue a serra a rede elétrica.

e Certifique-se de que o cabo de alimentagdo se mantém
afastado da lamina da serra e da base da maquina.

« Coloque o material na mesa de trabalho e certifique-se de que
esta bem fixado, de modo a ndo se mover durante o corte.

* Mova a cabega da serra para a posigdo mais recuada e bloqueie
a guia (13) utilizando o botdo de bloqueio da guia (12).

e Desbloqueie a cabeca e a protegédo da lamina da serra.

e Pressione o botdo de bloqueio do interruptor e ligue a serra
utilizando o interruptor (aguarde até que a lamina da serra atinja
a sua velocidade maxima).

« Baixe lentamente a cabeca da serra.

e Comece a cortar aplicando uma pressédo moderada na cabeca
durante o corte.

Se os botdes de bloqueio ndo forem apertados suficientemente,
o disco de corte pode deslocar-se inesperadamente para a
superficie superior do material, representando um risco de o
operador ser atingido por um pedago de material.

CORTE COM O BRAGO DE EXTENSAO (CABEGA) DA

MOTOSSERRA EM MOVIMENTO

O movimento do brago extensivel da serra permite que o disco de corte

se desloque para a frente e para trés, possibilitando o corte de pegas de

material mais largas.

e Coloque o brago de extens&do na posigao superior.

o Desaperte o botdo de bloqueio da guia (12).

* Antes de ligar a motosserra, puxe o brago de extensdo na sua
direcdo, mantendo-o na posigao superior.

e Pressione o botdo de bloqueio do interruptor (3) e ligue a
motosserra.

e Solte o brago de extensdo e aguarde até que o disco de corte
atinja a sua velocidade maxima.

e Solte a protegdo do disco de corte.

« Baixe o brago da langa e comece a cortar.

e Durante o corte, mova o brago da lanca para tras (afastando-o
de si).

e Assim que o material tiver sido cortado, liberte a pressdo no
botédo de arranque e aguarde até que a lamina da motosserra
pare de rodar antes de elevar o brago de extensdo para a
posigéo superior.

Nunca faga um corte movendo a cabega da serra na sua diregao.

A lamina da serra pode subir inesperadamente sobre o material

aser cortado, 0 que representa um risco de recuo perigoso para

o operador.

OPERAGAO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalagao, ajuste,
reparagdo ou manutencgao, desligue o cabo de alimentagao da
tomada.

LIMPEZA

e Apos terminar o trabalho, remova cuidadosamente todos os
pedacos de material, aparas e p6 da insergdo da mesa de
trabalho e da area em torno do disco de corte e da sua protegado.

e Certifique-se de que as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor estdo desobstruidas e livres de aparas ou pé.

e Limpe as guias e cubra-as com uma camada fina de graxa
solida.

e Mantenha todas as algas e botdes limpos.

e Limpe a lente do projetor de laser com uma escova.

SUBSTITUICAO DO DISCO DE CORTE



* Levante a protegéo do disco de corte (7) e remova o parafuso
de fixagdo da placa central (40) (Fig. H).

« Deslize a placa central (41) para a esquerda para permitir o
acesso ao parafuso de fixagao do disco de corte.

* Pressione o botdo de blogueio do eixo (6) e rode o disco de
corte até este encaixar no lugar.

e Utilizando a chave especial (fornecida), desaperte e retire o
parafuso de fixagéo do disco de corte.

« Retire a anilha exterior e retire o disco de corte (tendo cuidado
com o anel de redugéo, se estiver presente).

* Remova quaisquer residuos do eixo e das anilhas de retengao
do disco de corte.

« Instale o novo disco de corte seguindo os passos descritos na
ordem inversa.

e Quando terminar, certifique-se de que todas as chaves e
ferramentas de ajuste foram removidas e que todos os
parafusos, botdes e porcas estdo bem apertados.

O parafuso de fixagcdo do disco de corte tem uma rosca a
esquerda. Tenhaespecial cuidado ao manusear o disco de corte.
Use luvas de protegéo para proteger as maos do contacto com
os dentes afiados do disco de corte.

SUBSTITUIGAO DAS PILHAS NO MODULO DE LASER

O moédulo laser é alimentado por duas pilhas AAAde 1,5 V.

e Abra atampa do compartimento das pilhas (36) (Fig. F).

* Retire as pilhas usadas.

e Insira as pilhas novas, certificando-se de que a polaridade
correta é mantida.

* Volte a colocar a tampa do compartimento das pilhas.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvdo do motor que estejam gastas (com menos de 5
mm), queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre ambas as escovas ao mesmo tempo.

Desaparafuse as tampas das escovas de carvao (8).

Retire as escovas gastas.

Remova qualquer p6 de carbono com ar comprimido.

Insira as novas escovas de carvao (as escovas devem deslizar
livremente nos suportes).

e Coloque as tampas das escovas de carvao (8).

Apos a substituicdo das escovas de carvio, ligue a ferramenta
elétrica sem carga e aguarde 1-2 minutos para que as escovas
de carvao se adaptem ao comutador do motor. A substituicao
das escovas de carvao s6 deve ser realizada por uma pessoa
qualificada, utilizando pegas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS NOMINAIS

Serra de esquadria 59G812
Parametro Valor

Tensao de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 1800 W
Velocidade do disco (sem carga) 4800 rpm
Modo de funcionamento S6 25% 2200 W
Comprimento da barra de guia 195 mm
Intervalo de corte angular +45°
Intervalo de corte em esquadria 0° a 45°
Profundidade méxima de corte 75 mm
Diametro exterior do disco de corte 254 mm
Diametro interno do disco de corte 30 mm

0° x 90 x 280 mm
Dimensdes do material a 0°
cortar no 45° x 90 x 200 mm
angulo / esquadria 0°

45° x 50 x 200 mm

45°

0° x 50 x 280 mm

45°
Classe do laser I
Poténcia do laser <1lmw
Comprimento de onda do laser A =650 nm
Classe de seguranga Il
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Classificagéo IP [ IPX0
Peso [ 15,2 kg
59G812 indica tanto o tipo como a designagao da
maquina
DADOS DE RUIDO
Nivel de press&do sonora Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)

Informagoes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo € descrito pelo: nivel de pressao
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K
representa a incerteza de medigao).

O nivel de pressao sonora Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa
indicados neste manual foram medidos em conformidade com a
norma EN 62841-1:2015.

PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos nao devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser entregues para reciclagem em
instalagées adequadas. E possivel obter informagdes sobre
— reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.

Os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos contém
substancias prejudiciais ao ambiente. Os equipamentos que néo sdo
reciclados representam uma ameaga potencial para o ambiente e
para a saude humana.

A “GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
com sede em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual”),
incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a
sua composigao, pertencem exclusivamente a GTX Poland e estao protegidos por
lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e
Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, item 631, na sua versao
alterada). A copia, o processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na
sua totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins
comerciais, sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, séo
estritamente proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragédo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
Varsévia

Produto: Serra de esquadria

Modelo: 59G812

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

N.° 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65,
80339 Munique, Alemanha

Numero do certificado de exame CE de tipo:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Esta declaracao aplica-se exclusivamente a maquina no estado em
que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final ou a modificagdes posteriores por ele
realizadas.

Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a compilar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Varsévia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade na GTX POLAND

Varsovia, 6 de junho de 2025



(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

SIERRA DE INCLINACION

59G812

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que se indican a continuacién puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

e PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y
de la hoja de corte. Mantenga la otra mano en el mango auxiliar
o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas manos,
la hoja no podra cortarlas.

e No introduzca las manos debajo de la pieza de trabajo. La
proteccion de la hoja no protege al usuario de la hoja de corte
situada debajo de la pieza de trabajo.

e Ajuste la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo.
Debe quedar visible menos de un diente completo de la hoja por
debajo de la pieza de trabajo.

e Nunca sujete la pieza de trabajo con las manos ni la apoye
contra la pierna mientras corta. Fije la pieza de trabajo a una
superficie estable. Es importante minimizar el riesgo de
lesiones, atascos de la hoja o pérdida de control.

* Alrealizar operaciones en las que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cableado oculto o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas. El contacto con un cable con corriente hara que las
partes metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica se
carguen de corriente y puede provocar una descarga eléctrica
al operario.

e Al realizar cortes longitudinales, utilice siempre una guia de
corte 0 una guia recta. Esto mejora la precision del corte y
reduce el riesgo de que la hoja se atasque.

e Utilice siempre hojas del tamafio y la forma correctos para los
orificios de montaje. Las hojas que no se ajusten a los puntos
de montaje de la sierra se desplazaran fuera del centro,
provocando una pérdida de control.

e Nunca utilice arandelas o tornillos de la hoja dafiados o
incorrectos. Las arandelas y los tornillos de la hoja han sido
disefiados especificamente para su sierra con el fin de
garantizar un rendimiento y una seguridad éptimos.

CAUSAS Y PREVENCION DEL CONTRASALTO POR PARTE DEL

OPERADOR:

e El retroceso es una reaccién repentina a una hoja de sierra
atascada, blogueada o desalineada, que hace que la sierra se
levante de forma incontrolada y salte de la pieza de trabajo
hacia el operario.

e Cuando la hoja queda atrapada o atascada por un corte de
cierre, la hoja se detiene y la reaccion del motor hace que la
maquina se sacuda hacia atras, en direccion al operario;

* Sila hoja se tuerce o se desalinea durante el corte, los dientes
del borde posterior de la hoja pueden clavarse en la superficie
superior de la madera, provocando que la hoja salte fuera del
corte y rebote hacia el operario.

« Elretroceso es el resultado de un uso inadecuado de la sierra
ylo de procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos, y
puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se
enumeran a continuacion:

> Sujete la sierra firmemente con ambas manos y
coloque los brazos de manera que contrarresten
la fuerza del retroceso. Coloque el cuerpo a un
lado de la hoja, pero no en linea con ella. El
retroceso puede hacer que la sierra retroceda, pero
el operador puede controlar la fuerza del retroceso si
se toman las precauciones adecuadas.

> Si la hoja se atasca o el corte se interrumpe por
cualquier motivo, suelte el gatillo y mantenga la
sierra inmovil en el material hasta que la hoja se
haya detenido por completo. Nunca intente sacar
la sierra del material ni tirarla hacia atras mientras
la hoja esté en movimiento, ya que esto puede
provocar un retroceso. Investigue la causa del
atasco de la hoja y tome medidas correctivas para
eliminarla.

> Al volver a poner en marcha la sierra en la pieza
de trabajo, centre la hoja de sierraen laranurade
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corte para que los dientes de la sierra no se
claven en el material. Si la hoja de sierra se atasca,
puede levantarse o rebotar contra la pieza de trabajo
al volver a poner en marcha la sierra.

> Sujete los paneles grandes para minimizar el
riesgo de atascamiento de la hojay de retroceso.
Los paneles grandes tienden a combarse por su
propio peso. Coloque soportes debajo del panel a
ambos lados, cerca de la linea de corte y del borde
del panel.

> No utilice discos de corte desafilados o dafados.
Los discos de corte sin afilar o mal ajustados
provocan un corte estrecho, lo que da lugar a una
friccion excesiva, atascos de la hoja y retrocesos.

> Antes de comenzar a cortar, asegurese de que las
palancas de bloqueo del ajuste de profundidad y
bisel estén bien apretadas y bloqueadas. Si el
ajuste de la hoja cambia durante el corte, esto puede
provocar atascos y retrocesos.

> Tenga especial cuidado al cortar paredes u otras
zonas que no sean visibles. Una hoja que
sobresalga puede atravesar objetos, lo que podria
provocar un retroceso.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

"
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1. jLea el manual de usuario y siga las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion personal: guantes protectores

5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacién del mercado ucraniano

La mesa de trabajo a ambos lados del disco debe estar
sefalizada con un letrero

CONSTRUCCION Y APLICACION

Una sierra ingletadora es una maquina equipada con una base a la
que se acopla un cabezal de corte, lo que permite ajustar el angulo
del cabezal. Ademas, dependiendo del disefio, el cabezal de la sierra
ingletadora puede inclinarse y extenderse para aumentar la
funcionalidad y la longitud de corte.

La sierra ingletadora esta disefiada para cortar piezas de madera que
se ajusten al tamario de la maquina. No debe utilizarse para cortar
lefia. La sierra solo debe utilizarse para el fin previsto. Cualquier
intento de utilizar la sierra para fines distintos de los especificados se
considerara un uso indebido. La sierra solo debe utilizarse con discos
de corte adecuados, provistos de dientes con punta de carburo. La
sierra ingletadora es una herramienta disefiada para su uso tanto en
trabajos de ebanisteria como de carpinteria.

iNo utilice la maquina para fines distintos de aquellos para los
que esta destinada!

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS ILUSTRADAS

La numeracién que figura a continuacién se refiere a los
componentes de la maquina que se muestran en las ilustraciones
de este manual.

1. Asa de transporte
2. Asa
3. Botodn de bloqueo del interruptor



4. Interruptor

5. Bloqueo del husillo

6. Boton de bloqueo del eje

7. Protector del disco de corte

8. Cubierta de las escobillas de carbon
9. Pasador de bloqueo del cabezal

10. Tope de profundidad de corte

11. Tornillo del tope de profundidad de corte

12. Mando de bloqueo de la guia

13. Guia

14. Palanca de bloqueo del cabezal

15. Barra de tope

16. Extension de la mesa

17. Tope final

18. Pomo de bloqueo de la extension de la mesa

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Orificio de montaje

Escala de angulo de la mesa de trabajo
Indicador de angulo de la mesa de trabajo
Palanca de bloqueo automatico

Mando de bloqueo de la mesa de trabajo
Inserto de la mesa

Mesa de trabajo

Médulo laser

Protector fijo

Boquilla de extraccién de polvo

Bolsa para el polvo

Mando de sujecion vertical

Brazo de presion vertical

Mando de bloqueo del brazo de presion vertical
Mando de sujecién del material

Escala de angulo de inclinacion del cabezal
Indicador del angulo de inclinacion del cabezal
Compartimento de la bateria

Botén de encendido del laser

Laser

Tornillos de fijacién del moédulo laser
Tornillo de fijacién de la placa central

Placa central

Tornillo de ajuste de angulo de 0°

Tornillo de ajuste del angulo de 45°

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto real.

EQUIPO Y ACCESORIOS

* Bolsa para el polvo -1
e Llave especial -1
e Abrazadera vertical -1

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO
RRRR

(™ rRRRMM ¥ xxxxx ")
MM

-afio de fabricacion
-mes de fabricacion

Y -designacién adicional

XXXXX -nimero de serie

NNN -marcado adicional

PREPARACION PARA EL USO

Antes de realizar cualquier trabajo de montaje o ajuste en la

sierra ingletadora, asegurese de que esté desconectada de la red

eléctrica.

TRANSPORTE DE LA SIERRA DE INGLETAS

« Al mover la sierra ingletadora, asegurese de que el cabezal de
la sierra esté fijado en la posicion mas baja.

e Compruebe que el botén de bloqueo de la mesa de trabajo, la
palanca de bloqueo del cabezal y los demas dispositivos de
seguridad estén bien apretados.

MONTAJE DE LA SIERRA DE INGLETAS EN UN BANCO DE

TRABAJO

Se recomienda fijar la sierra ingletadora a un banco de trabajo o

soporte utilizando los orificios de montaje (19) previstos en la base

de la sierra, lo que garantiza un funcionamiento seguro y elimina el
riesgo de movimientos indeseados de la maquina durante su uso.

Los orificios de montaje permiten el uso de tornillos de 8 mm de

didmetro con cabeza ranurada o hexagonal.

Al montar la sierra en la superficie del banco de trabajo, aseglrese

de que:
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e La superficie de la mesa de trabajo esté planay limpia.

e Los tornillos se aprieten de manera uniforme y sin ejercer una
fuerza excesiva (los tornillos de fijacion deben apretarse de
forma que no provoquen tensiones ni deformaciones en la
base). En caso de tension excesiva, existe el riesgo de que la
base se agriete.

EXTRACCION DE POLVO
Para evitar la acumulacion de polvo y garantizar la maxima eficiencia de
trabajo, la sierra se puede conectar a un aspirador industrial mediante la
boquilla de extraccién de polvo (28). Como alternativa, el polvo se puede
recoger en la bolsa de polvo (suministrada) tras acoplarla a la boquilla
de extraccion de polvo. La instalacion se realiza colocando la bolsa de
polvo (29) sobre la boquilla de extraccion de polvo (28) (Fig. A). Para
vaciar la bolsa de polvo, retirela de la salida de polvo y abra la cremallera
para permitir el acceso completo al interior de la bolsa.

Para una extraccion 6ptima del polvo, la bolsa debe vaciarse
cuando esté llena en 2/3 de su capacidad.

MANEJO DEL BRAZO DE EXTENSION (CABEZA)

El brazo extensible tiene dos posiciones: superior e inferior. Para liberar

el brazo extensible de la posicion inferior bloqueada:

e Presione el brazo de la pluma y manténgalo presionado hacia
abajo.

« Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (9).

e Sostenga el brazo de la pluma mientras se eleva a su posicion
superior.

« Para bloquear el brazo de la pluma en la posicion inferior:

e Bloquee el brazo de la pluma en esta posicién insertando el
pasador de bloqueo del cabezal (9).

SUJECION VERTICAL

La abrazadera vertical (Fig. B) se puede montar en la base de la
sierra a ambos lados de la mesa de trabajo y se puede ajustar
completamente al tamafio del material que se va a cortar. No utilice
la sierra a menos que se esté utilizando la abrazadera vertical.

« Afloje el botén de fijacion de la abrazadera vertical (30) en el
lado de la base donde se va a montar la abrazadera vertical.

e Coloque la abrazadera vertical insertandola en el orificio de la
base de la sierra y apriete el botén de fijacion de la abrazadera
vertical (30) a la base de la sierra.

¢ Una vez ajustada la posicion del brazo de |la abrazadera vertical
(31) a la pieza de trabajo, apriete el botén de bloqueo del brazo
de la abrazadera vertical (32) y el boton de sujecién de la pieza
de trabajo (33).

e Compruebe que el material esté bien sujeto.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste en la sierra, asegurese
de que haya sido desconectada de la red eléctrica. Para garantizar
un funcionamiento seguro, preciso y eficiente de la sierra, realice
todos los procedimientos de ajuste en su totalidad.

Una vez completados todos los procedimientos de ajuste y
configuracién, asegtrese de que se hayan retirado todas las llaves.
Compruebe que todos los elementos de fijacion roscados estén
correctamente apretados.

Al realizar trabajos de ajuste, compruebe que todos los
componentes externos funcionan correctamente y se encuentran
en buen estado. Cualquier pieza desgastada o dafiada debe ser
sustituida por personal cualificado antes de utilizar la motosierra.
ENCENDIDO/APAGADO

La tension de red debe corresponder a la tension especificada
en la placa de caracteristicas de la sierra.

La sierra solo se puede encender cuando el disco de corte no
esté en contacto con el material a cortar.

La sierra ingletadora esta equipada con un botén de bloqueo del
interruptor (3) para evitar el arranque accidental.

Encendido

Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3).

Mantenga pulsado el interruptor de encendido (4).

Apagado

Suelte el botdn de encendido (4).



MANEJO DE LAS EXTENSIONES DE LA MESA

Las extensiones de la mesa (16) se encuentran a ambos lados de
la base de la sierra.

e Desbloguee los pomos de bloqueo de las extensiones de la
mesa (18) (Fig. C).

e Ajuste la longitud de las extensiones de la mesa.

* Fijelas con los pomos de bloqueo de las extensiones de la mesa
(18).

e Si es necesario, puede utilizar los topes giratorios (17) para
facilitar el corte a medida.

MANEJO DEL TOPE DE PROFUNDIDAD DE CORTE

El limitador de profundidad de corte se puede utilizar cuando es

necesario realizar una ranura en el material. Esto se consigue

realizando un corte superficial en la pieza de trabajo cuando la
hoja no esta funcionando a su maxima profundidad posible.

* Bloquee la palanca de bloqueo del cabezal (14).

« Afloje el botén de bloqueo de la guia (12) y mueva el cabezal
hacia atras.

o Apriete el botén de bloqueo de la guia (12).

e Gire el tope de profundidad de corte (10) hasta la posicion de
profundidad de corte limitada (Fig. D).

* Baje el brazo de extensién y manténgalo en la posicion inferior,
apoyado contra el tope de profundidad de corte.

e Gire (hacia la izquierda o hacia la derecha) el tornillo del
limitador de profundidad de corte (11) (Fig. D) hasta alcanzar la
profundidad de corte deseada.

« Afloje el botdn de bloqueo de la guia (12).

* Realice los cortes previstos a la profundidad establecida.

e Para volver al corte a profundidad maxima, gire el tope de
profundidad de corte (10) hasta una posicién en la que, tras
bajar el brazo de la pluma, el tornillo del tope de profundidad de
corte (11) no entre en contacto con el tope de profundidad de
corte (10).

AJUSTE DE LA MESA DE TRABAJO PARA CORTES EN

ANGULO

El brazo giratorio permite cortar el material en cualquier angulo desde la

posicion perpendicular hasta 45° a la izquierda o a la derecha.

e Tire hacia atrds del pasador de bloqueo del cabezal (9),
permitiendo que el brazo de la pluma se eleve lentamente hasta
la posicion superior.

« Afloje el pomo de bloqueo de la mesa de trabajo (23).

e Mantenga pulsada la palanca de bloqueo automatico (22) y gire
el brazo de la pluma hacia la izquierda o hacia la derecha hasta
que el angulo deseado quede indicado en la escala de angulos
de la mesa de trabajo (20).

e Bloquee apretando el boton de bloqueo de la mesa de trabajo
(23).

e Laescala de angulos de la mesa de trabajo (20) tiene una serie
de posiciones marcadas en las que el brazo giratorio se
preajusta automaticamente. Esto solo puede ocurrir si, durante
la rotacion del brazo de la pluma, la palanca de bloqueo
automatico (22) no se mantiene en la posicién presionada y
puede bloguearse en estas posiciones preestablecidas de
fabrica. Estos son los angulos de corte mas utilizados (15°,
22,5°, 30°, 45° a la izquierda/derecha). Cualquier angulo se
puede ajustar con precisién utilizando la escala angular de la
mesa de trabajo (20), que esta calibrada en incrementos de 1
grado. Aunque la escala es lo suficientemente precisa para la
mayoria de las tareas, se recomienda comprobar el ajuste del
angulo de corte utilizando un transportador u otro instrumento
de medicién de angulos.

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA POSICION

PERPENDICULAR DEL DISCO DE CORTE RESPECTO A LA

MESA DE TRABAJO.

« Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (14).

e Ajuste el cabezal a la posicion de 0° (perpendicular a la mesa
de trabajo) y apriete la palanca de bloqueo del cabezal (14).

o Afloje el boton de bloqueo de la mesa de trabajo (23) y
mantenga presionada la palanca de bloqueo automatico (22).

e Ajuste la mesa de trabajo a la posicién de 0°, suelte la palanca
de bloqueo automatico y apriete el botén de bloqueo de la mesa
de trabajo (23).

* Baje el cabezal de la sierra hasta su posicion mas baja.

e Compruebe (con un calibre) que el disco de corte esté
perpendicular a la mesa de trabajo.
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Al realizar mediciones, asegurese de que el instrumento de
medicién no toque los dientes de la hoja de sierra, ya que el
grosor del inserto de carburo puede provocar que la medicién
sea inexacta.

Si el angulo medido no es de 90°, es necesario realizar un ajuste, que

se lleva a cabo de la siguiente manera:

« Afloje la contratuerca y gire el tornillo de ajuste del angulo de 0°
(42) (Fig. E) en sentido horario o antihorario para aumentar o
disminuir el angulo del disco de corte.

e Una vez que el disco de corte esté colocado
perpendicularmente a la mesa de trabajo, deje que el cabezal
vuelva a la posicién superior.

« Mientras sujeta el tornillo de ajuste del angulo de 0° (42), apriete
la contratuerca.

* Baje el cabezal y compruebe de nuevo si el angulo ajustado se
corresponde con las marcas de la escala de angulo de
inclinacion del cabezal (34); si es necesario, ajuste la posicién
del indicador de angulo de inclinacién del cabezal (35) (Fig. E).

e Se debe realizar un ajuste similar para el angulo de inclinacion
del cabezal de 45° para cortes a inglete utilizando el tornillo de
ajuste del angulo de 45° (43) (Fig. E).

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA POSICION

PERPENDICULAR DEL DISCO DE CORTE RESPECTO A LA

BARRA DE TOPE.

Este procedimiento debe realizarse siempre que se hayaretirado
o sustituido la barra de tope. Este ajuste solo puede realizarse
después de haber colocado el disco de corte en posicion
perpendicular a la mesa de trabajo. La barra de tope sirve de guia
para el material que se va a cortar.

« Afloje el boton de bloqueo de la mesa de trabajo (23), mantenga
presionada la palanca de bloqueo automatico (22) y coloque la
mesa de trabajo en la posicion de 0°.

* Baje el cabezal de la sierra hasta su posicion mas baja.

e Coloque un transportador u otro dispositivo de mediciéon de
angulos contra el disco de corte.

* Desplace el dispositivo de medicién de angulos hasta la barra
de tope (15).

e Lalectura debe ser de 90°.

Si es necesario realizar un ajuste, proceda de la siguiente
manera:

« Afloje los tornillos que fijan la barra de tope (15) a la base.

o Ajuste la posicién de la barra de tope (15) de modo que quede
perpendicular al disco de corte.

* Apriete los tornillos que fijan la barra de tope.

AJUSTE DEL BRAZO DE LA BARRA (CABEZA) PARA CORTES

EN INGLETE

El brazo de la pluma se puede inclinar a cualquier angulo entre 0°

y 45° para realizar cortes en inglete (Fig. E).

e Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (9) para
liberar el brazo de la pluma y permita que este se eleve
lentamente hasta la posicién superior.

« Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (14).

e Incline el brazo de la pluma hacia la izquierda hasta el angulo
deseado, que puede leerse en la escala de angulo de
inclinacién del cabezal (34) utilizando el indicador de angulo de
inclinacion del cabezal (35) (Fig. E).

« Apriete la palanca de bloqueo del cabezal (14).

Si es necesario ajustar la configuracion de ambos angulos (en
ambos planos, horizontal y vertical) para el corte combinado,
el angulo de inglete siempre debe ajustarse primero.

COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO DEL LASER

La unidad laser emite un rayo laser que proyecta una linea sobre

el material, a lo largo de la cual cortara el disco de corte. La

alineacion correcta del rayo laser se ha ajustado durante el proceso
de fabricacion. Sin embargo, para un trabajo de precision, se debe
comprobar la alineacién antes de iniciar la operacién de corte.

* Inserte las pilas en el compartimento de pilas (36) (Fig. F),
asegurandose de que se mantenga la polaridad correcta.

e Coloque la mesa de trabajo de manera que el indicador de
angulo de la mesa de trabajo (21) quede alineado con la marca
de 0° de la escala de angulo de la mesa de trabajo (20), y el
indicador de angulo de inclinacion del cabezal () (35) (Fig. E)



quede alineado con la marca de 0° de la escala de angulo de
inclinacion del cabezal (34) (Fig. E).

* Fije un trozo de material de desecho adecuado a la mesa de
trabajo (25) y realice el corte.

« Suelte el brazo extensible y deje el material de desecho fijado a
la mesa de trabajo de la sierra.

e Coloque el botdn de encendido del laser (37) en la posicion «I»
(marcada).

« El haz de luz proyectado debe ser paralelo a la linea de corte.

AJUSTE DEL LASER

Al ajustar el rayo guia del laser, no mire directamente al rayo ni a
su reflejo en una superficie espejada. Apague la unidad laser
cuando no esté en uso.

Si el rayo laser no esta paralelo al corte, proceda de la siguiente
manera:

« Gire suavemente el laser (38) (Fig. G) en la carcasa del médulo
laser (26) hacia la izquierda o hacia la derecha hasta que el haz
laser quede paralelo. No fuerce el moédulo laser ni lo gire mas
de unos pocos grados.

* Si es necesario realizar un ajuste lateral, afloje los tornillos de
fijacion del modulo laser (39) y mueva el médulo laser hacia la
izquierda o hacia la derecha hasta que la linea laser quede
paralela al corte.

El polvo generado durante el corte puede oscurecer el rayo
laser; por lo tanto, la lente del proyector laser debe limpiarse de
vez en cuando.

Puesta en marcha de la sierra

Antes de pulsar el botén de encendido, asegurese de que la sierra
se ha montado y ajustado correctamente de acuerdo con las
instrucciones proporcionadas en este manual.

Esta motosierra esta disefiada para usuarios diestros.

Pulse el botén de bloqueo del interruptor de encendido (3).
Pulse el interruptor de encendido (4).

Deje que el motor de la sierra alcance la velocidad maxima.
Baje el brazo extensible hacia la pieza de trabajo.

Realice el corte.

PARADA DE LA MOTOSIERRA

e Suelte el interruptor de encendido (4) y espere a que la hoja
haya dejado de girar por completo.

* Levante el brazo de la sierra, alejandolo del material que se esta
cortando.

Es normal que se produzcan chispas temporales procedentes de
las escobillas del motor eléctrico durante el arranque y cuando
la sierra se detiene. No detenga la hoja de la sierra ejerciendo
presion lateral sobre ella.

CORTE CON LA MOTOSIERRA

Fije el material a cortar de manera que no interfiera con el
funcionamiento de la sierra. Antes de encender la sierra, mueva
el cabezal de la sierra a la posicion inferior para asegurarse de
que el cabezal y la proteccion de la hoja tengan total libertad de
movimiento. Asegurese de que la proteccién de la hoja alcance
su recorrido completo.

Antes de comenzar a cortar, asegurese de que el botén de bloqueo de la
mesa de trabajo (23) y la palanca de bloqueo del cabezal de la sierra (14)
estén bien apretados.

e Conecte la sierra a la red eléctrica.

e Aseglrese de que el cable de alimentacion se mantenga
alejado de la hoja de sierra y de la base de la maquina.

e Coloque el material sobre la mesa de trabajo y asegurese de
que esté bien sujeto para que no se mueva durante el corte.

e Mueva el cabezal de la sierra a la posicion mas retrasada y
bloquee la guia (13) utilizando el botén de bloqueo de la guia
(12).

* Desbloquee el cabezal y la proteccion de la hoja de sierra.

« Pulse el botén de bloqueo del interruptor y ponga en marcha la
sierra con el interruptor (espere hasta que la hoja de sierra
alcance su velocidad maxima).

* Baje lentamente el cabezal de la sierra.
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e Comience a cortar aplicando una presién moderada sobre el
cabezal durante el corte.

Si no se aprietan lo suficiente los mandos de bloqueo, el disco
de corte podria desplazarse inesperadamente hacia la superficie
superior del material, lo que supone un riesgo de que el operador
resulte golpeado por un trozo de material.

CORTE CON EL BRAZO DE LA MOTOSIERRA (CABEZA) EN

MOVIMIENTO

Al mover el brazo extensible de la sierra, el disco de corte se desplaza

hacia delante y hacia atras, lo que permite cortar piezas de material mas

anchas.

e Coloque el brazo de extension en la posicion superior.

o Afloje el pomo de bloqueo de la guia (12).

e Antes de arrancar la motosierra, tire del brazo extensible hacia
usted, manteniéndolo en la posicion superior.

e Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3) y arranque la
motosierra.

e Suelte el brazo extensible y espere hasta que el disco de corte
alcance su velocidad méxima.

e Suelte la proteccién del disco de corte.

* Baje el brazo de la pluma y comience a cortar.

e Mientras corta, mueva el brazo de la pluma hacia atras
(alejandolo de usted).

e Una vez cortado el material, suelte la presion sobre el botdn de
arranque y espere a que la hoja de sierra haya dejado de girar
antes de elevar el brazo extensible a la posicién superior.

Nunca realice un corte moviendo el cabezal de la sierra hacia
usted. La hoja de sierra podria subir inesperadamente sobre el
material que se esta cortando, lo que supone un riesgo de
retroceso peligroso para el operario.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

LIMPIEZA

e Una vez finalizado el trabajo, retire con cuidado todos los restos
de material, virutas y polvo del inserto de la mesa de trabajo y
de la zona alrededor del disco de corte y su protector.

e Asegurese de que las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor no estén obstruidas y estén libres de virutas o polvo.

e Limpie las guias y recubralas con una fina capa de grasa solida.

e Mantenga limpias todas las asas y mandos.

e Limpie la lente del proyector laser con un cepillo.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

e Levante la proteccion del disco de corte (7) y retire el tornillo de
fijacién de la placa central (40) (Fig. H).

e Deslice la placa central (41) hacia la izquierda para acceder al
tornillo de fijacion del disco de corte.

e Pulse el botén de bloqueo del eje (6) y gire el disco de corte
hasta que encaje en su sitio.

e Con la llave especial (suministrada), afloje y retire el perno de
fijacion del disco de corte.

* Retire la arandela exterior y extraiga el disco de corte (teniendo
cuidado con el anillo reductor, si lo hay).

e Retire cualquier residuo del eje y de las arandelas de retencion
del disco de corte.

« Instale el nuevo disco de corte siguiendo los pasos descritos en
orden inverso.

e Una vez terminado, asegurese de que se han retirado todas las
llaves y herramientas de ajuste y de que todos los pernos,
pomos y tornillos estan bien apretados.

El perno de sujecion del disco de corte tiene rosca a la izquierda.
Tenga especial cuidado al manipular el disco de corte. Utilice
guantes protectores para proteger sus manos del contacto con
los dientes afilados del disco de corte.

SUSTITUCION DE LAS PILAS DEL MODULO LASER

El mddulo laser funciona con dos pilas AAA de 1,5 V.

e Abra la tapa del compartimento de las pilas (36) (Fig. F).

e Retire las pilas gastadas.

¢ Inserte las pilas nuevas, asegurandose de que se mantenga la
polaridad correcta.

e Vuelva a colocar la tapa del compartimento de las pilas.



SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor que estén desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre ambas escobillas al mismo tiempo.

Desatornille las tapas de las escobillas de carbon (8).

Retire las escobillas desgastadas.

Elimine cualquier resto de polvo de carbén con aire comprimido.
Inserte las nuevas escobillas de carbon (las escobillas deben
deslizarse libremente en los soportes).

e Coloque las tapas de las escobillas de carbén (8).

Después de sustituir las escobillas de carbén, ponga en marcha
la herramienta eléctrica sin carga y espere entre 1 y 2 minutos
para que las escobillas de carbon se asienten en el conmutador
del motor. La sustitucion de las escobillas de carbén solo debe
ser realizada por personal cualificado utilizando piezas
originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES
Sierraingletadora 59G812
Parametro Valor
Tensioén de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de red 50 Hz
Potencia nominal 1800 W
Velocidad del disco (sin carga) 4800 rpm
Modo de funcionamiento S6 25 % 2200
W
Longitud de la barra guia 195 mm
Rango de corte en angulo +45°
Rango de corte en inglete 0° a 45°
Profundidad maxima de corte 75 mm
Diametro exterior del disco de corte 254 mm
Diametro interior del disco de corte 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Dimensiones del material 0°
que se corta en 45° x 90 x 200 mm
angulo / inglete 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
45°
Clase de laser 1]
Potencia del laser <1lmw
Longitud de onda del laser A =650 nm
Clase de seguridad 1]
indice de proteccion IP 1PX0
Peso 15,2 kg
59G812 indica tanto el tipo como la designacion de la
maquina
DATOS DE RUIDO
Nivel de presion sonora Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acUstica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicién).

El nivel de presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
que figuran en este manual se han medido de conformidad con la
norma EN 62841-1:2015.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

E% instalaciones adecuadas. Puede obtener informacién sobre el
— reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen

salud humana.

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las

sustancias nocivas para el medio ambiente. Los aparatos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la

«GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»),
informa por la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de este

102

manual (en adelante: «Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 20086,
n.° 90, punto 631, en su versién modificada). Queda estrictamente prohibida la
copia, el procesamiento, la publicacion o la modificacién del Manual en su totalidad
o de cualquiera de sus elementos individuales con fines comerciales sin el
consentimiento expreso por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
Varsovia

Producto: Sierra ingletadora

Modelo: 59G812

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN [EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

N.° 0123; TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65,
80339 Munich, Alemania

Numero de certificado de examen CE de tipo:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado
en que fue comercializada y no cubre los componentes

afadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacién técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de calidad en GTX POLAND

Varsovia, 6 de junio de 2025
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HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine v6ib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Sailitage koik hoiatused ja juhised K kast

e OHT: Hoidke kded eemal I6ikepiirkonnast ja I6iketerast. Hoidke
teine kasi abikdepidemel v6i mootori korpusel. Kui m&lemad
kéed hoiavad saagi, ei saa tera neid Idigata.

o Arge ulatuge toddeldava detaili alla. Terakaitse ei kaitse
kasutajat toodeldava detaili all oleva Idiketeraga.

e Reguleerige IGikesligavus vastavalt té6deldava detaili
paksusele. Toddetaili all peaks olema naha vahem kui Uks tais
hammas terast.

o Arge hoidke téddeldavat detaili Iikamise ajal kunagi kdes ega
toetage seda oma jala vastu. Kinnitage téddeldav detail
stabiilsele alusele. See on oluline vigastuste, tera kinni
jooksmise voi kontrolli kaotamise riski vahendamiseks.

o Kui teete t6id, mille kaigus Idikeriist vdib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku vdi omaenda kaabliga, hoidke elektritddriista
isoleeritud kaepidemete kiiljest. Kokkupuude pingestatud
kaabliga pohjustab elektritdériista paljastatud metallosade
pingestumise ja vdib tuua kaasa kasutaja elektrildogi.




« Pikildigete tegemisel kasutage alati pikildikepiirikut voi sirget
juhikut. See parandab lI6ikamise tapsust ja vahendab tera kinni
jooksmise ohtu.

e Kasutage alati terasid, mille suurus ja kuju sobivad
kinnitusaukudega. Terad, mis ei sobi sae kinnituspunktidega,
nihkuvad keskelt kdrvale, pdhjustades kontrolli kaotust.

o Arge kasutage kunagi kahjustatud véi vale tera alusplaate véi
polte. Tera alusplaadid ja poltid on spetsiaalselt teie saele
disainitud, et tagada optimaalne jéudlus ja ohutus.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA
POOLT:
e Tagasil6dk on ootamatu reaktsioon kinni jadnud, blokeeritud voi
valesti paigaldatud saeketile, mille tagajarjel saag tduseb
kontrollimatult Ules ja hiippab td6deldavast detailist operaatori
suunas.
o Kui tera jaab I6ikamise I6pus kinni vdi ummistub, peatub tera ja
mootori reaktsioon pdhjustab masina tagasilédgi operaatori
suunas;
* Kui tera Idikamise ajal vaanleb véi nihkub paigast, vdivad tera
tagaserval asuvad hambad puidu pealispinda sisse kaevuda,
mille tagajérjel tera hippab I6ikest valja ja porkab operaatori
suunas tagasi.
e Tagasilook on sae ebadige kasutamise ja/voi valede
tooprotseduuride vai -tingimuste tulemus ning seda saab
valtida, vottes allpool loetletud asjakohaseid
ettevaatusabindusid:
> Hoidke saagi kindlalt mélema kdega ja asetage
kded nii, et need tasakaalustaksid tagasiloogi
joudu. Asetage oma keha tera iihele kiiljele, kuid
mitte teraga (ihel joonel. Tagasil6ok voib
pohjustada saagi tagasipdrke, kuid kasutaja saab
tagasil6ogi jdudu kontrollida, kui voetakse kasutusele
asjakohased ettevaatusabindud.
> Kui tera jookseb kinni voi Idikamine katkeb mingil
pohjusel, vabastage paastik ja hoidke saagi
materjalis paigal, kuni tera on taielikult peatunud.
Arge kunagi iiritage saagi materjalist vilja
tommata ega seda tagasi tommata, kui tera on
liilkumas, kuna see voib pdhjustada tagasilooki.
Uurige tera kinni jooksmise pohjust ja votke
parandusmeetmeid selle kdrvaldamiseks.
> Kui saagi toodeldavas materjalis uuesti kéivitate,
keskendage saeketas saagimisjoonele nii, et sae
hambad ei kaevuks materjali sisse. Kui saeketas
kinni jaab, voib see saagi uuesti kaivitamisel
té6deldavast materjalist lles tousta voi sellelt tagasi
porkuda.
> Toetage suuri paneele, et vihendada tera kinni
jooksmise ja tagasilo6gi ohtu. Suured paneelid
kipuvad omaenda raskuse all [abi vajuma. Paigutage
toed paneeli alla mélemale poole, lahedale I6ikeliinile
ja paneeli servale.
> Arge kasutage tuimad véi kahjustatud
Ioikekettaid. Teritamata voi valesti seadistatud
I16ikekettad tekitavad kitsa I6ikejoone, mis pdhjustab
ligset hddrdumist, tera kinni jooksmist ja tagasil6oki.

> Enne Ioikamise alustamist veenduge, et
siligavuse ja kaldenurga reguleerimise
lukustushoovad on kindlalt kinni keeratud ja
lukustatud. Kui tera seade muutub Idikamise ajal,
voib see pdhjustada kinni jooksmist ja tagasilc

> Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate seinu v6i muid
piirkondi, mis ei ole nahtavad. Eest valjaulatuv tera
voib labi I6igata esemeid, mis vbib pdhjustada
tagasil6oki.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

2| 2| |®] L8
@) [O]CEFA[«

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!
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2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski).

3. Enne hooldus- v&i remonditédde tegemist iihendage toitejuhe
vooluvérgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid: kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seadet olmejaatmete hulka

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

10. EAC sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark

Toolaud ketasest molemal poolel peab olema margistatud
sildiga

EHITUS JA KASUTAMINE

Mitra saag on masin, mis on varustatud alusega, millele on kinnitatud
l6ikepea, mis véimaldab pea nurga reguleerimist. Lisaks, soltuvalt
konstruktsioonist, saab mitra sae pead kallutada ja pikendada, et
suurendada funktsionaalsust ja I6ikepikkust.

Mitra saag on mdeldud masina suurusele sobivate puitdetailide
l6ikamiseks. Seda ei tohi kasutada kittepuude I6ikamiseks. Saagi
tohib kasutada ainult selle ettenahtud otstarbel. Iga katse kasutada
saagi muul kui ettenahtud otstarbel loetakse vaarkasutamiseks. Saagi
tohib kasutada ainult sobivate l6ikekettadega, mis on varustatud
karbiidist hammastega. Mitra saag on tOdriist, mis on médeldud
kasutamiseks nii puusepa- kui ka tisleritéédes.

Arge kasutage masinat muul otstarbel kui selleks, milleks see on
ette néhtud!

ILLUSTREERITUD LEHTEDE KIRJELDUS
Allpool  esitatud  numbrid  viitavad
illustratsioonidel naidatud masina osadele.
Kandekaepide

Kéepide

Laliti lukustusnupp

Luliti

Spindli lukk

Spindli lukustusnupp
Loikeketta kaitse

Soeharja kaitsekate

Pea lukustustapp

. Loikestigavuse piiraja

11. Loikesuigavuse piiriku kruvi
12. Juhiku lukustusnupp

13. Juhik

14. Pealukustuse hoob

15. Piirangutugi

16. Laua pikendus

17. Lépp-piirang

18. Laua pikenduse lukustusnupp
19. Kinnitusauk

20. Téopinda kaldenurga skaala
21. Té6pinda nurga naidik

22. Automaatne lukustushoob
23. Téopinda lukustav nupp

24. Lauasisend

25. Téopink

26. Lasermoodul

27. Fikseeritud kaitse

28. Tolmuimeja otsik

29. Tolmukott

30. Vertikaalne kinnitusnupp

31. Vertikaalne surverdngas

32. Vertikaalse surveriba lukustusnupp
33. Materijali kinnitusnupp

34. Pea kaldenurga skaala

35. Pea kaldenurga naidik

36. Patareipesa

37. Laseri sisselllitusnupp

38. Laser

39. Lasermooduli kinnituskruvid
40. Keskplaadi kinnituskruvi

41. Keskplaat

42. 0° nurga reguleerimiskruvi
43. 45° nurga reguleerimiskruvi

kéesoleva  juhendi

©COINDOHWN P



* Joonisel ja tegelikul tootel vdivad esineda erinevused.

SEADMED JA TARVIKUD

e Tolmukott -1
e Spetsiaalvoti -1
o Vertikaalne klamber -1

SEADME MARGISTUSED

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu
Y -téiendav téhis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE

Enne mitra sae kokkupanekut véi reguleerimist veenduge, et see

on vooluvdrgust lahti tihendatud.

KAARSAE TRANSPORTIMINE

* Mitra saagi teisaldamisel veenduge, et saagipea on fikseeritud
madalaimas asendis.

* Kontrollige, et tédlaua lukustusnupp, pea lukustushoob ja muud
ohutusseadmed on kindlalt kinni keeratud.

MITRA SAE PAIGALDAMINE TOOLAUALE

Soovitame kinnitada mitra saagi toopingile voi alusele saagi aluses

olevate kinnitusaukude (19) abil, mis tagab ohutu t66 ja vélistab

masina soovimatu likumise kasutamise ajal. Kinnitusaukudesse
sobivad 8 mm labimddduga kruvid, millel on lamedapealine voi
kuuskantpeaga pea.

Saagi to6lauda kinnitamisel veenduge, et:

e Too6pingi pind on tasane ja puhas.

e Kruvid on pingutatud dhtlaselt ja mitte liiga tugevasti
(kinnituskruvid tuleb pingutada nii, et need ei p6hjustaks aluse
pinget ega deformatsiooni). Liigse pinge korral on oht, et alus
voib praguneda.

TOLMUIMEMINE

Tolmu kogunemise véltimiseks ja maksimaalse t6oefektiivsuse

tagamiseks saab saagi ihendada t66stusliku tolmuimejaga, kasutades

tolmuimeja otsikut (28). Alternatiivina voib tolmu koguda tolmukotti

(komplektis), kinnitades selle tolmuimeja otsikule. Paigaldamine toimub

tolmukoti (29) asetamisega tolmuimeja otsiku (28) peale (joonis A).

Tolmukoti tiihjendamiseks eemaldage see tolmu valjalaskeavast ja

avage tdmblukk, et saada taielik juurdepaas koti sisemusse.

Optil I Imuimejaks tiihjendamiseks tuleks tolmukott

tiihjendada, kui see on 2/3 ulatuses tais.

PIKENDUSVARRE (PEADE) KASUTAMINE

Pikendustorul on kaks asendit: llemine ja alumine. Pikendustoru
vabastamiseks lukustatud alumisest asendist:

Vajutage pikendustoru ja hoidke seda allapoole surutuna.
Toémmake pea lukustustapp (9) tagasi.

Toetage pikendustoru, kui see tduseb Ullemisse asendisse.
Pikendustoru lukustamiseks alumisse asendisse:

Lukustage pikendustugi selles asendis, sisestades pea
lukustustappi (9).

VERTIKAALNE KLAMBER

Vertikaalklemm (joonis B) vdib paigaldada sae alusele tddlaua
mdlemale killjele ja seda saab taielikult reguleerida vastavalt
|igatava materjali suurusele. Arge kasutage saagi, kui
vertikaalklemm ei ole kasutusel.

e Lddvendage vertikaalklemmide kinnitusnuppu (30) aluse kiiljel,
kuhu vertikaalklemm paigaldatakse.

e Paigaldage vertikaalne klamber, sisestades selle sae aluse
avasse, ja pingutage vertikaalse klamberi kinnituskruvi (30) sae
alusele.

e Kui vertikaalklemmivarre (31) asend on téddeldava detaili
suhtes reguleeritud, pingutage vertikaalklemmivarre
lukustusnuppu (32) ja detaili kinnitusnuppu (33).

« Kontrollige, et materjal on kindlalt kinnitatud.

KASUTAMINE / SEADISTAMINE

Enne sae reguleerimist veenduge, et see on vooluvorgust lahti
lihendatud. Sae ohutu, tipse ja tohusa t66 tagamiseks viige koik
reguleerimistoimingud téielikult labi.

Kui koik reguleerimis- ja ingud on 16f id,
veenduge, et kdik mutrivétmed on eemaldatud. Kontrollige, et kdik
keermestatud kinnitusdetailid on korralikult kinni keeratud.

Reguleerimistoode tegemisel kontrollige, et koik valised
komponendid té6tavad korrektselt ja on heas seisukorras. Koéik
kulunud v6i kahjustatud osad peab enne kettsae kasutamist
asendama kvalifitseeritud personal.

SISSE- JA VALJALULITAMINE
Vérgupinge peab vastama sae tiiiibisildil margitud pingele.

Saagi tohib sisse lilitada ainult siis, kui I6ikeketas ei puutu
kokku ldigatava materjaliga.

Mitra saag on varustatud llliti lukustusnupuga (3), et valtida
juhuslikku kaivitumist.

Sisseliilitamine
Vajutage luliti lukustusnuppu (3).
Hoidke toitellitit (4) all.

Viljaliilitamine
Vabastage liliti nupp (4).

LAUAPIKENDUSTE KASUTAMINE

Lauapikendused (16) asuvad sae aluse mélemal kiiljel.
Vabastage laua pikenduste lukustusnupud (18) (joonis C).
Reguleerige laua pikenduste pikkust.

Kinnitage laua pikenduste lukustusnuppudega (18).

Vajaduse korral vdite kasutada poorlevaid otsapiirikuid (17), et
hélbustada modtu jargi [6ikamist.

LOIKESUGAVUSE PIIRAJA KASUTAMINE

Loikesiigavuse piirikut saab kasutada, kui materjali on vaja sisse
16i soon. tehakse t66 vasse detaili pinnaldige,
kui tera ei to6ta oma maksimaalsel siigavusel.

e Lukustage pea lukustushoob (14).

e Lddvendage juhiku lukustusnuppu (12) ja liigutage pead
tahapoole.

e Pingutage juhiku lukustusnuppu (12).

e Pdorake Ioikestigavuse piirikut (10) piiratud |6ikesligavuse
asendisse (joonis D).

e Laske pikendustugi alla ja hoidke seda alumises asendis,
toetudes l6ikesligavuse piirajale.

* Poorake I6ikestigavuse piiraja kruvi (11) (joonis D) vasakule voi
paremale, kuni saavutatakse soovitud I6ikestigavus.

e Lddvendage juhtimislukustuse nuppu (12).

e Tehke kavandatud I6iked seatud sligavusele.

e Taisstugavusega |6ikamiseks keerake Ibikesligavuse npiirikut
(10) asendisse, kus parast puomi kae langetamist ei puutu
I16ikestigavuse piiriku kruvi (11) kokku I6ikesiigavuse piirikuga
(10).

TOOLAUA SEADISTAMINE NURGALISTE LOIKUDE JAOKS

Pé&arlev varras voimaldab materjali Idigata mis tahes nurga all alates risti

asendist kuni 45° vasakule voi paremale.

e Tdémmake pea lukustustapp (9) tagasi, et puomi vars tduseks
aeglaselt llemisse asendisse.

e Lddvendage todlaua lukustusnuppu (23).

e Hoidke automaatlukustushooba (22) all ja podrake puomi
vasakule voi paremale, kuni soovitud nurk on néidatud téélaua
(20) nurgaskaalal.

* Lukustage, pingutades tédlaua lukustusnuppu (23).

e Toopinda (20) katval nurgaskaalal on rida margitud asendeid,
milles podrlev puum on automaatselt eelseadistatud. See on
véimalik ainult juhul, kui puomi kde po&dramise ajal ei hoita
automaatlukustushooba (22) allavajutatud asendis ning see
saab lukustuda nendesse tehases seadistatud asenditesse.
Need on kdige sagedamini kasutatavad I6ikenurgad (15°, 22,5°,
30°, 45° vasakule/paremale). Iga nurka saab tapselt reguleerida
té6laua (20) nurgaskaala abil, mis on kalibreeritud 1-kraadiste
sammude kaupa. Kuigi skaala on enamiku Ulesannete jaoks
piisavalt tdpne, on siiski soovitatav kontrollida 16ikenurga seadet
nurgam®daturi véi muu nurgamddtmise vahendi abil.

LOIKEKETTA RISTASENDI KONTROLLIMINE JA
REGULEERIMINE TOOLAUA SUHTES.

Qallak 1ald




e Lddvendage pea lukustushooba (14).

« Seadke pea 0° asendisse (risti td6laudaga) ja pingutage pea
lukustushoob (14).

e Lddvendage todlaua lukustusnuppu (23), vajutage ja hoidke all
automaatset lukustushooba (22).

e Seadke tddlaud 0° asendisse, vabastage automaatne
lukustushoob ja pingutage té6laua lukustusnupp (23).

* Laske saepead madalaimasse asendisse.

« Kontrollige (m&&turi abil), et 16ikeketas on risti to6lauaga.

Mootmiste tegemisel veenduge, et modteriist ei puudutaks

saeketid, kuna karbiidist sisendi voib pohj |

mootmise ebatédpsust.

Kui mdddetud nurk ei ole 90°, on vaja teha reguleerimine, mis toimub

jargmiselt:

e Lddvendage lukustusmutterit ja keerake 0° nurga
reguleerimiskruvi (42) (joonis E) paripdeva voi vastupaeva, et
suurendada voi vahendada I6ikeketta nurka.

e Kui loikeketas on asetatud risti td6lauda suhtes, laske peal
podérduda tagasi tlemisse asendisse.

e Hoides kinni 0° nurga reguleerimiskruvist (42), pingutage
lukustusmutter.

e Laske pea alla ja kontrollige uuesti, kas seatud nurk vastab pea
kaldenurga skaala (34) margistustele; vajaduse korral
reguleerige pea kaldenurga indikaatori (35) asendit (joonis E).

e Sarnane reguleerimine tuleb teha ka 45° pea kaldenurga puhul
mitra-ldigete tegemiseks, kasutades 45° nurga reguleerimiskruvi
(43) (joonis E).

LOIKEKETTA RISTASENDI KONTROLLIMINE

REGULEERIMINE SUHTEVOTTES PIIRDEKIIVIGA.

Seda protseduuri tuleb alati teostada, kui piirdetala on

eemaldatud voi asendatud. Seda reguleerimist tohib teostada

alles parast seda, kui Idikeketas on seatud risti té6laudaga.

Piirdetala toimib juhikuna I6igatava materjali jaoks.

e Lddvendage toopinda fikseerivat nuppu (23), hoidke all
automaatse lukustushooba (22) ja seadke t66pind 0° asendisse.

e Laske saepead madalaimasse asendisse.

Asetage nurgamdd&tur voéi muu nurgamddtmisseade |6ikeketta

vastu.

Liigutage nurgamdaturit tlespoole kuni piiranguni (15).

Modtmistulemus peaks olema 90°.

Kui reguleerimine on vajalik, toimige jargmiselt:

Lédvendage kruvid, mis kinnitavad piirde (15) alusele.

Reguleerige piirde (15) asendit nii, et see oleks |dikekettaga risti.

Pingutage piirdetala kinnituskruvid.

VARRE (PEADE) REGULEERIMINE MITRAALLOIKAMISEKS
Tugivart saab kallutada mis tahes nurga alla vahemikus 0° kuni 45°
— mitra I6ikamiseks (joonis E).

* Toémmake pea lukustustapp (9) tagasi, et vabastada puomi vars
ja lasta sel aeglaselt tdusta lilemisse asendisse.

e Lddvendage pea lukustushooba (14).

* Kallutage puomi vasakule soovitud nurga alla, mida saab lugeda
pea kallutusnurga skaalalt (34) pea kallutusnurga indikaatori
(35) abil (joonis E).

* Pingutage pea lukustushoob (14).
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Kui kombineeritud I6ikamiseks on vaja reguleerida mélemat
nurka (nii horisontaalses kui ka vertikaalses tasapinnas), tuleb
alati esmalt seadistada mitra nurk.

LASERI TOO KONTROLLIMINE

Laser seade kiirgab laserkiirt, mis projitseerib materjalile joone,

mille modda I6ikeketas IGikab. Laserkiire Gige suunamine on

reguleeritud tootmisprotsessi kaigus. Siiski tuleks tapse t66

tagamiseks suunamist enne I6ikamise alustamist kontrollida.

e Asetage patareid patareipessa (36) (joonis F), veendudes, et
polaarsus on dige.

* Asetage todlaud nii, et té6laua nurga naidik (21) oleks joondatud
téolaua nurga skaala (20) 0° margiga ja pea kaldenurga naidik (
) (35) (joonis E) oleks joondatud pea kaldenurga skaala (34)
(joonis E) 0° mérgiga.

« Kinnitage sobiv tiikk jadkmaterjali to6lauale (25) ja tehke Idige.

e Vabastage pikendustugi ja jatke jaakmaterjal sae tddlauale
kinnitatuks.

o Seadke laseri lUliti nupp (37) asendisse ,I” (margitud).
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e Projitseeritud valguskiir peab olema paralleelne I6ikeliiniga.
LASERI REGULEERIMINE

Laserjuhikiire reguleerimisel drge vaadake otse kiiresse ega selle
f Idusesse Idaval pinnal. Liilitage laser seade vilja, kui

seda ei kasutata.

Kui laserkiir ei ole I6ikega paralleelne, toimige jargmiselt:

e Poodrake lasermooduli korpuses (26) olevat laseri (38) (joonis
G) ettevaatlikult vasakule voi paremale, kuni laserkiir on
paralleelne. Arge suruge lasermoodulit jbuga ega péorake seda
rohkem kui paar kraadi.

e Kui on vaja teha kilgsuunalist reguleerimist, lahtige
lasermooduli  kinnituskruvid (39) ja nihutage lasermoodulit
vasakule voi paremale, kuni laserjoon on |dikega paralleelne.

Loikamise kaigus tekkiv tolm voib laserkiirt varjata, seetottu
tuleb laserprojektori laats aeg-ajalt puhastada.

SAE KAIVITAMINE

Enne toitenupu vajutamist veenduge, et saag on korrektselt kokku
pandud ja reguleeritud vastavalt kdesolevas juhendis esitatud
juhistele.

See kettsaag on mdeldud parempoolsetele kasutajatele.

Vajutage toitelliti lukustusnuppu (3).

Vajutage toitellilitit (4).

Laske saemootoril saavutada taiskiirus.

Laske pikendustoru té6deldava detaili suunas alla.

Tehke Ioige.

KETTSAE PEATAMINE

e Vabastage toitelllliti (4) ja oodake, kuni ketas on taielikult
peatunud.

o Tostke sae noolt (iles, eemaldades selle I6igatavast materjalist.

Elektrimootori sisemiste harjade ajutine sddemete tekkimine on
normaalne kiivitamisel ja sae seiskumisel. Arge peatage
saeketast, avaldades sellele kiilgsuunalist survet.

LOIKAMINE MOOTORSAEGA
Kinnitage Idigatav materjal nii, et see ei segaks sae t66d. Enne
sae sisseliilitamist liigutage saepead alumisse asendisse, et

tagada saepeale ja terakaitse téielik liilkumisvabadus. Veenduge,
et terakaitse ulatub oma taieliku liikkumisulatuseni.

Enne I6ikamise alustamist veenduge, et todlaua lukustusnupp (23) ja

saepea lukustushoob (14) on kindlalt kinni keeratud.

¢ Uhendage saag vooluvérguga.

e Veenduge, et toitejuhe ei puutuks kokku saeketiga ega masina
alusega.

o Asetage materjal todlauale ja veenduge, et see on kindlalt
kinnitatud, nii et see ei saaks I6ikamise ajal liikuda.

e Liigutage saepead tagumisse asendisse ja lukustage juhik (13)
juhiku lukustusnuppu (12) kasutades.

e Vabastage pea ja saeketera kaitse.

o Vajutage luliti lukustusnuppu ja kaivitage saag liliti abil (ootage,
kuni saeketas saavutab maksimaalse kiiruse).

e Laske saepead aeglaselt alla.

e Alustage Idikamist, avaldades
mdddukat survet.

Kui lukustusnuppe ei pingutata pii It, voib
ootamatult liilkuda materjali (ilemisele pinnale, mis tekitab ohu, et
kasutajat tabab materjalitiikk.

LOIKAMINE KETTSAE VARRE (PEAGA) LIIKUMISEL

Saagi pikendustala ligutamine voimaldab IGikekettal likuda edasi ja

tagasi, mis véimaldab I5igata laiemat materjali.

o Seadke kaepide llemisse asendisse.

e Lddvendage juhiku lukustusnuppu (12).

e Enne kettsae kaivitamist tdmmake pikendustoru enda poole,
hoides seda iilemises asendis.

e Vajutage lliti lukustusnuppu (3) ja kaivitage kettsaag.

e Vabastage pikendustugi ja oodake, kuni I6ikeketas saavutab
maksimaalse kiiruse.

* Vabastage I6ikeketta kaitse.

o Laske pikendustugi alla ja alustage I6ikamist.

« Loikamise ajal liigutage pikendustoru tagasi (endast eemale).

I6ikamise ajal saepeale




o Kui materjal on labi Idigatud, vabastage kaivitusnupp ja oodake,
kuni ketassaag on peatunud, enne kui tdstate pikendustoru
Ulemisse asendisse.

Arge kunagi 16igake, liigutades saepead enda poole.

voib ootamatult tousta ldigatava materjali peale, mis tekitab
kasutajale ohtliku tagasil66gi ohu.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mis tahes paigaldus-, reguleerimis-,
hooldust66de tegemist tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

PUHASTAMINE

e Parast t60 I6petamist eemaldage hoolikalt kdik materjalitiikid,
laastud ja tolm tddlaua sisestusosast ning 16ik
kaitse imbrusest.

e Veenduge, et mootori korpuse ventilatsiooniavad on takistusteta
ning vabad laastudest ja tolmust.

e Puhastage juhikuid ja maarige need 6hukese kihiga tahke
maardega.

* Hoidke koik kédepidemed ja nupud puhtad.

o Puhastage laserprojektori Iaats harjaga.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

o Tostke Idikeketta kaitse (7) Ules ja eemaldage keskplaadi (40)
kinnituskruvi (joonis H).

e Likake keskplaat (41) vasakule, et paadseda ligi I6ikeketta
kinnituskruvile.

e Vajutage spindli lukustusnuppu (6) ja pdorake I6ikeketta, kuni
see lukustub oma kohale.

e Kasutades spetsiaalset mutrivotit
eemaldage I6ikeketta kinnituspult.

« Eemaldage vélimine alusplaat ja vGtke I6ikeketas vélja (pdorake
téhelepanu reduktorirdngale, kui see on olemas).

« Eemaldage spindlilt ja I6ikeketta kinnitusrongastelt kdik praht.

e Paigaldage uus IGikeketas, jargides kirjeldatud samme

remondi-

(komplektis),

Nurga |6ikamisvahemik +45°
Kiilgldike vahemik 0° kuni 45°
Maksimaalne I6ikesiigavus 75 mm
k Loikeketta valislabimoot 254 mm
Loikeketta siselabimdat 30 mm
0° x 90 x 280 mm
Loigatava materjali 0°
mddtmed 45° x 90 x 200 mm
VoI nurga / mitra all 0°
45° x 50 x 200 mm
45°
0° x 50 x 280 mm
: 45°
ja selle Laserklass 1l
Laseri v6imsus <1mw
Laseri lainepikkus A =650 nm
Ohutusklass 1l
IP-klass IPX0
Kaal 15,2 kg
59G812 tahistab nii masina tiiupi kui ka nimetust
MURAANDMED
Helirdhutase Lpa =95,2 dB(A) K=
3 dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa =108,2 dB(A)
K= 3 dB(A)
Teave miira ja vibratsiooni kohta
lahti ja Segdj_ne tekitatavat mira !firj:eldavanj:~ hel_i_rf”)hutase Lpa ja
helivéimsustase Lwa (kus K tahistab méotemaaramatust).
Kaesolevas kasutusjuhendis esitatud helirdhutase Lpa  ja

helivdimsustase Lwa on mdddetud vastavalt standardile EN 62841-
1:2015.

KESKKONNAKAITSE

Elektriseadmeid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
anda ringlussevdtuks vastavatesse asutustesse. Ringlussevdtu kohta
saab teavet toote mudjalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset

vastupidises jarjekorras.
e Kui olete valmis, veenduge, et koik mutrivdtmed ja
reguleerimisvahendid on eemaldatud ning et k&ik poldid, nupud

ja kruvid on kindlalt kinni keeratud.
Loikeketta kinnituspult on kpoolse keermega. Olge
I16ikeketta kasitsemisel eriti ettevaatlik. Kandke kaitsekindaid, et
kaitsta kasi kokkupuutest I16ikeketta teravate hammastega.

LASERMODUULI PATAREIDE VAHETAMINE

Lasermoodulit toidavad kaks 1,5 V AAA patareid.

Avage patareikambri kaas (36) (joonis F).

Eemaldage kasutatud patareid.

Paigaldage uued patareid, jalgides, et polaarus oleks &ige.
Paigaldage patareikambri kaas tagasi.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm), pdlenud véi pragunenud
susinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Vahetage alati mélemad
harjad korraga.

Keerake susinikharjade katted (8) lahti.

Eemaldage kulunud harjad.

Eemaldage susinikupulber surudhuga.

Paigaldage uued siisinikharjad (harjad peaksid harjapidikusse
vabalt libisema).

« Paigaldage susinikharjade katted (8).

Parast siisinikharjade vahetamist laske elektritooriistil tootada
koormuseta ja oodake 1-2 minutit, kuni siisinikharjad on mootori
kommutaatoriga sisse too6tanud. Siisinikharjade vahetamist
tohib teha ainult kvalifitseeritud isik, kasutades originaalvaruosi.

Koik vead peab kdrvaldama tootja volitatud teeninduskeskus.

TEHNILISED ANDMED

NIMITAHELIKUD ANDMED
Kiilgsaag 59G812

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Vérgusagedus 50 Hz
Nimivéimsus 1800 W
Ketta podrlemiskiirus (tihikaigul) 4800 p/min
Tooreziim S6 25% 2200 W
Saeketera pikkus 195 mm
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ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”),
teavitab kaesolevaga, et kdik autoridigused kéesoleva kasutusjuhendi (edaspidi:
Kasiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning
selle koosseis, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt
4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (st
Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Késiraamatu v&i
selle iiksikute osade kopeerimine, t6tlemine, avaldamine v&i muutmine arilistel
eesmérkidel ilma GTX Polandi selgesdnalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ja vbib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., 2/4 Pograniczna 02-285
Varssavi

Toode: Mitra saag

Mudel: 59G812

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on valjastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nuetele:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019;

EN IEC 63000:2018

Teavitatud asutus:

nr0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Saksamaa

EU tliubihindamistunnistuse number:

MB8A 044390 1135 Rev. 02

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises
seisukorras, milles see turule viidi, ning ei hdima

I6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud
hilisemaid muudatusi.

ELis elava voi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on digus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:



GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. 2/4 Pograniczna 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX POLAND:I kvaliteediesindaja

Varssavi, 6. juuni 2025
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