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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
PILARKA UKOSOWA

59G806

UWAGA  Przeczytaj wszystkie ostrzezenia  dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e NIEBEZPIECZENSTWO: Trzymaé rece z dala od obszaru ciecia
i tarczy tngcej. Trzymac druga reke na rekojesci pomocniczej lub
obudowie silnika. Jesli obie rece trzymajg pilarke, nie mogg
zostac przeciete przez tarcze.

« Nie sigga¢ pod obrabiany przedmiot. Ostona tarczy nie chroni
uzytkownika przed tarczg tngca pod obrabianym przedmiotem.

e Dostosowa¢ gtebokos¢ cigcia do grubosci obrabianego
przedmiotu. Pod obrabianym elementem powinno by¢ widoczne
mniej niz jeden petny zab ostrza.

e Nigdy nie trzyma¢ obrabianego przedmiotu w rekach lub na
nodze w trakcie ciecia. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot do
stabilnego podtoza. Waznym jest, aby minimalizowa¢ narazenie
ciata, zakleszczenie ostrza lub utratg kontroli.

e Podczas wykonywania czynnosci, w ktorych narzedzie tngce
moze zetkngé si¢ z ukrytym okablowaniem lub wiasnym
przewodem, nalezy trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie uchwytowe. Kontakt z przewodem pod napigciem
spowoduje, ze odstoniete metalowe czesci elektronarzedzia
bedg pod napieciem i mogg spowodowaé porazenie pragdem
elektrycznym operatora.

e Podczas cigcia wzdluznego zawsze uzywaj prowadnicy
wzdtuznej lub prowadnicy prostoliniowej. Poprawia to doktadnos¢
ciecia i zmniejsza ryzyko zakleszczenia sie ostrza.

e Zawsze uzywaj ostrzy o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie do
otworéw mocujgcych. Ostrza, ktére nie pasujg do elementéw
mocujgcych pity, bedg sie przesuwac poza $rodek, powodujac
utrate kontroli.

« Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieprawidtowych podktadek
lub $rub do ostrza. Podktadki i $ruby do ostrza zostaty specjalnie
zaprojektowane dla Twojej pity, aby zapewni¢ optymalng
wydajnos¢ i bezpieczenstwo pracy.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE

OPERATORA:

e Odrzut to nagta reakcja na zakleszczone, zablokowane lub Zle
ustawione ostrze pity, powodujgca niekontrolowane podniesienie
pity i jej wyskoczenie z obrabianego elementu w kierunku
operatora.

e Gdy ostrze zostanie $ci$niete lub zakleszczone przez
zamykajace sig ciecie, ostrze zatrzymuje sie, a reakcja silnika
powoduje gwattowne cofnigcie urzgdzenia w kierunku operatora;

« Jesli ostrze skreci sig lub zostanie Zle ustawione podczas cigcia,
zgby na tylnej krawedzi ostrza mogg wbi¢ sie w gorng
powierzchnig drewna, powodujgc wyskoczenie ostrza z ciecia i
odskoczenie w kierunku operatora.

e Odrzut jest wynikiem niewlasciwego uzytkowania pity i/llub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go
unikng¢, stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane
ponizej:

> Trzymaj pil¢ mocno obiema rekami i ustaw
ramiona tak, aby przeciwdziala¢ sile odrzutu.
Ustaw cialo po jednej ze stron ostrza, ale nie w linii
z ostrzem. Odrzut moze spowodowa¢ cofnigcie sie
pity, ale sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli zostang podjete odpowiednie $rodki
ostroznosci.

> W przypadku zablokowania ostrza lub przerwania
cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy zwolni¢
spust i utrzymac pite w bezruchu w materiale, az
ostrze catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy
proébowac wyciagac pity z materiatu ani ciagna¢
jej do tylu, gdy ostrze jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowac odrzut. Nalezy zbadaé
przyczyne zablokowania ostrza i podjg¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.

> Podczas ponownego uruchamiania pity w
obrabianym elemencie nalezy wycentrowaé

ODRZUTOM PRZEZ

ostrze pily w szczelinie, tak aby zeby pity nie
whbijaly si¢ w materiat. Jesli ostrze pity sig¢ zablokuje,
moze ono podnies¢ sig lub odskoczy¢ od
obrabianego elementu podczas ponownego
uruchamiania pity.

> Podpiera¢ duze panele, aby zminimalizowac¢
ryzyko zakleszczenia ostrza i odrzutu. Duze
panele majg tendencje do uginania si¢ pod wiasnym
ciezarem. Nalezy umiesci¢ podpory pod panelem po
obu stronach, w poblizu linii ciecia i krawedzi panelu.

> Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych tarcz
tnacych. Nieostrzone lub nieprawidtowo ustawione
tarcze tngce powodujg waskie naciecie, co prowadzi
do nadmiernego tarcia, zacinania si¢ ostrza i odrzut.

> Przed rozpoczeciem cigcia nalezy upewnic sie, ze
dzwignie blokujace regulacje gtebokosci i skosu
ostrza sg dobrze dokrecone i zabezpieczone. Jesli
podczas cigcia nastgpi zmiana ustawienia ostrza,
moze to spowodowac zacinanie sig i odrzut.

> Zachowaj szczegolng ostroznosé podczas cigcia
$cian lub innych niewidocznych obszaréw.
Wystajgce ostrze moze przecig¢ przedmioty, ktére
mogg spowodowaé odrzut.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

RO :

DEICEHE

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpytowe).

3.0digcz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj srodki ochrony osobistej regkawice ochronne

5.Chron urzadzenie przed wilgocia.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzgdzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukraifnskiego

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Uchwyt transportowy

2.Uchwyt rekojesci

3.Przycisk blokady wtgcznika
4.Wigcznik

5.Blokada wrzeciona

6.Przycisk blokady wrzeciona

7.0Ostona tarczy tnacej

8.Pokrywa szczotki weglowej
9.Sworzen blokady gtowicy
10.0granicznik gtebokosci cigcia
11.8ruba ogranicznika gtebokosci ciecia
12.Pokretto blokady prowadnicy
13.Prowadnica

14.Dzwignia blokady gtowicy

15.Listwa oporowa

16.Przedtuzacz stotu

17.Ogranicznik krancowy

18.Pokretto blokady przedtuzacza stotu
19.0twér montazowy

20.Podziatka katowa stotu roboczego
21.Wskaznik kata stotu roboczego
22.Dzwignia automatycznego ustalania
23.Pokretto blokady stotu roboczego

24 Wktadka stotu

25.St6t roboczy



26.Modut laserowy

27.0stona stata

28.Kréciec odprowadzania pytu
29.Worek na pyt

30.Pokretto mocujgce docisk pionowy
31.Ramie docisku pionowego
32.Pokretto blokady ramienia docisku pionowego
33.Pokretto mocowania materiatu
34.Podziatka kgtowa nachylenia gtowicy
35.Wskaznik kata nachylenia gtowicy
36.Zasobnik na baterie

37.Przycisk wigcznika lasera

38.Laser

39.Sruby mocujace modut laserowy
40.Sruba mocowania plyty centralnej
41.Plyta centralna

42.Sruba regulacyjna kata 0

43.Sruba regulacyjna kata 45”

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

* Moga wystepowac roznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

* Worek na pyt - 1szt
e Klucz specjalny -1szt
« Docisk pionowy -1szt

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci montazowych
lub regulacyjnych przy pilarce ukosowej nalezy

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka ukosowa to urzadzenie wyposazone w podstawe z
mozliwoscig zmiany kata przymocowanej do niej gtowicy tnacej.
Dodatkowo gtowica pilarki ukosowej, w zaleznosci od konstrukcji,
moze pochylaé sig¢ pod katem oraz by¢ wysuwana dla zwigkszenia
funkcjonalnosci i diugosci cigcia.

Pilarka ukosowa przeznaczona jest do przecinania kawatkow
drewna, pasujgcych do wielkosci urzadzenia. Nie nalezy stosowaé
jej do przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy stosowaé
wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem. Proby uzycia pilarki do
innych celéw niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie
niewtasciwe. Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wylgcznie z
odpowiednimi tarczami tngcymi, z zgbami z naktadkami z weglikéw
spiekanych. Pilarka ukosowa to urzadzenie do stosowania zaréwno
przy pracach warsztatowych stolarskich jak i konstrukcyjnych
ciesielskich.

Nie wolno stosowac

przeznaczeniem!
upewnic sig, ze zostata ona odigczona od zasilania.

urzadzenia niezgodnie z jego

PRZENOSZENIE PILARKI UKOSOWEJ

e Przy przenoszeniu pilarki nalezy mie¢ pewnos¢, ze jej gtowica
zostata zabezpieczona w skrajnym dolnym potoZeniu.

e Sprawdzi¢ czy pokretto blokady stotu roboczego, dzwignia
blokady gtowicy i inne elementy zabezpieczajgce sg pewnie
dokrecone.

MONTOWANIE

WARSZTATOWYM

Zaleca sig, aby pilarka byta zamocowana do stotu warsztatowego

lub stojaka wykorzystujgc przewidziane do tego otwory

montazowe (19) w podstawie pilarki, co gwarantuje bezpieczne jej
dziatanie i eliminuje ryzyko niepozgdanych przemieszczen
urzgdzenia w czasie pracy. Otwory montazowe pozwalajg na
zastosowanie $rub o $rednicy 8 mm z tbem zamkowym lub
szes$ciokgtnym.

PILARKI UKOSOWEJ NA STOLE

Podczas montazu pilarki do blatu stotu warsztatowego nalezy

upewnic¢ sig czy:

* Powierzchnia blatu stotu warsztatowego jest ptaska i czysta.

e Sruby sg dokrecone réwno i nie z nadmierng sitg ($ruby
mocujgce nalezy dokrecac tak, aby nie nastapito naprezenie albo
odksztatcenie podstawy). W przypadku nadmiernego naprezenia
istnieje niebezpieczenstwo pekniecia podstawy.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby zapobiec gromadzeniu si¢ pytu i zapewni¢ maksymalng

wydajnos$¢ pracy mozna podtgczy¢ pilarke do odkurzacza

przemystowego, wykorzystujac krociec odprowadzania pytu (28).

Alternatywnie zbieranie pytu jest mozliwe do worka na pyt (W

dostawie) po jego zamocowaniu do kré¢ca odprowadzania pytu.

Montaz przeprowadza sie poprzez natozenie worka na pyt (29) na

krociec odprowadzania pytu (28) (rys. A). Aby oprézni¢ worek na

pyt nalezy zdja¢ go z kré¢ca odprowadzenia pytu i otworzy¢

zamek btyskawiczny, pozwalajacy na petny dostep do wnetrza

worka.

Aby uzyska¢ optymalne odprowadzanie pytu nalezy worek na

pyt oprézniaé, gdy zostanie wypetniony w 2/3 swojej objetosci.

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramig wysiggnikowe ma dwa potozenia gérne i dolne. Aby zwolni¢

ramie wysiegnikowe z zablokowanego potozenia dolnego nalezy:

* Nacisng¢ ramie wysiggnikowe i trzymac¢ przycisnigte ku dotowi.

« Odciggng¢ sworzen blokady gtowicy (9).

e Podtrzymywac ramie wysiegnikowe, w miare jak podnosi sie ono
do swego potozenia gérnego.

e Aby zablokowa¢ ramie wysiggnikowe w dolnym potozeniu
nalezy:

« Nacisng¢ i przytrzymaé dzwignie ostony tarczy (5).

e Wywrze¢ nacisk w doét na ramig wysiggnikowe do momentu az
znajdzie sie ono w potozeniu dolnym.

e Zblokowa¢ ramig wysiggnikowe w tym pofozeniu, wsuwajgc
trzpien sworznia blokady gtowicy (9).

DOCISK PIONOWY
Docisk pionowy (rys. B) moze by¢ montowany w podstawie
pilarki po obu stronach stotu roboczego i daje sie w petni
przystosowaé do wielko$ci materiatu przecinanego. Nie wolno
pracowac pilarka, jesli nie zostat uzyty docisk pionowy. «
Poluzowac¢ pokretto mocujgce docisk pionowy (30) do
podstawy po stronie po ktérej bedzie montowany docisk
pionowy.

e Zamontowa¢ docisk pionowy poprzez wsunigcie go w otwor w
podstawie pilarki i dokreci¢ pokretto mocujace docisk pionowy
(30). do podstawy pilarki.

e Po dostosowaniu pozycji ramienia docisku pionowego (31) do
obrabianego materiatu dokreci¢ pokretto blokady ramienia
docisku pionowego (32) i pokretto mocowania materiatu (33).

e Sprawdzi¢ czy materiat jest stabilnie zamontowany.

PRACA / USTAWIENIA

e Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynno$ci regulacyjnych
przy pilarce trzeba sig upewni¢, ze zostata ona odtgczona od
sieci zasilajgcej. Aby zapewni¢ sobie bezpieczne, doktadne i
wydajne dziatanie pilarki, nalezy wszystkie procedury
regulacyjne wykonywa¢ w cato$ci.

e Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewni€ sig, ze zostaty zabrane wszystkie
klucze. Sprawdzi¢ czy wszystkie gwintowane elementy zigczne
sg odpowiednio dokrecone.

e Dokonujgc czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
elementy zewnetrzne dziatajg prawidtowo i s w dobrym stanie.
Jakakolwiek czg$¢ zuzyta czy uszkodzona powinna zostaé
wymieniona  przez  wykwalifikowany  personel przed
rozpoczeciem uzytkowania pilarki.

WLACZANIE / WYLACZANIE

« Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej pilarki.

e Pilarke mozna wigcza¢ tylko wtedy, gdy tarcza tngca jest
odsunieta od materiatu przewidzianego do obroébki. Pilarka
ukosowa posiada przycisk blokady wigcznika  (3),
zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczanie



* Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (3).
e Wecisng¢ i przytrzymac przycisk wigcznika (4).

Wyltaczanie

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (4).

OBSLUGA PRZEDLUZACZY STOLU

e Przediuzacze stotu (16) znajdujg sie po obu stronach podstawy
pilarki.

« Odblokowa¢ pokretta blokady przedtuzacza stotu (18) (rys. C).

e Wyregulowaé dtugosé¢ przedtuzaczy stotu.

e Zamocowa¢ za pomocg pokretet blokady przediuzacza stotu
(18).

e W razie potrzeby mozna skorzysta¢ z odchylanych
ogranicznikéw krancowych (17) utatwiajacych ciecie na wymiar.

OBSLUGA OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI CIECIA

Ogranicznik gtebokosci cigcia moze by¢ uzyty w przypadku, gdy

zaistnieje koniecznos¢ wykonania wpustu w materiale. Odbywa

sie to poprzez naciecie powierzchniowe obrabianego materiatu,
gdy tarcza nie pracuje petng mozliwa gtebokoscia.

e Zablokowa¢ dzwignie blokady gtowicy (14).

* Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (12) i przesungé gtowice
do tyhu.

« Dokreci¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

e Przekreci¢ ogranicznik gtebokosci ciecia (10) w ustawienie do
pracy z ograniczong gtebokoscig ciecia (rys. D).

e Opusci¢ w dot ramie wysiegnikowe i trzymac je w polozeniu
dolnym, oparte o ogranicznik gtgbokosci przecinania. « Pokrgca¢
(w lewo lub w prawo) $rubg ogranicznika gtebokosci cigcia (11)
(rys. D) do uzyskania pozgdanego zagtebienia tarczy tnacej.

e Poluzowac¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

« Wykona¢ planowane cigcia na zadang gtgbokos$¢.

* Aby powrdci¢ do cigcia na petng gtebokos$¢ nalezy przekrecié
ogranicznik gtebokosci ciecia (10) w pozycje, w ktorej po
opuszczeniu w dét ramienia wysiggnikowego $ruba ogranicznika
gtebokosci cigcia (11) nie styka sig z ogranicznikiem gtebokosci
ciecia (10).

USTAWIENIE  STOLU

PRZECINANIA POD KATEM

Obrotowe ramig wysiggnikowe pozwala na przecinanie materiatu

pod dowolnym katem od pofozenia prostopadiego do 45° w lewo

lub w prawo.

ROBOCZEGO DLA OPERACJI

* Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (9) zezwalajac, aby ramie
wysiggnikowe powoli uniosto sie do potozenia gérnego.

* Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (23).

* Wocisngé i przytrzymac¢ dzwignie automatycznego ustalania (22) i
obrdci¢ ramig wysiggnikowe w lewo lub w prawo, do osiggniecia
wskazania pozgdanej wartosci kata na podziatce katowej stotu
roboczego (20).

* Zablokowa¢ dokrecajgc pokretto blokady stotu roboczego (23).

Podziatka kgtowa stotu roboczego (20) ma szereg zaznaczonych

potozen w ktérych nastepuje wstgpne automatyczne ustalenie

obrotowego ramienia wysiggnikowego. Moze to mie¢ miejsce

tylko gdy podczas obrotu ramienia wysiegnikowego dzwignia

automatycznego ustalania (22) nie jest przytrzymywana w

pozycji wcisnigtej i moze sie zablokowa¢ w tych wytypowanych

fabrycznie potozeniach. Sg to najczesciej stosowane katy

przecinania (15 °, 22,57, 30°, 45° w lewo / prawo). Ustawienie

dowolnego kata mozna doktadnie wyregulowa¢, korzystajac z

podziatki katowej stotu roboczego (20) wyskalowanej, co jeden

stopien. Mimo, ze podziatka jest wystarczajgco doktadna dla
wiekszosci wykonywanych prac, to jednak zaleca sie

sprawdzenie ustawienia kata przecinania za pomoca katomierza

lub innego przyrzadu do mierzenia katow.

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA

TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU ROBOCZEGO.

* Poluzowa¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

e Ustawi¢ glowice w potozeniu 0° (prostopadlym w stosunku do
stotu roboczego) i dokreci¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

e Poluzowaé pokretto blokady stotu roboczego (23), wcisng¢ i
przytrzyma¢ dzwignig automatycznego ustalania (22).

e Ustawi¢ stdt roboczy w potozenie 0°, zwolni¢ dzwignie
automatycznego ustalania i dokreci¢ pokretto blokady stotu
roboczego (23).

e Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tngcej (5) i opusci¢ gtowice
pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

e Sprawdzi¢ (za pomoca przyrzadu) prostopadto$¢ ustawienia
tarczy tngcej wzgledem stotu roboczego.

Podczas dokonywania pomiaréw nalezy upewni¢ sie, aby

przyrzad pomiarowy nie dotykat do zeba tarczy tnacej gdyz ze

wzgledu na grubosci naktadki z weglika spiekanego pomiar
moze by¢ niedoktadny.

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90° to konieczna jest
regulacja, ktorg przeprowadza sie nastepujgco:

e Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcg i obracaé Srube
regulacyjng kata 0° (42) (rys. E) w prawo lub w lewo, aby
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kat nachylenia tarczy tngcej. « Po
ustawieniu prostopadtego pofozenia tarczy tngcej wzgledem
stolu roboczego zezwoli¢ gtowicy na powrét do potozenia
goérnego.

e Przytrzymujac $rube regulacyjng kata 0° (42) dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca.

* Opusci¢ gtowice w dot i ponownie sprawdzi¢ czy ustawiony kat
odpowiada wskazaniom na podziatce katowej nachylenia gtowicy
(34), jesli trzeba - dokona¢ regulaciji usytuowania wskaznika kata
nachylenia gtowicy (35) (rys. E).

* Podobng regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu
gtowicy dla cigcia ukosowego wykorzystujgc $rube regulacyjng
kata 45° (43) (rys. E).

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA

TARCZY TNACEJ WZGLEDEM LISTWY OPOROWEJ.

Te procedure nalezy wykonywa¢ zawsze w przypadku, gdy listwa

oporowa byta demontowana lub wymieniana. Ta regulacja moze by¢

wykonana dopiero po prostopadtym ustawieniu tarczy tnacej
wzgledem stotu roboczego. Listwa oporowa stuzy jako ogranicznik
dla materiatu przecinanego.

e Poluzowaé¢ pokretto blokady stotu roboczego (23), wcisngé i
przytrzyma¢ dzwignie automatycznego ustalania (22) i ustawi¢
stoét roboczy w potozenie 0°.

e Opusci¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

Przytozy¢ do tarczy tngcej kgtomierz lub inny przyrzad do

mierzenia katow.

Dosuna¢ przyrzad do mierzenia katéw do listwy oporowej (15).

Pomiar powinien wykaza¢ 90°.

Jesli zachodzi potrzeba regulacji nalezy:

Poluzowa¢ $ruby mocujgce listwe oporowg (15) do podstawy.

Wyregulowa¢ potozenie listwy oporowej (15) tak, aby byta

prostopadta do tarczy tnacej.

* Dokreci¢ $ruby mocujace listwe oporowa.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) DLA

OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

Ramie wysiggnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym katem w

zakresie od 0° do 45° - dla przecinania ukosowego (rys. E).

e Odciggng¢ sworzen blokady gtowicy (9) zwalniajgc ramie
wysiegnikowe i zezwalajgc, aby ramie wysiegnikowe powoli
uniosto sig do potozenia gérnego.

e Poluzowac¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

e Nachyli¢ ramig wysiggnikowe w lewo pod pozgdanym katem,
ktéry mozna odczyta¢ na podziatce katowej nachylenia gtowicy
(34) wykorzystujgc wskaznik kata nachylenia gtowicy (35) (rys.
E).

o Dokreci¢ dzwignig blokady gtowicy (14).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katéw (w
obu plaszczyznach, poziomej i pionowej), dla przecinania
kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy
ustawia¢ kat przecinania ukosowego.

SPRAWDZENIE DZIAtANIA LASERA

Zesp6t urzadzenia laserowego wysyta wigzke $wiatta laserowego
pokazujgca linig na materiale, po ktérej bedzie przebiegato
przecinanie tarczg tngcg. Odpowiednie ustawienie linii padania
wigzki laserowej zostato wyregulowane podczas procesu
produkcyjnego. Niemniej przy pracach precyzyjnych ustawienie



powinno zosta¢ sprawdzone przed przystgpieniem do operacji
ciecia.

* Umiesci¢ baterie w zasobniku na baterie (36) (rys. F) upewniajac
sie, ze zachowana jest wtasciwa biegunowos$é.

« Ustawi¢ stot roboczy w potozeniu, dla ktérego wskaznik kata stotu
roboczego (21) pokrywa sie z punktem 0° na podziatce katowej
stotu roboczego (20), a wskaznik kata nachylenia gtowicy (35)
(rys. E) pokrywa sie z punktem 0° na podzialce katowej
nachylenia gtowicy (34) (rys. E).

e Zamocowa¢ na stole roboczym (25) odpowiedni kawatek
materiatu odpadowego i wykonac¢ cigcie.

e Zwolni¢ ramige wysiegnikowe i pozostawi¢ materiat odpadowy
zamocowany na stole roboczym pilarki.

e Ustawi¢ przycisk wtgcznika lasera (37) w potozenie wigczony

e I" (oznakowane).

* Rzutowana wigzka $wiatta powinna by¢ réwnolegta do rzazu po
cieciu.

REGULACJA LASERA

Przy ustawianiu wiazki prowadzacej lasera nie wolno patrze¢

bezposrednio na wiazke lub jej odbicie na powierzchni

lustrzanej. Zespot urzadzenia laserowego nalezy wytaczaé,
jesli laser nie jest wykorzystywany.

Jesli wigzka $wiatta lasera nie jest rownolegta do rzazu po cigciu
nalezy:

e Delikatnie obréci¢c w lewo lub prawo laser (38) (rys. G) w
obudowie modutu laserowego (26) do momentu uzyskania
réwnolegtego potozenia wigzki $wiatta laserowego. Nie nalezy
obraca¢ modutu laserowego na sitg i wiecej niz kilka stopni. « W
przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ regulacji poprzecznej
poluzowa¢ $ruby mocujgce modut laserowy (39) i przesungé
modut laserowy w lewo lub prawo, az do uzyskania réwnolegtosci
linii laserowej do rzazu po cigciu.

Pyt powstaly przy cigciu moze przyttumi¢ s$wiatlo lasera,

dlatego tez, co jakis czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora

lasera.

URUCHOMIENIE PILARKI

Przed nacisnigciem przycisku wiacznika nalezy upewni¢ sig
czy pilarka zostata wlasciwie zmontowana i wyregulowana,
zgodnie ze wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukcji.

Opisywana pilarka zostata zaprojektowana dla oséb

praworgcznych.

Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (3).

Nacisng¢ przycisk wigcznika (4).

Zezwoli¢, aby silnik pilarki osiggnat petng predkosé obrotowg.

Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tngcej (5).

Obnizy¢ ramig wysiggnikowe ku materiatowi obrabianemu.

Zwolni¢ nacisk na dzwignig¢ ostony tarczy tngcej (5).

Wykonac cigcie.

ZATRZYMANIE PILARKI

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (4) i odczeka¢, az tarcza
catkowicie przestanie sie obracac.

e Unie$¢ ramig wysiegnikowe pilarki, odsuwajac je od materiatu
przecinanego.

Chwilowe iskrzenie szczotek we wnetrzu silnika elektrycznego

jest zjawiskiem normalnym w czasie uruchamiania i

zatrzymywania si¢ pilarki. Nie wolno zatrzymywac tarczy tnacej

pilarki wywierajac na nig nacisk boczny.

CIECIE PILARKA

Nalezy tak mocowa¢ materiat przecinany, aby nie przeszkadzato to
w postugiwaniu sie pilarkg. Przed wtgczeniem pilarki przesung¢ jej
gtowice w potozenie dolne w celu upewnienia sig, ze gtowica pilarki
i ostona tarczy tnacej maja petng swobode ruchu. Upewni¢ si¢ czy
ostona tarczy tnacej w swoim ruchu dochodzi do potozenia
skrajnego.

Przed przystgpieniem do cigcia upewni¢ si¢ czy pokretto blokady
stotu roboczego (23) oraz dzwignia blokady gtowicy (14) pilarki sg
dokrecone w spos6b pewny.

e Podtgczy¢ pilarke do sieci.

Upewni¢ sie, ze przewod zasilajacy jest z dala od tarczy tnacej i

podstawy urzadzenia.

e Umiesci¢ materiat na stole roboczym i upewni¢ sie, ze jest on
pewnie zamocowany, aby nie moégt poruszy¢ sie w czasie cigcia.

e Przesuna¢ gtowice pilarki w skrajne tylne potozenie i zablokowaé

prowadnice (13) pokrettem blokady prowadnicy (12).

Odblokowa¢ gtowice i ostone tarczy tnacej.

Nacisng¢ przycisk blokady wigcznika i uruchomi¢ pilarke

wigcznikiem (odczekaé, az tarcza tngca pilarki osiggnie swojg

maksymalna predko$¢ obrotows).

Powoli opuszczaé gtowice pilarki.

Rozpocza¢ przecinanie wywierajgc umiarkowang site na glowice

podczas cigcia.

Niedostateczne dokrecenie pokretet blokady moze

spowodowa¢ niespodziewane przesunigcie sig tarczy tnacej

na gorna powierzchni¢ materiatu, co zagraza operatorowi

niebezpiecznym uderzeniem kawatkiem materiatu.

PRZECINANIE Z PRZESUWEM RAMIENIA

WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) PILARKI

Przesuw ramienia wysiegnikowego pilarki umozliwia ruch tarczy

tnacej do przodu i do tylu pozwalajgc na przecinanie szerszych

kawatkéw materiatu.

Ustawi¢ ramig wysiegnikowe w gérnym potozeniu.

Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (12).

Przed wigczeniem pilarki pociggng¢ ramie wysiegnikowe ku

sobie, trzymajgc je w gérnym potozeniu.

* Nacisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) i uruchomi¢ pilarke. «

Zwolni¢ ramig wysiegnikowe i odczekaé az tarcza tngca osiggnie

swojg predko$¢ maksymalna.

Uwolni¢ ostong tarczy tnacej.

Obnizy¢ ramie wysiegnikowe i rozpocza¢ ciecie.

Podczas cigcia przesuwaé ramie wysiegnikowe do tytu (od

siebie).

e Po przecigciu materiatu zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika i
odczeka¢ az tarcza tngca przestanie sie obraca¢ przed
uniesieniem ramienia wysiegnikowego do gérnego potozenia.
Nigdy nie wolno dokonywaé ciecia przesuwajac gtowice
pilarki ku sobie. Tarcza tnaca pilarki mogtaby
niespodziewanie wspia¢ si¢ na materiatl przecinany, co
zagraza operatorowi niebezpiecznym zjawiskiem odbicia.

OBSLUGA | KONSERWACJA
Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa lub
obstuga nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka sieciowego.

CZYSZCZENIE

e Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki
materiatu, wiory i pyt z wktadki stotu roboczego oraz obszaru
wokot tarczy tngcej i jej ostony.

e Upewni¢ sie, ze szczeliny wentylacyjne obudowy silnika sg
drozne i nie ma w nich wiéréw czy pytu.

e Oczysci¢ prowadnice i pokry¢ je cienkg warstwg smaru statego.

e Utrzymywac¢ w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.

* Pedzelkiem oczysci¢ soczewke projektora laserowego.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

« Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tnacej (5).

* Uniesc¢ ostone tarczy tngcej (7) i wykreci¢ srube mocowania ptyty
centralnej (40) (rys. H).

e Odsung¢ plyte centralng (41) w lewo tak, aby zapewni¢ dostep
do $ruby mocujgcej tarcze tnaca.

« Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (6) i obraca¢ tarczg tnaca,
az do jej zablokowania.

e Postugujac sig kluczem specjalnym (w dostawie) poluzowa¢ i
wykreci¢ $rube mocujaca tarcze tnaca.

e Zdja¢ podktadke zewnetrzng i wyjaé tarcze tnaca (zwracajac
uwage na pierécien redukcyjny, jesli wystepuje).

e Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia z wrzeciona i podktadek
mocujgcych tarcze tngca.



* Zamontowac nowa tarcze tngcg wykonujgc opisane czynnosci w

kolejnosci odwrotne;j.

e Po zakonczeniu nalezy upewni¢ sig¢ czy wszystkie klucze i
narzedzia regulacyjne zostaly usunigte i czy wszystkie $ruby,

pokretta i wkrety sg pewnie dokrgcone.

Sruba zabezpieczajaca tarcze tnaca ma lewy gwint. Nalezy
zachowac szczegodlng uwage przy chwytaniu tarczy tnacej.
Trzeba korzystac¢ z rekawic ochronnych w celu zapewnienia
ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zgbami tarczy

tnacej.

WYMIANA BATERII W MODULE LASEROWYM
Modut laserowy zasilany jest przez dwie baterie 1,5 V typu AAA.
« Otworzy¢ pokrywe zasobnika na baterie (36) (rys. F).

* Usuna¢ zuzyte baterie.

e Wiozy¢é nowe baterie, upewniajgc sig czy zachowana jest

wiasciwa biegunowosc.

e Zamontowac¢ pokrywe zasobnika na baterie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie

jednoczesnie wymiany obu szczotek.

e Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

* Wyjaé zuzyte szczotki.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego

powietrza.

e Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotko trzymaczy). « Zamontowaé pokrywy

szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych

nalezy

uruchomi¢ elektronarzedzie bez obcigzenia i

odczeka¢ 1-2 min, az szczotki weglowe dopasuja si¢ do
komutatora silnika. Czynnos¢é wymiany szczotek weglowych
nalezy powierzy¢é wytacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne. Wszelkiego rodzaju usterki
powinny byé usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos$¢ zasilania 50Hz
Moc znamionowa 1800W S6 25%

2200W
Predko$¢ obrotowa (bez obcigzenia) 4800/min™!
Zakres cigcia kagtowego +45°
Zakres ciecia uko$nego 0° +45°
Srednica zewnetrzna tarczy tngcej 210 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tngcej 30 mm

0°x0° 65 x 260mm
Wymiary przecinanego 45° x 0° 65 x 170mm
materiatu pod katem / pod 45° x 35 x 170mm
skosem 45°
0° x 45° 35 x 260mm

Dtugos$¢ prowadnicy 185mm
Klasa lasera 2
Moc lasera <lmw
Dtugos¢ fali Swietinej lasera A =650nm
Klasa ochronnosci I
Masa 13,4Kg
Poziom ci$nienia akustycznego Lpa = 95,2 dB(A)

K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 108,2 dB(A)

K=3dB(A)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaty zmierzone
zgodnie z EN 62841-1.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

— lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in.
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej kompozyciji,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zalgczonej do produktu Karcie
Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com
Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Pilarka ukosowa

Model: 59G806

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Deklaracja ta odnosi sig wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-05-09

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MITRE SAW

59G806

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

o DANGER: Keep your hands away from the cutting area and the
cutting blade. Keep your other hand on the auxiliary handle or the
motor housing. If both hands are holding the saw, they cannot be
cut by the blade.


mailto:bok@gtxservice.com

« Do not reach under the workpiece. The blade guard does not
protect the user from the cutting blade beneath the workpiece.

« Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less
than one full tooth of the blade should be visible below the
workpiece.

« Never hold the workpiece in your hands or against your leg whilst
cutting. Secure the workpiece to a stable surface. It is important
to minimise the risk of injury, blade jamming or loss of control.

* When performing operations where the cutting tool may come
into contact with hidden wiring or its own cable, hold the power
tool by the insulated grip surfaces. Contact with a live cable will
cause the exposed metal parts of the power tool to become live
and may result in electric shock to the operator.

* When making rip cuts, always use a rip fence or straight guide.
This improves cutting accuracy and reduces the risk of the blade
jamming.

« Always use blades of the correct size and shape for the mounting
holes. Blades that do not fit the saw’s mounting points will shift
off-centre, causing loss of control.

« Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The
blade washers and bolts have been specially designed for your
saw to ensure optimum performance and safety.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE OPERATOR:

e Kickback is a sudden reaction to a jammed, blocked or
misaligned saw blade, causing the saw to lift uncontrollably and
jump out of the workpiece towards the operator.

* When the blade is pinched or jammed by a closing cut, the blade
stops and the motor reaction causes the machine to jerk back
towards the operator;

« Ifthe blade twists or becomes misaligned during cutting, the teeth
on the rear edge of the blade may dig into the top surface of the
wood, causing the blade to jump out of the cut and rebound
towards the operator.

* Kickback is the result of improper use of the saw and/or incorrect
working procedures or conditions, and can be avoided by taking
the appropriate precautions listed below:

> Hold the saw firmly with both hands and position
your arms to counteract the kickback force.

Position your body to one side of the blade, but not

in line with the blade. Kickback may cause the saw

to recoil, but the force of the kickback can be controlled
by the operator if appropriate precautions are taken.

If the blade becomes jammed or the cut is

interrupted for any reason, release the trigger and

hold the saw stationary in the material until the
blade has come to a complete stop. Never attempt
to pull the saw out of the material or pull it
backwards whilst the blade is in motion, as this
may cause kickback. Investigate the cause of the
blade jamming and take corrective action to eliminate
it.

When restarting the saw in the workpiece, centre

the saw blade in the kerf so that the saw teeth do

not dig into the material. If the saw blade becomes
jammed, it may lift or bounce off the workpiece when
the saw is restarted.

> Support large panels to minimise the risk of blade

jamming and kickback. Large panels tend to sag
under their own weight. Place supports under the
panel on both sides, close to the cutting line and the
panel edge.

> Do not use blunt or damaged cutting discs.

Unsharpened or incorrectly set cutting discs cause a
narrow kerf, leading to excessive friction, blade
jamming and kickback.
> Before starting to cut, ensure that the depth and
bevel adjustment locking levers are securely
tightened and locked. If the blade setting changes
during cutting, this may cause jamming and kickback.

> Take particular care when cutting walls or other
areas that are not visible. A protruding blade may
cut through objects, which could cause kickback.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED
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1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cord before carrying out any maintenance
or repair work.

4. Use personal protective equipment: protective gloves

5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS
The numbering below refers to the device components shown on the
illustrations in this manual.
Carrying handle

2. Handle

Switch lock button

Switch

Spindle lock

Spindle lock button

Cutting disc guard

Carbon brush cover

Head locking pin

10. Cutting depth stop

11.Cutting depth limiter screw
12.Guide lock knob

13.Guide

14. Head lock lever

15.Stop bar

16. Table extension

17. End stop

18. Table extension locking knob
19. Mounting hole

20. Work table angle scale

21. Work table angle indicator

22. Automatic locking lever

23. Work table locking knob

24, Table insert

25. Work table

26.Laser module

27. Fixed guard

28. Dust extraction nozzle

29. Dust bag

30.Vertical clamp adjustment knob
31. Vertical pressure arm

32. Vertical pressure arm locking knob
33. Material clamping knob

34. Head tilt angle scale

35.Head tilt angle indicator

36. Battery compartment

37. Laser switch button

38.Laser

39.Laser module mounting screws
40. Central plate fixing screw

41. Central plate

42. 0° angle adjustment screw

43. 45° angle adjustment screw
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* There may be differences between the drawing and the product.

* There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES



e Dust bag -1
e Special wrench -1
« Vertical clamp -1

MARKINGS ON THE DEVICE

(™ rrRAMM ¥ x00x "™

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

PREPARATION FOR USE

Before carrying out any assembly or adjustment work on the mitre
saw, you must

CONSTRUCTION AND APPLICATION

A mitre saw is a machine equipped with a base to which a cutting
head is attached, allowing the angle of the head to be adjusted.
Additionally, depending on the design, the mitre saw head can be
tilted at an angle and extended to increase functionality and cutting
length.

The mitre saw is designed for cutting pieces of timber that fit within
the machine’s dimensions. It must not be used for cutting firewood.
The saw must only be used for its intended purpose. Any attempt to
use the saw for purposes other than those specified will be
considered misuse. The saw must only be used with suitable cutting
discs, fitted with carbide-tipped teeth. The mitre saw is a tool
designed for use in both joinery and carpentry work.

Do not use the machine for purposes other than those for which
itis intended!
Ensure that it has been disconnected from the power supply.

TRANSPORTING THE MITRE SAW

* When moving the mitre saw, ensure that the head is secured in
the lowest position.

« Check that the worktable locking knob, the head locking lever and
other safety components are securely tightened.

MOUNTING THE MITRE SAW ON A WORKBENCH

It is recommended that the mitre saw be secured to a workbench

or stand using the mounting holes (19) provided in the saw’s base,

which ensures safe operation and eliminates the risk of unwanted

movement of the machine during use. The mounting holes allow

the use of 8 mm diameter screws with a slotted or hexagonal

head.

When mounting the saw to the workbench top, ensure that:

* The surface of the workbench top is flat and clean.

e The screws must be tightened evenly and not with excessive
force (the fixing screws should be tightened so as not to cause
stress or deformation of the base). If excessive stress is applied,
there is arisk of the base cracking.

DUST EXTRACTION

To prevent dust build-up and ensure maximum performance, the

saw can be connected to an industrial vacuum cleaner using the

dust extraction nozzle (28). Alternatively, dust can be collected in
the dust bag (supplied) after attaching it to the dust extraction
nozzle. Installation is carried out by placing the dust bag (29) over
the dust extraction nozzle (28) (Fig. A). To empty the dust bag,
remove it from the dust extraction nozzle and open the zip,

allowing full access to the inside of the bag.

For optimal dust extraction, the dust bag should be emptied

when it is 2/3 full.

OPERATING THE EXTENSION ARM (HEAD)

The extension arm has two positions: upper and lower. To release
the extension arm from the locked lower position:

Press the boom arm and hold it pressed downwards.

Pull back the head locking pin (9).

Support the boom arm as it rises to its upper position.

To lock the extension arm in the lower position:

Press and hold the disc guard lever (5).

Press down on the boom arm until it reaches the lower position.
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e Lock the boom arm in this position by inserting the head lock pin
(9)-

VERTICAL CLAMP
The vertical clamp (Fig. B) can be mounted on the saw base on
either side of the worktable and can be fully adjusted to the size
of the material being cut. Do not operate the saw unless the
vertical clamp is in use. « Loosen the vertical clamp fixing knob
(30) on the side of the base where the vertical clamp is to be
fitted.

« Fit the vertical clamp by inserting it into the hole in the saw base
and tighten the vertical clamp fixing knob (30) to the saw base.

e Once the position of the vertical clamp arm (31) has been
adjusted to the workpiece, tighten the vertical clamp arm locking
knob (32) and the workpiece clamping knob (33).

e Check that the material is securely clamped.

OPERATION / SETTINGS

« Before carrying out any adjustment work on the saw, ensure that
it has been disconnected from the mains supply. To ensure safe,
accurate and efficient operation of the saw, all adjustment
procedures must be carried out in full.

e Once all adjustment and setting procedures have been
completed, ensure that all wrenches have been removed. Check
that all threaded fasteners are properly tightened.

e When carrying out adjustment work, check that all external
components are functioning correctly and are in good condition.
Any worn or damaged part must be replaced by qualified
personnel before using the chainsaw.

SWITCHING ON/ OFF

e The mains voltage must correspond to the voltage specified on
the saw’s rating plate.

e The saw may only be switched on when the cutting disc is clear
of the material to be cut. The mitre saw is fitted with a switch lock
button (3) to prevent accidental start-up.

Switching on
e Press the switch lock button (3).
e Press and hold the power switch (4).

Switching off
* Release the power switch (4).

OPERATING THE TABLE EXTENSIONS

e The table extensions (16) are located on both sides of the saw
base.

Unlock the table extension locking knobs (18) (Fig. C).

Adjust the length of the table extensions.

Secure using the table extension locking knobs (18).

If necessary, you can use the swivel end stops (17) to facilitate
cutting to size.

USING THE CUTTING DEPTH STOP

The cutting depth stop can be used when it is necessary to make

a groove in the material. This is done by making a surface cut in

the workpiece when the blade is not operating at its full possible

depth.

e Lock the head locking lever (14).

e Loosen the guide lock knob (12) and move the head backwards.

« Tighten the guide lock knob (12).

e Turn the cutting depth stop (10) to the setting for limited cutting
depth (Fig. D).

« Lower the extension arm and hold it in the lower position, resting
against the cutting depth stop. « Turn (left or right) the cutting
depth stop screw (11) (Fig. D) until the desired cutting depth is
achieved.

e Loosen the guide lock knob (12).

* Make the planned cuts to the set depth.

e To return to full-depth cutting, turn the cutting depth stop (10) to
a position where, after lowering the boom arm, the cutting depth
stop screw (11) does not come into contact with the cutting depth
stop (10).

SETTING THE WORK TABLE FOR ANGLE CUTTING

The swivel arm allows the material to be cut at any angle from the

perpendicular position up to 45° to the left or right.



e Pull back the head locking pin (9), allowing the boom arm to
slowly rise to the upper position.
* Loosen the worktable locking knob (23).
e Press and hold the automatic locking lever (22) and turn the
boom arm to the left or right until the desired angle is indicated
on the angle scale of the work table (20).
Lock by tightening the work table locking knob (23).
The angle scale on the work table (20) has a series of marked
positions at which the rotating extension arm is automatically
pre-set. This can only occur if, whilst rotating the extension arm,
the automatic locking lever (22) is not held in the depressed
position and can lock in these factory-set positions. These are
the most commonly used cutting angles (15°, 22.5°, 30°, 45°
left/right). Any angle setting can be precisely adjusted using the
angle scale on the work table (20), which is marked in 1-degree
increments. Although the scale is sufficiently accurate for most
tasks, it is nevertheless recommended to check the cutting angle
setting using a protractor or other angle-measuring instrument.

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR POSITION

OF THE CUTTING DISC IN RELATION TO THE WORK TABLE.

e Loosen the head locking lever (14).

e Set the head to the 0° position (perpendicular to the work table)
and tighten the head locking lever (14).

e Loosen the work table locking knob (23), press and hold the
automatic locking lever (22).

* Setthe work table to the 0° position, release the automatic locking
lever and tighten the work table locking knob (23).

e Press the saw blade guard lever (5) and lower the saw head to
its lowest position.

e Check (using a measuring instrument) that the saw blade is
perpendicular to the work table.

When taking measurements, ensure that the measuring

instrument does not touch the saw blade teeth, as the

thickness of the carbide insert may cause the measurement to

be inaccurate.

If the measured angle is not 90°, adjustment is necessary,
which is carried out as follows:

e Loosen the lock nut and turn the 0° angle adjustment screw (42)
(Fig. E) clockwise or anti-clockwise to increase or decrease the
angle of the cutting disc. « Once the cutting disc is positioned
perpendicular to the work table, allow the head to return to the
upper position.

* While holding the 0° angle adjustment screw (42), tighten the lock
nut.

* Lower the head and check again that the set angle corresponds
to the markings on the head tilt angle scale (34); if necessary,
adjust the position of the head tilt angle indicator (35) (Fig. E).

* Asimilar adjustment must be carried out for the 45° head tilt angle
for mitre cuts using the 45° angle adjustment screw (43) (Fig. E).

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR POSITION

OF THE CUTTING DISC IN RELATION TO THE STOP BAR.

This procedure must always be carried out if the stop bar has been

removed or replaced. This adjustment may only be carried out after

the cutting disc has been set perpendicular to the work table. The
stop bar serves as a guide for the material being cut.

e Loosen the work table locking knob (23), press and hold the
automatic locking lever (22) and set the work table to the 0°
position.

« Lower the saw head to its lowest position.

Place a protractor or other angle measuring device against the

cutting disc.

Move the angle measuring device up to the stop bar (15).

The measurement should read 90°.

If adjustment is necessary, proceed as follows:

Loosen the screws securing the stop bar (15) to the base.

Adjust the position of the stop bar (15) so that it is perpendicular

to the cutting disc.

* Tighten the screws securing the stop bar.

ADJUSTING THE BOOM ARM (HEAD) FOR MITRE CUTTING
The boom arm can be tilted to any angle between 0° and 45° — for
mitre cutting (Fig. E).
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¢ Pull back the head lock pin (9) to release the boom arm and allow
the boom arm to slowly rise to the upper position.

e Loosen the head locking lever (14).

e Tilt the boom arm to the left to the desired angle, which can be
read on the head tilt angle scale (34) using the head tilt angle
indicator (35) (Fig. E).

e Tighten the head locking lever (14).

If it is necessary to adjust the settings of both angles (in both

planes, horizontal and vertical) for combined cutting, the mitre

angle must always be set first.

CHECKING LASER OPERATION

The laser unit emits a laser beam that projects a line onto the
material, along which the cutting disc will cut. The correct
alignment of the laser beam has been adjusted during the
manufacturing process. However, for precision work, the alignment
of should be checked before starting the cutting operation.

* Insert the batteries into the battery compartment (36) (Fig. F),
ensuring that the correct polarity is maintained.

e Set the worktable to a position where the worktable angle
indicator (21) aligns with the 0° mark on the worktable angle scale
(20), and the head tilt angle indicator (35) (Fig. E) aligns with the
0° mark on the head tilt angle scale (34) (Fig. E).

e Secure a suitable piece of scrap material to the work table (25)
and make the cut.

* Release the extension arm and leave the scrap material secured
to the saw’s work table.

e Set the laser switch button (37) to the ‘I’

e “I” (marked).

e The projected light beam should be parallel to the cut line.

LASER ADJUSTMENT

When adjusting the laser guide beam, do not look directly at
the beam or its reflection on a mirrored surface. Switch off the
laser unit when the laser is not in use.

If the laser beam is not parallel to the cut after cutting, proceed as
follows:

e Gently turn the laser (38) (Fig. G) in the laser module housing
(26) to the left or right until the laser beam is parallel. Do not force
the laser module or turn it by more than a few degrees. - If lateral
adjustment is necessary, loosen the laser module fixing screws
(39) and move the laser module to the left or right until the laser
line is parallel to the cut.

Dust generated during cutting may obscure the laser beam;

therefore, the laser projector lens must be cleaned from time

to time.

STARTING THE SAW

Before pressing the power button, ensure that the saw has
been correctly assembled and adjusted in accordance with the
instructions provided in this manual.

This chainsaw is designed for right-handed users.
Press the power switch lock button (3).

Press the power switch (4).

Allow the chainsaw engine to reach full speed.
Press the blade guard lever (5).

Lower the extension arm towards the workpiece.
Release the pressure on the blade guard lever (5).
Make the cut.

STOPPING THE CHAINSAW

* Release the pressure on the power switch (4) and wait until the
blade has completely stopped rotating.

e Raise the saw’s boom arm, moving it away from the material
being cut.

Temporary sparking from the brushes inside the electric motor

is normal during start-up and when the saw is stopping. Do not

stop the saw blade by applying lateral pressure to it.

CUTTING WITH THE CHAINSAW



Secure the material to be cut in such a way that it does not interfere
with the operation of the saw. Before switching on the saw, move the
saw head to the lower position to ensure that the saw head and the
blade guard have full freedom of movement. Ensure that the blade
guard reaches its full travel.

Before starting to cut, ensure that the worktable locking knob (23)
and the saw head locking lever (14) are securely tightened.

Connect the saw to the mains.

Ensure that the power cord is kept away from the saw blade and
the base of the machine.

Place the material on the work table and ensure it is securely
fastened so that it cannot move during cutting.

Move the saw head to the rearmost position and lock the guide
(13) using the guide lock knob (12).

Unlock the head and the cutting disc guard.

Press the switch lock button and start the saw using the switch
(wait until the saw blade reaches its maximum speed).

Slowly lower the saw head.

Begin cutting by applying moderate pressure to the head during
the cut.

Failure to tighten the locking knobs sufficiently may cause
the cutting disc to unexpectedly shift onto the top surface of
the material, posing a risk of the operator being struck by a
piece of material.

CUTTING WITH THE BOOM
OF THE CHAINSAW

Moving the saw’s extension arm allows the cutting disc to move
forwards and backwards, enabling wider pieces of material to

be cut.

Set the boom arm to the upper position.

Loosen the guide lock knob (12).

Before starting the chainsaw, pull the extension arm towards you,
holding it in the upper position.

Press the switch lock button (3) and start the chainsaw. « Release
the extension arm and wait until the cutting blade reaches its
maximum speed.

Release the cutting disc guard.

Lower the extension arm and start cutting.

While cutting, move the extension arm backwards (away from
you).

Once the material has been cut, release the pressure on the
switch button and wait until the cutting disc has stopped rotating
before raising the extension arm to the upper position.

Never make a cut by moving the saw head towards you. The
saw blade could unexpectedly climb onto the material being
cut, which poses a risk of dangerous kickback to the
operator.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before carrying out any installation, adjustment, repair or
maintenance work, unplug the power cord from the mains
socket.

CLEANING

After finishing work, carefully remove all pieces of material, chips
and dust from the worktable insert and the area around the
cutting disc and its guard.

Ensure that the ventilation slots in the motor housing are
unobstructed and free of chips or dust.

Clean the guides and coat them with a thin layer of solid lubricant.
Keep all handles and knobs clean.

Clean the laser projector lens with a brush.

REPLACING THE CUTTING DISC

Press the cutting disc guard lever (5).

Lift the cutting disc guard (7) and remove the screw securing the
centre plate (40) (Fig. H).

Move the centre plate (41) to the left to allow access to the cutting
disc fixing bolt.

Press the spindle lock button (6) and turn the cutting disc until it
locks into place.

Using the special spanner (supplied), loosen and remove the
cutting disc fixing bolt.
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* Remove the outer washer and take out the cutting disc (taking
care of the reduction ring, if present).

* Remove any debris from the spindle and the cutting disc retaining
washers.

e Fit the new cutting disc by following the steps described in
reverse order.

e Once finished, ensure that all wrenches and adjustment tools
have been removed and that all bolts, knobs and screws are
securely tightened.

The cutting disc retaining bolt has a left-hand thread. Take

particular care when handling the cutting disc. Wear

protective gloves to protect your hands from contact with the
sharp teeth of the cutting disc.

REPLACING THE BATTERIES IN THE LASER MODULE

The laser module is powered by two 1.5 VV AAA batteries.

e Open the battery compartment cover (36) (Fig. F).

* Remove the used batteries.

e Insert the new batteries, ensuring the correct polarity is
maintained.

« Refit the battery compartment cover.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both brushes at the
same time.

Unscrew the carbon brush covers (8).

Remove the worn brushes.

Remove any carbon dust using compressed air.

Insert the new carbon brushes (the brushes should slide freely
into the brush holders). « Fit the carbon brush covers (8).

After replacing the carbon brushes, run the power tool
without load and wait 1-2 minutes for the carbon brushes to
bed in with the motor commutator. The replacement of
carbon brushes must only be carried out by a qualified
person using original parts. Any faults should be rectified by the
manufacturer’s authorised service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATED DATA

Parameter Value

Supply voltage 230V AC

Supply frequency 50Hz

Rated power 1800W S6 25%
2200W

Rotational speed (no load) 4800 rpm

Angle cutting range +45°

Mitre cut range 0° to 45°

Outer diameter of cutting disc 210 mm

Inner diameter of cutting disc 30 mm

0°x0° 65 x 260 mm
Dimensions of material cut 45: x0° 65x 170 mm
at an angle / on a bevel jge X 35x170 mm
0° x 45° 35 x 260 mm

Guide rail length 185 mm

Laser class 2

Laser power <1lmw

Laser wavelength A =650 nm

Safety class I}

Weight 13.4 kg

Sound pressure level Lpa =95.2 dB(A)
K=3 dB(A)

Sound power level Lwa =108.2 dB(A)
K=3dB(A)

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound pressure
level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the
measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa and sound power level Lwa given in
this manual have been measured in accordance with EN 62841-1.

ENVIRONMENTAL PROTECTION




Electrically powered products must not be disposed of with household
waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
Information on recycling can be obtained from the product retailer or
local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”),
hereby informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual’),
including, amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as
its composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing
or modifying the Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial
purposes without the express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and
may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Mitre saw

Model: 59G806

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 9 May 2025

(uk)
MEPEKNAL OPUMHATNBHUX IHCTPYKLIA
MUNA MITRE
59G806
YBAlFA T[pouuTaiiTe BCi nonepemxeHHs lWoAo Gesneku,

iHCTPyKUii, imlocTpauii Ta TexHiYHi XapaKTepucTuku, Lo

[0AalTLCA A0 UBOro eneKTPOIHCTPYMeHTY. HenoTpumaHHs Beix

HaBEAEHWX HIKYe IHCTPYKUiA MOXe NpU3BECTU [0 YypaKeHHs

ENEKTPUYHINM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo cepiio3HVX TpaBM.

36epexiTb yci nonepemkeHHs1 Ta IHCTPYKUii AnNs noAanbLUOro

BUKOPUCTaHHS.

o HEBESIMEKA: Tpumaiite pyku nogani Big 30HM pisaHHA Ta
pixy4oro aucka. [ipyry pyky Tpumaiite Ha [ONOMiXHIN py4Li abo
Kopnyci ABuryHa. SAkwo obuasi pyku TpUMaloTb Nuny, AWUCK He
3MoXxe ix nopisaTu.

e He npoctsrainte pyku nig 3aroToBKy. 3aXWCHWI KOXyX He
3axuLLae KopucTyBaya Bif, pixKyvoro AucKa, Lo 3HaXoauTbCS Mif
3aroTOBKOIO.

e BigperynioiiTe rnmMbuHy pisaHHs  BiANOBIAHO [0 TOBLUMHW
3aroToBku. [Mig 3aroToBko Mae GyTU BUAOHO MeHLUE HiX OAuH
MOBHWI 3y6 NUMKW.

e Hikonu He TpumaiiTe 3aroToBky pykamu abo nputuckaiite ii Ao
HOrM Mia Yac pisaHHs. 3akpiniTb 3aroToBKy Ha CTiliKili NOBEpPXHi.
Lle BawmBo Ansa  MiHiMi3auii  pusnky  TpaBMyBaHHS,
3aKIMHIOBaHHS ne3a abo BTpaTi KOHTPOJIHO.

* [lig yac BUKOHAHHSA onepawiit, Mg Yac AKUX PiXky4nin iHCTPYMeHT
MOXe KOHTaKTyBaTU 3 MPUXOBAHOI EreKTponpoBoakow abo
BnacHUM kabenem, TpumMaiiTe enekTPOIHCTPYMEHT 3a i30MboBaHi
noBepxHi pykoATkn. KoHTakT 3 kabenem nia Hanpyroto npussene
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[0 TOro, WO OrofieHi MeTaneBi YaCTUHW EneKTPOIHCTPYMEHTY
CTaHyTb MNig Hanpyrow, WO MOXe CrPUYMHUTU  YPaKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM onepaTtopa.

e [lin Yac  BUKOHaHHS  MO3AOBXHIX  PO3pi3iB  3aBXOW
BUKOPUCTOBYITE MO3[J0BXHIO OrOpoXy aGo NpsiMy Hanpaensiovy.
Lle nigBuWwye TO4YHICTL pi3aHHS Ta  3MeHWYye PpuU3nK

3aKIMHIOBAHHS! MUIKW.

e 3aBxau BUKOPWUCTOBYWTE NUMKW BiANOBIAHOTO po3Mipy Ta hopmmn
Ana - KkpinunbHUX  oTeopiB. Mwunku, WO He BiANOBIAaTL
KPINMUABHUM  TOYKaM MUMKW, 3MIllylOTbCS  Bif LEHTPY, Lo
NpU3BOANTL A0 BTPATW KOHTPOTHO.

e Hikonn He BUKOPUCTOBYWTE mMOLIKOMKEHI abo HeBianoBigHi
wanbu un Gontn ans nunbHoro aucka. Lawbu ta Gontn ans
NUNBLHOrO AMCKa crneuianbHO po3pobneHi Ans BaLLoi MUKW, LWob
3abe3neynTn onNTUManbHy NPOAYKTUBHICTL Ta Gesneky.

MPUYMHU TA 3AMNOBIFAHHA BIACKOKY OMEPATOPOM:

e Bigbin — ue panToBa peakLisi Ha 3aknMHeHe, 3abrnokoBaHe abo
HEernpaBuMbHO BUPIBHSHE MWUMbHE MONIOTHO, WO NMPU3BOAWUTL A0
HEKOHTPOMbOBAHOrO NiANOMY MUIKK Ta il BiACKOKY Bif 3aroToBkn
y 6ik onepatopa.

e Komu nunbHWiA auck 3aTuckaeTbcs abo 3acTpsArae nig 4ac
3aBepluanbHOro pisy, BiH 3YNUHSIETbCA, a peakuis ABUryHa
npu3BOAMUTL [0 Pi3KOro BiAKWA@HHS MalwuvHW Hasag Yy 6ik
onepatopa;

e Akwo nig Yac pi3aHHS NUNbHWUA OUCK CKpy4YyeTbcs abo
3MmilyeTbes, 3y6Li Ha 3aaHbOMY Kpai AMcka MOXYTb Bpi3aTUCs Y
BEPXHIO NOBEPXHIO AEPEBUHM, LLIO Npu3Beae [0 BUCKOKY Aucka 3
pi3y Ta Bigckoky y 6ik onepatopa.

* Big6i € HacnigKoM HENPaBWIBLHOMO BUKOPUCTaHHS NUIKK Ta/abo
HenpaeunbHUX poGounx npouedyp abo yMOB i 1Oro MoxHa

YHVWKHYTW,  BXMVBLUM  BiANOBiAHMX  3anobikHWX  3axopis,
nepeniyeHnx HmkYe:
> MiyHo TpumaiTe nuny o6Goma pykamu i

po3TawyiTe Ppykd Tak, Wo6 npoTuaiATM cuni
Bigaavi. PostawyiTe Tino 36oky Big nesa, ane He
Ha OAHINA NiHil 3 HUM. Biggaya mMoxe CNpUYUHUTY
BiACKOK  nwunwu, ane  cuny  Bigdadi  MOXHa
KOHTPOIIOBATH, SIKLLO BXUTH BiAMNOBIAHMX 3aMOGIKHUX
3axopis.
> SAKLWO NUNBbHUM AUCK 3aKNMMHUB abo pi3aHHA 3
6yab-sKOi NPMYMHU NepepBanocs, BiAnycTiTh
CMyCKOBWI Fra4yokK i yTpumyiiTe Nuny Hepyxomo B
mMarepiani, AOKM AUCK MNOBHICTIO HE 3YMUHUTLCA.
Hikonu He HamaraWTecs BUTATHYTH nuny 3
MaTepiany abo TArHyTM ii Hasag, NOKU AUCK
PYXaETbCA, OCKINbKM Lie MOXe CIPUYMHUTUA
BiAGin. 3'acyinTe NPUYMHY 3aKNUHIOBAHHA aA1CKa Ta
BXUBIiTb 3aX0AiB AN 1 yCyHEHHs1.
Mig Yyac NOBTOPHOro 3anycKy NUMKU B 3aroToBLi
BiALIEHTPYWTE NUNbHUIA AUCK Y Npopi3i, Wob 3y6ui
MUKW He Bpi3anucsa B MaTepian. AKWOo NunbHUA
[OVWCK 3aKINMHUTBLCSA, BiH MOXe NigHATUCSA abo
BiJICKOYMTH Bifj 3aroTOBKM Mifj Yac NOBTOPHOTO
3anycky nUnKku.
MNianupainTe Benuki naHeni, Wo6 MiHiMisyBaTn
PU3MK 3aKNMHIOBaHHA AUCKa Ta Bigaayi. Benuki
naHeni MalTb TEHAEHLII0 NPOTVHATUCA Nif BACHOK
Baroto. Po3micTiTe onopw nia naHennio 3 06ox 6okie,
6113bKo [0 NiHiil pisaHHA Ta kpato naHeni.
He BukopucToByiTe Tyni abo nowkomxeHi pixyyi
avcku. HesaToueHi abo HenpaBuIbHO BCTAHOBIEHI
PiXyu4i ANCKM YyTBOPIOKOTL BY3bKUIA NPONWA, LLIO
nNpuU3BOAUTL A0 HAAMIPHOTO TEPTS, 3aKMUHIOBAHHS
aucka Ta Bigaaui.
MNMepep noyaTKkoM pi3aHHA NepeKkoHanTecs, LWo
Baxeni cikcauii rmMbuHM Ta KyTa Haxuny HagiiHo
3aTArHyTi Ta 3adikcoBaHi. SAKWO HanalTyBaHHS
NUMKX 3MIHIOETLCA Nif Yac pisaHHs, Le Moxe
CMNPUYMHUTM 3aKMUHIOBaHHSA Ta BiAGiN.
ByabTe oco6nuBo o6epexHi Nia Yac pisaHHA CTiH
a6o iHWKX AinsHoK, AKi He BUAHO. [iuck, Wo
BUCTYNae, MoXe npopisaTit NpeameTH, Lo Moxe
CNPUYMHUTK BiaGIN.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

A\
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1. MpouunTanTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta AoTpUMyNTECH
nonepeaXeHb Ta iHCTPYKLUIN 3 6e3neku, Wo MICTATLCA B Hil!

2. BukopucToByite 3acobu iHAMBIOyanbHOTO 3axMCTy (3aXMCHi
OKYTSIpU, HaBYLLUHWKW, MIIO3aXMCHI Macku).

3. Mepen BUKOHaHHAM Byab-siKMX POBIT 3 TEXHIYHOTO
o6cnyroByBaHHA abo PeMOHTY BiAKIIOUITh LIHYP XUBMEHHS.
4. BuKOpUCTOBYITe 3acobW iHAMBIAYanbHOro 3axuCTy:
pyKaBU4KM

5. 3axuvwaiiTe npunag Big Bonoru.

6. He BukuaaiiTe pasom i3 nobyToBuMM Bigxogamu

7. TpumanTe Aitei nogani Bif iIHCTPYMEHTY.

8. Knac 3axucry Il

9. Mpunag signoeinae Hopmam E€eponeiicbkoro Cotosy.

10. 3Hak cepTudikaii EAC.

11. 3Hak cepTudikaLlii Ans YKpaiHCHKOro pUHKY

ONWUC INIOCTPALIK

Hymepauiss  Hwk4ye  BignNOBiA@€  KOMMOHEHTaM
306paXKeHNM Ha inocTpaLisix y LibOMY NOCIBHMKY.
Pyyka ons nepeHeceHHs

Pyyka

KHonka 6rnokyBaHHs BUMMKa4a

Bumukay

BrokyBaHHs! WiNuHaens

KHorka 6rokyBaHHst LWNWHAens

3axmcHUI KOXKYX pi3anbHOro Aucka
Kpuiuka BYrinbHUX LWiTOK

LWTndpT dhikcauii ronoskun

. OrpaHunyyBay rmubrHU pisaHHs

. [BUHT oBmexyBaya rmnbuHm pisaHHs

. Pyuka dpikcauii Hanpaensitouoi

13. Hanpasnstoua

14. Baxinb cikcaLii ronosku

15. OnopHa nnaHka

16. Mogowxysay cTony

17. KiHueswii ynop

18. Pyyka dpikcauii nogosxysaya cTony

19. MoHTaXHWit OTBip

20. LLikana kyTa Haxuny po6o4oro crony

21. IHgMKaTop KyTa Haxuiny poboyoro cTony
22. Baxinb aBTOMaTU4HOI dhikcauii

23. Pyuka cpikcauii po6oyoro crony

24. BctaBka gns ctony

25. Po6ouwii cTin

26. INazepHuii moaynb

27. DIKCOBaHMUI 3aXNCHUI KOXYX

28. Hacagka ans BigBegeHHs nuny

29. Miwok ansa nuny

30. PerynioBanbHa pyyka BepTUKarnbHOro 3atuckaya
31. BepTukanbHuWii NPUTUCKHWIA BaXinb

32. Pyuka dhikcaLii BepTMKanbHOro NpUTUCKHOTO BaXens
33. Pyuka 3aTuckaHHa maTepiany

34. LLikana kyTa Haxuny rofiosKku

35. IHankaTop KyTa Haxuny rofoBku

36. Bincik ansa 6aTapei

37. KHonka BBIMKHEHHs nasepa

38. Iasep

39. KpinunbHi rBUHTV nasepHoro Moayns

40. KpinunbHuiA rBUHT LeHTpanbHOi NNacTuHu
41. LleHTpanbHa nnactuHa

42. [BUHT perynioBaHHs kyTa Ha 0°

43. BUHT perynioBaHHs kyTa 45°

3aXMCHI

npUCTPOIO,

COENDODOH LN~

N-=O

* MoxnuBi BigMIHHOCTi MiXk KpecrieHHsIM Ta BUpoGoMm.

* MOXNUBI BiAMIHHOCTI MiX KPECNeHHAM Ta BUPOBOM.

OBJIAOHAHHA TA AKCECYAPU
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e Miwok ans nuny
e CneujianbHuii koY
e BepTukanbHun 3atuckay

MAPKYBAHHSA HA NPUCTPOI

(™ rrrAMM ¥ xooox ™)

RRRR - pik BUTOTOBNEHHS

MM -MicsiLlb BUrOTOBNEHHS
Y -A0AATKOBE NO3HAYEHHSA
XXXXX -CepilHnit Homep

NNN -[0AaTKoBE MapKyBaHHS

MIAroToOBKA 0O BUKOPUCTAHHSA

MNepen BUKOHaHHAM 6yAb-AKUX pPoOGIT i3 cknapaHHA a6o
perynioBaHHA TopLoBanbHOI MUKW Heo6XiagHO

BYAOBA TA NPU3HAYEHHA

TopueBa nuna — Ue BepcTaTt, OCHALLEHWA OCHOBOK, A0 SIKOI
npuKpinneHa pikyya roroska, Lo A03BONISIE PerynioBaTit KyT Haxuny
ronoBku. Kpim Toro, 3anexHo BiA KOHCTPYKLi, ronosky TopuLeBoi
NUIM MOXHA HaxUNATW Nig KyTOM i BUCYHYTW Ans 36inblueHHs
DYHKLIOHANBLHOCTI Ta AOBXWHM Pidy.

TopuoBa nuna npusHaveHa Ans pisaHHs [epeBuHU, Po3Mipn SIKOT
Bi4NoBIgalTL poamipam MawuHu. i He MOXHa BMKOPWUCTOBYBATM
Ans pisaHHs gpoB. uny MoxHa BWKOPWUCTOBYBATU fulle 3a
npusHadeHHsM. Bygb-sika cnpoba BuKOpUCTOBYBaTW Nuiy Anst
iHWKMX Uiner, HiK 3asHayeHi, BBaXaTUMETbCA HenpaBUIbHUM
BUKOPUCTaHHAM. [luny MoXHa BMKOPUCTOBYBaTW nuwe 3
BiANOBIAHUMM ~ PiXYYMMM OUCKaMK, OCHALLeHUMM 3y6usmu 3
kapbigHuM  nokpuTTAM. TopuoBa nuna ue iHCTPYMEHT,
NpuU3HaYeHUn [Ons BUKOPUCTAHHA $IK Y CTOMSIPHUX, Tak i B
Tecnapcbkux poboTax.

He BukopucToByiTE MalMHy ANA Linen, BiAMIHHMX BiA TUX, Ana
AKX BOHa Npu3HaueHa!
MepekoHanTecs, WO BOHa BiAKIIOYEHa Bia AXepena XUBMEeHHS.

TPAHCMOPTYBAHHSA TPI30YHOI MUIKA

e [lig Yac nepeMmilleHHA MNUIKWU-YrNoBuKa nepekoHawTecs, Lo
ronoska 3aikcoBaHa B HKHbOMY MOMOXEHHI.

e [lepeBipTe, 4M HagiiHO 3aTArHyTi pyyka dikcauii poboyoro
cTony, Baxinb dikcaLii ronosky Ta iHWi enemeHT Ge3neku.

MOHTAX NUNU HA BEPCTAT

PekomeHpayeTbcsa 3akpinuTy nuny Ha BepcTaTi abo niacTasLi 3a

[0MOMOroto OTBOPIB ANt KpinneHHs (19), nepeabayeHnx B OCHOBI

nunu, wo 3abesnevye 6esneuHy po6oTy Ta ycyBae pUsmk

HebaxxaHOro NepeMmilLeHHst MaLUWHK Nif 4ac BUKOPUCTaHHS.

OTBOpWM AnNst KPiNneHHs A03BOMSATb BUKOPUCTOBYBATU MBUHTY

AiameTpom 8 MM 3i WniLbOoBOK abo LWeCTUrpaHHO0 FOMOBKOH).

MMig Yac kpinneHHa NNk Ao CTiNbHWULi BepcTaTa nepekoHamnTecs,

wo:

e [loBepxHs CTiNbHULI BepcTaTta Gyna piBHOIO Ta YMCTOLO.

e [BUHTW 3aTAryloTbCst PiBHOMIPHO | 6e3 HagmipHoro 3ycunns
(KpiNUNbHI TBUHTM Cnif 3aTAryBaTU Tak, WOG He CNpUYUHWTK
HanpyxeHHsi abo gedpopmalito ocHoBu). Y pasi HagMipHOro
HarnpyXeHHs iCHye pU3nK yTBOPEHHS! TPILLWH B OCHOBI.

BUBITPIOBAHHA NNy

LLlo6 3ano6irtu HakonuyeHHo Nuny Ta 3abesneunTi MakcuMarnsHy

NPOAYKTUBHICTb, MMy MOXHA MiAKIMIO4ATA O MPOMUCIIOBOTO

nunococa 3a A0NOMOro Hacafkn Ans BiaBeAeHHs nuny (28).

Kpim Toro, nun moxHa 36upaty B Nuno3tipHoMy MiLLKy (BXOAuUTb

[10 KOMMNEKTY), NPUEAHABLLM 10TO A0 HacafKv Anst

nunoBiaBeaeHHs. BCTaHOBNEHHS 3AINCHIOETLCS LUNSIXOM

HapsiraHHs Nno3GipHoro Miluka (29) Ha Hacaaky Ans

nunosiaBefeHHs (28) (puc. A). LLIo6 cnopoxHUT NMNo36ipHMiA

MiLLOK, 3HIMITb MOr0 3 Hacagkv Ans NUoBIABEOEHHS Ta

PO3CTiOHITL BrnckaBky, 06 OTpUMaT NOBHUIA AOCTYN A0

BHYTPILUHBOI YaCTWUHW MilLiKa.

Ons onTi HOro NUIC nuno36ipHKi miwok cnip
CNOPOXHATH, KONK BiH 3aNoBHEHUI Ha 2/3.

KOPUCTYBAHHA NOAOBXYBAJIbHUM PYKOATKOIO
(FONOBKOIO)



MogoBxyBarnbHUiN puyar Mae ABa MONOXEHHS: BEPXHE Ta HUXHE.
o6 3BiNbHUTY NOJOBXYBaNbHUI puyar i3 3aikcoBaHOro
HWXHBOTO MOSTOMKEHHS:

e HaTuCHiITb Ha nopoBxyBanbHUWA Ban i
HaTVCKaluM BHU3.

e BiaTarHiTe Hasag dikcyounii WTUAT ronosku (9).

o [ligTpumaiiTe NOAOBXyBanbHUIA Barn, KOMW BiH NiOHIMAETbCA Yy
BEPXHE MOMOXEHHSI.

e Llo6 3acpikcyBaT MnoAOBXKYBanbHWIA
MONOXEHHI:

e HaTucHiTb | yTpuMyiTe Baxinb 3axMcHOro Koxyxa aucka (5).

e HaTuCHITb Ha KPOHLUTEVH CTPINu, NOKM BiH HE AOCATHE HUXHBLOTO
MOMOXEHHSI.

o 3adikcyiTe nnevye CTpinM B LpOMY MOMOXEHHi, BCTaBUBLUW
WTUdT dhikcauii ronoskm (9).

BEPTUKATNbHUN 3AXUM
BepTtukanbHuii 3atuckad (puc. B) MoxHa BCTaHOBUTU Ha
Kopryci nunku 3 6yab-sikoro 6oky poboyoro cTony Ta NoBHICTIO
BiAperynioBaTt¥ BiAMoBiAHO A0 po3Mipy maTtepiany, Lo
pixeTbcs. He BUKOPUCTOBYITE NUNKY, SKLLO BEPTUKANbHUIA
3aTuckay He BcTaHoBneHo.  OcnabTe dikcyBanbHy pyyKky
BepTVKanbHoro 3atuckaya (30) Ha Tili CTOpoHi kopnycy, Ae
NNaHyeTbCs BCTAHOBUTU 3aTHCKaY.

e BcraHoBITb BepTMKanbHWI 3aTUCKay, BCTaBMBLUM OrO B OTBIP B
OCHOBi MWUMKKW, | 3aTArHITb PyYKy dikcauii BepTUkanbHOro
3aTuckaya (30) 4O OCHOBM NUIKU.

e [licns Toro sik MOMOXEHHs1 BaXens BepTUKarnbHOro 3aTtuckava
(31) 6yne BigperynboBaHoO BiAMOBIAHO [0 3arOTOBKW, 3aTAMHITL
pyuKy dbikcauii Baxens BepTukanbHOro 3atuckaya (32) Ta pyuky
3aTuckaHHs 3aroTosku (33).

« [lepeBipTe, Yv MaTepian HagiNnHO 3aTUCHYTUIA.

EKCMNYATAUIA / HANAWUTYBAHHSA

o [lepen BuKOHaHHSM Gyab-AKMX perynioBanbHUX pobiT Ha nuni
nepekoHanWTecs, WO BOHAa  BigkniloyeHa  Big  Mepexi
enekTpoxvBneHHs. Ons 3abeaneyeHHsi GeaneyHoi, TOYHOI Ta
eeKTMBHOT po6OTM NUNKM HeoOXiAHO MOBHICTIO BUKOHATW BCi
npoueaypy perynioBaHHs.

e T[licns 3aBeplieHHs BCIX npouedyp perynioBaHHA Ta
HanalTyBaHHS nNepekoHanTecs, Lo BCi kntodi 3HATI. MNepesipTe,
4u BCi pi3b6OBI KPINNEeHHS HaneXHUM YUHOM 3aTSArHYTi.

* [ig Yac BUKOHaHHS poBiIT 3 perynioBaHHsA NepekoHanTecs, Lo BCi
30BHilLHI  KOMMOHEHTW  MNPaLOOTb  HANEeXHUM  YMHOM i
3HaxoA4sATbCA B XOPOLWOMY CTaHi. Byab-Aky 3HoweHy a6o
NOLIKOKEHY AeTarnb nepef BUKOPUCTAaHHAM  GeHsonunu
MOBMHEH 3aMiHWUTM kBanidikoBaHWii nepcoHan.

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

e Hanpyra mepexi noBuHHa BiANoBigaTV Hanpy3i, 3a3HaveHin Ha
NacnopTHiN Tabnuyui nunku.

e [luny MOXHa BMUKATW NuWLeE TOAi, KONW PiKyYMA OUCK He
TOpPKaeTbCA MaTepiany, WO Nignsrae pisaHHo. Topuesa nuna
OcHallieHa KHoMkoto 6rokyeaHHs BUMuUKkaya (3) ans 3anobiraHHs
BUNaAKOBOMY 3arnycKy.

yTPUMynTE 1OrO,

puyar y  HWKHbOMY

YBiMKHEHHs
e HaTucHiTb KHOMKy GNoKyBaHHsS BUMUKaya (3).
e HaTucHITL | yTpumyinTe BUMMKAY XUBNEHHS (4).

BUMKHeHHs
e BignycTiTe BUMMKaY XUBNEHHS (4).

KOPUCTYBAHHS MOAOBXYBAYAMU CTONY

* [opoexyBaui cTony (16) posrawoBaHi No obuasa 6ok OCHOBK
NNIKK.

* Po3bnokyiiTe ¢hikcyBanbHi pyykn nogosxysadis ctony (18) (puc.
C).

« BigperynioiiTe JOBXMHY NOAOBXYBaYiB CTONY.

* 3adikcyiiTe 3a 4ONOMOroo py4ok dikcaLii noaoBxyBadiB cTony
(18).

e 3a HeoOXigHOCTI MOXHa BWKOPUCTOBYBaTW MOBOPOTHI KiHLEBI
ynopw (17) Anst nonerieHHs pisaHHsa 3a po3mipamu.

BUKOPUCTAHHSA OBMEXXYBAYA MWBUHU PIBAHHA

Ynopy rnuM6uHM pi3aHHS MOXHa BMKOPWUCTOBYBaTW, KONMu
HeobGXxigHO 3po6uTu na3 y martepiani. Lle pobutbecsa wnsixom
NMOBEPXHEBOrO Ppi3aHHsi 3aroToBKW, KONMMU MNWUMbHUIA AUCK He
npaLwtoe Ha NOBHIW MOXNUBIVA rMMUGKHI.
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e 3adikcyiiTe Baxenb dikcaulii ronosku (14).

e OcnabTe py4Kky dikcauii HanpasnsioYyoi (12) i BiACyHbTE ronoBKy
Hasag.

e 3aTaArHiTe pyyKky dikcauii Hanpasnsoyoi (12).

e [loBepHiTb 06MexyBay rnMMBUHM pisaHHa (10) y NONOXEHHs
oBmexeHoT rnbnHM pisaHHs (puc. D).

e OnycTiTb NOAOBXYBANbHWIA pyUYar i yTpumyiTe Noro B HKHLOMY
NONOXeHHi, NPUTUCHYBLUM A0 obmexyBaya rmMUBUHU pi3aHHs.
MoBepHiTe (BRiBO abo BnpaBo) rBUHT obMexyBaya rMMOUHU
piaHHs (11) (puc. D), foku He Byae fAocArHyTo 6axaHoi rmubuHn
pi3aHHs.

e OcnabTe pyuky ghikcauii Hanpaenso4oi (12).

* BukoHalTe 3annaHoBaHi Nponunu Ha 3agaHy rmubuHy.

e Lllo6 noBepHyTUCS A0 pi3aHHsi Ha MOBHY MUGWHY, MOBEPHITH
obmexyBay rmMMbuHU pisaHHs (10) y NONOXeHHs, B sikomy nicnsi
OnyckaHHsi MOAOBXYBaNbHOrO Baxens TBUHT o6MexyBaya
rmnbuHM pisaHHs (11) He cTUMKaeTbCs 3 obMexyBadYem rmmbuHu
pisaHHs (10).

HANALWUTYBAHHA POBOY0Oro CTOMY ANns KyTOBOro

PI3BAHHA

[MoBOpOTHWIA Ban A03BONSE pi3atn Matepian nig 6yab-skuM KyTom

Bifj MepneHAnKynspHOro NoNoKeHHs [0 45° BniBo abo BrpaBso.

e BiatarHite Hasag wTtndT dpikcauii ronoeku (9), AO3BONUBLUM
CTPINi NOBINbHO NIAHATUCSA Y BEPXHE NONOXEHHS.

e [MocnabTe pyuky dikcaLii poboyoro ctony (23).

e HaTucHiTb i yTpumyiTe Baxinb aBTOMaTU4HOI dikcauii (22) Ta
NoBepHiTb CTpiny BniBo a6o BNpaBo, AOKW Ha KyTOBiW LKani
poboyoro ctony (20) He 3'ABUTLCA NOTPIGHWIA KyT.

e 3adikcyiiTe MONOXEHHS, 3aTArHyBLIM PyyKy dikcaLii pob6oyoro
cTony (23).

Lkana kyTiB Ha po6oyomy cToni (20) Mae psia NO3HAYEHUX

MOMOXeHb, Y SIKNX NOBOPOTHWIA NOAOBXYBaNbHUIA puyar

aBTOMAaTUYHO MornepeaHbO BCTAHOBMIOETLCS. Lie MoxnmBo nuwe

B TOMY BUNagKy, SIKLLO Mif Yac NOBOPOTY MOAOBXYBaNbHOTO

BaXkens Baxinb aBToMaTyHOI ghikcallii (22) He yTpUMyeTbCs B

HaTUCHYTOMY MOMOXEHHI | MOXe 3adikCyBaTUCS B LIMX

3aBO/ICLKMX MONOXEHHSIX. Lle HainowumpeHili kyTu pisaHHs (15°,

22,5°, 30°, 45° BniBo/BNpaBo). byab-sike HanawTyBaHHA KyTa

MOXHa TOYHO BiAperynioBaTti 3a fONOMOrO0 KyTOBOI LLKanu Ha

poBoyomy cToni (20), sika Mae No3Haykn 3 Kpokom B 1 rpaayc.

Xova wkana € 4OoCTaTHbO TOYHOW AN GinblwOoCTi 3aBAaHb, BCe X

PeKoMeHZYETbCst NepeBiPATU HanaLUTyBaHHs KyTa pi3aHHs 3a

[0MoMOroto TpaHcnopTupa abo iHworo npunaay Ans

BUMIPIOBAHHS KyTiB.

NEPEBIPKA TA PEMYNIOBAHHA MEPNEHAUKYNAPHOIO
NONMOXEHHA PI3ANbHONO AUCKA BIOHOCHO POBO4YOro
cTony.

e OcnabTe dikcytoumnii Baxinb ronosku (14).

e BcTaHOBITL ronoBky B MOMOXEHHs 0° (nepneHaukynspHoO [0
poboyoro cTony) i 3aTArHITL Baxinb dikcauii ronosku (14).

e Ocnabte pyuky dikcauii poboyoro crony (23), HaTWUCHITL i
YTPUMYITE Baxinb aBTOMaTU4HOI dpikcauii (22).

e BcraHoBiTb poGounii cTin y nonoxeHHs 0°, BiANYCTiTb Baxinb
aBTOMaTMYHOI dpikcauii Ta 3aTArHiTL pyyky dikcauii poboyoro
crony (23).

e HaTuCHITL Ha Baxinb 3aXWCHOrO KoXyxa MurbHoro Aucka (5) i
OMyCTiTb NUIIbHY FOMOBKY B HAWHWKYE NMOMOXKEHHS.

e [lepeBipTe (3a [OMOMOro BUMIpOBaNbHOrO npunagy), 4v
MUMBHUIA OUCK PO3TALLOBaHMIA MepreHauKynsipHo Ao po6oyoro
cTony.

Min 4ac BuMiplOBaHHA cnigky1Te, WO6 BUMIpIOBanNbHUIA

npunag He TopkaBCA 3y6UiB NUMbHOrO AUCKa, OCKINbKM

TOBWMHA Kap6igHOI BCTaBKM MOXe CNPUYMHUTM HETOYHICThb

BUMipIOBaHHS.

AKLLO BUMIPSIHUIA KYT He AOpiBHIOE 90°, HEOBXiAHO BUKOHATU
perynoBaHHsi, sike 30iiCHIOETbCS HACTYMHUM YUHOM:

e OcnabTe KOHTpraiKy Ta MOBEPHITb MBUHT PerynioBaHHs kyTa 0°
(42) (puc. E) 3a roAvHHUKOBOW CTpinkow abo npotu
FOAVHHUKOBOI  CTPInku, Wo6 36inbwumnt abo 3MeHWUTN KyT
Haxuny nunbHOro Aucka. « licns Toro sk NUNbHWIA auck Gyne



BCTaHOBIIEHO MepreHAuKynsipHo [0 poGoyoro cTony, AauTe
TOMNiBLYi MOBEPHYTUCS Y BEPXHE MOMOXEHHSI.

e YTpUMyIOUM TBUHT perynioBaHHa kyta 0°
KOHTPramky.

e OnycTiTb ronoBky Ta e pa3 nepesipTe, Y1 BCTAHOBMEHWIA KyT
BiANoOBiAae no3Haykam Ha Lukani KyTa Haxuny ronosku (34); 3a
HeoOXiAHOCTI BiaperyntoiTe NONOXeHHs iHaMKaTopa kyTa Haxuny
ronoeku (35) (puc. E).

* AHarnoriyHe peryntoBaHHsi HeobXiAHO BUKOHATM AN KyTa Haxuny
ronoBku 45° ANA  KOCMX PoO3pi3iB  3a [AOMOMOroK rBUHTA
perynioBaHHs kyTa 45° (43) (puc. E).

NEPEBIPKA TA PEMYNMIOBAHHA NEPMEHAUKYNAPHOIO
MONOXEHHA PI3ANIbHOIO AUCKA BIAHOCHO
YNPUAMYBATbHOI MAHKW.

Lilo npoueaypy HeobGXiAHO 3aBXOM BWUKOHYBAaTM, SIKLIO YMOPHY

nnaHky 3HaTo abo 3amiHeHo. Lle perynioBaHHs MOXHa BUKOHyBaTW

nuwe  nicns  TOro, AK  pisanbHWA  AUCK  BCTAHOBMEHO
nepreHanKynsipHo Ao poboyoro cTony. YmopHa nnaHka cryrye

HanpaensiloYoio ANt MaTepiany, Lo piKeTbCs.

e Ocnabte pyuyky dikcauii poboyoro ctony (23), HaATUCHITL i
YTPUMYITE Baxinb aBTOMaTUYHOI dikcauii (22) Ta BCTaHOBITb
poBounii cTin y nonoxeHHs 0°.

e OnycTiTb MUMbHY rONOBKY B HaWHWXYe NMOMOXEHHS.

e [puTyniTe TpaHcnopTup abo iHWUIA Npunag Ans BUMIpOBaHHS
KyTiB 40 pi3anbHOro Ancka.

* [lepeMicTiTb Npynaa AnNs BUMIPOBAHHSA KyTa 4O YNOPHOI NaHkn

(15).

MoKa3HWK BUMIPOBAHHS MOBUHEH CTaHOBUTM 90°.

SAkLo HeobOxiaHe perynioBaHHs, BUKOHaNTE HACTYNHi Aii:

OcnabTe rBUHTY, LLO KPINnsTb YNOpHY NnaHky (15) 4o ocHoBW.

BigperynioiiTe nonoxeHHs ynopHoi nnaHku (15) Tak, wob soHa

6yna nepneHanKynsipHa A0 pisanbHOro Avcka.

e 3aTArHITb MBUHTY, O KPINMATL YNOPHY NNaHKy.

PEFYNIOBAHHA PYKOATKU (FONOBKW) ANA PO3PI3Y NiA

KYTOM

Pyka cTpinu moxe HaxunsaTucs nig 6yab-sakum KyToM y fianasoHi Big

0° [0 45° — ANsi BUKOHaHHS KOCWX po3pisiB (puc. E).

e BiaTarHite Hasag WTUPT dikcauii ronosku (9), Wo6 3BiNbHUTK
KPOHLUTEWH CTPINM Ta [03BONUTW MOMY MOBINbHO MNiAHATMCA Y
BEPXHE MOMOXEHHS.

e OcnabTe Baxinb dikcauii ronoeku (14).

e HaxuniTb cTpiny BRiBo Ha NOTPIGHWIA KyT, AKMIA MOXHa 34MTaTU
Ha WKani KyTa Haxuny ronosku (34) 3a 4onNOMOrolo iHAvkaTopa
KyTa Haxuny ronosku (35) (puc. E).

o 3aTArHiTb (ikCyounin Baxine ronosku (14).

(42), 3atarHite

Akwo AnA KOMGIHOBaHOro pi3aHHA HeobXiAHO BiAperynioBaTu
o6uasa KyTu (Y ropu3oHTanbHil Ta BepTUKanbHil NNOLWMHax), KyT
nia KyTOM 3aBXAu cnif BCTaHOBMIOBAaTH NEpLUMM.

NEPEBIPKA POBOTU NA3EPA

IasepHuin 6rok BUNPOMIHIOE Na3epHWiA NPOMiHb, KU NPOEKTYE Ha
Mmatepian niHito, no sk Gyae pisatv pixkyunii guck. MpaeunbHe
BUPIBHIOBaHHSA Na3epHOro npomeHs 6yno BigperynsoBaHo nig Yac
BMpOGHMYoro npouecy. OgHak Ans TO4HOT poboTH BUPIBHIOBAHHS
cnig nepesipUTY Nepes novaTkom onepawii piaHHs.

e BcraBre 6artapei B 6atapewHuii Bigcik (36) (puc.
[OTPUMYIOYUCH NPABUIBbHOI MOMSPHOCTI.

e BcraHoBiTb poboyuii CTiN y NONOXEHHS, B SKOMY iHAMKaTOp KyTa
Haxuny po6oyoro cTony (21) 36iraeTbcs 3 NO3HAYKOIO 0° Ha LuKani
KyTa Haxuny poGouoro ctony (20), a iHAMKaTOp KyTa Haxuny
ronoBku (35) (puc. E) 36iraeTbcsa 3 no3Haukow 0° Ha LuKarni KyTa
Haxuny ronosku (34) (puc. E).

« 3akpiniTb BiANOBIAHWI WUIMATOK BiAXoAiB Ha poboyomy ctoni (25)
i BUKOHaWTE pidaHHs.

e Bignyctite nogoBxyBanbHU  puyar i
3aKpinneHnMmM Ha pobo4oMy CTOMI NUIKK.

e BcTaHoBITb KHOMKY Nepemukaya nasepa (37) y NonoxeHHs «I»

e «l» (No3HayeHo).

o [NpoekToBaHwWii CBITNIOBWIA MPOMiHb MOBUHEH ByT NapanenbHUM
NiHiT pisy.

PEMYNIOBAHHA NNA3EPA

MNia yac perynioBaHHA HanpaBrsAlYoOro NPOMeHs nasepa He

AUBITbCA 6e3nocepeAHbO Ha NPOMiHbL abo 1oro BiAGUTTA Ha

),

3anuwTe  Bigxoau
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nasep He BUKOPUCTOBYETbLCA.

WTe nasepHuiA Onok, konu

FAKwo nicns pisaHHsA NasepHUii NPOMiHb He napanenbHUiA NiHii pisy,
BUKOHaWTe Taki aii:

e AkypaTHO noBepHiTb nasep (38) (puc. G) y kopnyci nasepHoro
mMoayns (26) Bniso abo BNpaBo, [OKM NasepHUA NPOMiHb He
cTaHe napanenbHWM. He 3acTocoByiTE HaAMIPHOrO 3ycunns Ao
nasepHOro Moayns Ta He noBepTanTe Moro GinbLue HiX Ha Kinbka
rpagycis. « Ao HeobxiaHe nonepeyHe perynioBaHHsi, ocnabre
KpinunbHi  TBUHTU nasepHoro Mopyns (39) Ta nepemicTite
nasepHuii modynb BniBo abo BMpaBo, AOKW nasepHa MiHis He
cTaHe napanenbHO A0 NiHii pisaHHS.

Mun, Wo yTBOPIETLCA NiA 4Yac pi3aHHA, MOXe 3aTynaTu

nasepHMiA NpoMiHb; TOMY 5iH3y ra3epHOro mnpoekTopa

HeoOXiAHO Yac Bif Yacy ouuwaTi.

3AMYCK Nunu

MepL HiXXK HATUCHYTU KHOMKY BBIMKHEHHS, NepekoHanTecs, Lo
nuny npaBuUnbHO 3i6paHo Ta BigperynLoBaHO BiANOBiAHO A0
IHCTPYKLiiA, HABeAEHMUX Y LiIbOMY NOCIGHUKY.

Lis 6eHsonuna npusHadeHa Ans npasLuis.

e HaTUCHITb KHOMKY BNOKYBaHHS BUMMKAYa XUBNEHHS (3).
e HaTuUCHITL BUMMKaY XUBNEHHS (4).

e [loyekaiiTecs, NOKM [OBUryH GeHaonunu
LWBUAKICTb.

HaTuWCHITb Ha Baxinb 3axMCHOro koxyxa nunku (5).
OnycTiTb NOAOBXYBamNbHUI Bal y HANPsIMKY [0 3aroTOBKU.
BHiMITb TUCK 3 BaXENs 3aXMCHOTO KoXyxa nunku (5).
BukoHaiiTe po3spis.

BUMKHEHHA BEH30MUIN

e BignycTite BUMMKaY XvBNeHHs (4) i 3auekaiTe, NOKU NUMLHUIA
[AVICK MOBHICTIO 3YMMHUTLCS.

e [igHiMiTe cTpiny nunkw, BigcyHyBln ii Big MaTepiany, wWo
pixeTbCst.

TumuacoBe iCKpPiHHA BiA WiTOK BCcepeAuHi eneKTpoABUIyHa €

HOpManbHUM SIBULLEM Mig 4Yac 3anycKy Ta 3ynuHKW nunku. He

3YNUHANTE NMUNKOBE MOMIOTHO, YNHAYMU HA HbOTO GiYHWMIA TUCK.

Habepe noBHY

PI3AHHA NAHLIKOTOBOIO NMUNKOKO

3akpiniTe MaTepian, WO piKeTbCs, TakMM 4YMHOM, LWOG BiH He

3aBaxaB poboTi nunku. Mepepn yBIMKHEHHAM MWUIKW NEPEMICTITb

TONIOBKY MUKW B HWXHE MONOXEHHS, W06 3abesneuntn MOBHY

csoboay Ppyxy [FOMOBKM MUMKM Ta 3aXWCHOTO KOXyXa MUMKW.

MepekoHalTecs, WO  3aXMCHWUA  KOXYX MUKW  Aocsrae

MaKCUMarbHOro Xoay.

Mepen noyaTkoM pi3aHHS MepekoHawTecs, WO pydka dikcauii

poboyoro ctony (23) Ta Baxinb dikcauii nunbHOI ronoskn (14)

HafiiiHO 3aTArHYTI.

o [igknioviTe NuUy OO enekTpoMepexi.

o [lepekoHalTecs, WO LUHYP XUBMEHHS! HE TOPKAETbCS MUMBbHOMO
[1cKa Ta OCHOBW MaLLMHU.

e [loknagiTb MaTtepian Ha pobouwnii CTiN i nepekoHaiTecs, WO BiH
HafiHO 3aKpinneHwWiA, Wob He 3MilllyBaTUCS Nif Yac pisaHHs.

e [lepeMicTiTb NMNbHY roNOBKY B HaiiAanbLUe 3aAHE NONOXEHHS Ta

3adpikcyinTe Hanpasnstody (13) 3a Aonomorolo pyuku dikcaui

HanpaenswYyoi (12).

Po36nokyiiTe ronoeky Ta 3aXMCHUIA KOXYX NMUMbHOTO AWCKa.

HaTucHiTb kHomnKy 6MoKyBaHHS BUMMKaYa Ta YBIMKHITL nuny 3a

[I0MOMOrOI0 BUMMKaYa (3avekaiTe, AOKW NUMbHWIA AUCK AOCATHe

MaKCUMarnbHOI WBUAKOCTI).

MoBiNbHO ONYCTiTh NUMBHY rONOBKY.

MoyHiTL pi3aHHs, 3Merka HaTUCKal4M Ha rOmnoBKy Mg 4Yac

pi3aHHs.

HepocraTHe 3aTsiryBaHHA py4ok ¢ ii Mmoxe np

A0 HecnoAiBaHOTrO 3MilEHHA PiXy4yoro Aucka Ha BepXHIO

NoBepPXHIO MaTepiany, Wo CTBOPIOE PU3MK yaapy onepaTtopa

ynaMKom matepiany.

PI3AHHA 3 BUCYBHOIO
NIABUXHOIO PYKOATKU



MepeMilLieHHs NToAOBXYBanbHOMO BaXersi MUKV A03BOMNsiE
PYXOMOMY [JUCKy pyxaTucs Briepeq i Hasag, Lo Aae 3Mory

pisaTu WMpLi WMaTku matepiany.

BcTaHoBITb NOAOBXYBamNbHUI Ban y BEPXHE MOMOXEHHS.
OcnabTe pyyky dikcauii Hanpaenstoyoi (12).

Mepen 3anyckom 6eH30NUNK NOTSTHITL NOAOBXYBamNbHWI Ban A0
cebe, yTpUMYHUM 10ro y BEPXHOMY MONOXKEHHI.

HaTucHiTb kHOMKY 6riokyBaHHS BuMMKaya (3) i 3anycTitb
6eH3onuny. « BignycTiTe NoaoBxXyBanbHWiA Ban i 3avekaiite, Noku
PiXXy4uid AUCK JOCATHE MakCUMarnbHOT LUBUAKOCTI.

BignycTiTe 3aXUCHUI KOXYX PiXky4oro aucka.

OnycTiTb NOAOBXYyBaNbHUI Ban i NOYMHaNTE pi3aHHs.

Min yac pisaHHsi BiACyHbTe MOAOBXYBanbHWIA Ban Hasap (Bif
cebe).

Micns po3nuntoBaHHs MaTepiany BiAnycTiTb KHOMNKY BUMUKaya Ta
3ayekaiite, MOKW PiXy4uid AUCK NMOBHICTIO 3yMUHUTLCA, NEepLU HiXK
NiAHATY NOAOBXYBarNbHUI Bar y BEPXHE MOMOXEHHSI.

Hikonu He BUKOHYWTe pi3aHHSA, pyXxalouu ronoBKy MUKW A0
cebe. MuUnbHMIA AWCK MOXe HecnoaiBaHO MIAHATUCA Ha
maTepian, WO pixeTbCcs, WO CTBOPIOE PU3MNK HeGe3neyHoro
BiAGUTTA ANA onepartopa.

EKCMNYATALIA TA TEXHIYHE OBCJITYTOBYBAHHA

Mepea BUKOHaHHAM OyAb-AKMX POGIT 3  MOHTaxy,
perynoBaHHs, PeMOHTY abo TexXHIYHOro oGCryroByBaHHS
BiA'eAHaNTe WHYP XUBINEHHA Bif PO3eTKM.

OYULLEHHA

Micna 3akiHyeHHs poBOTW peTenbHO BUAANITL YCi LIMATKM
maTepiany, CTPYXKy Ta nun i3 BCTaBku poBoYoro CTony Ta 30HU
HaBKOIO pi3anbHOro ANCKa 1 NOro 3axXMCHOro KOXyXa.
MepekoHalTecs, WO BEHTUNALiNHI OTBOPW B KOPNYCi ABUryHa He
3a6nokoBaHi Ta He MICTATb CTPYXKKW abo nuny.

OunCTiTb HaNPsIMHI Ta HaHeCiTb Ha HWX TOHKUI LIap TBEPAOro
macTuna.

YTpumyiiTe BCi py4Kkn Ta perynsatopu B YACTOTi.

OuuCTiTb NiH3y Na3epHOro NPoOeKTopa 3a AONOMOrOH LLTKK.

3AMIHA PI3ANIbHOIO AUCKA

HaTucHiTb Ha Baxifnb 3aX1CHOro Koxyxa pixy4oro gucka (5).
MigHiMiTL 3aXUCHNIA KOXYX piKy4oro aucka (7) i BUKPYTiTh MBUHT,
wo dikcye LeHTpanbHy nnactuHy (40) (puc. H).

MocyHbTe UeHTpanbHy nnacTuHy (41) Bniso, wo6 oTpumaTu
A0CTYN A0 KpinunbHoro 6onTa pixy4oro avcka.

HaTucHite kHonky ©nokyBaHHs wwnuHaens (6) i nosepHiTb
PiXyumnid OUCK, AOKU BiH He 3adikCyeTbCs.

3a [onoMOorol cneuianbHoro kn4a (BXoAuTb [0 KOMMMEKTY)
ocnabTe Ta BUKPYTIiTb KpiNuIbHWIA 6ONT pixyyoro avcka.

3HiMITb 30BHILHIO Wanby Ta BUAMITb pixXy4uin auck (06epexHo
noBOALTECH 3 NEePEXiAHNM KiNbLEM, SIKLLO BOHO €).

Bvpanitb yci 3anvwkv 3 WNWHAENS Ta YTPUMyBanbHUX LIanb
piXy4oro gucka.

BcTaHoBITL HOBUMI PiXyunii ANCK, BUKOHYIOYM OMUCAHI KPOKM Y
3BOPOTHOMY MOPAKY.

Micns 3aBepluieHHs nNepekoHanTecs, WO BCi KoY  Ta
iHCTPYMEHTV [Ansi perynioBaHHA 3HATI, @ BCi 6onTu, pyyku Ta
rBUHTU HAfiiHO 3aTATHYTI.

BonT, Wwo yTpumye pixyuuin Auck, mae niBy pisb6y. Byabre
oco6nuBo o6epexHi Npu po6oTi 3 pixyunum auckom. HociTb
3aXMCHi pyKaBU4KM, WOG 3aXUCTUTU PYKMU Bif KOHTaKTy 3
roCTPMMM 3yGLISAAMU PiXKyHOro AuUcCKa.

3AMIHA BATAPEWN Y NTIASEPHOMY Moayni

TNasepHuit Moaynb XuUBUTLCS Bif ABOX GaTapeiiok Tuny AAA
Hanpyroto 1,5 B.

Bigkpuiite kpuiiky 6atapeiiHoro Bifciky (36) (puc. F).
BuiimiTe pospsimkeHi 6aTapei.

BcraHoBiTh KpuLLKy BiAciKy Ana 6aTapeii Ha micue.

3AMIHA BYTINIbHUX LLITOK

3HoLweHi (kopoTLwi 3a 5 Mm), 06ropini abo TPiCHYTI BYTiNbHI LITKK
ABWUryHa HeobXigHO HeraHo 3aMiHWTW. 3aBxau 3amiHonTe obuasi
LLITKN OHOYACHO.

o BigkpyTiTb KpPULLKW BYTINbHUX LWITOK (8).

BcTaBTe HoBi 6aTapei, AOTPUMYIOUNCH NPaBUIBHOT MOMSIPHOCTI.

17

*  BuMITL 3HOLIEHI LWiTKN.
BuaaniTe ByrinbHUIA NN 3a JONOMOrOK CTUCHEHOTO MOBITPS.
e BcTaHoBITb HOBI BYFinbHi LLiTKW (LLiTKWM MOBUHHI BiNbHO BXOAWUTY B
LWiTKOTPUMAYi). « BCTAHOBITb KPULLIKM BYTINbHUX LLITOK (8).
Micnsa 3amiHyn BYTinbHUX WITOK 3aNyCTiTh €NeKTPOIHCTPYMEHT
6e3 HaBaHTaXeHHA i 3a4yekanTe 1-2 XBUNUHWU, WOG BYrinbHi
WiTKM NpUTEpNMCA [0 KOoMyTaTopa pABWUryHa. 3amiHa
BYriMbHMX  WITOK MNOBMHHA  BWMKOHyBaTUCA  nulie
KkBanicikoBaHO 0C0600 3 BUKOPUCTAHHAM OpPUFiHaNbHUX
petanen.  YcyHeHHsi  Oydb-sikux  HecnpaBHOCTeW Mae
3AiiCHIOBATUCA B aBTOPW30BAaHOMY  CEpPBICHOMY  LIEHTPI
BUPOGHWMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHANbHI OAHI

MapameTtp 3HayeHHs
Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YacToTta XuBneHHsa 50 Hz
HominanbHa noTyXHICTb 1800 W S6 25 %
2200 W
LBnakicte obepTaHHs (6e3 4800 o6/xs
HaBaHTaXEHHS)
[iana3oH KyTa pisaHHs +45°
[iana3oH nonepeyHoro pisaHHs Big 0° go 45°
30BHiLLHIN giameTp pisanbHoro gncka 210 Mm
BHyTpiLLHi AiameTp pizanbHoro aucka 30 Mm
0°x0° 65 x 260 Mm
Po3mipu maTepiany, wo 45° x 0° 65 x 170 mm
pbxeTbcs nig kyTom / 45° x 35x 170 mm
CKOCOM 45°
0° x 45° 35 x 260 mm
[oBxuHa HanpsiMHoOT 185 mm
Knac nasepa 2
[MoTyXHicTb Nasepa <1 mBT
[HoBxwuHa xBuni nasepa A =650 Hm
Knac 6e3neku 1]
Bara 13,4 kr
PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lea =95,2 ob(A)
K=3 gb(A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa =108,2 ob(A)
K=3 0b(A)

IHcbopmauia npo wym Ta BiGpauio

LLlym, Lo BUNPOMIHIOETECSH NPUCTPOEM, XapaKTEPU3YETLCS: PIBHEM
3BYKOBOrO TWUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTyXHOCTi Lwa (ae K
no3sHavae noxmbky BUMIpIOBaHHS).

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lpa Ta piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi L(wa)
HaBeeHi B LibOMY NOCiGHUKY, BUMIPSHO BIiAMOBIAHO A0 CTaHAApTY
EN 62841-1.

OXOPOHA HABKOJIMLLUHBbOIO CEPEQOBULLA

- Bupo6u, Lo NpaLooTh B €NeKkTpoMepexi, He MOXHa BUKMAATH
pasom i3 nobyToBMMM Bigxodamu, ix HeobXigHO 3maBaTM Ha
nepepobky y BignosigHi nyHKTM npuitomy. IHcbopmadio  woao
nepepobki MOXHa oTpumaTi y npoaasus BUpoby abo B MicLesnx

opraHax Bnagu. Biaxoau enekTpUuHOro Ta  €NeKTPOHHOro

ofnafiHaHHA MICTATe PEYOBMHM, LWKIANMBI ANS HABKOMMLLIHLOTO
cepepoBuia. OBNaaHaHHs, sike He NepepobnseTbCs, CTaHOBUTH

NOTEHLlHY 3arpo3y Ans HaBKOMMLLIHLOTO CepeoBuLa Ta 3A0POB's

TIOAVHM.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3
MicLiesHaxomkeHHsM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (nani — «GTX Poland»), uum
MoBiAOMIISIE, LLO BCi aBTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani — «MociGHuK»),
BKIIOYalouM, cepeq iHLWOro, ioro TekcT, cpoTorpadii, Ajarpamn, MarioHk1, a Takox
oro KomMnoauuito, Hanexartb BUKMto4Ho GTX Poland i 3axuieHi 3akoHOM BignoBiaHO
[fo 3akoHy Bia 4 nioToro 1994 poky Npo aBTOpChKE MPaBo Ta CyMikHi Npaea (To6To
36ipHuKk 3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KonitoBaHHs, oBpobka,
ny6nikauis a6o moaudikauis MociGHuka B Linomy abo Gyab-Koro 3 NOro okpemmx
enemMeHTiB 3 KomepLiiiHol MeTolo Ge3 nmcbMoBoi 3roan GTX Poland cyBopo
3a6OpOHeEHi Ta MOXyTb NPU3BECTY [0 LIMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOI BIANOBAANBHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
FERASTRAU CIRCULAR

59G806
ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta




electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce

la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

* PERICOL: Tineti mainile departe de zona de téiere si de lama de
taiere. Tineti cealaltda mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca ambele maini tin ferastraul, acestea nu pot fi
taiate de lama.

e Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Protectia lamei nu
protejeaza utilizatorul de lama de taiere aflatd sub piesa de
prelucrat.

e Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de
prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibila o lungime
mai mica de un dinte intreg al lamei.

* Nu tineti niciodata piesa de prelucrat in maini sau lipita de picior
n timpul taierii. Fixati piesa de prelucrat pe o suprafata stabila.
Este important s& reduceti la minimum riscul de ranire, blocare a
lamei sau pierdere a controlului.

* Cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate intra in
contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti unealta
electrica de suprafetele izolate ale manerului. Contactul cu un
cablu sub tensiune va face ca partile metalice expuse ale uneltei
electrice sa devina sub tensiune si poate duce la electrocutarea
operatorului.

e Cand efectuati taieturi longitudinale, utilizati intotdeauna un
ghidaj longitudinal sau un ghidaj drept. Acest lucru imbunatateste
precizia taierii si reduce riscul de blocare a lamei.

e Utilizati intotdeauna lame de dimensiunea si forma
corespunzatoare orificilor de montare. Lamele care nu se
potrivesc cu punctele de montare ale ferastraului se vor deplasa
n afara centrului, provocand pierderea controlului.

e Nu utilizati niciodatd saibe sau suruburi de fixare a lamei
deteriorate sau incorecte. Saibele si suruburile de fixare a lamei
au fost special concepute pentru ferastraul dumneavoastra,
pentru a asigura performante si siguranta optime.

CAUZE SI PREVENIREA REACTIEI DE RECUL DE CATRE

OPERATOR:

e Reculul este o reactie brusca la o lama de ferastrau blocata,
intepenitd sau nealiniata, care determina ridicarea necontrolata
a ferastraului si saritura acestuia de pe piesa de prelucrat catre
operator.

e Cand lama este prinsa sau blocata de o taietura de inchidere,
lama se opreste, iar reactia motorului face ca masina sa se
smulga inapoi spre operator;

o Daca lama se rasuceste sau se dezaliniaza in timpul taierii, dintii
de pe marginea posterioara a lamei se pot infige in suprafata
superioara a lemnului, provocand séritura lamei din taietura si
reculul acesteia spre operator.

« Reculul este rezultatul utilizaérii necorespunzatoare a ferastraului
si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate enumerate mai
jos:

> Tineti ferastraul ferm cu ambele maini si
pozitionati-va bratele astfel incat sa contracarati
forta de recul. Pozitionati-va corpul intr-o parte a
lamei, dar nu in linie cu lama. Reculul poate provoca
o miscare de recul a ferastraului, dar forta de recul
poate fi controlata de operator daca se iau masurile de
precautie adecvate.

> Daca lama se blocheaza sau taierea este
intrerupta din orice motiv, eliberati declansatorul
si tineti ferastraul nemigcat in material pana cand
lama se opreste complet. Nu incercati niciodata
sa scoateti ferastraul din material sau sa-I trageti
inapoi in timp ce lama este in miscare, deoarece
acest lucru poate provoca recul. Identificati cauza
blocarii lamei si luati masuri corective pentru a o
elimina.

> Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat,
centrati lama ferastraului in taietura, astfel incat
dintii ferastraului sa nu se infiga in material. Daca
lama ferastraului se blocheaza, aceasta se poate
ridica sau ricosa de pe piesa de prelucrat atunci cand
ferastraul este repornit.

> Sustineti panourile mari pentru a reduce la
minimum riscul de blocare a lamei si de recul.
Panourile mari tind sé se lase sub propria greutate.
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Asezati suporturi sub panou pe ambele parti, aproape
de linia de taiere si de marginea panoului.
> Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate.
Discurile de taiere neascutite sau reglate incorect
provoaca o taietura ingusta, ceea ce duce la frecare
excesiva, blocarea lamei si recul.
inainte de a incepe taierea, asigurati-va ci
parghiile de blocare pentru reglarea adancimii si a
unghiului de taiere sunt stranse si blocate
corespunzator. Daca reglajul lamei se modifica in
timpul taierii, acest lucru poate provoca blocarea si
reculul.
> Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati
pereti sau alte zone care nu sunt vizibile. O lama
proeminenta poate taia prin obiecte, ceea ce ar putea
provoca recul.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
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1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masti de praf).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucréri de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personala: ménusi de protectie
5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu aruncati aparatul impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distanta de unealta.

8. Clasa de protectie Il

9. Dispozitivul respecta reglementarile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marca de certificare pentru piata ucraineana

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR
Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate in ilustratiile din acest manual.
. Méner de transport

. Méaner

. Buton de blocare a comutatorului
Comutator

Blocare ax

Buton de blocare a axului

. Protectie disc de taiere

. Capac perie de carbon

. Stift de blocare a capului

10. Opritor de adancime de taiere

11. Surub de limitare a adancimii de taiere
12. Buton de blocare a ghidajului

13. Ghidaj

14. Parghie de blocare a capului

15. Bara de oprire

16. Extensie masa

17. Opritor de capat

18. Buton de blocare a extensiei mesei
19. Orificiu de montare

20. Scala unghiului mesei de lucru

21. Indicator de unghi al mesei de lucru
22. Maneta de blocare automata

23. Buton de blocare a mesei de lucru
24. Insertie pentru masa

25. Masa de lucru

26. Modul laser

27. Protectie fixa

28. Duza de aspirare a prafului

29. Sac de praf

30. Buton de reglare a clemei verticale
31. Brat de presiune vertical

32. Buton de blocare a bratului de presiune vertical

CONOUAWN



33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Buton de prindere a materialului

Scala pentru unghiul de inclinare a capului
Indicator al unghiului de inclinare a capului
Compartimentul bateriei

Buton de pornire a laserului

Laser

Suruburi de montare a modulului laser
Surub de fixare a placii centrale

Placa centrala

Surub de reglare a unghiului la 0°

Surub de reglare a unghiului la 45°

* Pot exista diferente intre desen si produs.

* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENT $1 ACCESORII

e Sac de praf -1
e Cheie speciala -1
o Clema verticala -1

MARCAJELE DE PE APARAT

L™ RRRRMM Y Xxxxx "'/

RRRR - anul fabricatiei

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcare suplimentara

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

nainte de a efectua orice operatiune de asamblare sau reglare a
ferastraului circular cu unghi variabil, trebuie sa

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Un ferastrau circular cu unghi variabil este o masina echipata cu o
baza la care este atasat un cap de taiere, permitdnd reglarea
unghiului capului. Tn plus, in functie de model, capul ferastraului
circular cu unghi variabil poate fi inclinat la un anumit unghi si extins
pentru a creste functionalitatea si lungimea de taiere.

Fierastraul circular cu unghi variabil este conceput pentru taierea
bucétilor de lemn care se incadreazé in dimensiunile masinii. Nu
trebuie utilizat pentru taierea lemnului de foc. Fierastraul trebuie
utilizat numai in scopul prevazut. Orice ncercare de a utiliza
fierastraul in alte scopuri decat cele specificate va fi considerata
utilizare necorespunzatoare. Fierastraul trebuie utilizat numai cu
discuri de tdiere adecvate, prevazute cu dinti cu varf de carbura.
Fierastraul circular cu unghi variabil este un instrument conceput
pentru utilizare atat in lucrari de tamplarie, cat si in lucrari de
dulgherie.

Nu utilizati magina in alte scopuri decét cele pentru care este
destinata!
Asigurati-va ca a fost deconectata de la sursa de alimentare.

TRANSPORTUL FERASTRAULUI DE TAIAT IN UNGHI

e Cand mutati ferastraul circular cu unghi variabil, asigurati-va ca
capul este fixat in pozitia cea mai joasa.

* Verificati daca butonul de blocare a mesei de lucru, maneta de
blocare a capului si alte componente de siguranta sunt stranse
bine.

MONTAREA FERASTRAULUI DE TAIAT IN UNGHI PE O MASA DE

LUCRU

Se recomanda fixarea ferastraului circular pe un banc de lucru sau

un suport folosind orificiile de montare (19) prevazute in baza

ferastraului, ceea ce asigura o functionare sigura si elimina riscul
de miscare nedoritd a masinii in timpul utilizarii. Orificiile de
montare permit utilizarea suruburilor cu diametrul de 8 mm, cu cap
plat sau hexagonal.

Cand montati ferastraul pe blatul bancului de lucru, asigurati-va

ca:

« Suprafata blatului bancului de lucru este plana si curata.

e Suruburile trebuie stranse uniform si fara fortda excesiva
(suruburile de fixare trebuie stranse astfel incat sa nu provoace

19

tensiuni sau deformarea bazei). Daca se aplicd o tensiune
excesiva, exista riscul de fisurare a bazei.

EXTRACTIA PRAFULUI

Pentru a preveni acumularea de praf si a asigura performante
maxime, ferastraul poate fi conectat la un aspirator industrial
folosind duza de aspirare a prafului (28). Alternativ, praful poate fi
colectat in sacul de praf (furnizat) dupa atasarea acestuia la duza
de aspirare a prafului. Instalarea se realizeaza prin plasarea
sacului de praf (29) peste duza de aspirare a prafului (28) (Fig. A).
Pentru a goli sacul de praf, scoateti-I de pe duza de aspirare a
prafului si deschideti fermoarul, permitand accesul complet la
interiorul sacului.

Pentru o aspirare optima a prafului, sacul de praf trebuie golit
cand este umplut in proportie de 2/3.

FUNCTIONAREA BRATULUI DE EXTENSIE (CAP)

Bratul extensibil are doua pozitii: superioara si inferioara. Pentru a

elibera bratul extensibil din pozitia inferioara blocata:

Apasati bratul si mentineti-l apasat in jos.

Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (9).

Sustineti bratul in timp ce acesta se ridica in pozitia superioara.

Pentru a bloca bratul extensibil in pozitia inferioara:

Apésati si tineti apasata maneta de protectie a discului (5).

Apasati bratul bratului pana cand acesta ajunge in pozitia

inferioara.

e Blocati bratul bratului in aceasta pozitie introducand stiftul de
blocare a capului (9).

CLEMA VERTICALA
Clema verticala (Fig. B) poate fi montata pe baza ferastraului
pe oricare dintre partile laterale ale mesei de lucru si poate fi
reglata complet in functie de dimensiunea materialului care
urmeaza sa fie taiat. Nu folositi ferastraul decat daca clema
verticala este montata. « Slabiti butonul de fixare al clemei
verticale (30) de pe partea bazei pe care urmeaza sa fie
montata clema verticala.

e Montati clema verticala introducand-o in orificiul din baza
ferastraului si strangeti butonul de fixare a clemei verticale (30)
pe baza ferastraului.

e Odata ce pozitia bratului clemei verticale (31) a fost ajustata la
piesa de prelucrat, strangeti butonul de blocare al bratului clemei
verticale (32) si butonul de prindere a piesei de prelucrat (33).

o Verificati dacé materialul este fixat in siguranta.

FUNCTIONARE / REGLARI

o Inainte de a efectua orice operatiune de reglare a ferastraului,
asigurati-va ca acesta a fost deconectat de la reteaua de
alimentare. Pentru a asigura functionarea sigura, precisa si
eficienta a ferastraului, toate procedurile de reglare trebuie
efectuate n intregime.

* Odata ce toate procedurile de reglare si setare au fost finalizate,
asigurati-va ca toate cheile au fost indepartate. Verificati daca
toate elementele de fixare filetate sunt stranse corespunzator.

e Cand efectuati lucrari de reglare, verificati dacd toate
componentele externe functioneaza corect si sunt in stare buna.
Orice piesd uzata sau deteriorata trebuie inlocuitd de personal
calificat inainte de a utiliza ferastraul cu lant.

PORNIREA / OPRIREA

e Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de identificare a ferastraului.

e Fierastraul poate fi pornit numai atunci cand discul de taiere nu
se afla in contact cu materialul de taiat. Fierastraul circular este
echipat cu un buton de blocare a comutatorului (3) pentru a
preveni pornirea accidentala.

Pornirea

* Apasati butonul de blocare a comutatorului (3).

e Apasati si tineti apasat comutatorul de alimentare (4).

Oprirea

o Eliberati comutatorul de alimentare (4).

UTILIZAREA EXTENSIILOR MESEI

« Extensiile mesei (16) sunt amplasate pe ambele parti ale bazei
ferastraului.

e Deblocati butoanele de blocare ale extensiilor mesei (18) (Fig.
C).



* Reglati lungimea extensiilor mesei.

« Fixati-le folosind butoanele de blocare ale extensiilor mesei (18).

« Daca este necesar, puteti utiliza opritoarele pivotante (17) pentru
a facilita taierea la dimensiune.

UTILIZAREA OPRITORULUI DE ADANCIME DE TAIERE

Opritorul de adancime de taiere poate fi utilizat atunci cand este
necesar sa se realizeze o canelura in material. Acest lucru se
realizeaza prin efectuarea unei taieturi superficiale in piesa de
prelucrat atunci cand lama nu functioneaza la adancimea maxima
posibila.

* Blocati maneta de blocare a capului (14).

o Slabiti butonul de blocare a ghidajului (12) si deplasati capul
fnapoi.

« Strangeti butonul de blocare a ghidajului (12).

* Rotiti opritorul de adancime de tdiere (10) la setarea pentru
adancime de taiere limitata (Fig. D).

e Coboréati bratul de extensie si mentineti-l in pozitia inferioara,
sprijinindu-I de opritorul de adancime de taiere. « Rotiti (la stanga
sau la dreapta) surubul opritorului de adancime de taiere (11)
(Fig. D) pana cand se atinge adancimea de taiere dorita.

« Slabiti butonul de blocare a ghidajului (12).

« Efectuati taieturile planificate la adancimea setata.

* Pentru areveni la taierea la adancime maxima, rotiti opritorul de
adancime de taiere (10) intr-o pozitie in care, dupa coborarea
bratului, surubul de oprire a adancimii de taiere (11) d ul nu intra
n contact cu opritorul de adancime de téiere (10).

REGLAJUL MESEI DE LUCRU PENTRU TAIERE iN UNGHI
Bratul pivotant permite taierea materialului la orice unghi, de la
pozitia perpendiculara pana la 45° spre stanga sau dreapta.

« Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (9), permitand bratului
bratului sa se ridice incet in pozitia superioara.

« Slabiti butonul de blocare al mesei de lucru (23).

* Apasati si tineti apasata maneta de blocare automata (22) si rotiti
bratul bratului de lucru spre stanga sau dreapta pana cand
unghiul dorit este indicat pe scala de unghi a mesei de lucru (20).

e Blocati prin strangerea butonului de blocare a mesei de lucru

23).

Sca(la c)le unghi de pe masa de lucru (20) are o serie de pozitii

marcate la care bratul extensibil rotativ este presetat automat.

Acest lucru se poate intdmpla numai daca, in timp ce rotiti bratul

extensibil, maneta de blocare automata (22) nu este mentinuta

n pozitia apasata si se poate bloca in aceste pozitii setate din

fabrica. Acestea sunt unghiurile de taiere utilizate cel mai

frecvent (15°, 22,5°, 30°, 45° stanga/dreapta). Orice setare a

unghiului poate fi ajustata cu precizie folosind scala de unghi de

pe masa de lucru (20), care este marcata in trepte de 1 grad.

Desi scala este suficient de precisa pentru majoritatea sarcinilor,

se recomanda totusi verificarea setarii unghiului de taiere

folosind un raportor sau alt instrument de masurare a unghiurilor.

VERIFICAREA $I REGLAREA POZITIEI PERPENDICULARE A

DISCULUI DE TAIERE FATA DE MASA DE LUCRU.

* Slabiti maneta de blocare a capului (14).

e Setati capul in pozitia 0° (perpendicular pe masa de lucru) si
strangeti maneta de blocare a capului (14).

* Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (23), apasati si tineti
apasata maneta de blocare automata (22).

* Reglati masa de lucru in pozitia 0°, eliberati maneta de blocare
automata si strangeti butonul de blocare a mesei de lucru (23).

* Apasati maneta de protectie a panzei de ferastrau (5) si coborati
capul de taiere in pozitia cea mai joasa.

o Verificati (folosind un instrument de masurare) daca lama de
ferastrau este perpendiculara pe masa de lucru.

Cand efectuati masurétori, asigurati-va ca instrumentul de

masurare nu atinge dintii panzei de ferastrau, deoarece

grosimea insertiei din carbura poate determina o masurare

inexacta.

Daca unghiul masurat nu este de 90°, este necesara o
reglare, care se efectueaza dupa cum urmeaza:

20

« Slabiti piulita de blocare si rotiti surubul de reglare a unghiului de
0° (42) (Fig. E) Tn sensul acelor de ceasornic sau in sens invers
acelor de ceasornic pentru a mari sau a micsora unghiul discului
de taiere. + Odatd ce discul de taiere este pozitionat
perpendicular pe masa de lucru, lasati capul sa revina in pozitia
superioara.

e Tinand apasat surubul de reglare a unghiului de 0° (42), strangeti
piulita de blocare.

¢ Coboréti capul si verificati din nou daca unghiul setat corespunde
marcajelor de pe scala unghiului de inclinare a capului (34); daca
este necesar, reglati pozitia indicatorului unghiului de inclinare a
capului (35) (Fig. E).

e O reglare similara trebuie efectuatad pentru unghiul de inclinare a
capului de 45° pentru taieturi in unghi, folosind surubul de reglare
a unghiului de 45° (43) (Fig. E).

VERIFICAREA $I REGLAREA POZITIEI PERPENDICULARE A

DISCULUI DE TAIERE FATA DE BARA DE OPRIRE.

Aceasta procedura trebuie efectuatd intotdeauna daca bara de

oprire a fost indepartatd sau inlocuitd. Aceastd reglare poate fi

efectuatd numai dupd ce discul de tiiere a fost pozitionat

perpendicular pe masa de lucru. Bara de oprire serveste drept ghidaj

pentru materialul taiat.

o Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (23), apasati si tineti
apasata maneta de blocare automata (22) si setati masa de lucru
n pozitia 0°.

o Coborati capul de taiere in pozitia cea mai joasa.

e Asezati un raportor sau un alt dispozitiv de masurare a unghiului
langa discul de taiere.

e Deplasati dispozitivul de masurare a unghiului pana la bara de

oprire (15).

Masuratoarea trebuie sa indice 90°.

Daca este necesara reglarea, procedati dupa cum urmeaza:

Slabiti suruburile care fixeaza bara de oprire (15) de baza.

Reglati pozitia barei de oprire (15) astfel incat sa fie

perpendiculara pe discul de taiere.

e Strangeti suruburile care fixeaza bara de oprire.

REGLAJUL BRATULUI (CAPULUI) PENTRU TAIERE IN UNGHI
Bratul bratului poate fi inclinat la orice unghi cuprins intre 0° si 45° —
pentru taierea in unghi (Fig. E).

e Trageti Tnapoi stiftul de blocare a capului (9) pentru a elibera
bratul bratului si permiteti bratului sa se ridice incet in pozitia
superioara.

o Slabiti maneta de blocare a capului (14).

o Inclinati bratul bratului de ridicare spre stanga pana la unghiul
dorit, care poate fi citit pe scala unghiului de inclinare a capului
(34) folosind indicatorul unghiului de inclinare a capului (35) (Fig.
E).

* Strangeti maneta de blocare a capului (14).

Daca este necesar sa reglati setarile ambelor unghiuri (in ambele
planuri, orizontal si vertical) pentru taierea combinata, unghiul de
taiere in unghi trebuie setat intotdeauna primul.

VERIFICAREA FUNCTIONARII LASERULUI

Unitatea laser emite un fascicul laser care proiecteaza o linie pe
material, de-a lungul céreia discul de taiere va taia. Alinierea
corecta a fasciculului laser a fost reglata in timpul procesului de
fabricatie. Cu toate acestea, pentru lucrari de precizie, alinierea
trebuie verificata fnainte de a incepe operatiunea de taiere.

¢ Introduceti bateriile in compartimentul pentru baterii (36) (Fig. F),
asigurandu-va ca se mentine polaritatea corecta.

¢ Reglati masa de lucru intr-o pozitie in care indicatorul de unghi al
mesei de lucru (21) se aliniaza cu marcajul de 0° de pe scala de
unghi a mesei de lucru (20), iar indicatorul de unghi de inclinare
a capului (35) (Fig. E) se aliniaza cu marcajul de 0° de pe scala
de unghi de inclinare a capului (34) (Fig. E).

e Fixati o bucata adecvatd de material de rest pe masa de lucru
(25) si efectuati taierea.

o Eliberati bratul de extensie si lasati materialul de deseu fixat pe
masa de lucru a ferastraului.

e Setati butonul comutatorului laser (37) pe pozitia ,I”

e I” (marcat).

e Raza de lumina proiectatad trebuie sa fie paralela cu linia de
taiere.

REGLAJUL LASERULUI



Cand reglati fasciculul de ghidare laser, nu priviti direct
fasciculul sau reflexia acestuia pe o suprafata oglindita. Opriti
unitatea laser cand laserul nu este utilizat.

Daca fasciculul laser nu este paralel cu taietura dupa taiere,
procedati dupa cum urmeaza:

* Rotiti usor laserul (38) (Fig. G) din carcasa modulului laser (26)
spre stanga sau spre dreapta pana cand fasciculul laser este
paralel. Nu fortati modulul laser si nu-I rotiti cu mai mult de cateva
grade. - Daca este necesara reglarea laterald, slabiti suruburile
de fixare ale modulului laser (39) si deplasati modulul laser spre
stanga sau spre dreapta pana cand linia laser este paralela cu
taietura.

Praful generat in timpul taierii poate ascunde fasciculul laser;

prin urmare, lentila proiectorului laser trebuie curatata din cand

in cand.

PORNIREA FERASTRAULUI

inainte de a apasa butonul de pornire, asigurati-va ca ferastraul
a fost asamblat si reglat corect, in conformitate cu
instructiunile furnizate in acest manual.

Acest ferastrau cu lant este conceput pentru utilizatori dreptaci.

Apasati butonul de blocare a comutatorului de alimentare (3).

Apasati comutatorul de alimentare (4).

Lasati motorul ferastraului cu lant s& atinga turatia maxima.

Apasati maneta de protectie a lamei (5).

Coborati bratul extensibil spre piesa de prelucrat.

Eliberati presiunea exercitatda asupra manetei de protectie a

lamei (5).

o Efectuati tiierea.

OPRIREA FERASTRAULUI CU LANT

e Eliberati presiunea de pe comutatorul de alimentare (4) si
asteptati pana cand lama s-a oprit complet din rotatie.

e Ridicati bratul de extensie al ferastraului, indepartandu-I de
materialul taiat.

Scanteile temporare provenite de la perii din interiorul

motorului electric sunt normale in timpul pornirii si la oprirea

ferastraului. Nu opriti lama ferastraului aplicand presiune

laterala asupra acesteia.

TAIERE CU FERASTRAUL CU LANT

Fixati materialul care urmeazd sa fie taiat astfel incat s& nu
interfereze cu functionarea ferastraului. inainte de a porni ferastraul,
deplasati capul ferastraului in pozitia inferioara pentru a va asigura
ca capul ferastraului si protectia lamei au libertate deplina de
miscare. Asigurati-va ca protectia lamei ajunge la cursa maxima.
inainte de a incepe taierea, asigurati-va ca butonul de blocare a
mesei de lucru (23) si maneta de blocare a capului ferastraului (14)
sunt bine stranse.

o Conectati ferastraul la reteaua electrica.

* Asigurati-va ca cablul de alimentare este tinut la distanta de lama
ferastraului si de baza masinii.

Asezati materialul pe masa de lucru si asigurati-va ca este fixat
bine, astfel incat sa nu se poata misca in timpul taierii.

Deplasati capul ferastraului in pozitia cea mai din spate si blocati
ghidajul (13) folosind butonul de blocare a ghidajului (12).
Deblocati capul si protectia discului de taiere.

Apasati butonul de blocare a comutatorului si porniti ferdstraul
folosind comutatorul (asteptati pana cand lama ferastraului
atinge viteza maxima).

Coborati incet capul ferastraului.

Tncepet,i taierea aplicand o presiune moderata asupra capului in
timpul taierii.

Daca butoanele de blocare nu sunt stranse suficient, discul
de taiere se poate deplasa neasteptat pe suprafata
superioara a materialului, prezentand riscul ca operatorul sa
fie lovit de o bucata de material.

TAIERE CU BRATUL
FERASTRAULUI CU LANT

Deplasarea bratului extensibil al ferastraului permite discului de
taiere sa se miste inainte si inapoi, permitand taierea unor
bucati mai late de material.

Reglati bratul de extensie in pozitia superioara.

Slabiti butonul de blocare a ghidajului (12).

Tnainte de a porni drujba, trageti bratul de extensie spre dvs.,

mentinandu-l in pozitia superioara.

Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) si porniti ferdstraul

cu lant. « Eliberati bratul extensibil si asteptati pana cand lama de

taiere atinge viteza maxima.

Eliberati protectia discului de taiere.

Coborati bratul de extensie si incepeti taierea.

in timpul taierii, deplasati bratul de extensie inapoi (departe de

dumneavoastra).

e Odata ce materialul a fost taiat, eliberati presiunea de pe butonul
comutatorului si asteptati pana cand discul de taiere s-a oprit din
rotire Tnainte de a ridica bratul de extensie in pozitia superioara.
Nu efectuati niciodata o taiere miscand capul ferastraului
spre dumneavoastra. Lama ferastraului s-ar putea ridica
neasteptat pe materialul taiat, ceea ce prezinta un risc de
recul periculos pentru operator.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE
inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de
la priza de retea.

CURATARE

e Dupéa terminarea lucrarii, indepartati cu grija toate bucatile de
material, aschii si praful de pe insertia mesei de lucru si din zona
din jurul discului de taiere si a protectiei acestuia.

e Asigurati-va ca orificile de ventilatie din carcasa motorului nu
sunt obstructionate si sunt libere de aschii sau praf.

e Curatati ghidajele si ungeti-le cu un strat subtire de lubrifiant

solid.

Pastrati toate manerele si butoanele curate.

Curatati lentila proiectorului laser cu o perie.

NLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

Apasati maneta de protectie a discului de taiere (5).

Ridicati protectia discului de taiere (7) si scoateti surubul care

fixeaza placa centrala (40) (Fig. H).

e Deplasati placa centralda (41) spre stanga pentru a permite
accesul la surubul de fixare a discului de taiere.

e Apasati butonul de blocare a axului (6) si rotiti discul de taiere
pana cand se blocheaza in pozitie.

e Folosind cheia speciala (furnizata), slabiti si scoateti surubul de
fixare al discului de taiere.

* Scoateti saiba exterioara si scoateti discul de taiere (avand grija
la inelul de reducere, daca este prezent).

o indepartati orice resturi de pe ax si de pe saibele de fixare ale
discului de taiere.

e Montati discul de tdiere nou urménd pasii descrisi in ordine
inversa.

o Odata terminat, asigurati-va cé toate cheile si uneltele de reglare
au fost indepartate si ca toti suruburile, butoanele si suruburile
sunt stranse bine.

Surubul de fixare a discului de taiere are filet sting. Acordati

o atentie deosebita atunci cand manipulati discul de taiere.

Purtati manusi de protectie pentru a va proteja mainile de

contactul cu dintii ascutiti ai discului de taiere.

INLOCUIREA BATERIILOR DIN MODULUL LASER

Modulul laser este alimentat de doua baterii AAAde 1,5 V.

e Deschideti capacul compartimentului pentru baterii (36) (Fig. F).

e Scoateti bateriile uzate.

¢ Introduceti bateriile noi, asigurandu-va ca se mentine polaritatea
corecta.

* Reinstalati capacul compartimentului pentru baterii.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5

mm), arsi sau crépati trebuie fnlocuiti imediat. Inlocuiti intotdeauna

ambii perii in acelasi timp.

« Desurubati capacele periilor de carbon (8).



e Scoateti periile uzate.

o Indepértati praful de carbon cu ajutorul aerului comprimat.

* Introduceti noile perii de carbon (periile trebuie sa alunece liber
n suporturile lor). « Montati capacele periilor de carbon (8).

Dupa inlocuirea periilor de carbon, porniti unealta electrica

fara sarcina si asteptati 1-2 minute pentru ca periile de

carbon sa se acomodeze cu comutatorul motorului.

inlocuirea periilor de carbon trebuie efectuatd numai de o

persoana calificata, folosind piese originale. Orice defectiuni

trebuie remediate de un centru de service autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE

Parametru Valoare

Tensiune de alimentare 230 VAC

Frecventa de alimentare 50 Hz

Putere nominala 1800 W S6 25 %
2200 W

Viteza de rotatie (fara sarcina) 4800 rpm

Interval de tdiere unghiulara +45°

Interval de taiere in unghi 0° pana la 45°

Diametru exterior al discului de tdiere 210 mm

Diametru interior al discului de taiere 30 mm

0°x0° 65 x 260 mm
45° x 0° 65 x 170 mm

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele addugate de utilizatorul
final sau modificérile ulterioare efectuate de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate sa
fntocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 9 mai 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
FELKOROS FURESZ
59G806

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
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Dimensiunile materialului

taiat in unghi / inclinat 320 X 35x170 mm
0° x 45° 35 x 260 mm
Lungimea sinei de ghidare 185 mm
Clasa laserului 2
Puterea laserului <1l1mw
Lungimea de unda a laserului A =650 nm
Clasa de siguranta 1l
Greutate 13,4 kg
Nivelul presiunii acustice Lea =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa
indicate in acest manual au fost masurate in conformitate cu EN
62841-1.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de
colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: ,GTX Poland”),
informeaza prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si
sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului
in intregime sau a oricérui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara
consimtdmantul expres scris al GTX Polonia, este strict interzisé si poate atrage
raspunderea civilé si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau circular pentru taiere in unghi

Model: 59G806

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE
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es biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miszaki

adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartdsa aramiitéshez, tlizhéz
és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Minden figyell tést és utasita orizzen meg késobbi
felhasznalas céljabol.

VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi teriilettsl és a
vagokéstol. A masik kezét tartsa a segédfogantyun vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével fogja a flirészt, a kés nem
vaghatja meg &ket.

Ne nyulion a munkadarab ala. A flirészlapvédé nem védi a
felhasznalét a munkadarab alatt 1évé vagoéltsl.

Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagahoz. A
munkadarab alatt a fiirészlapnak legfeliebb egy telies foga
latszodjon.

Vagas kozben soha ne tartsa a munkadarabot a kezében vagy a
labahoz szoritva. Rogzitse a munkadarabot egy stabil fellilethez.
Fontos, hogy minimalisra csokkentsék a sériilés, a penge
beszorulasa vagy az irdnyitas elvesztése kockazatat.

Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagoszerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe kerlilhet, az
elektromos szerszamot a szigetelt markolatfelileteken fogja
meg. Az dram alatt all6 kabellel valé érintkezés kdvetkeztében az
elektromos szerszam szabadon all6 fémrészei aram ala
kerlilnek, ami aramiitést okozhat a kezelének.

Hosszanti vagasok végzése soran mindig hasznaljon hosszanti
vezet6t vagy egyenes vezetét. Ez javitja a vagas pontossagat és
csOkkenti a flrészlap beszorulasanak kockazatat.

Mindig a régzitéfuratokhoz megfelelé méretii és alaku pengéket
hasznaljon. A fiirész rogzitési pontjaihoz nem illeszkedé pengék
eltolédnak a kozéppontbdl, ami az irdnyitds elvesztését
okozhatja.

Soha ne haszndljon sériilt vagy nem megfelel6 flirészlap-
alatéteket vagy csavarokat. A flirészlap-alatéteket és csavarokat
kifejezetten a flirészéhez tervezték, hogy optimalis teljesitményt
és biztonsagot biztositsanak.

A VISSZACSAPAS OKAI ES MEGELOZESE A KEZELO ALTAL:

A visszarligas egy elakadt, elzarédott vagy rosszul beallitott
flirészlapra adott hirtelen reakcié, amelynek kovetkeztében a
flirész ellendrizhetetlentl felemelkedik, és a munkadarabbdl a
kezel6 felé ugrik.

Amikor a fiirészlap beszorul vagy elakad egy zar6 vagas soran,
a flirészlap leall, és a motor reakcidja miatt a gép visszarig a
kezel6 felé;

Ha a flirészlap elfordul vagy elmozdul a vagas soran, a flirészlap
hatsoé élén lévo fogak belemarnak a fa felsé felliletébe, ami miatt
a flirészlap kiugrik a vagasbdl, és visszapattan a kezel6 felé.

A visszarugas a fiirész helytelen hasznalatanak és/vagy a
helytelen munkavégzési eljarasoknak vagy koérilményeknek a
kovetkezménye, és az aladbbiakban felsorolt megfeleld
Svintézkedésekkel elkeriilheto:



> Tartsa a flirészt szorosan mindkét kezével, és tugy
helyezze el a karjait, hogy ellenstilyozzak a
visszarigas erejét. Alljon a fiirészlap egyik
oldalara, de ne alljon egy vonalban a fiirészlappal.
A visszarlgas a flirész visszarugasat okozhatja, de a
visszarlgas erejét a kezel6 szabalyozhatja, ha
megfelel6 dvintézkedéseket tesz.
Ha a fiirészlap elakad, vagy a vagas barmilyen
okbol megszakad, engedje el a kioldogombot, és
tartsa a flirészt mozdulatlanul az anyagban, amig
a flirészlap teljesen le nem all. Soha ne proébalja
kihuzni a flirészt az anyagbdl, vagy hatrafelé
huzni, amig a flirészlap mozgasban van, mivel ez
visszarugast okozhat. Vizsgalja meg a flirészlap
elakadasanak okat, és tegyen korrekcios
intézkedéseket annak kikliszobolésére.
> Amikor a fiirészt Gjrainditja a munkadarabban,
kozpontositsa a flirészlapot a vagasnyomban,
hogy a flirészfogak ne vagjanak bele az anyagba.
Ha a flirészlap elakad, a flrész Ujrainditasakor
felemelkedhet vagy lepattanhat a munkadarabrol.
A flirészlap elakadasanak és a
visszacsapodasnak a kockazatat minimalizalja a
nagy panelek alatamasztasaval. A nagy panelek
sajat sulyuk alatt hajlamosak megereszkedni.
Helyezzen alatamasztasokat a panel mindkét
oldaléra, a vagasi vonal és a panel széle kozelében.
Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
vagokorongokat. Az élezetlen vagy helytelenil
beallitott vagokorongok keskeny vagasi nyilast
eredményeznek, ami tulzott surlédashoz, a flirészlap
elakadasahoz és visszarugashoz vezet.
> A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy a mélység- és ferde vagas beallito
reteszel6karok szorosan meg vannak huzva és
reteszelve. Ha a flirészlap beallitdsa a vagas kdzben
megvaltozik, az beszorulast és visszarigast okozhat.
> Legyen kiilonésen 6vatos, ha falakat vagy mas,
nem lathato teriileteket vag. A kiallo fiirészlap
atvaghat targyakat, ami visszacsapddast okozhat.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA
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1. Olvassa el a felnasznaldi kézikdnyvet, és tartsa be az abban
szerepld figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Haszndlion egyéni védofelszerelést (védészemiiveg, flilvéds,
poralarc).

3. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése elétt hizza ki a
halézati kabelt.

4. Hasznaljon egyéni védofelszerelést: védokeszty(it

5. Védje a késziiléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

8. II. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurépai Uni6 elbirasainak.

10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel

AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szédmozds a kézikdnyv
késziilékalkatrészekre vonatkozik.
Hordozéfogantyu

Fogantyu

Kapcsold reteszelé gomb
Kapcsold

Orsérogzité

Ors6zar gomb
Vagoétarcsa-véddéburkolat
Szénkefe burkolat

illusztraciéin  lathatd

NGO AWON=
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9. Fejrogzitd csap

10. Vagasi mélységiitk6zd

11. Vagasi mélységkorlatozé csavar
12. Vezet6 rogzitégomb

13. Vezetd

14. Fejrogzitd kar

15. Utkdz6rud

16. Asztalhosszabbitd

17. Véglitk6z6

18. Asztalhosszabbité roégzitégomb
19. Rogzitéfurat

20. Munkaasztal szogméré

21. Munkaasztal szogjelzé

22. Automatikus reteszelékar

23. Munkaasztal rogzitégomb

24. Asztali betét

25. Munkaasztal

26. Lézermodul

27. Rogzitett védéburkolat

28. Porszivécsatlakozo

29. Porzsak

30. Fuggéleges szoritd beallité gomb
31. Fuggéleges nyomokar

32. Fliggbleges nyomokar reteszel6gombja
33. Anyagszorité gomb

34. Fejd6lésszog-skala

35. Fejddlésszog-jelzé

36. Akkumulator-tartd

37. Lézerkapcsolé gomb

38. Lézer

39. Lézermodul roégzitécsavarok
40. Kbzéps6 lemez rogzitéesavar
41. Kozépso lemez

42. 0°-os szogbeallitd csavar

43. 45°-0s szbgbedllito csavar

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

FELSZERELES ES TARTOZEKOK

e Porzsak -1
e Specidlis csavarkulcs -1
e Fuggobleges szoritd -1
JELOLESEK A KESZULEKEN
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -gyartasi év
MM -gyartas honapja
Y -kiegészits jelolés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészito jelolés
A HASZNALAT ELOKESZITESE

Miel6tt barmilyen szerelési vagy beallitdsi munkat végezne a
gérvagon, meg kell

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A gérvago olyan gép, amelynek alapjahoz vagoéfej van rogzitve,
amelynek szoge dllithatd. Ezen fellll, a kivitel fliggvényében a
gérvago feje donthetd és kinyujthaté a funkcionalitds és a vagasi
hossz novelése érdekében.

A gérvagot olyan faanyagok vagasara tervezték, amelyek méretei
beleférnek a gép méreteibe. Tlizifavagasra nem szabad hasznalni.
A fiirészt kizérélag a rendeltetésszeriien szabad hasznalni. A flirész
rendeltetésétél eltéré célra torténd hasznalata visszaélésnek
mindsil. A flirészt kizarolag megfelel, keményfém fogakkal ellatott
vagotarcsakkal szabad hasznalni. A gérvagd olyan szerszam,
amelyet asztalos- és acsmunkakhoz terveztek.

Ne hasznalja a gépet a rendeltetésétél eltéro célokra!
Gy6z6djon meg arrol, hogy a gépet levalasztotta az
aramellatasrol.

A GERVAGO SZALLITASA
e A gérvago szallitdsakor gy6z6djon meg arrdl, hogy a fej a
legalacsonyabb poziciéban van régzitve.



Ellendrizze, hogy a munkasztal rogzitégombja, a fej régzitékarja
és az egyéb biztonsagi alkatrészek megfeleléen vannak-e
meghuzva.

A GERVAGO MUNKAPADRA TORTENO ROGZITESE
Javasoljuk, hogy a gérvagot a flrész talpan talalhatéd
rogzitéfuratok (19) segitségével régzitse egy munkapadhoz vagy
allvanyhoz, ami biztositja a biztonsagos miikddést és kikiiszoboli a
gép nem kivant elmozdulasanak kockazatat hasznalat kézben. A
rogzitéfuratokba 8 mm atmérdjd, lapos vagy hatlapu fejii csavarok
hasznalhatok.

A flirész munkapadra torténd rogzitésekor gy6z6djon meg arrol,
hogy:

A munkapad felllete sik és tiszta legyen.

A csavarokat egyenletesen és nem tulzott erével kell meghuzni
(a rogzitécsavarokat tgy kell meghuzni, hogy azok ne okozzanak
fesziltséget vagy deformaciét az aljzatban). Tulzott fesziiltség
hatasara az aljzat megrepedhet.

PORELSZIVAS

A por felhalmozédasanak megakadalyozasa és a maximalis
teljesitmény biztositasa érdekében a flirész a porelszivé fuvokan
(28) keresztlil ipari porszivéhoz csatlakoztathaté. Alternativ
megoldasként a port a porelszivo fuvékahoz csatlakoztatott
porzsakba (mellékelt) is gyUijtheti. A felszerelés ugy torténik, hogy
a porzsakot (29) a porelszivo fuvokara (28) helyezi (A. abra). A
porzsak kilritéséhez vegye le a porelszivé fuvokajardl, és nyissa
ki a cipzart, hogy teljes hozzaférést biztositson a zsak belsejéhez.
Az optimalis porelszivas érdekében a porzsakot akkor kell
kitiriteni, amikor 2/3-ig megtelt.

A HOSSZABBITOKAR (FEJ) MUKODESE
Akinyujtokar két pozicioba allithato: felsé és alsoé. A kinyujtokar
régzitett alsé pozicidbdl térténd kioldasahoz:

Nyomja meg a karot, és tartsa lenyomva.

Huzza vissza a fej régzitécsapjat (9).

Tartsa meg a karral, mikézben az felsé pozicioba emelkedik.

A kinyuijtokar alsé pozicidba torténd reteszeléséhez:

Nyomja meg és tartsa lenyomva a tarcsavédo kart (5).

Nyomija le a szérdkarot, amig az alsé poziciéba nem kerdil.
Rogzitse a szérokarot ebben a helyzetben a fejrogzité csap (9)
behelyezésével.

FUGGOLEGES SZORITO

A fliggbleges szorité (B. abra) a flirészalapra a munkasztal
mindkét oldalan felszerelhetd, és teljes mértékben beallithaté a
vagandoé anyag méretének megfeleléen. Ne lizemeltesse a
flirészt, ha a fliggéleges szorité nincs hasznalatban. -« Lazitsa
meg a fiiggdleges szorité régzitégombjat (30) azon az oldalon,
ahol a szoritét fel kivanja szerelni.

Helyezze be a fliggéleges szoritét a fiirészalapzat nyilasaba,
majd hGzza meg a fliggbleges szorité rogzitégombjat (30) a
flirészalapzaton.

Miutan a fliggéleges szoritékar (31) helyzetét a munkadarabhoz
igazitotta, hizza meg a fliggéleges szoritokar régzitégombjat
(32) és a munkadarab régzitégombjat (33).

Ellenérizze, hogy az anyag biztonsagosan van-e befogva.

MUKODES / BEALLITASOK

Mielétt barmilyen bedllitasi munkat végezne a flirészen,
gy6z6djon meg arrél, hogy az nincs csatlakoztatva a halézati
aramellatashoz. A flirész biztonsagos, pontos és hatékony
miikodésének biztositdsa érdekében minden bedllitasi eljarast
teljes korlien el kell végezni.

Miutdn minden bedllitasi és bedllitasi miveletet elvégeztek,
gy6z6djon meg arrdl, hogy minden csavarkulcsot eltavolitottak.
Ellenérizze, hogy minden menetes régzitéelem megfeleléen van-
e meghuzva.

A bedllitasi munkak elvégzése soran ellendrizze, hogy az 6sszes
kiils6 alkatrész megfeleléen miikodik-e és j6 allapotban van-e. A
lancflirész hasznalata el6tt minden kopott vagy sériilt alkatrészt
szakképzett személyzettel kell kicserélni.

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A haldzati fesziltségnek meg kell felelnie a flirész tipustablajan
feltlintetett feszliltségnek.
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A flirészt csak akkor szabad bekapcsolni, ha a vagétarcsa nem
érintkezik a vagandd anyaggal. A gérvago flirész egy
kapcsolézar  gombbal  (3) van felszerelve, amely
megakadalyozza a véletlen bekapcsolast.

Bekapcsolas

Nyomja meg a kapcsol6zar gombot (3).
Tartsa lenyomva a bekapcsolé gombot (4).

Kikapcsolas

Engedje el a bekapcsolé gombot (4).

AZ ASZTALKITERJESZTOK HASZNALATA

Az asztali hosszabbitok (16) a flirész alapjanak mindkét oldalan
talalhatok.

Oldja ki az asztalkiterjesztések rogzitégombjait (18) (C. abra).
Allitsa be az asztalkiterjesztok hosszat.

Rogzitse az asztalkiterjesztés rogzitégombjaival (18).

Sziikség esetén a forgd végltkdzok (17) segitségével
megkonnyitheti a méretre vagast.

A VAGASMELYSEG-UTKOZO HASZNALATA

A vagasi mélységiitk6z6 akkor hasznalhaté, ha hornyot kell
késziteni az anyagban. Ez ugy torténik, hogy a munkadarabon
feliileti vagast hajtunk végre, amikor a fiirészlap nem a teljes
lehetséges mélységben miikodik.

Régzitse a fej rogzitékarjat (14).

Lazitsa meg a vezetd régzitégombjat (12), és tolja a fejet hatra.
Hlzza meg a vezet6 rogzitégombot (12).

Forgassa el a vagasi mélységlitkdzét (10) a korlatozott vagasi
mélység beallitasara (D. abra).

Engedje le a kiterjeszté kart, és tartsa alsé helyzetben, a vagasi
mélységiitkdzének tamaszkodva. « Forgassa (balra vagy jobbra)
a vagasi mélységltkdz6 csavarjat (11) (D abra), amig el nem éri
a kivant vagasi mélységet.

Lazitsa meg a vezetdreteszel6 gombot (12).

Végezze el a tervezett vagasokat a beallitott mélységben.

A teljes vagasi mélység visszaallitdsdhoz forgassa el a vagasi
mélységlitkdzét (10) olyan helyzetbe, hogy a kar leengedése
utan a vagasi mélység -itk6z6 csavarja (11) ne érintkezzen a
vagasi mélységlitkozével (10).

A MUNKASZIN BEALLITASA SZOGES VAGASHOZ
A forgokar lehet6vé teszi az anyag vagasat barmilyen szégben a
merdleges poziciotél kezdve 45°-ig balra vagy jobbra.

Huzza vissza a fej rogzitécsapjat (9), hogy a kar lassan
felemelkedhessen a fels6 pozicidba.

Lazitsa meg a munkaasztal régzitégombjat (23).

Tartsa lenyomva az automatikus rogzité kart (22), és forgassa a
karot balra vagy jobbra, amig a munkasztal (20) szégskalajan
meg nem jelenik a kivant szog.

A munkasztal régzitégombjanak (23) meghulzasaval régzitse a
poziciét.

A munkaasztal (20) sz6gskalajan egy sor jel6lt pozicio talalhato,
amelyekben a forgé kinyujtékar automatikusan elére be van
allitva. Ez csak akkor lehetséges, ha a kinyujtokar forgatasa
kdzben az automatikus reteszeld kart (22) nem tartja lenyomva,
és a kar a gyarilag beallitott poziciokban reteszel6dik. Ezek a
leggyakrabban hasznalt vagasi szdgek (15°, 22,5°, 30°, 45°
balra/jobbra). Barmely szogbeallitas pontosan beallithaté a
munkasztalon (20) talalhaté szogskalaval, amely 1 fokos
lépésekben van jelélve. Bar a skala a legtobb feladat
elvégzéséhez kelléen pontos, mégis ajanlott a vagasi szég
bedllitasat sz6gmeérdvel vagy mas szégmérd eszkodzzel
ellendrizni.

A VAGOTALCA MEGFELELO MEROSZOGENEK ELLENORZESE
ES BEALLITASA A MUNKASZINHOZ KEPEST.

Lazitsa meg a fej rogzitékarjat (14).

Allitsa a fejet 0°-0s helyzetbe (merdlegesen a munkasztalra),
majd huzza meg a fej régzitékarjat (14).

Lazitsa meg a munkalap régzitégombjat (23), nyomja meg és
tartsa lenyomva az automatikus régzitékart (22).

Allitsa a munkapadot 0°-os helyzetbe, engedie el az automatikus
régzité kart, és hiizza meg a munkapad régzit6 gombjat (23).



e Nyomja meg a flrészlap-védé karjat (5), és engedje le a
flirészfejet a legalacsonyabb poziciéba.

e Ellendrizze (méréeszkdzzel), hogy a flirészlap merdleges-e a
munkasztalra.

A mérés soran ligyeljen arra, hogy a mérémiiszer ne érjen a

flirészlap fogaihoz, mivel a keményfém betét vastagsaga miatt

a mérés pontatlan lehet.

Ha a mért sz6g nem 90°, beallitasra van sziikség, amelyet a
kévetkez6képpen hajtson végre:

« Lazitsa meg a rogzitéanyat, és forgassa el a 0°-os szogbeallitd
csavart (42) (E abra) az 6ramutat6 jarasaval megegyez6 vagy
azzal ellentétes iranyba a vagoétarcsa szogének novelése vagy
csOkkentése érdekében. < Miutdn a vagétarcsa merdleges
helyzetbe keriilt a munkasztallal szemben, engedje vissza a fejet
a fels6 pozicidba.

e A 0°-os szogbedllité csavart (42) lenyomva tartva hlizza meg a
régzitéanyat.

« Engedje le a fejet, és ellendrizze uUjra, hogy a bedllitott szdg
megegyezik-e a fej d6lésszog-skalan (34) talalhatd jeldlésekkel;
ha sziikséges, allitsa be a fej délésszog-jelzé (35) helyzetét (E
abra).

e Hasonlo beallitast kell végrehajtani a 45°-os fejd6lésszog
esetében is a gérvagasokhoz a 45°-os szogbeallitd csavarral (43)
(E. abra).

A VAGOTALCA MEGFELELO MEROSZOGENEK ELLENORZESE

ES BEALLITASA AZ UTKOZORUDHHOZ KEPEST.

Ezt az eljarast mindig el kell végezni, ha az (itkdz6rudat eltavolitottak

vagy kicserélték. Ez a beallitds csak akkor végezhetd el, ha a

vagotarcsat merélegesen allitottdk be a munkasztalhoz. Az

Utkdz6rad a vagandé anyag vezetdjeként szolgal.

e Lazitsa meg a munkasztal rogzitégombjat (23), nyomja meg és
tartsa lenyomva az automatikus régzitékart (22), majd allitsa a
munkasztalt 0°-os helyzetbe.

* Engedie le a flirészfejet a legalacsonyabb poziciéba.

Helyezzen egy szogmérét vagy mas szogmérd eszkdzt a

vagoétarcsa mellé.

Mozgassa a szogmér6 eszkozt felfelé az titk6zérudig (15).

A méréeszkdznek 90°-ot kell mutatnia.

Ha beadllitasra van szlikség, jarjon el az alabbiak szerint:

Lazitsa meg az (itk6zérudat (15) az alaphoz rogzit6 csavarokat.

Allitsa be az litkdzérudat (15) ugy, hogy az merdleges legyen a

vagotarcsara.

e Huzza meg az ltkdzérudat régzité csavarokat.

A GEPKAR (FEJ) BEALLITASA GEPSZOGES VAGASHOZ

A szérokar 0° és 45° kozotti barmely szogbe dontheté — gérvagashoz

(E. abra).

e Huzza vissza a fejreteszelé csapszeget (9) a kar rogzitésének
oldasahoz, és hagyja, hogy a kar lassan felemelkedjen a felsé
pozicidba.

e Lazitsa meg a fejrogzitd kart (14).

e Dontse a szordkarot balra a kivant szégbe, amelyet a fej
délésszbg-skalan (34) a fej d6lésszog-jelzével (35) leolvashat (E.
abra).

e Huzza meg a fejretarté kart (14).

Ha kombinalt vagashoz mindkét szég (mind a vizszintes, mind a
fliggoleges sikban) bedllitasat modositani kell, akkor mindig
elészor a gérvagasi szoget kell beallitani.

A LEZER MUKODESENEK ELLENORZESE

A lézer egység lézersugarat bocsat ki, amely egy vonalat vetit az
anyagra, amely mentén a vagoékorong vagni fog. A lézersugar
helyes beallitasat a gyartasi folyamat soran végezték el. A preciz
munkavégzés érdekében azonban a vagasi miivelet megkezdése
elétt ellendrizni kell a beallitast.

e Helyezze be az elemeket az elemtartéba (36) (F. abra), iigyelve
a megfeleld polaritasra.

o Allitsa be a munkaasztalt olyan helyzetbe, hogy a munkaasztal
szogjelz6je (21) egy vonalba essen a munkaasztal szogskalajan
(20) talalhaté 0° jeldléssel, és a fej délésszog-jelzéje (35) (E.
abra) egy vonalba essen a fej d6lésszog-skalajan (34) talalhatod
0° jeldléssel (E. abra).

e Rogzitsen egy megfeleld6 darab hulladékanyagot a
munkasztalhoz (25), és végezze el a vagast.
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* Engedje el a kinyujté kart, és hagyja a maradék anyagot a fiirész
munkasztalahoz régzitve.

o Allitsa a Iézerkapcsolo gombot (37) az ,I”

o I" (jelolés) allasba.

e A kivetitett fénysugarnak parhuzamosnak kell lennie a vagasi
vonallal.

A lézer beallitasa

A lézervezeté sugar beallitasakor ne nézzen kozvetleniil a

sugarra vagy annak titkr6zédésére egy tiikroz6do feliileten.

Kapcsolja ki a lézer egységet, ha a Iézert nem hasznalja.

Ha a lézersugar a vagas utan nem parhuzamos a vagassal, jarjon
el az alabbiak szerint:

e Ovatosan forgassa el a lézert (38) (G. abra) a lézermodul
hazaban (26) balra vagy jobbra, amig a lézersugar parhuzamos
nem lesz. Ne eréltesse a lézermodult, és ne forgassa el tobb mint
néhany fokkal. « Ha oldaliranyl beallitdsra van sziikség, lazitsa
meg a lézermodul rogzitécsavarjait (39), és mozgassa a
lézermodult balra vagy jobbra, amig a lézervonal parhuzamos
nem lesz a vagassal.

A vagas soran keletkezo por eltakarhatja a lézersugarat, ezért

a lézerprojektor lencséjét idénként meg kell tisztitani.

A FURESZ INDITASA

A bekapcsolé6 gomb megnyomasa elétt gy6z6djon meg arrél,
hogy a fiirészt a jelen kézikonyvben szereplé utasitasoknak
megfeleléen szerelték 6ssze és allitottak be.

Ez a lancflirész jobbkezes felhasznaldk szamara készdilt.

« Nyomja meg a bekapcsolé gomb reteszelé gombjat (3).

* Nyomja meg a bekapcsolé gombot (4).

e Varja meg, amig a lancfiirész motorja elérie a

fordulatszamot.

Nyomja meg a flrészlapvédé kart (5).

Engedje le a kinyujté kart a munkadarab felé.

Engedje fel a flirészlapvédd kart (5).

Végezze el a vagast.

A LANCFURESZ LEALLITASA

e Engedje fel a fékapcsolot (4), és varja meg, amig a flirészlap
teljesen leall.

o Emelje fel a flirész karjat, és tavolitsa el a vagott anyagtdl.

Az elektromos motor belsejében lévé kefékbdl szarmazo

ideiglenes szikrazas normalis jelenség az inditaskor és a fiirész

teljes

leallasakor. Ne allitsa meg a fiirészlapot oldaliranyu
nyomassal.
VAGAS A LANCFURESZTEL

Roégzitse a vagandé anyagot ugy, hogy az ne zavarja a flirész
miikodését. A flirész bekapcsolasa el6tt mozgassa a fiirészfejet als6
helyzetbe, hogy a fiirészfej és a flirészlapvédd teljes
mozgasszabadsaggal rendelkezzen. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
flirészlapvédo teljes mozgastartomanyat kihasznalja.

A vagas megkezdése elétt gy6zédjon meg arrél, hogy a munkalap

rogzitégombja (23) és a flirészfej rogzitdkarja (14) szorosan meg

van-e huzva.

e Csatlakoztassa a fiirészt a halézathoz.

e Gy6z6djon meg arrél, hogy a tapkabel tavol van a flrészlaptél és
a gép aljatol.

e Helyezze az anyagot a munkasztalra, és gy6z&djon meg arrdl,
hogy biztonsagosan rogzitve van, igy vagas kdézben nem
mozdulhat el.

e Tolja a flrészfejet a leghatsd pozicidba, és rogzitse a vezetdt

(13) a vezet6 régzitégombjaval (12).

Oldja fel a fej és a vagétarcsa véddburkolatanak reteszelését.

Nyomja meg a kapcsol6 reteszelé gombjat, és inditsa el a flirészt

a kapcsoldval (varja meg, amig a flirészlap eléri a maximalis

fordulatszamot).

Lassan engedje le a flirészfejet.

Kezdje el a vagast ugy, hogy a vagas soran mérsékelt nyomast

gyakorol a fejre.

Ha a régzitégombokat nem hizza meg eléggé, a vagoétarcsa

varatlanul az anyag fels6 feliiletére csuszhat, ami azt a



kockazatot hordozza magaban, hogy a kezelé6t eltalalja az

anyag egy darabja.
VAGAS A LABALLOVAL
A LANCFURESZ
A fiirész kinyujtokarjanak mozgatasaval a vagoétarcsa elére és
hatra mozoghat, igy szélesebb anyagdarabok is vaghatok.
Allitsa a karot felsé helyzetbe.
Lazitsa meg a vezetd rogzitégombot (12).
A lancfiirész beinditasa el6tt hizza maga felé a kinyuijté kart, és
tartsa fels6 helyzetben.
Nyomja meg a kapcsol6 reteszelé gombjat (3), és inditsa el a
lancflrészt. « Engedje el a kinydjto kart, és varja meg, amig a
vagokorong elérje a maximalis fordulatszamot.
Engedje el a vagétarcsa védéburkolatat.
Engedje le a kinyuijté kart, és kezdje meg a vagast.
Vagas kdzben mozgassa a kinyGjtd kart hatrafelé (magatdl
tavolodo iranyba).
Miutéan az anyagot elvagta, engedje fel a kapcsolé gombjat, és
varja meg, amig a vagokorong leall, miel6tt a kinyujtd kart felsé
helyzetbe emelné.
Soha ne végezzen vagast ugy, hogy a filirészfejet maga felé
mozgatja. A fiirészlap varatlanul felugorhat a vagott
anyagra, ami veszélyes visszarigas kockazatat jelenti a
kezel6 szamara.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
munkat megel6zéen huzza ki a halézati kabelt a
konnektorbdl.

TISZTITAS

e A munka befejezése utan gondosan tavolitsa el az Osszes
anyagdarabot, forgacsot és port a munkasztal betétjérdl
valamint a vagoékorong és annak védéburkolata korili terliletrél.

e Gy6z6djon meg arrol, hogy a motorhaz szell6zényilasai nem
eltdomdédtek, és nincsenek benne forgacsok vagy por.

* Tisztitsa meg a vezet6ket, és kenje be 6ket egy vékony réteg
szilard kenéanyaggal.

* Tartsa tisztan az 6sszes fogantyut és gombot.

« Tisztitsa meg a |ézeres vetitd lencséjét egy ecsettel.

A VAGOTALCA CSEREJE

« Nyomja meg a vagétarcsa védéburkolatanak karjat (5).

* Emelje fel a vagoétarcsa védéburkolatat (7), és tavolitsa el a
k6zépso lemezt (40) régzitd csavart (H. abra).

e Mozgassa a kdzépsd lemezt (41) balra, hogy hozzaférien a
vagokorong régzitécsavarjahoz.

* Nyomja meg az orséreteszel6 gombot (6), és forgassa el a
vagokorongot, amig a helyére nem kattan.

* A mellékelt specidlis csavarkulccsal lazitsa meg és tavolitsa el a
vagoétarcsa rogzitécsavarjat.

* Tavolitsa el a kiils6 alatétet, és vegye ki a vagétarcsat (figyeljen
a redukcios gydrire, ha van ilyen).

e Tavolitsa el az orsordl és a vagotarcsa rogzitd alatéteirél az
esetleges szennyez6déseket.

e Szerelie be az Uj vagokorongot a leirt Iépések forditott
sorrendjében.

e A munka befejezése utdn ellendrizze, hogy minden
csavarkulcsot és bedllité szerszamot eltavolitott-e, és hogy
minden csavart, gombot és anyat biztonsagosan meghuzott-e.

A vagoékorong rogzitécsavarja balmenetes. Kiilonos

ovat aggal jarjon el a vagékorong k lése soran. Viseljen

védokesztyiit, hogy megvédje kezét a vagokorong éles
fogaitol.

AZ ELEKTRONIKAI MODULJANAK
CSEREJE

Alézermodul két 1,5 V-os AAA elemmel miikodik.

Nyissa ki az elemtarté fedelét (36) (F. abra).

Vegye ki a lemerdilt elemeket.

Helyezze be az Uj elemeket, ligyelve a megfelel6 polaritasra.
Helyezze vissza az elemtart6 fedelét.

A SZENKEFEK CSEREJE

MODUL ELEKTRONIKAI
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A kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy repedt motor
szénkeféket azonnal ki kell cseréini. Mindig mindkét kefét
egyszerre cserélje ki.

Csavarja le a szénkefe-fedeleket (8).

Vegye ki a kopott keféket.

Sdritett levegével tavolitsa el az esetleges szénport.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek kdnnyedén be kell
csuszniuk a kefetartokba). « Helyezze fel a szénkefe-burkolatokat
8).

A s(zt?ankefék cseréje utan inditsa el a szerszamot terhelés
nélkiil, és varjon 1-2 percet, amig a szénkefék beilleszkednek

a motor kommutatoraba. A szénkefék cseréjét kizarélag
szakképzett személy végezheti, eredeti alkatrészek
felhasznalasaval. Az esetleges hibdkat a gyartd hivatalos
szervizkdzpontjaban kell kijavitani.

MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK
Paraméter Erték
Tapfesziltség 230V AC
Tapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1800 W S6 25%
2200 W
Forgasi sebesség (terhelés nélkil) 4800 fordulat/perc
Szo6gvagasi tartomany +45°
Gérvagasi tartomany 0°—45
Vagotarcsa kiilsé atmérdje 210 mm
A vagokorong belsé atmérdje 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
. 45° x 0° 65 x 170 mm
A szbgben / ferde vagasnal <
va’gottganyag me’reteig 120 X 35x 170 mm
0° x 45° 35 x 260 mm
Vezetd sin hossza 185 mm
Lézerosztaly 2
Lézer teljesitmény <1lmw
Lézer hullamhossz A =650 nm
Biztonsagi osztaly ]
Suly 13,4 kg
Hangnyomasszint Lpa =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informaciodk a zajrol és a rezgésrél

A késziilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen kézikbnyvben megadott
hangteljesitményszint  Lwa az
megfeleléen kerlilt mérésre.

KORNYEZETVEDELEM

hangnyomasszint
EN 62841-1

Lpa és
szabvanynak

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
Ujrahasznositéssal kapcsolatos informaciok a termék forgalmazéjatol
vagy a helyi hatésagoktol szerezhet6k be. A hulladék elektromos és
elektronikus  berendezések  kornyezetre  karos  anyagokat
tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem keriil6 berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

A ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), ezlton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét,
kizérélag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i jogokrdl és a szomszédos
jogokrdl sz6l6, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631.
pont, médositasokkal) szerint térvényi védelem alatt allnak. A Kézikonyv egészének
vagy barmely elemének kereskedelmi céli méasolasa, feldolgozasa, kdzzététele vagy
madositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkiil szigoruan tilos, és
polgari jogi és biintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megdfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Gérvago

Modell: 59G806

Kereskedelmi név: GRAPHITE



Sorozatszam: 00001-99999

Ez a megfelel&ségi nyilatkozat kizarélag a gyarto felelésségére keriil
kiadasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol sz6l6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva
Es megfelel a kdvetkez6 szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Ez a nyilatkozat kizardlag a forgalomba hozatalakor fennallé allapotu
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalé altal hozzaadott
alkatrészekre, illetve az altala végzett utélagos médositasokra.

Az EU-ban lakohellyel vagy székhellyel rendelkezd, a miszaki
dokumentaci6 elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségugyi képviseldje
Vars6, 2025. majus 9.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SEGA A GONCOLA

59G806

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le

istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo

utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate

di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

e PERICOLO: Tenere le mani lontane dall’area di taglio e dalla
lama. Tenere [laltra mano sullimpugnatura ausiliaria o
sull'alloggiamento del motore. Se entrambe le mani reggono la
sega, non possono essere tagliate dalla lama.

« Non infilare le mani sotto il pezzo da lavorare. La protezione della
lama non protegge l'utente dalla lama di taglio sotto il pezzo da
lavorare.

* Regolare la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo.
Sotto il pezzo deve essere visibile meno di un dente intero della
lama.

* Non tenere mai il pezzo da lavorare tra le mani o contro la gamba
durante il taglio. Fissare il pezzo da lavorare su una superficie
stabile. E importante ridurre al minimo il rischio di lesioni,
inceppamento della lama o perdita di controllo.

e Quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo, tenere |'utensile elettrico dalle superfici di presa isolate. Il
contatto con un cavo sotto tensione causera la messa sotto
tensione delle parti metalliche esposte dell'utensile elettrico e
potrebbe provocare una scossa elettrica all'operatore.

e Quando si eseguono tagli longitudinali, utilizzare sempre una
guida parallela o una guida diritta. Cid migliora la precisione di
taglio e riduce il rischio di inceppamento della lama.

e Utilizzare sempre lame di dimensioni e forma corrette per i fori di
montaggio. Le lame che non si adattano ai punti di montaggio
della sega si sposteranno fuori centro, causando la perdita di
controllo.

« Non utilizzare mai rondelle o bulloni della lama danneggiati o non
corretti. Le rondelle e i bulloni della lama sono stati progettati
appositamente per la tua sega per garantire prestazioni e
sicurezza ottimali.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE

DELL'OPERATORE:

« |l contraccolpo € una reazione improvvisa a una lama della sega
incastrata, bloccata o disallineata, che fa sollevare la sega in
modo incontrollabile e la fa saltare fuori dal pezzo in lavorazione
verso |'operatore.

e Quando la lama viene schiacciata o incastrata da un taglio in
chiusura, la lama si ferma e la reazione del motore fa si che la
macchina scatti all'indietro verso |'operatore;

* Selalama sitorce o si disallinea durante il taglio, i denti sul bordo
posteriore della lama possono affondare nella superficie
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superiore del legno, causando il salto della lama fuori dal taglio e
il rimbalzo verso I'operatore.

« |l contraccolpo € il risultato di un uso improprio della sega e/o di
procedure o condizioni di lavoro errate e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate elencate di seguito:

> Tenere saldamente la sega con entrambe le mani e
posizionare le braccia in modo da contrastare la
forza di contraccolpo. Posizionare il corpo su un
lato della lama, ma non in linea con essa. Il
contraccolpo pud causare il rinculo della sega, ma la
forza del contraccolpo pud essere controllata
dall'operatore se vengono prese le precauzioni
appropriate.

> Se lalamasi inceppa o il taglio viene interrotto
per qualsiasi motivo, rilasciare il grilletto e tenere
la sega ferma nel materiale fino a quando la lama
non si & completamente arrestata. Non tentare
mai di estrarre la sega dal materiale o di tirarla
all'indietro mentre la lama & in movimento, poiché
cio potrebbe causare un contraccolpo. Indagare
sulla causa dell'inceppamento della lama e adottare
misure correttive per eliminarla.

> Quando si riavvia la sega nel pezzo, centrare la
lama nel taglio in modo che i denti non affondino
nel materiale. Se la lama si blocca, potrebbe
sollevarsi o rimbalzare dal pezzo quando la sega
viene riavviata.

> Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre al minimo il rischio di inceppamento della
lama e di contraccolpo. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a incurvarsi sotto il proprio peso.
Posizionare dei supporti sotto il pannello su entrambi
i lati, vicino alla linea di taglio e al bordo del pannello.

> Non utilizzare dischi da taglio smussati o
danneggiati. | dischi da taglio non affilati o regolati in
modo errato causano un taglio stretto, con
conseguente attrito eccessivo, inceppamento della
lama e contraccolpo.

> Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che le leve
di bloccaggio della regolazione della profondita e
della smussatura siano ben serrate e bloccate. Se
la regolazione della lama cambia durante il taglio, cid
puo causare inceppamenti e contraccolpi.

> Prestare particolare attenzione durante il taglio di
pareti o altre aree non visibili. Una lama sporgente
potrebbe tagliare oggetti, causando un contraccolpo.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

i o )74
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1. Leggere il manuale d'uso e seguire le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti protettivi

5. Proteggere I'apparecchio dall'umidita.

6. Non smaltire con i rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall'attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. Il dispositivo &€ conforme alle normative dell'Unione Europea.

10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle immagini del presente manuale.

1. Maniglia di trasporto

2. Maniglia



Pulsante di blocco dell'interruttore
Interruttore

Blocco mandrino

Pulsante di blocco del mandrino

Protezione del disco da taglio

Copertura delle spazzole di carbone

Perno di bloccaggio della testa

10. Arresto della profondita di taglio

11. Vite del limitatore di profondita di taglio

12. Manopola di bloccaggio della guida

13. Guida

14. Leva di bloccaggio della testa

15. Barra di arresto

16. Prolunga del piano

17. Finecorsa

18. Manopola di bloccaggio della prolunga del piano
19. Foro di montaggio

20. Scala angolare del piano di lavoro

21. Indicatore dell'angolo del piano di lavoro
22. Leva di bloccaggio automatico

23. Manopola di bloccaggio del piano di lavoro
24. Inserto del piano

25. Tavolo di lavoro

26. Modulo laser

27. Protezione fissa

28. Ugello di aspirazione della polvere

29. Sacchetto raccoglipolvere

30. Manopola di regolazione del morsetto verticale
31. Braccio di pressione verticale

32. Manopola di bloccaggio del braccio di pressione verticale
33. Manopola di serraggio del materiale

34. Scala dell'angolo di inclinazione della testa
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35. Indicatore dell'angolo di inclinazione della testa
36. Vano batterie

37. Pulsante di accensione del laser

38. Laser

39. Viti di montaggio del modulo laser

40. Vite di fissaggio della piastra centrale

41. Piastra centrale

42.
43.

Vite di regolazione dell'angolo a 0°
Vite di regolazione dell'angolo a 45°

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Sacco raccoglipolvere -1
« Chiave speciale -1
* Morsetto verticale -1

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

PREPARAZIONE ALL'USO

Prima di eseguire qualsiasi operazione di
regolazione sulla troncatrice, &€ necessario

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Una troncatrice € una macchina dotata di una base alla quale e
fissata una testa di taglio, che consente di regolare I'angolo della
testa. Inoltre, a seconda del modello, la testa della troncatrice pud
essere inclinata e allungata per aumentare la funzionalita e la
lunghezza di taglio.

La troncatrice & progettata per il taglio di pezzi di legno che rientrano
nelle dimensioni della macchina. Non deve essere utilizzata per il
taglio di legna da ardere. La troncatrice deve essere utilizzata
esclusivamente per lo scopo previsto. Qualsiasi tentativo di utilizzare
la troncatrice per scopi diversi da quelli specificati sara considerato
un uso improprio. La troncatrice deve essere utilizzata solo con
dischi da taglio adeguati, dotati di denti con punta in carburo. La

montaggio o
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troncatrice € un utensile progettato per I'impiego sia in falegnameria
che in carpenteria.

Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli previsti!
Assicurarsi che sia stata scollegata dall'alimentazione
elettrica.

TRASPORTO DELLA TRONCATRICE

e Quando si sposta la troncatrice, assicurarsi che la testa sia
bloccata nella posizione piu bassa.

« Verificare che la manopola di bloccaggio del piano di lavoro, la
leva di bloccaggio della testa e gli altri componenti di sicurezza
siano ben serrati.

MONTAGGIO DELLA TRONCATRICE SU UN BANCO DA LAVORO

Si raccomanda di fissare la troncatrice a un banco da lavoro o a

un supporto utilizzando i fori di montaggio (19) previsti nella base

della troncatrice; cio garantisce un funzionamento sicuro ed

elimina il rischio di movimenti indesiderati della macchina durante

I'uso. | fori di montaggio consentono I'uso di viti da 8 mm di

diametro con testa a fessura o esagonale.

Quando si monta la troncatrice sul piano del banco da lavoro,

assicurarsi che:

* La superficie del piano del banco da lavoro sia piana e pulita.

e Le viti devono essere serrate in modo uniforme e senza
esercitare una forza eccessiva (le viti di fissaggio devono essere
serrate in modo da non causare sollecitazioni o deformazioni
della base). Se viene applicata una sollecitazione eccessiva,
sussiste il rischio che la base si crepi.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per evitare I'accumulo di polvere e garantire le massime
prestazioni, la sega puo essere collegata a un aspiratore
industriale utilizzando la bocchetta di aspirazione (28). In
alternativa, la polvere pud essere raccolta nel sacchetto
raccoglipolvere (in dotazione) dopo averlo fissato alla bocchetta di
aspirazione. L'installazione si effettua posizionando il sacchetto
raccoglipolvere (29) sulla bocchetta di aspirazione (28) (Fig. A).
Per svuotare il sacchetto raccoglipolvere, rimuoverlo dalla
bocchetta di aspirazione e aprire la cerniera, consentendo il pieno
accesso all'interno del sacchetto.

Per un'aspirazione ottimale della polvere, il sacchetto
raccoglipolvere deve essere svuotato quando é pieno per 2/3.

UTILIZZO DEL BRACCIO DI PROLUNGA (TESTA)

Il braccio di estensione ha due posizioni: superiore e inferiore. Per

sbloccare il braccio di estensione dalla posizione inferiore

bloccata:

* Premere il braccio e tenerlo premuto verso il basso.

e Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (9).

e Sostenere il braccio del braccio mentre sale nella posizione
superiore.

e Per bloccare il braccio di estensione nella posizione inferiore:

« Tenere premuta la leva della protezione del disco (5).

e Premere il braccio del braccio fino a quando non raggiunge la
posizione inferiore.

e Bloccare il braccio del braccio in questa posizione inserendo il
perno di bloccaggio della testa (9).

MORSA VERTICALE
Il morsetto verticale (Fig. B) puo essere montato sulla base
della sega su entrambi i lati del piano di lavoro ed &
completamente regolabile in base alle dimensioni del materiale
da tagliare. Non utilizzare la sega se il morsetto verticale non &
in uso. « Allentare la manopola di fissaggio del morsetto
verticale (30) sul lato della base in cui si intende montare il
morsetto.

* Montare il morsetto verticale inserendolo nel foro della base della
sega e serrare la manopola di fissaggio del morsetto verticale
(30) alla base della sega.

e Una volta regolata la posizione del braccio del morsetto verticale
(31) in base al pezzo da lavorare, serrare la manopola di
bloccaggio del braccio del morsetto verticale (32) e la manopola
di serraggio del pezzo (33).

« Verificare che il materiale sia fissato saldamente.



FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI

« Prima di eseguire qualsiasi operazione di regolazione sulla sega,
assicurarsi che sia stata scollegata dalla rete elettrica. Per
garantire un funzionamento sicuro, preciso ed efficiente della
sega, tutte le procedure di regolazione devono essere eseguite
per intero.

e Una volta completate tutte le procedure di regolazione e
impostazione, assicurarsi che tutte le chiavi siano state rimosse.
Verificare che tutti i dispositivi di fissaggio filettati siano serrati
correttamente.

e Quando si eseguono lavori di regolazione, verificare che tutti i
componenti esterni funzionino correttamente e siano in buone
condizioni. Qualsiasi parte usurata o danneggiata deve essere
sostituita da personale qualificato prima di utilizzare la motosega.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

« La tensione di rete deve corrispondere a quella specificata sulla
targhetta della sega.

* Lasega puo essere accesa solo quando il disco da taglio & libero
dal materiale da tagliare. La troncatrice € dotata di un pulsante di
blocco dell'interruttore (3) per impedire I'avvio accidentale.

Accensione
« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3).
* Tenere premuto linterruttore di alimentazione (4).

Spegnimento
* Rilasciare l'interruttore di accensione (4).

UTILIZZO DELLE ESTENSIONI DEL TAVOLO

* Le prolunghe del tavolo (16) si trovano su entrambi i lati della
base della sega.

e Sbloccare le manopole di bloccaggio delle prolunghe del tavolo
(18) (Fig. C).

* Regolare la lunghezza delle prolunghe del tavolo.

« Fissare utilizzando le manopole di bloccaggio delle prolunghe del
tavolo (18).

* Se necessario, € possibile utilizzare i fermi terminali girevoli (17)
per facilitare il taglio a misura.

UTILIZZO DELL'ARGOTTO DI PROFONDITA DI TAGLIO

Il fermo di profondita di taglio puo essere utilizzato quando &

necessario praticare una scanalatura nel materiale. Cio avviene

effettuando un taglio superficiale nel pezzo quando la lama non
opera alla massima profondita possibile.

* Bloccare la leva di bloccaggio della testa (14).

« Allentare la manopola di bloccaggio della guida (12) e spostare
la testa all'indietro.

« Serrare la manopola di bloccaggio della guida (12).

* Ruotare il fermo della profondita di taglio (10) sullimpostazione
per la profondita di taglio limitata (Fig. D).

e Abbassare il braccio di estensione e tenerlo in posizione
abbassata, appoggiandolo contro il fermo di profondita di taglio.
« Ruotare (a sinistra o a destra) la vite del fermo di profondita di
taglio (11) (Fig. D) fino a raggiungere la profondita di taglio
desiderata.

« Allentare la manopola di bloccaggio della guida (12).

e Eseguire i tagli previsti alla profondita impostata.

e Per tornare al taglio a profondita massima, ruotare il fermo di
profondita di taglio (10) in una posizione in cui, dopo aver
abbassato il braccio, la vite di fermo dell' e di profondita di taglio
(11) non entri in contatto con il fermo di profondita di taglio (10).

REGOLAZIONE DEL TAVOLO DI LAVORO PER IL TAGLIO AD
ANGOLO

Il braccio girevole consente di tagliare il materiale con qualsiasi
angolazione dalla posizione perpendicolare fino a 45° a sinistra o a
destra.

« Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (9), consentendo
al braccio a sbraccio di sollevarsi lentamente nella posizione
superiore.

« Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (23).

* Tenere premuta la leva di bloccaggio automatico (22) e ruotare il
braccio del braccio di lavoro verso sinistra o destra fino a quando
I'angolo desiderato non & indicato sulla scala angolare del piano
di lavoro (20).

* Bloccare serrando la manopola di bloccaggio del piano di lavoro
(23).
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La scala angolare sul piano di lavoro (20) presenta una serie di
posizioni contrassegnate in cui il braccio di estensione rotante
viene preimpostato automaticamente. Cio pud avvenire solo se,
durante la rotazione del braccio di estensione, la leva di
bloccaggio automatico (22) non viene tenuta premuta e pud
bloccarsi in queste posizioni preimpostate in fabbrica. Questi
sono gli angoli di taglio pit comunemente utilizzati (15°, 22,5°,
30°, 45° a sinistra/a destra). Qualsiasi impostazione dell'angolo
puo essere regolata con precisione utilizzando la scala angolare
sul piano di lavoro (20), che & graduata con incrementi di 1
grado. Sebbene la scala sia sufficientemente precisa per la
maggior parte delle operazioni, si raccomanda comunque di
verificare I'impostazione dell'angolo di taglio utilizzando un
goniometro o un altro strumento di misurazione degli angoli.

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE

PERPENDICOLARE DEL DISCO DA TAGLIO RISPETTO AL

TAVOLO DI LAVORO.

« Allentare la leva di bloccaggio della testa (14).

« Portare la testa in posizione 0° (perpendicolare al piano di lavoro)
e serrare la leva di bloccaggio della testa (14).

e Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (23),
premere e tenere premuta la leva di bloccaggio automatico (22).

e Portare il piano di lavoro in posizione 0°, rilasciare la leva di
bloccaggio automatico e serrare la manopola di bloccaggio del
piano di lavoro (23).

e Premere la leva di protezione della lama (5) e abbassare la testa
di taglio nella posizione piu bassa.

» Verificare (utilizzando uno strumento di misura) che la lama sia
perpendicolare al piano di lavoro.

Durante le misurazioni, assicurarsi che lo strumento di misura

non tocchi i denti della lama, poiché lo spessore dell'inserto in

carburo potrebbe causare una misurazione imprecisa.

Se I'angolo misurato non ¢ di 90°, & necessaria una
regolazione, che va effettuata come segue:

« Allentare il controdado e ruotare la vite di regolazione dell'angolo
a 0° (42) (Fig. E) in senso orario o antiorario per aumentare o
diminuire I'angolo del disco da taglio. « Una volta che il disco da
taglio & posizionato perpendicolarmente al piano di lavoro,
lasciare che la testa torni nella posizione superiore.

e Tenendo premuta la vite di regolazione dell'angolo a 0° (42),
serrare il controdado.

e Abbassare la testa e verificare nuovamente che l'angolo
impostato corrisponda alle tacche sulla scala dell'angolo di
inclinazione della testa (34); se necessario, regolare la posizione
dell'indicatore dell'angolo di inclinazione della testa (35) (Fig. E).

e Una regolazione simile deve essere effettuata per l'angolo di
inclinazione della testa di 45° per i tagli obliqui utilizzando la vite
di regolazione dell'angolo di 45° (43) (Fig. E).

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE
PERPENDICOLARE DEL DISCO DA TAGLIO RISPETTO ALLA
BARRA DI ARRESTO.

Questa procedura deve essere sempre eseguita se la barra di

arresto € stata rimossa o sostituita. Questa regolazione puo essere

effettuata solo dopo che il disco da taglio & stato posizionato
perpendicolarmente al piano di lavoro. La barra di arresto funge da
guida per il materiale da tagliare.

e Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (23),
tenere premuta la leva di bloccaggio automatico (22) e portare il
piano di lavoro in posizione 0°.

e Abbassare la testa della sega nella sua posizione piu bassa.

e Appoggiare un goniometro o un altro strumento di misurazione
dell’angolo contro il disco da taglio.

« Spostare il dispositivo di misurazione dell'angolo fino alla barra di

arresto (15).

La misura dovrebbe essere di 90°.

Se € necessaria una regolazione, procedere come segue:

Allentare le viti che fissano la barra di arresto (15) alla base.

Regolare la posizione della barra di arresto (15) in modo che sia

perpendicolare al disco da taglio.

e Serrare le viti che fissano la barra di arresto.



REGOLAZIONE DEL BRACCIO DEL BRACCIO (TESTA) PER IL

TAGLIO OBLIQUO

Il braccio del braccio pud essere inclinato a qualsiasi angolo

compreso tra 0° e 45° — per tagli obliqui (Fig. E).

« Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (9) per sbloccare
il braccio e consentirgli di sollevarsi lentamente fino alla posizione
superiore.

« Allentare la leva di bloccaggio della testa (14).

« Inclinare il braccio del braccio a sinistra fino all'angolo desiderato,
che puo essere letto sulla scala dell'angolo di inclinazione della
testa (34) utilizzando l'indicatore dell'angolo di inclinazione della
testa (35) (Fig. E).

« Serrare la leva di bloccaggio della testa (14).

Se & necessario regolare le impostazioni di entrambi gli angoli (su

entrambi i piani, orizzontale e verticale) per il taglio combinato,

I'angolo di taglio obliquo deve essere sempre impostato per

primo.

CONTROLLO DEL FUNZIONAMENTO DEL LASER

L'unita laser emette un raggio laser che proietta una linea sul
materiale, lungo la quale tagliera il disco da taglio. Il corretto
allineamento del raggio laser & stato regolato durante il processo
di fabbricazione. Tuttavia, per lavori di precisione, I'allineamento
deve essere controllato prima di iniziare I'operazione di taglio.

* |Inserire le batterie nel vano batterie (36) (Fig. F), assicurandosi
che la polarita sia corretta.

* Posizionare il piano di lavoro in modo che lindicatore dell'angolo
del piano di lavoro (21) sia allineato con il segno di 0° sulla scala
dell'angolo del piano di lavoro (20) e che l'indicatore dell'angolo
di inclinazione della testa (35) (Fig. E) sia allineato con il segno
di 0° sulla scala dell'angolo di inclinazione della testa (34) (Fig.
E).

« Fissare un pezzo di materiale di scarto adatto al piano di lavoro
(25) ed eseguire il taglio.

* Rilasciare il braccio di estensione e lasciare il pezzo di scarto
fissato al piano di lavoro della sega.

* Impostare il pulsante di accensione del laser (37) sulla posizione

e
e "|"(contrassegnato).
« llraggio diluce proiettato deve essere parallelo alla linea di taglio.

REGOLAZIONE DEL LASER

Durante la regolazione del raggio guida laser, non guardare
direttamente il raggio o il suo riflesso su una superficie
specchiata. Spegnere l'unita laser quando il laser non & in uso.

Se il raggio laser non & parallelo al taglio dopo il taglio, procedere
come segue:

* Ruotare delicatamente il laser (38) (Fig. G) nell'alloggiamento del
modulo laser (26) verso sinistra o destra finché il raggio laser non
¢ parallelo. Non forzare il modulo laser né ruotarlo di piu di
qualche grado. « Se & necessaria una regolazione laterale,
allentare le viti di fissaggio del modulo laser (39) e spostare il
modulo laser verso sinistra o destra finché la linea laser non &
parallela al taglio.

La polvere generata durante il taglio pud oscurare il raggio

laser; pertanto, la lente del proiettore laser deve essere pulita

di tanto in tanto.

AWVIO DELLA SEGA

Prima di premere il pulsante di accensione, assicurarsi che la
sega sia stata correttamente assemblata e regolata in
conformita con le istruzioni fornite in questo manuale.

Questa motosega e progettata per utenti destrimani.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore di accensione (3).
« Premere l'interruttore di accensione (4).

e Lasciare che il motore della motosega raggiunga la velocita
massima.

Premere la leva della protezione della lama (5).

Abbassare il braccio di estensione verso il pezzo da lavorare.
Rilasciare la pressione sulla leva della protezione della lama (5).
Eseguire il taglio.

ARRESTO DELLA MOTOSEGA

e Rilasciare la pressione sull'interruttore di alimentazione (4) e
attendere che la lama abbia smesso completamente di ruotare.

e Sollevare il braccio della sega, allontanandolo dal materiale da
tagliare.

E normale che si verifichino temporanee scintille dalle spazzole

all'interno del motore elettrico durante I'avvio e I'arresto della

motosega. Non arrestare la lama esercitando una pressione

laterale su di essa.

TAGLIO CON LA MOTOSEGA

Fissare il materiale da tagliare in modo tale che non interferisca con

il funzionamento della sega. Prima di accendere la sega, portare la

testa della sega nella posizione piu bassa per garantire che la testa

della sega e la protezione della lama abbiano piena liberta di

movimento. Assicurarsi che la protezione della lama raggiunga la

sua corsa completa.

Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che la manopola di bloccaggio

del piano di lavoro (23) e la leva di bloccaggio della testa della sega

(14) siano ben serrate.

e Collegare la sega alla rete elettrica.

e Assicurarsi che il cavo di alimentazione sia tenuto lontano dalla
lama e dalla base della macchina.

* Posizionare il materiale sul piano di lavoro e assicurarsi che sia

fissato saldamente in modo che non possa muoversi durante il

taglio.

Spostare la testa della sega nella posizione piu arretrata e

bloccare la guida (13) utilizzando la manopola di bloccaggio della

guida (12).

Sbloccare la testa e la protezione del disco da taglio.

Premere il pulsante di blocco dell'interruttore e avviare la sega

utilizzando l'interruttore (attendere che la lama raggiunga la

velocita massima).

Abbassare lentamente la testa della sega.

Iniziare il taglio esercitando una pressione moderata sulla testa

durante il taglio.

Se le manopole di bloccaggio non vengono serrate a

sufficienza, il disco da taglio potrebbe spostarsi

inaspettatamente sulla superficie superiore del materiale,

con il rischio che I'operatore venga colpito da un pezzo di

materiale.

TAGLIO CON IL BRACCIO

DELLA MOTOSEGA

Muovendo il braccio di estensione della sega, il disco da taglio

si sposta in avanti e indietro, consentendo il taglio di pezzi di

materiale piu larghi.

Portare il braccio del braccio di estensione nella posizione

superiore.

Allentare la manopola di bloccaggio della guida (12).

Prima di avviare la motosega, tirare il braccio di estensione verso

di sé, tenendolo in posizione superiore.

e Premere il pulsante di blocco dellinterruttore (3) e avviare la

motosega. « Rilasciare il braccio di estensione e attendere che la

lama raggiunga la velocita massima.

Rilasciare la protezione del disco da taglio.

Abbassare il braccio di estensione e iniziare a tagliare.

Durante il taglio, spostare il braccio di estensione allindietro

(allontanandolo da sé).

* Una volta tagliato il materiale, rilasciare la pressione sul pulsante

di accensione e attendere che il disco da taglio abbia smesso di
ruotare prima di sollevare il braccio di estensione nella posizione
superiore.
Non effettuare mai un taglio spostando la testa della sega
verso di sé. La lama potrebbe impennarsi inaspettatamente
sul materiale da tagliare, con il rischio di un pericoloso
contraccolpo per I'operatore.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE
Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare il cavo
di alimentazione dalla presa di corrente.

PULIZIA



« Altermine del lavoro, rimuovere con cura tutti i pezzi di materiale,
i trucioli e la polvere dall'inserto del piano di lavoro e dall'area
intorno al disco da taglio e alla sua protezione.

* Assicurarsi che le fessure di ventilazione nell'alloggiamento del
motore non siano ostruite e prive di trucioli o polvere.

e Pulire le guide e rivestirle con un sottile strato di lubrificante
solido.

« Mantenere pulite tutte le maniglie e le manopole.

« Pulire la lente del proiettore laser con una spazzola.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DA TAGLIO

« Premere la leva della protezione del disco da taglio (5).

e Sollevare la protezione del disco da taglio (7) e rimuovere la vite
che fissa la piastra centrale (40) (Fig. H).

e Spostare la piastra centrale (41) verso sinistra per consentire
l'accesso al bullone di fissaggio del disco da taglio.

« Premere il pulsante di bloccaggio del mandrino (6) e ruotare il
disco da taglio finché non si blocca in posizione.

e Utilizzando la chiave speciale (in dotazione), allentare e
rimuovere il bullone di fissaggio del disco da taglio.

e Rimuovere la rondella esterna ed estrarre il disco da taglio
(prestando attenzione all’eventuale anello di riduzione).

e Rimuovere eventuali detriti dal mandrino e dalle rondelle di
fissaggio del disco da taglio.

« Montare il nuovo disco da taglio seguendo i passaggi descritti in
ordine inverso.

« Una volta terminato, assicurarsi che tutte le chiavi e gli strumenti
di regolazione siano stati rimossi e che tutti i bulloni, le manopole
e le viti siano serrati saldamente.

Il bullone di fissaggio del disco da taglio ha una filettatura

sinistrorsa. Prestare particolare attenzione durante la

manipolazione del disco da taglio. Indossare guanti protettivi

per proteggere le mani dal contatto con i denti affilati del

disco da taglio.

SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE NEL MODULO LASER

Il modulo laser & alimentato da due batterie AAAda 1,5 V.

« Aprire il coperchio del vano batterie (36) (Fig. F).

* Rimuovere le batterie esaurite.

e |Inserire le batterie nuove, assicurandosi che la polarita sia
corretta.

« Rimontare il coperchio del vano batterie.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza inferiore

a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite

immediatamente. Sostituire sempre entrambe le spazzole

contemporaneamente.

* Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (8).

* Rimuovere le spazzole usurate.

e Rimuovere l'eventuale polvere di carbone utilizzando aria
compressa.

e Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono
scorrere liberamente nei relativi supporti). « Montare i coperchi
delle spazzole di carbone (8).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, far funzionare
I'utensile a motore a vuoto e attendere 1-2 minuti affinché le
spazzole di carbone si assestino sul commutatore del
motore. La sostituzione delle spazzole di carbone deve
essere effettuata esclusivamente da personale qualificato
utilizzando ricambi originali. Eventuali guasti devono essere
riparati dal centro di assistenza autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1800 W S6 25%
2200 W
Velocita di rotazione (a vuoto) 4800 giri/min
Campo di taglio angolare +45°
Campo di taglio obliquo da 0° a45°
Diametro esterno del disco da taglio 210 mm
Diametro interno del disco da taglio 30 mm
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0°x0° 65 x 260 mm
Dimensioni del materiale 45° x 0° 65 x 170 mm
tagliato in angolare / 45° x 35x 170 mm
smussato 45°

0° x 45° 35 x 260 mm
Lunghezza guida 185 mm

Classe laser 2

Potenza del laser <1lmw

Lunghezza d'onda del laser A =650 nm

Classe di sicurezza 1]

Peso 13,4 kg

Livello di pressione sonora Lpa =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto dal livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa e il livello di potenza sonora Lwa
riportati in questo manuale sono stati misurati in conformita alla
norma EN 62841-1.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i

rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso

strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere

— ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di

apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze

nocive per 'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute umana.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che
tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”),
inclusi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi
(ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno
qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza 'espresso consenso scritto
di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Troncatrice

Modello: 59G806

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da
questi apportate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE autorizzata
a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 9 maggio 2025
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
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ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet
outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

ultérieure.

* DANGER : Gardez vos mains a I'écart de la zone de coupe et de
la lame. Gardez votre autre main sur la poignée auxiliaire ou le
carter du moteur. Si vous tenez la scie a deux mains, celles-ci ne
risquent pas d'étre coupées par la lame.

* Ne mettez pas la main sous la piéce a travailler. Le carter de
protection ne protége pas I'utilisateur de la lame de coupe située
sous la piéce a travailler.

* Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la
piéce a travailler. Moins d'une dent compléte de la lame doit étre
visible sous la piece a travailler.

« Ne tenez jamais la piéce a usiner dans vos mains ou contre votre
jambe pendant la coupe. Fixez la piece a usiner sur une surface
stable. Il est important de minimiser le risque de blessure, de
blocage de la lame ou de perte de contrdle.

« Lors d'opérations ou l'outil de coupe risque d'entrer en contact
avec des cables cachés ou son propre cable, tenez I'outil
électrique par les surfaces de préhension isolées. Le contact
avec un cable sous tension rendra les parties métalliques
exposées de I'outil électrique sous tension et peut entrainer un
choc électrique pour |'opérateur.

e Lors de la réalisation de coupes longitudinales, utilisez toujours

un guide longitudinal ou un guide droit. Cela améliore la précision

de coupe et réduit le risque de blocage de la lame.

Utilisez toujours des lames de taille et de forme adaptées aux

trous de fixation. Les lames qui ne s'adaptent pas aux points de

fixation de la scie se décaleront, entrainant une perte de contrdle.

N'utilisez jamais de rondelles ou de boulons de lame

endommagés ou inadaptés. Les rondelles et les boulons de lame

ont été spécialement congus pour votre scie afin de garantir des
performances et une sécurité optimales.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'OPERATEUR :

* Lerebond est une réaction soudaine a une lame de scie coincée,
bloquée ou mal alignée, provoquant un soulévement
incontrdlable de la scie et un rebond de celle-ci hors de la piece
vers |'opérateur.

e Lorsque la lame est coincée ou bloquée par une coupe en
fermeture, la lame s'arréte et la réaction du moteur provoque un
a-coup de la machine vers l'opérateur ;

e Sila lame se tord ou se désaligne pendant la coupe, les dents
situées sur le bord arriére de la lame peuvent s'enfoncer dans la
surface supérieure du bois, provoquant le saut de la lame hors
de la coupe et son rebond vers l'opérateur.

e Le rebond résulte d'une mauvaise utilisation de la scie et/ou de
procédures ou de conditions de travail incorrectes, et peut étre
évité en prenant les précautions appropriées énumérées ci-
dessous :

> Tenez fermement la scie a deux mains et
positionnez vos bras de maniére a contrer la force
de rebond. Placez votre corps sur le c6té de la
lame, mais pas dans son prolongement. Le rebond
peut provoquer un recul de la scie, mais la force de
rebond peut étre maitrisée par l'opérateur si les
précautions appropriées sont prises.

> Si lalame se bloque ou si la coupe est
interrompue pour quelque raison que ce soit,
relachez la gachette et maintenez la scie immobile
dans le matériau jusqu’a ce que la lame soit
complétement a I’arrét. N’essayez jamais de
retirer la scie du matériau ou de la tirer vers
I'arriére pendant que la lame est en mouvement,
car cela pourrait provoquer un rebond.
Recherchez la cause du blocage de la lame et prenez
les mesures correctives nécessaires pour y remédier.

> Lorsque vous redémarrez la scie dans la piéce,
centrez lalame dans le trait de scie afin que les
dents de la scie ne s'enfoncent pas dans le
matériau. Si la lame se bloque, elle peut se soulever
ou rebondir sur la piece lorsque la scie est
redémarrée.

> Soutenez les grands panneaux pour minimiser le
risque de blocage de lalame et de rebond. Les
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grands panneaux ont tendance a s'affaisser sous leur
propre poids. Placez des supports sous le panneau
des deux cotés, prés de la ligne de coupe et du bord
du panneau.

> N'utilisez pas de disques de coupe émoussés ou
endommageés. Des disques de coupe non affités ou
mal réglés provoquent un trait de scie étroit,
entrainant une friction excessive, un coincement de la
lame et un rebond.

> Avant de commencer a couper, assurez-vous que
les leviers de verrouillage de la profondeur et du
réglage du biseau sont bien serrés et verrouillés.
Si le réglage de la lame change pendant la coupe,
cela peut provoquer un coincement et un rebond.

> Soyez particuliérement vigilant lorsque vous
coupez des cloisons ou d'autres zones non
visibles. Une lame saillante peut transpercer des
objets, ce qui pourrait provoquer un rebond.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

92 o
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1. Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements et
les consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer tout
travail d'entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle :
protection

5. Protégez I'appareil de I'humidité.

6. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

7. Tenir les enfants éloignés de l'appareil.

8. Classe de protection Il

9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.
10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS
La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil représentés sur les illustrations de ce manuel.

gants de

1. Poignée de transport

2. Poignée

3. Bouton de verrouillage de l'interrupteur
4. Interrupteur

5. Verrouillage de la broche

6. Bouton de verrouillage de la broche

7. Protection du disque de coupe

8. Couvercle de balais de charbon

9. Goupille de verrouillage de la téte

10. Butée de profondeur de coupe

N
o

. Vis de réglage de la profondeur de coupe
12. Bouton de verrouillage du guide

13. Guide

14. Levier de verrouillage de la téte

15. Barre d'arrét

16. Rallonge de table

17. Butée d'extrémité

18. Bouton de verrouillage de la rallonge de table
19. Trou de fixation

20. Echelle d'angle de la table de travail

21. Indicateur d'angle de la table de travail

22. Levier de verrouillage automatique

23. Bouton de verrouillage de la table de travail
24. Insert de table

25. Table de travail

26. Module laser

27. Protection fixe

28. Buse d'aspiration

29. Sac a poussiére



30. Bouton de réglage de la pince verticale
31. Bras de pression vertical

32. Bouton de verrouillage du bras de pression vertical
33. Bouton de serrage du matériau

34. Echelle d'angle d'inclinaison de la téte
35. Indicateur d'angle d'inclinaison de la téte
36. Compartiment a piles

37. Bouton de mise en marche du laser

38. Laser

39. Vis de fixation du module laser

40. Vis de fixation de la plaque centrale

41. Plaque centrale

42. Vis de réglage de I'angle a 0°

43. Vis de réglage de I'angle a 45°

* |l peut y avoir des différences entre le schéma et le produit.

* Il peut y avoir des différences entre le schéma et le produit.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Sac a poussiére -1
o Clé spéciale -1
* Pince verticale -1

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

PREPARATION A L'UTILISATION

Avant d'effectuer tout travail de montage ou de réglage sur la scie
a onglets, vous devez

CONSTRUCTION ET UTILISATION

Une scie a onglets est une machine équipée d'un socle sur lequel
est fixée une téte de coupe, permettant de régler I'angle de la téte.
De plus, selon le modéle, la téte de la scie a onglets peut étre
inclinée et déployée pour augmenter la fonctionnalité et la longueur
de coupe.

La scie a onglets est congue pour couper des piéces de bois dont
les dimensions ne dépassent pas celles de la machine. Elle ne doit
pas étre utilisée pour couper du bois de chauffage. La scie ne doit
étre utilisée que pour l'usage auquel elle est destinée. Toute
tentative d'utiliser la scie a des fins autres que celles spécifiées sera
considérée comme une utilisation abusive. La scie ne doit étre
utilisée qu'avec des disques de coupe adaptés, équipés de dents a
pointe en carbure. La scie a onglets est un outil congu pour étre
utilisé aussi bien en menuiserie qu'en charpenterie.

N'utilisez pas la machine a des fins autres que celles pour
lesquelles elle est prévue !

Assurez-vous qu'elle a été débranchée de I'alimentation
électrique.

TRANSPORT DE LA SCIE A ONGLETS

e Lors du déplacement de la scie a onglets, assurez-vous que la
téte est bloquée en position basse.

« Vérifiez que le bouton de verrouillage de la table de travail, le
levier de verrouillage de la téte et les autres composants de
sécurité sont bien serrés.

FIXATION DE LA SCIE A ONGLETS SUR UN ETABLI

Il est recommandé de fixer la scie a onglets a un établi ou a un

support a l'aide des trous de fixation (19) prévus dans la base de

la scie, ce qui garantit un fonctionnement sdr et élimine le risque

de mouvement indésirable de la machine pendant son utilisation.

Les trous de fixation permettent I'utilisation de vis de 8 mm de

diamétre a téte fendue ou hexagonale.

Lors du montage de la scie sur le plateau de I'établi, assurez-vous
que :
* Lasurface du plan de travail est plane et propre.

e Les vis doivent étre serrées uniformément et sans forcer (les vis
de fixation doivent étre serrées de maniére a ne pas provoquer
de contrainte ou de déformation de la base). Si une contrainte
excessive est appliquée, la base risque de se fissurer.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Pour éviter I'accumulation de poussiére et garantir des
performances optimales, la scie peut étre raccordée a un
aspirateur industriel a I'aide de la buse d'aspiration (28). Il est
également possible de collecter la poussiére dans le sac a
poussiére (fourni) aprées l'avoir fixé a la buse d'aspiration.
L'installation s'effectue en plagant le sac a poussiére (29) sur la
buse d'aspiration (28) (Fig. A). Pour vider le sac a poussiere,
retirez-le de la buse d'aspiration et ouvrez la fermeture éclair, ce
qui permet d'accéder enti€rement a I'intérieur du sac.

Pour une aspiration optimale, le sac a poussiére doit étre vidé
lorsqu'il est rempli aux deux tiers.

UTILISATION DU BRAS D'EXTENSION (TETE)

Le bras d'extension dispose de deux positions : supérieure et

inférieure. Pour débloquer le bras d'extension de la position

inférieure verrouillée :

e Appuyez sur le bras de la fleche et maintenez-le enfoncé vers le
bas.

e Tirez vers |'arriére la goupille de verrouillage de la téte (9).

« Soutenez le bras de la fleche pendant qu'il remonte en position
haute.

e Pour verrouiller le bras d'extension en position basse :

e Appuyez sur le levier de protection du disque (5) et maintenez-le
enfoncé.

e Appuyez sur le bras de la fléche jusqu'a ce qu'il atteigne la
position basse.

« Verrouillez le bras de la fleche dans cette position en insérant la
goupille de verrouillage de la téte (9).

PINCE VERTICALE

La pince verticale (Fig. B) peut étre montée sur le socle de la
scie de chaque cbté de la table de travail et peut étre
entiérement ajustée a la taille du matériau a couper. N'utilisez
pas la scie si la pince verticale n'est pas en place. « Desserrez
le bouton de fixation de la pince verticale (30) situé sur le coté
du socle ou la pince doit é&tre montée.

Installez la pince verticale en l'insérant dans le trou de la base de
la scie et serrez le bouton de fixation de la pince verticale (30)
sur la base de la scie.

Une fois la position du bras de serrage vertical (31) ajustée a la
piéce a usiner, serrez le bouton de verrouillage du bras de
serrage vertical (32) et le bouton de serrage de la piéce (33).

o Vérifiez que le matériau est bien serré.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

« Avant d'effectuer tout réglage sur la scie, assurez-vous qu'elle a
été débranchée du secteur. Pour garantir un fonctionnement sar,
précis et efficace de la scie, toutes les procédures de réglage
doivent étre effectuées dans leur intégralité.

* Une fois toutes les procédures de réglage et de mise au point
terminées, assurez-vous que toutes les clés ont été retirées.
Vérifiez que toutes les fixations filetées sont correctement
serrées.

e Lors des travaux de réglage, vérifiez que tous les composants
externes fonctionnent correctement et sont en bon état. Toute
piéce usée ou endommagée doit étre remplacée par du
personnel qualifié avant d'utiliser la trongonneuse.

MISE EN MARCHE / ARRET

e Latension du réseau doit correspondre a la tension indiquée sur
la plaque signalétique de la scie.

e La scie ne doit étre mise en marche que lorsque le disque de
coupe est dégagé du matériau a couper. La scie a onglet est
équipée d'un bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) pour
empécher tout démarrage accidentel.

Mise en marche

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3).

e Appuyez sur linterrupteur d'alimentation (4) et maintenez-le
enfoncé.

Mise hors tension

e Relachez l'interrupteur d'alimentation (4).



UTILISATION DES RALLONGES DE TABLE

* Lesrallonges de table (16) sont situées de part et d'autre du socle
de la scie.

« Déverrouillez les boutons de verrouillage des rallonges de table
(18) (Fig. C).

* Réglez la longueur des rallonges de table.

e Fixez-les a l'aide des boutons de verrouillage des rallonges de
table (18).

e Si nécessaire, vous pouvez utiliser les butées pivotantes (17)
pour faciliter la découpe a la longueur souhaitée.

UTILISATION DE LA BUTEE DE PROFONDEUR DE COUPE

La butée de profondeur de coupe peut étre utilisée lorsqu'il est

nécessaire de réaliser une rainure dans le matériau. Pour ce faire,

effectuez une coupe superficielle dans la piéce lorsque lalame ne
fonctionne pas a sa profondeur maximale.

« Verrouillez le levier de verrouillage de la téte (14).

« Desserrez le bouton de verrouillage du guide (12) et reculez la
téte.

« Serrez le bouton de verrouillage du guide (12).

e Tournez la butée de profondeur de coupe (10) sur le réglage de
profondeur de coupe limitée (Fig. D).

« Abaissez le bras d'extension et maintenez-le en position basse,
en appui contre la butée de profondeur de coupe. * Tournez (a
gauche ou a droite) la vis de la butée de profondeur de coupe
(11) (Fig. D) jusqu'a obtenir la profondeur de coupe souhaitée.

* Desserrez le bouton de verrouillage du guide (12).

« Effectuez les coupes prévues a la profondeur réglée.

« Pour revenir a une coupe a pleine profondeur, tournez la butée
de profondeur de coupe (10) jusqu'a une position ou, aprés avoir
abaissé le bras de la fléche, la vis de butée d's de profondeur de
coupe (11) n'entre pas en contact avec la butée de profondeur
de coupe (10).

REGLAGE DE LA TABLE DE TRAVAIL POUR LA COUPE EN

ANGLE

Le bras pivotant permet de couper le matériau a n'importe quel

angle, de la position perpendiculaire jusqu'a 45° vers la gauche ou

vers |a droite.

« Tirez la goupille de verrouillage de la téte (9) vers l'arriére, ce qui
permet au bras de la fleche de remonter lentement en position
haute.

« Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (23).

e Appuyez sur le levier de verrouillage automatique (22) et
maintenez-le enfoncé, puis tournez le bras de la fleche vers la
gauche ou vers la droite jusqu'a ce que l'angle souhaité soit
indiqué sur I'échelle graduée de la table de travail (20).

« Verrouillez en serrant le bouton de verrouillage de la table de
travail (23).

L'échelle d'angle de la table de travail (20) comporte une série de

positions marquées auxquelles le bras d'extension rotatif est

automatiquement préréglé. Cela ne peut se produire que si,
pendant la rotation du bras d'extension, le levier de verrouillage
automatique (22) n'est pas maintenu enfoncé et peut se

verrouiller dans ces positions préréglées en usine. Il s'agit des

angles de coupe les plus couramment utilisés (15°, 22,5°, 30°, 45°

a gauche/a droite). Tout réglage d'angle peut étre ajusté avec

précision a l'aide de I'échelle angulaire sur la table de travail

(20), qui est graduée par incréments de 1 degré. Bien que

I'échelle soit suffisamment précise pour la plupart des taches, il

est néanmoins recommandé de vérifier le réglage de I'angle de

coupe a l'aide d'un rapporteur ou d'un autre instrument de

mesure d'angle.

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA  POSITION

PERPENDICULAIRE DU DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A LA

TABLE DE TRAVAIL.

* Desserrez le levier de verrouillage de la téte (14).

* Réglez la téte en position 0° (perpendiculaire a la table de travail)
et serrez le levier de verrouillage de la téte (14).

* Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (23),
appuyez sur le levier de verrouillage automatique (22) et
maintenez-le enfoncé.
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e Réglez la table de travail en position 0°, relachez le levier de
verrouillage automatique et serrez le bouton de verrouillage de la
table de travail (23).

e Appuyez sur le levier de protection de la lame de scie (5) et
abaissez la téte de scie jusqu'a sa position la plus basse.

o Vérifiez (a I'aide d'un instrument de mesure) que la lame de scie
est perpendiculaire a la table de travail.

Lors de la prise de mesures, veillez a ce que l'instrument de

mesure ne touche pas les dents de la lame de scie, car

I'épaisseur de I'insert en carbure peut fausser la mesure.

Si I'angle mesuré n'est pas de 90°, un réglage est nécessaire.
Procédez comme suit :

« Desserrez le contre-écrou et tournez la vis de réglage de l'angle
a 0° (42) (Fig. E) dans le sens horaire ou antihoraire pour
augmenter ou diminuer I'angle du disque de coupe. « Une fois le
disque de coupe positionné perpendiculairement a la table de
travail, laissez la téte revenir en position haute.

e Tout en maintenant la vis de réglage de I'angle a 0° (42), serrez
I'écrou de blocage.

e Abaissez la téte et vérifiez a nouveau que l'angle réglé
correspond aux repéres de I'échelle d'angle d'inclinaison de la
téte (34) ; si nécessaire, ajustez la position de l'indicateur d'angle
d'inclinaison de la téte (35) (Fig. E).

e Un réglage similaire doit étre effectué pour l'angle d'inclinaison
de la téte a 45° pour les coupes en onglet a |'aide de la vis de
réglage de l'angle a 45° (43) (Fig. E).

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA  POSITION
PERPENDICULAIRE DU DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A LA
BARRE D'ARRET.

Cette procédure doit toujours étre effectuée si la barre d'arrét a été

retirée ou remplacée. Ce réglage ne peut étre effectué qu'apres

avoir mis le disque de coupe a la perpendiculaire de la table de
travail. La barre d'arrét sert de guide pour le matériau a couper.

e Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (23),
maintenez enfoncé le levier de verrouillage automatique (22) et
réglez la table de travail en position 0°.

* Abaissez la téte de scie jusqu'a sa position la plus basse.

e Placez un rapporteur ou un autre dispositif de mesure d'angle
contre le disque de coupe.

e Déplacez l'instrument de mesure d'angle jusqu'a la barre d'arrét

(15).

La mesure doit indiquer 90°.

Si un réglage est nécessaire, procédez comme suit :

Desserrez les vis fixant la barre d'arrét (15) a la base.

Réglez la position de la barre d'arrét (15) de maniére a ce qu'elle

soit perpendiculaire au disque de coupe.

e Serrez les vis qui fixent la barre d'arrét.

REGLAGE DU BRAS DE LA FLECHE (TETE) POUR LES COUPES

EN ONGLET

Le bras de la fleche peut étre incliné a n'importe quel angle compris

entre 0° et 45° — pour les coupes en onglet (Fig. E).

e Tirez la goupille de verrouillage de la téte (9) vers l'arriére pour
libérer le bras de la fleche et laissez celui-ci remonter lentement
jusqu'a la position haute.

o Desserrez le levier de verrouillage de la téte (14).

e Inclinez le bras de la fleche vers la gauche jusqu'a l'angle
souhaité, que vous pouvez lire sur I'échelle d'angle d'inclinaison
de la téte (34) a l'aide de l'indicateur d'angle d'inclinaison de la
téte (35) (Fig. E).

« Serrez le levier de verrouillage de la téte (14).

S'il est nécessaire de régler les deux angles (dans les deux plans,
horizontal et vertical) pour une coupe combinée, I'angle d'onglet
doit toujours étre réglé en premier.

VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT DU LASER

L'unité laser émet un faisceau laser qui projette une ligne sur le
matériau, le long de laquelle le disque de coupe va découper.
L'alignement correct du faisceau laser a été réglé lors du
processus de fabrication. Cependant, pour un travail de précision,
I'alignement doit étre vérifié avant de commencer |'opération de
découpe.



e Insérez les piles dans le compartiment a piles (36) (Fig. F), en
veillant a respecter la polarité.

* Réglez la table de travail de maniére a ce que l'indicateur d'angle
de la table (21) soit aligné avec le repére 0° sur I'échelle d'angle
de la table (20), et que l'indicateur d'angle d'inclinaison de la téte
(35) (Fig. E) soit aligné avec le repére 0° sur I'échelle d'angle
d'inclinaison de la téte (34) (Fig. E).

* Fixez un morceau de matériau de rebut approprié sur la table de
travail (25) et effectuez la coupe.

* Relachez le bras d'extension et laissez le morceau de matériau
de rebut fixé sur la table de travail de la scie.

* Réglez le bouton de commutation du laser (37) sur la position « |
»

e «|»(marqué).

e Le faisceau lumineux projeté doit étre paralléle a la ligne de
coupe.

REGLAGE DU LASER

Lors du réglage du faisceau laser de guidage, ne regardez pas

directement le faisceau ni son reflet sur une surface

réfléchissante. Eteignez I'unité laser lorsque le laser n'est pas
utilisé.

Si le faisceau laser n'est pas paralléle a la coupe aprés la
découpe, procédez comme suit :

e Tournez doucement le laser (38) (Fig. G) dans le boitier du
module laser (26) vers la gauche ou vers la droite jusqu’a ce que
le faisceau laser soit paralléle. Ne forcez pas sur le module laser
et ne le tournez pas de plus de quelques degrés. « Si un réglage
latéral est nécessaire, desserrez les vis de fixation du module
laser (39) et déplacez le module laser vers la gauche ou vers la
droite jusqu’a ce que la ligne laser soit paralléle a la coupe.

La poussiére générée pendant la coupe peut obscurcir le

faisceau laser ; par conséquent, la lentille du projecteur laser

doit étre nettoyée de temps a autre.

MISE EN MARCHE DE LA SCIE

Avant d'appuyer sur le bouton d'alimentation, assurez-vous
que la scie a été correctement assemblée et réglée
conformément aux instructions fournies dans ce manuel.

Cette trongonneuse est congue pour les utilisateurs droitiers.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de [linterrupteur
d'alimentation (3).

e Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (4).

Laissez le moteur de la trongonneuse atteindre sa vitesse

maximale.

Appuyez sur le levier du carter de protection de la lame (5).

Abaissez le bras d'extension vers la piece a travailler.

Relachez la pression sur le levier de protection de la lame (5).

Effectuez la coupe.

ARRET DE LA TRONGONNEUSE

e Relachez la pression sur linterrupteur d'alimentation (4) et
attendez que la lame ait complétement cessé de tourner.

* Relevez le bras de la scie en I'éloignant du matériau a couper.

Des étincelles temporaires provenant des balais a I'intérieur du

moteur électrique sont normales lors du démarrage et de I'arrét

de la scie. N'arrétez pas la lame de la scie en exergant une

pression latérale sur celle-ci.

COUPE AVEC LA TRONGONNEUSE

Fixez le matériau & couper de maniére a ce qu'il ne géne pas le

fonctionnement de la scie. Avant de mettre la scie en marche,

abaissez la téte de scie en position basse afin de garantir que la téte

de scie et le carter de protection de la lame aient une liberté de

mouvement totale. Assurez-vous que le carter de protection de la

lame atteint sa course maximale.

Avant de commencer a scier, assurez-vous que le bouton de

verrouillage de la table de travail (23) et le levier de verrouillage de

la téte de scie (14) sont bien serrés.

* Branchez la scie sur le secteur.

* Veillez a ce que le cordon d'alimentation soit éloigné de la lame
de scie et de la base de la machine.
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e Placez le matériau sur la table de travail et assurez-vous qu'il est
solidement fixé afin qu'il ne puisse pas bouger pendant la coupe.
« Déplacez la téte de scie en position arriére et verrouillez le guide
(13) a l'aide du bouton de verrouillage du guide (12).
Déverrouillez la téte et le capot de protection de la lame.
Appuyez sur le bouton de verrouillage de linterrupteur et
démarrez la scie a l'aide de l'interrupteur (attendez que la lame
de scie atteigne sa vitesse maximale).
Abaissez lentement la téte de scie.
Commencez la coupe en exergant une pression modérée sur la
téte pendant la coupe.
Si les boutons de verrouillage ne sont pas suffisamment
serrés, le disque de coupe risque de se déplacer de maniére
inattendue vers la surface supérieure du matériau, ce qui
présente un risque que l'opérateur soit heurté par un
morceau de matériau.

COUPE AVEC LA FLECHE

DE LA TRONGONNEUSE

Le déplacement du bras d'extension de la scie permet au

disque de coupe de se déplacer vers |'avant et vers l'arriere, ce

qui permet de couper des piéces de matériau plus larges.

Placez le bras de la fleche en position haute.

Desserrez le bouton de verrouillage du guide (12).

Avant de démarrer la trongonneuse, tirez le bras d'extension vers

vous en le maintenant en position haute.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de linterrupteur (3) et

démarrez la trongonneuse. « Relachez le bras d'extension et

attendez que la lame de coupe atteigne sa vitesse maximale.

Reléachez le capot de protection du disque de coupe.

Abaissez le bras d'extension et commencez a couper.

Pendant la coupe, déplacez le bras d'extension vers l'arriere (en

I'éloignant de vous).

* Une fois le matériau coupé, relachez la pression sur le bouton de
l'interrupteur et attendez que le disque de coupe ait cessé de
tourner avant de relever le bras d'extension en position haute.
Ne procédez jamais a une coupe en déplacant la téte de la
scie vers vous. La lame de scie pourrait remonter de maniére
inattendue sur le matériau en cours de coupe, ce qui
présente un risque de rebond dangereux pour I'opérateur.

UTILISATION ET ENTRETIEN
Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage,
de réparation ou d'entretien, débranchez le cordon
d'alimentation de la prise secteur.

NETTOYAGE

e Une fois le travail terminé, retirez soigneusement tous les
morceaux de matériau, copeaux et poussiére de l'insert de la
table de travail et de la zone autour du disque de coupe et de son
carter de protection.

e Assurez-vous que les fentes d'aération du carter du moteur ne
sont pas obstruées et exemptes de copeaux ou de poussiére.

e Nettoyez les guides et enduisez-les d'une fine couche de
lubrifiant solide.

e Gardez toutes les poignées et tous les boutons propres.

« Nettoyez la lentille du projecteur laser a I'aide d'une brosse.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

e Appuyez sur le levier du capot de protection du disque de coupe
(5).

e Soulevez le capot de protection du disque de coupe (7) et retirez
la vis qui fixe la plaque centrale (40) (Fig. H).

e Déplacez la plaque centrale (41) vers la gauche pour accéder au
boulon de fixation du disque de coupe.

e Appuyez sur le bouton de blocage de la broche (6) et tournez le
disque de coupe jusqu'a ce qu'il s'enclenche.

¢ Alaide de la clé spéciale (fournie), desserrez et retirez le boulon
de fixation du disque de coupe.

» Retirez la rondelle extérieure et retirez le disque de coupe (en
prenant soin de la bague de réduction, le cas échéant).

» Retirez les débris présents sur I'axe et les rondelles de retenue
du disque de coupe.



* Installez le nouveau disque de coupe en suivant les étapes
décrites dans 'ordre inverse.

* Une fois l'opération terminée, assurez-vous que toutes les clés
et tous les outils de réglage ont été retirés et que tous les
boulons, boutons et vis sont bien serrés.

Le boulon de fixation du disque de coupe est fileté a gauche.

Manipulez le disque de coupe avec une prudence

particuliére. Portez des gants de protection pour protéger

vos mains du contact avec les dents acérées du disque de
coupe.

REMPLACEMENT DES PILES DU MODULE LASER

Le module laser est alimenté par deux piles AAAde 1,5 V.
Ouvrez le couvercle du compartiment a piles (36) (Fig. F).
Retirez les piles usagées.

Insérez les nouvelles piles en veillant & respecter la polarité.
Remettez le couvercle du compartiment a piles en place.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brilés ou
fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux balais en méme temps.

Dévissez les couvercles des balais de charbon (8).

Retirez les balais usés.

Eliminez toute poussiére de carbone a I'aide d'air comprimé.
Insérez les nouveaux balais de charbon (les balais doivent
s'insérer librement dans leurs supports). + Remettez en place les
capuchons des balais de charbon (8).

Aprés avoir remplacé les balais de charbon, faites
fonctionner I'outil électrique a vide et attendez 1 a 2 minutes
pour que les balais de charbon s'adaptent au commutateur
du moteur. Le remplacement des balais de charbon doit étre
effectué uniquement par une personne qualifiée utilisant des
piéces d'origine. Tout défaut doit étre réparé par un centre de
service agréé par le fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1800 W S6 25 %
2200 W
Vitesse de rotation (a vide) 4800 tr/min
Plage de coupe en angle +45°
Plage de coupe en onglet 0° a 45°
Diamétre extérieur du disque de coupe 210 mm
Diamétre intérieur du disque de coupe 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
Dimensions du matériau 45: x0° 65x 170 mm
coupé en angle / en biseau :g‘, X 35X 170 mm
0° x 45° 35 x 260 mm
Longueur du rail de guidage 185 mm
Classe laser 2
Puissance du laser <1mw
Longueur d'onde du laser A =650 nm
Classe de sécurité 1l
Poids 13,4 kg
Niveau de pression acoustique Lpa =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa et le niveau de puissance
acoustiqgue Lwa indiqués dans ce manuel ont été mesurés
conformément a la norme EN 62841-1.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

36

Les produits alimentés a I'électricité ne doivent pas étre jetés avec les
déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de
recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui
ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.
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manuel (ci-aprés : « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies,
ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a
GTX Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le
droit d’auteur et les droits voisins (& savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631,
telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication ou la modification du Manuel
dans son intégralité ou de I'un de ses éléments individuels a des fins commerciales
sans le consentement écrit exprés de GTX Poland sont strictement interdits et
peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Scie a onglets

Modele : 59G806

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015 ; EN CEI 62841-3-9:2020/A11:2020

EN CEl 55014-1:2021 ; EN CEl 55014-2:2021 ; EN CEl 61000-3-
2:2019/A1:2021 ; EN CEI 61000-3-11:2019

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par ['utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 9 mai 2025

€,
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
GEHRUNGSSAGE

59G806

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen  und  technischen  Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden

Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren

Verletzungen fiihren.

Bewabhren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spateren

Nachschlagen auf.

e GEFAHR: Halten Sie Ihre Hande vom Schnittbereich und vom
Séageblatt fern. Halten Sie Ihre andere Hand am Zusatzgriff oder
am Motorgehduse. Wenn Sie die Sage mit beiden Handen
halten, kénnen Sie sich nicht am Sageblatt schneiden.

e Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Der Sageblattschutz
schitzt den Benutzer nicht vor dem Sé&geblatt unterhalb des
Werkstlicks.

e Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Unterhalb des Werkstticks sollte weniger als ein voller Zahn des
Séageblatts sichtbar sein.

e Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden niemals mit den
Handen oder gegen Ihr Bein. Befestigen Sie das Werkstlck auf
einer stabilen Unterlage. Dies ist wichtig, um das Risiko von
Verletzungen, einem Blockieren des Séageblatts oder einem
Kontrollverlust zu minimieren.




e Halten Sie das Elektrowerkzeug bei Arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Leitungen oder seinem
eigenen Kabel in Kontakt kommen koénnte, an den isolierten
Griffstellen fest. Der Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel
fihrt dazu, dass die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und kann zu einem
Stromschlag fiir den Bediener flihren.

« Verwenden Sie bei Langsschnitten immer einen Langsanschlag
oder eine gerade Fihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert das Risiko eines Verklemmen
des Séageblatts.

« Verwenden Sie stets Sageblatter, deren Grofe und Form zu den
Befestigungslochern passen. Sageblatter, die nicht zu den
Befestigungspunkten der Sage passen, verschieben sich aus der
Mitte und fiihren zu Kontrollverlust.

e Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Sageblattunterlegscheiben oder -schrauben. Die
Sageblattunterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fir
lhre Sage entwickelt, um optimale Leistung und Sicherheit zu
gewahrleisten.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSTOSS DURCH

DEN BEDIENER:

e Ein Ruckschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
festgeklemmtes, blockiertes oder falsch ausgerichtetes
Sageblatt, wodurch sich die Sége unkontrolliert anhebt und vom
Werkstlick in Richtung des Bedieners zurlickspringt.

e Wenn das S&geblatt durch einen schlieBenden Schnitt
eingeklemmt oder blockiert wird, stoppt das Sageblatt und die
Reaktion des Motors bewirkt, dass die Maschine ruckartig in
Richtung des Bedieners zuriickschlagt;

* Wenn sich das S&geblatt wahrend des Schnitts verdreht oder aus
der Ausrichtung geréat, kénnen sich die Zahne an der Hinterkante
des Sageblatts in die Oberseite des Holzes graben, wodurch das
Sageblatt aus dem Schnitt herausspringt und in Richtung des
Bedieners zurlickschlagt.

« Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemafien Verwendung
der Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedingungen
und kann durch die unten aufgefiihrten Vorsichtsmainahmen
vermieden werden:

> Halten Sie die Séage fest mit beiden Handen und
positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie der

Riickschlagkraft entgegenwirken. Positionieren

Sie lhren Korper seitlich vom Sageblatt, jedoch

nichtin einer Linie mit diesem. Ein Riickschlag kann

dazu fihren, dass die Sage zurlickschlagt, doch die

Kraft des Riickschlags kann vom Bediener kontrolliert

werden, wenn geeignete Vorsichtsmafnahmen

getroffen werden.

Wenn sich das Ségeblatt verklemmt oder der

Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen

wird, lassen Sie den Ausldser los und halten Sie

die Sdge im Material fest, bis das Sageblatt
vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die Sdge aus dem
Material zu ziehen oder sie riickwarts zu ziehen,
wahrend sich das Sageblatt noch dreht, da dies
zu einem Riickschlag fiihren kann. Ermitteln Sie
die Ursache fiir das Verklemmung des S&geblatts
und ergreifen Sie KorrekturmaBnahmen, um diese zu
beseitigen.
> Wenn Sie die Sage im Werkstiick wieder anlaufen
lassen, zentrieren Sie das Sageblatt in der
Schnittfuge, damit sich die Sdgezéhne nicht in
das Material eingraben. Wenn sich das S&geblatt
verklemmt, kann es beim Wiederanlaufen der Sage
vom Werkstlick abheben oder abprallen.
> Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines
Verkl 1 des Sageblatts und eines
Riickschlags zu minimieren. GroR3e Platten neigen
dazu, unter ihrem eigenen Gewicht durchzuhangen.
Platzieren Sie Stiitzen auf beiden Seiten unter der
Platte, nahe der Schnittlinie und der Plattenkante.

> Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Trennscheiben. Ungeschliffene oder
falsch eingestellte Trennscheiben verursachen einen
schmalen Schnittspalt, was zu bermaRiger Reibung,
Blockieren des Sageblatts und Riickschlag fihrt.

v
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> Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass
die Arretierhebel fiir die Schnitttiefe und die
Gehrung fest angezogen und verriegelt sind.
Wenn sich die Sageblatteinstellung wahrend des
Schnitts verandert, kann dies zu einem Verklemmen
und Riickschlag fiihren.

> Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden

von Wanden oder anderen Bereichen, die nicht

sichtbar sind. Ein hervorstehendes Sageblatt kann

Gegenstande durchschneiden, was zu Rickschlagen

fiihren kann.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

i 92|00 |®LE
@ [O]CEA[«

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

3. Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Wartungs- oder
Reparaturarbeiten den Netzstecker.

4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe
5. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

6. Nicht mit dem Hausmiill entsorgen

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse Il

9. Das Gerét entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den Abbildungen
dieses Handbuchs dargestellten Geréteteile.
Tragegriff

Griff

Schalter-Sperrtaste

Schalter

Spindelarretierung
Spindelarretierungsknopf

Schutzhaube fiir Trennscheibe
Kohlebirstenabdeckung
Kopf-Sicherungsstift

10. Schnitttiefenanschlag

11. Schraube fir Schnitttiefenbegrenzer

12. Feststellknopf fiir die Fihrung

13. Flihrung

14. Kopfverriegelungshebel

15. Anschlagleiste

16. Tischverlangerung

17. Endanschlag

18. Feststellknopf fiir Tischverlangerung

19. Befestigungsbohrung

20. Neigungsskala des Arbeitstisches

21. Winkelanzeige des Arbeitstisches

22. Automatischer Verriegelungshebel

23. Verriegelungsknopf des Arbeitstisches
24, Tischeinsatz

25. Arbeitstisch

26. Lasermodul

27. Feste Schutzvorrichtung

28. Absaugdiise

29. Staubbeutel

30. Einstellknopf fiir vertikale Klemme

31. Vertikaler Druckarm

32. Verriegelungsknopf fir vertikalen Druckarm
33. Materialklemmknopf

34. Skala fur den Neigungswinkel des Kopfes
35. Anzeige fir den Neigungswinkel des Kopfes
36. Batteriefach

37. Laserschalter

©CoNORMLONE



38. Laser

39. Befestigungsschrauben fiir das Lasermodul
40. Befestigungsschraube fiir die Mittelplatte
41. Mittelplatte

42. 0°-Winkelverstellschraube

43. 45°-Winkelverstellschraube

* Es kdnnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt bestehen.
* Es kénnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt bestehen.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

* Staubbeutel -1
e Spezialschlissel -1
* Vertikale Klemme -1

MARKIERUNGEN AUF DEM GERAT

(™ meRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -Herstellungsjahr

MM -Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

VORBEREITUNG FUR DEN GEBRAUCH

Bevor Sie Montage- oder Einstellarbeiten an der Gehrungssage
vornehmen, miissen Sie

AUFBAU UND ANWENDUNG

Eine Gehrungssage ist eine Maschine, die mit einem Sockel
ausgestattet ist, an dem ein Sagekopf befestigt ist, dessen Winkel
verstellt werden kann. Je nach Ausfilihrung kann der S&gekopf
zudem geneigt und ausgefahren werden, um die Funktionalitat und
die Schnittlange zu erhéhen.

Die Gehrungsséage ist zum Schneiden von Holzstiicken konzipiert,
die innerhalb der Abmessungen der Maschine liegen. Sie darf nicht
zum Schneiden von Brennholz verwendet werden. Die Sage darf nur
fur den vorgesehenen Zweck verwendet werden. Jeder Versuch, die
Sége flir andere als die angegebenen Zwecke zu verwenden, gilt als
Missbrauch. Die Sage darf nur mit geeigneten Trennscheiben
verwendet werden, die mit Hartmetallzahnen ausgestattet sind. Die
Gehrungssage ist ein Werkzeug, das fiir den Einsatz sowohl in der
Tischlerei als auch im Zimmerhandwerk konzipiert ist.

Verwenden Sie die Maschine nicht fiir andere als die

vorgesehenen Zwecke!
Stellen Sie sicher, dass sie vom Stromnetz getrennt ist.

TRANSPORT DER GEHRUNGSSAGE

e Achten Sie beim Transport der Gehrungssage darauf, dass der
Kopf in der untersten Position gesichert ist.

o Uberpriifen Sie, ob der Arretierknopf des Arbeitstisches, der
Kopfarretierhebel und andere Sicherheitskomponenten fest
angezogen sind.

BEFESTIGUNG  DER

ARBEITSTISCH

Es wird empfohlen, die Gehrungssage mithilfe der im Sageful

vorgesehenen Befestigungslcher (19) an einer Werkbank oder

einem Stander zu befestigen, um einen sicheren Betrieb zu
gewahrleisten und das Risiko ungewollter Bewegungen der

Maschine wéhrend des Gebrauchs auszuschlieRen. Die

Befestigungslécher sind fiir Schrauben mit 8 mm Durchmesser

und Schlitz- oder Sechskantkopf ausgelegt.

GEHRUNGSSAGE  AUF  EINER

Achten Sie bei der Befestigung der Sage auf der Arbeitsplatte

darauf, dass:

o Die Oberflache der Werkbankplatte eben und sauber ist.

* Die Schrauben missen gleichméaRig und ohne GibermaRige Kraft
angezogen werden (die Befestigungsschrauben sollten so
angezogen werden, dass keine Spannung oder Verformung des
Sockels entsteht). Bei UbermaRiger Belastung besteht die
Gefahr, dass der Sockel reifit.

STAUBABSAUGUNG

Um Staubansammlungen zu vermeiden und eine maximale
Leistung zu gewahrleisten, kann die Sage uber die
Staubabsaugduse (28) an einen Industriestaubsauger
angeschlossen werden. Alternativ kann der Staub im Staubbeutel
(im Lieferumfang enthalten) aufgefangen werden, nachdem dieser
an der Staubabsaugdise befestigt wurde. Die Montage erfolgt,
indem der Staubbeutel (29) Uber die Staubabsaugdiise (28)
gesttilpt wird (Abb. A). Zum Entleeren des Staubbeutels nehmen
Sie ihn von der Staubabsaugdiise ab und &ffnen den
ReiBverschluss, um vollen Zugang zum Inneren des Beutels zu
erhalten.

Fir eine optimale Staubabsaugung sollte der Staubbeutel
geleert werden, wenn er zu 2/3 gefiillt ist.

BEDIENUNG DES VERLANGERUNGSARMS (KOPF)

Der Verlangerungsarm hat zwei Positionen: oben und unten. So

16sen Sie den Verlangerungsarm aus der verriegelten unteren

Position:

e Driicken Sie den Auslegerarm nach unten und halten Sie ihn
gedriickt.

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (9) zuriick.

e Stiitzen Sie den Auslegerarm, wahrend er in die obere Position
angehoben wird.

e So verriegeln Sie den Auslegerarm in der unteren Position:

e Halten Sie den Scheibenabdeckungshebel (5) gedriickt.

e Driicken Sie den Auslegerarm nach unten, bis er die untere
Position erreicht.

* Sichern Sie den Auslegerarm in dieser Position, indem Sie den
Kopfverriegelungsstift (9) einsetzen.

VERTIKALE KLEMME
Die vertikale Spannvorrichtung (Abb. B) kann auf beiden Seiten
des Arbeitstisches am Sagegestell montiert und vollstéandig an
die GroRe des zu schneidenden Materials angepasst werden.
Betreiben Sie die Sage nur, wenn die vertikale
Spannvorrichtung in Gebrauch ist. + Losen Sie den
Befestigungsknopf (30) der vertikalen Spannvorrichtung auf der
Seite des Sagegestells, an der die Spannvorrichtung
angebracht werden soll.

e Setzen Sie die vertikale Klemme in die Offnung im
Séageuntergestell ein und ziehen Sie den Befestigungsknopf (30)
der vertikalen Klemme am Sageuntergestell fest.

e Sobald die Position des vertikalen Klemmarms (31) an das
Werkstlick angepasst wurde, ziehen Sie den Feststellknopf des
vertikalen Klemmarms (32) und den Werkstiick-Klemmknopf (33)
fest.

« Uberpriifen Sie, ob das Material sicher eingespannt ist.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

e Stellen Sie vor der Durchfilhrung von Einstellarbeiten an der
Séage sicher, dass diese vom Stromnetz getrennt ist. Um einen
sicheren, prazisen und effizienten Betrieb der Sage zu
gewahrleisten, missen alle Einstellvorgdnge vollstandig
durchgefiihrt werden.

e Stellen Sie nach Abschluss aller Einstell- und Justiervorgénge
sicher, dass alle Schraubenschliissel entfernt wurden.
Uberpriifen Sie, ob alle Schraubverbindungen ordnungsgeman
angezogen sind.

o Uberpriifen Sie bei der Durchfiihrung von Einstellarbeiten, ob alle
auBeren Komponenten ordnungsgemaf funktionieren und in
gutem Zustand sind. Verschlissene oder beschadigte Teile
missen vor der Verwendung der Kettensage von qualifiziertem
Personal ausgetauscht werden.

EIN-/AUSSCHALTEN

e Die Netzspannung muss der auf dem Typenschild der Sage
angegebenen Spannung entsprechen.

e Die Sage darf nur eingeschaltet werden, wenn sich die
Trennscheibe nicht im Schnittgut befindet. Die Gehrungsséage ist
mit einer Schalterarretierung (3) ausgestattet, um ein
versehentliches Anlaufen zu verhindern.

Einschalten

o Driicken Sie den Schalterarretierungsknopf (3).

e Halten Sie den Netzschalter (4) gedriickt.

Ausschalten

e Lassen Sie den Netzschalter (4) los.



BEDIENUNG DER TISCHVERLANGERUNGEN

« Die Tischverlangerungen (16) befinden sich auf beiden Seiten
des Ségebodens.

e Entriegeln  Sie die  Verriegelungsknopfe
Tischverlangerungen (Abb. C).

« Stellen Sie die Lange der Tischverlangerungen ein.

« Sichern Sie die Verlangerung mit den Verriegelungsknopfen (18).

e Bei Bedarf kdnnen Sie die schwenkbaren Endanschlage (17)
verwenden, um das Zuschneiden zu erleichtern.

VERWENDUNG DES SCHNITTTIEFENANSCHLAGS

(18)  der

Der Schnitttiefenanschlag kann verwendet werden, wenn eine Nut

in das Material geschnitten werden muss. Dies geschieht durch

einen Oberflachenschnitt im Werkstiick, wenn das Sageblatt nicht
mit seiner vollen méglichen Tiefe arbeitet.

« Arretieren Sie den Kopfverriegelungshebel (14).

e Losen Sie den Fihrungsarretierknopf (12) und schieben Sie den
Kopf nach hinten.

e Ziehen Sie den Fiihrungsarretierknopf (12) fest.

« Drehen Sie den Schnitttiefenanschlag (10) auf die Einstellung fiir
begrenzte Schnitttiefe (Abb. D).

« Senken Sie den Verlangerungsarm ab und halten Sie ihn in der
unteren Position, wobei er am Schnitttiefenanschlag anliegt. «
Drehen Sie die Schnitttiefenanschlagschraube (11) (Abb. D)
nach links oder rechts, bis die gewlinschte Schnitttiefe erreicht
ist.

e Losen Sie den Fihrungsarretierknopf (12).

e Fuhren Sie die geplanten Schnitte in der eingestellten Tiefe
durch.

* Um wieder auf volle Schnitttiefe zuriickzustellen, drehen Sie den
Schnitttiefenanschlag (10) in eine Position, in der nach dem
Absenken des  Auslegerarms die Schnitttiefen -
Anschlagschraube (11) den Schnitttiefenanschlag (10) nicht
beriihrt.

EINSTELLEN DES ARBEITSTISCHES FUR SCHRAGSCHNITTE
Der Schwenkarm ermdglicht das Schneiden des Materials in
jedem Winkel von der senkrechten Position bis zu 45° nach links
oder rechts.

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (9) zurick, damit sich der
Auslegerarm langsam in die obere Position heben kann.

e Losen Sie den F llknopf des Arbeitstisches (23).

* Halten Sie den automatischen Verriegelungshebel (22) gedriickt
und drehen Sie den Auslegerarm nach links oder rechts, bis der
gewiinschte Winkel auf der Winkelskala des Arbeitstisches (20)
angezeigt wird.

e Arretieren Sie den Arm, indem Sie den Feststellknopf des
Arbeitstisches (23) festziehen.

Die Winkelskala am Arbeitstisch (20) weist eine Reihe markierter

Positionen auf, an denen der drehbare Auslegerarm automatisch

voreingestellt wird. Dies ist nur méglich, wenn der automatische

Verriegelungshebel (22) beim Drehen des Auslegerarms nicht in

der gedriickten Position gehalten wird und in diesen werkseitig

voreingestellten Positionen einrasten kann. Dies sind die am
haufigsten verwendeten Schnittwinkel (15°, 22,5°, 30°, 45°
links/rechts). Jede Winkeleinstellung kann mithilfe der

Winkelskala auf dem Arbeitstisch (20), die in 1-Grad-Schritten

markiert ist, prézise justiert werden. Obwohl die Skala fiir die

meisten Aufgaben ausreichend genau ist, wird dennoch

empfohlen, die Schnittwinkeleinstellung mit einem Winkelmesser

oder einem anderen Winkelmessgerat zu tberprifen.

PRUFEN UND EINSTELLEN DER RECHTWINKLIGEN POSITION
DER SCHNEIDESCHEIBE IM VERHALTNIS ZUM ARBEITSTISCH.
« Losen Sie den Kopfverriegelungshebel (14).

e Stellen Sie den Kopf auf die 0°-Position (senkrecht zum
Arbeitstisch) und ziehen Sie den Kopfverriegelungshebel (14)
fest.

e Losen Sie den Arretierknopf des Arbeitstisches (23) und halten
Sie den automatischen Arretierhebel (22) gedriickt.

« Stellen Sie den Arbeitstisch auf die 0°-Position, lassen Sie den
automatischen Verriegelungshebel los und ziehen Sie den
Arbeitstisch-Feststellknopf (23) fest.
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e Driicken Sie den Hebel der Sageblattabdeckung (5) und senken
Sie den Sagekopf in die unterste Position ab.

o Uberprifen Sie (mit einem Messgerat), ob das Sé&geblatt
senkrecht zum Arbeitstisch steht.

Achten Sie bei der Messung darauf, dass das Messgerit die

Ségeziahne nicht beriihrt, da die Dicke des Hartmetalleinsatzes

zu ungenauen Messergebnissen fithren kann.

Wenn der gemessene Winkel nicht 90° betragt, ist eine
Einstellung erforderlich, die wie folgt durchgefiihrt wird:

e Loésen Sie die Kontermutter und drehen Sie die 0°-
Winkeleinstellschraube (42) (Abb. E) im oder gegen den
Uhrzeigersinn, um den Winkel der Trennscheibe zu vergroRern
oder zu verkleinern. » Sobald die Trennscheibe senkrecht zum
Arbeitstisch steht, lassen Sie den Kopf in die obere Position
zuriickkehren.

« Halten Sie die 0°-Winkeleinstellschraube (42) fest und ziehen Sie
die Kontermutter an.

e Senken Sie den Kopf ab und Uberpriifen Sie erneut, ob der
eingestellte  Winkel mit den Markierungen auf der
Kopfneigungsskala  (34)  Ubereinstimmt;  passen  Sie
gegebenenfalls die Position der Kopfneigungsanzeige (35) an
(Abb. E).

e Eine ahnliche Einstellung muss fiir den 45°-Kopfneigungswinkel
bei Gehrungsschnitten mit der 45°-Winkelstellschraube (43)
vorgenommen werden (Abb. E).

PRUFUNG UND EINSTELLUNG DER SENKRECHTEN POSITION
DER SCHNEIDESCHEIBE M VERHALTNIS ZUR
ANSCHLAGLEISTE.

Dieser Vorgang muss immer durchgefiihrt werden, wenn die

Anschlagleiste entfernt oder ausgetauscht wurde. Diese Einstellung

darf erst vorgenommen werden, nachdem die Trennscheibe

senkrecht zum Arbeitstisch ausgerichtet wurde. Die Anschlagleiste
dient als Fiihrung fiir das zu schneidende Material.

e Losen Sie den Arretierknopf des Arbeitstisches (23), halten Sie
den automatischen Arretierhebel (22) gedriickt und stellen Sie
den Arbeitstisch auf die 0°-Position ein.

« Senken Sie den Séagekopf in die unterste Position ab.

Legen Sie einen Winkelmesser oder ein

Winkelmessgerat an die Trennscheibe an.

Bewegen Sie das Winkelmessgerét bis zur Anschlagleiste (15).

Der Messwert sollte 90° betragen.

Falls eine Justierung erforderlich ist, gehen Sie wie folgt vor:

Lésen Sie die Schrauben, mit denen die Anschlagleiste (15) an

der Basis befestigt ist.

* Stellen Sie die Position der Anschlagleiste (15) so ein, dass sie
senkrecht zur Trennscheibe steht.

e Ziehen Sie die Schrauben fest, mit denen die Anschlagleiste
befestigt ist.

EINSTELLEN DES SCHWENKARMS (KOPF) FUR GEHRUNGS-

SAGESCHNITTE

Der Auslegerarm kann auf jeden beliebigen Winkel zwischen 0° und

45° geneigt werden - fiir Gehrungsschnitte (Abb. E).

e Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (9) zurick, um den
Auslegerarm zu entriegeln, und lassen Sie den Auslegerarm
langsam in die obere Position anheben.

* Losen Sie den Kopfverriegelungshebel (14).

e Neigen Sie den Auslegerarm nach links in den gewiinschten
Winkel, der mithilfe der Ausleger-Neigungsanzeige (35) auf der
Ausleger-Neigungsskala (34) abgelesen werden kann (Abb. E).

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungshebel (14) fest.

anderes

Wenn fiir Kombinationsschnitte die Einstellungen beider Winkel
(in beiden Ebenen, horizontal und vertikal) angepasst werden
miissen, muss immer zuerst der Gehrungswinkel eingestellt
werden.

UBERPRUFUNG DER LASERFUNKTION

Die Lasereinheit sendet einen Laserstrahl aus, der eine Linie auf
das Material projiziert, entlang derer die Trennscheibe schneidet.
Die korrekte Ausrichtung des Laserstrahls wurde wahrend des
Herstellungsprozesses eingestellt. Fir Prazisionsarbeiten sollte
die Ausrichtung jedoch vor Beginn des Schneidvorgangs Uberpriift
werden.



« Legen Sie die Batterien in das Batteriefach (36) ein (Abb. F) und
achten Sie dabei auf die richtige Polaritat.

e Stellen Sie den Arbeitstisch so ein, dass die Arbeitstisch-
Winkelanzeige (21) auf die 0°-Markierung der Arbeitstisch-
Winkelskala (20) und die Kopfneigungswinkelanzeige (35) (Abb.
E) auf die 0°-Markierung der Kopfneigungswinkelskala (34) (Abb.
E) ausgerichtet ist.

« Befestigen Sie ein geeignetes Stiick Restmaterial auf dem
Arbeitstisch (25) und fiihren Sie den Schnitt durch.

e Losen Sie den Auslegerarm und lassen Sie das Restmaterial auf
dem Arbeitstisch der Sage befestigt.

« Stellen Sie den Laserschalter (37) auf die Position ,I

e I“ (markiert).

« Der projizierte Lichtstrahl sollte parallel zur Schnittlinie verlaufen.

LASEREINSTELLUNG

Schauen Sie bei der Einstellung des Laserfithrungsstrahls
nicht direkt in den Strahl oder dessen Reflexion auf einer
spiegelnden Oberflache. Schalten Sie die Lasereinheit aus,
wenn der Laser nicht in Gebrauch ist.

Wenn der Laserstrahl nach dem Schneiden nicht parallel zur
Schnittlinie verlauft, gehen Sie wie folgt vor:

e Drehen Sie den Laser (38) (Abb. G) im Gehduse des
Lasermoduls (26) vorsichtig nach links oder rechts, bis der
Laserstrahl parallel ist. Wenden Sie keine Gewalt an und drehen
Sie das Lasermodul nicht um mehr als einige Grad. « Wenn eine
seitliche  Justierung erforderlich ist, 16sen Sie die
Befestigungsschrauben (39) des Lasermoduls und verschieben
Sie das Lasermodul nach links oder rechts, bis die Laserlinie
parallel zum Schnitt verlauft.

Beim Schneiden entstehender Staub kann den Laserstrahl

verdecken; daher muss die Linse des Laserprojektors von Zeit

zu Zeit gereinigt werden.

STARTEN DER SAGE

Vergewissern Sie sich vor dem Driicken des Einschaltknopfes,
dass die Sdge gemaR den Anweisungen in dieser Anleitung
korrekt zusammengebaut und eingestellt wurde.

Diese Kettensage ist fiir Rechtshander konzipiert.

« Driicken Sie die Verriegelungstaste des Netzschalters (3).

* Driicken Sie den Netzschalter (4).

e Lassen Sie den Motor der Kettensdge auf volle Drehzahl
kommen.

« Driicken Sie den Hebel des Sageblattschutzes (5).

* Senken Sie den Auslegerarm in Richtung des Werkstiicks.

e Lassen Sie den Druck auf den Hebel des Sageblattschutzes (5)
nach.

o Fuhren Sie den Schnitt durch.

STOPPEN DER KETTENSAGE

« Lassen Sie den Netzschalter (4) los und warten Sie, bis sich das
Séageblatt vollstandig nicht mehr dreht.

e Heben Sie den Auslegerarm der Sage an und bewegen Sie ihn
vom zu schneidenden Material weg.

Voriibergehende Funkenbildung an den Biirsten im

Elektromotor ist beim Anlaufen und beim Anhalten der Sage

normal. Halten Sie das Sageblatt nicht durch seitlichen Druck

an.

SAGEN MIT DER KETTENSAGE

Sichern Sie das zu schneidende Material so, dass es den Betrieb

der S&ge nicht beeintrachtigt. Bevor Sie die Sage einschalten,

bewegen Sie den Sé&gekopf in die untere Position, um

sicherzustellen, dass der Sagekopf und der Sageblattschutz volle

Bewegungsfreiheit haben. Stellen Sie sicher, dass der

Séageblattschutz seinen vollen Hub erreicht.

Vergewissern Sie sich vor Beginn des S&gevorgangs, dass der

Arretierknopf des Arbeitstisches (23) und der Arretierhebel des

Sagekopfes (14) fest angezogen sind.

« SchlieBen Sie die Sage an das Stromnetz an.

* Achten Sie darauf, dass das Netzkabel vom Sageblatt und vom
Maschinenunterteil ferngehalten wird.
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Legen Sie das Material auf den Arbeitstisch und stellen Sie
sicher, dass es fest fixiert ist, damit es sich wahrend des
Schneidvorgangs nicht verschieben kann.

Bewegen Sie den Sé&gekopf in die hinterste Position und
arretieren Sie die Fihrung (13) mit dem Fihrungsarretierknopf
(12).

Entriegeln Sie den Séagekopf und den Sageblattschutz.

Driicken Sie die Schalterarretierungstaste und starten Sie die
Sége mit dem Schalter (warten Sie, bis das Ségeblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat).

Senken Sie den Séagekopf langsam ab.

Beginnen Sie den Schnitt, indem Sie wahrend des
Schneidvorgangs maRigen Druck auf den Sagekopf ausiiben.
Wenn die Feststellknopfe nicht ausreichend angezogen
sind, kann sich die Trennscheibe unerwartet auf die
Oberseite des Materials verschieben, wodurch die Gefahr
besteht, dass der Bediener von einem Materialstiick
getroffen wird.

SAGEN MIT DEM AUSLEGER

DER KETTENSAGE

Durch Bewegen des Auslegerarms der Sage kann sich die

Trennscheibe vorwarts und riickwarts bewegen, wodurch

breitere Werkstlicke geschnitten werden kénnen.

Stellen Sie den Auslegerarm in die obere Position.

Lésen Sie den Fiihrungsarretierknopf (12).

Ziehen Sie vor dem Starten der Kettensage den Auslegerarm zu

sich hin und halten Sie ihn in der oberen Position.

e Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (3) und starten Sie

die Kettenséage. * Lassen Sie den Auslegerarm los und warten

Sie, bis die Sageklinge ihre maximale Drehzahl erreicht hat.

Lésen Sie den Schutz der Séagekette.

Senken Sie den Verlangerungsarm ab und beginnen Sie mit dem

Schneiden.

* Bewegen Sie den Auslegerarm wahrend des Schneidens nach
hinten (von sich weg).

e Sobald das Material geschnitten ist, lassen Sie den Druck auf den

Schalterknopf nach und warten Sie, bis die Trennscheibe zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie den Auslegerarm in die obere
Position anheben.
Fithren Sie niemals einen Schnitt durch, indem Sie den
Séagekopf auf sich zu bewegen. Das Séageblatt konnte
unerwartet auf das zu schneidende Material aufspringen,
was die Gefahr eines gefédhrlichen Riickschlags fiir den
Bediener birgt.

BETRIEB UND WARTUNG
Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Installations-, Einstell-
, Reparatur- oder Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der
Steckdose.

REINIGUNG

e Entfernen Sie nach Beendigung der Arbeit sorgfaltig alle
Materialreste, Spane und Staub vom Arbeitstischeinsatz sowie
aus dem Bereich um die Trennscheibe und deren
Schutzvorrichtung.

e Stellen Sie sicher, dass die Liftungsschlitze im Motorgehause
nicht verstopft und frei von Spanen oder Staub sind.

* Reinigen Sie die Fliihrungen und tragen Sie eine dinne Schicht
Festschmierstoff auf.

e Halten Sie alle Griffe und Knépfe sauber.

« Reinigen Sie die Linse des Laserprojektors mit einer Blrste.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

« Driicken Sie den Hebel der Trennscheibenschutzvorrichtung (5).

e Heben Sie den Schutz der Trennscheibe (7) an und entfernen Sie
die Schraube, mit der die Mittelplatte (40) befestigt ist (Abb. H).

e Schieben Sie die Mittelplatte (41) nach links, um Zugang zur
Befestigungsschraube der Trennscheibe zu erhalten.

e Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf (6) und drehen Sie die
Trennscheibe, bis sie einrastet.

e Losen und entfernen Sie die Befestigungsschraube der
Trennscheibe mit dem Spezialschliissel (im Lieferumfang
enthalten).



« Entfernen Sie die dulere Unterlegscheibe und nehmen Sie die
Trennscheibe heraus (achten Sie dabei auf den Reduzierring,
falls vorhanden).

« Entfernen Sie eventuelle Riickstande von der Spindel und den
Sicherungsscheiben der Trennscheibe.

e Setzen Sie die neue Trennscheibe ein, indem Sie die
beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

« Stellen Sie nach Abschluss sicher, dass alle Schraubenschliissel
und Einstellwerkzeuge entfernt wurden und alle Schrauben,
Knopfe und Bolzen fest angezogen sind.

Die Befestigungsschraube der Trennscheibe hat ein

Linksgewinde. Seien Sie beim Umgang mit der Trennscheibe

besonders vorsichtig. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um

lhre Hande vor dem Kontakt mit den scharfen Zihnen der

Trennscheibe zu schiitzen.

AUSTAUSCH DER BATTERIEN IM LASERMODUL

Das Lasermodul wird mit zwei 1,5-V-AAA-Batterien betrieben.

« Offnen Sie den Batteriefachdeckel (36) (Abb. F).

« Entfernen Sie die verbrauchten Batterien.

« Legen Sie die neuen Batterien ein und achten Sie dabei auf die
richtige Polaritat.

* Setzen Sie den Batteriefachdeckel wieder auf.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige

Motorkohlebirsten miissen sofort ausgetauscht werden. Tauschen

Sie immer beide Blirsten gleichzeitig aus.

e Schrauben Sie die Kohlebirstenabdeckungen (8) ab.

« Entfernen Sie die abgenutzten Birsten.

« Entfernen Sie eventuellen Kohlepulver mit Druckluft.

* Setzen Sie die neuen Kohlebirsten ein (die Biirsten sollten sich
leicht in die Birstenhalter schieben lassen). « Bringen Sie die
Kohlebiirstenabdeckungen (8) an.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nach dem Austausch der

Kohlebiirsten ohne Last laufen und warten Sie 1-2 Minuten,

bis sich die Kohlebiirsten an den Motorkommutator

eingearbeitet haben. Der Austausch der Kohlebiirsten darf
nur von einer qualifizierten Person unter Verwendung von

Originalteilen durchgefiihrt werden. Etwaige Mangel sollten

von einer vom Hersteller autorisierten Servicestelle behoben

werden.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1800 W S6 25 %

2200 W
Drehzahl (ohne Last) 4800 U/min
Schneidwinkelbereich +45°
Gehrungsschnittbereich 0° bis 45°
AuRendurchmesser der Trennscheibe 210 mm
Innendurchmesser der Trennscheibe 30 mm

0°x0° 65 x 260 mm
Abmessungen des 45° x 0° 65 x 170 mm
schrag/gefast 45° x 35x 170 mm
geschnittenen Materials 45°
0° x 45° 35 x 260 mm

Lange der Fiihrungsschiene 185 mm
Laserklasse 2
Laserleistung <1lmw
Laserwellenlange A =650 nm
Sicherheitsklasse Il
Gewicht 13,4 kg
Schalldruckpegel Lea =95,2 dB(A)

K=3 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =108,2 dB(A)

K=3 dB(A)

Informationen zu Gerausch und Vibration
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Die vom Gerat ausgehenden Gerdusche werden durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in diesem Handbuch angegebene Schalldruckpegel Lpa und
Schallleistungspegel Lwa wurden gemafR EN 62841-1 gemessen.

UMWELTSCHUTZ

Lwa

Elektrogerate dirfen nicht mit dem Hausmill entsorgt werden,
sondern miissen an geeigneten Stellen dem Recycling zugefiihrt
werden. Informationen zum Recycling erhalten Sie beim Handler oder
bei den értlichen Behérden. Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten
umweltschadliche Stoffe. Nicht recycelte Gerdte stellen eine
potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit
dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland“), weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
,Handbuch*), einschlieRlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme,
Zeichnungen sowie der Gestaltung, ausschlielich bei GTX Poland liegen und gemanr
dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.
h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils glltigen Fassung) gesetzlich
geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Veroffentlichen oder Veréndern des
Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken
ohne die ausdriickliche schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens
untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Gehrungssége

Modell: 59G806

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertréaglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Diese Erklarung gilt ausschlieflich fiir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf vom
Endnutzer hinzugefiigte Komponenten oder von ihm vorgenommene
nachtrégliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niederg en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

entspricht den folgenden

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 9. Mai 2025

(ru) .
MNEPEBO/ OPUM'NMHAJIbHbIX UHCTPYKLIUN
NUNA-TPAHCOM
59G806
BHUMAHUE! MpouuTaiTte BCe npeaynpexaeHus o
6e30MNacHOCTW, MHCTPYKLMWU, NPOCMOTPUTE WNMIOCTPauUUn u
03HaKOMbTECh c TeXHUYECKUMMN XapaKTepucTuKamu,
npunaraemMbimMu K AaHHOMY 3NEKTPOUHCTPYMEHTY.

HecobrntogeHne Bcex NPUBEAEHHBIX HWKE WHCTPYKUMIA MOXeT
NPUBECTU K MOPAKEHUIO AMEKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuio u/unm
cepbesHbiM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe Bce npepynpexaeHusi u

ucnonb3oBaHusi B GyayLuem.

e ONACHOCTb: [epxute pyku noaanbliue OT 30HbI pe3aHus u
nunbHoro aucka. [pyrylo pyKy AepxuTe Ha BCroMoraTterbHoi
pyKosiTke Unu kopnyce Asuratens. Ecniv obe pyku gepxat nuny,
OHM He MOryT 6biTb NOpe3aHbl AVCKOM.

e He npocoBbiBaiiTe pyku Noj 3aroToBKy. 3allWTHBIA KOXYX He
3alimMLLa@eT Monb30BaTensi OT PexyLlero Aucka, Haxodsiuerocs
nof, 3aroToBKOW.

VHCTPYKUMM  Ans



e OrtperynupyiTe rnybuHy pesa B COOTBETCTBUW C TOSLUMHO
3aroToBku. [of 3aroToBKoN AOMKEH ObiTb BUAEH OTPE30K NMbl
ANVHOW He 6onee oAHOro nonHoro 3y6ua.

e Hwukoraa He fepkuTe 3aroToBKY pykamu unu npuxumMaiite ee k
Hore BO BpeMmsl pe3ku. 3akpenuTe 3aroToBKy Ha YCTOWYMBOIA
MOBEPXHOCTU. 3TO BaXHO ANsi MUHUMU3ALMU pUcKa NonyveHust
TPaBM, 3aKMUHUBAHWS UMbl WU MOTEPU KOHTPOIIS Haf, Hew.

e [lpy BbINOMHEHWWM oOMepauuid, MpU  KOTOPbIX  PEeXyLmin
VHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTLCS CO CKPbITON MPOBOAKOMN UK
COGCTBEHHbIM  Kabenem, [epXuTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT 3a
M30NTMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTN PYKOATKW. MpU CONPUKOCHOBEHUM
c kabenem nop, HanpshkeHNeM OTKPbITble MeTannmyeckne Yactm
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa cTaHyT HaxoAsLmMMUCS noa
HarpsbkeHWeM, YTO MOXET MPUBECTU K MOpPaXeHWio onepatopa
3NEeKTPUYECKNM TOKOM.

o [lpu BbINOMHEHWN NPOAONbHbLIX NPONUIOB BCErAa UCMONb3YNTe
NPOAOIbHbIN YNOP UMK NPSIMYI0 HanpaBnsoLLyto. 3TO NoBbILLAeT
TOYHOCTb pe3a W CHKAET PUCK 3aKNUHWUBAHMWS MUILHOTO AUCKa.

* Bcerga ucnonb3syiite NunbHbIE AUCKW, pa3mep 1 hopMa KOTOPbIX
COOTBETCTBYIOT ~ MOHTaXHbIM  OTBepCTUsM.  [uckn,  He
noaxopswMe K ToYKaM  KpenneHus nunbl, CMeLlalTcs
OTHOCUTESBHO LIEHTPA, YTO NPUBOAUT K NMOTEPE KOHTPOTSI.

e Hwukoraa He UcCnonb3yiTe MoOBpeXAeHHble WK HenoaxoasLve
wanbsbl unu 6onTel ANa NUnbHoro aucka. LWanbesl n 6ontel ans
NUNbHOrO Aucka Gbinu cneumansHo paspaboTaHbl Ans Ballein
nunbl, 4ToGbl 06ECneYnTb ONTUMArbHYO NPOVU3BOAUTENBHOCTb U
6e30MacHOCTb.

NPUYMHbBI U NPEAOTBPALLIEEHUE OTOAYU ONEPATOPOM:

e Ortgava 9TO BHe3anHaa peakumMss Ha 3aknuHuBaHue,
GIIOKMPOBKY UNMU CMeLLeHWe NUIBHOMO AWcka, NpuBOAsLas K
HEKOHTpONMpyemMoMy nogbemMy nunbl U €e OTCKOKY OT 3aroTOBKWU
B CTOPOHY onepaTopa.

. Kor,u,a NUMbHbLIN AUCK 3aXnumaeTca wunu 3aknuHuBaeTcsa npu
3aBepLiaroliem nponune, OH OCTaHaBnMBaeTCA, U peakuus
ABuratens npuBoaMT K Pe3KOMy OTCKOKY CTaHka B CTOPOHY
oneparopa;

e EcCnu nunbHbIN ANCK CKPYyYMBAETCA UMM CMeLLaeTcst BO Bpems
pe3aHusi, 3ybbs Ha 3agHel KPOMKe Aucka MOryT Bpes3aTbCsi B
BEPXHIOID MOBEPXHOCTb [APEBECUHbI, B pe3ynbTare 4ero AucK
BbICKaKnBaeT 13 nponuna n oTcKkakmBaeT B CTOPOHY onepaTopa.

. OT,ClaHa ABNAETCSA pe3ynbTaTOM HenpasunbHOMO NCMNOMb30BaHNA
Nubl W/UNKU HenpaBubHbLIX PaBounx NpPoLEeAYP UNK YCrOBUIA U
MOXeT ObITb npegoTepatleHa nyrem NPUHATUA
COOTBETCTBYHOLUX Mep NpeAoCTOPOXHOCTU, MNepeyUCrieHHbIX
Huxe:

> Kpenko pepxute nuny o6euMu pykamu u
pacnonoxure pyKu Tak, 4TOGbI
npOTMBOAeﬁCTBOBaTb cune otga4n. Pacnonoxwure
Teno c60Ky OT NMUNbLHOro AWUCKa, HO He Ha oAHON
JINHUN C HUM. Omaqa MOXET BbI3BaTb OTCKOK NWUNbI,

HO Cuny OTAAYM MOXHO KOHTPOMNMpOBaTb, €cnu
NPUHSATL COOTBETCTBYOLLME Mepbl
NPeAoCTOPOXHOCTY.

> Ecnv nunbHbIN ANCK 3aKNUHUNCA UK pe3ka

npepBanacb no Kako-nu6o npuynHe, oTNycTUTE
CNYCKOBOW KPIOYOK M yAepXuBanTe nuny
HenoABWXHO B MaTepuarne A0 NONHOW OCTaHOBKU
Aucka. Hukoraa He nbiTanTech BbITAWMTL MUY
13 MaTepuana unu TAHYTb ee Ha3af, noka AUCK
HaXoAMTCA B ABUXEHMUU, TaK Kak 3TO MOXeT
BbI3BaTb OTAAYy. BbIACHNATE NpUYMHY 3aKITMHUBAHUS
Avcka U NpUMUTE MepbI Mo ee YCTPaHEeHUIo.

> Mpu noBTOPHOM 3anycke NUMbI B 3arotToBKe
OTLIEHTPUPYTE NUNbHbIV AUCK B Nponune,
4YTOObI 3y6bsi NUNbI HEe Bpe3anucb B MaTepuan.
Ecnuv nunbHbIN ANCK 3aKIMHWNCS, OH MOXET
NOAHATLCS UMW OTCKOYUTBL OT 3aroTOBKW Npu
MOBTOPHOM 3arycke Musb.

> MoanepxuBanTe Gonblune NaHenu, 4ToobI
CBECTU K MMHUMYMY PUCK 3aKIMHUBaHUA AUCKa 1
oTaauu. bonblune naHenu UMelT TeHAEHLMIO
npornbaTbecsi nof cob6CcTBEHHBIM BecoM. [MomecTuTe
onopbl Moz, naHernb ¢ 06enx CTOPOH, 61I3KO K IMHUN
pesa 1 kpato naHenu.

> He ucnonba3yiite Tynbie Unu noBpexaeHHbIe
nUnbHbIe AUCKK. HeaaToueHHble Unu HenpaBuUIbHO
YCTaHOBIIEHHbIE NUMbHbIE AUCKM 06PasyioT y3KkUi
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MpOMNWII, YTO NPUBOANT K YPE3MEPHOMY TPEHUIO,
3aKMHUBAHUIO AVCKa U oTAave.

> Mepen Havanom pesku ydbeaurechb, 4To
cmKcUpytoLme pblyari perynmpoBKu rnyGuHbl U
yrna ckoca HafIeXHo 3aTAHYThbI U
3admkcupoBaHbl. Ecnn HacTpoiika aucka
VN3MEHUTCS BO BPeMsi Pe3Ku, 3TO MOXET NPUBECTM K
3aKNMHNBAHMIO U OTAave.

> ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NPU pe3ke CTeH
WNK APYr1X Y4acTKOB, KOTOPble He BUAHbI.
BbicTynatowmin Anck MoxeT npopesaTtb npeameThl,
YTO MOXET Bbl3BaTb OTAAYY.

OBBbACHEHUE UCMOJNb3YEMbIX MUKTOrPAMM

-f& 30 '5\ =
OjCE [«

1. MpouunTaiite pyKOBOACTBO NOMb30BATENS U CrieaynTe
copepXaliMmcsi B HeM NpeaynpexxaeHNsiM U UHCTPYKLMSAM Mo
TexHuke GesonacHocTu!

2. VicnonbayiTe cpencTBa WMHAMBUAYANbHON 3alWmTbl (3aLUMUTHbIE
OUKU, HAYLLIHWKW, PECTIMPATOPbI).

3. MNepepn BbinonHeHneM niobbix paboT No TexHU4Yeckomy
06Cny>KMBaHUIO U PEMOHTY OTCOEAUHUTE LUHYP MUTaHUS.

4. Vicnonb3yinTe cpeactsa WHAVBWMAYaNbHON 3allUTbl: 3alUUTHbIE
nepyaTtku

5. 3awwmwarite npubop oT Bnaru.

6. He BbIGpackiBaiiTe BMECTE C GbITOBBIMY OTXOAAMMU

7. He ponyckaiTte geTe K UHCTPYMEHTY.

8. Knacc sawmtbl I

9. YcTpoiicTBo cooTBeTcTBYeT HopMmam EBponeiickoro Cotosa.

10. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

11. 3Hak cepTucMKaLWM ANst YKPAUHCKOTO PbiHKa

OMUCAHUE UNMIOCTPALIUA
HwxenpuBeneHHas Hymepauusi OTHOCWATCS K KOMMOHEeHTam
YCTPOICTBA, MOKa3aHHLIM  Ha  WMMIOCTPaUMsSiX B AaHHOM

PYyKOBOACTBeE.

1. Pyyka ans nepeHocku
2. Pyuka

3. KHonka 6rokupoBkyv nepeknoyaTens
4. Boiknoyatens

5. dukcatop wnuHaens
6. KHonka 6nokupoBky WnuHaens

7. 3alMTHBIV KOXYX PexyLLero ancka

8. KpblLLKa yronbHow WeTku

9. CTONOPHBbIVA LITUMT roNoBKU

. OrpaHnunTens rmybuHbl pesa

11. BUHT orpaHnunTens rny6uHbl pesa

. Pyuka dpukcaumm HanpasnsioLen

Hanpasnstowas

. Pblyar doukcauum ronosku

. OnopHas nnaHka

. YanumHutens ctona

. OrpaHnunTens

. Pyuka dpukcaumm yanunutens ctona

. MoHTaxHoe oTBepcTre

. Wkana yrna HaknoHa pa6oyero ctona

21. YrnoBon niamkatop paboyero crona

22. Pblyar aBTomMaTu4eckon dukcaumm

. Pyuka dpukcaumm paboyero ctona

24. Bcraska ctona

25. Pabouui cton

26. NNasepHblii Moaynb

27. HecbeMHbI KOXyX

28. Conno nbineyganexuns

29. Mbinec6opHMK

30. Pyuka perynupoBkv BepTUKanbHOro 3axuma

31. BepTukanbHbI NPUXUMHOW pblvar

32. Pyuka dukcaumm BepTvKanbHOro NPUXXUMHOIO pblyara
33. Pyuka 3axuma maTepvana



34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Llkana yrna HakrnoHa rornoBku

MHaukaTop yrna HakroHa roroBku

Ortcek Ans 6atapeek

KHorka BknoveHns nasepa

Nazep

KpenexHble BUHTBI a3epHOro Mogynsi
KpenexHbi BUHT LleHTpanbHOM NnacTuHbI
LleHTpanbHas nnactuHa

BuHT perynupoBku yrna Ha 0°

BuHT perynuposku yrna 45°

* BO3MOXHbI OTNMYKSA MexXay YepTexom v nsgenvem.

* BO3MOXHbI OTKNOHEHUA MEX/Y YEPTEXOM U U3jennem.

OBOPYOOBAHUE U NPUHAONEXHOCTU

e MeLwuok ans nbinu -1
e CneuuanbHbIi KoY -1
e BepTukanbHbIN 3axUm -1

MAPKWPOBKA HA YCTPOWCTBE

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

rrrr - roA BbInycka

MM -MecAL, U3roToBneHns

Y -AoNonHUTENbHOE 0603HaYEHNe
XXXXX -CepuitHbIi Homep

NNN -AONONHUTENbHAsA MapKUPOBKa

NOArOTOBKA K SKCNINYATALUU

Mepen BbINONHEHUEM NHOGbIX MOHTaXHbIX UMU PEryNTIMPOBOYHbIX
paGoT Ha TOPLIOBOYHOM NUIe Heo6XxoauMo

KOHCTPYKLUMA U NPUMEHEHUE

TopuoBoyHasi nuna npefcTaBnsieT coboi CTaHOK, OCHALLEHHbIN
OCHOBaHMEM, K KOTOPOMY MpUKpenneHa pexyllas roroBka,
No3BONALLAs PEryniMpoBaTh yron HaknoHa ronosku. Kpome Toro, B
33aBMCUMOCTU OT KOHCTPYKLIUM, FONIOBKY TOPLIOBOYHOW MISbI MOXHO
HaKMOHATb  MoA  YIMOM W BbIABMraTb  ANA  yBENMYeHus
hYHKLMOHANBHOCTU M ANWHBI pe3sa.

TopuoBoYHas nuna npegHasHayYeHa Aslst PacnuioBKU 3aroToOBOK U3
[peBEeCHHbI, pa3mMepbl KOTOPbIX He NpeBbIWaloT rabapuTbl CTaHKa.
Ee 3anpeljaetcs ucnonb3oBaTb Ans pacnunosku Aapos. [uny
criepyeT WUCMonb30BaTh TOMbKO MO HasHayeHumto. Jiobas nonbiTka
ucronb3oBaTb MUYy He MO HasHaveHno OyaeT cuuTaThbest
HenpaBunbHbIM UCMONb3oBaHWeM. [uny crnepyeT wcnonb3oBaTb
TOMbKO C MOAXOAALMMU OTPE3HbIMU AUCKaMW, OCHALLEHHbIMU
3y6bsiMU C TBEPAOCMIIABHLIMU HAaKOHEYHMKaMKW. TOpLOBOYHas nuna
— 3TO WHCTPYMEHT, npeHa3Ha4eHHbIi ANst UCMONb30BaHUS Kak B
CTONSAPHbIX, TaK U B NMOTHULIKMX paboTax.

He ucnonb3yiTte cTtaHOK ANs ueneil, OTNWYHbIX OT TeX, ANs
KOTOPbIX OH NpeaHasHayeH!
Y6eauTtech, 4TO OHa OTKITIOYEHA OT MCTOYHMKA NUTaHMS.

MEPEMELLEHUE TPAHCBEPTAJIbHOW MUMbI

« [pu nepemeLlleHnn TOPLOBOYHON NUIbl yGeauTech, YTO ronoeka
3adMKCMpOBaHa B HKHEM MOMOXEHNN.

e Ybegutech, 4TO pyyka dukcaummn paboyero cTona, pbiyar
uKcaummn rofioBkM M Apyrie 3alnTHbIE JMIeMEeHTbI HaAeXHO
3aTAHYThI.

YCTAHOBKA TPAHCBEPCAINbHOW NWMbl HA BEPCTAK

PekomeHayeTcs 3aKkpenuTb TOPLIOBOYHYIO NNy Ha BepcTake unu

nopcTaBke C MOMOLLbIO MOHTaXHbIX oTBepCTHii (19),

NpeAyCMOTPEHHbIX B OCHOBaHUM NSk, 4TO obecrneynBaet

6esonacHyto paboTy 1 UCKITIOYaET PUCK HEXenaTenbHOro

nepeMeLLeHUs cTaHka BO BPeMsi UCMOmnb30BaHUsA. MoHTaxHble

OTBEPCTUSA MO3BOMSIOT UCMOMNb30BaTh BUHTbLI ANAMETPOM 8 MM C

LUMLEBOW UMW LIECTUrPaHHOW FOSIOBKOA.

Mpw KkpenneHuu Nunbl k cTonewwH1Le y6eamuTech, YTo:

o [OBEPXHOCTbL CTOMELLHULI BEPCTaKa POBHAS U YUCTaS.

o BUWHTbI OMMKHbI BbITh 3aTSHYThI PABHOMEPHO 1 6€3 Ype3MepHOro
ycunue (KpenexHble BUHTbI CrieayeT 3aTarmBaTh Tak, YToObl He
BbI3BaTb HanpsbkeHWe wnu Aedopmaumio ocHoBaHusi). Mpu
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4YpEe3MEPHOM  yCWUnMe CYLIECTBYET PUCK PacTpPecKuMBaHus
OCHOBaHUS.
NbINEYOANEHUE

[insi npefoTBpaLLEHMs CKOMMeHWst Mbiu 1 obecrneyeHmns
MaKCUMarbHOI NPON3BOANTENBHOCTY MY MOXHO NOAKIIONNTL K
NPOMbILLNEHHOMY MbINIECOCY C MOMOLLLIO HacaaKk1 Ans
nbineyaanenus (28). B kayecTee ansTepHaTMBbI Mblflb MOXHO
cobupaTb B MELLIOK AMNsi NbiNK (BXOAWUT B KOMMNEKT NOCTaBKM)
nocrie ero ycTaHOBKW Ha Hacaaky Ans nbineyaaneHus. YctaHoBka
OCYLLECTBNSETCA NyTEM HaAEBaHUS MeLLKa Ans Nbinv (29) Ha
Hacafky Ans nbineynanenus (28) (puc. A). Ytobbl onopoxHUTL
MELLOK AJ151 MbIAK, CHUMUTE ero C Hacafku ANst NbineyaaneHus n
OTKPOWTE 3aCTEXKY-MOMHMIO, 06ecneynB NomHbIA 4OCTYM K
BHYTPEHHEN YacTn MeLLKa.

[inA onTUManbHOro nblreyAaneHus MeLoK AnA Nbinu cregyeT
OMNOPOXHATL, KOrAA OH 3anoriHeH Ha 2/3.

UCMOMb30BAHUE YANTMHUTENBHOIO PYKOATKU (FONTIOBKWN)

YANVHWTENbHBIN pbldar UMEET [Ba NMOMOXEHWs:: BepXHee 1

HuxHee. YToBbl 0cBOGOAUTL YANMHUTENbHBI pblyar 13

3ahUKCUPOBAHHOTO HVXKHETO MOMOXEHNS:

e HaxmuTe Ha CTpeny W yaepxuBanTte ee, Haxas BHU3.

e [loTAHMTe Ha3aj CTOMOPHbIN LWTUAT ronosku (9).

e [loppepxwTe cTpeny, Moka OHa MNOAHUMAaeTCs B BepxHee
NOMNOoXeHwe.

e UYrtobbl 3achuKCUPOBaTb YASIMHUTENbHYIO CTPEny B HUXHEM
NONOXEeHN:

e HaxmuTte 1 yaepxuvBaliite pblyar 3aluTbl aucka (5).

e HaxmuTe Ha pblyar CTpernbl, Moka OH He AOCTUTHET HUKHEro
TNONOXEHNSI.

e BaduKcupyiiTe CTpeny B 3TOM NOMOXEHWUWU, BCTaBUB CTOMOPHbIN
wTneT (9).

BEPTUKAIbHbIA 3AXKUM
BepTukanbHbIii 3axum (puc. B) MOXHO yCTaHOBUTL Ha
OCHOBaHUW NUnbl ¢ NGOV CTOPOHbLI paboyero cTona n
MOMHOCTbIO OTPErynuMpoBaTh B COOTBETCTBUN C pasMepom
obpabaTbiBaeMoro martepuana. He BkntovainTte nuny, ecnu
BepTUKasbHbIN 3aXXWUM He ycTaHoBneH. « Ocnabbre
MKCUPYIOLLYIO PYYKY BepTUKanbHOro 3axuma (30) Ha Ton
CTOPOHE OCHOBaHUsl, [Ae NNaHNpyeTCst YyCTaHOBUTL 3a)KUM.

e YCTaHOBWTE BEPTUKArbHbIA 3aXUM, BCTABMB €ro B OTBEPCTUE B
OCHOBaHUM MWSbl, W 3aTSHUTE PYyYKy (hUKCALMKU BEPTUKANbHOTO
3axuma (30) Ha OCHOBaHWUM NUIbI.

e [locne TOro Kak NosioxeHne pblyara BepTukanbHoro 3axuma (31)
OTPErynMpoBaHo B COOTBETCTBUM C 3aroTOBKOW, 3aTAHUTE PyuKy
durKcauum pblyara BepTvKkanbHoro 3axuma (32) u pyuky saxumMa
3aroToBkm (33).

e Y6eautech, UTO MaTepuan HaaeXxHo 3axar.

OKCMNYATALMSA / HACTPONKU
. I'Iepe,q BbINOMHEHNEM FHOBbIX PerynupoBO4HbIX p360T Ha nune
ybeauTecb, 4TO OHa OTKNoYeHa OT ceTu. [ins obecneveHus

GesonacHon, TOYHOW U addpekTMBHOM  paboTbl  NUMbl
HeOGXO,ElVIMO MONHOCTbLIO BbINONHUTL BCe npouenypbl
PerynmpoBKu.

e [locre 3aBepLueHNsi BCEX MPOLIEAYP PErynupoBKi U HACTPOIKK
ybegntecb, 4TO BCe KIOYM CHATBL. Ybegutecb, 4TO BCe
pe3bboBble KpernexHble dMeMeHTbl 3aTsHyTbl Haanexalm
obpasom.

o [pu BbINOMHEHUM PErynMpoBOYHbIX paboT ybeauTecsk, 4To BCe
BHELLH/Me KOMMOHEHTbI paGoTaloT MpaBWUIIbHO U HaxoasTcst B
XOpOLLEeM COCTOSHUM. JTlo6yto N3HOLLIEHHYIO UNW NOBPEXAEHHYO

fetanb  HeobXxoguMO  3aMeHWUTb  KBanMULMPOBAHHLIM
nepcoHaromM nepea 1Ucrnonb3osaHnem 6eH3onusbI.
BKNKOYEHUE / BbIKNMIOYEHUE

. HanpvaeHme B CeTn AO/MKHO COOTBETCTBOBATb HaMpsXeHuto,
yKa3aHHOMY Ha NacnopTHO Tabnuuke nNunbl.

. |-|I/IJ'Iy MOXHO BKMO4YaTb TOMNbKO TOrga, Korga NUNbHbLIN AUNCK He
conpuKkacaeTtca Cc OﬁpaﬁaTblBaeMblM martepuanom.
TopuoBOYHasi  nWna  OCHalleHa  KHOMKOW  GrOKMPOBKU
BblkntoyaTens (3) Ans npefoTBpaLLeHUs CryyaiHoro 3anycka.

BknioyeHune

e HaxmuTe kHOMKY B6rokvpoBku BbiknoyaTens (3).
e HaxmuTe v yaepxusaiite BblkntoyaTens nutaHus (4).



BbikntoyeHue
e OTnycTuTE BbIKMOYATENb NUTaHWS (4).

MCNONb30BAHUE YOJMHUTENEN CTONA

e Yanuuutenu ctona (16) pacnonoxeHbl no obeum ctopoHam
OCHOBaHUS NAIbI.

o Pasbnokupyiite uKkcupytoLme pyykn yanuHuTenen crona (18)
(puc. C).

o OTperynupyiite AnUHY YANUHUTENEN CTONa.

o 3aduKcupyiiTe UX C MOMOLLbIO pydvek cukcaumu yanmHutenemn
crona (18).

o [lpun Heo6X0AMMOCTM MOXHO UCMOMNb30BaTh NOBOPOTHBIE YNOPbI
(17) ans obneryeHus pacnuna no pasmepy.

NCNONb30OBAHUE OrPAHUYUTENSA MYBUHBI PE3A

OrpaHuuuTenb rMyGUHbI pe3a MOXHO WCMOMNb30BaTb, KorAa

Heo6xoAMMo cpenaTb na3 B MaTtepuane. [na aToro

BbINOJHAETCA NOBEPXHOCTHbII pe3 B 3aroToBKe, KOrAa NUibHbIV

JAVCK He paboTaeT Ha NONHOW BO3MOXHOM rny6uHe.

e 3adukcupyiiTe pbluar dukcaumy ronosku (14).

e OcnabbTte pyyky dukcauum Hanpasnsiowein (12) u caBuHbTe
TronoBky Hasag.

e 3aTsHuTe pyuky rkcaumm Hanpaenstowei (12).

e [loBepHUTE oOrpaHuuuTenb rMy6uHbl pesa (10) B monoxeHve
OorpaHu4eHHo rny6uHbl pesa (puc. D).

e OnyctuTe yANMHUTENbHYIO PYKOATKY W yAepxuBaiite ee B
HWXHEM MONIOKEHUM, YNUPasicb B OrpaHnyMTENb rMyGuHbI pesa.
« [oBepHWTe (BNEBO MNW BNPABO) BUHT OrpaHNuNTens rmyouHb!
pesa (11) (puc. D) 40 AOCTWKEHWS XKenaemoii ryOuHbl pesa.

e OcnabbTe pyuky dukcaumm Hanpaensiowein (12).

e BbiNonHuTe 3annaHMpoBaHHbIe NPONUIbl Ha 3aAaHHYO Fy6uHY.

e YTOObl BEpHYTbCA K peske Ha MOMHyK rnyGuHy, MOBEpHUTE
orpaHuuuTens rmy6uHbl pesa (10) B MoroxeHue, Npu KOTOPOM
nocrne oryckaHusi CTpesbl BUHT OrpaHuuuTensi rrybuHbl pesa
(11) He conpukacaeTcs € orpaHuuuTeneM rnyouHsl pesa (10).

PEIMYNIMPOBKA PABOYEIO CTOSA NS YINOBOW PE3KU
MOBOPOTHbI pbl4ar NO3BOMSET pe3aTb Matepuan noa Mobsim
YIIOM OT NEepPnEeHANKYNSPHOTO NOMOXEHMUs A0 45° BNEBO Un
BNpago.

e OTBeauTe Hasaj CTOMOPHbIA WTUMT ronosku (9), nossonss
cTpene MeaneHHo NOAHATLCA B BEPXHEE MOMOXEHMe.

e OcnabbTe pyuky dukcaumm paboyero crona (23).

e HaxmuTe n ygepxuBanTe pbl4ar aBTOMaTUHecKow dukcaumun
(22) n noBepHUTe CTpeny BNEeBO UMW BMPaBO, NOKa Ha yrnoBow
wkane paboyero crona (20) He 0TOBPa3NTCS HYXHbIN Yron.

o 3adhumKkcupyiiTe NONoXeHWe, 3aTsHYB pPy4Ky dukcaumum paboyero
crona (23).

Ha yrnoBoii wkane pa6oyero ctona (20) umeetcs psg

OTMeYEHHbIX MOSIOKEHWI, B KOTOPbIX MOBOPOTHbII

YATMHUTENbHBIV pbl4ar aBTOMaTUHECKn uKenpyeTcs. ATo

BO3MOXHO TOMbKO B TOM Crlyyae, ecnv npu nosopoTe

YANMHUTENBHOTO pblvara pblyar aBTomaTunyeckon dukcauum (22)

He YAepXVBAETCs B HAXATOM NONOXEHUN U MOXET

3aprKCUPOBATLCA B 3TUX 3aBOACKUX NONOXEHUsIX. OTO

Hanbonee YacTo ucnonbayemble yrbl peaHus (15°, 22,5°, 30°,

45° Bneso/Bnpaso). MTobyto yrnoByto HACTPOWKY MOXHO TOHHO

OTperynupoBaTh C NMOMOLLbIO YITOBOIA Lkanbkl Ha paboyem cTone

(20), koTOpas MeeT Aenexus ¢ warom B 1 rpagyc. XoTs wkana

[10CTaTO4YHO TOYHA ANst GONbLUMHCTBA 3a4aY, TeM He MeHee

pekomeHZyeTcs NpoBepsiTb HACTPOIAKY Yrna pesaHus ¢

MOMOLLbIO TPAHCTIOPTUPA WUIN APYroro Yrion3MepUTeNbHOMo

npubopa.

NPOBEPKA U  PEMYNIMPOBKA  MNEPMEHAUKYNAPHOIO

MONOXEHUA PE3YYEIO IUCKA OTHOCUTENIbHO PABOYEIO

CTONA.

e OcnabbTe pbivar dukcaluy ronosku (14).

e YcTaHoBMTE TrONMOBKY B NONMOXeHue 0° (NepneHavKYNspHO
paboyemy CTOMy) 1 3aTAHUTE pblyar dukcauun ronosku (14).

e OcnabbTe pyuky dukcauum pabouero crona (23), HaxmuTe U
yAepXvBaiTe pblyar aBToMaTuyeckomn cukcaumm (22).
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YcraHoBuTe paboumnii cTon B nonoxeHue 0°, OTAycTUTe pblyar
aBTOMaTMYeCKoil (puKcaLuMM U 3aTsiHUTE pyuky uUKcaLumn
paboyero ctona (23).

HaxwmuTe Ha pblyar 3awmTbl NunbHOro aucka (5) u onyctute
MUMBHYIO FONOBKY B CAMOE HVKHEE MOMOXeEHME.

MpoBepbTe (C MoOMOLWbI M3MepuTenbHOro npubopa), 4TO
MUMbHBIN AUCK PACTONIOXEH NepreHaVKynsipHo paboyemy cTony.

Mpu n3mepeHun y6eautecb, YTO U3MepPUTENbHbLIN NpuGop He
KkacaeTcs 3y6beB MNUNbLHOrO [AMCKa, TaK Kak TonwuHa
TBepAOCnI'IaEHOFI BCTaBKU MOXeT MNpPuUBECTU K HETOYHOCTU
n3mepeHus.

Ecnu namepeHHsliit yron He paBeH 90°, TpebyeTcs
perynupoBka, koTopasi BbINOMHSETCS CrieayowmmM obpasom:
OcnabbTe CTOMOPHYIO raiky W MOBEPHWUTE BWUHT PEryrimpoBku
yrna 0° (42) (puc. E) no yacoBow CTpenke unu npoTuB 4YacoBoOW
CTpenku, 4Tobbl YBEMWYUTH UMM YMEHbLUWTHL Yron HakroHa
MUMBHOTO AUCKa. * Kak TonbKo NUMbHbIN ANCK ByAeT pacronoxeH
nepneHavKynsipHo paGoyeMy CTony, AanTe rornoBe BepHYTLCS B

BEpXHee MomnoXeHue.

YaepxuBas BUHT perynupoBku yrna 0° (42), 3aTsHUTE CTOMOPHYO
ramky.

OnycTuTe ronoBky W elle pa3 MpoBepbTe, COOTBETCTBYET SN
YCTaHOBIIEHHbII Yron 0TMeTKaM Ha LLKare yria HakrnoHa rofioBku1
(34); npu  HeobXoOMMOCTU  OTPEerynupyiite MonoXeHue
yKasaTens yrna HakrnoHa ronosku (35) (puc. E).

AHanornuHylo perynupoBky Heo6X0AMMO BbINOMHUTL ANst yrna
HaKMoHa TOMoBKW 45° [Ns KOCOM peskn C MOMOLbI0 BUHTa
perynupoBku yrna 45° (43) (puc. E).

NPOBEPKA W PEMYNIMPOBKA MEPMEHAUKYNSAPHOIO
NONOXEHUA PEXYLLEro AUCKA OTHOCWUTEJNIbHO
OrPAHUYMUTENSA.

3Ty npoueaypy Heob6xoAuMMO Bceraa BbIMOMHATb, €Cnu yrnopHas
nnaHka Gbina CHATa UMW 3aMeHeHa. OTy PerynmpoBKy MOXHO
BbINOMHSATL TOMLKO MOCME TOro, KaK PexyLiuit AUCK YCTaHOBMEH
nepreHavkynsipHo paBoyemy cTony. YnopHasi nnaHka ChyxuT
HanpasnsloLLen ANs paspesaeMoro matepuana.

OcnabbTe pyyky dukcauum pabouero crona (23), HaxmuTe n
yAepXuvBaiiTe pblyar aBTOMaTU4ecko dukcaumm (22) un
ycTaHoBUTe pabouuii cTon B nonoxexue 0°.

OnycTuTe NUMbHYIO FONOBKY B CAMOE HUXHEE MOJIoXeHe.
Mpwkmute  TpaHcnopTup wnn - gpyroe  yrromepHoe
npucrnocoGneHne K pexyLlemy Jucky.

MepemecTtuTe yrnomep K ynopHoi nnaHke (15).

MokasaHus AomkHbI cocTaBnsTb 90°.

Ecnn TpebyeTcs perynupoBka, AeiCTBYWTE CredytloLwym
obpazom:

OcnabbTe BUHTbI, KpensLme YNopHYHo nraHky (15) K OCHOBaHUIo.
OtperynupyiiTe nonoxeHue ynopHon nnaHki (15) Tak, 4Tobbl
OHa Haxoaunack NepreHauKynspHO PexyLIeMy ANUCKY.
3aTsiHUTe BUHTbI, Kpensiye yrnopHyto NnaHky.

PEMYNIMPOBKA PYKOSAITU (FONOBKM) NSl MTOKOCHOW PE3KU
Pyka CTperbl MOXET HaKMOHSITLCA MOA NoBbIM YrioM B AvanasoHe
oT 0° A0 45° — ANsi BLIMOSIHEHWS! KOCbIX NPONUIoB (puc. E).

MoTsHUTe Hasag CTOMOPHbIM  WTUT ronoBku (9), 4TOGHI
ocBo6oauTb CTpeny, W [JaiiTe el MeANIeHHO MOAHATLCS B
BEpXHee NomnoxeHue.

OcnabbTe pbivar cukcauum ronosku (14).

HakroHute cTpeny BNIEBO Ha HYXHbIA Yrof, KOTOPbIA MOXHO
onpefenuTb Mo LKarne yrna HakmnoHa ronosku (34) ¢ NOMOLLbO
ykasaTens yrna HaknoHa ronosku (35) (puc. E).

BaTaHuTe pbiyar dukcaumm ronosku (14).

Ecnu Ans KOMOGWHUPOBaHHOWM pe3skun Heobxoaumo
oTperynupoBaTb o06a yrna (B o6Geux  NNOCKOCTAX,
rOpPU3OHTaNLHOW U BepTUKanbHOM), Bceraa cHayana cneayet
YCTaHOBUTL Yron KOCoW pe3ku.

MPOBEPKA PABOTbI JIA3EPA

INasepHblii 6ok U3nyyaeT nasepHsblii Myy, KOTOPbIA NPOeLMpyeT Ha
maTepuan niMHUIo, No KOTOPOoW ByAeT pesaTh PexyLUMiA ANCK.
I'IpaanbHoe BblpaBHUBaHWe nasepHoro ny4ya 6bIno HaCTpOeHO B
npouecce nponssoacTea. OfHako AN BbINOMHEHWUS TOYHbIX paboT
BblpaBHMBaHWe cnefyet NnposBepuUThb nepen Ha4anom onepauun
pesku.



e BcraBbTe Oatapeitku B GaTapeiHblii oTcek (36) (puc. F),
cobnofas NpaBumbHYI0 MOMAPHOCTb.

e YcraHoBuTe paboumii CTON B MONIOXKEHWE, MNpU  KOTOPOM
ykasaTenb yrna HaknoHa pa6oyero ctona (21) coenapaet ¢
OTMeTKOi 0° Ha Lukane yrna HakrnoHa paboyero ctona (20), a
ykasarersb yrna HaknoHa ronosku (35) (puc. E) — c otmeTkoit 0°
Ha LUKane yrna HaknoHa ronosku (34) (puc. E).

e 3akpenuTe NOAXOAsLLMIA KYCOK OTXOA0B Ha paboyem cTone (25)
V1 BbINOMHUTE pPesky.

e OTnNycTUTE YANMWHWUTENbBHYIO PYKOSITKY W OCTaBbTE OTPE3KU
MaTepuana 3akpenneHHbIMM Ha paboyeM cTone nusb.

e YCTaHOBWTE KHOMKY nepeknioyatens nasepa (37) B nonoxeHue
«l»

e «l» (c oTmeTKO).

o [lpoeunpyemblit Ny4y cBeTa JOSDKEH OblTb MapanneneH nuHUM
pesa.

PEFYNUPOBKA NA3EPA

Mpu HacTpolike Hanp wero nyva pa He cmoTpuTe

HenocpeACTBEHHO Ha Jly4 UK ero oTpaxeHWe Ha 3epKanbHOM

noBepxHOCTU. BbikntoyaiTe nasepHbIn 6nok, koraa nasep He

ncnonb3yeTcs.

Ecnu nocne pesku nasepHbli nyy He napanneneH nuHuM pesa,
[AecTByiTe cneaytoLmm obpasom:

e OcTopoxHo noBepHUTe nasep (38) (puc. G) B kopnyce
nasepHoro moaynsi (26) BneBo unu BnpaBo A0 Tex nop, noka
naaepru?l ny4 He CTaHeT napanfiefbHbIM. He npmnaralhTe
Ype3MepHOro YCUus K nasepHoOMy MOZYIIO U He NoBopaynsante
ero Gornee 4Yem Ha Heckonbko rpagycoB. « Ecnu Tpebyetcs
nonepeyHasi perynupoBka, ocrabbTe KpenexHble BUHTbI
nasepHoro mogyns (39) U caBWHbTE Na3epHbIi MOAYNb BIIEBO
uwnu BNpaBo A0 Tex MNop, Noka nasepHas NUHUA He CTaHeT
napanneanoﬁ nnHUK pesa.

Mbinb, obpasylowasaca BO BpeMsi pe3ku, MOXET 3acnoHATb

nasepHbid fly4; NO3TOMY INWH3Y Jla3epHOro mnpoeKkTopa

Heo6X0AMMO BpeMsi OT BpeMeHU ounwaThb.

3AMYCK NUnbI

Mepen HaxaTMeM KHOMKW BKNIOYeHUA ybeautechb, YTo nuna
npaBunbHO cobpaHa M OTperynMpoBaHa B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKUUSIMU, NPpUBEAEHHbIMU B JAaHHOM PYKOBOACTBe.

[aHHas uenHas nuna npeaHasHa4eHa Ans npasLUei.

e Haxmute kHonky 6MokMpoBKK BbIKMoYaTens nuTaHus (3).

e HaxmuTe Ha BbiknoyaTenb NuTaHus (4).

e [JloxguTech, noka Asuratenb GeH3oMWrbl BbIAAET Ha MOMHY0
CKOPOCTb.

HaxmuTe Ha pbluar 3aluTHOro Koxyxa nunbl (5).

OnyctuTe yAnMHATENBHYIO CTPesy B HanpaBreHUn 3aroTOBKU.
OcBoboauTe pblyar 3awmTbl nunbi (5).

BbinonHute nponun.

OCTAHOBKA BEH30MUJbI

e OtnycTuTe BbIKMOYaTeNb NUTaHWA (4) W AOXKAWTECH MOMHOM
OCTaHOBKM BPaLLEHNA MUkl

e [ogHumute cTpeny nunkl,
maTepuana.

BpemeHHOe WCKpeHMe LWETOK BHYTPU 3neKTpoaBuraTens

SAIBNAETCA HOPManbHbLIM SIBIEHMEM BO BpeMs 3anycka W

ocTaHOBKM nunbl. He ocTaHaBnuBaiiTe nNUNbLHBLIA AUCK,

oKasblBas Ha Hero 60KoBoe AaBneHue.

oTBOAA €e OT paspe3aemMmoro

PE3KA C NMOMOLLIbIO BEH30MNUINbI

3akpenuTe paspesaemblii MaTepuan Takum o6pa3om, YTOGb! OH He

MeLuan pa6ote nunbl. Mepes BKMOYEHWEM MUl OMYCTUTE NUMbHYIO

TOOBKY B HIKHEE MOMOXeHWe, YTOObl 06ecrneumnTb NomnHyo ceoboay

[BDKEHUS MUMBHON FONMOBKM W 3aLLMTHOTO Koxyxa. Y6eantech, 4to

3aLUMTHBIA KOXYX BbIABUHYT A0 yropa.

Mepen Havanom pesku ybeauTech, 4To pyyka dukcauum paboyero

ctona (23) u pblyar ukcaumm nunbHoW ronoeku (14) HagexHo

3aTSHYThI.

o [lopgkntoynTe nNuUny K ceTu.

e YBeauTech, YTO LWHYp MUTaHUA HE HAXOAWUTCS BENW3W NUMBHOMO
[MCKa N OCHOBaHWS CTaHKa.
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e Ynoxute maTtepuan Ha pabouuit cTon u yGeauTech, YTO OH
HaAEXKHO 3aKpenseH, YToBbl He CMECTUTLCS BO BPEMSI PE3KW.

o [lepemecTuTe NUMbLHYIO rONOBKY B KpalHee 3afHee MomnoxeHue

N 3aduKcupyiTe Hanpasnswowylo (13) ¢ NoMowb  pyykn

hukcauun Hanpasnstowen (12).

Pa3bnokupyiTe ronosKy U KOXyx NMUMbHOro Ancka.

HaxmuTte KHOMKY 6]10KI/|p0BKl/I BbIKNO4aTena n aanyctute nuny c

NOMOLLBIO BbIKNKOYaTens (I'IO/JO)KJJMTE, noka MunbHbIN ANCK He

AOCTUTHET MaKCMMarlbHOW CKOpOCTH).

Me,qneHHo onycTuTe NUIbHYIO rONOBKY.

HauHuTte pesky, okasblBas yMepeHHoe AaBneHune Ha ronosky BO

BPEMS pe3aHus.

He,ClOCTaTO“IHOe 3aTAruBaHme py4ek (bVIKCaLWIVI MOXeT

npuBecTU K HeOXXMaaHHOMY CMeLleHUI0 MUNbHOro AUCKa Ha

BepXHOK MNOBEPXHOCTb MaTepuana, 4To co3gaeT PUCK

yAapa onepartopa o6 oTpe3aHHbIN KyCOK MaTepuana.

PE3KA C UICMOJIb30OBAHUEM LLACCU

nunbl

MepemellieHne YANMUHUTENBHOTO pblyara Mkl NO3BONSET

NUNbHOMY MCKY NepemeLLaTbCs Bnepea 1 Hasaf, 4To aaet

BO3MOXHOCTb pacnunueath Gonee LWMpok1e 3aroToBKM.

YcTaHoBUTe CTperly B BEpXHEE MonoXeHue.

OcnabbTe pyyky rkcaumm Hanpasnsiowei (12).

Mepepn 3anyckom 6eH30MKIIbI NOTSHUTE YANUHATENbBHYIO CTPeny

Kk cebe, ynepxvBas ee B BEPXHEM MOMOXEHUN.

e Haxwmute KkHOMKy GnokvpoBkW BbiknoyaTens (3) u sanyctute

6GeHsonuny. « OTNyCTUTE YANMHUTENBHYIO CTPENY U NOAOXKAMUTE,

noka pPexyLLni AUCK He AOCTUTHET MaKCUMaribHON CKOPOCTU.

OcBoboauTe 3aLLMTHbBIN KOXYX PexyLLero aucka.

OnycTuTe yANMHUTENbHYIO PYKOSITKY U NpUCTYnaiiTe K peske.

Bo Bpems pesku nepemeLLainTe yanMHUTENbHYIO PYKOSTKY Hasas

(ot cebs).

o [locne paspesaHus Matepuana oOTrycTUTe KHOMKY BbIKrloyaTens
1 [OXANTECH NOJTHOM OCTAHOBKM PEXYLLEro Ancka, npexae Yem
NoAHUMATb YANUHUTENBHYIO PYKOSITKY B BEPXHEE NONIOKEHNE.
Hukoraa He BbINONHsANTE pe3ky, Nepemelyasi FoNIoBKY NUMbI
K ceGe. Pexylymin AUCK MOXET HEOXUAAHHO 3auenuTbes 3a
pe3aeMblil MaTepuar, YTO Co3faeT PUCK OMAacHOro oTaauu
Ans onepartopa.

SKCNNYATAUUA U TEXHUYECKOE OBCINY>XXUBAHUE
Mepen BbinonHeHuem niobbix paboT no yCTaHOBKe,
perynupoBke, PeMOHTY UNN TEXHUYECKOMY OGCNyXUBaHUIO
OTCOEAMHUTE LHYP MUTaHUS OT PO3ETKK.

OYUCTKA

e [lo oKkOH4aHUM paboTbl TWATENbHO YyAanNUTE BCE KyCKu
MaTepwuana, CTPyXKy 1 Mbiflb CO BKNapllia paboyero ctona u u3
06nacT BOKPYr PEXYLLETO ANCKA W €0 3aLLUTHOTO KOXyXa.

e YBeautechb, YTO BEHTUMSALMOHHbIE LLENW B KOpryce ABUratens
He 3aBnokVNpoBaHbl 1 He 3aBUTbl CTPYXKKOM UMK MbIMbIO.

e OunCTUTE HanpaBnsOWME WU HAHECUTE Ha HUX TOHKWIA CIoVi
TBEPAOro CMa3ou4HOro MaTepuana.

o [lepxuTe BCE PYYKU W PETYNSTOPbI B YACTOTE.

o O4MCTWTE NIMH3Y Na3epHOrO NPOEKTOPA C MOMOLLBIO LLETKM.

3AMEHA PE3YIOLLErO AUCKA

e HaxmuTe Ha pblyar 3alLuUTHOTO KOXyxa pexyLuero aucka (5).

e [logHuMnTE KOXyX pexylliero aucka (7) W BbIKDYTUTE BUHT,
Kpenswwii LeHTpanbHyto nnactuHy (40) (puc. H).

e CpOBUHbTE LEHTparnbHyo nnactuHy (41) Bneeo, 4Tobbl NonyynTh
[[0CTYN K KpenexHomy 6onTy pexyLuero aucka.

e HaxmuTe KHOMKy OnokvMpoBKM wWNUHAeNs (6) 1 noBepHWTe
PEeXyLLMIA ANCK, NOKa OH He 3aduKcnpyeTcsi.

e C nomoLlblo crneuuanbHOro kmioya (BXOAWT B KOMMMEKT
nocTaBku) ocriabbTe W M3BriekMTe GONT KpenneHus pexyLlero
aucka.

e CH/MMWTE HapyxHylo wWwanby u uW3BMNEKUTe PexyLunin AucK
(obpaTTe BHMMaHMe Ha MepexofHOe KOrbLO, €CNM OHO
nmeertcs).

e YpanuTe Mycop CO LUMNMHAENS W CTOMOPHbIX a6 pexyliero
aucka.

e YCTaHOBWTE HOBBbIN PEXYLLWIA AVCK, BbIMOJIHSS ONMCaHHbIE Luaru
B 0o6paTHOM ropsiake.



e [o 3aBepweHun paboTbl ybeauTechb, 4TO BCE KMOUM U
VHCTPYMEHTbI ANS PETYNINPOBKMA YBpaHbl, @ Bce GONTbl, pyukn 1
BUHTbI HAAEXHO 3aTSHYTHI.

BonT KpenneHwus pexyliero AMCKa MMeeT neByl pe3b6y.

ByabTe 0CO6EHHO OCTOPOXHLI NPU O6pPALLEHUN C PEXYLMM

AvckoM. HapeHbTe 3aWUTHbIE MepyaTku, YTOGbl 3aWMUTUTH

PYKU OT KOHTaKTa ¢ OCTpbIMM 3y6LamMu pexyLuero Aucka.

3AMEHA BATAPEW B IA3EPHOM MOAYNE

INasepHblit MoAynb NUTaeTcs oT AByx Gatapeek Tuna AAA

HanpskeHuem 1,5 B.

« OTKpoiiTe KpbILLKy GaTapeiiHoro oTceka (36) (puc. F).

e l3Bnekute oTpaboTaHHble GaTapeiiku.

e BcraBbTe HoBble Gartapeiku, cobnopas  NpaBUnbHYK
NOMAPHOCTb.

e YCTaHOBUTE KPbILLKY GaTaperiHoro otceka Ha MecTo.

3AMEHA YIMEBOOHbIX LLETOK

W3HoLweHHble (AnvMHa MeHee 5 MM), 0GropesLUMe UNN TPeCHyBLLE

yronbHble WeTKV ABuratenst Heo6XoANMO HeMea IEHHO 3aMEHMTb.

Bceraa 3ameHsinTe obe LWeTkv 0AHOBPEMEHHO.

OTBUHTUTE KPbILLKW YrOMnbHbIX LLETOK (8).

CHMMUTE U3HOLLIEHHbIE LLETKM.

Ypanute yrosibHyto Mbiflb C NOMOLLbIO CXXaToro Bo3ayxa.

YcTaHoBUTE HOBbIE YrofbHbIE LWETKM (LLEeTKM AOMKHBI CBOGOAHO

BXOAUTb B iepXaTenu). « YCTaHOBUTE KPbILLKW YTOMbHbIX LLETOK

(8).

Mocne 3aMeHbl YronbHbIX weTok 3anycTute

ANEeKTPOUHCTPYMEHT 6e3 Harpy3km M nogoxaute 1-2

MMHYTbI, 4YTOGbl YronbHbie LETKM npupaboTanucb Kk

KOMMYyTaTopy ABUraTensi. 3ameHa YronbHbIX LETOK AOMKHa

npou3BoAUTLCA TonbKO KBanMULMpOBaHHbLIM

cneunanucToM € UCMONb30BaHMEM  OPUTMHaNbHbIX

3anyacTtei. Jliobble HEMCnpaBHOCTY AOIKHbI YCTPaHSATLCS B

aBTOPU30BaHHOM CEPBVICHOM LIEHTPE NMPOM3BOAUTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HOMUHAINbHBIE XAPAKTEPUCTUKU

MapameTp 3HayeHue
HanpsxeHve nutaHus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHas MowHOCTb 1800 W S6 25 %
2200 W
YacroTa BpalyeHus (6e3 Harpy3ku) 4800 06/MUH
[vana3oH yrnoBow pesku +45°
[viana3oH KOcow peskun ot 0° go 45°
HapyxHbIii guameTp pexyLiero aucka 210 mm
BHYTpeHHWiA AuameTp pexyLiero gucka 30 Mm
0°x0° 65 x 260 mm
Pa3mepbl matepuana, 45° x 0° 65 x 170 mm
paspesaHHoro noga yrrom / 45° x 35 x 170 mm
CKOCOM 45°
0° x 45° 35 x 260 Mmm
[nvHa HanpasnswoLwen 185 Mm
Knacc nasepa 2
MouHocTb nasepa <1 wmBT
[nuHa BonHbl nasepa A =650 Hm
Knacc 6esonacHocTn I
Bec 13,4 kr
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHus Lea =95,2 nB(A)
K=3 ob(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTMN Lwa =108,2 ob(A)
K=3 oB(A)

WHdbopmaums o wyme n BUGpauum

LWym, u3nyyaembii YCTPOMCTBOM, XapaKTepuayeTcs: YpOBHEM
3BYKOBOTO A@BMNeHus Lpa 1 ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa (rAe
K 0603Ha4aeT NorpeLHoCTb U3MEPEHUST).

YkasaHHble B JaHHOM PYyKOBOACTBE YpPOBEHb 3BYKOBOMO [aBIiEHUs
Lpa ¥ ypoBeHb 3BYKOBOW MOLIHOCTU Lwa Obinn n3mepeHbl B
cootBeTcTBUM C EN 62841-1.

3ALLIMTA OKPYXXAIOLLEEM CPEAbI
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» I/Ianenvm C ANEeKTPU4YECKUM NUTaHNEeM Hernb3s EblﬁpaCblEaTb BMecTe
c 6bITOBBIMU 0oTxXogamu, ux HeOﬁXO,ClVIMO caasaTb Ha nepepaﬁoTKy B
COOTBETCTBYIOLME MYHKTbI. MHopmaumio o nepepaboTke MOXHO

nony41Tb y npodasua v3genuss unu B MeCTHbIX OpraHax BnacTu.

OTX0AbI ANEKTPUYECKOTO W 3NEKTPOHHOrO 0Gopy/AOBaHWsS cogepxat

BellecTBa, BpeaHble ANs okpyxatolieit cpeabl. OGopyaoBaHue, He

noaseprHytoe nepepaGoTKe, npeactaBnseT noTeHumanbHyo yrposy

ans Opr}KalOlueﬁ cpeabl U 300pOBbA YenoBeka.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, ¢
3aperucTpupoBaHHbIM ocucom B Bapluase, yn. MorpaHudHasi, 2/4 (nanee: «GTX
Polandy), HacTosiLLMM coobLLaeT, 4To BCe aBTOPCKUE NpaBa Ha CoaepaHne 4aHHOro
pykoBoacTea (panee: «PykoBOACTBO»), BK/IOYas, CPeAW MPOYEro, €ro TeKCT,
oTorpacoun, AuarpaMmbl, YepTeXM, a Takke ero CocTaB, MpuHaanexar
nekntounTensHo GTX Poland v 3aLupiLEeHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM OT 4
bespansi 1994 rona 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMeXHbIX NpaBax (T. e. CBopHUK 3akOHOB
2006 r. Ne 90, n. 631, c nonpaskamu). KonvposaHue, obpaboTka, nybnukaums unm
u3MeHeHne PyKOBOACTBA B LIEMIOM WK KakuX-MBO ero OTAEMbHbIX SNEMEHTOB B
KOMMepHyeckux Lensix 6e3 sIBHOrO mucbMeHHoro cormacusi GTX Poland crtporo
3anpellieHbl M MOTYT NoBMeYb 3a COGOW rPaAaHCKO-NPaBOBYIO M YrOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCT.

; (cs)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
PILKA NA UHLY
59G806

UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani,
pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym
naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni muze mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
VSechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

NEBEZPECI: Drzte ruce mimo oblast fezani a od fezného
kotouce. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Pokud drzite pilu obéma rukama, nemuze vas kotou¢
porezat.

Nesahejte pod obrobek. Kryt pilového kotou€e nechrani uZivatele
pred pilovym kotou¢em pod obrobkem.

Nastavte hloubku fezu podle tloustky obrobku. Pod obrobkem by
mél byt viditelny méné nez jeden cely zub pilového kotouce.

Pii fezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani o néj neopirejte
nohu. Obrobek upevnéte na stabilni povrch. Je dulezité
minimalizovat riziko zranéni, zaseknuti kotoue nebo ztraty
kontroly.

P¥i provadéni operaci, pfi nichz mlze fezaci nastroj pfijit do styku
se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drzte elektrické
naradi za izolované povrchy rukojeti. Kontakt s kabelem pod
napétim zpusobi, Zze odkryté kovové Casti elektrického naradi
budou pod napétim, a muize vést k Urazu elektrickym proudem
obsluhy.

P¥i provadéni podéinych fezu vzdy pouzivejte podélné pravitko
nebo rovnou vodici listu. Zlepsite tim presnost fezani a snizite
riziko zaseknuti kotouce.

Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a tvaru pro montazni
otvory. Kotouce, které neodpovidaji montaznim bodum pily, se
posunou mimo stfed, coz zpusobi ztratu kontroly.

Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné podlozky nebo
Srouby kotouce. Podlozky a Srouby kotouce byly speciélné
navrzeny pro vasi pilu, aby zajistily optimalni vykon a bezpe¢nost.

PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuty, zablokovany nebo

nespravné vyrovnany pilovy kotou¢, ktera zpusobi, Ze se pila

nekontrolovatelné zvedne a vysko&i z obrobku smérem k

obsluze.

Kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo uvizne pfi uzaviracim fezu,

zastavi se a reakce motoru zplsobi, Ze se stroj trhnutim vrati

smérem k obsluze;

Pokud se pilovy kotou¢ béhem Ffezani zkrouti nebo se vychyli z

osy, zuby na zadni hrané kotou¢e se mohou zabofit do horni

plochy dfeva, coz zpusobi, Ze kotou¢ vyskoci z fezu a odrazi se

smérem k obsluze.

Zpétny raz je vysledkem nespravného pouzivani pily a/nebo

nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek a Ize mu zabranit

pruetlm vhodnych bezpecnostnich opatfeni uvedenych nize:

> Pilku pevné drzte obéma rukama a paze umistéte

tak, abyste vyvazili silu zpétného razu. Postavte se
na jednu stranu pilového kotouce, ale ne v jedné
linii s nim. Zpétny raz mGze zpUsobit zpétny pohyb
pilky, ale silu zpétného rédzu muze obsluha ovladat,
pokud jsou pfijata vhodna bezpecnostni opatfeni.




> Pokud se kotouc zasekne nebo je fez z jakéhokoli
duvodu prerusen, uvolnéte spoust’ a drzte pilu v
materialu nehybné, dokud se kotouc¢ zcela
nezastavi. Nikdy se nepokousejte vytahnout pilu z
materialu nebo ji tahnout dozadu, zatimco je
kotoué v pohybu, protoze by to mohlo zpuisobit
zpétny raz. Zjistéte pricinu zaseknuti kotouce a
provedte napravna opatfeni k jejimu odstranéni.

> Pfi opétovném spusténi pily v obrobku

vycentrujte pilovy kotouc v fezu tak, aby se zuby

pily nezaryly do materialu. Pokud se pilovy kotou¢
zasekne, mlzZe se pfi opétovném spusténi pily
zvednout nebo odrazit od obrobku.

Velké desky podepiete, abyste minimalizovali

riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu. Velké

desky maji tendenci se prohybat pod vlastni vahou.

Umistéte podpéry pod desku na obou stranach,

blizko fezné linie a okraje desky.

> Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné
kotouce. Neostré nebo nespravné nastavené fezné
kotouce zplsobuji Uzky fez, coz vede k nadmérnému
tfeni, zaseknuti kotouce a zpétnému razu.

> Pied zahajenim fezani se ujistéte, ze jsou aretacni
packy pro nastaveni hloubky a thlu fezu pevné
utazeny a zajiStény. Pokud se nastaveni kotouce
béhem fezani zméni, muze to zpusobit zaseknuti a
zpétny raz.

» Zvlastni opatrnost je tfeba vénovat pfi fezani stén
nebo jinych oblasti, které nejsou viditelné.
Vyénivajici kotou¢ mize profiznout pfedméty, coz by
mohlo zpusobit zpétny raz.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU

i
»
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1. Prectéte si uzivatelsky manual a dodrzujte varovani a
bezpecénostni pokyny v ném obsazené!

2. Pouzivejte osobni ochranné pomtcky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zafizeni pfed vihkosti.

6. Nevyhazujte do doméciho odpadu

7. Uchovavejte nastroj mimo dosah déti.

8. TFida ochrany I

9. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.

10. Certifikacni znacka EAC.

11. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

POPIS ILUSTRACI

Cislovani nize odkazuje na soudasti zafizeni zobrazené na
obrazcich v tomto manualu.
Rukojet’ pro prenaseni

Rukojet

Tlacitko zamku spinace

Spina¢

Aretacni tlacitko vietena
Tlacitko aretace vietena

Kryt fezaciho kotouce

Kryt uhlikovych kartacu
Zaijistovaci kolik hlavy

. Omezovac¢ hloubky fezu

11. Sroub omezovade hloubky fezu
. Rukojet aretace voditka

. Voditko

. Packa aretace hlavy

. Zarazka

. Prodlouzeni stolu

. Koncova zarazka

OCENDOAH LN~
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Uzamykaci knoflik prodlouzeni stolu
Montazni otvor

Uhlova stupnice pracovniho stolu
Ukazatel Uhlu pracovniho stolu

Packa automatického zajisténi
Uzamykaci knoflik pracovniho stolu
Vlozka stolu

Pracovni stdl

Laserovy modul

Pevny kryt

Tryska pro odsavani prachu

Sacek na prach

Ovladaci knoflik pro nastaveni svislé svorky
Svislé pfitlacné rameno

Uzaviraci knoflik vertikalniho pfitlaéného ramene
Ovladaci knoflik pro upnuti materialu
Stupnice Ghlu sklonu hlavy

Ukazatel uhlu sklonu hlavy

Prostor pro baterie

Tlacitko spinace laseru

Laser

Upeviovaci Srouby laserového modulu
Upevnovaci Sroub stfedové desky

41. Stfedova deska

42. Sroub pro nastaveni thlu 0°

43. Sroub pro nastaveni uhlu 45°

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVIi

e Sacek na prach -1
e Specialni kli¢ -1
e Svisla svorka -1

OZNACENI NA ZARIZENi

Lsn

RRRRMM Y XXXXX

NNj

RRRR - rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznacéeni
PRIPRAVA K POUZITI

Pred provedenim jakychkoli montaznich nebo sefizovacich praci
na pokosové pile musite

KONSTRUKCE A POUZITI

Pokosova pila je stroj vybaveny zakladnou, ke které je pfipevnéna
fezaci hlava, coz umozriuje nastaveni uhlu hlavy. Navic, v zavislosti
na konstrukci, Ize hlavu pokosové pily naklonit pod ur€itym Ghlem a
vysunout, aby se zvysila funkénost a délka fezu.

Pokosova pila je uréena k fezani kusu dreva, které se vejdou do
rozméru stroje. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfeva. Pila
se smi pouzivat pouze k Uc€elu, ke kterému je uréena. Jakykoli pokus
o pouziti pily k jinym nez stanovenym Géelim bude povazovan za
nespravné pouziti. Pila se smi pouzivat pouze s vhodnymi fezacimi
kotouéi, vybavenymi zuby s karbidovymi hroty. Pokosova pila je
nastroj uréeny k pouziti pfi truhlarskych i tesafskych pracich.
Nepouzivejte stroj k jinym uceltim, nez pro které je uréen!
Ujistéte se, ze je odpojen od napajeni.

PREPRAVA UHLOVE PILY

« P¥i pfemistovani pokosové pily se ujistéte, Ze je hlava zajisténa

e Zkontrolujte, zda je aretacni knoflik pracovniho stolu, aretacni
paka hlavy a dal$i bezpe€nostni prvky pevné utazeny.

UPEVNENi UHELOVE PILY NA PRACOVNi STUL

Doporucuje se upevnit pokosovou pilu k pracovnimu stolu nebo

stojanu pomoci montaznich otvort (19) v zakladné pily, coz

zajiStuje bezpecny provoz a eliminuje riziko nechténého pohybu

stroje béhem pouzivani. Montazni otvory umozriuji pouziti Sroubu

o primeéru 8 mm s plochou nebo $estihrannou hlavou.



PFi montazi pily na desku pracovniho stolu se ujistéte, Ze:

* Povrch desky pracovniho stolu je rovny a Cisty.

o Srouby musi byt utazeny rovnomémé a bez nadmérné sily
(upeviiovaci Srouby by mély byt utazeny tak, aby nedo$lo k
namahani nebo deformaci zakladny). Pfi nadmérném namahani
hrozi riziko prasknuti zakladny.

ODVOD PRACHU

Aby se zabranilo hromadéni prachu a zajistil se maximalni vykon,

Ize pilu pfipojit k primyslovému vysavaci pomoci odsavaci trysky

(28). Alternativné Ize prach zachytavat do prachového sacku

(soucast dodavky) po jeho pfipojeni k odsavaci trysce. Instalace

se provadi nasazenim prachového sacku (29) na odsavaci trysku

(28) (obr. A). Chcete-li prachovy sacek vyprazdnit, sejméte jej z

odsavaci trysky a oteviete zip, ¢imz ziskate piny pfistup do vnittku

sacku.

Pro optimalni odsavani prachu by mél byt prachovy sacek

vyprazdnén, kdyz je naplnén ze 2/3.

OVLADANI VYTAHOVACIHO RAMENE (HLAVICE)

Vysuvné rameno ma dvé polohy: horni a dolni. Uvolnéni
vysuvného ramene z uzaméené dolni polohy:

Stisknéte rameno a drzte jej stlacené smérem dolu.

Vytahnéte zpét zajistovaci ¢ep hlavy (9).

Podeprete rameno, kdyZ se zveda do horni polohy.

Zaijisténi vysuvného ramene ve spodni poloze:

Stisknéte a podrzte packu krytu kotouce (5).

Stlacte rameno vylozniku doll, az dosahne spodni polohy.
Zaijistéte rameno vyloZniku v této poloze zasunutim zajistovaciho
koliku (9).

VERTIKALNi SVORKU

Svisly upinaci mechanismus (obr. B) Ize namontovat na
zakladnu pily na kteroukoli stranu pracovniho stolu a Ize jej

plné pfizpUsobit velikosti fezaného materialu. Pilu nepouzivejte,
pokud neni nasazen svisly upinaci mechanismus. « Povolte
upeviovaci knoflik svislého upinaciho mechanismu (30) na
strané zakladny, na kterou ma byt mechanismus namontovan.
Namontujte svislou svorku tak, Ze ji zasunete do otvoru v
zakladné pily, a utdhnéte upeviiovaci knoflik svislé svorky (30) k
zéakladné pily.

Jakmile je poloha ramene svislého upinaciho zafizeni (31)
nastavena podle obrobku, utahnéte zajiStovaci knoflik ramene
svislého upinaciho zafizeni (32) a upinaci knoflik obrobku (33).
Zkontrolujte, zda je material pevné upnut.

PROVOZ / NASTAVENI

« Pred provadénim jakychkoli sefizovacich praci na pile se ujistéte,
Ze je odpojena od napajeciho zdroje. Aby byl zajistén bezpecny,
pfesny a efektivni provoz pily, musi byt vSechny sefizovaci
postupy provedeny v plném rozsahu.

* Po dokonceni vSech sefizovacich a nastavovacich postupl se
ujistéte, Ze byly odstranény v§echny klice. Zkontrolujte, zda jsou
v8echny Sroubové spojovaci prvky spravné utazeny.

« P¥iprovadéni sefizovacich praci zkontrolujte, zda v§echny vnéjsi
soucasti funguji spravné a jsou v dobrém stavu. Jakékoli
opotfebované nebo poSkozené dily musi pfed pouzitim fetézové
pily vyménit kvalifikovany personal.

ZAPNUTI / VYPNUTI

« Napéti v siti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém $titku
pily.

e Pila smi byt zapnuta pouze tehdy, kdyz fezaci kotou¢ neni v
kontaktu s fezanym materidlem. Pokosova pila je vybavena
tladitkem aretace spinace (3), které zabrariuje nahodnému
spusténi.

Zapnuti

« Stisknéte tlacitko aretace spinace (3).

« Stisknéte a podrzte vypinac (4).

Vypnuti

* Uvolnéte vypinac (4).

OVLADANI ROZSIRENi STOLU

e Prodlouzeni stolu (16) se nachazeji na obou stranach zakladny
pily.

* Odblokuijte zajistovaci knofliky prodlouzeni stolu (18) (obr. C).

« Nastavte délku prodlouzeni stolu.
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e Zajistéte pomoci zajistovacich knoflikd prodlouzeni stolu (18).

e V pfipadé potfeby mizZete k usnadnéni fezani na miru pouzit
otoéné koncové dorazy (17).

POUZITi OMEZOVACE HLOUBKY REZU

Omezovaé hloubky fezu Ize pouzit, kdyz je nutné vytvorit drazku
v materialu. To se provadi povrchovym fezem do obrobku, kdyz
kotou¢ nepracuje v plné mozné hloubce.

o Zajistéte aretacni paku hlavy (14).

« Povolte aretaéni knoflik voditka (12) a posurite hlavu dozadu.

o Utahnéte aretacni knoflik voditka (12).

e Otocte doraz hloubky fezu (10) do polohy pro omezenou hloubku
fezu (obr. D).

e Sklopte prodluzovaci rameno a pfidrzte jej ve spodni poloze,
opfené o doraz hloubky fezu. « Otacejte (doleva nebo doprava)
Sroubem dorazu hloubky fezu (11) (obr. D), dokud nedosahnete
pozadované hloubky Fezu.

« Povolte knoflik aretace voditka (12).

« Provedte planované fezy do nastavené hloubky.

e Chcete-li se vratit k fezani v pIné hloubce, otoéte doraz hloubky
fezu (10) do polohy, ve které se po spusténi ramena vylozniku
Sroub dorazu hloubky fezu (11) nedotyka dorazu hloubky fezu
(10).

NASTAVENi PRACOVNIHO STOLU PRO UHLOVE REZANi

Oto&né rameno umoziuje fezani materialu v jakémkoli thlu od

svislé polohy az do 45° vlevo nebo vpravo.

e Vytahnéte zajistovaci ¢ep hlavy (9) a nechte rameno ramena
pomalu zvednout do horni polohy.

« Povolte aretaéni knoflik pracovniho stolu (23).

« Stisknéte a podrzte packu automatického zajisténi (22) a otocte
rameno vyloZzniku doleva nebo doprava, dokud se na Uhlové
stupnici pracovniho stolu (20) nezobrazi pozadovany thel.

e Zajistéte utaZenim aretacniho knofliku pracovniho stolu (23).

Uhlova stupnice na pracovnim stole (20) ma fadu oznac¢enych

poloh, ve kterych se oto¢né rameno automaticky pfednastavi. K

tomu muze dojit pouze v pfipadé, Ze pfi otdceni ramena neni

automaticka aretacni packa (22) drzena v seslapnuté poloze a

muZze se aretovat v téchto tovarné nastavenych polohach. Jedna

se o nejCastéji pouzivané uhly fezu (15°, 22,5°, 30°, 45°
vlevo/vpravo). Jakékoli nastaveni Ghlu Ize pfesné sefidit pomoci

uhlové stupnice na pracovnim stole (20), ktera je oznacena v

krocich po 1 stupni. A¢koli je stupnice dostate¢né pfesna pro

vétsinu ukolu, doporucuje se piesto zkontrolovat nastaveni thlu
fezu pomoci uhloméru nebo jiného pfistroje na méfeni uhla.

KONTROLA A NASTAVENI KOLME POLOHY REZACIHO

KOTOUCE VUCI PRACOVNIMU STOLU.

e Povolte aretacni packu hlavy (14).

e Nastavte hlavu do polohy 0° (kolmo k pracovnimu stolu) a
utahnéte aretacni packu hlavy (14).

* Povolte aretaéni knoflik pracovniho stolu (23), stisknéte a podrzte
packu automatické aretace (22).

e Nastavte pracovni stil do polohy 0°, uvolnéte packu
automatického zajisténi a utahnéte aretacni knoflik pracovniho
stolu (23).

e Stisknéte packu krytu pilového kotouce (5) a spustte pilovou

e Zkontrolujte (pomoci méficiho pfistroje), zda je pilovy kotou¢
kolmy k pracovnimu stolu.

PFi méfeni dbejte na to, aby se méfici pfistroj nedotykal zub

pilového kotouce, protoze tloustka karbidové vlozky muze

zpusobit nepfesnost méfeni.

Pokud naméreny Uhel neni 90°, je nutné provést sefizeni,
které se provadi nasledovné:

* Povolte pojistnou matici a otacejte Sroubem pro nastaveni uhlu
0° (42) (obr. E) ve sméru nebo proti sméru hodinovych rugicek,
abyste Uhel fezného kotouce zvétsili nebo zmensili. « Jakmile je
Fezaci kotou¢ umistén kolmo k pracovnimu stolu, nechte hlavu
vratit se do horni polohy.

e Zatimco drzite Sroub pro nastaveni Uhlu 0° (42), dotaZte pojistnou
matici.



« Spustte hlavu a znovu zkontrolujte, zda nastaveny thel odpovida
znackam na stupnici Uhlu sklonu hlavy (34); v pfipadé potieby
upravte polohu ukazatele Uhlu sklonu hlavy (35) (obr. E).

e Podobné nastaveni je nutné provést i pro uhel sklonu hlavy 45°
pro pokosové fezy pomoci Sroubu pro nastaveni uhlu 45° (43)
(obr. E).

KONTROLA A SERIZENI KOLME POLOHY REZACIHO KOTOUCE

VZHLEDEM K OMEZOVACI.

Tento postup je nutné provést vzdy, pokud byla dorazova lista

demontovana nebo vyménéna. Toto sefizeni |ze provést pouze

poté, co byl fezaci kotou¢ nastaven kolmo k pracovnimu stolu.

Dorazova lista slouzi jako voditko pro fezany material.

« Povolte areta¢ni knoflik pracovniho stolu (23), stisknéte a podrzte
packu automatické aretace (22) a nastavte pracovni stil do
polohy 0°.

Polozte Uhlomér nebo jiné zafizeni pro méfeni Uhlu na fezaci

kotoug.

Presurite uhlomér az k dorazové listé (15).

Méfeni by mélo ukazovat 90°.

Pokud je nutné provést sefizeni, postupujte nasledovné:

Povolte $rouby, kterymi je dorazova lista (15) pfipevnéna k

zakladné.

* Nastavte polohu dorazové listy (15) tak, aby byla kolma k
fezacimu kotoudi.

« Utahnéte Srouby, které upevriuji dorazovou listu.

SERIZENi RAMENE RAMENU (HLAVY) PRO REZANi NA UHEL
Rameno vylozniku Ize naklonit do libovolného uhlu v rozmezi 0° az
45° — pro pokosové fezani (obr. E).

e Zatahnéte za zajiStovaci kolik hlavy (9), ¢imz uvolnite rameno
vyloZniku a umoznite mu pomalu se zvednout do horni polohy.

« Povolte zajistovaci paku hlavy (14).

* Naklorite rameno vyloZniku doleva do pozadovaného uhlu, ktery
Ize odedist na stupnici thlu sklonu hlavy (34) pomoci ukazatele
uhlu sklonu hlavy (35) (obr. E).

« Utahnéte zajiStovaci paku hlavy (14).

Pokud je nutné upravit nastaveni obou uhli (v obou rovinach,
horizontalni i vertikalni) pro kombinované fezani, musi byt vzdy
nejprve nastaven uhel pokosového fezu.

KONTROLA FUNKCE LASERU

Laserova jednotka vysila laserovy paprsek, ktery promita na
material ¢aru, podél které bude fezat fezaci kotou¢. Spravné
vyrovnani laserového paprsku bylo nastaveno béhem vyrobniho
procesu. Pro pfesnou praci je v§ak tfeba vyrovnani zkontrolovat
pfed zahajenim fezani.

* Vlozte baterie do bateriového prostoru (36) (obr. F) a dbejte na
spravnou polaritu.

« Nastavte pracovni stil do polohy, ve které se ukazatel Ghlu
pracovniho stolu (21) vyrovna se znackou 0° na stupnici Uhlu
pracovniho stolu (20) a ukazatel thlu sklonu hlavy (35) (obr. E)
se vyrovna se znackou 0° na stupnici Uhlu sklonu hlavy (34) (obr.
E).

e Pripevnéte vhodny kus odpadového materidlu k pracovnimu
stolu (25) a provedte fez.

e Uvolnéte prodluzovaci rameno a nechte odpadni material
upevnény na pracovnim stole pily.

* Nastavte tlacitko spinace laseru (37) do polohy ,I*

e I"(oznaceno).

e Promitany svételny paprsek by mél byt rovnobézny s fezaci
Garou.

NASTAVENI LASERU

Pii sefizovani laserového vodiciho paprsku se nedivejte pfimo

na paprsek ani na jeho odraz na zrcadlovém povrchu. Pokud

laser nepouzivate, vypnéte laserovou jednotku.

Pokud laserovy paprsek neni po fezani rovnobézny s fezem,
postupuijte takto:

* Jemné otacejte laserem (38) (obr. G) v krytu laserového modulu
(26) doleva nebo doprava, dokud nebude laserovy paprsek
rovnobézny. Na laserovy modul nevyvijejte silu a neotacejte jim
o vice nez nékolik stupriti. « Pokud je nutné bo¢ni nastaveni,
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povolte upevriovaci Srouby laserového modulu (39) a posurite
laserovy modul doleva nebo doprava, dokud nebude laserova
Gara rovnobézna s fezem.
Prach vznikajici pfi fezani mize laserovy paprsek zakryvat;
proto je nutné ¢cas od casu vycistit cocku laserového
projektoru.

SPUSTENI PILY

Pred stisknutim tlacitka napajeni se ujistéte, ze je pila spravné
smontovana a sefizena v souladu s pokyny uvedenymi v tomto
navodu.

Tato fetézova pila je ur€ena pro pravaky.

Stisknéte tlacitko aretace spinace napajeni (3).
Stisknéte spina¢ napajeni (4).

Nechte motor fetézové pily dosahnout pinych otacek.
Stisknéte packu krytu fetézu (5).

Sklopte prodluzovaci rameno smérem k obrobku.
Uvolnéte tlak na paku krytu pilového kotouce (5).
Provedte fez.

VYPNUTI RETEZOVE PILY

e Uvolnéte tlak na vypinaci (4) a pockejte, az se kotou¢ zcela
zastavi.

e Zvednéte rameno pily a odsurite jej od fezaného materialu.

Docasné jiskieni z uhlikd uvniti elektromotoru je normalni pfi

spousténi a zastavovani pily. Nezastavujte pilovy kotou¢

boénim tlakem na néj.

REZANi RETEZOVOU PILOU

Upevnéte fezany material tak, aby nebranil v provozu pily. Pred

zapnutim pily pfesurite hlavu pily do spodni polohy, aby méla hlava

pily a kryt pilového kotouce plnou volnost pohybu. Ujistéte se, Ze kryt

pilového kotouce dosahuje svého plného zdvihu.

Nez zacnete fezat, ujistéte se, Ze je zajistovaci knoflik pracovniho

stolu (23) a zajisStovaci paka hlavy pily (14) pevné utazeny.

» Pripojte pilu k elektrické siti.

* Ujistéte se, ze napdjeci kabel neni v dosahu pilového kotouce ani
zakladny stroje.

e Umistéte material na pracovni stll a ujistéte se, Ze je pevné

upevnén, aby se béhem Fezani nemohl pohybovat.

Posurite hlavu pily do nejzadnéjsi polohy a zajistéte voditko (13)

pomoci zajistovaciho knofliku voditka (12).

Odblokujte hlavu a kryt fezného kotouce.

Stisknéte tlacitko aretace spinace a spustte pilu pomoci spinace

(pockeijte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalni rychlosti).

Pomalu spoustéjte hlavu pily.

Zacnéte fezat a b&hem Fezani vyvijejte na hlavu mirny tlak.

Pokud nejsou zajist'ovaci knofliky dostatecné utazeny, muze

dojit k neoéekavanému posunuti fezaciho kotouce na horni

povrch materidlu, coz predstavuje riziko, Zze obsluhu

zasahne kus materialu.

REZANI S VYKLOPNOU RAMENEM

RETEZOVE PILY

Pohybem vysuvného ramene pily se fezaci kotou¢ pohybuje
dopfedu a dozadu, coz umoziiuje fezani $irSich kusi materialu.
Nastavte rameno vyloZniku do horni polohy.

Povolte aretacni knoflik vodiciho ramene (12).

Pred spusténim motorové pily zatdhnéte vysuvné rameno k sobé
a udrzujte jej v horni poloze.

« Stisknéte tlacitko aretace spinace (3) a nastartujte motorovou
pilu. « Uvolnéte rameno a pockejte, az fezaci kotou¢ dosahne
maximalni rychlosti.

Uvolnéte kryt Fezaciho kotouce.

Spustte prodluZzovaci rameno a za¢néte fezat.

Béhem Fezani posurite prodluzovaci rameno dozadu (od sebe).
Jakmile je materidl odfiznut, uvolnéte tlak na spoustéci tlacitko a
pockejte, az se fezaci kotou¢ prestane otacet, nez zvednete
vysuvné rameno do horni polohy.

Nikdy neprovadéjte fez pohybem hlavy pily smérem k sobé.
Rezaci kotoué by mohl neoéekavané sklouznout na fezany
material, coz predstavuje riziko nebezpec¢ného zpétného
razu pro obsluhu.



PROVOZ A UDRZBA
Pred provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,
opravarenskych nebo udrzbarskych praci odpojte napajeci
kabel ze zasuvky.

CISTENI

« Po dokonceni prace peclivé odstrarite vSechny kousky materialu,
tfisky a prach z vlozky pracovniho stolu a z oblasti kolem
fezaciho kotouce a jeho krytu.

* Zajistéte, aby ventilacni Stérbiny v krytu motoru nebyly ucpané a
aby v nich nebyly Zadné tfisky ani prach.

* Vycistéte vodici listy a potfete je tenkou vrstvou tuhého maziva.

o UdrZujte vSechny rukojeti a knofliky v Cistoté.

« Cistéte Sotku laserového projektoru §tétcem.

VYMENA REZACIHO KOTOUCE

« Stisknéte packu krytu fezaciho kotouce (5).

e Zvednéte kryt fezaciho kotouce (7) a odSroubuijte Sroub, kterym
je upevnéna stfedova deska (40) (obr. H).

* Posurite stfedovou desku (41) doleva, abyste ziskali pFistup k
upeviiovacimu Sroubu fezaciho kotouce.

e Stisknéte tladitko aretace vietena (6) a otacejte fezacim
kotou¢em, dokud nezapadne na misto.

* Pomoci specialniho kli¢e (sou¢ast dodavky) povolte a odstrarite
upeviiovaci Sroub fezaciho kotouce.

* Sejméte vnéjsi podlozku a vyjméte fezaci kotou¢ (davejte pozor
na redukéni krouzek, pokud je k dispozici).

e Odstrarite veskeré necistoty z vietena a podlozek upeviiujicich
fezaci kotouc.

« Namontujte novy fezaci kotou¢ podle vy$e popsanych krokd v
opacném poradi.

* Po dokonéeni se ujistéte, Zze byly odstranény vSechny klice a
sefizovaci nastroje a Ze jsou v8echny Srouby, knofliky a Sroubky
pevné utazeny.

Upeviiovaci Sroub fezaciho kotouce ma levotoéivy zavit. PFi

manipulaci s fezacim kotou¢em budte obzvlasté opatrni.

Noste ochranné rukavice, abyste chranili ruce pred

kontaktem s ostrymi zuby fezaciho kotouce.

VYMENA BATERIi V LASEROVEM MODULU

Laserovy modul je napajen dvéma 1,5 V bateriemi typu AAA.
Otevrete kryt pfihradky na baterie (36) (obr. F).

Vyjméte pouzité baterie.

VlozZte nové baterie a dbejte na spravnou polaritu.

Nasadte zpét kryt bateriového prostoru.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy vymériujte oba
kartace souc¢asné.

Odsroubuite kryty uhlikovych kartaga (8).

Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.

Odstrarite veskery uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.
Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné zasunout do
drzaku). « Nasadte kryty uhlikovych kartacu (8).

Po vyméné uhlikovych kartaci nechte elektrické naradi bézet
bez zatéze a pockejte 1-2 minuty, aby se uhlikové kartace
zabéhly s komutatorem motoru. Vyménu uhlikovych kartacu
smi provadét pouze kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnich dild. Pfipadné zavady by mél odstranit autorizovany
servis vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
JMENOVITE UDAJE

Parametr Hodnota

Napéjeci napéti 230 VAC

Napéajeci frekvence 50 Hz

Jmenovity vykon 1800 W S6 25 %
2200 W

Otacky (bez zatéze) 4800 ot/min

Rozsah uhlového fezu +45°

Rozsah pokosového fezu 0° az 45°

Vnéj§i primér fezného kotouce 210 mm

Vnitfni primér fezaciho kotouce 30 mm
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0°x0° 65 x 260 mm
Rozméry materialu 45° x 0° 65 x 170 mm
fezaného pod uhlem / na 45° x 35x 170 mm
tkos 45°

0° x 45° 35 x 260 mm
Délka vodici listy 185 mm

Trida laseru 2

Vykon laseru <1lmw

Vinova délka laseru A =650 nm

Bezpecnostni tfida 1

Hmotnost 13,4 kg

Hladina akustického tlaku Lpa =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popséan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu
méfeni).
Uroveri akustického tlaku Lpa a Grovef akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navodu byly zméfeny v souladu s normou EN
62841-1.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunalnim odpadem, ale
musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich. Informace o
recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich Gradd.
Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky $kodlivé pro
Zivotni prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana, predstavuiji
potencidlni hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Spolecnost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnosciq® Spdtka
komandytowa se sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland®),
timto informuje, Ze veskera autorskd prava k obsahu tohoto manudlu (dale jen
Jprirucka”), véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramu, vykrest, jakoz i jejiho
usporadani, nalezi vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zékonem v
souladu se zadkonem ze dne 4. Unora 1994 o autorskych pravech a pravech
souvisejicich (tj. Sbirka zakonG 2006 ¢&. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjSich
predpistl). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo Upravy Pfirucky jako celku
nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni Ggely bez vyslovného
pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakézany a mohou vést k
obc¢anskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Pokosova pila

Model: 59G806

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Toto prohlaSeni se vztahuje vyluéné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soudasti pfidané koncovym
uzivatelem ani na nasledné Upravy jim provedené.

Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 9. kvétna 2025
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PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
PILA MITRE

59G806
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpec¢nostné varovania,
pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym




utiahnuté a zaistené. Ak sa nastavenie kotica
pocas rezania zmeni, moze to spdsobit zaseknutie a
spatny raz.

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat'
za nasledok Uraz elektrickym prudom, poZiar a/alebo vézne zranenie.
Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice pouzitie.

NEBEZPECENSTVO: Drzte ruky dalej od oblasti rezu a rezného
kotic¢a. Druht ruku drzte na pomocnej rukovéti alebo na kryte
motora. Ak pilku drzite oboma rukami, nemo6zu vas porezat
kotuce.

Nesiahajte pod obrobok. Kryt kott¢a nechrani pouzivatela pred
rezacim kotu¢om pod obrobkom.

Nastavte hibku rezu podra hrabky obrobku. Pod obrobkom by mal
byt viditelny menej ako jeden cely zub kotuca.

Pri rezani nikdy nedrzte obrobok v rukach ani ho neopierajte o
nohu. Obrobok upevnite na stabilny povrch. Je dolezité
minimalizovat riziko poranenia, zaseknutia kotuc¢a alebo straty
kontroly.

Pri vykonavani operacii, pri ktorych moéze rezny nastroj prist do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za izolované povrchy rukovate. Kontakt s
kablom pod napatim sposobi, Ze odkryté kovové casti
elektrického naradia budld pod napatim a mbéze dojst k Urazu
elektrickym prudom obsluhy.

Pri vykonavani pozdiznych rezov vzdy pouzivajte pozdizné
pravitko alebo rovné vodidlo. Tym sa zvySi presnost rezania a
znizi riziko zaseknutia kotica.

Vzdy pouzivajte kotuce spravnej velkosti a tvaru pre montazne
otvory. Kotuce, ktoré nezapadaju do montaznych bodov pily, sa
posunt mimo stredu, ¢o spdsobi stratu kontroly.

Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo nespravne podlozky alebo
skrutky kotica. Podlozky a skrutky kotuca boli Specialne
navrhnuté pre vasu pilu, aby zabezpedili optimalny vykon a
bezpecnost.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA OPERATOROM:

Odraz je nahla reakcia na zaseknuty, zablokovany alebo
nespravne  vyrovnany kotu¢ pily, ktord  spdsobuje
nekontrolovatelné zdvihnutie pily a jej odskok od obrobku
smerom k obsluhe.
Ked sa kotu¢ zasekne alebo zablokuje pri uzatvarajicom reze,
kotu¢ sa zastavi a reakcia motora spdsobi, Ze sa stroj prudko
odrazi spat smerom k obsluhe;
Ak sa kotu¢ pocas rezania skruti alebo sa vychyli z osy, zuby na
zadnej hrane kotuc¢a sa mézu zaryt do hornej plochy dreva, ¢o
sposobi, Ze kotu¢ vyskoci z rezu a odrazi sa smerom k obsluhe.
Odraz je vysledkom nespravneho pouzivania pily a/alebo
nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a da sa mu
predist dodrziavanim nizSie uvedenych bezpecnostnych
opatreni:
> Pilku pevne drzte oboma rukami a ramena
umiestnite tak, aby vyvazovali silu spatného razu.
Telo umiestnite na jednu stranu kotuc¢a, ale nie v
jednej linii s kotic¢om. Spatny raz mbdze sposobit
spatny naraz pilky, ale silu spatného radzu moéze
obsluha kontrolovat, ak su prijat¢ vhodné
bezpecnostné opatrenia.
> Ak sa kotu¢ zasekne alebo je rez z akéhokolvek
dovodu preruseny, uvolnite spust’ a pilu drzte
nehybne v materiali, kym sa kott¢ uplne
nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut' pilu z
materialu ani ju tahat' dozadu, kym je kotu¢ v
pohybe, pretoze to moze sposobit’ spatny raz.
Zistite pri€inu zaseknutia kotic¢a a vykonajte
napravné opatrenia na jej odstranenie.
> Pri opatovnom spusteni pily v obrobku
vycentrujte pilovy kotuc v reze tak, aby sa zuby
pily nezarezavali do materialu. Ak sa pilovy kotu¢
zasekne, moze sa pri opatovnom spusteni pily
zdvihnut alebo odrazit od obrobku.
> Velké dosky podoprite, aby ste minimalizovali
riziko zaseknutia kotuca a spatného razu. Velké
dosky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou
vahou. Pod dosku umiestnite podpery na oboch
strandch, blizko linie rezu a okraja dosky.
> Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezacie
kottice. Neostrené alebo nespravne nastavené
rezacie kotuce spdsobuji Uzku rezovu drazku, ¢o
vedie k nadmernému treniu, zaseknutiu kotica a
spatnému narazu.
> Pred zac¢atim rezania sa uistite, Ze su aretaéné
packy nastavenia hibky a skosenia bezpeéne
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> Venujte osobitnu pozornost’ pri rezani stien alebo
inych oblasti, ktoré nie su viditelné. Vycnievajici
kotu¢ moze prefiznut predmety, Co mdze sposobit’
spatny raz.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

> o
®| [O]CE [«

1. Precitajte si pouzivatelsku priru¢ku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

6. Nevyhadzujte do domového odpadu

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Unie.

10. Certifikacna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

POPIS ILUSTRACII

Cislovanie nizsie sa vztahuje na sugasti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tejto prirucke.

Rukovat na prenasanie

Rukovat

Tlacidlo uzamknutia spinaca

Spinac

Aretacné tlacidlo vretena

Tlacidlo aretacie vretena

Kryt rezacieho koti¢a

Kryt uhlikovych kefiek

Zaistovaci ¢ap hlavy

. Doraz hibky rezu

. Skrutka obmedzovaga hibky rezu

. Gombik na aretaciu voditka

13. Vodiaca lista

14. Packa na aretéaciu hlavy

15. Zardzka

16. Predizenie stola

17. Koncova zarazka

18. Uzatvaraci gombik predizenia stola
19. Montazny otvor

20. Uhlova stupnica pracovného stola
21. Ukazovatel uhla pracovného stola
22. Packa automatického aretovania

23. Uzamykaci gombik pracovného stola
24. Vlozka stola

25. Pracovny stol

26. Laserovy modul

27. Pevny kryt

28. Nasada na odsavanie prachu

29. Vrecko na prach

30. Ovladaci gombik vertikalnej svorky
31. Vertikalne tlakové rameno

32. Ovladaci gombik na aretaciu vertikalneho tlakového ramena
33. Ovladaci gombik na upnutie materialu
34. Stupnica uhla naklonenia hlavy

35. Ukazovatel uhla sklonu hlavy

36. Priestor pre batérie

37. Tlacidlo zapnutia lasera

38. Laser

39. Upeviiovacie skrutky laserového modulu
40. Upeviiovaci skrutka stredovej dosky
41. Stredova doska
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42. Skrutka na nastavenie uhla 0°
43. Skrutka na nastavenie uhla 45°
* Medzi vykresom a vyrobkom méZzu existovat rozdiely.

* Medzi vykresom a vyrobkom mozu existovat rozdiely.
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
-1

-1
-1

e Vrecko na prach

o Specialny krag

e Vertikalna svorka
OZNACENIA NA ZARIADENI

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - rok vyroby

MM -mesiac vyroby

Y -dopliiujuce oznacenie
XXXXX -sériové ¢islo

NNN -doplfiujuce oznacenie
PRIPRAVA NA POUZITIE

Pred vykonanim akychkolvek montaznych alebo nastavovacich
prac na pokosovej pile musite

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pokosova pila je stroj vybaveny zakladiiou, ku ktorej je pripevnena
rezaci hlava, ¢o umoziuje nastavenie uhla hlavy. Okrem toho, v
zavislosti od konstrukcie, je mozné hlavu pokosovej pily naklonit pod
uhlom a vysunut, &im sa zvysi funkénost a dizka rezu.

Pokosova pila je uréena na rezanie kusov dreva, ktoré sa zmestia
do rozmerov stroja. Nesmie sa pouzivat na rezanie palivového
dreva. Pilu smie pouzivat iba na Gcely, na ktoré je uréend. Akykolvek
pokus o pouZzitie pily na iné ucely, ako su uvedené, sa povazuje za
nespravne pouzitie. Pilu smie pouzivat iba s vhodnymi rezacimi
koti€mi, vybavenymi zubami s karbidovym hrotom. Pokosova pila je
nastroj uréeny na pouzitie pri stolarskych aj tesarskych pracach.

Stroj nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na ktoré je uréeny!
Uistite sa, Ze je odpojeny od napajania.

PREPRAVA UHOLOVEJ PiLY

e Pri prestvani pokosovej pily sa uistite, Ze je hlava zaistena v
najnizsej polohe.

« Skontrolujte, ¢i je poistny gombik pracovného stola, poistna paka
hlavy a ostatné bezpecnostné komponenty pevne utiahnuté.

UPEVNENIE UHOLOVEJ PiLY NA PRACOVNY STOL

Odporuca sa upevnit pokosovu pilu na pracovny stél alebo stojan

pomocou montaznych otvorov (19) v zakladni pily, o zaru€uje

bezpeénu prevadzku a eliminuje riziko neziaduceho pohybu stroja

pocas pouzivania. MontaZne otvory umozniuju pouzitie skrutiek s

priemerom 8 mm s drazkovou alebo $esthrannou hlavou.

Pri montazi pily na dosku pracovného stola sa uistite, Ze:

« Povrch pracovnej dosky je rovny a Cisty.

o Skrutky musia byt utiahnuté rovnomerne a nie nadmernou silou
(upevriovacie skrutky by mali byt utiahnuté tak, aby nespdésobili
namahanie alebo deformaciu zékladne). Ak sa pouzije nadmerna
sila, hrozi riziko prasknutia zakladne.

ODSAVANIE PRACHU

Aby sa zabranilo hromadeniu prachu a zabezpedil sa maximalny

vykon, pilu je mozné pripojit k priemyselnému vysava¢u pomocou

odsavacej trysky (28). Alternativne je mozné prach zachytavat do

prachového vrecka (stc¢ast dodavky) po jeho pripojeni k

odsavacej tryske. Instalacia sa vykonava nasadenim prachového

vrecka (29) na odsavaciu trysku (28) (obr. A). Na vyprazdnenie

prachového vrecka ho odstrarite z odsavacej trysky a otvorte zips,
¢&im ziskate pIny pristup do vnutra vrecka.

Pre optimalne odsavanie prachu by sa vrectisko na prach malo

vyprazdnovat, ked' je naplnené na 2/3.

OVLADANIE VYTAHOVACIEHO RAMENA (HLAVICE)

PredlIZovacie rameno ma dve polohy: hornt a dolnt. Uvolnenie

predlZovacieho ramena z uzamknutej dolnej polohy:

* Stlacte rameno a drzte ho stlatené smerom nadol.
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Potiahnite dozadu poistny ¢ap hlavy (9).

Podoprite rameno, ked' sa zdviha do hornej polohy.

Zablokovanie vysuvného ramena v dolnej polohe:

Stlacte a podrzte packu krytu kotuca (5).

Stlacte rameno vyloznika smerom nadol, kym nedosiahne

spodnu polohu.

e Zaistte rameno vyloZznika v tejto polohe zasunutim poistného
Gapu hlavy (9).

VERTIKALNA SVORKOVA ZAVORA
Vertikalnu upinku (obr. B) je mozné namontovat na zakladriu
pily na lubovolnej strane pracovného stola a je mozné ju tplne
prispdsobit rozmerom rezaného materialu. Pilu nepouzivajte,
pokial nie je vertikalna upinka nasadena. « Povolte upevriovaci
gombik vertikalnej upinky (30) na strane zakladne, kde ma byt
vertikalna upinka namontovana.

« Namontujte vertikalnu svorku tak, Ze ju zasuniete do otvoru v
podstavci pily, a dotiahnite upevriovaci gombik vertikalnej svorky
(30) k podstavcu pily.

e Po nastaveni polohy ramena vertikalneho upinadla (31) podla
obrobku dotiahnite poistny gombik ramena vertikalneho upinadla
(32) a upinaci gombik obrobku (33).

« Skontrolujte, ¢i je material bezpecne upnuty.

PREVADZKA / NASTAVENIA

e Pred vykonanim akychkolvek nastavovacich prac na pile sa
uistite, Ze je odpojend od napdjania. Aby bola zaruc¢ena
bezpecna, presna a efektivna prevadzka pily, musia byt vSetky
nastavovacie postupy vykonané v plnom rozsahu.

e Po dokonéeni vSetkych nastavovacich a regulaénych postupov
sa uistite, Ze boli odstranené vsetky kluce. Skontrolujte, ¢i su
vSetky skrutkové spojovacie prvky riadne utiahnuté.

e Pri vykonavani nastavovacich prac skontrolujte, ¢i vSetky
vonkajsie komponenty funguju spravne a su v dobrom stave.
Akakolvek opotrebovana alebo poskodena ¢ast musi byt pred
pouzitim retazovej pily vymenena kvalifikovanym personalom.

ZAPINANIE / VYPNUTIE

« Napatie v elektrickej sieti musi zodpovedat' napéatiu uvedenému
na typovom $titku pily.

¢ Pilu je mozné zapnut len vtedy, ak rezaci kotG¢ nie je v kontakte
s rezanym materidlom. Pokosova pila je vybavena tlacidlom na
blokovanie spinac¢a (3), ktoré zabrariuje nahodnému spusteniu.

Zapnutie
» Stlacte tlacidlo blokovania vypinaca (3).
* Stlacte a podrzte vypinac (4).

Vypnutie

e Uvolnite vypina¢ (4).

OVLADANIE ROZSIRENi STOLA

o PrediZenia stola (16) sa nachadzaju na oboch stranach zékladne
pily.

Odblokujte poistné gombiky prediZenia stola (18) (obr. C).
Nastavte dizku predizeni stola.

Zafixujte pomocou poistnych gombikov predizenia stola (18).

V pripade potreby mbzete pouzit oto€né koncové dorazy (17) na
ulahc¢enie rezania na mieru.

POUZIVANIE OBMEDZOVACA HLBKY REZU

Zarazku hibky rezu je mozné pouzit, ak je potrebné vyrobit drazku
v materiali. To sa vykonava povrchovym rezom v obrobku, ked'
kotuié nepracuje v plnej moznej hibke.

e Zatvorte aretaént packu hlavy (14).

« Povolte poistny gombik vedenia (12) a posurite hlavu dozadu.

e Utiahnite poistny gombik vedenia (12).

¢ Otodte doraz hibky rezu (10) do polohy pre obmedzent hibku
rezu (obr. D).

e Spustite predlZzovacie rameno a pridrzte ho v spodnej polohe,
opreté o doraz hibky rezu. « Otagajte (dofava alebo doprava)
skrutku dorazu hibky rezu (11) (obr. D), kym nedosiahnete
pozadovanu hibku rezu.

« Povolte gombik aretacie voditka (12).

o Vykonajte planované rezy do nastavenej hibky.

e Ak cheete vratit reznt hibku na plni hodnotu, otoéte doraz hibky
rezu (10) do polohy, v ktorej sa po spusteni ramena vyloznika
skrutka dorazu hibky rezu (11) nedotyka dorazu hibky rezu (10).

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA PRE UHLOVE REZANIE



Oto¢né rameno umoziiuje rezanie materialu v akomkolvek uhle od
kolmého postavenia az do 45° vlavo alebo vpravo.

« Vytiahnite poistny ¢ap hlavy (9), ¢im sa rameno vyloZnika pomaly
zdvihne do hornej polohy.

« Povolte poistny gombik pracovného stola (23).

e Stlacte a podrzte packu automatického aretovania (22) a otocte
rameno ramena dolava alebo doprava, kym sa na uhlovej
stupnici pracovného stola (20) nezobrazi pozadovany uhol.

e Zaistte utiahnutim poistného gombika pracovného stola (23).

Uhlova stupnica na pracovnom stole (20) ma rad oznacenych

poldh, v ktorych je oto€né rameno automaticky prednastavené. K

tomu moze dojst len vtedy, ak pri otagani ramena prediZenia nie

je automaticka aretacna paka (22) drzana v stlacenej polohe a

moZe sa aretovat v tychto tovarensky nastavenych polohach. Ide

o najcastejSie pouzivané uhly rezu (15°, 22,5°, 30°, 45°

vlavo/vpravo). Akykolvek uhol je mozné presne nastavit

pomocou uhlovej stupnice na pracovnom stole (20), ktora je

oznacena v 1-stupriovych krokoch. Hoci je stupnica dostato¢ne

presna pre vacsinu uloh, odporiéa sa napriek tomu skontrolovat’
nastavenie uhla rezu pomocou uhlomera alebo iného nastroja na
meranie uhlov.

KONTROLA A NASTAVENIE PERFEKTNE KOLMEHO POLOHY

REZACIEHO DISKU VOCI PRACOVNEMU STOLU.

* Povolte aretaénu packu hlavy (14).

e Nastavte hlavu do polohy 0° (kolmo k pracovnému stolu) a
utiahnite aretacnu packu hlavy (14).

* Povolte poistny gombik pracovného stola (23), stlacte a podrzte
automaticku poistnt packu (22).

e Nastavte pracovny stél do polohy 0°, uvolnite packu
automatického aretovania a dotiahnite aretaény gombik
pracovného stola (23).

o Stlacte packu krytu pilového kotica (5) a spustite hlavu pily do
najnizsej polohy.

* Skontrolujte (pomocou meracieho pristroja), ¢i je pilovy kotu¢
kolmy na pracovny st6l.

Pri merani sa uistite, Ze sa meraci pristroj nedotyka zubov

pilového listu, pretoze hrubka karbidovej vlozky moze

sposobit’ nepresnost’ merania.

Ak namerany uhol nie je 90°, je potrebné vykonanie
nastavenia, ktoré sa vykonava takto:

* Povolte poistnii maticu a oto¢te nastavovacim skrutkom uhla 0°
(42) (obr. E) v smere hodinovych rudiciek alebo proti smeru
hodinovych ruciciek, aby ste zvysili alebo zniZzili uhol rezacieho
kotu¢a. « Akonadhle je rezaci kotu¢ umiestneny kolmo k
pracovnému stolu, nechajte hlavu vratit sa do hornej polohy.

e Zatial ¢o drzite skrutku na nastavenie uhla 0° (42), dotiahnite
poistnt maticu.

« Spustite hlavu a znovu skontrolujte, &i nastaveny uhol zodpoveda
znackam na stupnici uhla sklonu hlavy (34); v pripade potreby
nastavte polohu ukazovatela uhla sklonu hlavy (35) (obr. E).

« Podobné nastavenie je potrebné vykonat aj pre uhol sklonu hlavy
45° pre pokosové rezy pomocou nastavovacieho skrutku uhla 45°
(43) (obr. E).

KONTROLA A NASTAVENIE KOLMEHO POLOHY REZACIEHO

KOTUCA VO VZTAHU K OMEZOVACE.

Tento postup sa musi vzdy vykonat, ak bola dorazova lista

odstranena alebo vymenena. Toto nastavenie sa smie vykonat' az

po nastaveni rezacieho kottc¢a kolmo k pracovnému stolu. Dorazova
lista sluzi ako voditko pre rezany material.

« Povolte poistny gombik pracovného stola (23), stlaéte a podrzte
automatickd poistni packu (22) a nastavte pracovny stdl do
polohy 0°.

« Spustite hlavu pily do najniz8ej polohy.

Prilozte uhlomer alebo iné zariadenie na meranie uhla k

rezaciemu kotlicu.

Presurite zariadenie na meranie uhla az k dorazove;j liste (15).

Hodnota merania by mala byt 90°.

Ak je potrebné nastavenie, postupuijte takto:

Povolte skrutky, ktorymi je dorazova lista (15) pripevnena k

zéakladni.
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« Nastavte polohu dorazovej listy (15) tak, aby bola kolma na
rezaci kotug.
e Utiahnite skrutky, ktoré upevriuju dorazovu listu.

NASTAVENIE RAMENA RAMENA (HLAVY) PRE REZANIE POD

UHLOM

Rameno vyloznika je mozné naklonit do [lubovolného uhla v

rozmedzi 0° az 45° — na rezanie pod uhlom (obr. E).

« Potiahnite poistny ¢ap hlavy (9) dozadu, aby sa uvolnilo rameno
vyloznika, a nechajte rameno vyloznika pomaly zdvihnat do
hornej polohy.

e Povolte poistni packu hlavy (14).

« Naklorite rameno vyloZnika dolava do pozadovaného uhla, ktory
mozete odcitat’ na stupnici uhla naklonenia hlavy (34) pomocou
ukazovatela uhla naklonenia hlavy (35) (obr. E).

e Utiahnite poistnt packu hlavy (14).

Ak je potrebné nastavit’ oba uhly (v oboch rovinach, horizontalnej

aj vertikalnej) pre kombinované rezanie, uhol pokosu sa musi

vzdy nastavit' ako prvy.

KONTROLA FUNKCNOSTI LASERA

Laserova jednotka vysiela laserovy IU¢, ktory premieta na material

¢iaru, po ktorej bude rezat rezaci koti¢. Spravne vyrovnanie

laserového IG¢a bolo nastavené pocas vyrobného procesu. Pre
presnu pracu by sa v8ak malo vyrovnanie skontrolovat pred
zacatim rezania.

* Vlozte batérie do priestoru pre batérie (36) (obr. F) a dbajte na
spravnu polaritu.

* Nastavte pracovny stdl do polohy, v ktorej sa ukazovatel uhla
pracovného stola (21) zhoduje so znackou 0° na stupnici uhla
pracovného stola (20) a ukazovatel uhla sklonu hlavy (35) (obr.
E) sa zhoduje so znackou 0° na stupnici uhla sklonu hlavy (34)
(obr. E).

* Pripevnite vhodny kus odpadového materialu k pracovnému stolu
(25) a vykonajte rez.

e Uvolnite predizovacie rameno a nechajte odpadovy material
upevneny na pracovnom stole pily.

« Nastavte tlacidlo spinaca lasera (37) do polohy ,I*

e I (oznacené).

* Premietany svetelny 14¢ by mal byt rovnobezny s liniou rezu.

NASTAVENIE LASERA

Pri nastavovani laserového vodiaceho lu¢a nepozerajte priamo

na laé ani na jeho odraz na zrkadlovom povrchu. Ked’ laser

nepouzivate, vypnite laserovu jednotku.

Ak IG¢ lasera nie je po rezani rovnobezny s rezom, postupuijte
takto:

e Jemne otocte laser (38) (obr. G) v puzdre laserového modulu
(26) dol'ava alebo doprava, kym nebude laserovy IG¢ rovnobezny.
Neaplikujte na laserovy modul silu a neotacajte ho o viac ako
niekolko stupriov. ¢ Ak je potrebné bo¢né nastavenie, uvolnite
upeviiovacie skrutky laserového modulu (39) a posurite laserovy
modul dolava alebo doprava, kym nebude laserova Cciara
rovnobezna s rezom.

Prach vznikajuci pocas rezania méze zakryvat' laserovy lG¢;

preto je potrebné objektiv laserového projektora obcas

vygistit'.

SPUSTENIE PILY

Pred stla¢enim tlacidla napajania sa uistite, Ze pila bola
spravne zmontovana a nastavena v sulade s pokynmi
uvedenymi v tomto navode.

Téato retazova pila je uréena pre pravakov.

Stlacte tlacidlo aretacie vypinaca (3).

Stlacte vypinac (4).

Nechajte motor retazovej pily dosiahnut pIné otacky.
Stlaéte packu krytu retaze (5).

Spustite predlZovacie rameno smerom k obrobku.
Uvolnite tlak na packu krytu rezacky (5).

Vykonajte rez.

VYPNUTIE MOTOROVEJ PILY



e Uvolnite tlak na vypinaci (4) a pockajte, kym sa kotu¢ Uplne
nezastavi.

e Zdvihnite rameno pily a odsurite ho od rezaného materialu.

Docasné iskrenie z uhlikov vo vnutri elektromotora je normalne

pocas spustania a zastavovania pily. Nezastavujte pilovy koti¢

vyvijanim bo¢ného tlaku naii.

REZANIE MOTOROVOU PiLOU

Upevnite rezany material tak, aby nebranil v prevadzke pily. Pred
zapnutim pily presurite hlavu pily do spodnej polohy, aby ste zaistili,
Ze hlava pily a kryt pilového koti€a maju plna volnost pohybu.
Uistite sa, Ze kryt pilového koti¢a dosahuje svoj plny zdvih.

Pred zacatim rezania sa uistite, Ze je poistny gombik pracovného
stola (23) a poistna paka hlavy pily (14) pevne dotiahnuté.

Pripojte pilu k elektrickej sieti.

« Uistite sa, Ze napajaci kabel nie je v blizkosti pilového kotuca a
zakladne stroja.

Polozte material na pracovny stdl a uistite sa, Ze je bezpe¢ne
upevneny, aby sa po¢as rezania nemohol pohybovat'.

Posurite hlavu pily do najzadnej$ej polohy a zaistite voditko (13)
pomocou poistného gombika voditka (12).

Odblokujte hlavu a kryt reznych kotucov.

Stlacte tlacidlo aretacie spinaca a spustite pilu pomocou spinaca
(pockaijte, kym pilovy koti¢ dosiahne maximalnu rychlost).
Pomaly spustajte hlavu pily.

Zacnite rezat a po€as rezania vyvijajte na hlavu mierny tlak.

Ak nie st poistné gombiky dostato¢ne utiahnuté, méze dojst’
k neocakavanému posunutiu rezacieho kotuca na hornu
plochu materialu, ¢o predstavuje riziko, ze obsluhu zasiahne
kus materialu.

REZANIE S VYKLAPACOM

RETAZOVEJ PILY

Pohybom predlzovacieho ramena pily sa rezaci kotu¢ pohybuje
dopredu a dozadu, ¢o umoziiuje rezanie $irSich kusov

materialu.

Nastavte rameno vyloZnika do hornej polohy.

Povolte poistny gombik vedenia (12).

Pred spustenim retazovej pily potiahnite predizovacie rameno
smerom k sebe a pridrzte ho v hornej polohe.

Stlacte tlacidlo aretacie spinaca (3) a nastartujte retazovu pilu. ¢
Uvolnite prediZenie ramena a pockajte, kym rezaci kotug
dosiahne maximalnu rychlost.

Uvolnite kryt reznych kotGcov.

Spustite predlZovacie rameno a zacnite rezat.

Podas rezania posuvaijte predlZovacie rameno dozadu (od seba).
Po rezani materialu uvolnite tlak na tla¢idlo spinaca a pockajte,
kym sa rezaci kotu¢ prestane otacat, a az potom zdvihnite
predIZovacie rameno do hornej polohy.

Nikdy nevykonavajte rez pohybom hlavy pily smerom k
sebe. Rezaci kotué¢ by sa mohol neocakavane zdvihnut' na
rezany material, €o predstavuje riziko nebezpecného
spatného narazu pre obsluhu.

PREVADZKA A UDRZBA
Pred vykonanim akejkol'vek instalacie, nastavenia, opravy
alebo udrzby odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

CISTENIE

* Po dokonéeni prace opatrne odstrarite vSetky kusky materialu,
triesky a prach z vlozky pracovného stola a z oblasti okolo
rezacieho kotuca a jeho krytu.

« Uistite sa, Ze ventilacné otvory v kryte motora nie st upchaté a
su bez triesok alebo prachu.

« Vycistite vodiace listy a potrite ich tenkou vrstvou tuhého maziva.

e Udrzujte vSetky rukovate a gombiky v Cistote.

o Co najskdr vycistite SoSovku laserového projektora pomocou
kefky.

VYMENA REZACIEHO DISKU

* Stlacte packu krytu rezacieho kotuca (5).

e Zdvihnite kryt reznych koti€ov (7) a odstrante skrutku, ktora
upeviiuje stredovu dosku (40) (obr. H).
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e Posurite stredovli dosku (41) dofava, aby ste ziskali pristup k
upeviiovacej skrutke rezacieho kotuca.

« Stlacte tlacidlo aretacie vretena (6) a otacajte rezacim kotuc¢om,
kym nezapadne na miesto.

e Pomocou $pecidlneho kluca (sucast dodavky) uvolnite a
odstrarite upevriovaci skrutku rezacieho kotuca.

e Odstrante vonkajSiu podlozku a vyberte rezaci kotu¢ (davajte
pozor na redukény krazok, ak je pritomny).

o Odstrarte vSetky necistoty z vretena a podloziek upevriujlicich
rezaci kotug¢.

e Namontujte novy rezaci kotu¢ podla krokov opisanych v
opacnom poradi.

e Po dokonéeni sa uistite, Ze ste odstranili vSetky kfuce a
nastavovacie nastroje a Ze vSetky skrutky, gombiky a matice su
bezpec¢ne dotiahnuté.

Upeviiovacia skrutka rezacieho kotii¢a ma lavotocivy zavit.

Pri manipulacii s rezacim koti¢om bud'te obzvlast’ opatrni.

Noste ochranné rukavice, aby ste si chranili ruky pred

kontaktom s ostrymi zubami rezacieho kottca.

VYMENA BATERIi V LASEROVOM MODULE

Laserovy modul je napajany dvoma 1,5 V batériami typu AAA.
Otvorte kryt priestoru pre batérie (36) (obr. F).

Vyberte pouzité batérie.

VlozZte nové batérie a dbajte na spravnu polaritu.

Nasadte spat kryt priestoru pre batérie.

VYMENA UHLIKOVYCH UHLIKOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefy motora je potrebné okamzite vymenit. Vzdy vymeiite
obe kefy naraz.

Odskrutkuijte kryty uhlikovych kefiek (8).

Vyberte opotrebované kefy.

Odstrarite uhlikovy prach stlacenym vzduchom.

Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zasunut do
drziakov kefiek). « Nasadte kryty uhlikovych kefiek (8).

Po vymene uhlikovych kefiek nechajte elektrické naradie
bezat’ bez zat'aZzenia a pockajte 1-2 minuty, kym sa uhlikové
kefky prisposobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych
kefiek smie vykonavat’ iba kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov. Akékolvek poruchy by malo odstranit
autorizované servisné stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

MENOVITE UDAJE
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 1800 W S6 25 %
2200 W
Otacky (bez zatazenia) 4800 ot/min
Rozsah uhlového rezu +45°
Rozsah pokosového rezu 0° az 45
VonkajSi priemer rezacieho kotuca 210 mm
Vnutorny priemer rezacieho kotuca 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
Rozmery materialu 45° x 0° 65 x 170 mm
rezaného pod uhlom / na 45° x 35x 170 mm
skos 45°
0° x 45° 35 x 260 mm
Dizka vodiacej lity 185 mm
Trieda lasera 2
Vykon lasera <1mw
VInové dizka lasera A =650 nm
Bezpecnostna trieda I}
Hmotnost' 13,4 kg
Hladina akustického tlaku Lpa =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacie o hluku a vibraciach




Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navode boli namerané v sulade s normou EN
62841-1.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

prisludnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii mozno ziskat od
predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su skodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju
potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Vyrobky napajané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s
ﬁ komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
—

Spoloénost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”),
tymto informuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka*),
vratane okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie,
patria vyluéne spolocnosti GTX Poland a sti chranené zakonom v stlade so zakonom
0 4. februdra 1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov
2006 ¢. 90, bod 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni). Kopirovanie,
spracovavanie, publikovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej
jednotlivého prvku na komeréné Ucely bez vyslovného pisomného suhlasu
spolognosti GTX Poland je prisne zakdzané a moéZe mat za nasledok
obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobok: Pokosova pila

Model: 59G806

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnt zodpovednost’
vyrobcu.

Vyrobok opisany vyssie spifia poZiadavky nasledujlcich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujdcich noriem:

EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN |IEC 61000-3-11:2019

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym
pouzivatelom ani na nasledné CGpravy vykonané konecnym
pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidiom v EU, ktora je
opravnena vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX POLAND
Var$ava, 9. méja 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

MITRE PILA

59G806

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teskih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e OPASNO: Drzite ruke podalje od podrucja reza i reznog lista.
Drugu ruku drzite na pomo¢noj ruéki ili na kuc¢istu motora. Ako su
obje ruke na pilici, ne mogu biti odsjecene listom.

« Ne provlacite ruke ispod obradka. Zastitnik listu ne $titi korisnika
od listu za rezanje ispod obradka.

e Podesite dubinu reza prema debljini obradka. Ispod obradka
trebala bi biti vidljiva najviSe jedna puna zubaca pile.

* Nikada ne drzite obradak u rukama ili o nogu tijekom rezanja.
Pricvrstite obradak za stabilnu povr§inu. Vazno je minimizirati
rizik od ozljeda, zaglavljivanja listu ili gubitka kontrole.
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« Prilikom obavljanja radova pri kojima rezni alat moze doci u dodir
s skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom, drzite elektricni alat
za izolirane povr§ine za hvat. Dodir s podnaponom moze
uzrokovati da izloZeni metalni dijelovi elektri¢cnog alata postanu
pod naponom i moze doci do elektricnog udara u operatera.

e Prilikom izvodenja uzduznih rezova uvijek koristite uzduznu
vodilicu ili ravnu vodilicu. To pobolj§ava preciznost reza i
smanjuje rizik od zaglavljivanja listu.

« Uvijek koristite listove odgovarajuce veli¢ine i oblika za montazne
otvore. Listovi koji ne odgovaraju montaznim tockama pile
pomaknut ¢e se iz srediSnje pozicije, $to moze dovesti do gubitka
kontrole.

« Nikada ne koristite oSte¢ene ili nepravilne podloske ili vijke za list.
Podloske i vijke za list posebno su dizajnirani za vasu pilu kako
bi osigurali optimalne performanse i sigurnost.

UZROCI | PREVENCIJA ODBOJNICE S STANOVISTA

OPERATERA:

e Kickback je iznenadna reakcija na zaglavljenu, blokiranu ili
neporavnatu pilu, zbog koje pila nekontrolirano odskoci i iskoéi iz
radnog komada prema operateru.

e Kada je list prignjecen ili zaglavljen pri rezanju prema dolje, list
se zaustavlja i reakcija motora uzrokuje trzaj unatrag prema
operateru;

e Ako se list pri rezanju uvije ili poremeti, zubi na straznjoj ivici
mogu se zabiti u gornju povrsinu drva, zbog ¢ega list iskoGi iz
reza i odbije se prema operateru.

e Odskok je posljedica nepravilne uporabe pile i/ili neispravnih
radnih postupaka ili uvjeta te se moze izbjeéi poduzimanjem
odgovarajuéih mjera opreza navedenih u nastavku:

> Cvrsto drzite pilu objema rukama i postavite ruke
tako da djeluju protiv sile odskoka. Postavite tijelo
sa strane listu, ali ne u liniji s njim. Odskok moze
uzrokovati da pila odskoéi, ali silu odskoka moze
kontrolirati korisnik ako se poduzmu odgovarajuce
mjere opreza.
> Ako se list zaglavi ili rez iz bilo kojeg razloga
bude prekinut, otpustite okidac i drzite pilu
nepomiéno u materijalu dok se list potpuno ne
zaustavi. Nikada ne pokusavaijte izvuéi pilu iz

materijala ili je povlaéiti unatrag dok je list u

pokretu jer to moze uzrokovati odskok. Istrazite

uzrok zaglavljivanja lista i poduzmite korektivne mjere
kako biste ga uklonili.

Prilikom ponovnog pokretanja pile u radnom

komadu, centrirajte list pile u zlijebu tako da zubi

pile ne zarezuju u materijal. Ako se list pile zaglavi,
moze se odignuti ili odskoditi s radnog komada
prilikom ponovnog pokretanja pile.

Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik od

zaglavljivanja listova i odskoka. Velike ploge imaju

tendenciju spustanja pod vlastitom teZinom. Postavite

potpore ispod ploce s obje strane, blizu linije reza i

ruba ploce.

Ne koristite tupe ili oStecene reznice. Netupe ili

nepravilno postavljene reznice uzrokuju uski Zlijeb,

Sto dovodi do prekomjernog trenja, zaglavljivanja

reznice i odskoka.

Prije pocetka rezanja provjerite jesu li ruice za

zakljuéavanje podesavanja dubine i nagiba ¢vrsto

zategnute i zakljuéane. Ako se podeS$avanije listice
promijeni tijekom rezanja, to moze uzrokovati
zaglavljivanje i odskok.

Posebno pazite pri rezanju zidova ili drugih

podruéja koja nisu vidljiva. Izbo¢ena plo¢a moze

prereci predmete, $to moze uzrokovati odskok.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavanju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice

5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlagajte s kuénim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Razred zastite Il

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

OPIS ILUSTRACIJA

Brojéana oznaka u nastavku odnosi se na komponente uredaja
prikazane na ilustracijama u ovom priruéniku.
Rucka za nosenje

Drska

Gumb za zaklju¢avanje prekidaca
Prekidac

Kop¢a za zaklju¢avanje vretena

Gumb za zaklju¢avanje vretena

Zastitnik reznog diska

Poklopac ugljicne cetke

Osigurac glave

10. Ograniciva¢ dubine reza

11.Vija€ za ograni¢avanje dubine reza
12.Kotaci¢ za zaklju€avanje vodilice
13.Vodi¢

14. Poluga zakljuavanja glave

15. Zaustavna letvica

16. Prosirenje stola

17. Krajnji prekida¢

18. Gumb za zaklju¢avanje produzetka stola
19. Montazna rupa

20. Skala kuta radnog stola

21. Indikator kuta radne ploce

22. Automatska poluga zaklju¢avanja

23. Ruéna matica za zaklju€avanje radnog stola
24. Umetak za stol

25. Radni stol

26. Laserski modul

27. Fiksna zastita

28. Usisna mlaznica za prasinu

29. vredica za prasinu

30. Gumb za podeSavanije vertikalne stezaljke
31. Vertikalna poluga za pritisak

32. Koli¢ica za zaklju€avanje vertikalne potisne rucke
33. Vija¢ za stezanje materijala

34. Skala kutnog nagiba glave

35. Indikator kuta nagiba glave

36. Odjeljak za baterije

37. Gumb za ukljucivanje lasera

38. Laser

39. Vija¢i za montazu laserskog modula

40. Vija¢ za priévrs¢ivanje sredisnje ploce
41. Sredi$nja plo¢a

42. vijak za podeSavanje kuta od 0°

43. vijak za podeSavanje kuta od 45°

OINOAR RN

* Mogu postojati razlike izmedu crteZa i proizvoda.

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA | PRIBOR

e Vrecica za prasinu -1
e Poseban klju¢ -1
« Vertikalna stezaljka -1

OZNAKE NA UREDAJU

L™ RRRRMM Y xxxxx "'/

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka

XXXXX -serijski broj
NNN -dodatna oznaka

PRIPREMA ZA UPOTREBU

Prije obavljanja bilo kakvih radova na sastavljanju ili podesavanju
kose pile, morate

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kutna pila je stroj opremljen bazom na koju je pri€vr§¢ena reznog
glava, $to omogucuje pode$avanje kuta glave. Osim toga, ovisno o
konstrukciji, glava kutne pile moZe se naginjati pod kutom i
produzavati radi povecanja funkcionalnosti i duljine reza.

Kosa pila namijenjena je za rezanje komada drva koji odgovaraju
dimenzijama stroja. Ne smije se koristiti za rezanje ogrjevnog drva.
Pila se smije koristiti samo u svrhu za koju je namijenjena. Svaki
pokusaj koriStenja pile u svrhe koje nisu navedene smatrat ée se
nepravilnom uporabom. Pila se smije koristiti samo s odgovaraju¢im
reznim diskovima opremljenim karbidnim zubcima. Kosa pila je alat
namijenjen za uporabu u stolarstvu i tesarstvu.

Ne koristite stroj za svrhe za koje nije namijenjen!
Provjerite je li odspojena iz izvora napajanja.

PRIJEVOZ MITRA PILE

« Prilikom premjestanja mitre pile, provjerite je li glava osigurana u
najnizem polozaju.

* Provjerite jesu li gumb za zaklju€avanje radnog stola, poluga za
zakljuavanje glave i ostali sigurnosni dijelovi évrsto zategnuti.

MONTAZA MITRE PILE NA RADNI STOL

Preporucuje se privrstiti mitra pilu na radni stol ili stalak pomocu

montaznih rupa (19) predvidenih u podnozju pile, Sto osigurava

sigurno rukovanje i uklanja rizik od nezeljenog pomicanja stroja

tijekom uporabe. Montazne rupe omogucuju upotrebu vijaka

promjera 8 mm s utornom ili heksagonalnom glavom.

Prilikom montaze pile na radnu plohu stola, provjerite da:

« Povrsina radne plohe je ravna i Cista.

* Vijci se moraju ravnomjerno zategnuti, a ne s pretjeranom silom
(vijci za pri¢vr¢ivanje trebaju se zategnuti tako da ne dode do
naprezanja ili deformacije baze). Ako se primijeni pretjerani
napor, postoji rizik od pucanja baze.

ODVOD PRASINE

Kako bi se sprijecilo nakupljanje prasine i osigurala maksimalna

ucinkovitost, pila se moze spojiti na industrijski usisava¢ pomoc¢u

nastavka za odsisavanje prasine (28). Alternativno, prasina se
moze skupljati u vreéici za prasinu (u paketu) nakon $to je
pri¢vrstite na usisnu mlaznicu. Postavljanje se obavlja tako da se

vrecica za prasinu (29) stavi preko usisne mlaznice (28) (slika A).

Da biste ispraznili vrecicu za prasinu, uklonite je s usisne mlaznice

i otvorite patentni zatvarac¢ kako biste imali potpuni pristup

unutrasnjosti vreéice.

Za optimalno odsisavanje prasine, vrecicu za prasinu treba

isprazniti kada je 2/3 puna.

RAD RUKAVCA ZA PROSIRIVANJE (GLAVE)

Produzna ruka ima dva polozZaja: gornji i donji. Za otpustanje

produzne ruke iz zaklju€anog donjeg polozaja:

Pritisnite krak kraka i drzite ga pritisnutim prema dolje.

Povucite nazad osigurac glave (9).

Podrzite krak dok se podiZe u gornji polozaj.

Za zaklju€avanje produzne ruke u donjem polozaju:

Pritisnite i drzite polugu zastitnog diska (5).

Pritisnite polugu kraka booma prema dolje dok ne dosegne doniji

polozaj.

e Zakljucaijte krak kraka u tom poloZaju umetanjem osiguraca glave
(9)-

VERTICALNI STEZANJ
Okomita stezaljka (slika B) moze se montirati na bazu pile s
bilo koje strane radne plo¢e i moze se u potpunosti podesiti
prema veli€ini materijala koji se reZe. Ne radite pilu ako okomita
stezaljka nije u upotrebi. « Otpustite maticu za pri¢vré¢ivanje
okomite stezaljke (30) na strani baze na kojoj ¢e se okomita
stezaljka montirati.



« Postavite vertikalnu stezaljku umetanjem u otvor na podnozju pile
i zategnite maticu za priévrscivanje vertikalne stezaljke (30) na
podnozje pile.

« Nakon $to je polozaj vertikalne stezne rucke (31) podesen prema
obradku, zategnite kotaci¢ za zaklju¢avanje vertikalne stezne
rucke (32) i kotaci¢ za stezanje obradka (33).

* Provjerite je li materijal évrsto stegnut.

RAD / POSTAVKE

* Prije obavljanja bilo kakvih radova na podeSavanju pile, provjerite
je li isklju¢ena iz napajanja. Za sigurno, precizno i ucinkovito
rukovanje pilom, sva postupanja podeSavanja moraju se u
potpunosti provesti.

e Nakon dovrSetka svih postupaka podeSavanja i namjestanja,
provjerite jesu li svi klju¢evi uklonjeni. Provijerite jesu li svi navojni
spojevi pravilno zategnuti.

« Prilikom obavljanja radova na podeS$avanju provjerite da li sve
vanjske komponente ispravno funkcioniraju i nalaze se u dobrom
stanju. Svaki istro$eni ili o§teceni dio mora zamijeniti kvalificirano
osoblje prije uporabe motorne pile.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

* Naponska napetost mora odgovarati napetosti navedenoj na
plocici s podacima pile.

e Pila se smije ukljuéiti samo kada je reznu plocu udaljila od
materijala koji se reze. Kosa pila opremljena je tipkom za
zakljucavanje prekidac¢a (3) kako bi se sprijecilo slu¢ajno
pokretanje.

Ukljucivanje

« Pritisnite gumb za zaklju¢avanje prekidaca (3).

« Pritisnite i drzite prekida¢ za uklju¢ivanje (4).

Isklju¢ivanje

* Otpustite prekida¢ za ukljucivanje (4).

UPOTREBA PRODUZETAKA STOLA

« Prosirenja stola (16) nalaze se s obje strane baze pile.

* Otklju¢ajte matice za zakljuéavanje produzetaka stola (18) (slika
C).

e Podesite duljinu produzetaka stola.

* Osigurajte pomocu kotadi¢a za zaklju¢avanje produzetka stola
(18).

* Po potrebi mozZete koristiti rotiraju¢e krajne zaustavnike (17) za
olak$avanje rezanja na Zeljenu duljinu.

KORISTENJE OGRANICAVALJA DUBINE REZA

Ograni¢ava¢ dubine reza moze se koristiti kada je potrebno
napraviti utor u materijalu. To se postize povrSinskim rezom u
obradku kada pila ne radi na punoj mogucoj dubini.

e Zaklju€ajte polugu za zaklju¢avanje glave (14).

« Otpustite maticu za zaklju€avanje vodilice (12) i pomaknite glavu
unatrag.

e Zategnite maticu za zakljucavanje vodilice (12).

e Okrenite zaustavnik dubine reza (10) na postavku za ograni¢enu
dubinu reza (slika D).

e Spustite produznu ruku i drzZite je u donjem polozaju, naslonjenu
na zaustavnik dubine reza. « Okrenite vijak za zaustavnik dubine
reza (11) (sl. D) ulijevo ili udesno dok se ne postigne Zeljena
dubina reza.

« Otpustite kotaci¢ za zaklju€avanje vodilice (12).

* lzvedite planirane rezove na zadanu dubinu.

e Za povratak na rezanje pune dubine, okrenite zaustavnik dubine
reza (10) u polozaj gdje, nakon spu$tanja kraka, vijak
zaustavnika dubine reza (11) ne dolazi u dodir sa zaustavnikom
dubine reza (10).

POSTAVLJANJE RADNOG STOLA ZA REZANJE POD KUTOM
Okretna ruka omogucuje rezanje materijala pod bilo kojim kutom
od okomite pozicije do 45° ulijevo ili udesno.

* Povucite ¢ep za zaklju¢avanje glave (9) unatrag, $to omoguduje
polukoluti da se polako podigne u gornji poloZaj.

« Otpustite kotaci¢ za zakljucavanje radne plohe (23).

« Pritisnite i drZite polugu automatskog zaklju¢avanja (22) i okrecite
krak krana ulijevo ili udesno dok se Zeljeni kut ne prikaze na
kutnoj skali radne plohe (20).

e Zaklju€ajte zatezanjem kotaci¢a za zakljuavanje radne ploce
(23).
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Skala kutova na radnom stolu (20) ima niz oznacenih polozaja
na kojima se rotiraju¢a produzna ruka automatski postavlja. To
se moze dogoditi samo ako se, tijekom rotacije produzne rucke,
automatska poluga zaklju¢avanja (22) ne drzi pritisnutom i moze
se zakljucati u tim tvorni€ki postavljenim polozajima. To su
najcesce koristeni kutovi rezanja (15°, 22,5°, 30°, 45°
lijevo/desno). Bilo koji kut moZe se precizno podesiti pomoéu
kutne ljestvice na radnom stolu (20), koja je oznacena u
koracima od 1°-a. lako je ljestvica dovoljno to¢na za vecinu
zadataka, ipak se preporucuje provjera postavljenog kuta reza
pomocu kutomijera ili drugog instrumenta za mjerenje kuta.

PROVJERA | POSTOVANJE PRAVOKUTNOG POLOZAJA REZNE

PLOCE U ODNOSU NA RADNI STOL.

« Otpustite polugu zaklju¢avanja glave (14).

« Postavite glavu u poloZaj od 0° (okomito na radni stol) i zategnite
polugu zaklju¢avanja glave (14).

e Otpustite maticu za zaklju¢avanje radnog stola (23), pritisnite i
drzite automatski polukraki za zakljucavanje (22).

« Postavite radni stol u polozZaj od 0°, otpustite automatsku polugu
zaklju€avanja i zategnite maticu za zaklju¢avanje radnog stola
(23).

« Pritisnite polugu zaétitnika listova pile (5) i spustite glavu pile u
najnizi polozaj.

* Provjerite (upotrebom mjernog instrumenta) je li pila okomita na
radni stol.

Prilikom mjerenja pazite da mjerni instrument ne dodiruje zube

pile, jer debljina karbidne umetke moze uzrokovati neto¢an

rezultat mjerenja.

Ako izmjereni kut nije 90°, potrebno je izvrsiti podeSavanje,
koje se obavlja na sliedeéi nacin:

« Otpustite maticu za zaklju¢avanije i okrecite vijak za podeSavanje
kuta od 0° (42) (slika E) u smjeru kazaljke na satu ili suprotno od
nje kako biste povecaliili smanjili kut reznog diska. « Kada je rezni
disk postavljen okomito na radnu plohu, pustite glavu da se vrati
u gornji polozaj.

« Dok drzite vijak za pode$avanje kuta od 0° (42), zategnite maticu
za zaklju¢avanje.

e Spustite glavu i ponovno provjerite odgovara li postavljeni kut
oznakama na ljestvici kuta nagiba glave (34); po potrebi
prilagodite poloZaj pokazivaca kuta nagiba glave (35) (sl. E).

e Slicno podesavanje treba izvesti za kut nagiba glave od 45° za
poprecéne rezove pomocu vijace za podesavanje kuta od 45° (43)
(slika E).

PROVJERA | POSTOVANJE PRAVOKUTNOG POLOZAJA REZNE

PLOCE U ODNOSU NA ZAUSTAVNU SIPKU.

Ovaj postupak uvijek se mora provesti ako je zaustavna Sipka

uklonjena ili zamijenjena. Ovo podeSavanje smije se provesti tek

nakon $to je reznu plou postavljeno okomito na radni stol.

Zaustavna Sipka sluzi kao vodi¢ za materijal koji se reze.

e Oftpustite ru€icu za zaklju€avanje radnog stola (23), pritisnite i
drzite polugu automatskog zaklju€avanja (22) i postavite radni
stol u polozaj od 0°.

e Spustite glavu pile u najnizi polozaj.

Postavite kutomjer ili drugi uredaj za mjerenje kuta uz reznu

plocu.

Pomaknite kutnomjer do zaustavne Sipke (15).

Mjerenije bi trebalo pokazivati 90°.

Ako je potrebno podeSavanje, postupite na sliede¢i nacin:

Otpustite vijke koji pri¢vr§¢uju zaustavnu Sipku (15) za bazu.

Podesite polozZaj zaustavne Sipke (15) tako da bude okomita na

reznu plocu.

e Zategnite vijke koji priévrS¢uju zaustavnu Sipku.

PODESAVANJE KRAKA RUKA (GLAVE) ZA KOSE REZOVE
Ruka kraka moZze se nagnuti pod bilo kojim kutom izmedu 0°i 45° —
za poprecno rezanje (slika E).

e Povucite ¢ep za zaklju¢avanje glave (9) unatrag kako biste
otpustili krak kraka i omoguéili mu da se polako podigne u gornji
polozaj.

o Oftpustite polugu zaklju¢avanja glave (14).

« Nagnite krak udarne glave ulijevo na Zeljeni kut, koji se moze
ocitati na ljestvici kuta nagiba glave (34) pomoc¢u pokazivaca kuta
nagiba glave (35) (SI. E).



e Zategnite polugu zaklju¢avanja glave (14).

Ako je potrebno podesiti postavke oba kuta (u obje ravnine,
vodoravnoj i okomitoj) za kombinirano rezanje, kut kosog reza
uvijek se mora postaviti prvo.

PROVJERA LASERSKOG RADA

Laserska jedinica emitira laserski snop koji projicira liniju na
materijal, duz koje ¢e rezni disk rezati. Ispravno poravnanje
laserskog snopa podeseno je tijekom proizvodnog procesa.
Medutim, za precizniji rad, poravnanje treba provijeriti prije pocetka
rezanja.

« Umetnite baterije u pretinac za baterije (36) (slika F), pazec¢i da
je polaritet ispravan.

* Postavite radni stol u polozZaj u kojem se pokaziva¢ kuta radnog
stola (21) podudara s oznakom 0° na ljestvici kuta radnog stola
(20), a pokaziva¢ kuta nagiba glave (35) (sl. E) podudara s
oznakom 0° na ljestvici kuta nagiba glave (34) (sl. E).

e Pri¢vrstite odgovarajuéi komad otpada na radni stol (25) i izvedite
rez.

« Otpustite produznu ruku i ostavite otpadni materijal pri¢vr§¢en na
radnu plohu pile.

* Postavite gumb laserskog prekidaca (37) na 'l

e "|" (oznacgeno).

« Projektirani snop svjetlosti trebao bi biti paralelan liniji reza.

PODESAVANJE LASERA

Prilikom podesavanja laserskog vodickog snopa nemojte

gledati izravno u snop ili njegovo odbijanje na zrcalu. Iskljuéite

lasersku jedinicu kada se laser ne koristi.

Ako laserski snop nakon rezanja nije paralelan rezu, postupite na
sljedeci nacin:

« Njezno okredite laser (38) (slika G) u kucistu laserskog modula
(26) ulijevo ili udesno dok laserski snop ne postane paralelan.
Nemojte forsirati laserski modul niti ga okretati za vise od
nekoliko stupnjeva. « Ako je potrebna bo¢na prilagodba, olabavite
vijke za pri¢vrécivanje laserskog modula (39) i pomaknite laserski
modul ulijevo ili udesno dok laserska linija ne postane paralelnom
s rezom.

Prasina nastala tijekom rezanja moze zasjeniti laserski snop;

stoga se leca laserskog projektora mora povremeno ¢istiti.

POKRENUTA PILA

Prije nego Sto pritisnete tipku za ukljucivanje, provjerite je li
pila ispravno sastavljena i podesena u skladu s uputama iz
ovog priru¢nika.

Ova motorna pila je dizajnirana za desnoruke korisnike.
Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca napajanja (3).
Pritisnite prekida¢ za uklju€ivanje (4).

Dopustite motoru motorne pile da dostigne punu brzinu.
Pritisnite polugu zastitnika lanca (5).

Spustite produznu ruku prema obradku.

Otpustite polugu zastitnika lanca (5).

Napravite rez.

ZAUSTAVLJANJE MOTORNE PILE

« Pustite pritisak na prekida¢ za ukljucivanje (4) i pricekajte dok se
lanac potpuno ne zaustavi.

« Podignite krak pile, pomicuci ga od materijala koji se reze.

Privremeno iskrenje iz cetkica unutar elektriécnog motora

normalno je tijekom pokretanja i zaustavljanja pile. Ne

zaustavljajte lanac pile boénim pritiskom.

REZANJE MOTORNOM PILOM

Osigurajte materijal koji se reze tako da ne ometa rad pile. Prije
uklju¢ivanja pile pomaknite glavu pile u donji polozaj kako biste
osigurali potpunu slobodu kretanja glave pile i zastitne ploce.
Provijerite da zastitna plo¢a dosegne svoj puni hod.

Prije pocetka rezanja provijerite jesu li gumb za zaklju¢avanje radne
ploce (23) i poluga za zaklju¢avanje glave pile (14) ¢vrsto zategnuti.
o Prikljucite pilu na struju.
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Pobrinite se da je kabel za napajanje udaljen od listova pile i od

baze stroja.

e Postavite materijal na radni stol i osigurajte da je &vrsto
priévrs¢en kako se ne bi pomaknuo tijekom rezanja.

* Pomaknite glavu pile u najudaljeniju straznju poziciju i zakljuc¢ajte

vodilicu (13) pomocu kotaci¢a za zaklju¢avanje vodilice (12).

Otklju€ajte glavu i zastitnik reznog diska.

Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca i pokrenite pilu pomoc¢u

prekidaca (¢ekajte dok pila ne dosegne punu brzinu).

Polako spustite glavu pile.

Pocnite rezati primjenjuju¢i umjeren pritisak na glavu tijekom

reza.

Neadekvatno zatezanje zakljuénih matica moze uzrokovati

neocekivano pomicanje reznog diska na gornju povrsinu

materijala, ¢ime se stvara rizik da operater bude pogoden

komadi¢em materijala.

REZANJE S KRAKOM

LANCANE PIJELE

Pomicanje produzne rucke pile omogucéuje pomicanje reznog
diska naprijed i natrag, $to omogucuje rezanje Sireg materijala.
Postavite krak ramena u gornji poloZaj.

Otpustite maticu za zaklju¢avanje vodilice (12).

Prije pokretanja motorne pile povucite produznu ruku prema sebi
i drzite je u gornjem polozaju.

Pritisnite gumb za zaklju€avanje prekidaéa (3) i pokrenite
motorne pile. « Otpustite produznu ruku i pricekajte dok reznu
plo€u ne dosegne maksimalnu brzinu.

Otpustite zastitnik reznog diska.

Spustite produznu ruku i pocnite rezati.

Tijekom rezanja pomicite produznu polugu unatrag (od sebe).
Nakon $to je materijal odsjecen, otpustite tipku prekidaca i
pricekajte da se rezni disk zaustavi s rotiranjem prije nego §to
podignete produznu ruku u gornji polozaj.

Nikada ne izvodite rez pomicanjem glave pile prema sebi.
Pilanica bi se mogla neoéekivano odvojiti od materijala koji
se reze, Sto predstavlja rizik od opasnog odskoka prema
operateru.

RAD | ODRZAVANJE
Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji,
podesavanju, popravku ili odrzavanju, iskljucite kabel za
napajanje iz zidne utiénice.

CISCENJE

e Nakon zavrSetka rada pazljivo uklonite sve komade materijala,
strugotine i prasinu s umetka radnog stola i podrucja oko reznog
diska i njegove zastite.

* Provijerite jesu li ventilacijski otvori na kuéiStu motora neometani
i bez strugotina ili prasine.

o Ocistite vodilice i premazite ih tankim slojem €vrstog maziva.

e Odrzavajte sve rucke i gumbe cistima.

o Ocistite le¢u laserskog projektora ¢etkom.

ZAMJENA REZNE PLOCE

o Pritisnite polugu zastitnika reznog diska (5).

« Podignite zastitnik reznog diska (7) i uklonite vijak koji pricvrscuje
sredi$nju plocu (40) (slika H).

e Pomaknite sredi$nju ploc¢u (41) ulijevo kako biste pristupili vijku
za priévr$éivanje reznog diska.

o Pritisnite gumb za zakljuGavanije vretena (6) i okrecite reznu plocu
dok se ne zaklju¢a na mjestu.

e Pomocu prilozenog posebnog klju¢a olabavite i uklonite vijak za
pri¢vr§¢ivanje reznog diska.

e Uklonite vanjsku podlosku i izvadite reznu plocu (paze¢i na
redukcijski prsten, ako je prisutan).

* Uklonite sve ostatke s vretena i podloski koje drze reznu plo¢u.
Postavite novu reznu plo¢u slijedeéi korake u obrnutom
redoslijedu.

» Kada zavrsite, provjerite jesu li svi kljucevi i alati za podeSavanje
uklonjeni te jesu li svi vijci, ru€ice i Srafovi €vrsto zategnuti.

Vijak za pri¢vrééivanje reznog diska ima lijevu navojnu nit.

Posebno pazite pri rukovanju reznim diskom. Nosite zastitne



rukavice kako biste zastitili ruke od kontakta s osStrim
zubcima reznog diska.

ZAMJENA BATERIJA U LASERSKOM MODULU
Laserski modul napajaju dvije AAA baterije od 1,5 V.
Otvorite poklopac pretinca za baterije (36) (slika F).
Uklonite iskoristene baterije.

Umetnite nove baterije, pazeci da je polaritet ispravan.
Ponovno zatvorite poklopac pretinca za baterije.

ZAMJENA UGLICNIH KISTICA

Istro$ene (krac¢e od 5 mm), izgorele ili napukle ugljicne cetke
motora potrebno je odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje Cetke
istovremeno.

Odvijte poklopce uglji¢nih cetki (8).

Uklonite istroSene Cetke.

Uklonite svu ugljiénu prasinu komprimiranim zrakom.
Umetnite nove ugljicne cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti u
drzace cetki). « Postavite poklopce uglji¢nih cetki (8).

Nakon zamjene ugljicnih cetki, radite elektricni alat bez
opterecenja i pricekajte 1-2 minute da se ugljicne cetke
uhodaju s komutatorom motora. Zamjenu ugljicnih cetki
smije obavljati samo kvalificirana osoba koristeci originalne
dijelove. Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NAMJENSKI PODACI

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nominalna snaga 1800W S6 25%
2200W
Brzina rotacije (bez optereéenja) 4800 o/min
Kutni raspon rezanja +45°
Raspon reza pod kutom 0° do 45°
Vanjski promjer reznog diska 210 mm
Unutarnji promjer reznog diska 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
Dimenzije materijala 45° x 0° 65 x 170 mm
rezanog pod kutom / na 45° x 35x 170 mm
kosinu 45°
0° x 45° 35 x 260 mm
Duljina vodilice 185 mm
Klasa lasera 2
Snaga lasera <1lmw
Valna duljina lasera A =650 nm
Klasa sigurnosti 1l
TeZina 13,4 kg
Razina zvuénog tlaka Lea =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Razina zvuéne snage Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznaCava nesigurnost
mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpai razina zvucéne snage Lwanavedene u
ovom priru¢niku izmjerene su u skladu s normom EN 62841-1.

ZASTITA OKOLISA

reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okoli$. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
za okoli$ i ljudsko zdravlje.

Elektri¢ne proizvode ne smije se odlagati s kuénim otpadom, ve¢ se
ﬁ\/ moraju predati na reciklazu u odgovarajuce objekte. Informacije o
—

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crtezZe,
kao i njegov sastav, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u
skladu sa Zakonom od 4. veljage 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj.
Sluzbeni list 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada,
objavijivanje ili izmjena Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedina¢nog
elementa u komercijalne svrhe bez izricite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland
strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne
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odgovornosti.

1zjava o sukladnosti EC

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Proizvod: kosa pila

Model: 59G806

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je pod isklju¢ivom odgovorno$¢u
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih normi:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente koje je dodao krajnji korisnik ili
naknadne izmjene koje je on izveo.

Ime i adresa osobe sa stalnim boravkom ili sjedistem u EU ovlaStene
za izradu tehni¢ke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu tvrtke GTX POLAND
Var$ava, 9. svibnja 2025.

(1)
ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS
PJUKLAS

59G806

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.

Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros

smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

e PAVOJUS: Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir
pjovimo disko. Kitg ranka laikykite ant pagalbinés rankenos arba
variklio korpuso. Jei abiem rankomis laikote pjdkla, pjovimo
diskas jy nesuzeis.

e Nesiimkite ranky po apdirbamuoju ruo$iniu. Pjovimo disko
apsauga neapsaugo naudotojo nuo pjovimo disko, esancio po
apdirbamuoju ruoSiniu.

e Pjovimo gylj pritaikykite prie ruoSinio storio. Po ruosiniu turéty
matytis maziau nei vienas pilnas pjovimo disko dantis.

e Pjaudami niekada nelaikykite ruoSinio rankose ar prispaude prie
kojos. Prisegkite ruosinj prie stabilaus pavirSiaus. Svarbu kuo
labiau sumazinti suzalojimo, pjovimo disko uZzstrigimo ar
kontrolés praradimo rizikg.

e Atliekant darbus, kuriuose pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais laidais arba savo pacio kabeliu, laikykite elektrinj jrankj
uz izoliuoty rankeny pavirSiy. Susilietus su jtampg turinciu
kabeliu, atidengtos elektrinio jrankio metalinés dalys taps
itampos turincios ir gali sukelti elektros smagj operatoriui.

« Atliekant pjavius iSilgai, visada naudokite pjovimo kreiptuvg arba
tiesig kreipiamajg. Tai padidina pjovimo tikslumg ir sumazina
pjovimo disko uZstrigimo rizikg.

e Visada naudokite tinkamo dydzio ir formos pjovimo diskus,
pritaikytus tvirtinimo skyléms. Pjovimo diskai, kurie netinka pjaklo
tvirtinimo taskams, pasislinks nuo centro, dél to prarasite
kontrole.

* Niekada nenaudokite pazeisty ar netinkamy pjaklo poverzliy ar
varzty. Pjuklo poverzZlés ir varztai buvo specialiai suprojektuoti
jusy pjaklui, siekiant uztikrinti optimaly naSumg ir sauguma.

ATSOKIMO PRIEZASTYS IR PREVENCIJA:

e Atatranka — tai staigi reakcija | jstrigusj, uzsikimSusj arba
netinkamai  iSlygintg pjoklo diskg, dél kurios pjaklas
nekontroliuojamai pakyla ir i$oka i$ ruosinio link operatoriaus.



« Kai pjovimo diskas jstrigo arba uzstrigo dél uzdaromo pjavio,
diskas sustoja, o variklio reakcija sukelia masinos atSokima atgal
link operatoriaus;

e Jei pjovimo metu pjovimo diskas pasisuka arba iSsilygina,
pjovimo disko galinio krasto dantys gali jsigrezti j medienos
virsutinj pavirsiy, dél to pjovimo diskas i§Soka i§ pjovimo vietos ir
atSoka atgal link operatoriaus.

e Atatranka atsiranda dél netinkamo pjtklo naudojimo ir (arba)
netinkamy darbo proceddry ar salygy, ir jos galima iSvengti
imantis toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo priemoniy:

> Pjukla tvirtai laikykite abiem rankomis ir rankas
laikykite taip, kad galétuméte neutralizuoti
atatrankos jéga. Stovékite Sone nuo pjuklo, bet ne
tiesiai prieSais jj. Atatranka gali sukelti pjaklo
atSokima, tacdiau jos jégg operatorius gali kontroliuoti,
jei imasi tinkamy atsargumo priemoniy.
> Jei pjuklas uzstrigo arba pjovimas dél kokios
nors priezasties buvo nutrauktas, atleiskite
gaiduka ir laikykite pjukla nejudamai jstrigusj
medziagoje, kol pjuklas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iStraukti pjiklo i§ medziagos arba
traukti jj atgal, kol pjuklas juda, nes tai gali sukelti
atatranka. ISsiaiSkinkite pjoklo uzZstrigimo priezastj ir
imkités taisomuyjy veiksmy, kad jg pasalintuméte.
> Pradédami pjikla i$ naujo pjauti ruosinj, pjuklo
pjovimo diska centruokite pjovimo griovelyje, kad
pjuklo dantys nejsigrezty | medziaga. Jei pjuklo
pjovimo diskas uzstrigs, pjuklas vél pradéjus pjauti
gali pakilti arba atSokti nuo ruosinio.

Palaikykite didelius plok$¢ius, kad

sumazintuméte pjovimo disko uzstrigimo ir

atatrankos rizika. Didelés plokstés linkusios iSlinkti
dél savo svorio. Abiejose pusése, arti pjovimo linijos ir
plokstés krasto, po plokste padékite atramas.

> Nenaudokite bukiy ar pazeisty pjovimo disky.

Neastris arba netinkamai nustatyti pjovimo diskai
sukelia siaurg pjovimo griovelj, dél kurio atsiranda per
didelé trintis, pjovimo disko uZstrigimas ir atatranka.

> Pries pradédami pjauti, jsitikinkite, kad gylio ir

nuolydzio reguliavimo fiksavimo svirtys yra tvirtai
priverztos ir uzfiksuotos. Jei pjovimo metu
pasikeicia pjovimo disko nustatymas, tai gali sukelti
uzstrigima ir atatranka.

> Bikite ypa¢ atsargis pjaudami sienas ar kitas

nematomas vietas. ISsikiSes pjovimo diskas gali
perpjauti daiktus, o tai gali sukelti atatranka.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS

i
®

\4
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1. Perskaitykite vartotojo vadovg ir laikykités jame pateikty jspéjimy
bei saugos instrukcijy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pir§tines
5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés.

6. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

7. Laikykite vaiky atokiau nuo jrankio.

8. |l apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas
ILIUSTRACIJU APRASYMAS

Toliau pateikti numeriai atitinka Sio
pavaizduotas prietaiso sudedamasias dalis.

1. NeSimo rankena
2. Rankenélé

vadovo iliustracijose
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3. Jungiklio fiksavimo mygtukas

4. Jungiklis

5. Veleno fiksatorius

6. Veleno fiksavimo mygtukas

7. Pjovimo disko apsauga

8. Anglies Sepetélio dangtelis

9. Galvutés fiksavimo kaistis

. Pjovimo gylio ribotuvas

11. Pjovimo gylio ribotuvo varztas

. kreipiamojo fiksavimo rankenélé

13. kreipiamasis

14. Galvutés fiksavimo svirtis

15. Fiksavimo juosta

16. Stalo prailginimas

17. Galinis stabdys

18. Stalo prailginimo fiksavimo rankenélé
19. Tvirtinimo skylé

20. Darbinio stalo kampo skalé

21. Darbinio stalo kampo indikatorius
22. Automatinis fiksavimo svirtis

23. Darbinio stalo fiksavimo rankenélé
24. Stalo jdéklas

25. Darbinis stalas

26. Lazerinis modulis

27. Fiksuotas apsauginis gaubtas

28. Dulkiy iStraukimo antgalis

29. Dulkiy maisas

30. Vertikalaus spaustuko reguliavimo rankenélé
31. Vertikalus slégio rankenélé

32. Vertikalaus slégio rankos fiksavimo rankenélé
33. Medziagos fiksavimo rankenélé

34. Galvutés pakreipimo kampo skalé
35. Galvutés pakreipimo kampo indikatorius
36. Baterijy skyrius

37. Lazerinio jungiklio mygtukas

38. Lazerinis

39. Lazerinio modulio tvirtinimo varztai
40. Centrinés plokstés tvirtinimo varztas
41. Centriné ploksté

42. 0° kampo reguliavimo varztas

43. 45° kampo reguliavimo varztas

* Brézinyje ir produkte gali bati skirtumy.
* BréZinyje ir gaminyje gali bati skirtumy.

|RANGA IR PRIEDAI

e Dulkiy maiSas -1
e Specialus raktas -1
« Vertikalus spaustukas -1
ZYMES ANT JRENGINIO

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR - pagaminimo metai
MM -gamybos ménuo

Y -papildomas zZyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

PARUOSIMAS NAUDOJIMUI

Pries atliekant bet kokius pjuklo surinkimo ar reguliavimo darbus,
batina

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Kampinis pjtklas yra staklés, turin¢ios pagrinda, prie kurio pritvirtinta
pjovimo galvuté, leidzZianti reguliuoti galvutés kampa. Be to,
priklausomai nuo konstrukcijos, kampinio pjaklo galvuté gali bati
pakreipiama tam tikru kampu ir i$sikiSama, siekiant padidinti
funkcionaluma ir pjovimo ilgj.

Kampinis pjiklas skirtas pjauti medienos gabalus, kurie telpa j
masinos matmenis. Jo negalima naudoti malkoms pjauti. Pjuklg
reikia naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks bandymas naudoti pjakla
kitais nei nurodytais tikslais bus laikomas netinkamu naudojimu.
Pjiklg reikia naudoti tik su tinkamais pjovimo diskais, turinciais
karbido dantukus. Kampinis pjaklas yra jrankis, skirtas naudoti tiek
staliy, tiek dailidziy darbuose.

ksn

Nenaudokite masinos kitais tikslais nei tie, kuriems ji yra skirta!



Isitikinkite, kad ji yra atjungta nuo elektros tiekimo.

PJUKLO TRANSPORTAVIMAS

* Perkeliamg kampinj pjuklg uzfiksuokite Zemiausioje padétyje.

e Patikrinkite, ar darbastalio fiksavimo rankenélé, galvutés
fiksavimo svirtis ir kiti saugos elementai yra tvirtai uZsukti.

PJUKLO MONTAVIMAS ANT DARBO STALO

Rekomenduojama pritvirtinti kampinj pjdklg prie darbastalio arba
stovo, naudojant pjtklo pagrinde esandias tvirtinimo skylutes (19),
kurios uztikrina saugy darbg ir pasalina nepageidaujamo jrenginio
judéjimo rizikg naudojimo metu. Tvirtinimo skylutése galima
naudoti 8 mm skersmens varztus su plok$cia arba SeSiakampé
galvute.

Tvirtindami pjiklg prie darbastalio virSaus, jsitikinkite, kad:

e Stalo pavirSius baty lygus ir Svarus.

« Sraigtai turi bati priverzti tolygiai ir nenaudojant pernelyg didelés
jégos (tvirtinimo sraigtai turi bati priverzti taip, kad nesukelty
itampos ar pagrindo deformacijos). Jei bus naudojama pernelyg
didelé jéga, kyla pavojus, kad pagrindas jtriks.

DULKIY SURINKIMAS

Siekiant iSvengti dulkiy susikaupimo ir uztikrinti maksimaly

naSuma, pjiklg galima prijungti prie pramoninio dulkiy siurblio

naudojant dulkiy iStraukimo antgalj (28). Arba dulkes galima

surinkti j dulkiy mai$g (pridedama), jj pritvirtinus prie dulkiy

iStraukimo antgalio. Montavimas atliekamas uzdedant dulkiy

mai$g (29) ant dulkiy istraukimo antgalio (28) (pav. A). Norédami

istustinti dulkiy mai$g, nuimkite jj nuo dulkiy istraukimo antgalio ir

atidarykite uztrauktuka, kad galétuméte laisvai pasiekti mai$o vidy.

Siekiant uztikrinti optimaly dulkiy surinkima, dulkiy mais$a

reikia iStustinti, kai jis uzpildytas 2/3.

ISSITESIANCIOS RANKOS (GALVUTES) NAUDOJIMAS
I18traukiamasis rankenélis turi dvi padétis: virSutine ir apatine.
Norédami atlaisvinti iStraukiamajj rankenélj i$ uzfiksuotos apatinés
padéties:

Paspauskite strélés rankeng ir laikykite ja nuspaustg Zzemyn.
Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (9).

Palaikykite strélés rankena, kol ji pakils j virSuting padétj.
Norédami uzfiksuoti iSsiskleidZiangig rankg apatinéje padétyje:
Paspauskite ir laikykite nuspaude disko apsaugos svirtj (5).
Nuspauskite strélés rankena, kol ji pasieks apating padét;.
UZfiksuokite strélés rankeng Sioje padeétyje jkiSdami galvos
fiksavimo kaistj (9).

VERTIKALI SPYNA

Vertikalusis spaustukas (B pav.) gali bati pritvirtintas prie pjdklo
pagrindo bet kurioje darbastalio puséje ir visiSkai pritaikomas
prie pjaunamos medziagos dydzio. Nenaudokite pjaklo, jei
vertikalusis spaustukas néra uzfiksuotas. < Atlaisvinkite
vertikaliojo spaustuko fiksavimo rankenéle (30) toje pagrindo
puséje, kurioje ketinate pritvirtinti vertikalyjj spaustuka.

|statykite vertikalyjj spaustuva | pjaklo pagrindo skyle ir priverzkite
vertikaliojo spaustuvo fiksavimo rankenéle (30) prie pjoklo
pagrindo.

Kai vertikalaus spaustuvo rankos (31) padétis bus pritaikyta prie
ruo$inio, priverzkite vertikalaus spaustuvo rankos fiksavimo
rankenéle (32) ir ruoSinio fiksavimo rankenéle (33).

Patikrinkite, ar medziaga yra tvirtai prispausta.

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

« Prie§ atliekant bet kokius pjaklo reguliavimo darbus, jsitikinkite,
kad jis yra atjungtas nuo elektros tinklo. Siekiant uztikrinti saugy,
tiksly ir efektyvy pjaklo veikima, batina atlikti visas reguliavimo
proceddras.

« Baigus visus reguliavimo ir nustatymo darbus, jsitikinkite, kad visi
rakteliai buvo pa$alinti. Patikrinkite, ar visi srieginiai tvirtinimo
elementai yra tinkamai priverzti.

* Atliekant reguliavimo darbus, patikrinkite, ar visi iSoriniai
komponentai veikia tinkamai ir yra geros biklés. Visas
susidévéjusias ar paZeistas dalis prie§ naudojant grandininj
pjtklia turi pakeisti kvalifikuotas personalas.

|JUNGIMAS / ISJUNGIMAS
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e Maitinimo jtampa turi atitikti pjaklo techniniy duomeny lenteléje
nurodytg jtampa.

« Pjuklg galima jjungti tik tada, kai pjovimo diskas nesiliecia su
pjaunama medziaga. Kampinis pjiklas yra jrengtas jungiklio
fiksavimo mygtuku (3), kuris apsaugo nuo nety¢inio jjungimo.

Jjungimas

o Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtuka (3).

e Paspauskite ir laikykite nuspaude maitinimo jungiklj (4).

ISjungimas

o Atleiskite maitinimo jungiklj (4).

STALO PRATESIMY NAUDOJIMAS

« Stalo prailginimai (16) yra abiejose pjuklo pagrindo pusése.

o Atsukite stalo prailginimo fiksavimo rankenéles (18) (C pav.).

* Nustatykite stalo prailginimy ilgj.

e UZfiksuokite naudodami stalo prailginimo fiksavimo rankenéles
(18).

« Jei reikia, galite naudoti pasukamus galinius stabdZius (17), kad
baty lengviau pjauti pagal matmenis.

PJAUSTYMO GILUMO STOPAUS NAUDOJIMAS

Pjovimo gylio ribotuva galima naudoti, kai reikia padaryti griovelj
medziagoje. Tai daroma pjaunant pavirsiy ruosinyje, kai pjovimo
diskas neveikia visame galimame gylyje.

o Uzfiksuokite galvutés fiksavimo svirtj (14).

e Atlaisvinkite kreipiamojo fiksavimo rankenéle (12) ir pastumkite
galvute atgal.

e Prisukite kreipiamojo fiksatoriaus rankenélg (12).

« Pasukite pjovimo gylio ribotuva (10) j riboto pjovimo gylio padétj
(pav. D).

* Nuleiskite pratgsimo rankeng ir laikykite jg apatinéje padétyje,
atremdami | pjovimo gylio ribotuva. < Pasukite (j kaire arba |
desing) pjovimo gylio ribotuvo varztg (11) (D pav.), kol bus
pasiektas norimas pjovimo gylis.

e Atlaisvinkite kreipiamojo fiksatoriaus rankenéle (12).

o Atlikite numatytus pjavius nustatytu gyliu.

e Norédami grjzti prie pjovimo visu giliu, pasukite pjovimo gylio
ribotuvg (10) j padétj, kurioje, nuleidus strélés rankena, pjovimo
gylio ribotuvo varztas (11) nesilieCia su pjovimo gylio ribotuvu
(10).

DARBO STALO NUSTATYMAS KAMPINIAM PJAUSTYMUI

Pasukamasis svirtis leidZia pjauti medziaga bet kokiu kampu nuo

statmenos padéties iki 45°  kairg arba j deSine.

* Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (9), kad strélés ranka létai
pakilty j virSuting padét].

* Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23).

e Paspauskite ir laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj
(22) bei pasukite strélés rankeng | kaire arba j deSine, kol darbo
stalo (20) kampy skaléje bus rodomas norimas kampas.
Uzfiksuokite, priverzdami darbo stalo fiksavimo rankenéle (23).

Darblnlo stalo (20) kampy skaléje yra pazymétos kelios pozicijos,

kuriose besisukanti i$siskleidzianti ranka automati$kai nustatoma

i$ anksto. Tai jmanoma tik tuo atveju, jei sukant iSsikiSimo

rankeng automatinio fiksavimo svirtis (22) nelaikoma nuspaustos

padétyje ir gali uzfiksuotis Siose gamykliniu bidu nustatytose

padétyse. Tai yra daZniausiai naudojami pjovimo kampai (15°,
22,5°,30°, 45°  kairg/deSine). Bet kokj kampo nustatymag galima
tiksliai reguliuoti naudojant darbo stalo (20) kampy skale, kuri
pazyméta 1 laipsnio Zingsniais. Nors skalé yra pakankamai tiksli
daugumai uzduodiy, vis délto rekomenduojama patikrinti pjovimo
kampo nustatymg naudodami kampmatj ar kitg kampy matavimo
prietaisg.

PJAUSTYMO DISKO PERPENDIKULIARINES PADETIES

PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS ATZVILGIU | DARBO STALA,.

« Atlaisvinkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

e Nustatykite galvute | 0° padét] (statmenai darbo stalui) ir
priverzkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

« Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23), paspauskite ir
laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj (22).

* Nustatykite darbo stalg | 0° padétj, atleiskite automatinio
fiksavimo svirt] ir priverzkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23).



« Paspauskite pjiklo disko apsaugos svirtj (5) ir nuleiskite pjaklo
galvute | Zemiausig padét].

« Patikrinkite (naudodami matavimo prietaisg), ar pjaklo diskas yra
statmenas darbo stalui.

Atliekant matavimus, jsitikinkite, kad matavimo prietaisas

neliecia pjuklo danty, nes karbido jdéklo storis gali lemti

netikslius matavimo rezultatus.

Jei iSmatuotas kampas néra 90°, reikia atlikti reguliavima,
kuris atliekamas taip:

e Atlaisvinkite fiksavimo verzlg ir pasukite 0° kampo reguliavimo
varztg (42) (pav. E) pagal laikrodzio rodykle arba prie$ laikrodzio
rodykle, kad padidintuméte arba sumazintuméte pjovimo disko
kampa. « Kai pjovimo diskas bus pastatytas statmenai darbo
stalui, leiskite galvai grjzti j virSuting padét;.

« Laikydami0° kampo reguliavimo varztg (42), priverzkite fiksavimo
verzle.

« Nuleiskite galvute ir dar kartg patikrinkite, ar nustatytas kampas
atitinka Zymes ant galvutés pakreipimo kampo skalés (34); jei
reikia, sureguliuokite galvutés pakreipimo kampo indikatoriaus
(35) padétj (pav. E).

e Panasus reguliavimas turi bati atliktas ir 45° galvutés pakreipimo
kampui, skirtam kampiniams pjdviams, naudojant 45° kampo
reguliavimo varztg (43) (pav. E).

PJAUSTYMO DISKO PERPENDIKULIARINES PADETIES
PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS ATZVILGIU | STOPAVIMO
STRYPA.

Si procedira turi bati atliekama visada, jei stabdymo juosta buvo
nuimta arba pakeista. Sis reguliavimas gali bti atliekamas tik po to,
kai pjovimo diskas buvo nustatytas statmenai darbo stalui.
Stabdymo juosta tarnauja kaip pjaunamos medziagos kreipiamoji.

o Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (23), paspauskite ir
laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj (22) ir nustatykite
darbo stalg j 0° padétj.

* Nuleiskite pjovimo galvutg j Zemiausig padét;.

Prie pjovimo disko priglauskite kampmatj arba kita kampo

matavimo prietaisa.

Pajudinkite kampo matavimo prietaisg iki stabdymo juostos (15).

Matavimo rodmuo turéty bati 90°.

Jei reikia reguliuoti, atlikite Siuos veiksmus:

Atlaisvinkite varztus, tvirtinan€ius stabdymo juostg (15) prie

pagrindo.

e Sureguliuokite stabdymo juostos (15) padétj taip, kad ji baty
statmena pjovimo diskui.

* Prisukite varztus, tvirtinancius stabdymo juosta.

STRELES RANKOS (GALVUTES) REGULIAVIMAS KAMPINIAM

PJAUSTYMUI

Strélés rankeng galima pakreipti bet kokiu kampu nuo 0° iki 45° —

kampiniam pjovimui (pav. E).

« Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (9), kad atlaisvintuméte
strélés rankeng ir leistuméte jai létai pakilti j virSuting padét;.

* Atlaisvinkite galvutés fiksavimo svirtj (14).

« Pakreipkite strélés rankeng j kaire iki norimo kampo, kurj galite
matyti ant galvutés pakreipimo kampo skalés (34) naudodami
galvutés pakreipimo kampo indikatoriy (35) (E pav.).

* Prisukite galvutés fiksavimo svirtj (14).

Jei reikia reguliuoti abiejy kampy nustatymus (horizontalioje ir
vertikalioje plok$tumose) kombinuotam pjovimui, visada
pirmiausia reikia nustatyti kampinj pjovimo kampa.

LAZERIO VEIKIMOS PATIKRINIMAS

Lazerinis jrenginys skleidZia lazerio spindulj, kuris ant medziagos
projektuoja linija, pagal kurig pjaus pjovimo diskas. Teisingas
lazerio spindulio i§lyginimas buvo nustatytas gamybos proceso
metu. Tadiau, norint atlikti tiksly darba, prie$ pradedant pjovimo
operacija reikia patikrinti i§lyginima.

« |dékite baterijas j baterijy skyriy (36) (pav. F), uztikrindami, kad
baty iSlaikyta teisinga polisSkumas.

« Nustatykite darbo stalg j padétj, kurioje darbo stalo kampo
indikatorius (21) sutampa su 0° Zyma ant darbo stalo kampo
skalés (20), o galvutés pakreipimo kampo indikatorius (35) (pav.
E) sutampa su 0° Zyma ant galvutés pakreipimo kampo skalés
(34) (pav. E).
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e Pritvirtinkite tinkamg atraizos gabalélj prie darbo stalo (25) ir
atlikite pjovima.

« Atleiskite pratesimo rankeng ir palikite atraizg pritvirtintg prie
pjuklo darbo stalo.

« Nustatykite lazerio jungiklio mygtuka (37) j ,I

e I“(pazyméta).

* Projekcijos Sviesos spindulys turi bati lygiagretus pjovimo linijai.

LAZERIO REGULIAVIMAS

Reguliuodami lazerio kreipiamajj spindulj, neziurékite tiesiai j

spindulj ar jo atspindj veidrodiniame pavirSiuje. Kai lazeris

nenaudojamas, iSjunkite lazerio bloka.

Jei po pjovimo lazerio spindulys néra lygiagretus pjovimo linijai,
atlikite Siuos veiksmus:

o Létai pasukite lazerj (38) (pav. G) lazerio modulio korpuse (26) |
kairg arba | deSing, kol lazerio spindulys bus lygiagretus.
Nenaudokite jégos ir nepasukite lazerio modulio daugiau nei
keliais laipsniais. * Jei reikia reguliuoti $onine kryptimi, atsukite
lazerio modulio tvirtinimo varztus (39) ir pastumkite lazerio modulj
i kaire arba j desine, kol lazerio linija bus lygiagreté pjovimo linijai.

Pjaunant susidarantis dulkiy debesis gali uzstoti lazerio

spindulj, todél lazerio projektoriaus lesj reikia kartkartémis

valyti.

PJAUTUVA

Pries paspaudziant maitinimo mygtuka, jsitikinkite, kad pjuklas
yra teisingai surinktas ir sureguliuotas pagal Sioje instrukcijoje
pateiktas instrukcijas.

Sis grandininis pjtklas skirtas desiniarankiams naudotojams.

Paspauskite maitinimo jungiklio fiksavimo mygtuka (3).

Paspauskite maitinimo jungiklj (4).

Leiskite grandininio pjaklo varikliui pasiekti maksimalius stkius.

Paspauskite pjtklo apsaugos svirtj (5).

Nuleiskite prailginimo rankeng link apdirbamo ruosinio.

Atleiskite pjovimo disko apsaugos svirtj (5).

Atlikite pjavj.

GRANDININIO PJAUTUVO ISJUNGIMAS

o Atleiskite maitinimo jungiklj (4) ir palaukite, kol pjovimo diskas
visiSkai nustos suktis.

e Pakelkite pjoklo stréle,
medziagos.

Laikinas kibirk$¢iy susidarymas i$ elektros variklio viduje

esanciy Sepetéliy yra normalu paleidziant ir stabdant pjikla.

Nestabdykite pjiklo peilio spaudziant jj i$ Sono.

atitraukdami jg nuo pjaunamos

PJAUNANT GRANDININIU PJAUTUVU

Pjaunama medziagg pritvirtinkite taip, kad ji netrukdyty pjaklo darbui.
Prie$ jjungdami pjaklg, nuleiskite pjuklo galvute | apating padétj, kad
pjaklo galvuté ir pjoklo apsauga galéty laisvai judéti. |sitikinkite, kad
pjtklo apsauga pasiekia visg savo eiga.

Prie§ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad darbastalio fiksavimo
rankenélé (23) ir pjoklo galvutés fiksavimo svirtis (14) yra tvirtai
uzsuktos.

Prijunkite pjdklg prie elektros tinklo.

Isitikinkite, kad maitinimo laidas nesiliecia su pjaklo disku ir
masinos pagrindu.

Padékite medziagg ant darbo stalo ir sitikinkite, kad ji yra tvirtai
pritvirtinta, kad pjovimo metu negaléty judéti.

Pajudinkite pjoklo galvute | galing padétj ir uzfiksuokite
kreipiamajg (13) naudodami kreipiamosios fiksavimo rankenéle
(12).

Atriskite galvute ir pjovimo disko apsauga.

Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtukg ir jjunkite pjaklg
naudodami jungiklj (palaukite, kol pjioklo diskas pasieks
maksimalig greitj).

Létai nuleiskite pjaklo galvute.

Pradékite pjauti, pjovimo metu darydami vidutinj spaudimg
galvutei.

Jei fiksavimo rankenélés nebus pakankamai priverztos,
pjovimo diskas gali netikétai pasislinkti ant medziagos
virSutinio pavirSiaus, dél ko kyla pavojus, kad operatorius
gali bati suzeistas medziagos gabalu.



PJAUNANT SU STRELE

GRANDININIO PJAUTUVO

Pajudinus pjaklo iSilginj svirtj, pjovimo diskas juda j priekj ir

atgal, todél galima pjauti platesnius medziagos gabalus.
Nustatykite strélés rankeng j virSuting padét].

Atlaisvinkite kreipiamojo fiksatoriaus rankenéle (12).

Prie$ paleidziant grandininj pjukla, patraukite iSilgine rankeng |
save, laikydami jg virSutinéje padétyje.

Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtukg (3) ir uZveskite
grandininj pjaklg. - Atleiskite iSilgine rankeng ir palaukite, kol
pjovimo diskas pasieks didZiausig greit].

Atleiskite pjovimo disko apsauga.

Nuleiskite pratgsimo rankeng ir pradékite pjauti.

Pjaunant, stumkite pratesimo rankeng atgal (nuo saves).
ISpjovus medziaga, atleiskite jungiklio mygtuka ir palaukite, kol
pjovimo diskas nustos suktis, prie$ pakeldami pratesimo rankeng
i virSutine padétj.

Niekada nepjaukite pjaunant pjuklo galvute link saves.
Pjuklo diskas gali netikétai uzSokti ant pjaunamos
medziagos, o tai kelia pavojinga atatrankos rizika
operatoriui.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA
Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto
ar priezitiros darbus, iStraukite maitinimo laida i$ elektros
lizdo.

VALYMAS

* Baige darba, kruopsciai pasalinkite visus medziagos gabaliukus,
drozles ir dulkes nuo darbo stalo jdéklo bei pjovimo disko ir jo
apsaugos aplinkos.

o |sitikinkite, kad variklio korpuso ventiliacijos angos néra
uzkimstos ir jose néra drozliy ar dulkiy.

* |Svalykite kreipiamuosius ir padengite juos plonu kieto tepalo
sluoksniu.

e Visas rankenas ir rankenéles laikykite Svarias.

* Lazerinio projektoriaus lgsj nuvalykite Sepetéliu.

PJAUSTYMO DISKO KEITIMAS

* Paspauskite pjovimo disko apsaugos svirtj (5).

« Pakelkite pjovimo disko apsauga (7) ir iSsukite varzta, tvirtinantj
centring plokste (40) (pav. H).

« Pajudinkite centring plokste (41) j kaire, kad galétuméte pasiekti
pjovimo disko tvirtinimo varztg.

e Paspauskite veleno fiksavimo mygtukg (6) ir pasukite pjovimo
diska, kol jis uzsifiksuos.

e Naudodami specialy raktg (pridedama), atsukite ir iSimkite
pjovimo disko tvirtinimo varzta.

* Nuimkite iSoring poverzlg ir iSimkite pjovimo diskg (atsargiai
elkités su redukciniu Ziedu, jei toks yra).

« Pasalinkite visus neSvarumus i$ veleno ir pjovimo disko fiksavimo
poverzliy.

e |statykite naujg pjovimo diska, atlikdami aprasytus veiksmus
atvirkstine tvarka.

« Baige darbg, jsitikinkite, kad visi rakteliai ir reguliavimo jrankiai
buvo pasalinti, o visi varztai, rankenélés ir sraigtai yra tvirtai
priverzti.

Pjovimo disko tvirtinimo varztas turi kairés pusés sriegj.

Bikite ypa¢ atsargis dirbdami su pjovimo disku. Dévékite

apsaugines pirStines, kad apsaugotuméte rankas nuo

salycio su astriais pjovimo disko dantimis.

BATERIJY KEITIMAS LAZERINIAME MODULYJE

Lazerinis modulis maitinamas dviem 1,5 V AAA baterijomis.

« Atidarykite baterijy skyriaus dangtelj (36) (pav. F).

* ISimkite iSnaudotas baterijas.

« |dékite naujas baterijas, uztikrindami, kad baty iSlaikyta teisinga
poliariSkumas.

« Uzdenkite baterijy skyriaus dangtelj.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba

jtrakusios variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti.

Visada keiskite abu Sepetélius vienu metu.
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Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (8).

ISimkite susidévéjusias Sepetéles.

Suspaustu oru pasalinkite anglies dulkes.

Jdékite naujas anglies Sepetélius (Sepetéliai turi laisvai jslysti
Sepeteéliy laikiklius). « UZzdenkite anglies $epetéliy dangtelius (8).
Pakeitus anglies Sepetélius, paleiskite elektrinj jrankj be
apkrovos ir palaukite 1-2 minutes, kol anglies Sepetéliai
prisitaikys prie variklio komutatoriaus. Anglies Sepetélius
keisti gali tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas originalias
detales. Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas serviso
centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

NOMINALUS DUOMENYS
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 1800 W S6 25 %
2200 W
Sukimosi greitis (be apkrovos) 4800 aps/min
Pjovimo kampo diapazonas +45°
Pjovimo kampo diapazonas 0°—45
Pjovimo disko i$orinis skersmuo 210 mm
Pjovimo disko vidinis skersmuo 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
Kampu / nuozulniai 45° x 0° 65 x 170 mm
pjaunamos medziagos 45° x 35x 170 mm
matmenys 45°
0° x 45° 35 x 260 mm
Vadovaujanciosios bégés ilgis 185 mm
Lazero klasé 2
Lazero galia <1lmw
Lazero bangos ilgis A =650 nm
Saugos klasé I}
Svoris 13,4 kg
Garso slégio lygis Lea =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Prietaiso skleidZziamg triuk8mg apibddina: garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa
buvo iSmatuoti pagal EN 62841-1.
APLINKOS APSAUGA
Elektros energija maitinami produktai neturi badti iSmetami su
buitinémis atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose
istaigose. Informacijg apie perdirbimg galima gauti i§ produkto
— pardavéjo arba vietos valdzZios institucijy. Elektros ir elektroninés
jrangos atliekos turi aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta
jranga kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spétka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland“), $iuo dokumentu
informuoja, kad visos autoriy teisés j io vadovo (toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be kita
ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicija, priklauso
iSimtinai ,GTX Poland” ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy
teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas,
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visa Vadova ar bet kurj jo elementg
komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko GTX Poland sutikimo grieZtai draudziama ir
uZ tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybeé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva

Gaminys: Kampinis pjdklas

Modelis: 59G806

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:



EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-3-9:2020/A11:2020 nekustigi materiala, I1dz asmens ir pilniba

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3- apstajies. Nekad neméginiet izvilkt zagi no
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019 materiala vai vilkt to atpakal, kamér asmens ir
Si deklaracija taikoma tik tai masinai, kokia ji buvo pateikta j rinka, ir kustiba, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet
neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar jo atlikty velesniy asm_ekns |estr|eg?anas ‘_36|?”' un veiciet korektivus
modifikacijy. ‘ pasakumus, lai to novérstu. . n
ES gyvenandio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine > Afkartoti iedarbinot za_lgtl_dfr_ba_gabalg,_ centrégjiet
dokumentacijg, vardas, pavardeé ir adresas: Zaga asmeni griezuma ta, lai zaga zobi
Pasiradyta vardu: neiegrauztos materiala. Ja zdga asmens iekeras,
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$uva tas Y?fdpag?“iesﬂ‘(/_aritatt_'ékﬁes no darba gabala, kad
z&gi iedarbina atkartoti.
> Atbalstiet lielus panelus, lai samazinatu asmens
iespriSanas un atsitiena risku. Lieliem paneliem ir
Pawet Kowalski tendence sagazties zem sava paSa svara. Novietojiet
GTX POLAND kokybés atstovas atbalstus zem panela abas puseés, tuvu grieSanas
VarSuva, 2025 m. geguzés 9 d. Iinijai un panela malai.
> Nelietojiet neasus vai bojatus grieSanas diskus.
(Iv) Neasas vai nepareizi iestatitas grieSanas diski rada
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS Sauru griezumu, kas izraisa parmerigu berzi, diska
MITRE ZAGE N |e_sprusar]u'un atsnn_enEJ. o
4 > Pirms grieSanas sakSanas parliecinieties, ka
59G806 dziluma un lenka reguléSanas fiksatoru sviras ir
BRIDINAJUMS Izlasiet visus dro$ibas bridinajumus, instrukcijas, drosi pievilktas un fiksétas. Ja asmens iestatijumi
ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas $im elektriskajam ma_ir_\és grieSanas laika, tas var izraisit iespria$anu un
instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var atsitienu. ; ;
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi. > Esiet ipasi uzmanigi, grieZot sienas vai citas
Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai vietas, kas nav redzamas. lzvirzits asmens var
izmantosanai. pargriezt priekSmetus, kas var izraisit atsitienu.
e BISTAMI: Turiet rokas prom no grieSanas zonas un grieSanas 1ZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS

asmens. Otru roku turiet uz papildu roktura vai motora korpusa.
Ja abas rokas tur zagi, asmens tas nevar sagriezt. ® 2
* Nelieciet rokas zem apstradajama materiala. Asmens aizsargs 2 it v
nepasarga lietotdju no grieSanas asmens, kas atrodas zem =
apstradajama materiala. 1 2 a 4 s 6
* Noregulgjiet grieSanas dzilumu atbilstoS$i darba gabala
biezumam. Zem darba gabala nedrikst bat redzams vairak ka o
viens pilns asmens zobs. @ D c € @
e Griezot nekad neturiet darba gabalu rokas vai pret kaju. L
Nostipriniet darba gabalu uz stabilas virsmas. Ir svarigi
samazinat traumu, asmens iespri$anas vai kontroles 7 8 9 10 n
zaudesanas risku. 1. Izlasiet lieto$anas rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
* Veicot darbibas, kuras grieSanas instruments var saskarties ar bridinajumus un dro$ibas noradijumus!
sléptam vadu instalacijam vai paSa instrumenta kabeli, turiet 2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
elektrisko instrumentu aiz izolétajam rokturu virsmam. Saskare aizsargus, puteklu maskas).

ar stravas vadu izraisTs stravas pievadi atklatajam metala dalam
un var izraisTt elektriska stravas triecienu operatoram.

* Veicot garengriezumus, vienmér izmantojiet garengriezuma vadu
vai taisnu vaduli. Tas uzlabo grieSanas precizitati un samazina
asmens iesprasanas risku.

e Vienmér izmantojiet asmenus, kuru izmérs un forma atbilst
montaZzas caurumiem. Asmeni, kas neatbilst zdga montazas
punktiem, nobidisies no centra, izraisot kontroles zaudé$anu.

* Nekad nelietojiet bojatas vai nepareizas asmens paplaksnes vai

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veikSanas atvienojiet
baroSanas vadu.

4. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsardzibas cimdus
5. Aizsargajiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem piek|at instrumentam.

8. Aizsardzibas klase Il

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

skriives. Asmens paplaksnes un skrives ir speciali izstradatas 10. EAC sertifikacijas zime.
jasu zagim, lai nodroginatu optimalu veiktsp&ju un drosibu. 11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime

ATSPRIEDES CELONI UN TO NOVERSANA: ILUSTRACIJU APRAKSTS

o Atgriezeniskais trieciens ir péksna reakcija uz iespradusu, Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas
blok&tu vai nepareizi izvietotu zaga asmeni, kas izraisa zaga §1s rokasgramatas ilustracijas.

nekontroléjamu pacelSanos un Iécienu no apstradajama Parnésasanas rokturis

materiala operatora virziena. Rokturis
e Kad asmens tiek iespiests vai iestrédzis slégSanas griezuma, Slédza blokésanas poga
asmens apstajas un motora reakcija izraisa masinas atsitienu Sledzis

atpakal uz operatoru;

e Ja zaga asmens grieSanas laika izliecas vai klUst nepareizi
izvietots, zaga asmens aizmuguréjas malas zobi var iedurties
koka virsmas aug$éja slan, izraisot zaga asmens izlécienu no
griezuma un atsitienu pret operatoru.

e Atgriezeniskais trieciens rodas no zaga nepareizas lietoSanas

Varpstas fiksators

Varpstas blokéSanas pogu
GrieSanas diska aizsargs
Oglekla sukas vacins

Galvas fikséSanas tapu

. GrieSanas dziluma ierobezotéajs

RN RN~

-
o

un/vai nepareizam darba proceddram vai apstakliem, un to var 11. GrieSanas dziluma ierobezotaja skrave
noveérst, ievérojot turpmak uzskaititos piesardzibas pasakumus: 12. Vadibas fiksatora pogu
> Turiet zagi stingri ar abam rokam un novietojiet 13. Vadotne
rokas ta, lai neitralizétu atsitiena spéku. Novietojiet 14. Galvas fikséSanas svira
kermeni viena pusé no asmens, bet ne viena linija 15. Fiksatora stienis
ar to. Atsitiens var izraisit zaga atsitienu, bet atsitiena 16. Galda pagarinajums
spéku operators var kontrolét, ja tiek veikti atbilstoSi 17. Galgjais apturéjs
dro$ibas pasakumi. 18. Galda pagarinajuma fikséSanas pogu
> Ja asmens iestrédzis vai grieSana kada iemesla 19. Montazas caurums
dé| partraukta, atlaidiet spradu un turiet zagi 20. Darba galda lenka skala
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21. Darba galda lenka indikators

22. Automatiska fikséSanas svira

23. Darba galda fiksé$anas pogu

24. Galda ieliktnis

25. Darba galds

26. Lazera modulis

27. Fikséts aizsargs

28. Puteklu nosices sprausla

29. Puteklu maiss

30. Vertikalas skavas regulé$anas pogu
31. Vertikalais spiediena rokturis

32. Vertikala spiediena rokas fiksé$anas pogu
33. Materiala fiksé$anas pogu

34. Galvas slipuma lenka skala

35. Galvas slipuma lenka indikators

36. Bateriju nodalijums

37. Lazera ieslégSanas poga

38. Lazers

39. Lazera modula stiprinajuma skrives
40. Centralas plaksnes fikséSanas skrave
41. Centrala plaksne

42. 0° lenka reguléSanas skrive

43. 45° lenka reguléSanas skrive

* Var but atskiribas starp raséjumu un produktu.

* Var bt atskiribas starp raséjumu un produktu.

APARATURA UN PARIKAS

o Puteklu maiss -1
* Specials atslégas uzgalis -1
* Vertikala skava -1

MARKEJUMI UZ IERICES

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - razo$anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu marké&jums
SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

Pirms veikt jebkadus montazas vai reguléSanas darbus
lenkzagim, jums ir

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOSANA

Lenkzagis ir iekarta, kas aprikota ar pamatni, pie kuras piestiprinata
grieSanas galva, kas lauj regulét galvas lenki. Turklat, atkariba no
konstrukcijas, lenkzaga galvu var noliekt lenki un izvilkt, lai
palielinatu funkcionalitati un grieSanas garumu.

Lenkzagis ir paredzéts tadu koksnes gabalu grie$anai, kas atbilst
masinas izmériem. To nedrikst izmantot malkas grieSanai. Zagi
drikst izmantot tikai paredzétajam mérkim. Jebkura méginajuma
izmantot zagi citiem mérkiem, kas nav noraditi, tiks uzskatits par
nepareizu lietoSanu. Zagi drikst izmantot tikai ar piemé&rotiem
grieSanas diskiem, kas aprikoti ar karbida zobiem. Lenkzagis ir
instruments, kas paredzéts izmanto$anai gan galdniecibas, gan
kokapstrades darbos.

Nelietojiet masinu citiem mérkiem, kas nav paredzéti!
Parliecinieties, ka ta ir atvienota no stravas padeves.

LENKZAGA PARVADASANA

e Parvietojot lenkzagi, parliecinieties, ka galva ir fikséta
viszemakaja stavokir.

e Parbaudiet, vai darba galda fiksé$anas pogu, galvas fikséSanas
sviru un citas dro$ibas detalas ir drosi pievilktas.

LENKZAGA UZSTADISANA UZ DARBA GALDA

leteicams piestiprinat lenkzagi pie darbgalda vai statna, izmantojot

zaga pamatné eso$os montazas caurumus (19), kas nodrosina

droSu darbibu un novér§ nevélamu masinas kustibu lietoSanas

laika. Montazas caurumos var izmantot 8 mm diametra skrives ar

Skélveida vai seSstira galvu.

Piekarojot zagi darba galda virsmai, parliecinieties, ka:
e Darba galda virsma ir lidzena un tira.

e Skroves japievelk vienmérigi un bez parmérigas spéka
pielietoSanas (fikséjos$as skroves japievelk ta, lai neraditu
spriedzi vai pamatnes deformaciju). Ja tiek pielikta parmériga
spriedze, pastav risks, ka pamatne var plaisat.

PUTEKLU NODZISANA

Lai novérstu puteklu uzkraanos un nodrosinatu maksimalu

veiktsp&ju, zagi var pieslégt rapnieciskajam puteklu stic&jam,

izmantojot putek|u nosiices uzgali (28). Alternativi puteklus var
savakt puteklu maisa (ieklauts komplekta), to piestiprinot pie
puteklu nostices uzgali$a. Uzstadisana tiek veikta, uzliekot puteklu
maisu (29) uz puteklu nosiices uzgaliSa (28) (A att.). Lai iztukSotu
puteklu maisu, nonemiet to no puteklu nostces uzgaliSa un

atveriet ravéjslédzéju, nodrosinot pilnigu piekluvi maisa iekSpuseé.

Lai nodrosinatu optimalu puteklu nosiici, puteklu maisins

jaiztuks$o, kad tas ir piepildits 2/3 apmeéra.

PAGARINAMAS ROKAS (GALVINAS) DARBIBA

Pagarinajuma rokai ir divas pozicijas: aug$éja un apakséja. Lai

atbrivotu pagarinajuma roku no fiksétas apak$éjas pozicijas:

Nospiediet pagarinajuma roku un turiet to nospiestu uz leju.

Atvelciet galvas fiksatora tapu (9).

Atbalstiet pagarinajuma roku, kamér ta paceljas augséja stavokir.

Lai fiksétu pagarinajuma roku apaksgja stavokir:

Nospiediet un turiet nospiestu diska aizsargu sviru (5).

Nospiediet stréles roku uz leju, l1dz ta sasniedz apaks$éjo poziciju.

Fikséjiet stréles roku $aja stavokli, ievietojot galvas fiksatora tapu

(9)-

VERTIKALAIS SKAVAS

Vertikalo skavu (B att.) var uzstadit uz zaga pamatnes jebkura

darba galda pusé, un to var pilniba pielagot griezama materiala

izmériem. Nedrikst darbinat z&gi, ja nav izmantota vertikala
skava. - Atbrivojiet vertikalas skavas fikséSanas pogu (30) taja
pamatnes pusé, kura paredzéts uzstadit vertikalo skavu.

Uzstadiet vertikalo skavu, ievietojot to atvéruma zaga pamatné,

un pievelciet vertikalas skavas fikséSanas pogu (30) pie zaga

pamatnes.

e Kad vertikdlas skavas rokas (31) pozicija ir pielagota
apstradajamajam materialam, pievelciet vertikalas skavas rokas
fikséSanas pogu (32) un apstradajaméa materiala fikséSanas pogu
(33).

e Parbaudiet, vai materials ir drosi nostiprinats.

DARBIBA / IESTATIJUMI

e Pirms veicat jebkadus zaga regulésanas darbus, parliecinieties,
ka tas ir atvienots no elektrotikla. Lai nodro$inatu drosu, precizu
un efektivu zaga darbibu, visas regulé$anas procedaras ir javeic
pilniba.

e Kad visas regulésanas un iestatiS8anas proceddras ir pabeigtas,
parliecinieties, ka visi atslégas ir nonemtas. Parbaudiet, vai visi
skravju savienojumi ir pareizi pievilkti.

e Veicot reguléSanas darbus, parbaudiet, vai visas aréjas detalas
darbojas pareizi un ir laba stavokit. Jebkuru nolietotu vai bojatu
detalu pirms motorzaga lietoSanas janomaina kvalificEtam
personalam.

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

e Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits zaga tipa
plaksnite.

e Zagi drikst ieslégt tikai tad, ja grieSanas disks nav saskaries ar
griezamo materialu. Lenkzagis ir aprikots ar slédza blok&$anas
pogu (3), lai novérstu nejausu iedarbina$anu.

leslégSana

* Nospiediet slédza blokéSanas pogu (3).

« Nospiediet un turiet nospiestu ieslégSanas slédzi (4).
Izslegsana

« Atlaidiet ieslég$anas slédzi (4).

GALDA PAPLASINAJUMU LIETOSANA

« Galda paplasinajumi (16) atrodas abas zaga pamatnes pusés.

* Atblokéjiet galda pagarinajumu fiksatorus (18) (C att.).

« Noreguléjiet galda pagarindjumu garumu.

« Nostipriniet, izmantojot galda pagarindjumu fikséSanas pogas
(18).

» JanepiecieSams, varat izmantot pagriezamos gala ierobeZotajus
(17), lai atvieglotu grieSanu péc izméra.



GRIEZANAS DZILUMA IEROBEZOTAJA IZMANTOSANA

GrieSanas dziluma ierobezotaju var izmantot, ja ir nepiecieSams
izveidot rievu materiala. To dara, veicot virsmas griezumu darba
gabala, kad asmens nedarbojas ar pilnu iesp&jamo dzilumu.

« Fikséjiet galvas fiksé$anas sviru (14).

« Atbrivojiet vadibas fiksatora pogu (12) un parvietojiet galvu uz
aizmuguri.

o Pieskravéjiet vadibas fiksatora pogu (12).

e Pagrieziet grieSanas dziluma ierobeZotdju (10) uz iestatijumu
ierobezotam grie$anas dzilumam (att. D).

* Nolaidiet pagarindjuma roku un turiet to apak$éja stavoklr,
atbalstot to pret grieS8anas dziluma ierobeZotaju. » Pagrieziet (pa
kreisi vai pa labi) grieS8anas dziluma ierobezotaja skravi (11) (D
att.), I1dz tiek sasniegts vélamais grieSanas dzilums.

« Atbrivojiet vadibas fiksatora pogu (12).

* Veiciet planotos griezumus uzstaditaja dziluma.

* Lai atgrieztos pie grieSanas pilna dziluma, pagrieziet grieSanas
dziluma ierobeZotaju (10) tada stavokli, kura péc pagarinajuma
rokas nolaiSanas grieSanas dziluma ierobezotaja skrive (11)
nesaskaras ar grieSanas dziluma ierobeZotaju (10).

DARBA GALDA IESTATISANA LENKA GRIEZUMIEM
Pagriezamais rokturis lauj griezt materialu jebkura lenki no
perpendikulara stavokla I1dz 45° pa kreisi vai pa labi.

* Atvelciet galvas fiksatora tapu (9), laujot stréles rokai lIénam
pacelties augséja stavokli.

« Atbrivojiet darba galda fikséSanas pogu (23).

« Nospiediet un turiet nospiestu automatiskas fiksésanas sviru (22)
un pagrieziet stréles roku pa kreisi vai pa labi, Iidz darba galda
(20) lenka skala tiek noradits vélamais lenkis.

Fikséjiet, pievelkot darba galda fiksasanas pogu (23).

Lenka skalai uz darba galda (20) ir virkne atzimétu poziciju,

kuras rotéjosais pagarinajuma rokturis tiek automatiski iepriek$

iestatits. Tas ir iesp&jams tikai tad, ja, pagriezot pagarinajuma

roku, automatiskas fikséSanas svira (22) netiek turéta nospiesta

stavoklT un var fikséties $ajas rapnica iestatitajas pozicijas. Tas

ir visbiezak izmantotie grieSanas lenki (15°, 22,5°, 30°, 45° pa

kreisi/pa labi). Jebkuru lenka iestatijumu var precizi noregulét,

izmantojot lenka skalu uz darba galda (20), kas ir atziméta ar 1

grada soli. Lai gan skala ir pietieckami preciza lielakajai dalai

uzdevumu, tomér ieteicams parbaudit grieSanas lenka

iestatljumu, izmantojot lenkméru vai citu lenka mériSanas

instrumentu.

GRIEZEJA DISKA PERPENDIKULARAS POZICIJAS PARBAUDE

UN REGULESANA ATTIECIBA PRET DARBA GALDU.

* Atbrivojiet galvas fiksatora sviru (14).

e lestatiet galvu 0° pozicija (perpendikulari darba galdam) un
pievelciet galvas fiksatora sviru (14).

« Atbrivojiet darba galda fiksé$anas pogu (23), nospiediet un turiet
nospiestu automatiskas fikséSanas sviru (22).

« lestatiet darba galdu 0° pozicija, atlaidiet automatiskas fiksacijas
sviru un pievelciet darba galda fiksacijas pogu (23).

« Nospiediet zaga diska aizsargu sviru (5) un nolaidiet zaga galvu
Iidz viszemakajai pozicijai.

e Parbaudiet (izmantojot mérinstrumentu), vai zaga asmens ir
perpendikulars darba galdam.

Veicot mérijumus, parliecinieties, ka mérinstruments

nepieskaras zaga asmens zobiem, jo karbida ieliktna biezums

var izraisit mérjjumu neprecizitati.

Ja izméritais lenkis nav 90°, ir nepiecieSama regulé$ana, ko
veic $adi:

* Atbrivojiet fikséjoSo uzgali un pagrieziet 0° lenka
skrivi (42) (E att.) pulkstenraditaja virziena
pulkstenraditaja virzienam, lai palielinatu vai samazinatu
grieSanas diska lenki. « Kad grieSanas disks ir novietots
perpendikulari darba galdam, laujiet galvai atgriezties augséja
stavokit.

e Turiet 0° lenka reguléSanas skravi (42) un pievelciet fikséjoSo
uzgriezni.

reguléSanas
vai pretéji
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* Nolaidiet galvu un vélreiz parbaudiet, vai iestattais lenkis atbilst
atzimém uz galvas slipuma lenka skalas (34); ja nepiecieSams,
noregulgjiet galvas slipuma lenka indikatora (35) poziciju (E att.).

¢ LidzigareguléSana javeic ari 45° galvas slipuma lenkim, lai veiktu
lenka griezumus, izmantojot 45° lenka reguléSanas skrivi (43) (E
att.).

GRIEZEJA DISKA PERPENDIKULARAS POZICIJAS PARBAUDE

UN REGULESANA ATTIECIBA PRET APSTAJSTIENU.

S7 procediira vienmér javeic, ja apturé$anas stienis ir nonemts vai

nomainits. So regulésanu drikst veikt tikai péc tam, kad grie$anas

disks ir iestatits perpendikulari darba galdam. Apturé$anas stienis
kalpo ka vadotne griezamajam materialam.

« Atbrivojiet darba galda fiksé$anas pogu (23), nospiediet un turiet
nospiestu automatiskas fikséSanas sviru (22) un iestatiet darba
galdu 0° stavoklt.

« Nolaidiet zaga galvu I1dz viszemakajai pozicijai.

Pievietojiet lenkméritaju vai citu lenka mériSanas ierici pie

grieSanas diska.

Parvietojiet lenka mériSanas ierici lidz apturé$anas stangai (15).

Mérijuma radijumam jabat 90°.

Ja nepiecieSama regulésana, rikojieties $adi:

Atbrivojiet skrives, ar kurdm apturéSanas stienis

piestiprinats pie pamatnes.

¢ Noreguléjiet apturéSanas stiena (15) poziciju ta, lai tas batu
perpendikulars grieSanas diskam.

* Pievelciet skraves, kas nostiprina apturé$anas stieni.

(15) i

STRAVAS ROKAS (GALVAS) REGULESANA LENKA
GRIEZUMIEM
Stréles roku var noliekt jebkura lenki no 0° Iidz 45° - lenkveida

grlesanal (E att.).
Atvelciet galvas fiksatora tapu (9), lai atbrivotu stréles roku un
lautu tai IBnam pacelties augséja stavoklt.

« Atbrivojiet galvas fiksatora sviru (14).

¢ Nolieciet stréles roku pa kreisi [ldz vélamajam lenkim, ko var
nolasit uz galvas slipuma lenka skalas (34), izmantojot galvas
slipuma lenka indikatoru (35) (E att.).

* Pievelciet galvas fiksatora sviru (14).

Ja kombinétai grieSanai ir nepiecieSams noregulét abu lenku
iestatfjumus (gan horizontalaja, gan vertikalaja plakng), vispirms
vienmeér jaiestata lenka grieSanas lenkis.

LAZERA DARBIBAS PARBAUDE

Lazera bloks izstaro lazera staru, kas projicé [Tniju uz materiala, pa
kuru griezis grieSanas disks. Lazera staru pareiza izvietojuma
reguléSana ir veikta razoSanas procesa laika. Tomér preciza darba
veik8anai pirms grieSanas sak$anas ir japarbauda lazera
izvietojums.

e levietojiet baterijas bateriju nodalljuma (36)
parliecinoties, ka tiek ievérota pareiza polaritate.

o Nostadiet darba galdu tada stavokli, lai darba galda lenka
indikators (21) sakristu ar 0° atzimi uz darba galda lenka skalas
(20), un galvas slipuma lenka indikators (35) (att. E) sakristu ar
0° atzimi uz galvas slipuma lenka skalas (34) (att. E).

* Pievienojiet piemérotu atgriezumu gabalu pie darba galda (25) un
veiciet grieSanu.

o Atlaidiet pagarindjuma roku un atstajiet atgriezumu materialu
piestiprinatu pie zaga darba galda.

o Nostadiet lazera slédzi (37) uz poziciju ,I”

o “I” (atziméts).

» Projicétais gaismas stars jabat paralélam grieSanas Inijai.

LAZERA REGULESANA

Reguléjot lazera vadibas staru, neskatieties tiesi uz staru vai ta

atspulgu uz spogulvirsmas. lIzslédziet lazera bloku, ja lazers

netiek izmantots.

(att. F),

Ja péc grieSanas lazera stars nav paraléls grieSanas lnijai,
rikojieties $adi:

o Viegli pagrieziet lazeru (38) (att. G) lazera modula korpusa (26)
pa kreisi vai pa labi, I1dz lazera stars ir paraléls. Nelietojiet spéku
pret lazera moduli un nepagrieziet to vairak par daziem gradiem.
« Ja nepiecieS8ama sanu regulésana, atslabiniet lazera modula



fikséjosas skraves (39) un parvietojiet lazera moduli pa kreisi vai
pa labi, Iidz lazera Iinija ir paraléla griezumam.
GrieSanas laika radusies putekli var aizsegt lazera staru, tadél
lazera projektora léca ir laiku pa laikam janotira.

ZAGA IESLEGSANA

Pirms nospiezat ieslégSanas pogu, parliecinieties, ka zagis ir
pareizi samontéts un noreguléts saskana ar Saja rokasgramata
sniegtajam instrukcijam.

ST motorzade ir paredzéta labrogiem.

Nospiediet baro$anas slédza blokéSanas pogu (3).
Nospiediet ieslég$anas slédzi (4).

Laujiet motorzaga dzin&jam sasniegt pilnu apgriezienu skaitu.
Nospiediet asmens aizsarga sviru (5).

Nolieciet pagarindjuma roku virziena uz apstradajamo detalu.
Atlaidiet spiedienu uz asmens aizsarga sviras (5).

Veiciet griezumu.

MOTORZAGA APSTADINASANA

o Atlaidiet spiedienu uz ieslég$anas slédzi (4) un pagaidiet, lidz
asmens ir pilniba apstajies.

« Paceliet zaga stréles roku, attalinot to no griezama materiala.

Pagaidu dzirksteles no elektromotora iek$éjam sukas ir

normalas iedarbinasanas laikd un, kad zagis apstajas.

Neapstadiniet zaga asmeni, pieliekot tam sanu spiedienu.

GRIEZSANA AR MOTORZAGI

Nostipriniet griezamo materialu 3, lai tas netraucétu zaga darbibu.
Pirms zaga ieslégs$anas parvietojiet zaga galvu uz apakséjo poziciju,
lai nodrosinatu zaga galvas un asmens aizsarga pilnigu kustibas
brivibu. Parliecinieties, ka asmens aizsargs ir izstiepts [1dz galam.
Pirms sakt grieS8anu, parliecinieties, ka darba galda fikséSanas
skrive (23) un zaga galvas fikséSanas svira (14) ir ciesi pievilktas.
« Pievienojiet zagi elektrotiklam.

e Parliecinieties, ka baroSanas vads netiek turéts tuvu zaga
asmenim un masinas pamatnei.

Novietojiet materialu uz darba galda un parliecinieties, ka tas ir
drosi nostiprinats, lai grieSanas laika tas nevarétu parvietoties.
Parvietojiet zaga galvu uz galgjo aizmuguréjo poziciju un fiksgjiet
vaduli (13), izmantojot vadules fiksatora pogu (12).

Atblokéjiet galvu un grieSanas diska aizsargu.

Nospiediet slédza blokéSanas pogu un iedarbiniet zagi,
izmantojot slédzi (pagaidiet, Iidz zaga asmens sasniedz
maksimalo atrumu).

Lénam nolaidiet zaga galvu.

Saciet grieSanu, grieSanas laikd uz galvinu izdarot mérenu
spiedienu.

Ja fikséSanas pogas nav pietieckami pievilktas, grieSanas
disks var negaiditi nobidities uz materidla virsmas, radot
risku, ka operatoru var sasist materiala gabals.

GRIEZSANA AR IZVILKTU

KEDES ZAGA

Parvietojot zaga pagarinajuma roku, grie$anas disks var
parvietoties uz priekSu un atpakal, laujot griezt platakus
materiala gabalus.

lestatiet pagarinajuma roku augséja stavokir.

Atbrivojiet vadibas fiksatora pogu (12).

Pirms motorzaga iedarbinasanas velciet pagarindjuma roku uz
sevi, turot to aug$éja stavokr.

« Nospiediet slédza blok&$anas pogu (3) un iedarbiniet motorzagi.
« Atlaidiet pagarinajuma roku un pagaidiet, l1dz grieSanas disks
sasniedz maksimalo atrumu.

Atlaidiet grieSanas diska aizsargu.

Nolaidiet pagarinajuma roku un saciet grieSanu.

Griezot, parvietojiet pagarindjuma roku atpakal (prom no sevis).
Kad materials ir nogriezts, atlaidiet slédza pogu un pagaidiet, Iidz
grieSanas disks ir apstajies, pirms pacelat pagarindjuma roku
aug$eja stavokir.

Nekad neveiciet griezienu, virzot zaga galvu uz sevi. Zaga
asmens var negaiditi uzkapt uz griezama materiala, kas rada
bistamu atsitiena risku operatoram.
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EKSPLUATACIJA UN APKOPE
Pirms jebkadu uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai
pkopes darbu veiks atvienojiet baro$anas vadu no

elektrotikla rozetes.

TIRISANA

e Pécdarba pabeigSanas rapigi nonemiet visus materiala gabalus,
skaidas un puteklus no darba galda ieliktpa un zonas ap
grieSanas disku un ta aizsargu.

« Parliecinieties, ka ventilacijas atveres motora korpusad nav
aizsprostotas un tajas nav skaidu vai puteklu.

« Notiriet vadus un parklajiet tos ar planu cieta smérvielas slani.

e Saglabajiet visas rokturus un pogas tiras.

« Notiriet Iazera projektora I&cu ar otu.

GRIEZEJDISKA MAINA

« Nospiediet grieSanas diska aizsargu sviru (5).

o Paceliet grieSanas diska aizsargu (7) un izskravéjiet skravi, kas
nostiprina centralo plaksni (40) (att. H).

o Parvietojiet centralo plaksni (41) pa kreisi, lai pieklGtu grieSanas
diska fikséSanas skravei.

« Nospiediet varpstas fiksatora pogu (6) un pagrieziet grieSanas
disku, I'dz tas fiks€jas sava vieta.

¢ |zmantojot specidlo atslégu (ieklauta komplekta), atslabiniet un
iznemiet grieSanas diska fikséSanas skravi.

e Nonemiet ar&o paplaksni un iznemiet grieSanas disku
(uzmanoties no redukcijas gredzena, ja tads ir).

e No varpstas un grieSanas diska fikséjoSajam paplaksném
nonemiet visus netirumus.

e Uzstadiet jauno grieSanas disku, veicot aprakstitos solus
apgriezta seciba.

e Kad esat pabeidzis, parliecinieties, ka visi atslégas un
reguléSanas riki ir nonemti un ka visas skriives, pogas un skrives
ir dro$i pievilktas.

Griesanas diska fikséjoSajai skrivei ir kreisais vitne.

Rikojieties Tpasi uzmanigi, stradajot ar grieSanas disku.

Lietojiet aizsargcimdi, lai pasargatu rokas no saskares ar

grieSanas diska asajiem zobiem.

BATERIJU MAINA LAZERA MODULT

Lazera modulis darbojas ar divam 1,5 V AAA baterijam.

o Atveriet bateriju nodalijuma vaku (36) (att. F).

¢ Iznemiet izlietotas baterijas.

* levietojiet jaunas baterijas, parliecinoties, ka tiek ievérota pareiza
polaritate.

¢ Uzlieciet bateriju nodalijuma vacinu atpakal.

OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (Tsakas par 5 mm), apdegusas vai plaisajusas motora
oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas
sukas vienlaikus.

Atskravéjiet oglekla sukas vakus (8).

Iznemiet nolietotas sukas.

Nonemiet oglekla puteklus, izmantojot saspiestu gaisu.
levietojiet jaunas oglekla sukas (sukam jaievietojas brivi suku
turétajos). « Uzstadiet oglekla suku vacinus (8).

Péc oglekla sukas nomainas darbiniet elektrisko instrumentu
bez slodzes un pagaidiet 1-2 minites, lai oglekla sukas
iestradatos motora komutatora. Oglekla sukas drikst
nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot originalas
detalas. Jebkuras klidas janovéer$ razotdja autorizéta servisa
centra.

TECHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI

Parametrs Vértiba

Piegades spriegums 230 VAC

Piegades frekvence 50 Hz

Nominala jauda 1800 W S6 25 %
2200 W

GrieSanas atrums (bez slodzes) 4800 apgr./min

Lenka grieSanas diapazons +45°

Lenka grieSanas diapazons 0° Iidz 45

GrieSanas diska aréjais diametrs 210 mm




Grie$anas diska iek$&jais diametrs 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
Lenkveida / slipa lenkt jgo x0 22 X i;g om
griezta materiala izméri 45° X X mm
0° x 45° 35 x 260 mm
Vadibas sliedes garums 185 mm

Lazera klase 2

Lazera jauda <1lmw

Lazera vilna garums A =650 nm

Dro$ibas klase 1]

Svars 13,4 kg

Skanas spiediena lTmenis Lpa =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Skanas jaudas limenis Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena Iimenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa ir mériti saskana ar standartu EN 62841-
1.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
janodod parstradei atbilstosas iekartas. Informaciju par parstradi var
sanemt no izplatitaja vai vietéjam iestadem. Elektrisko un elektronisko

— iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu apdraudéumu videi un cilvéku
veselibai.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, ar
registracijas adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar $o
informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak: ,Rokasgramata”),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zimé&jumi, ka ar tas
kompozicija, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
krajums 2006. g. Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopésana,
apstrade, publicé$ana vai modificé8ana pilniba vai jebkuru tas atsevisku elementu
komercialos nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekrianas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Produkts: Lenkzagis

Modelis: 59G806

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN |IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

ST deklaracija attiecas vienigi uz masinu tada stavokll, kada ta tika
laista tirg, un neattiecas uz komponentiem, kurus pievienojis gala
lietotdjs, vai uz turpmakam modifikacijam, kuras veicis gala lietotajs.
ES rezid&josas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese, kas
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 9. maijs

(sh
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
ZAGA Z NAKLONOM

59G806
PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju.

Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektricni udar,

pozar in/ali hude po$kodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznejSo uporabo.

« NEVARNOST: Roke drzite stran od obmocja rezanja in rezilnega
lista. Drugo roko drzite na pomoznem rocaju ali ohi§ju motorja.
Ce Zago drZite z obema rokama, vas rezilni list ne more
poskodovati.

* Ne segajte pod obdelovanec. Zascita rezila ne §&iti uporabnika
pred rezilom pod obdelovancem.

e Prilagodite  globino reza debelini obdelovanca. Pod
obdelovancem naj bo vidno manj kot en cel zob rezila.

e Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v rokah ali ob nogi.
Obdelovanec pritrdite na stabilno povrs§ino. Pomembno je, da
zmanjSate tveganje za poskodbe, zatikanje rezila ali izgubo
nadzora.

e Priopravilih, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik s skritimi
elektriénimi vodniki ali lastnim kablom, drzite elektricno orodje za
izolirane povrsine rocaja. Stik z napetostnim kablom bo povzro¢il,
da bodo izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja pod
napetostjo, kar lahko povzroéi elektricni udar za uporabnika.

e Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte vodilo za vzdolZzno
rezanje ali ravno vodilo. To izboljSa natan¢nost rezanja in
zmanjSa tveganje za zatikanje rezila.

* Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in oblike za pritrdilne
luknje. Rezila, ki ne ustrezajo pritrdilnim tockam Zage, se bodo
premaknila iz sredi$¢a, kar bo povzrocilo izgubo nadzora.

e Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napacnih podlozk ali
vijakov za rezilo. PodloZzke in vijaki za rezilo so bili posebej
zasnovani za vaso zago, da zagotavljajo optimalno delovanje in
varnost.

VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA S STRANI UPORABNIKA:

e Odskok je nenadna reakcija na zataknjen, blokiran ali
neporavnan zagov list, ki povzro¢i, da se Zaga neovirano dvigne
in skoci iz obdelovanca proti upravljavcu.

* Ko se rezilo zatakne ali zablokira zaradi zapiranja reza, se rezilo
ustavi, reakcija motorja pa povzroci, da se stroj sunkovito vrne
proti upravljavcu;

o Ce se rezilo med rezanjem zvije ali izravna, se lahko zobje na
zadnjem robu rezila zarijejo v zgornjo povrsino lesa, kar povzrogi,
da rezilo sko€i iz reza in odskoci proti upravljavcu.

e Odskok je posledica nepravilne uporabe Zage in/ali nepravilnih
delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je mogoce prepreciti z
ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj:

> Zago trdno drzite z obema rokama in roke
namestite tako, da nevtralizirate silo odboja. Telo
namestite na eno stran rezila, vendar ne v osi z
rezilom. Odboj lahko povzro¢i odskok Zage, vendar
lahko uporabnik silo odboja obvladuje, ¢e sprejme
ustrezne varnostne ukrepe.

> Ce se rezilo zatakne ali se rezanje iz kakrénega
koli razloga prekine, spustite sprozilec in drzite
Zago nepremicno v materialu, dokler se rezilo
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte izvle¢i
zage iz materiala ali jo potegniti nazaj, medtem ko
je rezilo v gibanju, saj lahko to povzro¢i odskok.
Ugotovite vzrok zatikanja rezila in sprejmite ustrezne
ukrepe za njegovo odpravo.

> Ko Zago ponovno zagnate v obdelovancu,
osredotocite zagov list v rezu, tako da se zobje
Zage ne zarijejo v material. Ce se Zagov list
zatakne, se lahko pri ponovnem zagonu Zage dvigne
ali odbije od obdelovanca.

> Podprite velike ploS¢e, da zmanjSate tveganje za
zatikanje rezila in odskok. Velike plosce se zaradi
lastne teZze pogosto upogibajo. Pod plo$¢o na obeh
straneh, blizu ¢rte rezanja in roba plo$¢e, namestite
podpore.

> Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezalnih
diskov. Neostreni ali nepravilno nastavljeni rezalni
diski povzro¢ajo ozek rez, kar vodi do prekomernega
trenja, zatikanja rezila in odboja.

> Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da so

rocice za nastavitev globine in naklona varno
zategnjene in zaklenjene. Ce se nastavitev rezila
med rezanjem spremeni, lahko to povzroéi zatikanje
in odskok.



> Bodite posebno previdni pri rezanju sten ali
drugih povrsin, ki niso vidne. Izstopajoci rezilni disk
lahko prereze predmete, kar lahko povzro¢i odskok.
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CEHI

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navadila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, usesni cepki,
protipraSne maske).

3. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo: zascitne rokavice

5. Napravo za$¢itite pred vlago.

6. Ne odlagajte ga med gospodinjski odpad

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred zaScite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OPIS ILUSTRACIJ

Steviléenje spodaj se nana$a na sestavne dele naprave, prikazane
na ilustracijah v tem priro€niku.

Rocaj za prenasanje

Roéaj

Gumb za zaklepanije stikala

Stikalo

Blokada vretena

Gumb za blokiranje vretena

Zacita rezalnega diska

Pokrov ogljikovih krta

Zaporni zati¢ glave

. Omejevalnik globine reza

. Vija za omejevanije globine reza

. Gumb za blokiranje vodila

. Vodilo

. Roéica za blokiranje glave

. Zaporna letev

. PodaljSek mize

. Kon¢ni zati¢

. Gumb za zaklepanje podaljSka mize

. Vgradna luknja

. Lestvica za merjenje naklona delovne mize
. Kazalnik kota delovne mize

. Rogica za samodejno blokiranje

. Gumb za zaklepanje delovne mize

. Vlozek mize

. Delovna miza

. Laserski modul

. Fiksna za&¢ita

. Soba za odsesavanje prahu

. Vrecka za prah

. Gumb za nastavitev navpi¢ne sponke
. Navpicni pritiskalni ro¢aj

. Gumb za blokiranje navpi¢nega pritiskalnega ro¢aja
. Gumb za vpenjanje materiala

. Lestvica kota nagiba glave

. Kazalnik kota nagiba glave

. Prostor za baterije

. Gumb za vklop laserskega Zarka

. Laser

. Vija€ne za pritrditev laserskega modula
. Vija za pritrditev osrednje plos¢e

. Osrednja plos¢a

42. Vija¢ za nastavitev kota 0°

43. Vija¢ za nastavitev kota 45°

8 "
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* Med risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike.

69

* Med risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike.

OPREMA IN DODATKI

e Vrecka za prah -1
e Poseben klju¢ -1
e Vertikalna sponka -1

OZNAKE NA NAPRAVI

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - leto izdelave

MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

PRIPRAVA NA UPORABO
Preden zacnete z montazo ali nastavitvijo pokosne zage, morate

IZGRADNJA IN UPORABA

Kotna Zaga je stroj, opremljen s podstavkom, na katerega je pritriena
rezalna glava, ki omogoc¢a nastavitev kota glave. Poleg tega se lahko
glava kotne Zage, odvisno od izvedbe, nagiba pod kotom in
podaljSuje, da se poveca funkcionalnost in dolzina reza.

Kotna Zaga je namenjena rezanju kosov lesa, ki ustrezajo
dimenzijam stroja. Ne sme se uporabljati za rezanje drv. Zago je
treba uporabljati izkljuéno za predvideni namen. Vsak poskus
uporabe Zage za namene, ki niso navedeni, se $teje za napacno
uporabo. Zago je treba uporabljati izklju&no z ustreznimi rezalnimi
diski, opremljenimi z zobmi s karbidnimi konicami. Kotna Zaga je
orodje, namenjeno za uporabo pri tesarskih in mizarskih delih.

Stroja ne uporabljajte za namene, ki niso v skladu z njegovim
namenom!
Prepricajte se, da je odklopljen iz omrezja.

PREVOZ KOTNE ZAGE

e Pri premikanju kotne Zage poskrbite, da je glava pritriena v
najnizjem polozaju.

e Preverite, ali so ro¢aj za blokiranje delovne mize, rocaj za
blokiranje glave in drugi varnostni elementi trdno priviti.

PRITRDITEV KOTNE ZAGE NA DELOVNO MIZO

Priporo¢ljivo je, da kotno zago pritrdite na delovno mizo ali stojalo

z uporabo pritrdilnih lukenj (19) v podnoZju Zage, kar zagotavlja

varno delovanje in odpravlja tveganje za nezeleno premikanje

stroja med uporabo. Pritrdilne luknje omogo¢ajo uporabo vijakov

premera 8 mm z ravno ali Sestkotno glavo.

Pri pritrditvi Zage na delovno mizo poskrbite, da:

e Je povrSina delovne mize ravna in Cista.

« Vijaki morajo biti priviti enakomerno in ne s preveliko silo (pritrdilni
vijaki morajo biti priviti tako, da ne povzro¢ajo napetosti ali
deformacije podnozja). Ce se uporabi prevelika sila, obstaja
nevarnost, da se podnozje zlomi.

ODVOD PRAHU

Da bi preprecili nabiranje prahu in zagotovili maksimalno

zmogljivost, je Zago mogoce prikljuciti na industrijski sesalnik z

uporabo nastavka za odsesavanje prahu (28). Alternativno se prah

lahko zbira v vre¢i za prah (priloZzena), ki se pritrdi na nastavek za
odsesavanje prahu. Namestitev se opravi tako, da se vre¢a za

prah (29) namesti na nastavek za odsesavanje prahu (28) (sl. A).

Za praznjenje vrece za prah jo odstranite z nastavka za

odsesavanje prahu in odprite zadrgo, da omogocite popoln dostop

do notranjosti vrece.

Za optimalno odsesavanje prahu je treba vrecko za prah

izprazniti, ko je napolnjena do 2/3.

UPORABA PODALJSEVALNEGA ROKA (GLAVE)

Podalj$ek ima dva poloZaja: zgornji in spodniji. Za sprostitev
podalj$ka iz zaklenjenega spodnjega polozaja:

« Pritisnite roko podalj§ka in jo drzite pritisnjeno navzdol.

» Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (9).

« Podprite roko izteznice, ko se dvigne v zgornji polozaj.

e Za zaklepanje podalj$evalnega ro¢aja v spodnjem poloZaju:



« Pritisnite in pridrzite rocico za$¢itnega pokrova (5).

« Pritisnite roko iztegnjenega dela navzdol, dokler ne doseze
spodnjega poloZaja.

e Zavrtite ro¢aj v tem poloZaju tako, da vstavite zaporni zati¢ (9).

VERTIKALNA SPONKA

Vertikalno vpenjalo (slika B) se lahko namesti na podnozje

Zage na kateri koli strani delovne mize in se lahko popolnoma

prilagodi velikosti materiala, ki se reZe. Zage ne uporabljajte, ée

vertikalno vpenjalo ni names$¢eno. « Oslabite pritrdilni gumb

vertikalnega vpenjala (30) na strani podnozja, na katero Zelite

namestiti vertikalno vpenjalo.

Namestite navpi¢no sponko tako, da jo vstavite v luknjo v

podnoZju Zage, in privijte pritrdilni gumb navpi¢ne sponke (30) na

podnoZje Zage.

Ko je polozaj rocaja navpi¢ne sponke (31) prilagojen

obdelovancu, privijte gumb za blokiranje ro¢aja navpi¢ne sponke

(32) in gumb za vpenjanje obdelovanca (33).

Preverite, ali je material varno pritrjen.

DELOVANJE / NASTAVITVE

e Preden zanete z nastavitvami Zage, se prepriajte, da je
odklopliena iz omrezja. Za varno, natanéno in ucinkovito
delovanje Zage je treba v celoti izvesti vse postopke nastavitve.

e Ko so vsi postopki nastavitve in uravnavanja zakljuéeni, se
prepricajte, da so vsi klju¢i odstranjeni. Preverite, ali so vsi vijaki
pravilno zategnjeni.

* Med izvajanjem nastavitev preverite, ali vsi zunanji sestavni deli
delujejo pravilno in so v dobrem stanju. Vsak obrabljen ali
poskodovan del mora pred uporabo motorne Zzage zamenjati
usposobljeno osebje.

VKLOP / IZKLOP

* Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski
plos¢ici zage.

e Zago je dovolieno vklopiti $ele, ko rezalni disk ni v stiku z
materialom, ki ga Zelite rezati. Kotna Zaga je opremljena s tipko
za blokiranje stikala (3), ki preprecuje nenamerno zagon.

Vklop

* Pritisnite gumb za blokiranje stikala (3).

* Pritisnite in pridrzite stikalo za vklop (4).

I1zklop
* Sprostite stikalo za vklop (4).

UPORABA PODALJSKOV MIZE

* Podaljski mize (16) se nahajajo na obeh straneh podnoZzja zage.
Odklenejte zaporne gumbe podaljSkov mize (18) (sl. C).
Prilagodite dolZino podalj$kov mize.

Zagotovite, da so pritrdili z zapornimi gumbi podaljSkov mize (18).
Po potrebi lahko uporabite vrtljive kon¢ne zatice (17), da olajSate
rezanje na zeleno velikost.

UPORABA OMEJITVE GLOBINE REZA

Omejevalnik globine reza se lahko uporabi, kadar je treba v
materialu narediti utor. To se naredi z rezanjem povrSine
obdelovanca, ko rezilo ne deluje na najvecji mozni globini.

e Zaklenite ro¢aj za zaklepanje glave (14).

e Oslabite gumb za blokiranje vodila (12) in premaknite glavo
nazaj.

e Zategnite gumb za blokiranje vodila (12).

* Obrnite omejevalnik globine reza (10) na nastavitev za omejeno
globino reza (slika D).

* Spustite podalj$ek in ga pridrzite v spodnjem polozaju, tako da
se nasloni na omejevalnik globine reza. « Vrtite (v levo ali desno)
vijak omejevalnika globine reza (11) (slika D), dokler ne dosezete
Zelene globine reza.

« Oslabite gumb za blokiranje vodila (12).

* Opravite na¢rtovane reze do nastavljene globine.

e Za vrnitev k rezanju v polni globini zavrtite omejevalnik globine
reza (10) v polozaj, v katerem po spustitvi podalj$evalnega ro¢aja
vijak za omejevalnik globine reza (11) ne pride v stk z
omejevalnikom globine reza (10).

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA KOSENJE POD KOTOM
Vrtljivo roko omogoca rezanje materiala pod katerim koli kotom od
pravokotnega polozaja do 45° v levo ali desno.
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« Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (9), da se roka dvigne pocasi
v zgornji polozaj.

e Oslabite pritrdilni gumb delovne mize (23).

e Pritisnite in pridrzite roCico za samodejno blokiranje (22) ter
zavrtite roko iztegnjenega dela v levo ali desno, dokler se na kotni
skali delovne mize (20) ne prikaze Zeleni kot.

e Zategnite gumb za blokiranje delovne mize (23),
namestitev zaklene.

Kotna skala na delovni mizi (20) ima vrsto oznacenih poloZajev,

na katerih se vrtljivo podalj$evalno roko samodejno prednastavi.

To je mogoce le, ¢e med vrtenjem podaljSevalnega ro¢aja ro¢aj

za samodejno blokiranje (22) ni v pritisnjenem poloZaju in se

lahko blokira v teh tovarni$§ko nastavljenih polozajih. To so
najpogosteje uporabljeni koti rezanja (15°, 22,57, 30°, 45°
levo/desno). Vsak kot je mogoce natanéno nastaviti s pomocjo
kotne skale na delovni mizi (20), ki je oznacena v 1-stopinjskih
korakih. Ceprav je skala dovolj natanéna za vegino nalog, je

vseeno priporocljivo preveriti nastavitev kota rezanja s

kotomerom ali drugim instrumentom za merjenje kotov.

da se

PREVERJANJE IN NASTAVLJANJE PRAVOKOTNEGA

POLOZAJA REZALNEGA DISKA GLEDE NA DELOVNO MIZO.

« Oslabite rocico za blokiranje glave (14).

* Nastavite glavo v polozaj 0° (pravokotno na delovno mizo) in
zategnite rocico za blokiranje glave (14).

e Oslabite gumb za zaklepanje delovne mize (23), pritisnite in
pridrzite ro¢ico za samodejno zaklepanje (22).

e Nastavite delovno mizo v polozaj 0°, sprostite rogico za
samodejno blokiranje in zategnite gumb za blokiranje delovne
mize (23).

« Pritisnite rogico zasc¢itnega pokrova zage (5) in spustite glavo

e Preverite (z merilnim instrumentom), ali je Zagov list pravokoten
na delovno mizo.

Pri merjenju poskrbite, da merilni instrument ne dotika zob

Zage, saj lahko debelina karbidnega vlozka povzroci neto¢no

merjenje.

Ce izmerjeni kot ni 90°, je potrebna nastavitev, ki se izvede
na naslednji nadin:

e Oslabite pritrdilno matico in zavrtite vijak za nastavitev kota 0°
(42) (slika E) v smeri urinega kazalca ali proti njej, da povecate
ali zmanjSate kot rezalnega diska. « Ko je rezalni disk nameséen
pravokotno na delovno mizo, pustite, da se glava vrne v zgornji
polozaj.

* Medtem ko drZite vijak za nastavitev kota 0° (42), privijte pritrdilno
matico.

e Spustite glavo in ponovno preverite, ali nastavijen kot ustreza
oznakam na skali kota nagiba glave (34); po potrebi prilagodite
polozaj kazalca kota nagiba glave (35) (slika E).

« Podobno nastavitev je treba opraviti za kot nagiba glave 45° za
posevne reze z uporabo vijaka za nastavitev kota 45° (43) (slika
E).

PREVERJANJE IN NASTAVLIJANJE PRAVOKOTNEGA

POLOZAJA REZALNEGA DISKA GLEDE NA OGRADNO LETEV.

Ta postopek je treba vedno izvesti, ¢e je bila odbojna letev

odstranjena ali zamenjana. To nastavitev je mogoce izvesti Sele, ko

je rezalni disk nastavljen pravokotno na delovno mizo. Odbojna letev
sluzi kot vodilo za material, ki se reze.

e Oslabite zaporni gumb delovne mize (23), pritisnite in pridrZite
ro¢ico za samodejno blokiranje (22) ter nastavite delovno mizo v
polozaj 0°.

e Spustite glavo Zage v najnizji poloZaj.

« Prislonite kotomer ali drugo napravo za merjenje kota na rezalni
disk.

* Premaknite napravo za merjenje kota navzgor do ustavne letve

(15).

Meritev mora pokazati 90°.

Ce je potrebno nastaviti, ravnaite kot sledi:

Oslabite vijake, ki pritrjujejo ustavno letev (15) na podlago.

Nastavite polozaj ustavne letve (15) tako, da je pravokotna na

rezalni disk.

e Zategnite vijake, ki pritrjujejo ustavno letev.

NASTAVITEV ROKE (GLAVE) ZA REZANJE POD KOTOM



Rokav se lahko nagiba v kateri koli kot med 0° in 45° — za rezanje pod

kotom (sl. E).

* Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (9), da sprostite roko
iztegnjenega droga in ji omogocite, da se pocasi dvigne v zgornji
polozaj.

« Oslabite ro¢ico za blokiranje glave (14).

« Nagnite roko iztegnjenega droga v levo v Zeleni kot, ki ga lahko
odcitate na skali kota nagiba glave (34) s pomocjo kazalca kota
nagiba glave (35) (sl. E).

« Zategnite ro€ico za blokiranje glave (14).

Ce je za kombinirano rezanje treba nastaviti oba kota (v obeh

ravninah, vodoravni in navpicni), je treba vedno najprej nastaviti

kot pod kotom.

PREVERJANJE DELOVANJA LASERJA

Laserska enota oddaja laserski Zarek, ki projicira ¢rto na material,
po kateri bo rezalni disk rezal. Pravilna poravnava laserskega
Zarka je bila nastavljena med proizvodnim procesom. Vendar je za
natanéno delo treba poravnavo preveriti pred zacetkom rezanja.

* Vstavite baterije v prostor za baterije (36) (slika F) in pazite na
pravilno polariteto.

« Nastavite delovno mizo v polozZaj, v katerem se indikator kota
delovne mize (21) poravna z oznako 0° na skali kota delovne mize
(20), indikator kota nagiba glave (35) (slika E) pa se poravna z
oznako 0° na skali kota nagiba glave (34) (slika E).

« Nadelovno mizo (25) pritrdite primeren kos odpadnega materiala
in izvedite rez.

* Sprostite podalj$ek in pustite odpadni material pritrjen na delovni
mizi Zage.

* Gumb za vklop laserskega kazalca (37) nastavite na oznako »l«

e | (oznaceno).

* Projicirani svetlobni zarek mora biti vzporeden z rezalno &rto.

NASTRANJEVANJE LASERJA

Pri nastavitvi vodilnega laserskega zarka ne glejte neposredno

v zarek ali njegov odsev na zrcalni povrsini. Izklopite lasersko

enoto, ko laser ne uporabljate.

Ce laserski zarek po rezanju ni vzporeden z rezom, ravnajte kot
sledi:

e Laser (38) (sl. G) v ohisju laserskega modula (26) previdno
zavrtite v levo ali desno, dokler laser ni vzporeden. Ne silite z
laserskim modulom in ga ne zavrtite za ve¢ kot nekaj stopinj. «
Ce je potrebno stransko nastavljanje, popustite pritrdilne vijake
laserskega modula (39) in premaknite laserski modul v levo ali
desno, dokler laserska €rta ni vzporedna z rezom.

Prah, ki nastaja med rezanjem, lahko zakriva laserski zarek;

zato je treba leco laserskega projektorja ob&asno ocistiti.

ZAZENITE ZAGO

Preden pritisnete gumb za vklop, se prepri¢ajte, da je Zzaga
pravilno sestavljena in nastavljena v skladu z navodili v tem
priro€niku.

Ta motorna Zaga je namenjena desnicarjem.

Pritisnite gumb za blokiranje stikala za vklop (3).

Pritisnite stikalo za vklop (4).

Pocakajte, da motor motorne Zage doseze polno hitrost.

Pritisnite ro¢ico zas¢itnega pokrova (5).

Spustite podaljSek proti obdelovancu.

Sprostite pritisk na rocico zascitnega pokrova rezila (5).

Opravite rez.

ZAUSTAVITEV MOTORNE ZAGE

* Sprostite pritisk na stikalo za vklop (4) in pocakajte, da se rezilo
popolnoma ustavi.

« Dvignite roko Zage in jo odmaknite od materiala, ki ga Zagate.

Zacasno iskrenje iz S¢etk znotraj elektromotorja je normalno

med zagonom in ustavljanjem Zage. Rezila Zage ne ustavljajte

s stranskim pritiskom nanj.

REZANJE Z VERIGO
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Material, ki ga Zelite rezati, pritrdite tako, da ne ovira delovanja Zage.
Pred vklopom Zage premaknite glavo Zage v spodnji polozaj, da
zagotovite popolno svobodo gibanja glave Zage in zascite rezila.
Preverite, ali za$¢ita rezila doseZe svoj polni hod.

Preden zacnete rezati, se prepri¢ajte, da sta ro¢aj za blokiranje
delovne mize (23) in rocica za blokiranje glave Zage (14) trdno
privita.
* Pritrdite Zago na omrezno napetost.

« Prepri¢ajte se, da je napajalni kabel oddaljen od Zage in podnozja
stroja.

Material poloZite na delovno mizo in se prepri¢ajte, da je varno
pritrjen, tako da se med rezanjem ne more premikati.

e Premaknite glavo Zage v skrajni zadnji poloZaj in z ro¢ajem za
blokiranje vodila (12) blokirajte vodilo (13).

Odklopite glavo in zas¢ito rezalnega diska.

Pritisnite gumb za blokiranje stikala in zagnajte Zago s stikalom
(pocakaijte, da Zagov list doseze najvecjo hitrost).

Pocasi spustite glavo zage.

Zacnite rezati tako, da med rezanjem na glavo izvajate zmeren
pritisk.

Ce gumbov za blokiranje ne zategnete dovolj, se lahko
rezalni disk nepricakovano premakne na zgornjo povrsino
materiala, kar predstavlja nevarnost, da bo del materiala
udaril operaterja.

REZANJE Z ROKO

VERIGE

Premikanje podaljSevalnega ro¢aja Zage omogoca premikanje
rezalnega diska naprej in nazaj, kar omogoca rezanje $irSih
kosov materiala.

Nastavite roko na zgornji polozaj.

Oslabite gumb za blokiranje vodila (12).

Preden zagnate motorno Zago, potegnite podaljSek k sebi in ga
zadrzite v zgornjem polozaju.

Pritisnite gumb za blokiranje stikala (3) in zagnajte motorno Zago.
« Spustite podalj$ek in pocakajte, da rezalni disk doseZe najvecjo
hitrost.

Sprostite zascito rezalnega diska.

Spustite podalj$ek in zaénite rezati.

Med rezanjem pomaknite podaljSek nazaj (od sebe).

Ko je material odrezan, sprostite pritisk na stikalo in pocakajte,
da se rezalni disk ustavi, preden dvignete podaljSek v zgomniji
polozaj.

Nikoli ne rezajte tako, da glavo zage premikate proti sebi.
Rezilni disk bi se lahko nepri¢akovano dvignil na material, ki
se reze, kar predstavlja nevarnost za uporabnika zaradi
nevarnosti odboja.

UPORABA IN VZDRZEVANJE
Pred izvedbo kakr$nih koli del pri namestitvi, nastavitvi,

popravilu ali vzdrzevanju izkljuéite napajalni kabel iz
vtiénice.

CISCENJE

e Po konéanem delu pazljivo odstranite vse koS¢ke materiala,

odrezke in prah z vstavka delovne mize ter obmocja okoli
rezalnega diska in njegovega zas$¢itnega pokrova.

e PrepriCajte se, da so prezracevalne reze v ohi§ju motorja
neovirane in brez odrezkov ali prahu.

e Ocistite vodila in jih premazite s tankim slojem trdnega maziva.

e Vse rocaje in gumbe ohranjajte Ciste.

» Leco laserskega projektorja ocistite s krtaco.

ZAMENJAVA REZALNEGA DISKA

e Pritisnite ro¢aj zascitne plosce rezalnega diska (5).

« Dvignite zas¢ito rezalnega diska (7) in odstranite vijak, ki pritrjuje
srednjo plosco (40) (slika H).

* Premaknite srednjo plo$¢o (41) v levo, da omogocite dostop do
pritrdiinega vijaka rezalnega diska.

e Pritisnite gumb za blokiranje vretena (6) in zavrtite rezalni disk,
dokler se ne zaskoci na svoje mesto.

e S posebnim klju¢em (priloZenim) popustite in odstranite pritrdilni
vijak rezalnega diska.

e Odstranite zunanjo podlozko in izvlecite rezalni disk (bodite
previdni pri redukcijskem obrocu, ¢e je prisoten).



e Odstranite morebitne ostanke s vretena in pritrdilnih podlozk
rezalnega diska.

« Namestite nov rezalni disk tako, da sledite navodilom v obratnem
vrstnem redu.

« Ko koncate, se prepri¢ajte, da so vsi kljuéi in orodja za nastavitev
odstranjeni ter da so vsi vijaki, roaji in vijaki trdno priviti.

Pritrdilni vijak rezalnega diska ima levi navoj. Pri rokovanju z

rezalnim diskom bodite posebno previdni. Nosite zascitne

rokavice, da zascitite roke pred stikom z ostrimi zobmi

rezalnega diska.

ZAMENJAVA BATERIJ V LASERSKEM MODULU
Laserski modul napajata dve 1,5-voltni bateriji AAA.
Odprite pokrov predela za baterije (36) (sl. F).
Odstranite izrabljene baterije.

Vstavite nove baterije in pazite na pravilno polariteto.
Ponovno namestite pokrov predela za baterije.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajse od 5 mm), pregorele ali razpokane ogljikove
SCetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
Scetki hkrati.

Odvijte pokrove ogljikovih §cetk (8).

Odstranite obrabljene krtace.

Odstranite ves ogljikov prah s stisnjenim zrakom.

Vstavite nove ogljikove krtace (krtace morajo prosto zdrsniti v
nosilce krtac). + Namestite pokrove ogljikovih krta¢ (8).

Po zamenjavi ogljikovih krtack pognite elektri¢no orodje brez
obremenitve in pocakajte 1-2 minuti, da se ogljikove krtacke
prilagodijo komutatorju motorja. Zamenjavo ogljikovih
krtack sme opraviti le usposobljena oseba z uporabo
originalnih delov. Morebitne napake mora odpraviti pooblas¢eni
servisni center proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NAMENSKI PODATKI

sedeZzem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland”), s tem
obvescta, da so vse avtorske pravice do vsebine tega priro¢nika (v nadaljevanju:
Lpriro¢nik®), vkljuno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter
njegovo sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko zascitene v
skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni
list 2006 &t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali
spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov
za komercialne namene brez izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je
strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

I1zdelek: Pokosna Zaga

Model: 59G806

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Ta izjava velja izkljucno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema komponent, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih
sprememb, ki jih je izvedel.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliséem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano vimenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost podjetja GTX POLAND
Var$ava, 9. maj 2025

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC (bg)
Napetostna frekvenca 50 Hz nPEBOA HA OPUTMHANHUTE UHCTPYKLIUK
Nazivna mo¢ ;ggg w S6 25 % TPWOH 3A HATMPEYHO PE3AHE
Hitrost vrtenja (brez obremenitve) 4800 vrt/min 59G806
Obmogje kotnega rezanja +45° BHUMAHUE lpoueteTe BCUYKM  npepynpexaeHus  3a
Obmotje pokosnega reza 0° do 45 6e30MacHOCT, MWHCTPYKUMM, WMIOCTPauMu M cneuudmkaumum,
Zunanji premer rezalnega diska 210 mm NPUNOXEHN KbM TO3U ENeKTPOMHCTPYMEHT. HecnassaHeTo Ha
Notranji premer rezalnega diska 30 mm BCUYKM MHCTPYKLW MO-A0ITY MOXE fa A0BEAE A0 TOKOB YAap, noxap
0° x0° 65 x 260 mm glziwzepwozzrim Hipgfxf”:ﬂ- NPeXAeHUs1 U MHCTPYKUMM 3a
Dimenzije materiala, 45° x 0° 65 x 170 mm SBAZLI.I.H chpa:Ka. PeRynpexa YKLy
rizéir:/i%a pod kotom / igo X 35x170 mm e ONACHOCT: OpbxTe pbLieTe cu Aaney oT 30HaTa Ha psidaHe 1
P = 5 pexewoTo ocTpue. [lpbxTe fgpyrata cu pbka BbpXy
_ _ 0° x 45 35 x 260 mm [OMbAHUTENHATA PBLKOXBATKA UMM KOPMyCa Ha ABuraTens. AKo 1
DolZina vodilne letve 185 mm [BeTe pblie AbpXKaT TPMOHa, Te He MoraT Aa 6baaT HapaaaHm OT
Razred laserskega Zarka 2 ocTpueTo.
Mo¢ laserskega Zarka <1mw ¢ He npokapgaiiTe pbuUeTe cv noa AeTaina. MNpeanasutensT Ha
Valovna dolZina laserskega Zarka A =650 nm OCTPMETO He Npeanassa NOTpeBUTens OT PEXELLOTO OCTpUE Noa,
Varnostni razred 1l petanna.
Teza 13,4 kg e HactpoiiTe agbnGounHata Ha psisaHe cnopen aebenvHaTta Ha
Raven zvo¢nega tlaka Lea =95,2 dB(A) netaiina. Mop aetaiina Tpsiea Aa ce BUXAa NO-Marnko oT eAnH
K=3 dB(A) nbneH 3b6 Ha ocTpueTo.
Raven zvo¢ne moci Lwa =108,2 dB(A) e Hukora He AbpxuTe AeTaiina B pbueTe CU UNKU A0 Kpaka Cu no
K=3 dB(A) BpeMe Ha pssaHe. 3akpenete pJeTtanna kbm crabunHa

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvocne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Raven zvoénega tlaka Lpa in raven zvo¢ne moci Lwa) ,navedeni v
tem priro€niku, sta bili izmerjeni v skladu z EN 62841-1.

o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so

VARSTVO OKOLJA
B Elektricnih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih obratih. Informacije
LGTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spotka komandytowa, s

NOBBbPXHOCT. ToBae BaXHO, 3a fa ce ceefle 4O MUHUMYM PUCKBT
OT HapaHsfABaHe, 3akrneuw|BaHe Ha OCTpueTo wunu 38I’y68 Ha
KOHTpoOn.

e Korato u3BbpliBaTe onepauuu, npyu  KOUTO  pexewmaTt
WHCTPYMEHT MOXe Aa Bfie3e B KOHTaKT CbC CKpUTU kabenu unn
cbC cobCTBeHUs cu kaben, ApbXTe eneKTPOMHCTpyMeHTa 3a
n3onunpaHnTe NOBbPXHOCTU Ha ApbXKaTta. KoHTakTbT C kaben
noA HanpexeHue Wwe goseae 0 TOBa, Ye OTKPUTUTE MeTanHu
4acTn Ha eneKTpoOMHCTPYMEHTa Aa CTaHaT noA HanpexeHue u
MOXe [a foBefe A0 TOKOB yAap Ha onepartopa.

. I'Ipvl U3BbpLIBaHE Ha HaAbXHW pa3pe3n BUHaru nanonssante
HagnbXHa orpaga wnu npasa BoAauya. Tosa no,qoﬁpﬂaa



TOYHOCTTa Ha psdA3aHe U HamansBa puUCKa OT 3akneuBaHe Ha
ocCTpueTo.

BuHaru nsnonssaiite HOXOBe C NMOAXOAsL pasmep v dopma 3a
MOHTaXHUTe OTBOpPU. HO)KOBeTe, KOUTO He nacBaT Ha
MOHT&XHWUTE TOYKW Ha TPWOHA, Le Ce U3MECTST OT LieHTbPa,
KOETO Le AoBede Ao 3ary6a Ha KOHTpOn.

Hukora He u3nonseaiiTe NOBpeAeHW UNN HENOAXOASLUM LWanbu
unu GonTose 3a HoxoBeTe. LLlaitbute n GonToBeTe 3a HOXOBETE
ca crneuuanHo NpOEKTUPaHM 3a BalUMs TPUOH, 3a Aa OCUTYpsT
onTMMarnHa npou3BOAUTENHOCT U 6e3onacHocT.

MNPUYMHU U TNPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHE OT
OMEPATOPA:

OTckayaHeTo e BHe3anHa peakuns Ha 3aKkneweHo, GJ'IOKVIpaHO
uwnu  HenpaswnHO NOApPaBHEHO OCTpue, KOoeTo BoAW OO0
HEKOHTPONVpyeMO MoBAuraHe Ha TpUOHa W K3cKavaHe oT
AeTalna KbM onepartopa.

KoraTo ocTpueTo ce 3akmnelm unu 3acegHe npw 3ateapsl ce
paspes, To cnupa v peakumsiTa Ha MoTopa kapa MalunHaTa fja ce
oTApBLNHE Ha3af KbM onepaTopa;

AKO OCTPUETO Ce U3KPUBYW UMK CE U3KPUBYM MO BPEME Ha psidaHe,
3bOUTE Ha 3apHUA Kpal Ha OCTPUETO MoraT fa ce 3abusiT B
ropHata noBbpXHOCT Ha AbpPBOTO, KOETO BOAM A0 U3CKa4vaHe Ha
OCTPUETO OT pa3pesa W oTckayaHe KbM onepaTopa.
OtckavaHeTo e pe3ynTtaT OT HernpaBuiHa ynoTpeba Ha TpuoHa
wvnu HenpaBUnHu paGOTHM npouenypu unu ycrioBna n moxe aa
6bage u3berHaTto, KaTto ce B3emaT MOAXOASLMTE NpeanasHu
MepKku, U36poeHn no-gony:

> ApbXTe TpuMOoHa 3ApaBoO C ABeTe pbue U
NO3MLMOHUpaiTe pbLeTe CU Taka, 4Ye pAa
npOTMBOAeVICTBaT Ha cunarta Ha oTKaTa.

MocTaBeTe TANOTO CU OT eAHaTa cTpaHa Ha
OCTpUEeTO, HO He B eAHa NNMHUA C Hero. OTkaTa Moxe
Aa npeausBuka oTCKadaHe Ha TpuUoHa, HO cunata Ha
oTkaTa Moxe Aa Gbae KOHTponupaHa oT onepaTtopa,
aKko ce B3emart noaxoasium npeanasHn Mepku.

> AKO OCTPUETO Ce 3aKrnelm unu pssaHeTo 6bae
NpeKbCHaTO NO HAKaKBa NpuU4uHa, OCBOGOAGTE
cnycbKa u 3aApbXTe TPUOHa HenoABUXEH B
MaTepuana, AoKaTo OCTPUETO He CMpe HambIHO.
Hukora He ce onuTBaiTe Aa usabpnare TPUOHa OT
MaTepuana unv Aa ro usagbpnare Hasaf, AoKaTo
OCTpUeTO e B ABUNXeHMe, TbI KaTo TOBa MoXe Aaa
npeaunsBMKa oTckayaHe. [TposepeTe npuyvHaTa 3a
3aKrnewBaHeTo Ha OCTpMEeTO 1 npegnpuemeTe
Kopurupaiiu [Zlel;lCTEI/IH, 3a a4 oTcTpaHuTe.

» KoraTo pectapTtuparte TpuoHa B geTaina,
LieHTpUpaNnTe OCTPUETO B Mpope3a, Taka 4e
3b6UTe Ha TPUOHA Aa He ce 3abuBar B
MaTepuana. AKo OCTPUETO ce 3aKmneLLy, To Moxe Aa
ce noBaurHe unu ga oTCKoYn ot neTal?ma npn
pectapTupaHe Ha TpuoHa.

> MoanpeTe ronemuTe NaHenw, 3a Aa ceepete 4o
MUHUMYM pUCKa OT 3aKneuBaHe Ha OCTpueTo u
oTckavaHe. [onemunTe naHenu MMaT CKNOHHOCT aa
nposuceart noa cobcTBeHaTa cu Texecr. MNocTaseTe
onopw nog, naHena ot ABeTe cTpaHu, 6nm3o fo
JNIMHUATA Ha ps3aHe u pbﬁa Ha naHena.

> He usnonaeaiite 3aTbneHn unm noBpeneHu
pexewm AMcCKoBe. HesaTtoyeHuTe unm HenpasuHO
HaCTPOEeHU pexelim ANCKOBE NPUYNHABAT TeCeH
npopes, KOeTo BOAM [10 NPEKOMEPHO TPUEHE,
3aKneLlBaHe Ha Aucka u oTckadaHe.

> Mpean aa 3ano4yHeTe Aa pexere, yBepeTe ce, Ye
riocrtoBeTe 3a perynupaHe Ha manﬁoquua'ra n
HaKMOHa ca 3APaBo 3aTerHaTh U 3akntoyeHn. Ako
HacTpoikaTa Ha Aucka ce NPOMEeHU Mo Bpeme Ha
ps3aHe, ToBa MOXe fa foBefe A0 3aKreuiBaHe u
OTCKa4aHe.

» BbaeTte 0co6eHO BHUMaTENHMU NpU psA3aHe Ha
CTeHU unu Apyru 3oHu, KOMTO He ca BUAUMMWN.
ManbkHanoto OCTpMe MOXe fa npopexe npegmeTu,
KOeTO MOXe Aa AoBefe A0 OTCKavaHe.

OBACHEHUE HA NU3NON3BAHUTE NMUKTOMPAMU
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CEHL

1. MpoyeTeTe pbLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba v cnassaiTe
npeaynpexaeHnsiTa U MHCTpYKLMUTe 3a 6e30MacHOCT, ChabpXKaLLy
ce B Hero!

2. W3nonsgailiTe NWYHWM npeanasHW CpeacTsa (3alUTHWM ouuna,
npeanasHn cryLarnky, NpaxoBu Mackm).

3. UskntoyeTe 3axpaHBalyms kaben, npeav fa u3sbplusaTte
KaKBWTO 1 la € AeiiHOCTW MO NOAAPBXKA UMW PEMOHT.

4. ManonseaiiTe NM4HU NpeanasHu cpeacTBa: 3alUUTHU PbKaBULM

5. MpepnasBaiTe ypeaa oT Bnara.

6. He n3xebpnsiite ypena 3aefHo ¢ 6UToBUTE OTNaabLM

7. QpbxTe peuata Aaned ot ypega.

8. Knac Ha sawura Il

9. YpeawT oTroBapsi Ha usncksaHusTa Ha EBponevickus Cbios.

10. CepTudhmKaLMoHeH 3Hak EAC.

11. CepTuUbMKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap

OMUCAHUE HA UNIOCTPALIMUTE

Homepauusita no-gorny ce oOTHacss 3a KOMMOHEHTUTE  Ha
YCTPOICTBOTO, NOKa3aHu Ha UMoCTpaLunTe B TOBA PbKOBOACTBO.
1. [ipbXKa 3a HoceHe

PbkoxBaTka

ByToH 3a 3akntoyBaHe Ha npeskloYBaTens
MpeskntoysaTen

3akrioyBaHe Ha WnuHaena

ByToH 3a 3aknioyBaHe Ha LunMHaena
MpeanasuTen Ha pexeLums Auck

Kanak Ha BbrnepogHaTa YeTtka

3akpensaLy WMKT Ha rmasBata

10. OrpaHnyuTen Ha AbnGoynHaTa Ha psisaHe

11. BUHT 3a orpaHnyaBaHe Ha AbnboynHaTa Ha pasaHe
12. Konye 3a dukcvpaHe Ha Bogada

13. Bopau

14. PbkoxBaTka 3a (pukcvpaHe Ha rnasarta

15. OrpaHunyuTtenHa rpega

16. Yobmkuten Ha macaTa

17. KpaeH orpaHuyuten

18. 3akniouBaly 6yTOH 3a yAbMKMTEN Ha MacaTa
19. MoHTaxeH oTBOp

20. Ckana 3a brbn Ha paboTHaTa maca

21. HaukaTop 3a brbna Ha paboTHaTa maca

22. PbkoxBaTka 3a aBTOMaTU4YHO 3aKniouBaHe

23. 3akntoyBaly konye Ha paboTHaTa Maca

24. Brnoxka 3a maca

25. PaboTtHa maca

26. NNasepeH mopyn

27. ®ukcvpaHa npeanasHa pelueTka

28. [lio3a 3a npaxoynassiHe

29. Mnwk 3a npax

30. Konue 3a perynupaHe Ha BepTukanHata ckoba
31. BepTukaneH HaTuckall, noct

32. Konye 3a dmkcupaHe Ha BEpTUKanHUS HaTUcKall noct
33. Konye 3a 3aTaraHe Ha maTepvana

34. Ckana 3a brb/l Ha HaKIoH Ha rnaearta

35. MiHavkaTop 3a brbfa Ha HaKIMoH Ha rmasaTa

36. Otaenexue 3a 6atepun

37. ByToH 3a BknioYBaHe Ha nasepa

38. Ilasep

39. BuHTOBE 32 MOHTaX Ha NasepHUs Moayn

40. BuHT 3a 3akpenBaHe Ha LeHTpanHata nnactuHa
41. LleHTpanHa nnactuHa

42. BuHT 3a perynupaxe Ha brena 0°

43. BUHT 3a perynupaHe Ha brbna 45°

7 8 "
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* Bb3MOXHO e Aa “Ma pasnukn Mexay Yyeptexa v npogykra.

* Bb3MOXHM Ca pas/ivkii Mexay YepTexa 1 NpogyKTa.

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU



e [Inuk 3a npax -1
e CneuuaneH Koy -1
* BepTtukanHa ckoba -1

O3HayeHUs BbpPXY YCTPOMCTBOTO

[ merRRMM Y xxxox ™)

RRRR -roAnHa Ha Npou3BoACTBO
MM -MeceL, Ha NPOU3BOACTBO

Y -AOMbIHUTENHO 0603HaveHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AOMbAHUTENHO 0603Ha4YeHne
NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

Mpeau Aa u3BbpLIBaTE KAaKBUTO M Aa GMNO MOHTaXHU WUnn
perynupaiuv AeMHOCTU MO brioBaTa TPUOH, TpsAGBa

KOHCTPYKUMA U MPUNOXEHUE

TpbbopesHaTa MalmHa € MalmHa, obopyaBaHa C OCHOBA, KbM
KOSITO € MpUKpeneHa pexella rmasa, No3BosisiBaLla perynupaHe Ha
‘brbna Ha rnaeata. OcBeH TOBa, B 3aBUCUMOCT OT KOHCTPYKLMSITa,
rnaBaTa Ha TpbbopesHaTa MallMHa MOXe Aa Ce HakNaHs nof brbn
M fa ce ygbikasa, 3a [a Cce yBenMuM (PyHKLMOHaNHocTTa
AbIDKUHATA Ha psizaHe.

TpbbopesHaTa MallMHa e npeaHasHayeHa 3a psisaHe Ha AbpBeHU
[eTannu, KouTo ce nobupar B pa3mepute Ha MalwwvHaTta. TS He
TpsibBa Aa ce M3ronssa 3a psizaHe Ha AbpBa 3a orpeB. MalwwwuHaTa
Tps6Ba Aa ce U3Non3ea camo no npeaHasHaveHne. Besiko onuteaHe
[la ce U3non3Ba MallvMHaTa 3a Lien, pasninyHn OT NoCoYeHNTe, ce
cuuta 3a HenpaBunHa ynoTpeba. MawwuHata TpsibBa Aa ce
U3ronsea camMo C MOAXOASILLM pexelun AUCKOBE, CHabaeHn Cbe
366U C kapbugHu HakpaiHuuu. TpbbopesHaTa MmawuHa e
VHCTPYMEHT, ~ npedHasHadyeH 3a  ynotpeba  kakto B
AbpBO06PaboTBaHETO, Taka U B AbPBOAENCTBOTO.

He usnon3gaiite MalumMHaTa 3a Lienu, pa3nuyHu oT Te3u, 3a KOUTo
e npegHa3HaveHa!

YBepeTe ce, 4e € U3KMNIOUEHa OT eNeKTpo3axpaHBaHeTo.

TPAHCMNOPTUPAHE HA TPEHIONMHATA TPUOH

« KoraTo npemecTBaTe TPUOHa 3a HAKMOHHO Psi3aHe, yBepeTe ce,
Ye rmaeaTa e uKCcuMpaHa B Hal-HuckaTa nosnums.

e [poBepeTe Aanu KonyeTo 3a duKcupaHe Ha paboTHaTta maca,
nocTbT 3a (MKCUpaHe Ha rnaeata W Apyrute npegnasHu
€NleMeHTU ca 34paBo 3aTerHaTu.

MOHTWUPAHE HA TPEHIONTHATA TPUOH HA PABOTEH CTON

MpenopbyBa ce TPMOHBT 3a HAKMOHHW pa3pean Aa Gbae 3akpeneH

KbM pa60THa mMaca nnn CTOVIKa, KaTo ce 1U3non3saTt MOHTaXXHUTe

oTeopu (19), NnpeaBMAeHN B OCHOBAaTa Ha TPUOHA, KOETO

ocurypsiea 6eaonacHa paboTa 1 enMMUHUPa prUcka OT HEXenaHo

ABKEHWe Ha MalluHaTa no BpemMe Ha ynOTpeGa. MoHTaxHuUTe

OTBOpPU NO3BONABAT U3MOM3BAHETO HA BUHTOBE C ANaMeTbp 8 mm

C NNocka nnu wecTtorpamMHa rnaea.

Mpu MOHTUpPaHe Ha TPMOHa BbPXY MrioTa Ha paboTHaTa Maca ce

yBepere, ye:

o [loBbpxHOCTTa Ha paboTHaTa Maca e paBHa U YucTa.

e BuHTOBeTe TpaAbBa Aa ObaaTt 3aterHat paBHOMEpPHO U Ge3
npekomepHa cuna (cukcupawmTte BuHTOBe TpsibBa ga G6baaT
3aTerHatm Taka, 4Ye [a He MNPUYMHAT HanpexeHue wunm
nedopmaumst Ha ocHoBata). [pu npunaraHe Ha NpeKOMepHO
HarpexeHue CbLIECTBYBa PUCK OT HanyKBaHe Ha OCHOBaTa.

OTCTPAHAIBAHE HA NMPAX

3a fa ce npefoTBpaTV HATPYMBaHETO Ha Npax 1 Aa ce rapaHTpa

MaKcUmarHa NpoM3BOANTENHOCT, TPUOHBLT MOXe Aa Ce CBLPXE C

NPOMULLINIEH NPaxocMyKadY, KaTo ce U3nonaea HakpaHUKbLT 3a

npaxoynassiHe (28). AnTepHaTMBHO, NpaxbT MOXe Aa ce cbbupa B

TopBuukaTa 3a npax (BKMioYeHa B KOMMNIeKTa), crnej kato A

npuKpenuTe KbM Ato3aTta 3a npaxoynassiHe. MOHTaXbT ce

M3BbPLUBA, KaTo NocTaBuTe Topbuukarta 3a npax (29) Bbpxy

Alo3aTta 3a npaxoynaesiHe (28) (¢our. A). 3a ga usnpasHute

Top6uykata 3a npax, s MaxHeTe OT [to3aTa 3a npaxoynassiHe 1

OTBOpETE Luna, KOeTo Lie BU Aafe MbIieH 4OCTbM A0

BbTPELIHOCTTa Ha TopbuykaTa.

3a onr oTcTp Ha npaxa, NpaxoynoBUTENHUAT
nNuK TpsiBa Aa ce n3npasea, KoraTo e MbneH Ha 2/3.

PABOTA C YObITKUTENHUSA PBKAB (TNABA)

YObMKUTENHUAT pbKas MMa ABe NO3WLUK: FTopHa 1 JonHa. 3a aa

ocBoboaunTe yABLIDKUTENHUSA PbKaB OT 3akrodeHaTa AonHa

nosnLyust:

e HaTucHeTe paMoTO Ha cTpenata W ro 3aApbXTe HaTUCHATO
Hagony.

e V3gbpnainTe Hasag dukeupalms WudT Ha rmaeaTta (9).

e [loaabpxalTe pamMoTO Ha cTpenaTta, [okaTto ce nosgura Ao
FOPHOTO CU MOJIOXKEHME.

e 3a ga 3akniounTe YObIMKUTENHNS NOCT B A0NHATa NO3ULINS:

e HaTucHeTe v 3agpbXTe nocTa 3a npefnasnTens Ha aucka (5).

e HaTucHeTe pamoTo Ha cTpenata Hagony, [okaTo AOCTUrHe
[onHaTa nosuuus.

e 3aknioveTe pamMoTO Ha cTpenata B TOBa MOMOXeHWe, KaTo
nocrtasuTe WudTa 3a ukcupaHe Ha rnaeara (9).

BEPTUKAITHA CKOBA
BeptukanHata ckoba (cur. B) Moxe Aa ce MOHTMpa BbpXy
ocHoBaTa Ha TPMOHa OT BCsika CTpaHa Ha paboTHaTa Maca v Aa
ce perynvpa usLsno crnopes pasmepute Ha psasaHust
MaTepuar. He nsnonasaiite TpyoHa, ako BepTukanHata ckoba
He e 3akpeneHa. « Pasxnabete dukcupaims BUHT (30) Ha
BepTUKanHaTa ckoba oT CTpaHaTa Ha OCHOBaTa, KbEeTo Lie ce
MOHTVpa ckobara.

« [loctaBeTe BepTUkanHaTta ckoba, KaTo s BkapaTe B OTBOpa B
OCHOBaTa Ha TPUOHA, U 3aTerHeTe KOMYeTo 3a hUKcupaHe Ha
BepTukanHaTa ckoba (30) kbM OCHOBaTa Ha TPUOHaA.

e Cnep kaTo no3uuyusiTa Ha pamoTo Ha BepTukanHaTa ckoba (31) e
HacTpoeHa CrpsiMo JeTanna, 3aTerHeTe Kon4yeTo 3a hukcupaHe
Ha paMoTo Ha BepTuKanHaTta ckoba (32) u kon4eTo 3a 3aTsraHe
Ha peTaiina (33).

o T[poBepeTe Janu maTepuanbT e 34paBo 3aTerHar.

PABOTA / HACTPOMKMN

e [lpeav Aa n3BbpLUBaTE KAKBUTO M A € HACTPONKN Ha TPUOHA, ce
yBepeTe, Ye ToW e U3KIIYEH OT enekTpo3axpaHBaHeTo. 3a Aa ce
rapaHTupa 6esonacHa, ToyHa u edekTuBHa paboTa Ha TpUOHa,
BCUYKM MpoLiedypy NO HacTpoika Tpsbea Aa 6baaTt u3nbnHeHn
n3ysano.

e Cnep kaTo BCUYKM Mpouedypu No perynupaHe v HacTpoinka ca
3aBbpLUeHWN, yBepeTe ce, 4e BCUYKM TaeyHu Krio4yose ca
oTcTpaHeHu. [lpoBepeTe p[anu BCWUYKM BUHTOBU  KPEMEXHU
€efleMeHTU ca NpaBuHO 3aTerHaTu.

e [pu u3BbpLWBaAHe Ha perynupawm paboTv npoBepeTe Aanu
BCUYKM BBbHLUHM KOMMOHEHTU QJyHKLI,I/IOHI/IpaT npaBuiHO u ca B
pobpo cueTosiHKe. Besika n3HoceHa unu nospeaeHa yacT Tpsbea
pa 6bae noaMeHeHa OT KBanuduUMpaH NepcoHan, npeav Aa
na3nonssate BepmxHaTa TPUOH.

BKNIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

e HanpexeHueto B enekTpuyeckata Mpexa TpsbBa Ada
CbOTBETCTBA Ha HanpexeHueTo, NOCOYeHO Ha Tabenkata c
TEeXHUYECKUTE XapaKTepUCTUKN Ha TpUoHa.

e Pe3saykata moxe Aa Ce BKITH4YN CaMO KOraTo pexewmaT UCK He
[OKOCBa MaTtepuana, KoiTo e ce pexe. TpbbHaTa pesavka e
cHabpeHa c 6yToH 3a 6rokvpaHe Ha npeskitoyBaTtens (3), 3a aa
ce NpefoTBpaTH CNyYanHo BKKOUBAHE.

BxkniouBaHe
e HaTtucHete 6yToHa 3a 6rnokvpaHe Ha npeBknoyBaTens (3).
e HaTtucHeTe v 3adpbXTe NpeBKNoYBaTENs 3a 3axpaHeaHe (4).

WskniouBaHe
« OcsobopeTe npeBknoyBaTens 3a 3axpaHaaHe (4).

PABOTA C YObIKUTENUTE HA MACATA

e YabmkuTenuTe Ha Macata (16) ca pa3nonoxeHu oT aseTe
CTpaHu Ha OCHOBATa Ha TPUOHa.

e OrTknioyeTe 3akmioyBaluMTE KonmyeTa Ha YABIDKUTENUTE Ha
macaTa (18) (¢ur. C).

e Perynupaiite AbmkuHaTa Ha yAbIKUTENNUTE Ha MacaTa.

e 3akpeneTe C nomoliTa Ha KomyeTaTa 3a 3akfiouBaHe Ha
yabmKUTENUTE Ha Macata (18).

e Ako e HeobGXoauMMO, MOXeTe [a u3norasate BbpTALMTE ce
KpaiiHn orpaHuunTenun (17), 3a ga ynecHuTe psizaHeTo no
pasmep.



M3NON3BAHE HA OrFPAHUYMTENA 3A ObJIBOYMHA HA
PE3AHE

OrpaHuunTenAT 3a ABLNGOYUHA Ha psizaHe MOXe fa Ce U3NON3Ba,

KoraTo e Heo6xoAMMo fa ce HanpaBu kaHan B MaTepuana. Tosa

ce NpaByu Ype3 NOBbPXHOCTHO psi3aHe Ha AeTaiina, Korato HoXbT

He paboTH Ha MaKCMMarnHaTa cy Bb3MOXHa AbNGoYMHa.

« 3akntoyeTe nocra 3a dukcupaHe Ha rmaeaTa (14).

e Pasxnabete konyeto 3a dukcupaHe Ha Bogaya (12) u
npemecTeTe rnasaTa Hasag.

e 3aterHeTe KonyeTo 3a pukcupaHe Ha Bogaya (12).

* 3aBbpTeTe orpaHnyuTens Ha gbnbounHaTa Ha psizaHe (10) go
HacTpoukaTa 3a orpaHuyeHa AbnbounHa Ha pasaHe (dwur. D).

e CnycHeTe yAOBMKWUTENHUA JIOCT W O 3a[pbXTe B [OMHO
NoMnoXeHWe, KaTo ro onpeTe B OrpaHNunTens Ha AbnbounHaTa
Ha psasaHe. ¢ 3aBbpTeTe (HansiBO WM HaAsICHO) BUHTA Ha
orpaHu4uTens Ha AbnboynHaTa Ha psisaHe (11) (domr. D), nokato
ce MOoCTUrHe XenaHaTa Ab6o4nHa Ha psidaHe.

« Pa3sxnabete konyeTo 3a uKcupaHe Ha Bogaya (12).

* HanpaBeTe nnaHupaHuTe pa3pesn Ao 3afafeHaTa gbnbounHa.

* 3a[Ja ce BbpHeTe KbM psi3aHe C MbIiHa AbN6GoYMHa, 3aBbpTETE
orpaHu4uTens 3a gbnéounHa Ha psizaHe (10) Ao nonoxeHue, npn
KOeTO crief CryckaHe Ha pamoTO Ha cTpenaTta BMHTBLT 3a
orpaHu4mMTen 3a AbndounHa Ha psisaHe (11) He BNM3a B KOHTaKT
C orpaHuumnTens 3a gbnbounHa Ha pssaqe (10).

HACTPOWIKA HA PABOTHATA MACA 3A BITIOBO PE3AHE

BbpTsLMAT ce paMeH No3BorisiBa ps3aHe Ha MaTepuana rnog

BCEKM brbJ1 OT NEPNEHANKYIISPHAa No3nLMs 0 45° HansiBoO Unu

HaAsiCHO.

e MWaternete Hasag cukcupawms wmdT Ha rnasaTa (9), koeTo
no3BorisiBa Ha pamMoTO Ha cTpernaTta 6aBHO fa ce NoBAvrHe Ao
FOPHOTO MONIOKEHME.

« Pasxnabete konyeTo 3a huKcupaHe Ha paboTHaTta maca (23).

e HaTucHeTe 1 3aApbXXTe NOCTa 3@ aBTOMATUYHO 3akniouBaHe (22)
1 3aBBbPTETE PAMOTO Ha CTpenaTta HansiBo UMK HaJSICHO, AoKaTo
XeNaHUST brbf Ce Nokaxe Ha brnoBaTa ckana Ha paboTHata
maca (20).

e 3akpenete, KkaTo 3aTerHeTe
pabotHaTa maca (23).

Ckanara 3a brbi Ha pabotHaTa maca (20) nva pegvua

MapKupaHu No3nLMK, B KOUTO BbPTALLMST CE YAbIMKATENEH

pbKaB e aBTOMaTUYHO NPeABapUTENHO HAcTpoeH. ToBa Moxe fa

Ce Crny4n Camo ako, AOKaTO BbPTUTE YALIDKUTENHNS pbKas,

N0CTHT 3a aBTOMATUYHO 3akriouBaHe (22) He ce AbpXu B

HaTWUCHATO MOMOXEHME N MOXe [a Ce 3aKMiouu B Tean habpuiHo

3ajafeHn noauumun. ToBa ca Han-4eCcTo U3MOM3BaHNTe bITIM Ha

psizaHe (15°, 22,5°, 30°, 45° HansBo/HaAACHO). Besika HacTporika

Ha brbia Moxe Aa 6bae NpeLunsHo perynupaHa ¢ nomMoLlTa Ha

‘brrioBarta ckana Ha paboTtHata maca (20), KoATo e MapkupaHa ¢

cTbrku oT 1 rpajyc. Benpeku ye ckanata e AOCTaTbYHO TOUHA

3a NoBeYETO 3aAauu, BCe Nak ce NpenopbyBa Ja ce NpoBepu

HacTpolikaTa Ha brbfa Ha psidaHe C MOMOLLTa Ha TPaHCNopTUP

UnW ApYr MHCTPYMEHT 3@ N3MEpBaHe Ha bImu.

Kon4yetTo 3a duKcupaHe Ha

MPOBEPKA W PEMYNIUPAHE HA TMEPMEHOMKYNSIPHOTO
MONMOXEHUE HA PE3BbYHUA OUCK CMPSIMO PABOTHATA
MACA.

« Pa3sxnabete nocta 3a dukcupare Ha rnasata (14).

e [loctaBeTe rnaBata B nonoxeHne 0° (NepneHAUKYNSPHO Ha
paGoTHaTa Maca) u 3aTerHeTe nocTa 3a ukcupaHe Ha rmaeara
(14).

* Pasxnabete konyeto 3a dukcupaHe Ha pabotHaTta maca (23),
HaT/CHeTe 1 3a[pbXTe N0cTa 3a aBTOMaTUYHO dhukeupare (22).

e [locraBeTte paGOTHaTa maca B nornoxeHue 0°, OCBOSO,E[ETe nocta
3a aBTOMaTU4HO Q)I/IKCVIpaHe M 3aTterHeTe Kon4yeTo 3a chKcmpaHe
Ha paboTtHaTa maca (23).

e HaTtucHeTe nocta Ha npepnasuTens Ha pexewwms guck (5) n
CrnycHeTe rnasarta Ha TpuoHa oo HaW-HuckaTa n nosnuusa.

e [lpoBepeTe (C momowiTa Ha M3MepBaTENeH WHCTPYMEHT), ye
pexewmaT AUCK € nepneHaukynapeH Ha paGOTHaTa maca.

anI usmMmepBaHe ce yBepeTte, 4Ye U3MepBaTeTHUAT UHCTPYMEHT

He loKOCBa 3L6UTe Ha pexelwus AUCK, TbI kaTo AeGenuHaTta
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Ha Kap6MﬂHBTB BIOXKa MOXe Aa gosBene A0 HETOYHOCT Ha
n3MmepBaHeTo.

AKO M3MepeHUST brbi He e 90°, € HeobXoaNUMo perynupate,
KOETO Ce U3BbPLLBA, KaKTO crieaBa:

o PasxnabeTe KOHTpraiikata 1 3aBbpTeTE BUHTa 3a perynvpaHe Ha
brbna 0° (42) (dour. E) no YacoBHvKoBaTa cTpesika unm obpaTHo
Ha YacoBHMKOBATa CTpenka, 3a Aa yBenuuuTe Unu Hamanute
brbna Ha pexewms auck. < Llom pexewmst auck e
No3NLMOHMPaH  MepneHauKynspHo Ha paboTHata Maca,
ocTaBeTe [MaBaTa [ja Ce BbPHE B TOPHOTO MNOJIOXKEHMe.

e [lokaTo AbpXUTE BUHTa 3a perynupaHe Ha brbrna 0° (42),
3aTerHeTe KOHTpramkaTa.

o CnycHeTe rnaBaTa 4 npoBepeTe OTHOBO Aany 3aAaAeHUsAT brbil
CbOTBETCTBA HAa MapKVMPOBKWTE Ha ckarnaTa 3a brbJl Ha HaKIoH
Ha rnaBarta (34); ako e Heob6xoAMMmo, perynupaniTe no3uumsTa Ha
MHAMKaTOpa 3a bIbil Ha HAKMoH Ha rnasarta (35) (dowmr. E).

e [lopobHa HacTpoiika TpsibBa Aa Ce M3BLPLIM W 3a brbi Ha
HaKMoH Ha rnaBaTa or 45° 3a HaKIOHeHU pa3pesu, kaTo ce
n3nonssa BUHTBLT 3a perynupaHe Ha brbna ot 45° (43) (cur. E).

MPOBEPKA W PEMYNIMPAHE HA TMEPNEHOUKYNAPHOTO

NOJIOXXEHUE HA PE3BbYHUA AUCK cnpPsiMo
OrPAHUYUTENHATA NEHTA.
Tasun npouepypa TpsGBa BMHArM fa Cce W3BbPLIBA, aKoO

orpaHuyMTEnNHaTa WKUHa € Guna AeMOHTUpaHa Unu MnoAMeHeHa.

Ta3aun HacTpoKka MOXe Aa Ce U3BBLPLUKM CaMo Crief KaTo pexeLmnaT

Ouck e Bun noctaBeH NeprneHAVKYyNsipHo Ha paboTHaTta maca.

OrpaHuunTenHaTa W1Ha CIyXu KaTo BoAay 3a pexelums Matepuarn.

« Pa3sxnabete konyeTo 3a uKcupaHe Ha pabotHaTta maca (23),
HaTUCHEeTe U 3afpbXKTe N0CTa 3a aBTOMaTUYHO dvKeupaHe (22)
1 HacTpoiiTe paboTHaTa Maca B nonoxeHue 0°.

e CnycHeTe rnmaBaTa Ha TPMOHa [0 HaW-HUCKaTa 1 No3nuus.

o [locTaBeTe TPaAHCMOPTUP MMM [PYro YCTPOCTBO 3a U3MepBaHe
Ha B CpeLLy pexeLLyst AUCK.

« [pemecTeTe ypeaa 3a UsMepBaHe Ha bIMM O OrpaHuuMTENHaTa
nexTa (15).

e [lokasaHveTo TpsibBa Aa e 90°.

e AKO e HeobXxoaMMO perynupaHe, NocTbneTe KakTo creaBa:

e PasxnabeTe BWHTOBETE, KOWUTO CHUKCWMPAT OrpaHuyuTenHata
nexTa (15) KkbM OCHOBaTa.

e Perynupainte NoOnoXxeHWeTo Ha orpaHuuutenHata nexta (15),
Taka Ye [1a e NepreHAVKynsipHa Ha pexeLLmst AUCK.

e 3aTerHeTe BUMHTOBETE, KOWTO DUKCMpPAT OrpaHuMyMTenHaTa
rpega.

PEIYJIMPAHE HA PAMEHATA HA CTPENATA (TMABATA) 3A

HAKITOHEHO PE3AHE

PamoTo Ha cTpenaTa MoXe [a ce HaknaHsi noj BCeKW brbil Mexay

0° 1 45° — 3a HaKINOHHO psA3aHe (cmr. E).

e V3gbpnainte Hasap duvkcupalms wudT Ha rmasaTta (9), 3a ga
ocBoboauTe pamoTO Ha cTpenara 1 Aa My nossonute 6asHo ga
ce NoBAUTHE A0 FOPHOTO NONOXEHME.

« Pa3sxnabete nocta 3a pukcupaHe Ha rnasata (14).

e HakrnoHeTe pamoTO Ha CTpenaTta HansiBo [0 XenaHus brbfl,
KOWTO MOXe Aa ce OTYeTe Ha ckanaTa 3a bibfl Ha HakKMoH Ha
rnaeata (34) c noMoLTa Ha MHAMKATOPa 33 BIb/ HA HAKMOH Ha
rnasara (35) (cpur. E).

e 3arerHete nocta 3a ukcuMpaHe Ha rnasarta (14).

Ako e HeoGXoAMMO fa ce perynupar HacTpoWKuTe U Ha ABaTa

brbna (B ABeTe paBHWHW, XOPU3OHTanHa W BepTUKanHa) 3a

KOMGMHMpaHO psA3aHe, BILTLT HAa HAKIOH BUHaru Tpsi6ea aa ce

HacTpoWBa NpbLB.

NPOBEPKA HA PABOTATA HA NNA3EPA

TazepHusT Moayn Manbysa nasepeH fbY, KOWTO NPOXeKTupa
JIMHUSA BbPXY MaTepuana, rno KOsTO Le Pexe PexeLmnaT AnCK.
MNpaBnNHOTO N3paBHABaHe Ha Na3epHUs MbY € HAacTPOEHO Mo
BpeMe Ha Npou3BOACTBeHNA npouec. Bbnpekun Tosa, 3a npeunaHa
paboTa, nspasHsaBaHeTo Tpsbea fa ce NpoBepw Npeau 3ano4saHe
Ha onepauusaTa no pasaHe.

* [loctaBeTe 6aTepunTe B oTAENEHWETO 3a 6aTepuu (36) (cur. F),
KaTo ce yBepuTe, Ye e crnaseHa npaBurHaTta nomnsipHocT.

e HactpoiiTe pabGoTHaTa Maca B TOSIOXEHWe, Mpu KoeTo
MHOMKATOPBT 3a brbfia Ha paboTHaTta mMaca (21) ce u3paBHsiBa ¢



oTMeTKkaTa 0° Ha ckanaTa 3a brbfla Ha paboTHaTta maca (20), a
MHAVKATOPBT 3a brbfla Ha HakroHa Ha rnaearta (35) (doumr. E) ce
M3paBHsiBa C OTMeTKaTa 0° Ha ckanaTta 3a brbfla Ha HakIoHa Ha
rnasarta (34) (cwr. E).

e 3akpeneTe nogxodsiy OTnagbyeH MaTtepuan kbM paboTHaTa
Maca (25) v n3BbpLUETE PA3aHeTo.

e OcBoGoaeTe yABIDKUTENHWUSI pbkaB W OCTaBeTe OTNaAbYHUS
MaTepuan 3akperneH kbM paboTHaTa Maca Ha TpUoHa.

e HactpoiTte 6yToHa 3a BkntouBaHe Ha nasepa (37) Ha I

e I* (MmapkupaHo).

o [IpoeKTUpaHUAT CBETNMHEH ITbY TpsibBa [Ja € ycriopefeH Ha
NUHUSATa Ha psi3aHe.

HACTPOWIKA HA NTA3EPA
Korato HacTpoiiBaTe nasepHusi HacouBaly NbY, He rnepamnte
AWPEKTHO KBbM fbY4a WAW KbM OTPaXeHWeTo My BbLPXY
ornepganHa NOBbLPXHOCT. WUzknioueTe nasepHua moAayn, Korato
nasepsbT He ce nsnonsea.

Ako crnepn pssaHe Nas3epHUAT NbY He € yCnopeaeH Ha NUHNATa Ha
psisaHe, NOCTbNETe KaKTo crneasa:

e BbpTeTe BHMMaTenHo nasepa (38) (¢dwmr. G) B Kopryca Ha
nasepHusi MoZyn (26) HansiBO UMK HaZSICHO, AOKAaTO Na3epHUST
nbY CTaHe ycnopefeH. He npunaraiite cuna Bbpxy nasepHus
MOZYN M He ro 3aBbpTanTe C NoBeYe OT HAKOMKO rpagyca. « Ako
e HeobxoaMMa CTpaHUYHa HacTpoiika, pasxnabeTe BUHTOBETE 3a
3aKpenBaHe Ha nasepHust Mmoayn (39) u npemecTeTe nasepHus
Moayn HanABO UNU HagACHO, AOKAaTO nasepHaTa JNIMHUA CTaHe
ycrnopeaHa Ha nuHuaTa Ha psasaHe.

MpaxbT, o6pasyBaH No BpeMe Ha psA3aHe, MOXe Aa 3aTbMHU

nasepHWs NbY; 3aTOBa newaTta Ha NlasepHUsA NpoekTop Tpsa6Bea

Aa ce NoYUCTBa OT Bpeme Ha Bpeme.

CTAPTUPAHE HA TPUOHA

Mpean aa HaTcHeTe GyTOoHa 3a BKMIO4BaHe, yBepeTe ce, 4e
TPUOHBT € CrnobeH U HaCTPOeH NPaBUIIHO B CLOTBETCTBUE C
VHCTPYKUUUTE, NPeAoCTaBeHN B TOBa PbKOBOACTBO.

Tasu BepwkHa TPUOH € NpeAHa3HayeHa 3a JeCHOPbKMN

notpebutenu.

e HatucHete GyToHa 3a 3akniouBaHe Ha MpeBknuYBaTens 3a
3axpaHBaHe (3).

e HaTtucHete 6yToHa 3a BkrtouBaHe (4).

e V3vyakaiiTe fgBuraTensT Ha BepwkHaTa pesadka Ja [AOCTUTHe
MbJIHA CKOPOCT.

e HatucHeTe nocta Ha NpeanasnTens Ha pexeLlums auck (5).

o CnycHeTe yobMmKuUTENHUSA pbkaB kbM obpaboTBaHaTa AeTaiina.

e OcBobogeTe HaTcka BbpXy JOCTa Ha npeanasutens Ha
pexeLums guck (5).

e Hanpasete pa3spesa.

CMWPAHE HA BEPUXKHATA PE3AYKA

e OcBobGogeTe HaTMCKa BbpXy MpeBKMioYBaTENs 3a 3axpaHBaHe
(4) v n3vakanTe, 4OKATO OCTPUETO HAMBITHO Crpe Aa Ce BbPTU.

. I'Ioa,qmrHeTe pamMoTO Ha TpPUOHA, KATo ro oTtaaneduTe oT
maTtepuana, KoWTo ce pexe.

BpemeHHoro UCKpeHe OT YeTKUTe BbTpe B eneKkrpoaBurartens

€ HOpMarnHo No BpemMme Ha CTapTUpaHe U Korato TOMOHBbT cnupa.

He cnupaiite ocTpueto Ha TpWUOHA, KaTo YynpaxHsABaTe

CTpaHU4YeH HaTUCK BbPXY Hero.

PE3AHE C BEPUXKHA TPUOH

3akpeneTe maTepuana, KOWTO Le pexeTe, N0 TakbB HauuH, Ye aa

He npeun Ha pa6otaTa Ha TpvoHa. [peau Aa BkMoYMTe TPUOHA,

npemecTeTe rmaBaTa Ha TPMOHa B AONHO MOMOXeHWe, 3a Aa ce

yBEpUTe, Ye rmaBaTa Ha TPUOHa U MpeanasuTensaT Ha Hoxa umat

nbhHa cBoboaa Ha [BuxKeHue. YBepeTe ce, Ye NpeanasnuTensT Ha

HOXa [0CTUra MbITHUS CU XOA.

Mpenu pa 3anoyHeTe Aa pexeTe, ce yBepeTe, Ye 3aTsrallysT BUHT

Ha paboTHaTa Maca (23) U uKCMpalMST NOCT Ha rnaBaTta Ha

TpuoHa (14) ca 3apaBo 3aTerHaTty.

* CBbpxeTe TpHOHa KbM enekTpuyeckaTa Mpexa.

* YBepeTe ce, Ye 3axpaHBaLLMAT kaber e faney oT pexeLuust Auck
1 OCHOBaTa Ha MalluHaTa.
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MocTaBeTe MaTepuana BbpXy paboTHaTa Maca 1 ce yBepeTe, Ye
€ 371paBo 3aKpereH, Taka Ye [1a He MOXe Ja ce [BWKK Mo Bpeme
Ha psizaHe.

MpemecTeTe rnaBata Ha TpUOHa B Hal-3agHaTa no3vuus U
ukcupaiiTe Bogaya (13) c nomoLTa Ha KonyeTo 3a duKcupaHe
Ha Bojaya (12).

OT6nokupaiTe rnaeata v NPeAna3nTeNs Ha pPexeLLnst AUCK.
HatucHete OyToHa 3a 3awliouBaHe Ha npeBKIlOYBaTeNs U
cTapTupaiiTe TpuMOHa C MOMOLUTA Ha MpeBKoYBaTENs
(134aKaiTe, AOKATO PEXELLWAT AMCK AOCTUTHE MakcuManHaTa cu
CKOpOCT).

BaBHo cnycHeTe rnaBaTa Ha TpUOHa.

3anoyHeTe psisaHeTo, KaTo yrpaxHsiBaTe YMEpEeHo HansiraHe
BbPXY [1aBaTa o BpeMe Ha psizaHeTo.

Ako KonyeTaTa 3a 3aKrnto4YBaHe He ca J0CTaTb4HO 3aTerHaTu,
PeXeWmAT ANCK MOXe HeoyaKBaHO fa ce NpeMecTy BbLpXY
ropHaTta NOBBLPXHOCT Ha MaTepuana, kKoeTo cb3faBa pUCK
onepaTtopbT Aa 6bAe yAapeH oT napye MaTepuan.

PE3AHE C PbKABA

HA BEPWXKHATA TPUOH

anIlJ.BVI)KBaHeTO Ha yaAbIMKUTENHNA NOCT Ha TPMOHa No3BonsABa

Ha pexeLuuns AUCK Aa ce ABUXW Hanpea u Ha3aj, KoeTo Aasa

Bb3MOXHOCT 3a psidaHe Ha NO-LUMPOKW MapyeTa Matepuarn.

MocTaBeTe pamMoTO Ha CTpenaTa B FOPHOTO MONIOKEHNE.

Pa3sxna6eTe konyeTo 3a uKcupaHe Ha Bogada (12).

Mpeav pa crapTvpaTe BepuxHaTa pesadka, usgbpnante

YOBIDKUTENHNA NOCT KbM cebe cu, kaTo ro 3adbpXXnTte B rOPHOTO

nonoxexHue.

e HaTucHeTe GyToHa 3a 3aknoyBaHe Ha npesknioysatens (3) u

cTapTupanTe BepwkHaTa pesadka. « OTnycHeTe yabmKUTENHUS

N0CT U M34akanTe, [0OKaTO PexXelmusaT AUCK  [AOCTUrHe

MakcumasnHaTta cu CKOpOCT.

OcBobopaeTe nNpeanasnTens Ha pexeLums AuckK.

CnycHeTe yAbMKUTENTHWS NMOCT U 3anoYHeTe psidaHeTo.

Mo BpeMe Ha psA3aHeTo NpemMecTeTe YAbIMKUTENHNA NOCT Hasdan

(ot Bac).

e Cnep kaTo MaTepuansT e 0TpsidaH, ocBoGogeTe HaTUcka BbpXY

6yTOHa Ha npeBKnw4yBaTtens un I/I3HaKaI7ITe, AOKaTO pexewuaT
AUCK cnpe Aa ce BbpTU, Npeau Aa NoBAUTHeTe yabInkuTenHata
pbKa B ropHaTa nosvuus.
Hukora He pexeTe, KaTo ABMXUTE rnaBaTta Ha TPMOHA KbM
cebe cu. PexewmaT ANCK MOXe Heo4YaKBaHO Aa ce Kauu
BLPXY pexewms matepuarn, kOeTo Cb3aaBa PUCK OT onaceH
OTCKOK 3a onepartopa.

EKCMNNOATAUUA U NOAAPBXKA
Mpeav Aa M3BbLPLIBaTE KAKBUTO U @ € AMHOCTN MO MOHTAX,
HacTpoiika, PeMOHT unuM  noaApbXKKa,  U3BageTe
3axpaHBalus kaben oT KOHTaKTa.

NOYUNCTBAHE

e Cnep npukniouBaHe Ha paforaTta BHUMATENHO OTCTpaHeTe
BCUYKM MapyeTa matepuarn, CTPYXKM W npax OT BroxkaTta Ha
paGoTHaTa Maca v OT 30HaTa OKOMO PEXELUUs ANCK U HerosaTa
npeanasHa peLuetka.

e VYBepeTe Ce, Ye BEHTUMALMOHHUTE OTBOPU B Kopryca Ha
[ABWraTens He ca 3anyLeHn u ca cBOBOAHM OT CTPYXKKW UK Npax.

o [louncTeTe BOAAUATE U MU HAMAXKETE C TbHLK CrIOM TBBLPA
CMa3oueH matepuan.

o [NopabpkanTe BCUYKM APBXKU U KOMYETA YUCTU.

o [ouncTeTe newjata Ha NasepHUsi NPOEKTOP C YeTKa.

NoAMAHA HA PE3b4YHUA AUCK

e HaTucHeTe nocrta Ha npeanasuTens Ha pexeLums auck (5).

o [loBaurHeTe npefnasnTens Ha pexeLLust auck (7) u oTcTpaHeTe
BWHTa, KOWUTO 3aKkpenBa LeHTpanHaTa nnactuHa (40) (dowmr. H).

o [pemecTeTe LieHTpanHaTa nnactuHa (41) HansiBo, 3a Aa umate
[0CTbN A0 GonTa 3a 3aKperBaHe Ha pexeLLust ANCK.

e HaTtucHete 6yToHa 3a 6riokvpaHe Ha wnuHaena (6) v 3aBbpTeTe
pexeLmnst AUCK, AoKaTo ce IUKCUpa Ha MSICTO.

e C nomouita Ha cneuuanHus kntoy (B komnnekTa) pasxnaberte n
u3BageTe GonTa 3a 3aKpenBaHe Ha PexeLLns AnCK.

e [pemaxHeTe BbHWHaTa Wanba W u3BafeTe pexewms OuCcK
(o6bpHeTe BHUMaHWe Ha PeAyKTOPHUSA NPBLCTEH, aKo MMa TaKbB).



o [lpemaxHeTe BCUYKM OCTaTbuM OT LWNWHAENa W Lwainbure,
3aAbpXKaLUM PEXELUNS [ANCK.

o [locTaBeTe HOBWS pexely AWUCK, kaTo CrneasaTe OnucaHUTe
CTbIKK B 06paTeH pea.

. Cnep, KaTo npuknio4ynTe, yBepeTte ce, 4e BCUYKU raeyHun Kno4vose
W WHCTPYMEHTU 3a perynupaHe ca OTCTPaHeHU U 4e BCUYKU
SOJ'ITOBe, Kon4yeTa 1 BUHTOBE Ca 3[1paBo 3aTerHaTu.

BonTbT 3a 3aKpenBaHe Ha pexewus AMCK UMa nsiBa pe3ba.

E'b,que 0CO6EeHO BHUMATESTHU npu pa60Ta C pexeLwunsa aQUCK.

Hocete 3alWMUTHU pbKaBuLUM, 3a Aa npeanasnTe pbueTe CU OT

KOHTaKT C oCTpuUTe 3L6M Ha pexewusa AUCK.

CMAHA HA BATEPUUTE B NA3EPHUA MOAYyn

TNazepHusT moayn ce 3axpaHBa ot ase 1,5 V AAA 6atepum.

« OTBopeTe Kanaka Ha oTaeneHueTo 3a 6atepunte (36) (cur. F).

* li3BapeTe u3pasxoaBaHuTe GaTepuu.

* [loctaBeTe HoBWTe BaTepuu, kaTo ce yBepuTe, Ye NoMnsipHOCTTa
e npaBunHa.

« [loctaBeTe o6paTHO kanaka Ha oTAeneHneTo 3a 6atepunTe.

NOAMAHA HA BbITEHUTE YETKU

W3HoceHuTe (No-kbcu OT 5 mm), U3ropenu unu HamnykaHu
BbIepoaHN YeTKM Ha MoTopa TpsibBa Aa ce CMeHSIT He3abaBHo.
BuHarv cmeHsiiiTe 1 aBeTe YeTkn e4HOBPEMEHHO.

PasBuitTe kanauuTe Ha BbIMepoaHuTe YeTku (8).

W3BapeTe U3HOCEHUTE YETKH.

MpemaxHeTe BbIMepoaHuUs Npax C NOMOLLTa Ha CrbCTEH Bb3AyX.
MocTaBeTe HOBWTE BLIEPOAHN YeTkn (YeTkuTe TpsibBa da ce
nnb3rat cBobogHO B Abpxkauute). « lNocTaBeTe kanauuTe Ha
BBIMEPOAHUTE YeTKM (8).

Cnep noamsiHata Ha BbLIMIepPOAHMTE 4eTKU, MycHeTe
eNeKTPOUHCTPYMeHTa 6e3 Hart pBaHe M U3 nte 1-2
MMHYTH, AOKaTo BLINIEPOAHMTE YeTKU Ce MPUNEensiT KbM
KoMyTaTopa Ha pABuratens. MoamsiHaTa Ha BbrnepoaHuTe
YyeTku TpsiGBa Aa ce M3BBLPLIBA CaMoO OT KBanuduumpaHo
nuue, V3MNON3Ballo  OPUrMHAINHK yacTu. Benukn
HeusnpaBHOCTM TpsibBa [Ja ce OTCTpaHsiBaT OT OTOpU3UMpaH
CEpBU3EH LIEHTBbP Ha NPOU3BOAUTENS.

TEXHUYECKU CMELUUOUKALIUK

HOMWHAITHWU JAHHU
MapameTbp CrtonHocT
HanpexeHune Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 1800 W S6 25 %
2200 W
CKopoCT Ha BbpTeHe (6e3 4800 06/MUH
HaToBapBaHe)
[lnanasoH Ha bIMoBo pssaHe +45°
[Inana3oH Ha HaKINOHHO psi3aHe 0° no 45°
BbHLUIEH AMameTbp Ha pexeLums AUCK 210 mm
BbTpelleH anamMeTbp Ha pexeLumns Anck 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
Pa3awvepwu Ha maTtepuana, 45° x 0° 65 x 170 mm
HapsizaH noa bren / nog 45° x 35x 170 mm
cKkocsiBaHe 45°
0° x 45° 35 x 260 mm
[bmkuHa Ha HanpaBMnsiBaliaTa penca 185 mm
Knac Ha nasepa 2
MouuHocT Ha nasepa <1lmw
[bnxvHa Ha BbNHaTa Ha nasepa A =650 nm
Knac Ha 6e3onacHoct I
Terno 13,4 kr
HuBO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lea =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
HuBO Ha 3BYyKOBaTa MOLLHOCT Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

WHdbopmaumsa 3a wyma u BuGpauuute

LLymMBT, M3nbyBaH OT YCTPOMCTBOTO, CE& OMUCBA Ype3: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HansraHe Lpa UM HMBOTO Ha 3BykOBaTa MOLYHOCT Lwa
(kbAeTo K o603HauaBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).
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HuBoTO Ha 3BYKOBOTO HansdaraHe LpA W HMBOTO Ha 3ByKOBaTa
MOLLHOCT L(WA) ,MOCOYeHN B TOBa PBbKOBOACTBO, Ca U3MEPEHWN B
cvoTeetcTBue ¢ EN 62841-1.

OMNA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

MpoaykTUTe, 3axpaHBaHW C €neKkTpuyecTBo, He TpsibBa Aa ce
W3XBBPNAT ¢ GUTOBWTE OTNagbuu, a TpsibBa Aa ce npepaeat 3a
peunknMpaHe B MOAXOASILM  CbOpbXeHus. WHpopmauws 3a
peuunknnpaHeTo Moxe Aa Gbae nonyyeHa oT Tbprosela Ha NpoaykTa
uwnn - OT  MecTHuTe BnacTu. OTﬂaﬂbLlVITe OT eneKkTpuyecko u
€I1eKTPOHHO oﬁopyﬂeane CbAbpXaT BellecTsa, KOMTO ca BpeaHu 3a
okonHata cpega. O6opyaBaHeTo, KOETO He ce  peuvknupa,
npeacrtaenaBa noTeHUManHa 3annaxa 3a okKonHata cpega u
YOBELLKOTO 3ApaBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cbc
cepanvwe BbB Bapwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatatbk: ,GTX
Poland”), yBepgomsiBa, Ye BCWYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY CbAbPKAHUETO Ha
HaCTOSAILIOTO PBKOBOACTBO (HAapu4aHO Mo-HaTaTbk: ,HapbyHKK'), BKMIOYMTENHO,
Hapen C [pyroTo, HeroBusi TekcT, cpoTorpacdhvy, avarpamu, YepTexu, Kakto n
HeroBara KOMMo3uLuus, NpUHaanexar usknounTenHo Ha GTX Poland u ca sawmTenn
OT 3aKOHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa OT 4 dheBpyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo
W cpogHute My npasa (T.e. [bpxaseH BecTHuk 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢
n3meHenusiTa). Konupareto, obpabotkara, nybnvkyBaHeTo unm mMoauduumpaHeTo
Ha Hapmea B HeroBarta UanNocT unn Ha KOWTO 1 Aa e OT HeroBute OoTAenHn
€IIeMEHTM 3a TbProBckv Lienu 6e3 n3pnyHoTo NMcMeHo cbrnacue Ha GTX Poland e
CTporo 3a6paHeHo 1 MOXe Aa aoseae A0 rpaXaaHcka n HakasaTesnHa OTTOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

MNpouseoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapwasa

MNpopykT: TpbbopesHa mMalumHa

Mopgen: 59G806

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: oT 00001 go 99999

HacrosiaTta fieknapauys 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Ha U3LSNo
OTTOBOPHOCTTa Ha NPOU3BOANTENS.

OnmncaHuAT no-rope NpoAyKT OTroBaps Ha CrIeAHNTE JOKYMEHTU:
OvpekTuBa 3a mawmHuTte 2006/42/EO

[vpeKTUBa 3a eneKTpPoMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
OvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa c¢ [upekTuBa
2015/863/EC

M oTroBapst Ha M3nCKBaHUsITa Ha CriefHUTe cTaHaapTu:

EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

HacTosiata aeknapaums ce oTHacs M3KMIOYMTENHO 3a MaluvHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOETO e Guna nycHata Ha nasapa, U He obxsalla
KOMMOHEHTH, JobaBeHn OT kpaWHWs noTpebuTen, unu nocrnensaliy
MoAudMKaLMK1, U3BBPLUEHN OT HEro.

Wve n agpec Ha nuueTo, npebuBaBallo wnu yctaHoBeHo B EC,
YMBITHOMOLLIEHO [ja U3roTBY TeXHUYeckaTa JoKyMeHTaLus:
MoanucaHo oT MMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapLuiasa

Masen Kosanckn
MpepcrasuTten no kayectBoTo Ha GTX POLAND
Bapuaga, 9 mait 2025 r.

(sr)
NPEBOA OPUMMHATIHUX YMYTCTABA

MWTPE nuna

59G806

OMPE3: Mpouuntajte cBe Ge3bGeaHocHe yno3opeksa, ynyTcTBa,

unyctpauuje u cneundukaumje NnpunoxeHe y3 oBaj enekTpu4Hn

anar. HernoLuToBak-€ CBUX A0MNe HaBEeEHX yryTCcTaBa MOXe JOBECTU

[0 CTpYjHOr yaapa, noxapa w/unu 036urbH1x noespeaa.

YysajTe cBe yno3opera u ynytcTea 3a 6yayhy ynotpeby.

e OMNACHOCT: pxuTe pyke aarbe of 30He pe3aka 1 o4 ceuvBsa.
[Opyry pyky ApxuTe Ha noMohHOj pyLmn Unn Ha kyhnwTy MoTopa.
Ako cy obe pyke Ha nunu, He Mory 61T NoceyeHe CEeYNBOM.

e Hemojte ybauuBaTh pyke ucrop pagwer komaaa. 3awTuta 3a
HOX He LUITUTK KOPUCHUKA Of CEeYNBa UCMOA, paaH-er koMaaa.

e [opecute OybuHy pesawa npema aebrouHn obpacua. Mcnop
obpacua Tpeba aa ce BMAN Make of jeaHor nyHor 3y6a nune.

e Hukapa He apxuTe obpajak y pykama unu y3 Hory Aok pexerte.
MpuyBpcTuTe 06papak 3a ctabunHy nosplunHy. BaxHo je aa ce
MUHUMU3MPA PU3NK Of MOBPEAE, 3arnaBrbuBaka nune unu
rybuTka KOHTpore.




Kapga obasrbaTe pajjoBe npu kojuma pesHu anat moxe aohu y
KOHTaKT Ca CKPUBEHUM OXMYEHeM WM COMCTBEHUM kabriom,
[OPXUTe enekTpUYHM anart 3a U3onupaHe NoBpLUMHE 3a XBaTahe.
KoHTakT ca mofg HarnoHoMm kabrnom he yuMHUTU U3noxeHe
MeTanHe [erioBe €neKTPUYHOr anata rnoj HanoHOM W MoXe
[0BECTU [10 CTPYjHOT yAapa onepatepa.

Mpwu n3Bohery NonpeyHNx pe3osa yBek KOPUCTUTE BOAUNULY 3a
nonpeyHe pesoBe WU paBHy Boaunuuy. OBo noGorbliasa
NPeLn3HOCT pesaka W CMaryje PU3MK Of 3arnaBrbuBatba
ceuuBa.

YBek kopucTute auckose oarosapajyhe BenuunHe n obnuka 3a
OTBOpE 3a MOHTaxy. [IMCKOBM KOjU He oArosapajy Taykama 3a
MOHTaxy nune he ce NMoMepuTu ca LiEHTpa, LITO AOBOAW A0
ry6uTtka KOHTpore.

Hukaga He kopucTuTe owTeheHe WM HenpaBuIHe MOAMOLLKE
vnu Bujke 3a nuny. MoanoLuke 1 BUjuM cy nocebHO An3ajHnpaHn
3a BalLy nuny kako 6m o6e3beannu onTumanHe nepgopmaHce n
6esbeaHocCT.

Y3POUM U NPEBEHUWJA OOBALMBAKLA CA NMUNE OO
CTPAHE OMEPATEPA:

Kukbek je nsHeHagHa peakuuja Ha 3arnaBrbeHy, 6nokmpaHy unm
HernpaBuIMHO MOCTaBIbEHY MWMy, Koja Y3pokyje Aa nuna
HEKOHTPOMNMCaHO NOCKOYM U UCKOYM U3 padH-e Npema oneparepy.
Kapa je HOX 3arnaBrbeH Unu CTUCHYT NPUIMKOM pe3atba y cMepy
3aTBaparba, HOX Ce 3aycTaBrba, a peakuuja MoTopa y3pokyje Aa
Ce MalUMHa Harno BpaTv Nnpema onepaTepy;

AKo ce TecTepa TOKOM pesak-a U3Buje Unn NoMepu 13 nomnoxaja,
3ybu Ha 3aAH0j MBULM MOTY [a Ce 3apVHy Y ropksy MOBPLUMHY
ApBeTa, y3pokyjyhu fa Tectepa UCKOYM M3 pes3a M OACKouM ka
onepatepy.

KukGek je nocneguua HenpaBunHe ynoTpebe nune w/mnu
HenpaBuITHMX paHUX NocTynaka unum ycriosa, u Moxe ce usbehu

npegyaumarwem  ogrosapajyhux — mepa  npeaocTpPOXHOCTU
HaBe[dEeHUX y HacTaBKy:
> YspcTo ApxuTe Nuny o6ema pykama v nocrtaBuTe

pyke Tako Aa y6naxe cHary oackoka. MocTtaBute
Teno ca jeaHe cTpaHe ceunBa, anu He y NUHMjK ca
UM, OACKOK MOXe M3a3BaTi NoBnayere nune
yHa3aj, anu cHary ofickoka MOXe Aa KOHTporuwie
onepatep ako ce npeay3amy ogrosapajyhe mepe
NPeAOCTPOXHOCTY.

> Ako ce nuna 3arnaeu unu pes 6yae NpPeKUHyT u3
6uno Kor pasnora, oTNyCTUTE OKMAAY U APXKUTE
NIy HeNMoKPeTHOM Y MaTepujany AOK Ce CeYnBo
noTnyHo He 3ayctaBu. Hukapga He nokywaBajte ga
VU3BnauuTe NUNy U3 MaTepujana unu aa je
noBnayuTe yHa3ag AoK je Ce4MBo y NokpeTty, jep
To MoXe u3a3BaTu ofGaumBamse. VicTpaxure y3pok
3arnaerbuBakba CeunBa 1 npeayammTe KOpeKTUBHe
mepe aa Gucte ra enMMUHUCAnN.

> Kapa noHoBo nokpehete nuny y pagHom komaay,
LieHTpUpajTe NUMNHKU NUCT Yy Xneby Tako aa 3you
nune He 3apuiby Yy MaTtepujan. AKO Ce NUITHK NNCT
3arnaBu, MOXe Aa MoAuUrHe Unu ofCKOYN o paaHor
KOoMa/a Kaaa ce nuna NoHOBO NOKPeHe.

> OcnaHuTe ce Ha Benuke naHene kako 6ucrte
CMakWUMn pU3MK oA 3arnaBrbuBatba nune n
opckoka. Benuvku nanenu umajy TengeHumjy aa ce
caBWUjajy Noja CONcTBEHOM TexuHoM. MNocTasute
noTnope ucnog naHena ca obe ctpaxe, 6nusy nuHuje
pesata v UBULE NaHena.

> He kopuctute 3atynene unu owreheHe pesHe
AvcKoBe. 3aTynenu Unu HeNPaBuIHO NOAELLEHN
pesHV AVCKOBU NpaBe ycky 6pasgy, LWTo foBoau A0
NPEeKOMepHOT Tpeksa, 3arnaBrbuBarba aucka v
opcKoKa.

> Mpe noyeTka pesaka, yBepuTe ce Aa cy nonyre 3a
3akrbyyaBake nogellaBamwa youHe U KocuHe
YBPCTO 3aTerHyTe U 3akrby4aHe. Ao ce
nofeluaBake OLITPULIE NPOMEH TOKOM pe3aksa, To
MOXe AOBECTM [0 3arnaBrbuBaka U onbauvearsa.

> Moce6Hy naxwy ob6paTuTe NpU ceveky 3MaoBa
VNV Apyrmx HeBUATbLMBUX NOBPLIMHA. VcTnayhn
Auck Moxe npecehu npegmeTe, WTO MOXeE M3a3BaTH
noBpaTHO yAapakse.

OBJALLHEHE NMUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE
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1. MpouunTajTe ynyTcTBO 3a ynotpedy 1 noLuTyjTe ynoopewa n
6e36e4HOCHE MHCTPYKLVMje HaBeaeHe Yy emy!
2. KopvcTuTe nWYHYy 3alITUTHY OMpemMy
LUTUTHULM 3@ YLLK, Macke 3a MpaLLmHy).

3. UckrbyunTe kabn 3a Hanajake npe obaBrbaka 61no Kkakeor
ofpxaBak-a UK nornpaeke.

4. KopucTuTe Ni4HY 3alUTUTHY OnpeMy: 3allTUTHe pykaBuLe

5. 3awTuTute ypehaj oa Bnare.

6. He ognaxwute ca kyhHuM oTnagom

7. QpxwviTe deuy Aare o anata.

8. Knaca sawrure Il

9. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma EBporcke yHuje.

10. 3Hak EAC cepTtudmkaumje.

11. Mapka cepTudvikaumje 3a yKpajuHCKo TpXULLTE

onuc UnyCTPALUUJA
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BpojeBu ucnop ce ogHoce Ha KomnoHeHTe ypehaja npukasaHe Ha

unycTpaumjamMa y OBOM ynyTcTBy.

Pyyka 3a Holewe

Pyyka

[lyrme 3a 3akrbyyaBakbe npekmaaya
Mpeknpay

3akrbyyaBatbe BpeTeHa

[lyrme 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa

3awTtuta pesHor gucka

Moknonay, yrrbeHUYHNX YeTku

LLTndT 3a 3akrbyyaBarbe rnase

10. OrpaHuyasay ay6vHe pesa

11. Bujak 3a orpaHnyaBarbe AybuHe pesa
12.Konue 3a 3akrbyyaBarbe BOAUNULE

13. Boguy

14. MoTnopHa nonyra rnase

15. OrpagHuua

16. MpopyxeTak cTona

17. Kpajreu npeknpay

18. Toyak 3a 3aKkrbyyaBare npogyxeTka ctona
19. OTBOp 32 MOHTaXY

20. Ckana yrna pagHe Tabne

21. YraoHu uHgukaTtop pagHe tabne

22. MoTtnopHa nonyra 3a ayToMaTCcko 3akrbyyaBare
23. KoyHuua papHe Tabne

24. Ymertak cTona

25. PagHa nnova

26. Nacepcku moayn

27. dukcHa 3awTuTa

28. MnasHuua 3a ussnayexe npaiimHe

29. Bpeha 3a npatumny

30. Touak 3a noAellaBaH-€ BepTUKarHe cresarbke
31. BepTukanHa nputuckajyha pyka

32. Konua 3a 3akrbyyaBate BepTVKanHe nputucayke pyke
33. Konue 3a cTesarbe maTepujana

34. Ckana yrna Haruba rnase

35. UnpukaTop yrna Haruba rnase

36. KomnaptmaH 3a 6atepuje

37. lyrme 3a ykrbyumBate nacepa

38. Ilacep

39. Bujum 3a MOHTaxy Nlacepckor Moayna

40. Bujak 3a npuyBpLihvBare LieHTpanHe nnove
41. LleHTpanHa nnova

42. Bujak 3a noaelwasake yrna o 0°

43. Bujak 3a nogellasarse yrna o 45°

CEINOO AN

* Moryhe je aa noctoje pasnuke namehy LpTexa 1 npoussoaa.

* Moryhe je fa noctoje pasnvke nsmehy LpTexa 1 NPou3BoAa.

OMPEMA U NMPUKNO4LN

(3awTuTHe Haouape,



* Keca 3a npalumHy -1
e CneuujanHu krbyy -1
e BepTtukanHa ctesarbka -1

O3HAKE HA YPEBAJY

[ merRRMM Y xxxox ™)

RRRR - ToAMHa NPOU3BOAHE
MM -MeceL, Npon3BoaHe
Y -AoaaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -gogaTHa o3Haka
MPUMPEMA 3A KOPULLhEHWE

I'Ipe Hero wTo u3BpwuTe 6uno kakse pagoBe Ha MOHTaXu Unu
nojelwaBawy yrrioBHe nune, mopare

KOHCTPYKUWJA U MPUMEHA

YKnNuHCKa nuna je MalwuHa OonpemrbeHa OCHOBOM Ha Kojy je
npuyspwheH pesHn 6nok, WTo omoryhaBa nopelaBawe yrna
6noka. MNMopepa Tora, y 3aBUCHOCTM Of KOHCTPYKLMjE, rnaBa YKIMHCKe
nune Moxe ce HarnbaTu nog yrnom v n3snadntu pagu nosehawa
DYHKLMOHANHOCTU U AyXUHE pesa.

YKknuHcKa nuna je HamereHa 3a pesake Komaga apBeTa Koju
oAroeapajy AMMeH3njama MalunHe. He cMe ce KOpUCTUTY 3a cederse
orpeBa. [una ce cme KOPUCTUTM camMo 3a CBOjy HameHy. CBaku
noKyLlaj Aa ce nuna KopuUCTW y CBPXe Apyrayvje of HaBeAeHUX
cmaTtpahe ce HenpaBunHom ynotpe6om. Muna ce cme KOpUCTUTM
camo ca ogroapajyhum peaHum OuckoBuMa, onpemrbeHum 3ybruma
ca kapbuaHuM BpxoBUMaA. YKIIMHCKA Nuna je anaT HamereH 3a
ynotpeby 1 y CTONapCckUM 1 y APBOAENCKUM pafoBuMa.

He kopucTuTe MalumMHy y CBpXe 3a KOjy H1je HaMereHa!
YBepuTe ce Aa je UCKIbyYeHa U3 Hanajakba.

TPAHCMOPT YIMOBHE MUNE

e [pu npemewTawy yraoHe nune, yBepute ce fAa je rnaea
ocurypaHa y HajHuxeM nornoxajy.

« [lpoBepuTe ga N1 cy pyyuua 3a 3akibyyaBake pagHe Tabne,
nonyra 3a 3akrbydaBatbe [maBe W fApyre 6GesbegHocHe
KOMMOHEHTE YBPCTO 3aTerHyTe.

MOHTAXA YITOBHE NUINE HA PAOHOJ BEHKY

Mpenopyyyje ce Aa ce MATPe Nua NPUYBPCTY 3a pagHy Kiyny

UM NOCTOMbE KopulherweM MOHTaxHUX pyna (19) npegsuhennx y

ocHoBU nune, wro obe3behyje 6esdenaH paa n enUMUHULLIE PUBKK

O[] HeXXerbeHOr NoMepat-a MallimHe TokoM ynotpebe. MoHTaxHe

pyne omoryhaeajy ynotpeby Bvjaka npeyHvka 8 MM ca paBHUM

UMK LLEeCTOYraoHUM MaBoM.

Mpu MOHTaXKM Nune Ha pagHy NOBPLUMHY CTONa, yBEpUTE ce Aa:

« T[loBplMHa pafHe nroye je paBHa v YncTa.

e Bujun mopajy 61UT1 3aTerHyT paBHOMEPHO W He npeTepaHOM
cunom (Bujum 3a npuuspluhusarbe Tpeba aa Oyay 3aTerHyTu Tako
Aa He 13a30By Hanpesake unu gecopmauujy ocHose). Ako ce
NpUMEHN MpeTepaHo Hampe3sarbe, MOCTOjU PU3NK Of MyLaka
OcHoBe.

W3Blauyewe MPALUMHE

[a 6ucTte cnpeunnu Hakynrbake npatuvHe n obesbegunu

MakcumarHe nepgopmaHce, Ny MoxeTe nosesaTtn ca

VHAYCTPUJCKMM ycUCHUBaYeM KopucTehn MrnasHuLy 3a ogsof,

npawmuHe (28). AnTepHaTVBHO, NpaLLUMHa Ce MOXe CaKkynrbatu y

Bpehu 3a npaLumHy (YKrby4YeHy Y KOMMNIET) HakoH LUTO ce NpuKayu

Ha YCHWK 3a 0ABOZ NMpaluuHe. MIHcTanauuja ce BpLuM Tako LUTo ce

Bpeha 3a npaluuHy (29) cTaBu Npeko yCHUKa 3a 0ABOA NpaLlvHe

(28) (cn. A). la Gucte ucnpasHunu Bpehy 3a NpaLuunHy, yKNoHuTe

je ca ycHuKa 3a ofBoA NpallvHe U OTBOPUTE NaTEHT,

omoryhasajyhu nyH npucTyn yHyTpalHhocTu Bpehe.

3a onTumanHo usBnayeke npawuvHe, Bpeha 3a npawmuHy Tpeda

Aa ce ucnpasHu kaaa je 2/3 nyHa.

PA[ C MPY>KUHOM (TNMABOM)

MpoayxHa pyka uMa ABe nosuuuje: ropkby 1 fowsy. fla bucte

ocno6oaunm NpoayxHy pyky U3 3akrby4YaHe [oke nosuumje:

o [lpuTuCHUTE PYKY CTpene 1 APXUTE je NPUTUCHYTOM Hapore.

o [MoByuuTe 3akrbyyaBajyhu WTndT rnase (9).
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MoapxajTe pyky kpaHa [OK Ce NoAWKe Y ropks1 Nosioxaj.

[a 6ucTe 3akrbyyanu nNpoayxHy pyKy y [OHEM Monoxajy:
MpuTUCHWUTE 1 ApXUTe Nonyry 3alwTuTHe nnoye (5).
MpuTucHuTe pyky cTpene Hagone [OK He [OCTUTHE [0
nonoxaj.

o 3akrbyyajTe pyKy kpaHa y OBOM nonoxajy ybauuearem LWtndta
3a 3aKkrbyyaBatbe rnase (9).

BEPTUKAIHA KNELUTA
BepTukanHa ctesarbka (cn. B) Moxe ce MOHTUpaTK Ha OCHOBY
nune ca obe cTpaHe paaHe NOBpPLUMHE W Y NOTMYHOCTY
MoAecuTH Npema BenuuMHW MaTtepujana Koju ce pexe. He
KOpWCTUTE MUy aKo BepTUKanHa cresarbka Huje
ynoTtpebrbeHa. « OnycTuTe Konyy 3a 3aTesawe BepTukanHe
cte3arske (30) ca cTpaHe ocHOBe Ha kojoj he ce cTesarbka
MOHTUpaTL.

e [locTtaBuTe BepTMKanHy cTesarbky Tako wro hete je ybauutu y
OTBOP Yy OCHOBW MWUMe W 3aTerHuTe 3aBpTay 3a UKCUpaHe
BepTuKanHe cTesarbke (30) 3a OCHOBY nurne.

e Kapa ce nmonoxaj BepTukanHe ctesarbke (31) mopgecu npema
pagHOM KoMagy, 3aTerHuTe Konyy 3a 3akrbyvaBak-e BepTukanHe
cTesarbke (32) 1 Konyy 3a cTe3awe pagHor komaga (33).

* [lpoBepuTe Aa nu je MmaTepujan YBPCTO CTErHYT.

PALl / NOAELLABAHKA

. I'Ipe Hero wTo o6aBuTe G1No kakee nojewasawa nune, ysepute
ce fda je uckibydeHa M3 Hanajawa. [la 6ucte obesbeaunnu
6e36enHo, MNpeunsHo M edukacHo Kopulwhewe nune, cea
nofeluaBaka Mopajy 61T y NoTNyHOCTU U3BPLUEHA.

e Kapa cy cBu nocTynuu nofellaBaka 1 NocTaBibaka 3aBpLUEHH,
yBepwuTe ce Ja Cy CBU KIby4eBu yknoweHu. MNposepute aa nu cy
CBW HaBOjHW NpuYBpLUAMBAYM NPaBUIMHO 3aTErHyTH.

e [pu obaBrbaky nofellaBaka NPOBEPUTE fa N CBE CrOSbHE
KOMMOHEHTe WCNPaBHO (YHKLUMOHUWY U Aa nu cy y AoGpoMm
ctamwy. CBaj W3HOWEHW UnNK owTeheHn Oeo Mopa 3aMeHWUTW
KBaﬂMCbVIKOBaHO ocobrbe npe KOpI/ILLIheH:.a MOTOpHE nune.

YKIbYYNBAHKE / UCKIbYYUBAHE

e HanoH HanojHe Mpexe Mopa Aa oAroapa HarnoHy HaBe4eHOM Ha
nno4ynumM ca nogaunma nune.

e [luny cmeke yKkrbyunTy camo Kaga je pesHu auck cnobopaH of
maTepujana koju ce pexe. YraoHa nuna je onpemrbeHa
[YrMETOM 3a 3aKkrbyyaBate npekugaya (3) kako 6u ce cnpeyunno
Cy4ajHO NoKpeTame.

YimbyumBawe
o [puTucHuTe AyrMe 3a 3akibyyaBatse npekuaaya (3).
o [lpuTUCHUTE 1 ApXUTE NPeKnaaY 3a ykibyunsame (4).

UckmoyunBare
« OcnoboawnTe npekuaay 3a ykrbyunsarse (4).

PA[l CA NMPOLUMPUBAYUMA CTOINA

e [popyxeci ctona (16) Hana3e ce ca 06e cTpaHe OCHOBE NUMe.

e OTkibyyajTe pyyke 3a 3akibyyaBake npoluvpera crona (18)
(cn. C).

. I'Io,qecme AYXWHY NpoAyxeTaka crtona.

e 3awTtnTuTe nomohy pykoxBaTa 3a 3akibyyaBarbe NPOAYXKEeTKa
crona (18).

e Mo notpebu MoxeTe KOpUCTUTU  poTupajyhe  Kpajie
3aycTtaBrbaye (17) 3a onakwaBare pesatba Ha XerbeHy AyXUHy.

KOPULUIHEHWE OFPAHUYABAYA YEMHE PE3A

3aycTaBrbay Ay6uHe pe3sala Ce MOXEe KOPUCTMTU Kaga je

notpe6bHo HanpaBuTu Xne6 y wMartepujany. To ce pagu

MOBPLUMHCKAM Pe30M Yy pagHOM KoMady Kaja ce CeYMBO He

KOpUCTU Ha nyHoj moryhoj Ay6uHu.

e 3awTnTUTe Nonyry 3a 3akrbyyaBawe rnase (14).

e OnycTute pyyky 3a 3akbyyaBare Bogunuvue (12) n nomepute
rmaBy yHasap.

e 3aTterHute pyyky 3a 3akrbyyaBarbe Bogunuue (12).

e [loctaBute cron AybuHe pesawa (10) Ha nopelwaBare 3a
orpaHuyeHy ayouHy pesara (cn. D).

e CnycTute NpoAyxHy PyKy W ApXUTE je y AOHeM mnoroxajy,
OCMOHEHOM O CTOM 3a Ay6uHy pesa. * Bptute (yneBo wunm
yAecHO) Bujak 3a nogeluaBarse AybuHe pesa (11) (cn. D) Aok He
NoCTUTHeTe XerbeHy AybuHy pesa.

e Onyctute gyrme 3a 3akrbyvaBakbe Bogunuue (12).

e /3BplumTe NnaHvpaHe pe3oBe Ha Nofer-eHoj Ay6ouHu.



e [la Gucte ce BpaTUnN Ha ceyere NyHOM Jy6GUMHOM, OKpeHuTe
cTon 3a Aay6uHy pesa (10) y nonoxaj y Kojem, HakoH crnyLuTaka
KpaHa, Bujak 3a nopelaBawe AybuHe pesa (11) He poaupyje
crton 3a aybuHy pesa (10).

NOAELWIABAHE PALIHE TABJE 3A PE3AHJE MO Yrny
PotauwnoHa pyka omoryhaBa ceverse matepujana nog 6uno kojum
YITIOM Y OHOCY Ha BepTukany, A0 45° yrneBo UM yAecHo.

e [loByuute wWTUT 3a 3akrbyyaBawe rMase (9) yHasag,
omoryhaBajyhu kpaHy Aa ce nonako noAurHe y ropksu nonoxa;.

e OnycTute pyyKy 3a 3akrbyyaBare pagHe nospLunHe (23).

o [pUTUCHUTE 1 ApPXWUTE NONYry ayTOMATCKOr 3aKkrbyyaBama (22) u
OKpEHWUTE PyKy CTperie YNeBO UMM YAECHO [OK XeSbeHun yrao He
6yne o3HayeH Ha ckanu yrnosa pagHe nospLunHe (20).

e 3awbyyajTe 3aTesarmeM pykoxBaTa 3a 3akbyyaBare pagHe
Tabne (23).

Ckana yrnosa Ha pagHom ctony (20) uma H13 oGenexeHnx

nonoxaja Ha Kojuma ce potupajyha npogyxHa pyka aytomaTcku

nopeluasa. OBO Ce MOXe [OTOANTH Camo ako ce, TOKOM

poTupata NpoayXXHe pyke, Monyra ayToMaTcKor 3aKibyyaBama

(22) He ApXW y NPUTUCHYTOM NONOXajy ¥ MOXE Ce 3aKrbyyaTu y

oBUM habpuyku nogeleHuM nonoxajuma. To cy Hajuelwhe

KopuLINeHW yrnoswu pesatba (15°, 22,5°, 30°, 45° NeBo/AecHo).

CBaku yrao ce Moxe NpeLmn3Ho nogecuTi nomohy ckane yrrosa

Ha pagHom cTony (20), Koja je o3HaveHa y kopauvma oa 1°. Mako

je ckana poBOrbHO NpeumnsHa 3a BehnHy 3agartaka, unak ce

npenopyuyje nposepa yrna pesaxa nomohy TpaHcnopTvpa unm

[pYror HCTPYMEHTA 3a MepeHse YImoBa.

MPOBEPA W MOAELUABAHE MPABYINABOI MOJTIOXAJA

PE3HE MNIOYE Y OAHOCY HA PAJHU CTOJ.

* OnyctuTe nonyry 3a 3akrby4aBatrbe rnase (14).

e [loctaBuTe rnaBy y nomnoxaj og 0° (NoA NPaBUM YoM Y ofiHOCY
Ha pafHy nrnouvy) v 3aTerHuTe Monyry 3a 3akibyyaBake rnaBe
(14).

e Onyctute pyuky 3a 3akibyyaBawe pagHe Tabne (23),
NPUTUCHUTE W ApXXWUTE ayTOMaTCKy Momnyry 3a 3akibyyaBatse (22).

e [loctaBuTe pajHy nnoyy y noroxaj og 0°, OTNyCTUTE Monyry
ayTOMaTCKOr 3aKibyyaBaksa W 3aTerHuTe Konyy 3akibyyaBara
pagHe nnove (23).

e [lpuTUCHMTE Momyry 3alTWUTHWKA Aucka nune (5) u cnyctute
rnasy NUne y HajHWxu Nonoxaj.

« [IpoBepute (Mepayem) Aa nu je NUnHa Nnoya nepneHaukynapHa
Ha pajgHy nrnouy.

Mpu Mepewy nasute ga mepay He Aoaupyje 3y6e nune, jep

AeGrbMHa KapouaHOr yMeTKa MoXe Al0BECTU 10 HeTa4yHe Mepe.

AKO MepeHM yrao Huje 90°, NoTpe6HO je noaeLLaBame, Koje
ce BpLUM Ha crieaehmn HaumnH:

e OnyctuTe HaBpTKy 3a 3akiby4yaBake W 3aBpHWUTE BUjaK 3a
noaelwasare yrna oa 0° (42) (cn. E) y cmepy unu cynpoTHOM
cMepy kasarbke Ha caTy Aa 6ucTe nosehanu unu cMakwunm yrao
pesHor aucka. « Kaga je pe3Hu Auck noctaerbeH Nof npasBvum
YITIOM Y OJHOCY Ha pafHy NOBPLUMHY, MyCTUTE rMaBy fa ce BpaTu
Y FOpHsM MONOXaj.

e [lok OpxuTe BUjak 3a nopellaBawe yrna oa 0° (42), 3aTerHute
3akrbyyaBajyhy HaBpTKy.

e CnycTuTe rmaBy W MOHOBO MPOBEpUTE Aa U MOAELIEeHN yrao
oproBapa 03Hakama Ha ckanu 3a KocuHa rnase (34); no notpebu
nojecuTe Norioxaj Nokasueaya yrna kocure rmase (35) (cn. E).

e CrnuyHo nopeluaBarbe Tpeba N3BPLUNTY 3a yrao Harmba rnase og,
45° 33 Koce pe3oBe kopucTehu Bujak 3a noaeluaBare yrna o 45°
(43) (cn. E).

NPOBEPA W MOOELWIABAHE MPABOMNPOMOPLIMOHANHOI
MONOXAJA PE3HE MIMOYE Y OJHOCY HA 3ACTOJHY LUUHY.
OBaj noctynak yBek Mopa Aa Ce U3BPLUM ako je 3aycTaBHa LuMMka
yKIokeHa unu 3amerseHa. OBO nogellaBarke ce MOXe U3BPLUMTU
TeK HaKoOH LUTO je pe3Ha Mmrnoya nofelieHa nop npaBuUM YrioM Y
O[HOCY Ha pafHy MOBPLUMHY. 3aycTaBHa LLKMKa CMYXMW Kao BoAWY 3a
maTepujan Koju ce pexe.

e Onyctute pyyky 3a 3akrbyyaBake pagHe Tabne (23),
NPUTUCHWTE W APXWUTE NONYry ayTOMaTCKOr 3akrbyvaBatba (22) n
nopecute pagHy Tabny y nonoxaj og 0°.

e CnycTtuTe rnaBy nune y HajHWXu Nonoxaj.
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o [locTaBuTe NpoTpakTop Unu Apyrv ypehaj 3a Mepetse yrnosa y3

PEe3HN AnCK.

Momepute ypehaj 3a Mepetse yrna Ao 3aycTaBHe wunke (15).

Mepetse Tpeba fa nokasyje 90°.

Ako je noTpeBHoO nofeluaBarbe, NoCTynajTe Ha crnefehn HaunH:

OnycTnTe BUjKe KojuMa je 3aycTaBHa wunka (15) npuusplhexa

3a OCHOBY.

e [logecuTe nonoxaj 3ayctaBHe Lwwnke (15) Tako pa 6Gyae
nepreHaviKynapaH Ha pe3Hu JUCK.

e 3aterHute Bujke Koju npuyBpLURYjy 3ayCTaBHY LLUUMKY.

MNOAELWABAHE PYKE MALLUUHE (TNABE) 3A NOAELLUEHE PE3E
Pyka kpaHa ce Moxe Harubatu nog 6uno Kojum yrnom uameny 0° u
45° — 3a Koco ceyvetbe (cn. E).

e [oByunTe WTUNanULy 3a 3akrbyyaBarbe rnaee (9) yHasaa fda
6ucte ocno6oaunu pyky cTperne v AO3BONWIM joj Aa ce Nonako
NOAWTHE Y FOpPHsU MOMNOoXaj.

e Onyctute nonyry 3a 3akrbyyaBame rnase (14).

e HarHuTe pyky cTpene yneBo [0 >XeNeHor yrna, Koju ce Moxe
npounTat Ha ckanu yrna Haruba rnase (34) y3 nomoh
nHaukaTopa yrna Harvba rnase (35) (cn. E).

e 3aterHuTe nonyry 3a sakrby4aBame rnase (14).

Ako je noTpe6GHo nopgecuTn noctaBke oba yrna (y obe paBHu,
XOPU3OHTamNHOj U BEPTMKanHoj) 3a KOMOMHOBaHO ceuekse, yrao
nonpeyHor ceyersa yBek Mopa 6UTH nogelueH Npeu.

MPOBEPA PALIA NNTACEPA

Jlacepcka jeanHnua emnTyje nacepcku 3pak Koju nNpojekTyje
TNUHWjy Ha maTepujan, ayx koje he pesHu auck pesatu. MNpasunHo
ropaBHaH-€ Nacepckor 3paka je nofeLleHo TOKoM npoleca
npoussoame. MefyTum, 3a npeuunsaH pag, nopaeHawe Tpeba
npoBepuTY Npe nokpeTaka NpoLieca pesarsa.

* Yb6auute GaTtepuje y ogerbak 3a 6atepuje (36) (Cn. F), Bogehu
payyHa 0 UCMpaBHOM MOMNapuTeTy.

e [loctaBuTe pafHy NfoYy y Nomnoxaj y Kojem ce nokasarters yrna
papHe nnove (21) noayAapa ca 03HakoM 0° Ha ckanu yrna pagHe
nnoye (20), n nokasaTers yrna Harmba rnaee (35) (cn. E) ce
nogynapa ca 03HakoM 0° Ha ckanu yrna Haruba rnase (34) (cn.
E).

* [lpuuspctute ogrosapajyhu komag otnaaa Ha pagHy nnody (25)
M U3BpLUMTE pe3.

e Ocroboaute npomyxHy pyKy W OCTaBUTe OTMagHW maTepujan
npuysplheH 3a pagHy nroyy nune.

e [octaBuTe Ayrme 3a nacepcko npekuaanse (37) Ha nonoxa;j "l"

e "I" (03HayeHo).

e [lpojekToBaHM cHon cBeTnocTu Tpeba aa Gyae napanenaH ca
TIMHWjOM pesa.

MNOAELIABAHE NNACEPA

Mpu nofewapaky nacepckor BOAUMUYHOr 3paka He rnepajte

AVPEKTHO Y 3paK WNM H-eroBO Orfiefano Ha orneaarnckoj

noBpwuHKU. UcKrbyunTe nacepcky jeavHuULy Kaga nacep Huje y

ynotpe6u.

AKO nacepcku CHON HWje napanenaH ca MHWjOM pe3a HakoH
cevyerna, NoCTynuTe Ha cneqehm Ha4unH:

e HexHo potupajte nacep (38) (cn. G) y kyhuwTy nacepckor
moayna (26) yneBo unu yaecHo Aok nacepcku 3pak He noctaHe
napanenaH. He npucurbasajte nacepcku Moayn v He poTupajte
ra BUlIE O HEKONMKO cTeneHu. « Ako je notpebHo 6GouHO
nofelaBake, ONycTUTE 3aBPTHE 3a (DUKCUpake nacepckor
Moayna (39) n nomepuTte nacepcku Moayn yneBo WU yAecHO
0K nacepcka NimHWja He nocTaHe naparienHa ca pe3oMm.

MpawuHa HacTana TOKOM pe3atba MOXe Aa 3aCeHW Nacepcku

3pak; CcTora ce COYMBO Jnlacepckor mnpojekTopa Mopa

NOBPEMEHO YUCTUTH.

CTAPTOBAHKE NUNE

Mpe Hero WTo NPUTUCHETE AyrMe 3a YKIby4uBake, yBepuTe ce
Aa je nuna nNpaBUNHO CKMonrbeHa U nopelleHa y cknaay ca
ynyTCTBUMA U3 OBOT NPUPYYHUKA.

OBa MOTOpHa nuna je AnsajHupaHa 3a AecHuyape.
o [lpuTuCcHUTE AyrMe 3a 3akibyyaBakse npekupgaya Hanajarba (3).



MpuTucHUTE Npeknaay 3a ykbyuusare (4).

[lo3BonuTe MOTOPY MOTOpHE Nune Aa AOCTUTHE MyHy 6panHy.
MpuTucHUTE Nonyry 3alwTUTHe nNnoye naHua (5).

CnycTuTe npoAyxHy pyKy npema pagHom komagy.
OcnoboanTe nputncak Ha nonyry 3awTuTHe nnoye (5).
Hanpasute pes.

3ACTAHABJbAHE MOTOPHE MUNE

e OcnoboanTe npuTMCak Ha npekupad 3a ykbyuuBare (4) u
cayekajTe [a ce Ce4YMBO MOTMyHO 3aycTaBu.

e [logurHnTe Hocay nune, nomepajyhu ra garbe of matepujana
KOju ce pexe.

MpuBpeMeHO UCKpUuae YeTKMua YHyTap eneKTpU4Hor

MOTOpa je HopMariHO TOKOM MOoKpeTaka U 3aycTaBrbaka nune.

He 3aycTaBrbajte NUMCKM NUCT GOYHUM NPUTUCKOM.

PE3AHE JJAHYAHOM NUNOM

UBpCTO NPUYBPCTUTE MaTepwjan Koju ce pexe Tako Aa He oMeTa paj

nune. Mpe ykibyunBawa nune, nNomepute rMaBy nune y oW

rornoxaj kako Gucte ocurypanv noTnyHy crioboay kpetawa rnase

nune UM 3alITUTHWKA HoXa. YBepuTe ce [a 3alITUTHWMK Hoxa

AOCTUrHe CBOj NyH XOA.

Mpe nokpeTawa pesara, yBepuTe ce [Ja Cy pyudua 3a

3aKrbydaBae pagHe nospluvHe (23) n nonyra 3a 3akibyvaBahe

rnase nune (14) 4BPCTO 3aTErHyTU.

o [pukrbyunTe Nuny Ha cTpyjy.

e OGe3beaute ga kabn 3a Hanajawe Oyae yaarbeH of nuncke
nnoye 1 of OCHOBE MalLMHe.

* T[locTaBuTe MaTepujan Ha pagHu CTO U ocuUrypajte Aa je YBpcTo
npuyBpLUheH Tako Aa ce He MoXe NMOMepUTH TOKOM pesaksa.

e [omepuTe rnmaBy nune y Haj3agHWjy Mo3vuMjy W 3akrbydajTe

Bogunuuy (13) nomohy konue 3a 3akrbyyaBake Bogunuue (12).

OTkrbyyajTe rnaBy W 3alUTUTHUK AKCKa 3a pe3akse.

MpuTucHUTE AyrMe 3a 3akibyvaBare Npekaada u nokpeHuTe

nuny npekugadeM (4ekajte [OK MUMHW NACT He [OCTUrHe

MakcumanHy 6pauHy).

Monako cnyctute rmasy nune.

MouHnTe pesatbe NpuMersyjyhn ymepeHu nputucak Ha rnaby

TOKOM pesatba.

HepoBorbHO 3aTe3akbe ko4HMLA MOXe A0BECTU A0 HeHagHor

rnomepata pe3Hor AuUcka Ha roptby NoOBpLUMHY MaTepujana,

unme ce nosehaBa pu3MK fa onepatep Gyae noroheH

KOMaZoM maTepujana.

PE3AHJE CA KPAH-PYKOM

MOTOPHE NUNE

Momepare npopyxHe pyke nune omoryhasa pe3Hoj AMCKOBU

na ce kpehe Hanpep n Hasag, omoryhasajyhu pesatse wmpux

Komajga matepujana.

MocTaBuTe pyKy CTpene y ropHsi NoNoxaj.

OnycTute Kon4yy 3akrbyyaBata Bogunuue (12).

Mpe nokpeTarba MOTOPHE Nune, NOBYLUTE NPOAYXHY PYKY Npema

cebu 1 ApxwuTe je y ropkem nonoxajy.

o [MpuTncHUTE pyrme 3a 3akrbyyaBatse npekugada (3) u nokpeHute

MoOTOpHy nuny. » Ocno6oguTte NpoayxHy PyKy U cayekajte fa

PEe3HU AVCK JOCTUTHE MaKCUMariHy GpanHy.

OcroGoauTe 3alITUTY pe3Hor aucka.

CnycTuTe NpoAyXHy pyKy v NOYHUTE ca pe3arbeM.

Tokom pesatsa MoMepuTe NPOAYXHY PyKy yHasad (parbe of

cebe).

e Kapga ce maTepujan ucedye, OTNyCTUTE MPUTUCAK Ha AyrmMe U

cayekajTe Aa ce pe3Hu AUCK 3aycTaBu Mpe Hero LITO NoAurHeTe
NPOAYXXHY PYKY Y FOpHsM MOIoXaj.
Hukapga He npaBuTe pe3 nomepakseM rnaee nure ka ce6u.
Ile3buja nune morna 6u HeoveKMBaHO Aa ce MOMHE Ha
maTepujan Koju ce pexe, WTO NpeAcTaBrba PU3MK oA
onacHor ofickoka Ha oneparepa.

PAL U OOPXXABAHE
Mpe Hero wTo o6GaBuTe 6Guno
nc nong y Unun oAf
3a Hanajakse U3 yTU4HULe.

KaKBy MHCTanauujy,
MCKIbY4UTe Kabn

YUWRHEHE
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e HakoH 3aBpleTka paja, NaxrbWBO YKNOHUTE CBe Komane
maTepujana, CTPYroTMHe W MpalWHy ca Ynowka pagHe
NOBPLUMHE W W3 OKOMHe oGnacTu pe3Hor AuUcka U Herose
3aLUTUTHE MoYe.

e YBepuTe ce f4a Cy BEHTUMaLMOHU OTBOPU Ha KyhuwTy MoTopa
HeBrokupaHy 1 6e3 CTpYroTUHa Unu npaLumnHe.

e OuuCTWTe BOAUNULE U NPEMAXKUTE UX TAHKUM CrIOjeM YBPCTOr
masuBa.

o [IpxuTe CBE pyqKe U KOMYE YUCTUM.

o O4MCTWTE COYMBO NACEPCKOT MPOJEKTOPA YETKOM.

3AMEHA PE3HE NNOYMLE

o [lpuTuCHUTE Nonyry 3awTuTe pe3Hor aucka (5).

e [loaurHute 3alITUTY pes3Hor Aucka (7) U YKMOHUTE BUjaK Koju
npuuspLuhyje cpeay nnody (40) (cn. H).

« [MomepuTe cpeauLukby nroyy (41) yneBo kako 6ucte npuctynunm
BWjKY 3a npuyBpLUhnBaree pe3Hor aucka.

e [puUTUCHUTE Ayrme 3a 3akrbyyaBake BpeTeHa (6) U okpeHuTe
PEe3HW ANCK [JOK Ce He 3aKrby4ya Ha MecCTy.

e Kopuctehu nocebHu Krbyy (YKrby4YeH), OnycTUTE W YKNOHUTE
3aBpTay 3a NpuYBpLUNKMBaH-E PE3HOT AUCKa.

e YKMOHWTE CMOSbHY MOAJIOLWIKY W U3BaAWTe pesHo Komo (nasehu
Ha peayKLMOHM NPCTEH, ako je MpuUcyTaH).

e VYKIoHWTe cBe ocTaTke ca BpeTeHa M MOAJIOWKU Koje Apxe
pesayku AUCK.

e Yrpagute HOBM pe3HU AWUCK npaTehu kopake Yy OGpHYTOM
pepocnegy.

e Kapa 3aBplinTe, yBepuTe ce [a Cy CBU KIby4eBU W anatu 3a
noAeLLaBare YKIIOhEHN 1 Aa Cy CBU 3aBPTHM, pyyke U BUjLn
YBPCTO 3aTErHyTU.

Bujak 3a npuuBpwhuBate pesHor gucka MMa reBo HaBoj.

Byaute HapouMTO ONpPe3HN NpU PyKOBaky Pe3HUM OUCKOM.

HocuTe 3awTUTHe pykaBULie Kako 6GUCTe 3alITUTUAN pyKe o

KOHTaKTa ca OITPUM 3yGumMa pe3Hor Aucka.

3AMEHA BATEPWUJA Y NTACEP Mooy ny

TNacepcku mogyn ce Hanaja ca ase 1,5 V AAA Garepuje.

« OTBopwTe noknonay, oferbka 3a 6arepuje (36) (Cn. F).

e YkroHuTe uctpoweHe 6atepuje.

e VYbauute HoBe 6aTepuje, Bogehu pauvyHa O UMCNpaBHOM
nonapuTery.

* BpatuTe noknonay ogerbka 3a 6atepuje.

3AMEHA YIMEHUYHUX KHEXUHA

WcTpolueHe (kpahe oa 5 Mm), usropene unu nykne yrrbeHu4He

YeTke MOTOpa MOpajy ce oaMax 3aMeHWUTU. YBek 3ameHuTe obe

YeTke UCTOBPEMEHO.

e OpBpHWTE NOKNOMLUE YITbeHUX YeTku (8).

e YKIIOHWUTE UCTPOLLEHE YeTKe.

e YKIMOHWTE CBaKy YrTbeHUYHY MpaLlnHy MoMohy KOMMpUMOBaHOM
Basgyxa.

e YbBauuTe HOBe yrrbeHUYHe YeTke (YeTke Tpeba Aa ce cnoboaHo
ykrione y Apxaye 4etku). « MocTaBuTe NoKnonue yrrbeHU4HUX
4eTKM (8).

HakoH 3aMeHe YrfbeHUYHUX YeTKM, MOKPeHUTe eneKTPUYHU

anat 6Ge3 onTtepehewa u cayekajte 1-2 MUHyTa Aa ce

YyrIbeHUYHE YeTKe yKrone Yy KOMeKTop MoTtopa. 3ameHy

YITbeHUYHNX YeTKU CMe BPLUMTU CaMo KBanudvKoBaHO nuue

kopuctehun opuruHanHe penose. Cse «kBapoBe TpebGa

OTKIOHUTY y OBNawheHoM CepBUCHOM LIeHTpY npoussohava.

TEXHWYKE CNELUOUKALIMJE
HOMWHANHW NOJALU
MapameTtap BpeaHoct
HanoH Hanajara 230V AC
PpekBeHUMja Hanajaka 50 Hz
HomuHanHa cHara 1800W S6 25%
2200W
Bp3avHa poTauuje (6e3 onTepehera) 4800 obpTaja y
MUHYTU
Yrao pesawa +45°
Oncer pesa noa yrnom 0° no 45°
CnorbHW NPeYHUK pe3Hor aucka 210 Mm
YHyTpaLlbU NPEYHUK PE3HOT AWCKa 30 mm
0°x0° 65 x 260 Mm




[vmeHsnje matepujana 45° x 0° 65 x 170 Mm
Koju ce pexe nop yrnom / 45° x 35x 170 mm
Ha KOCOj paBHU 45°

0° x 45° 35 x 260 mm
OyxuHa Bogunuue 185 Mm

Knaca nacepa 2

MohHocT nacepa <1mw

[yxvHa Tanaca nacepa A =650 nm

Knaca 6e36eaHoctu ]

TexwuHa 13,4 kr

HwuBo 3BYYHOTr NpUTUCKa Lea =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)

HuBo 3BYyYHe cHare Lwa =108.2 dB(A)
K=3dB(A)

WHdopmaumje o Gyum n BuGpaumjama

Byka kojy emutyje ypehaj onucaHa je: HuBovma 3BY4HOr NpUTUCKa
Lpan 3By4He cHare Lwa(rae K o3HaYaBa HEM3BECHOCT Mepersa).
HvBo 3By4HOr mMpuTUCKa Lpalt HUBO 3By4HE CHare LwaHaBeaeHu y
OBOM YMyTCTBY Cy U3MepeHu y cknagy ca EN 62841-1.

SALUTUTA XXMUBOTHE CPEOVHE

TMpon3BOAN Ha eNEeKTPUYHM MOTOH He CMEjy 4a Ce oanaxy ca kyhHum
otnagom, Beh Mopajy Aa ce npeaajy Ha peunknaxy y oarosapajyhum
nocTpojetsuma. MHdbopmaumje o peumknaxu mory ce Aobutn og
npoaasLa NPON3BOAa UNK NokanHux Bnactu. OTnagHN enekTPUYHM 1
€neKTPOHCKM ypefjaju cazipyke CyncTaHLe Koje Cy LITETHE M0 XKNUBOTHY
cpeauHy. Onpema Koja ce He peLyknnpa NpeaCcTaBrba noTeHumjanHy
NPETHY N0 XUBOTHY CPEAVHY 1 Iby/ICKO 3ApaBrbe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, ca
ceavwTem y Baplasm, yn. Pograniczna 2/4 (y narbem Texcty: "GTX Poland”), osum
obaBeluTaBa fja Cy CBa ayTopcka npaBa Ha Cafpxaj OBOr MpupyyHuka (y Aarbem
TekcTy: "TlpupydHuK”), ykrbydyjyhu, namehy octanor, weros TekcT, dotorpaduje,
Avjarpame, UpTeXe, Kao U HEeroB cactas, Npunajajy UCKiby4mMBo KomnaHujn GTX
Poland 1 3awTuhienn cy 3akoHOM y cknafly ca 3akoHOM O ayTOpCKOM Mpasy W
cpoaHum npasuma of 4. ebpyapa 1994. roguHe (Tj. Cnyx6eHu rmachuk 2008, 6p.
90, craB 631, ca usmeHama). Konupawe, obpaga, objaBrbuBatbe UNM Metbarse
MpupyyHUKa y LEMUHW Unu BUMo KOr H-eroBOr MOJ@AMHAYHOr eneMeHTa y
KomepLmjanHe cepxe 6e3 U3pUuUTOr NUCMeEHor NpucTaHka komnaHuje GTX Poland
CTPOro je 3aBpatbeHO 1 MOXe A0BECTU 10 rpahaHCKe U KPUBUYHE OFOBOPHOCTU.

(el)
META®PAZH TON APXIKQN OAHTIQN

MPIONI
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NMPOZOXH AiafdoTe OAeg TIG TPOEISOTTOINCEIS ao@aAgiag, Tig

odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOJIAYPAPEG TTOU TTAPEXOVTAI UE

autd To NAEKTPIKO gpyaleio. H un tpnon 6Awv Twv TTapakdTw
odnyiwv pTTopei va odnyfAoel o€ nAekTpottAngia, Trupkayid kai/f
ooBapd TPauPaTIoUO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG Kal 0dnyieg yia PeAAOVTIKA

avagopd.

e KINAYNOZ: KpatioTe Ta xépia gag Hakpid otmé Tnv Trepioxn
KOTTAG Kkal Tn Aemrida kommg. KpatroTe To GAAO oag xépl oTn
BonénTikA AaBR 1 oTo TrEPIBANUa Tou KivnTApa. Edv kai Ta duo
XEpPIa KpaToUv TO TTPIGVI, BEV UTTAPXEI KivOUVOG va KOTToUv atrd Tn
Aemida.

e Mnv Bagete 1O xépia oag KaTw amd TO TEPAXIO epyaciag. To
TIPOCTATEUTIKG TNG AeTTidag dev TTPOOTATEUEI TOV XPAOTN aTTO TN
Aemtida kOTIAG TTOU BpiokeTal KATW aTTd TO TEUAXIO EPYATIag.

e PubpioTe To BaBog KOTIMG avaAoya pe TO TTGXOG TOU Tepayiou
epyaoiag. K&tw amd 1o TEPdXIO epyaoiag TTPETTEl va gival opatd
Aiy6TEpO aTT6 £va OAGKANPO BOVTI TNG AETTIdOG.

e [oTé pnv KpaTdTe To TEPAXIO EPYATiag OTA XEPIO OAG i TTAVW OTO
681 0ag KATA TNV KOTIT|. ZTEPEWOTE TO TEYAXIO £PYAOIAg OE Hia
oTafepr) em@aveia. Eivar onuavtiké va eAaxIOTOTTOINOETE TOV
KivdUvo TpaupaTiopoU, €PTTAOKAG TNG Aemidag f amwAeiag
eAéyyou.

e Ortav ekTeAeite epyaaieg OTTOU TO epyaAEio KOTTAG EVOEXETAl VO
£pBel o€ eTaPr pe KpuPr KaAwdiwaon A To idIo0 To KaAWSIO Tou,
KPATAOTE TO NAEKTPIKG EPYAAEIO OTTO TIG HOVWUEVEG ETTIPAVEIEG
AoBrg. H emagry pe kaAwdio utré Tdon Ba TpokaAéoel Tnv
NAEKTPOBOTNON  TWV  EKTEBEINEVWY  HETAANIKWY HEPWY  TOU
NAEKTPIKOU £pyaleiou Kal uTTopei va 0dnyfoel o€ NAekTpoTTAngia
TOU XEIPIOTA.

e Otav TPayPaTOTTIOIEITE KOTTEG KATA PFAKOG, XPNOIMOTIOIEITE TTAVTa
0odnyd Kot i euBUypappo odnyd. Autd BeATILOVEI TNV akpifeia
KOTTAG KAl JEIWVEI TOV KivOUVO eUTTAOKNAG TNG Adpag.

o Xpnolpotroieite TAvTa AeTideg TOoU OwoTOoU peEYEBOUG Kal
oXAHATog yia Tig oTTég oTepEwang. O1 AeTTideg TTou dev Taipiddouv

oTa onpeia oTEPEWONG TOU TIPIoVIOU Ba PETATOTTIOTOUV €KTOG
KEVTPOU, TTPOKAAWVTAG aTTWAEIa EAEyXOU.

e Mnv xpnoipotroieite TTOTE POBapUEVEG 1 aKATAAANAEG POdEAES 1
pTToUAGVIa AeTtidag. O1 podéAeg Kal Ta PTTOUAGVIO TNG AETTidag
£xouv oXeDIOOTEN EIBIKA yIa TO TTPIOVI 0OG, WOTE Va £§acPaAijouv
BEATIOTN amddoaon Kal aoPAAEia.

AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHZ AMO TO XPHZTH:

e H avamndnon eival pia §agvik avTidpaon o€ pia TTpiovoAaua
Tou €xel KOMAoel, pTAokapiotei R Oev  eival  owoTd
EUBUYPOPPIOUEVN, TIPOKAAWVTAG TNV avESEAEYKTN aviywan Tou
TIpIovIoU Kal TV eKTivagr Tou atrd To TEUEXIO Epyaciag TTPog Tov
XEIPIOTA.

e Otav n Aemida maoTEN ) PTTAOKAPIOTET ATTO PIa KOTTH KAEICIPATOG,
n Aemida oTapaTd KAl n avTidpaon Tou KIVATAPO TTPOKAAE TNV
atréToun Kivnon TNG HNXAVAG TTPOG TOV XEIPIOTH.

e EAv n Aemrida oTpiyel A amroouyXpovIoTel KaTd T SIGPKEIR TNG
KOTIAG, Ta ddvTia OTO Tow GKPO TNG AeTidag evOEXeTal va
oKa@ToUV OTNV dvw EMQAVEID TOU §UAOU, TTPOKAAWVTAG TNV
ekTivagn Tng AeTmidag atrd TV KOTIA Kal TNV avatridnon Tpog Tov
XEIPIOTA.

e H avarmAdnon eival amoTéAeopa akatdAAnAnG xpriong Tou
TrpIovioU Kai/j AavBaopévwy SIadikaoiwy r) CUVBNKWY epyaciag
Kal ptopei  va  amogeuxBei  AauBdvovrag TG KATAAAnAeg
npoq:u)\qéalg TIOU aVO@EPOVTAI TTOPAKATW:

KpatioTe 1o mpI6vI oTaBepd Kal pe Ta dUo xépia

KOl TOTOBETAOTE Ta Xépla cag £TCI WOTE Va

avTioTabpidete T d0vapn TNG avamndnong.

ToTroBeTHOTE TO CWHA Tag aTo TAAI TNG AETTidag,

aAAG O6x1 o€ guBeia ypappn pe autiv. H avamidnon

uTopei  va  TTpokaAécel TV omoBodpduncn Tou

TrpIovioU, aAAG n dUvaun TNG avatAdnong PTTOpPEi va

eheyxBei a1Té TOV XEIPIOTH €4V AnPBOUV oI KATAAANAEG

TIPOPUAGEEIG.

Edv n Aemida urAokdpel f n Ko SiakoTrEi yia

oTrolov3ToTe AGYO, a®OTE TN OKAVEAAN Kai

KPATAOTE TO TIPIOVI OKIVNTO OTO UAIKO HEXPI N

Aemida va oTaparioel evieAwsg. Mnv emIXeEIpRoETE

ot va TpaBREETE TO TTPIOVI £§W aTT6 TO UAIKG R

va 10 TPABNAEETE TTPOG T TTioW EVW N AETTida

BpiokeTal o€ Kivnon, KABWG auTod pTTopEi va

TPoKaAéoel KOVTpa XTUTTNHA. EEeTdoTe TNV autiar

Tou pTTAOKapiopaTog TNG AeTridag Kai AdBeTe

SI10pBwWTIKA PETPA yIa TNV EEAAEIPR TNG.

> Otav £TAVEKKIVEITE TO TIPIOVI OTO TEMAXIO

£PYOOiag, KEVIPAPETE TN AETTida TOU TTPIOVIOU
oTNV EYKOTTN, £T01 WOTE Ta SOVTIA TOU TTPIOVIOU
va pnv okdpouv oto UAIkS. Edv n AetTida Tou
TTpIoVIOU UTTAOKGPEI, PHTTOPET v avuypwbei A va
avatndnoel ammd To TEUExIo epyaciag dtav 1o TpIdvi
ETTAVEKKIVNOE.

> ZTnpi§Te Ta peydAa TaveA yia va

€£AAXIOTOTTOINOETE TOV KivBUVO EPTTAOKAG TNG

Aemidag kai avamrdnong. Ta peydAa TaveA Teivouv

Va KpePoUV Adyw Tou BAapoug Toug. TotmoBeTrhoTE

oTnNPiydaTa KETw o1ré To TTAVEA Kal OTIG dUO TTAEUPES,

KOVT@ OTn ypapun KOTTAG Kal 0TNV AKPn Tou TTEVEA.

Mnv xpnoipotroigite auBAUEG 1} KATECTPAPPEVOUG

Siokoug kotig. O1 un akoviopévol i AavBaopéva

pPuUBpIGPEVOI BiOKOI KOTTHG TTPOKAAOUV OTEVH EYKOTIH,

pe atmotéAeopa utrePBOAIKA TPIRR, EPTTAOKN TNG Adpag
Kal avatrAdnon.
> MNpiv ekiviloeTe TNV KoTrn, BeBaiwdeiTe 6TI O1
HoxAoi ac@dAiong puBpiong BaBoug kal
AogoTunong gival o@iypévol Kal ac@aAiopévol.
Edav n pUBuion Tng Aetridag aAAdger katd Tn didipkeia
TNG KOTTAG, QUTO PTTOPET VO TIPOKAAEDEI EUTTAOKI Kal
Kkpouan.

> AwoTe 1310iTEPN TTPOCOXH KATA TNV KOTTA TOiXWV
N GAAwV epIoXwV TTou dev gival opatég. Mia
TIpoggéxouaa Aetrida PTropei va diatrepdoel
QVTIKEIUEVA, YEYOVOG TTOU UTTOPET VO TTPOKAAETE!
Kkpouan.

EMNEZHIHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MNIKTOrPAMMQN
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SECEHS

1. AloBAOTE TO EYXEIPISIO XPrONG KAl GKOAOUBRAOTE TIG
TIPOEISOTIOINTEIG KAl TIG 0dNYiEG AOPAAEIQG TTOU TIEPIEXOVTAI OE
auTtd!

2. XpnolgotroioTte  €€OTTAIOUG  ATOMIKAG  TTPooTadiag  (YuaAid
QOQAAEIAG, TIPOOTATEUTIKG QUTILV, HAOKEG OKOVNG).

3. ATToouvdEaTe TO KAAWSIO TPOPOdOTiag TIPIV OTT TNV eKTEAEON
OTTOIWVOATIOTE EPYATIWY GUVTAPNONG 1 ETTIOKEUNG.

4. XpnoiyotroioTe €E0TTAICUO QTOUIKAG TTPOCTACIOG: TTPOCTATEUTIKA
yavTia

5. MpooTatéyTe T GUOKEUN aTTé TNV UypaaTia.

6. Mnv TO aTTOPPITITETE HAGi PE TO OIKIOKA OTTOPPIMHATA

7. KpatioTe Ta Taidid pakpid atréd 1o epyaAeio.

8. Katnyopia mpoaTaaiog Il

9. H 0UOKeU GUPHOPPWVETAI IE TOUG KavoviopoUug TG Eupwrdikrig
‘Evwong.

10. Zrpa moToTroinong EAC.

11. Zrjpa moToTToINONG Yia TNV ayopd g Oukpaviag

MNEPIFPA®H TON EIKONQN

H mrapakdtw api®unon ava@épetal oTa eEAPTAPATA TNG OCUOKEURG
TToU gpgavifovTal oTIG EIKOVEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIBIOU.
NaBry petagopdg

Nopny

KoupTri KAEIBWHaATOG SIaKOTITN
AlokoTTNG

KAeidwpa agova

KoupTri kAeidwparog agova
MpooTareuTiké diokou KOTIAG

KéAuppa avBpaka

Meipog ao@aAiong KeQaArg

10. Zrapatntipag BaBoug KOG

11. Bida mrepiopiopol BaBoug KOG

12. KoupTri ac@dAiong odnyolu

13. Odnyodg

14. MoxAdg ac@aAiong KEQaARg

15. PaBdog a1éong

16. EmékTaon tparmeiol

17. TeppaTiké oTOTT

18. KoupTri ao@dAiong eTTékTaong TpaTregiod
19. O™y oTepéwong

20. KAipaka ywviag TpaTtrediol epyaciag
21. AsikTng ywviag Tpatediov epyaacioag

22. MoxA6G autépaTou KAEIBWHATOG

23. Koupti ao@daAiong Tpatediol epyaciog
24. EvBépa Tpatredio

25. Tpatrédl epyaoiag

26. Movada Aéigep

27. Z1aBepd TTPOCTATEUTIKO

28. Akpo@Ualo atmoppoé®nong okdvng

29. YakoUAa okévng

30. PuBuIOTIKO KOUUTTi KABETOU TPIYKTAPO
31. Kabetog Bpaxiovag Trieang

32. Koupti ao@daAiong kaBetou Bpayiova Trieong
33. KoupTri alo@igng uAikou

34. KAigaka ywviag KAiong KepaAig

35. Aeiktng ywviag kAiong KepaAng

36. ©nkn pTrartapiog

37. Kouprtri evepyotroinang Aéidep

38. Aéigep

39. Bideg otepéwang povadag Aéiep

40. Bida oTepEWaNG KEVTPIKAG TTAGKAG

41. KevTpIKr TTAGKO

42. Bida pUbuiong ywviag 0°

43. Bida pubuiong ywviag 45°

COENDIOHWNE

* EvOEXETaI VO UTTAPXOUV BIapopég HETAEU Tou axediou Kal Tou
TTPOIGVTOG.
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* EVBEXETAI VO UTTAPXOUV SLaPOPEC HETAEY TOL OXESIOU Kal TOU TIPOIOVTOG.

EZOMNAIZMOZ KAI AZEXOYAP

e YakoUAa okévng -1
o EIBIKO KAeIBI -1
o KdBeTOg OPIYKTAPAG -1
ENIZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH

Lsn

RRRRMM Y XxxXxx "™

RRRR -£T0G KATAOKEUNG

MM -pAvag KATOOKEUNG

Y -TIp6oBETN ovopaaoia

XXXXX -apIBuog oeIpdg

NNN -TTPO0BETN orpavan

MPOETOIMAZIA A XPHZH

Mpiv TPAYHATOTIOINTETE oTroladNTToTE epyaagia

ouvapHoAGYNoNG 1| PUBHIONG OTO TIPIOVI YWVIWY, TIPETTE

KATAZKEYH KAl EDAPMOIH

O TTPIOVIOTAG YWVIWV gival éva pnxavnua e§oTrAiopévo pe Bdon otnv
oTroia eival TTPOCOPTNHEVN HIO KEQPAAR KOTIAG, ETTITPETTOVTOG Tn
puBuIoN NG ywviag TG Kepahng. EmimmAéov, avahloya pe Tov
oXedIAoPO, N KEPOAR TOU TTPIOVIOTH YWVIWV UTTOPEN va yépvel uTtd
YwVvia Kol Vo ETTEKTEIVETAI YIa va augriael TN AEITOUpPYIKOTNTA Kal TO
HAKOG KOTTAG.

To TPIOVI YwVIWY EXEI OXEDIAOTEI yia TNV KOTTA TEpOXiwy EUAEiag TTou
TaIpIGfouv  OTIG OIACTACEIG TOU MNXOVAHATOG. Agv TIPETTEl va
XPNOIMOTIOIEITAI VIO TNV KOTTA KAUCOEUAWYV. To TIpIOvI TIPETTEl va
xpnoigotroigital pévo  yia Tov TIPoopIioud  Tou.  OTroladnTroTe
aTmmoéTEIpa Xpriong Tou Trpioviol yia okotroug dANoug atmd autolg
TTou kaBopifovtal Ba Bewpeital KakA xprion. To TPIGVI TTPETTEl va
Xpnoigotroigital - Wévo  pe  katdAAnAoug  Siokoug  KOTTAG,
€COTTAIOUEVOUG PE DOVTIO pE GKPES KapRIdiou. To TTPIGVI YwVIWV gival
éva epyaheio oxedlaapévo yia Xprion 1éoo o€ {UAOUPYIKEG GO0 Kal
O€ PapayKOUDIKEG EPYATIES.

Mnv XPNOIPOTIOIEITE TO MNXAvNMaA Yid OKOTroUg GAAoug atrod
auToUG YIa TOUG OTToioug TrpoopideTal!

BeBaiw0eite 6T £x€1 amroouvdeBei aTd TNV TOPOXH PEUHATOG.

META®OPA TOY MPIONIOY

e Kard Tn petakivnon Tou Tpioviol ywviwy, BeRaiwbeite 6T n
KEPAAN ival agalNiopévn oTnv XapnAdtepn Béon.

o EAéygre 6T 1O KOUMTTI acgdaAiong Tou TpamedioU epyaadiag, o
HOXAGG ac@aAiong Tng Ke@aAng kai Ta GAAa  egapTrpaTa
ao@aleiag gival KaAG apiypéva.

ITEPEQZH TOY MPIONIOY ZE MAIMKO EPIrAZIAZ

ZuVIOTATaI N OTEPEWOT TOU TTPIOVIOU YWVIWV O€ TTAYKO £pyaciag i

Bdaon XPNOIMOTTIOIWVTAG TIG OTTEG OTEPEWONG (19) TTou TTapéxovTal

oTn Baon Tou TTpIovIoU, yeyovog Trou e€aa@alifel TNV acPaAr

Aeitoupyia kai e§aAeipel Tov Kivouvo avemBUuNTNG YETAKIVNONG TOU

pnxavAipatog katd Tn xprion. O1 oTTég OTEPEWONG ETTITPETTOUV TN

xprion RISV dlapéTpou 8 mm pe KEPAAR pe oxIoUA i e§aywvikn

KEPOAN.

Kartd tn atepéwon Tou TTpIovioU oTnV ETMIPAVEIA TOU TTAYKOU

epyaaiag, BeBaiwbeite oI

e H em@dveia Tou Tdykou epyaaiag gival emiTredn Kai kabapr.

o O Bideg TpéTTel VO o@iyyovTal OpoIdpop@a Kai X1 HE UTTEPBOAIKH
duvapn (o1 Bideg aTeEPEwaOnG TTPETTEI va OPiyyovTal £T01 WOTE va
pnv TTpokaAouv Tdon ) TTapapdpewaon NG Baong). Eav aoknBei
uTTEPBOAIKR TAOT, UTTEPXE! KiVOUVOG PWYMNG TNG BAong.

AMNOPPO®H ZKONHZ

Ma va atmopeuxBei N CUCOWPEUCT GKOVNG Kal va eEaT@ANIOTE

péyioTn ammédoan, To TTPIGVI PTTOPET va GUVOEDEi o€ Blopnxavikr

NAEKTPIKR OKOUTIA XPNOIOTIOIWVTAG TO AKPOPUTIO ATroppd@nong

oKovng (28). EvaAakTikd, n okdvn ptropei va culexBei atov

0dKo oKOVNG (TTapEXETal) apol Tov TOTTOBETHTETE OTO AKPOPUTIO

atmroppdPnong okévng. H eykatdotaon Tpayyatotrolgital

TOTTOBETWVTAG TOV OAKO OKOVNG (29) TTdvw OTO akpopUaio

ammoppdéenong okévng (28) (Eik. A). lNa va adeldoeTe ToV OGKO

0oKOVNG, APAIPEDTE TOV ATTO TO AKPOPUTIO ATTOPPOPNONG OKOVNG



Kal QVOi§TE TO PEPUOUAP, ETTITPETTOVTAG TTARPN TTPOCBacn oTO
E£0WTEPIKO TOU TEKOU.

MNa BEATIOTN aTTOPPOPNON OKOVNG, O TAKOG OKOVNG TIPETTEl VO
adeiadeTan 6Tav €ival YEPNATOG KATA Ta 2/3.

AEITOYPIIA TOY BPAXIONA EMNEKTAZHZ (KE®AAH)

O Bpaxiovag emmékTaong €xel 500 Béoelg: dvw Kal KaTtw. MNa va

aTEAEUBEPWTETE TOV Bpaxiova ETTEKTACNG ATTO TNV KAEIBWHEVN

KAaTW Béon:

MiéoTe Tov Bpaxiova Kal KPATAGTE TOV TTATNHEVO TTPOG TA KATW.

TpaPrTe TTPOG Ta TTioW TOV TTEIPo aoPAAIoNG TNG KEPAAAG (9).

ZTnpigTe TOV Bpayiova KaBWS avuywveTal oTnv avw Béon.

[ va KAEISWOETE ToV Bpaxiova £TTEKTACNG OTNV KATW Béon:

MéoTe kKl KPATAOTE TTATNPEVO TO HOXAS TTpoaTaaiag diokou (5).

MiéoTe TIPOG Ta KATW TOV Bpaxiova Tou Bpaxiova YEXP! va GTEOE!

aTtnv KaTw Béon.

o KAeidwoTte Tov Bpaxiova Tou PBpaxiova ot auti Tn Béon
€l0GyovTag TOV TTEIPO aog®ANIoNG TNG KEPAAAG (9).

KAGETOZ ZO®IFKTHPAZ

O kdbeTog o@iykTApag (Eik. B) ptropei va tomoBeTnBei otn

Béon Tou Tpiovioy o€ otroladhTIoTE TTAEUPE TOU TPATTESI0U

£pyaoiag kal va puBpioTei TTARpwG avaloya pe To péyebog Tou

UAIKOU TToU kOBETal. MnV XpnoIWOTIOIEITE TO TTPIOVI AV O KABETOG

oQIYKTAPAG OeV gival TOTTOBETNUEVOG. * XAAAPWOTE TO KOUUTT

OTeEPEWONG Tou kaBeTou oPiykTApa (30) TV TTAEUpd TNG BAong

OTToU TTPOKEITaI Va TOTTOBETNOET 0 KABETOG TPIYKTAPAG.

ToTroBeTAOTE TOV KABETO CPIYKTAPA EI0GYOVTAG TOV OTNV OTTA TNG

Bdaong Tou TTPIOVIOU KOl OPIGTE TO KOUNTTI OTEPEWONG TOU KABETOU

aiyktipa (30) otn B&on Tou TTpIovioU.

MoAIg puBpioTei n B¢on Tou Bpayiova Tou KaBeTou TPIYKTAPa (31)

avdAoya pe To TEPAXIO EpYaaiag, OQigTe TO KOUNTI ao@AAiong Tou

Bpaxiova Tou kdBeToU TPIYKTAPA (32) KaI TO KOUPTT GUCPIENG TOU

Tepayiou epyaaiag (33).

EAéyETe OTI TO UAIKO €ival 0TABEPd OTEPEWEVO.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

e [lpiv TIPOYUATOTIOINCETE OTTOIAdATIOTE €pyaaia pUBUIoNG OTO
TpIdvi, BeBaiwbeite OTI éxel amoouvdeBei atmmé To dikTUO
Tpogodoaiag. MNa va e{aoalioTei n acaiig, akpIBAG Kai
arrodoTikr AsIToupyia Tou TrpiovioU, 6Aeg ol diadikaaieg pUBIONG
TIPETTEl VO EKTEAEOTOUV TTAPWG.

e MO6AIg oAokAnpwBoUv 6Aeg o1 Siadikaaieg pUBuIoNng kal pUBuIong,
BeBaiwbeite 6T Exouv apaipeBei OAa Ta kAeidId. EAEyETe OTI OAa
TA OUVOETIKA WE OTTEIPWHA €ival CWOTE OPIYPEVA.

e Kara v ektéAeon epyaoiwv puBuiong, BeBaiwbeite 6Tl OAa Ta
egwTepIKG egapTipaTa Asitoupyolv owoTd Kai Bpiokovial o€
KoM kartdotaon. OtroiodAToTe QBapuévo 1 KATESTPAPUEVO
eCdpTnua TTPETTEl va  avTIKOTAoTaBEl  ammd  e§eIdIKEUPEVO
TPOCWTTIKS TIPIV aTTd TN XPrioN Tou aAucoTTpiovou.

ENEPIOMOIHZH / ANIENEPIOMOIHZH

e H T1don Tou OIKTUOU TIPETTEI VO QVTIOTOIXEI OTNV TAON TIOU
avaypa@eTal aTnV TIVAKISa XapaKTNPIoTIKWY TOU TTPIoVIoU.

e To TpIdVI ETITPETTIETAI VO EVEPYOTTOIEITAI POVO 6Tav O BioKOg
KOTIAG dev PBpioKeTal O€ €TTAQPr WE TO UAIKG TTOU TTPOKEITAI va
kotrel. To TPIOVI ywVIWV gival €COTTAIOUEVO e €va KOUPTT
ao@AaNiong dIakOTITN (3) yia TNV aTmoQuyn Tuxaiag ekkivnong.

Evepyotoinon

e [latAoTE TO KOUPTTI KAEISWHATOG BIAKATITN (3).

o [laTAoTE Kal KPATAOTE TTATNHEVO TO BIOKATITN TPpoYodoaiag (4).

Amrevepyotroinon

o A@roTe TO JIAKOTITN TPOPodOaTiag (4).

AEITOYPTFIA TQN EMEKTAZEQN TPAMNEZIOY

e O mpoekTdoelg Tou Tpatediol (16) Bpiokovral kai oTig dUO
TTAEUPEG TNG BAONG Tou TTpIoVIoU.

e ZekAeIdWOTE TO KOUWTTIA aO@ANIONG TwV ETEKTACEWY TOU
TpaTegiov (18) (Eik. C).

e PubpioTe TO PAKOG TWV ETTEKTATEWY TOU TPATTECIOU.

e AOCQaAIOTE TIG XPNOIYOTTOIWVTAG TO KOUPTTIA ao@GAIong Twv
ETTEKTAOEWV TOU TpaTreiou (18).

e Edv cival ommapaitnto, UJTTOPEITE va  XPNOIUOTIOINCETE Ta
TTEPIOTPEPOUEVA TEPUATIKG OTOTT (17) yia va JIEUKOAUVETE TV
KOTTA OTO €MBUPNTO péyeBOG.

XPHZH TOY ZTOMN BAGOYZ KOIMHZ

O avaoToAéag BdBoug KOTG PTTOPEi va Xpnoipotroindei 6tav

€ival atrapaitnTo va dnuioupynBei pia auAdkwon oTto UAIKG. AuTd

ETMITUYXAVETAI JE TNV TTPAYHATOTTOINGT MIOG ETTIPAVEIOKAG KOTTHG

oTo TEPAXIO Epyaciag, 6Tav n Aemida dev AsiToupyei oTO péyioTo

Suvaro Babog.

o KAeidwoTe To JOXAS ao@ANIoNg TNG KEQAANG (14).

o XahopwoTe To KOUpTT ao@paAiong odnyou (12) Kal PETAKIVAOTE
TNV KEPAAR TTPOG TA TTHOW.

o ZitTe TO KOUPTTf aOPAAIoNG 0dnyou (12).

e [upiote 10 oTOom PdBoug komrg (10) oTn pUBUIoN Yy
Teplopiopévo BaBog kotrrg (Eik. D).

o XapnAwoTe Tov Bpaxiova ETTEKTAONG KOl KPATAOTE TOV TNV KATW
Béon, akoupTTwvTag oTov odnyd BaBoug KoTAG. « MepioTpéywTe
(apioTepd 1 de€ic) Tn Bida Tou 0dnyou BaBoug kotAg (11) (Eik.
D) péxp! va etmiTeuxBei To €mMBUPNTO BABOG KOTTAG.

o XahapwaoTe 1o KouPTri ao@aAiong odnyou (12).

o KAavre TIG TIPOYPANUATIONEVESG KOTTEG OTO KaBopiouévo BEBoG.

o [a va emoTPEWPETE TNV KOTIN TTApoug BABoug, yupioTe To oTOTT
BdaBoug koTTAg (10) o€ BEan 61OV, YETA TNV TITWON TOu Bpaxiova,
n Bida Tou oToTr BdBoug koTIAG (11) dev £pXETQI OE ETTAPH UE TO
aTot BdBoug KoTrAG (10).

PYOMIZH TOY TPAMEZIOY EPIAZIAZ A KOMH YMNO FQNIA

O TIEPIOTPEPOPEVOG BPaxiovagG ETTITPETTEI TNV KOTTH) TOU UAIKOU O€

OTTOIOdNTIOTE YWVia aTTo TNV KABETN B€0N £Wg 45° TTPOG Tal

apIoTEPA 1) TTPOG Ta BeIA.

e TpaBrgre Tpog Ta TTiow ToV TIEIPO AOPAAIONG TNG KEPAARG (9),
EMTPETTIOVTAG OTOV Bpayiova Tou Bpayiova va avuywbei apyd
otV dvw Béon.

o XahapwaTe To KOUPTTi ao@aAliong Tou Tpatrediol epyaaiag (23).

e [laTAOTE Kal KPATAOTE TIOTNUEVO TO HOXAS autduaTou
KAEIdWHATOG (22) Kai yupioTe Tov Bpaxiova Tou Bpaxiova TTpog Ta
aPICTEPA 1) TTPOG Ta SECIG PEXPI VO EPPAVIOTET N EMBUPNTH ywvia
0TV KAiaKa ywviwy Tou Tpatediold epyaoiag (20).

o KAeidWoTe OQiyyovtag TO KOUMTIi aog@AAiong Tou TpaTrediou
epyaoiag (23).

H kAigoka ywviwv aTtov Trayko epyaciag (20) dioBEéTel pia ogipd

aTT6 ONUEIWUEVEG BETEIG OTIG OTTOIEG O TIEPIOTPEPOUEVOG

Bpaxiovag emékTaong mpopubuieTal autépaTa. Auté UTTopEi va

oupBei povo €dv, kaTé TNV TTEPICTPOPT| TOU Bpaxiova ETTEKTAONG,

0 HOXAGG auTépaTOU KAEIDWHATOG (22) Sev KPaTNBEi TTATNPEVOG

Kal UTTopEi va KAEISWOEI O€ QUTEG TIG EPYOOTACIAKEG PUBUIOHEVES

Béoeig. AUTEG ival o1 TNIO oUuXVA XPNOIUOTTOIOUHEVEG YWVIEG

KOTIAG (15°, 22,5°, 30°, 45° apioTepd/deid). OtroiadriTToTe puBuIon

ywviag UTTopei va puBpIoTEl PE aKpiBEla XPNCIHOTIOIVTAG TNV

KAJaKO ywvIwv oTov TTAYKOo epyaaiag (20), n otroia Qépel

evdeitelg og Bripara Tou 1 poipou. Av Kai n KAipaka gival apkeTd

QKPIBAG YIa TIG TIEPICOGTEPEG EPYATIEG, OUVIOTATAI WOTOCO VO

eAEyxeTE TN PUBUION TNG YWViag KOTIAG XPNOIUOTIOIWVTAG EVa

HOIPOYVWHOVIO i} GAAO Opyavo PJETPNONG YWVIWV.

EAEMXOZ KAl PYOMIZH THZ KAGETHZ OEZIHXI TOY AIZKOY

KOIMHZ ZE ZXEZH ME TON MArKO EPTAZIAL.

e XahapwoTe To HOXASG ao@BAIoNG TNG KEPaArg (14).

e Pubpiote TV kepaAf oTn Béon 0° (k&BeTa TTPOg TOV TTAYKO
£pyaciag) kal oQigTe T0 HOXAS acpaAiong TNG KEPOARG (14).

o XahapwoTe TO KOUPTT ac@aAiong Tou Tpatediol epyaciag (23),
TIOTAOTE KAl KPATAOTE TIATNPEVO TO HOXAS aUTOPATNG aoPaAiong
(22).

e Pubpiote Tov Tdyko epyaciag otn Béon 0°, a@riaTe TO POXAG
QAUTOPATOU KAEIDWHATOG Kal OQIETE TO KOUMTT ao@GAIoNg Tou
TIaykou epyaaiag (23).

e [liéoTe TO HOXAG TTpoaTaoiag TNg Aetidag (5) kal kaTeBdaTe TNV
KEPAAT KOTTAG OTNV XapnAdTePN B€on TNG.

o EAéyETe (xpnoigoTToIVTAG éva Opyavo PETPNONG) OTI N AeTTida
TrpIovIoU gival KGBETN TTPOG TOV TIAYKO £pyaaiag.

Kard tn Aqyn petprioswyv, Befaiwbeite 611 To 6pyavo pétpnong

Sev ayyilel Ta dovTia TG Aemidag wpIovIoU, KABWG To TTaxX0g

Tou KapRidiou pTropei va TPoKaAEoEl avakpiBeia aTn péTpnorn.

Edv n ywvia Trou petprinke dev gival 90°, amaiteital pubuion,
N oTToia TTPAYATOTIOIEITAN WG EGAG:



o XahapwoTe To TTagINadI aopdANiong Kal yupioTe Tn Bida pubuiong
ywviag 0° (42) (Eik. E) de€i60Tpoga 1 apIoTEPOCTPOPA YIa Va
QAUENOETE i} VO PEILOETE TN ywvia Tou diokou KOTTAG. « MOAIG o
OioKOG KOTIHG TOTTOBETNBOEl KABETA OTOV TTAYKO EPYATiag, APrOTE
TNV KEPAAR va TMIOTPEWEI GTNV Avw BEon.

o Kpatwvrag rartnuévn T Bida pUBuiong ywviag 0° (42), o@igTe To
TTagINadI acpaAiong.

o XapnAwoTe TNV KEPaAr Kal EAEYETE §avd OTI N puBuIoPEVN Ywvia
QVTIOTOIXEl OTIG EVOEILEIG TNG KAINOKAG ywViag KAIONG TG KEPAARG
(34). Eav cival arapaitnTo, pubuioTe Tn Béon Tou BeikTn ywviag
KAiong TnG kepaAng (35) (Eik. E).

e [pémel va TpaypatotroinBei Tapduola puBuIon yia TN ywvia
KAIONG TNG KEPAARG 45° yia KOTTEG UTTO YwVia XPNOIMOTIOIWVTAG TN
Bida puBpIong ywviag 45° (43) (Eik. E).

EAErXOZ KAl PYOMIZH THX KAGETHZ OEIHZ TOY AIZKOY

KOIMHE ZE IXEZH ME THN PABAO ZTOMN.

AuTA n diadIkaoia TTPETTEN va TTPAYUATOTIOIEITAI TTAVTA €GV N PARd0g

oT1dong £xel aaipedei ) avTikataoTabei. Auth n pUBUIoN PTTOPET va

TIpaypaToToiNdei HOvo apolU o dioKOG KOTIAG €Xel TOTTOBETNOEN

K&GBeTa oTov TIAyKO epyaciag. H pdBdog oTtdong xpnoiyelel wg

0dnyaég yia To UAIKS TTou KOBeTal.

o XahopwaoTe To KOUpTTi ao@AdAiong Tou Tpatediol epyaciag (23),
TIOTACTE Kal KPATAGTE TTATNPEVO TO HOXASG aUTOPATNG acpaAiong
(22) ka1 puBpicTe TO TPATTE]I epyaoiag aTn Béon 0°.

o XapnAwoTe TNV KEQAAR TOu TTPIOVIOU 0TV XapnAdTEPN Béon Tng.

e TomoBeTioTe éva polpoyvwpdvio i GAAn ouokeur PETPNONgG
YWVIWV TTAvw oTov dioKO KOTIAG.

e METaKIVAOTE TN OUOKEUN PETPNONG YWViag TTPOG Ta TTAVW HEXP!
Tn paRdo atdong (15).

o H évdeign Tng pétpnong mpéel va gival 90°.

o Edv amaiteital puBpIon, TPoXwpnoTe wg eEAG:

o XahapwoTe TIG Bideg TTou ouykpaToUv Tn papdo otdong (15) otn
Bdon.

e PubpioTe Tn 6¢on Tng pdBdou oTdong (15) €101 WOTE va eival
KAOETN TTPOG TOV JiOKO KOTINAG.

e X@itTe TIG BidEG TTOU TUYKPATOUV TN PARdO OTACNG.

PYOMIZH TOY BPAXIONA (KE®AAHE) A KOMH ZE FQNIA

O Bpayiovag Tou Bpaxiova PTTOPEi va YeIpEl O€ OTTOIABATIOTE ywvia

HeTagU 0° Kan 45° — yia Kot utrd ywvia (Eik. E).

o TpaBr&re TPOG Ta Triow ToV TTEIPO aoPAAIONG TNG KEPAANG (9) yia
va atreAeuBepWOETE TOV Bpaxiova Tou Bpaxiova kal aproTe TovV
Bpaxiova va avéBel apya oTnv dvw Béon.

o XahoapwoTe To HOXAS ac@AAIoNG TNG KEPAANG (14).

e T[eipete Tov Bpayxiova Tou Bpaxiova TTPOG TG APIOTEPE OTNV
€mBuunTA ywvia, n otoia pTTopei va diapacTei oTnv KAipoKa
ywviag kKAiong NG Ke@aAng (34) xpnoipoTroiwvTag Tov OeikTn
ywviag kAiong Tng kepaAng (35) (Eik. E).

e X@i€Te TO HOXAG aoPANIoNG TNG KEPAARG (14).

Edv gival arapaitnTo va pubpicETE TIG TTApApPETPOUG Kal TwV dUo

ywviwv (koi ota 80o emimeda, opi{ovTia Kal KABeTa) yia

ouvdudopévn KOTTH, N YWwVia QAATOOKOTING TTPETTEl TIAVTA VA
puBpileTal TPpWTN.

EAEMXOZ AEITOYPTIAZ AEIZEP

H povada Aéigep extrépTrer pia axTiva Aéigep Tou TTPORAAAEI pia
ypaupn Tavw oTo UAIKS, Katd urfKog Tng otroiag Ba kKoyel o diokog
KoTmG. H owaTr euBuypdupion Tng akTivag Aéigep €xel pubpIoTEi
katd 1n diadikaaoia kataokeung. QaT600, yia epyacieg akpiBeiag, n
€uBuUypAappIoN TIPETTEN va EAEYXETOI TIPIV ATTO TNV évapgn TG
KOTTAG.

e TomoBetAoTe TIG pTTatapieg otn Orkn prratapiwv (36) (Eik. F),
diao@aAifovTag 611 dlaTnpeiTal N owaTr TTOAIKOTNTA.

e PubBpioTe Tov TTayKO €pyaciag ot BEon 6TTou 0 OeiKTNG ywviag
TIaykou epyaoiag (21) euBuypappifetal pe TN orpavon 0° oTnv
KAipaka ywviag Traykou epyaciog (20) kai o SeikTng ywviag
KAiong kepaAng (35) (Eik. E) euBuypappiletal ye Tn ofjpavon 0°
oTnV KAipaka ywviag kKAiong kepaAig (34) (Eik. E).

e XTEPEWOTE éva KOTAAANAO KOUMGTI OTTOPPIYPATWY GTOV TTAYKO
epyaaiag (25) Kal TTPAyHATOTIOINGTE TNV KOTIT.

o AmeAeuBepwyoTe Tov Bpaxiova €TTEKTAONG KAl AQAOTE TO UAIKO
QATTOKOPHATWY OTEPEWNEVO OTOV TIAYKO EPYATiag Tou TrpiovioU.

e PubpioTe 1O KOUpTTI SIAKSTITN Aéidep (37) oTn Béon «I»

e «I» (onueiwpévo).
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o H mpoBarAdpevn Séoun QwTog TTPETTEN var ival TTapGAANAN pe T
VP KOTIG.

PYOMIZH AEIZEP

Kartd tn pUBpion Tng 8éoung odnynong Aéifep, unv KoITadeTe

amreubeiag Tn Séoun i TNV AVTAVAKAAOT TNG O€ WI ETTIPAVEIX

ME KABPEPTN. ATEVEPYOTTOINOTE Tn Hovada Aéijep Otav 1o

Aéilep Bev xpnoiyotroigital.

Edv n déopn Aéigep dev eival TTapdAANAN e TNV KOTTH) PETE TNV
KOTTH, TIPOXWPNOTE WG EEAG:

o [epioTpéwTe amaAd 1o Aéigep (38) (Eik. G) oTo mrepiBAnua Tng
povadag Aéidep (26) TTpog Ta apioTePd f TTPog Ta SegId, PEXPI N
Oéopn Aéiep va eival TTApAAANAn. Mnv aokeite duvaun oTn
povada A&IZEp Kal PNV TNV TIEPIOTPEPETE TTEPICOOTEPO OTTO
MEPIKEG HOiPEG. « EQv atTauTeiTal TTAEUPIKT) PUBUIOT, XOAAPWOTE
TIG Bideg aTepéwong TNG povadag Aéiep (39) Kal HETAKIVAOTE TN
povada Aéigep TTPoG Ta aploTePd A TTPOG Ta SeGI, HEXPI N YPAUKN
Miep va gival TapaAANAn PE TNV KOTTA.

H okévn Tou SnpioupyeiTal KATA TNV KOTTN UTTOPEi va EPTTodigel

TNV akTiva Aéidep- eTTOPEVWG, O PaKOG Tou TrpoBoAéa Aéilep

TPETEl va KaBapifeTal KaTd Kaipoug.

EKKINHZH TOY MPIONIOY

Mpiv TTATROETE TO KOUNTTI EvepyotToinong, BeBaiwbeite 6T TO
PIOVI £XEI CUVOPHOAOYNBEi Kal PUBUIOTEI CWOTAE CUPPWVA HE
TIG 03NYiEg TTOU TTApPEXOVTAI OE AUTO TO EyXEIPiSIO.

AuTé To aAUCOTTpIOVO €xel OXEDIAOTE yIa DECIOXEIPEG XPNOTEG.

e [atAoTe TO KOUNTTi KAEIBWHATOG TOU JIOKATITN TpoPodoaiag (3).

e [atoTe 10 SIAKOTITN TPOPOdOTiag (4).

e AQAOTE TOV KIVNTAPO TOU aAUCOTIpiOVOU va @TACEl OE TTARPN

TaxuTnTa.

MiéoTe To HoXAS TTpooTaciag TG Aduag (5).

XapnAwoTe Tov Bpayiova TTPoEKTAONG TTPOG TO TEUAXIO EpYaCiag.

AgrioTe To poxASé TTpoaTaaiag Tng Aetridag (5).

MpayuaroTroIfoTe TNV KOTTA.

AIAKONMH THZ AEITOYPIIAZ TOY AAYZOIPIONOY

e A@noTe TOV JIAKOTITN TPOYOdOoaTiag (4) Kai TTEPINEVETE PEXPI va
OTAUATACEN EVIEAWS N TTEPITTPOP TNG AETTIDAG.

e AvuywoTe Tov Bpayiova Tou GAUCOTIPIOVOU, OTTOHAKPUVOVTAG
TOV a1 TO UAIKG TTOU KOBETAI.

H mpoowpiviy dnuioupyia omvlRpwv amd TiG YHKTPEG GTO

EOWTEPIKO TOU NAEKTPOKIVNTAPA Eival QUCIOAOYIKH KOTA TNV

€KKivnon kal 6tav 1o aAucotrpiovo oTapartd. Mnv oTapaTdre Tn

AemiSa Tou aAucoTrpiovou aoKWVTAG TTAEUPIKN TriEon TAvw

™me.

KOMH ME TO AAYZOMNPIONO

ZTEPEWOTE TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VA KOTTEI PE TETOIO TPOTTO WOTE VO

punv  TapepTodidel T Aeitoupyia  Tou aAucotrpiovou. [Mpiv

EVEPYOTTOINOETE TO OAUCOTIPIOVO, UETAKIVAGTE TNV KEPOA TOU

aAucoTTpiovou aTnVv KaTw B£on yia va BeBaiwbeite T N KEQAA Tou

aAucoTIpiovou Kal TO TIPOCTATEUTIKO TNG Aemidag €xouv TARpn
eheuBepia kivnong. BeBaiwBeite OTI TO TTPOOTATEUTIKO TNG AeTTidag

@TAveEl OTO PEYIOTO TNG SIAOPONNG TOU.

Mpiv §ekivioeTe TNV KoTTr, BeBaiwBeiTe 6TI TO KOUPTTI AGPANIoNG TOU

Tpamediol epyaciog (23) kal 0 HOXAGG acpaAiong TNG KEPAARG Tou

TIpiovioU (14) eival KaAd o@iypéva.

e JUVOEOTE TO TTPIOVI GTO NAEKTPIKO DiKTUO.

o BeBaiwbeite 0TI To KAAWSIO TPoPodoTiag BpioKeTal HaKPIG aTTd
TN AeTTida Tou TTpIoVIOU Kai TN BACT TOU PNXAVAHATOG.

e TotmoBetroTe TO UAIKG OTOV TTAYKO £pyaaiag kal BeRaiwbeite 6T
eival oTaBePd OTEPEWHEVO, WIOTE VO UNV PTTOPEI VO PETAKIVNOET
KaTé TN dIGPKEIA TNG KOTTAG.

e MeTtakiviioTE TNV KEQOA TOou TTpIovioU oTnv Triow 6éon Kai
ac@aliote Tov 0dnyd (13) XPNOIMOTTOIVTAG TO  KOUMTIH
ao@dAiong odnyou (12).

o =ekAEIBWOTE TNV KEPAAR KAl TO TTPOCTATEUTIKO TOU OiOKOU KOTTAG.

e [MatioTe TO KOUWTTi ACQAAIONG Tou JIOKOTITN Kal BéoTe Of
AeiToupyia To TIPIGVI XPNOIPOTIOIVTAG TOV SIOKATITN (TTEPINEVETE
£wg 6Tou n Aetrida Tou TTpIovIoU @TACEl OTN PEYIOTN TaxuTnTa
mng).

o XapnAwoTe apyd TNV KEQaAAr Tou TrpiovioU.



ZEKIVAOTE TNV KOTIT) AOKWVTOG PETPIC TTIECN OTNV KEPAAT KATA TN
SIGpKEIa TNG KOTTAG.

Edv Ta koupTnd ac@dAiong dev o@iouv emapkwg, o diokog
KOTT|G UTTOPEi VO PETATOTTIOTEI ATTPOCEOKNTA TTPOG TV Avw
£MIQAveIa Tou UAIKOU, SnuioupywvTag Kivduvo va XTutrnBsi
0 XEIPIOTAG OO €va KOMMATI UAIKOU.

KOMH ME TO BPAXIONA

TOY AAYZOIMPIONOY

H peTakivnon Tou Bpaxiova eTTEKTACNG TOU TIPIOVIOU ETTITPETTEN

aTOV BIOKO KOTIFG VA KIVEITAI TTPOG Ta EUTTPOG Kal TTPOG Ta TTIoW,

EMTPETTOVTAG TNV KOTIT| EUPUTEPWV TEPAXIWV UAIKOU.

PubuioTe Tov Bpayiova Tou Bpaxiova oTnv dvw Béon.

XaAapwoTe To KoupuTri aopdhiong odnyou (12).

Mpiv EekiviioeTe To ahuooTrpiovo, TpaBrgTe To Bpayiova Tpog To

HEPOG 0OG, KPATWVTAG TOV OTNV Avw B€on.

o [latoTe TO KOUNTT AOPAAIONG Tou dIaKSTITN (3) Kal EEKIVAOTE TO

ahuooTrpiovo. « AQrioTe Tov Bpaxiova ETTEKTAONG KAl TIEPIUEVETE

HEXP!I N AeTTidO KOTTAG VO @TACEI TN PEYIOTN TaXUTNTA TNG.

AQAOTE TO TTPOCTATEUTIKO TOU BiOKOU KOTTAG.

XapnAwoTe Tov Bpayiova ETTEKTACNG KAl {EKIVOTE TNV KOTIH.

Katé Tnv KOTIA, YETOKIVAOTE TOV Bpaxiova emékTaong Tpog Ta

TTiow (MakpI& aTrd €0GG).

e MOANG KoTTEl TO UAIKO, QQACTE TO KOUWTTI TOU OIOKOTITN KOl

TTEPIPEVETE PEXPI VO OTAPOTACEI VO TTEPIOTPEPETAI O BIOKOG KOTTAG
TIPIV AVUYWOETE ToV Bpaxiova eTéKTacng otnv dvw Béon.
MoTé PNV TPAYUATOTIOIEITE KOTIH HETOKIVIOVTOG TNV KEQAAR
Tou TrpIovioU TTPog To péPog oag. H Aemrida Tou Trpioviou
EVBEXETAI VA AVATINSNOEI ATTPOOBOKNTA TTAVW OTO UAIKO
TTOU KOBETal, YEYOVOG ToU &gvEXEl KivBUVO ETIKivEuvou
KTUTTAHATOG TTPOG TOV XEIPIOTH.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH
Mpiv amdé TNV €eKTEAEON OTOINOBNTIOTE  EPYATiag
€yKaTdoTOONG, PUBUIONG, EMIOKEUNG 1 OUVTAPNONG,
ATTOCUVSECTE TO KAAWSIO TPoPodooiag atrd TNV Tpida.

KAGAPIZMOZ

e MeTtd TNV oAokArjpwan Tng epyaaciag, apaipéoTe TTPOCEKTIKA OAa
T KOPUATIO UAIKOU, Ta pokavidia Kai Tn okévn atrd To £vBeTo Tou
TPATTECIOU EPYOTiag Kal TNV TTEPIOXH YUPwW atrd Tov dioKO KOTTAG
Kl TO TIPOCTATEUTIKG TOU.

e BeBaiwbeite 6T o1 OXIOPéG €€aepiIopoy oTo TEPIBANUG TOU
KIVNTAPa Bev eival @payuéveg Kal dev TrEPIEXOUV pokavidia n
okévn.

e KaBapioTe Toug 0dnyolg Kkai €TTIKAAUYTE TOUG MPE Eva AETTTO
OTPWHG aTEPEOU AITTaVTIKOU.

o AiatnprioTe OAeg TIG AaBég kal Ta KOUPTTIG KaBapd.

* KabBapioTe To pakd Tou TTpoBoAéa Aéiep pe pia BoupToa.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

e [MiéoTe TO HOXAG TTpoOTaTiag Tou diokou KoTTAG (5).

e 2nNKWOTE TO TIPOOTATEUTIKO TOU BiokKou KOTTAG (7) Kal apaIpEaTe
Tn Bida Tou cuykparei TNV KEVTPIKA TTAdKa (40) (Eik. H).

e MeTakiviiaTe TNV KEVTPIKA TTAGKa (41) TTPOG TO APIOTEPEG yia va
amokToeTe TTPdoBacn oT1o PTTOUAdVI OTeEpéwong Tou Oiokou
KOTTAG.

e [atoTe TO KOUWTT ag@dAiong Tou Ggova (6) Kal yupioTe Tov
dioKko KOTIAG HEXPI va aopaAioel oTn B€an Tou.

e Xpnolgotrolwvtag 1o €10IKG KAEIDi (TTapéxeTal), XaAapWoTE Kal
aQaIPEDTE TO UTTOUAGVI OTEPEWONG TOU DICKOU KOTTAG.

o AgaipéoTe TNV €wTEPIKr PodEAa Kal ByAATe Tov BioKO KOTIHG
(TrpoaéxovTag Tov daKTUAIO pEIWaNG, €6V UTTAPXEL).

o AgaipéoTe TUXOV UTTOAEippaTa amd Tov dgova Kal TIG podéAeg
QUYKPATNONG TOU SioKOU KOTTAG.

e ToTmroBeTOoTE TOV VEO BIOKO KOTTHG OKOAOUBWVTAG Ta BANGTA TTOU
TEPIYPAPOVTAI UE QVTIOTPOPN CEIPA.

o MOAig TeAeiwoeTe, BeBaiwbeite 6T OAa Ta KAEIBIG Kal Ta epyaAeia
pUBHIONG £xouv agaipedei kal 6Tl OAeg o1 Bideg, o AaBég kai ol
KOXNIEG £XOUV O@IYTET KAAG.

O KoxAiog oOuykpdTnong Tou BioKoUu KOTNG  €XEl

apioTepOoTPOoPo oTreipwpa. Na €ioTe 181QiTEPA TTPOCEKTIKOI

KATA TO XEIPIOHO Tou Siokou KOTG. POopdTe TTPOOTATEUTIKA
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YAVTIA YIO VO TIPOCTATEUCETE Ta XEPIA OOG ATTO TNV ETTAPN HE
Ta aIXUnpPd 56vTia Tou diokou KOTTAG.

ANTIKATAZTAZH TON MMATAPIQN XTH MONAAA AEIZEP

H povada Aéigep TpopodorTeital ammd dUo ptrarapieg AAA 1,5 V.

e AvoigTe TO KAAUPPA TOU XWPEOU TWV PTTaTapIwy (36) (Eik. F).

o AQaIpéaTeE TIG XPNOIPOTIOINUEVEG PTTATAPIEG.

e TOTOBETAOTE TIG VEEG PTTATAPIEG, PPOVTIovTag va diatnenBei n
OwaoTr TTOAIKOTNTA.

e ETavatoTroBeTAOTE TO KAAUPHA TOU XWPOU TWV PTTATAPIWY.

ANTIKATAZTAZH TON ANOGPAKINQN BOYPTZQN

O1 pBapPEVEG (UAKOUG MIKPOTEPOU OTTO 5 mm), Kapéveg i

payIopéVeG AVOPAKIVEG WAKTPEG TOU KIVNTHAPA TIPETTEI VO

avTikaBioTavTal apéowg. AVTIKOBIOTATE TTAVTA Kal TIG dU0 WAKTPEG

TAUTOXPOVA.

o  ZgRIOWOTE Ta KAAUPPOTA TWV AVOPOKIVWY YAKTPWV (8).

o AQaIpEOTE TIG POAPUEVEG WAKTPEG.

e ATIOHOKPUVETE  TUXOV — OKOVN
TIETTIEOPEVO aépal.

o ToTroBeTAOTE TIG VEEG AVBPAKIVEG WAKTPEG (01 WHKTPEG TTPETTEN VO
eloépxovTal eAeUBeEpPa OTIG UTTOBOXEG TOUG). * TOTTOBETAOTE TA
KaAUPpaTa TwV AvOPaKIVWY WAKTPWV (8).

MeTd TNV aVTIKOTACTACT TWV AVOPAKIVWY YAKTPWYV, BECTE OF

Asitoupyia  To  nNAekTPIKO epyalAeio  Xwpig @opTio  Kal

mePINEVETE 1-2 AemTd PEXPI O AVOPOKIVEG WHAKTPEG Vo

TMPOCAPHOOTOUV  OTOV  JI0KOTTN  Tou KivnTApa. H

AVTIKOTAOTOON TWV AGvOPOKIVWV  WPAKTPWY TIPETEl  va

TPAYUATOTIOIEITAl  OTTOKAEIOTIKA om0  €EEIBIKEUPEVO

TPOCWTTIKG XPNOIMOTTOIWVTAG YVAOIN aVTAAAAKTIKA. Tuxov

BAGBeg TpETTEl VO €TIOIOPOWVOVTAI ATTé £60UCIOBOTNPEVO KEVTPO

0£pPIG TOU KATOOKEUQOTH.

dvBpaka  XPNOIUOTIOIVTAG

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
MNapdpeTpog Tigg
Tdon 1po@odogiag 230 VAC
ZuxvoTnTa Tpogodoaiag 50 Hz
OvopaaTikr 10X0g 1800W S6 25%
2200W
TaxutnTa TEPITTPOPNS (XWPIg popTio) 4800 o.a.A.
EUpog ywviag KOTrig +45°
EUpog KOTIAg uTré ywvia 0° éwg 45°
Egwrepikn SiIGPETPOG dioKOU KOTTAG 210 mm
EowTepikr dIGUETPOG dioKOU KOTTHG 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
AiaoTdoeig uNikou TTou 45° x 0° 65 x 170 mm
KOBeTal UTTO ywvia / o€ 45° x 35x 170 mm
AogdTunon 45°
0° x 45° 35 x 260 mm
Mrkog 0dnyou 185 mm
Karnyopia Aéilep 2
loxug AéiZep <1lmw
Mrkog kupaTtog Aéiep A =650 nm
Kartnyopia ag@dAciag 11
Bdipog 13,4 kg
Emiredo nxnTikAg Trieang Lea = 95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Emritredo nxnTikAg 1ox00g Lwa =108,2 dB(A)
K=3dB(A)

NAnpo@opieg oXeTIKG pe Tov B6pUBO Kal TOug Kpadaopoug

O B6puUPOG TTOU EKTTEUTTETAI ATTO TN OUCKEUN TTEPIYPAPETAl aTTd: TO
eTTiTEdO NXNTIKAG TTiEoNg Lpa Kai To €miTredo nXNTIKAG 10X00G Lwa
(610U K dnAwvel TNV afeBaidTNTa TNG PETPNONG).

To emiTedo NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kai TO TTITTESO NXNTIKAG I0XUOG Lwa
TTOU QVOQEPOVTAI OE AUTO TO EYXEIPISIO £XOUV PETPNOE TUPQWVA PE
T0 TTPOTUTTO EN 62841-1.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

" Ta nAexTpik@ TIpoi6vTa Sev TIPETTEl va atoppitTovial padi pe Ta
olkiakd atroppipparta, aAd TpéTrel va TrapadiSovTal yia avakUkAwan
ot KatdAANAeg  eykataoTdoel.  MANPOQopieg OXETIKA pe TNV
avakUKAwaon PTTopeite va AGBETE atrd Tov TTWANTHA TOU TTPOIGVTOG A TIg

TOTTIKEG apXEG. Ta améBANTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAICHOU

TepIEXouUV ouaieg Trou eival emBAaBeic yia 1o TEpIBdAAov. O




€EOTTAIONOG TTOU BeV AVOKUKAWVETAI atroTeAel mOav atreiAr yia 1o
TEPIBAAAOV Kal TNV avBpwITIVN Uyeia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, pe
£6pa oTn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epe€ic: «GTX Poland»), evnuepwvel P To
Tapov 6TI OAA Ta TIVEUUATIKG SIKAIWHOTA ETTi TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG
eyxeipidiou  (e@e€Ag: «Eyxelpidio»), ouptrepIAapBavOpévwyY, HETagy GAAwv, Tou
KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIDY, TwV dIayPapHETWY, Twv OXediwv, kabuwg kal Tng
oUVBEDTiG TOU, aVAKOUV aTTOKAEIOTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTarelovTal atmo 1o
Vvopo oUPwva pe Tov Nopo Tng 4ng GeBpouapiou 1994 Trepi Mveupaikrig ISiokTnoiag
Kkal Zuvapuv AikaiwpaTtwy (dnA. E@npepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onpeio
631, 6TTwg TpoTToTToINBNKE). H avTiypaer, eegepyacia, dnpocicuan ) TpotroTroinon
Tou Eyxeipidiou 010 0UVOAS Tou i OTTOIOUBHTIOTE OO Tal ETTIMEPOUG OTOIXEIR TOU YiIa
epTTOpIKOUG  OKOTTOUG XWRIG TN ENTA ypaT A ouykatdBeon Tng GTX Poland
QTTAYOPEVETAI AUOTNPG Kol EVOEXETAI VO ETTIPEPET AOTIK KAl TTOIVIKF) €UBUVN.

AnAwon ocuppépewaong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapoopia

Mpoiév: Mpidvi ywvikv

MovTéAo: 59G806

Eptropikn ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bp6g oeipdg: 00001 £wg 99999

H TrapoUoa dAwon cuppopewang ekISETaI UTTO TNV ATTOKAEIOTIKA
£UBUVN TOU KATAOKEUQOTH.

To TIPOI6V TTOU TTEPIYPAPETAI TTOPATTIAVW OCUUHOPPWVETAI HE TO
akohouBa £yypaga:

Odnyia yia Ta unxaviparta 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki cupparéTnTa 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 61rwg TpoTrotroifénke amé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akdAouBwv TTpoTUTIWV:

EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

H Trapouca dARAwon I0XUEl OTTOKAEIOTIKA YIG TO UNXAvnua oTnv
KardoTtaon oTtnv otoia diatébnke oTnv ayopd kal dev KOAUTITEI
egopTApaTa  TIOU  TIPOOTEBNKAV  ammé  Tov  TeAIKO  Xprotn R
HETAYEVEOTEPEG TPOTTOTIOINOEIG TTOU TTPAYHATOTTOINBNKAV OTTO QUTOV.
Ovopa kai diglBuvon TOu TIPOOWTIOU TIOU KOTOIKEI 1 €ival
eykateoTnuévo oty EE kai gival egouciodotnuévo va ouvtdgel Tnv
TEXVIKN TEKUNPIwanN:

YTToyeypappévo ek HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

Pawet Kowalski
EkmrpéowTog moiétntag tng GTX POLAND
Bapoopia, 9 Mdiou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
VINKELZAAG
59G806
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

instructies, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch

gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle

onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het zaaggebied en
het zaagblad. Houd uw andere hand op de extra handgreep of
de motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
kunnen deze niet door het zaagblad worden geraakt.

e Reik niet onder het werkstuk. De zaagbladbescherming
beschermt de gebruiker niet tegen het zaagblad onder het
werkstuk.

e Stel de zaagdiepte af op de dikte van het werkstuk. Er mag
minder dan één volledige tand van het zaagblad zichtbaar zijn
onder het werkstuk.

« Houd het werkstuk tijdens het zagen nooit in uw handen of tegen
uw been. Zet het werkstuk vast op een stabiel oppervlak. Het is
belangrijk om het risico op letsel, vastlopen van het zaagblad of
verlies van controle te minimaliseren.
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e Bij het uitvoeren van werkzaamheden waarbij het
snijgereedschap in contact kan komen met verborgen bedrading
of de eigen kabel, moet u het elektrisch gereedschap bij de
geisoleerde greepvlakken vasthouden. Contact met een
stroomvoerende kabel zorgt ervoor dat de blootliggende metalen
delen van het elektrisch gereedschap onder spanning komen te
staan en kan leiden tot een elektrische schok voor de gebruiker.

e Gebruik bij het maken van langssneden altijd een langsaanslag
of een rechte geleider. Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid en
vermindert het risico dat het zaagblad vastloopt.

e Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en vorm voor de
bevestigingsgaten. Zaagbladen die niet passen op de
bevestigingspunten van de zaag zullen uit het midden
verschuiven, wat leidt tot verlies van controle.

* Gebruik nooit beschadigde of onjuiste zaagbladringen of bouten.
De zaagbladringen en bouten zijn speciaal ontworpen voor uw
zaag om optimale prestaties en veiligheid te garanderen.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE

GEBRUIKER:

e Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen,
geblokkeerd of verkeerd uitgelijnd zaagblad, waardoor de zaag
oncontroleerbaar omhoog komt en uit het werkstuk springt in de
richting van de gebruiker.

e Wanneer het zaagblad vast komt te zitten of klem raakt door een
sluitende zaagsnede, stopt het zaagblad en zorgt de reactie van
de motor ervoor dat de machine terugspringt in de richting van
de gebruiker;

e Als het zaagblad tijdens het zagen verdraait of uit lijn raakt,
kunnen de tanden aan de achterrand van het zaagblad in het
bovenoppervlak van het hout graven, waardoor het zaagblad uit
de zaagsnede springt en terugkaatst in de richting van de
gebruiker.

e Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van de zaag en/of
onjuiste werkprocedures of -omstandigheden, en kan worden
voorkomen door de onderstaande voorzorgsmaatregelen te
nemen:

> Houd de zaag stevig vast met beide handen en
positioneer uw armen om de terugslagkracht op te
vangen. Plaats uw lichaam aan één kant van het
zaagblad, maar niet in lijn met het zaagblad.

Terugslag kan ervoor zorgen dat de zaag terugschiet,

maar de kracht van de terugslag kan door de gebruiker

worden beheerst als de juiste voorzorgsmaatregelen
worden genomen.

Als het zaagblad vastloopt of de zaagsnede om

welke reden dan ook wordt onderbroken, laat dan

de trekker los en houd de zaag stil in het
materiaal totdat het zaagblad volledig tot stilstand
is gekomen. Probeer nooit de zaag uit het
materiaal te trekken of deze achteruit te trekken
terwijl het zaagblad in beweging is, aangezien dit
terugslag kan veroorzaken. Onderzoek de oorzaak
van het vastlopen van het zaagblad en neem
corrigerende maatregelen om dit te verhelpen.

Wanneer u de zaag opnieuw in het werkstuk start,

centreer dan het zaagblad in de zaagsnede zodat

de zaagtanden niet in het materiaal graven. Als het
zaagblad vastloopt, kan het omhoog komen of van
het werkstuk afketsen wanneer de zaag opnieuw
wordt gestart.

Ondersteun grote panelen om het risico op

vastlopen van het zaagblad en terugslag te

minimaliseren. Grote panelen hebben de neiging om
door te zakken onder hun eigen gewicht. Plaats aan
beide zijden steunen onder het paneel, dicht bij de
zaaglijn en de paneelrand.

Gebruik geen botte of beschadigde zaagschijven.

Onscherpe of onjuist ingestelde zaagschijven

veroorzaken een smalle zaagsnede, wat leidt tot

overmatige wrijving, vastlopen van het zaagblad en
terugslag.

Zorg er voor het zagen voor dat de

vergrendelingshendels voor de diepte- en

schuine afstelling stevig zijn aangedraaid en
vergrendeld. Als de zaagbladinstelling tijdens het
zagen verandert, kan dit vastlopen en terugslag
veroorzaken.

A\



> Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van
wanden of andere gebieden die niet zichtbaar zijn.
Een uitstekend zaagblad kan door voorwerpen heen
zagen, wat terugslag kan veroorzaken.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

2| D2 || |®] LT
@) [O]CEFA[«

1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies daarin!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen:
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Niet met het huisvuil weggooien

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
8. Beschermingsklasse I

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de afbeeldingen in deze handleiding worden
getoond.

1. Draaggreep

2. Handgreep

3. Vergrendelknop
4. Schakelaar

5. Spilvergrendeling
6

7

8

9

beschermende

. Knop voor spilvergrendeling

. Beschermkap zaagschijf

. Afdekking koolborstel

. Vergrendelingspen

. Snijdieptestop

. Schroef voor zaagdieptebegrenzer

. Vergrendelknop geleider

. Geleider

. Vergrendelingshendel kop

. Aanslag

. Tafelverlenging

. Eindstop

. Vergrendelknop tafelverlenging

. Bevestigingsgat

. Hoekschaal werktafel

. Hoekindicator werktafel

. Automatische vergrendelingshendel

. Vergrendelknop werktafel

. Tafelinzetstuk

. Werktafel

. Lasermodule

. Vaste beschermkap

. Stofafzuigmondstuk

. Stofzak

. Verstelknop verticale klem

. Verticale drukarm

. Vergrendelknop verticale drukarm

. Knop voor het vastklemmen van het materiaal
. Schaal voor de kantelhoek van de kop
. Indicator voor de kantelhoek van de kop
. Batterijvak

. Knop voor de laser

. Laser

. Bevestigingsschroeven lasermodule

. Bevestigingsschroef voor de middenplaat
. Middenplaat

. 0°-hoekverstelschroef
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43. 45°-hoekverstelschroef

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

e Stofzak -1
e Speciale sleutel -1
e Verticale klem -1

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

(™ RRRRMM Y x0ox ")

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

Voordat u montage- of afstelwerkzaamheden aan de verstekzaag
uitvoert, moet u

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

Een verstekzaag is een machine die is uitgerust met een basis
waaraan een zaagkop is bevestigd, waardoor de hoek van de kop
kan worden aangepast. Bovendien kan de kop van de verstekzaag,
afhankelijk van het ontwerp, onder een hoek worden gekanteld en
worden uitgeschoven om de functionaliteit en de zaaglengte te
vergroten.

De verstekzaag is ontworpen voor het zagen van stukken hout die
binnen de afmetingen van de machine passen. De zaag mag niet
worden gebruikt voor het zagen van brandhout. De zaag mag alleen
worden gebruikt voor het beoogde doel. Elke poging om de zaag te
gebruiken voor andere doeleinden dan die welke zijn gespecificeerd,
wordt beschouwd als misbruik. De zaag mag alleen worden gebruikt
met geschikte zaagschijven, voorzien van tanden met hardmetalen
punten. De verstekzaag is een gereedschap dat is ontworpen voor
gebruik bij zowel schrijnwerk- als timmerwerkzaamheden.

Gebruik de machine niet voor andere doeleinden dan waarvoor
deze bedoeld is!

Zorg ervoor dat de machine is
stroomvoorziening.

losgekoppeld van de

TRANSPORT VAN DE VERSTELBARE VERZAG

e Zorg er bij het verplaatsen van de verstekzaag voor dat de kop in
de laagste stand is vergrendeld.

e Controleer of de vergrendelknop van de werktafel, de
vergrendelhendel van de kop en andere veiligheidscomponenten
goed zijn vastgedraaid.

BEVESTIGING VAN DE VERSTELBARE VERBINDINGSZAAG OP

EEN WERKBANK

Het wordt aanbevolen om de verstekzaag op een werkbank of

standaard te bevestigen met behulp van de bevestigingsgaten

(19) in de voet van de zaag. Dit zorgt voor een veilige werking en

voorkomt het risico op ongewenste bewegingen van de machine

tijdens het gebruik. De bevestigingsgaten zijn geschikt voor
schroeven met een diameter van 8 mm en een sleuf- of
zeskantkop.

Zorg er bij het bevestigen van de zaag op het werkblad voor dat:

« Het oppervlak van het werkbankblad vlak en schoon is.

e De schroeven gelijkmatig en niet met overmatige kracht worden
aangedraaid (de bevestigingsschroeven moeten zo worden
aangedraaid dat er geen spanning of vervorming van de voet
ontstaat). Bij overmatige spanning bestaat het risico dat de voet
barst.

STOFAFZUIGING

Om stofophoping te voorkomen en maximale prestaties te

garanderen, kan de zaag worden aangesloten op een industriéle

stofzuiger met behulp van de stofafzuigmond (28). Als alternatief
kan het stof worden opgevangen in de stofzak (meegeleverd)
nadat deze op de stofafzuigmond is bevestigd. De installatie



gebeurt door de stofzak (29) over de stofafzuigmond (28) te
plaatsen (Fig. A). Om de stofzak te legen, verwijdert u deze van
de stofafzuigmond en opent u de ritssluiting, waardoor u volledige
toegang krijgt tot de binnenkant van de zak.

Voor een optimale stofafzuiging moet de stofzak worden
geleegd wanneer deze voor 2/3 vol is.

DE VERLENGARM (KOP) BEDIENEN

De verlengarm heeft twee standen: boven en onder. Om de

verlengarm uit de vergrendelde onderste stand te ontgrendelen:

e Druk de arm in en houd deze naar beneden gedrukt.

e Trek de vergrendelingspen van de kop (9) naar achteren.

e Ondersteun de arm terwijl deze omhoog gaat naar de bovenste
stand.

e Om de verlengarm in de onderste stand te vergrendelen:

e Houd de hendel van de schijfbescherming (5) ingedrukt.

e Druk de giekarm naar beneden totdat deze de onderste stand
bereikt.

e Vergrendel de giekarm in deze
kopvergrendelingspen (9) in te brengen.

VERTICALE KLEM
De verticale klem (afb. B) kan aan beide zijden van de
werktafel op het zaagframe worden gemonteerd en kan volledig
worden aangepast aan de afmetingen van het te zagen
materiaal. Gebruik de zaag alleen als de verticale klem is
bevestigd. < Draai de bevestigingsknop (30) van de verticale
klem los aan de zijde van het frame waar de verticale klem
moet worden gemonteerd.

* Plaats de verticale klem door deze in het gat in de zaagbasis te
steken en draai de bevestigingsknop (30) van de verticale klem
vast aan de zaagbasis.

e Zodra de positie van de verticale klemarm (31) is aangepast aan
het werkstuk, draait u de vergrendelknop van de verticale
klemarm (32) en de werkstuk-klemknop (33) vast.

« Controleer of het materiaal stevig is vastgeklemd.

BEDIENING / INSTELLINGEN

* Zorg ervoor dat de zaag van het elektriciteitsnet is losgekoppeld
voordat u afstelwerkzaamheden aan de zaag uitvoert. Om een
veilige, nauwkeurige en efficiénte werking van de zaag te
garanderen, moeten alle afstelprocedures volledig worden
uitgevoerd.

e Zodra alle afstel- en instelprocedures zijn voltooid, moet u ervoor
zorgen dat alle sleutels zijn verwijderd. Controleer of alle
schroefdraadbevestigingen goed zijn vastgedraaid.

e Controleer bij het uitvoeren van afstelwerkzaamheden of alle
externe onderdelen correct functioneren en in goede staat
verkeren. Versleten of beschadigde onderdelen moeten door
gekwalificeerd personeel worden vervangen voordat de
kettingzaag wordt gebruikt.

IN- EN UITSCHAKELEN

« De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op het
typeplaatje van de zaag is aangegeven.

* De zaag mag alleen worden ingeschakeld wanneer de zaagschijf
zich niet in het te zagen materiaal bevindt. De verstekzaag is
uitgerust met een schakelaarvergrendelingsknop (3) om
onbedoeld starten te voorkomen.

stand door de

Inschakelen
« Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (3).
* Houd de aan/uit-schakelaar (4) ingedrukt.

Uitschakelen
* Laat de aan/uit-schakelaar (4) los.

BEDIENING VAN DE TAFELVERLENGSTUKKEN

« De tafelverlengstukken (16) bevinden zich aan beide zijden van
het zaagframe.

« Ontgrendel de vergrendelknoppen van de tafelverlengstukken
(18) (Afb. C).

« Stel de lengte van de tafelverlengstukken af.

e Zet ze wvast met de vergrendelknoppen
tafelverlengstukken (18).

« Indien nodig kunt u de zwenkbare eindstops (17) gebruiken om
het op maat zagen te vergemakkelijken.

GEBRUIK VAN DE ZAAGDIEPTE-AANLEGGER

van de
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De snijdieptestop kan worden gebruikt wanneer het nodig is om
een groef in het materiaal te maken. Dit gebeurt door een
oppervlaktezaagsnede in het werkstuk te maken wanneer het
zaagblad niet op de volledig mogelijke diepte werkt.

« Vergrendel de vergrendelingshendel van de kop (14).

e Draai de vergrendelknop van de geleider (12) los en beweeg de
kop naar achteren.

« Draai de vergrendelknop van de geleider (12) vast.

e Draai de snijdieptestop (10) naar de stand voor beperkte
snijdiepte (Afb. D).

e Laat de verlengarm zakken en houd deze in de onderste stand,
rustend tegen de snijdieptestop. « Draai (naar links of rechts) aan
de schroef van de snijdieptestop (11) (Afb. D) totdat de gewenste
snijdiepte is bereikt.

o Draai de vergrendelknop van de geleider (12) los.

e Maak de geplande zaagsneden op de ingestelde diepte.

e Om terug te keren naar zagen op volledige diepte, draait u de
zaagdiepte-aanslag (10) naar een positie waarin, na het laten
zakken van de boomarm, de zaagdiepte- -aanslagschroef (11)
niet in contact komt met de zaagdiepte-aanslag (10).

DE WERKTAFEL INSTELLEN VOOR HET SCHUIN ZAGEN
Dankzij de zwenkarm kan het materiaal onder elke hoek worden
gezaagd, van de loodrechte positie tot 45° naar links of rechts.

e Trek de kopvergrendelingspen (9) terug, zodat de giekarm
langzaam naar de bovenste positie kan stijgen.

e Draai de vergrendelknop (23) van de werktafel los.

e Houd de automatische vergrendelingshendel (22) ingedrukt en
draai de giekarm naar links of rechts totdat de gewenste hoek op
de hoekschaal van de werktafel (20) wordt aangegeven.

« Vergrendel door de vergrendelknop van de werktafel (23) vast te
draaien.

De hoekschaal op de werktafel (20) heeft een reeks

gemarkeerde posities waarop de draaibare verlengarm

automatisch wordt voorgesteld. Dit kan alleen gebeuren als,

tijdens het draaien van de verlengarm, de automatische

vergrendelingshendel (22) niet in de ingedrukte stand wordt

gehouden en in deze fabrieksinstellingen kan vergrendelen. Dit

zijn de meest gebruikte zaaghoeken (15°, 22,5, 30°, 45°

links/rechts). Elke hoekinstelling kan nauwkeurig worden

aangepast met behulp van de hoekschaal op de werktafel (20),

die is gemarkeerd in stappen van 1 graad. Hoewel de schaal

nauwkeurig genoeg is voor de meeste taken, wordt toch

aanbevolen om de instelling van de snijhoek te controleren met
behulp van een gradenboog of een ander instrument voor het
meten van hoeken.

DE LOODRECHTE POSITIE VAN DE SNIJDISK TEN OPZICHTE

VAN DE WERKTAFEL CONTROLEREN EN AANPASSEN.

* Maak de vergrendelingshendel van de kop (14) los.

e Zetde kop in de 0°-stand (loodrecht op de werktafel) en draai de
kopvergrendelingshendel (14) vast.

e Draai de vergrendelknop van de werktafel (23) los, druk de
automatische vergrendelingshendel (22) in en houd deze
ingedrukt.

e Zet de werktafel in de 0°-stand, laat de automatische
vergrendelingshendel los en draai de vergrendelingsknop van de
werktafel (23) vast.

e Druk de zaagbladbeschermingshendel (5) in en laat de zaagkop
zakken tot de laagste stand.

e Controleer (met behulp van een meetinstrument) of het zaagblad
loodrecht op de werktafel staat.

Zorg er bij het meten voor dat het meetinstrument de tanden

van het zaagblad niet raakt, aangezien de dikte van het

hardmetalen inzetstuk de meting onnauwkeurig kan maken.

Als de gemeten hoek niet 90° is, is afstelling nodig, die als
volgt wordt uitgevoerd:

e Draai de borgmoer los en draai de 0°-hoekinstelschroef (42)
(Afb. E) met de klok mee of tegen de klok in om de hoek van de
zaagschijf te vergroten of te verkleinen. « Zodra de zaagschijf
loodrecht op de werktafel staat, laat u de kop terugkeren naar de
bovenste positie.



e Houd de 0°-hoekinstelschroef (42) vast en draai de borgmoer
vast.

e Laat de kop zakken en controleer nogmaals of de ingestelde
hoek overeenkomt met de markeringen op de schaal voor de
kantelhoek van de kop (34); stel indien nodig de positie van de
indicator voor de kantelhoek van de kop (35) bij (Afb. E).

« Een soortgelijke afstelling moet worden uitgevoerd voor de 45°-
kantelhoek van de kop voor verstekzaagsneden met behulp van
de 45°-hoekverstelschroef (43) (Afb. E).

CONTROLEREN EN INSTELLEN VAN DE LOODRECHTE POSITIE
VAN DE SNIJSTAAL TEN OPZICHTE VAN DE AANLEGBALK.
Deze procedure moet altijd worden uitgevoerd als de aanslagstang
is verwijderd of vervangen. Deze afstelling mag alleen worden
uitgevoerd nadat de zaagschijf loodrecht op de werktafel is
geplaatst. De aanslagstang dient als geleiding voor het te zagen
materiaal.

e Draai de vergrendelknop van de werktafel (23) los, houd de
automatische vergrendelingshendel (22) ingedrukt en zet de
werktafel in de 0°-stand.

« Laat de zaagkop zakken tot de laagste stand.

Plaats een gradenboog of ander hoekmeetinstrument tegen de

zaagschijf.

Verplaats het hoekmeetinstrument naar de aanslagstang (15).

De meting moet 90° aangeven.

Als afstelling nodig is, gaat u als volgt te werk:

Draai de schroeven los waarmee de aanslagstang (15) aan de

basis is bevestigd.

« Stel de positie van de aanslagstang (15) zo af dat deze loodrecht
op de zaagschijf staat.

« Draai de schroeven vast waarmee de aanslagstang is bevestigd.

DE BOOMARM (KOP) AFSTELLEN VOOR VERSTELZAGEN

De giekarm kan in elke hoek tussen 0° en 45° worden gekanteld —

voor verstekzagen (afb. E).

e Trek de kopvergrendelingspen (9) terug om de boomarm te
ontgrendelen en laat de boomarm langzaam naar de bovenste
stand stijgen.

* Maak de kopvergrendelingshendel (14) los.

e Kantel de giekarm naar links tot de gewenste hoek, die kan
worden afgelezen op de kantelhoekschaal (34) met behulp van
de kantelhoekindicator (35) (Afb. E).

« Draai de kopvergrendelingshendel (14) vast.

Als het nodig is om de instellingen van beide hoeken (in beide
vlakken, horizontaal en verticaal) aan te passen voor
gecombineerd zagen, moet de verstekhoek altijd eerst worden
ingesteld.

DE WERKING VAN DE LASER CONTROLEREN

De lasereenheid zendt een laserstraal uit die een lijn op het
materiaal projecteert, waarlangs de snijschijf zal snijden. De juiste
uitlijning van de laserstraal is tijdens het productieproces
afgesteld. Voor precisiewerk moet de uitlijning echter worden
gecontroleerd voordat met het snijden wordt begonnen.

« Plaats de batterijen in het batterijcompartiment (36) (Afb. F) en
zorg ervoor dat de juiste polariteit wordt aangehouden.

« Stel de werktafel in op een positie waarbij de hoekindicator van
de werktafel (21) is uitgelijind met de 0°-markering op de
hoekschaal van de werktafel (20) en de kantelhoekindicator van
de kop (35) (Afb. E) is uitgelijnd met de 0°-markering op de
kantelhoekschaal van de kop (34) (Afb. E).

* Bevestig een geschikt stuk afvalmateriaal op de werktafel (25) en
voer de zaagsnede uit.

* Laat de verlengarm los en laat het restmateriaal op de werktafel
van de zaag zitten.

e Zetde laserschakelaar (37) op de ‘I’

“I” (gemarkeerd).

« De geprojecteerde lichtstraal moet parallel lopen aan de zaaglijn.

LASERAFSTELLING

Kijk bij het afstellen van de lasergeleidingsstraal niet

rechtstreeks in de straal of naar de weerkaatsing ervan op een

spiegelend oppervlak. Schakel de lasereenheid uit wanneer de
laser niet in gebruik is.
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Als de laserstraal na het snijden niet parallel loopt aan de snijlijn,
gaat u als volgt te werk:

e Draai de laser (38) (Afb. G) in de behuizing van de lasermodule
(26) voorzichtig naar links of rechts totdat de laserstraal parallel
loopt. Oefen geen kracht uit op de lasermodule en draai deze niet
meer dan enkele graden. + Als zijdelingse afstelling nodig is, draai
dan de bevestigingsschroeven (39) van de lasermodule los en
verplaats de lasermodule naar links of rechts totdat de laserlijn
parallel loopt met de snede.

Stof dat tijdens het zagen ontstaat, kan de laserstraal

verduisteren; daarom moet de lens van de laserprojector van

tijd tot tijd worden gereinigd.

DE ZAAG STARTEN

Controleer voordat u op de aan/uit-knop drukt of de zaag
correct is gemonteerd en afgesteld volgens de instructies in
deze handleiding.

Deze kettingzaag is ontworpen voor rechtshandige gebruikers.
Druk op de vergrendelknop van de aan/uit-schakelaar (3).

Druk op de aan/uit-schakelaar (4).

Laat de motor van de kettingzaag op volle toeren komen.

Druk op de hendel van de zaagbladbescherming (5).

Laat de verlengarm naar het werkstuk zakken.

Laat de druk op de hendel van de zaagbladbescherming (5) los.
Maak de zaagsnede.

DE KETTINGZAAG UITSCHAKELEN

e Laat de druk op de aan/uit-schakelaar (4) los en wacht tot het
zaagblad volledig is gestopt met draaien.

e Breng de zwenkarm van de zaag omhoog en beweeg deze weg
van het te zagen materiaal.

Tijdelijke vonkvorming van de borstels in de elektromotor is

normaal tijdens het opstarten en wanneer de zaag stopt. Stop

het zaagblad niet door er zijdelingse druk op uit te oefenen.

ZAGEN MET DE KETTINGZAAG

Zet het te zagen materiaal zo vast dat het de werking van de zaag
niet hindert. Breng de zaagkop naar de onderste stand voordat u de
zaag inschakelt, om ervoor te zorgen dat de zaagkop en de
zaagbladbescherming volledige bewegingsvrijheid hebben. Zorg
ervoor dat de zaagbladbescherming zijn volledige slag bereikt.
Zorg ervoor dat de vergrendelknop van de werktafel (23) en de
vergrendelhendel van de zaagkop (14) stevig zijn vastgedraaid
voordat u begint met zagen.

Sluit de zaag aan op het elektriciteitsnet.

e Zorg ervoor dat het netsnoer uit de buurt van het zaagblad en de
onderkant van de machine blijft.

Plaats het materiaal op de werktafel en zorg ervoor dat het stevig
is vastgezet, zodat het tijdens het zagen niet kan verschuiven.
Zet de zaagkop in de achterste stand en vergrendel de geleider
(13) met de vergrendelknop (12).

Ontgrendel de kop en de beschermkap van de zaagschijf.

Druk op de schakelaarvergrendelingsknop en start de zaag met
de schakelaar (wacht tot het zaagblad zijn maximale snelheid
heeft bereikt).

Laat de zaagkop langzaam zakken.

Begin met zagen door tijdens het zagen matige druk op de kop
uit te oefenen.

Als de vergrendelingsknoppen niet voldoende worden
aangedraaid, kan de zaagschijf onverwacht op het
bovenoppervlak van het materiaal verschuiven, waardoor
het risico bestaat dat de gebruiker door een stuk materiaal
wordt geraakt.

ZAGEN MET DE GIEK

VAN DE KETTINGZAAG
Door de verlengarm van de zaag te verplaatsen, kan de
zaagschijf naar voren en naar achteren bewegen, waardoor
bredere stukken materiaal kunnen worden gezaagd.

e Zetde giekarm in de bovenste stand.

« Draai de vergrendelknop van de geleider (12) los.



Trek, voordat u de kettingzaag start, de verlengarm naar u toe en
houd deze in de bovenste stand.

Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (3) en start de
kettingzaag. * Laat de verlengarm los en wacht tot het zaagblad
zijn maximale snelheid heeft bereikt.

Laat de beschermkap van de zaagschijf los.

Laat de verlengarm zakken en begin met zagen.

Beweeg tijdens het zagen de verlengarm naar achteren (van u
af).

Zodra het materiaal is gezaagd, laat u de druk op de schakelaar
los en wacht u tot de zaagschijf is gestopt met draaien voordat u
de verlengarm naar de bovenste stand brengt.

Zaag nooit door de zaagkop naar u toe te bewegen. Het
zaagblad kan onverwacht op het te zagen materiaal
klimmen, wat een risico op gevaarlijke terugslag voor de
gebruiker met zich meebrengt.

GEBRUIK EN ONDERHOUD

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u installatie-,
afstel-, reparatie- of onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

REINIGING

Verwijder na het werk zorgvuldig alle stukjes materiaal, spanen
en stof van de werktafelinzet en het gebied rond de zaagschijf en
de beschermkap.

Zorg ervoor dat de ventilatiesleuven in de motorbehuizing niet
geblokkeerd zijn en vrij zijn van spanen of stof.

Reinig de geleiders en smeer ze in met een dunne laag vast
smeermiddel.

Houd alle handgrepen en knoppen schoon.

Reinig de lens van de laserprojector met een borstel.

DE SNIJSTAAL VERVANGEN

Druk de hendel van de snijschijfbescherming (5) in.

Til de beschermkap van de zaagschijf (7) op en verwijder de
schroef waarmee de middenplaat (40) is bevestigd (Afb. H).
Schuif de middenplaat (41) naar links om toegang te krijgen tot
de bevestigingsbout van de zaagschijf.

Druk op de spilvergrendelingsknop (6) en draai de zaagschijf
totdat deze op zijn plaats vergrendelt.

Draai de bevestigingsbout van de zaagschijf los met de speciale
sleutel (meegeleverd) en verwijder deze.

Verwijder de buitenste ring en haal de zaagschijf eruit (let op de
eventueel aanwezige overbrengingsring).

Verwijder eventueel vuil van de as en de borrelringen van de
zaagschijf.

Monteer de nieuwe snijschijf door de beschreven stappen in
omgekeerde volgorde uit te voeren.

Zorg er na afloop voor dat alle sleutels en afstelgereedschappen
zijn verwijderd en dat alle bouten, knoppen en schroeven goed
zijn vastgedraaid.

De bevestigingsbout van de zaagschijf heeft een linkse
schroefdraad. Wees bijzonder voorzichtig bij het hanteren
van de zaagschijf. Draag beschermende handschoenen om
uw handen te beschermen tegen contact met de scherpe
tanden van de zaagschijf.

DE BATTERIJEN IN DE LASERMODUL E VERVANGEN

De lasermodule wordt gevoed door twee 1,5 V AAA-batterijen.
* Open het deksel van het batterijcompartiment (36) (Afb. F).

« Verwijder de gebruikte batterijen.

.

« Plaats het deksel van het batterijcompartiment terug.
VERVANGEN VAN DE KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang
altijd beide koolborstels tegelijk.

Schroef de koolborsteldeksels (8) los.

Verwijder de versleten borstels.

Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

koolborstels (8).

Plaats de nieuwe batterijen en let daarbij op de juiste polariteit.

Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten soepel in de
borstelhouders glijden). < Bevestig de afdekkappen van de
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Laat het elektrisch gereedschap na het vervangen van de
koolborstels zonder belasting draaien en wacht 1-2 minuten
totdat de koolborstels zijn ingelopen met de commutator van
de motor. Het vervangen van koolborstels mag alleen worden
uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon met
gebruikmaking van originele onderdelen. Eventuele storingen
moeten worden verholpen door een door de fabrikant
geautoriseerd servicecentrum.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
NOMINALE GEGEVENS

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1800 W S6 25%
2200 W
Toerental (onbelast) 4800 tpm
Snijhoekbereik +45°
Verstekbereik 0° tot 45°
Buitendiameter zaagblad 210 mm
Binnendiameter van de zaagschijf 30 mm

0°x0° 65 x 260 mm
45° x 0° 65 x 170 mm

Afmetingen van het
materiaal dat onder een

hoek / schuin wordt igc X 35x 170 mm
gesneden 0° x 45° 35 x 260 mm
Lengte geleiderail 185 mm
Laserklasse 2
Laservermogen <1lmw
Lasergolflengte A =650 nm
Veiligheidsklasse ]
Gewicht 13,4 kg
Geluidsdrukniveau Lpa = 95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat geproduceerde geluid wordt beschreven door:
het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa in
deze handleiding zijn gemeten in overeenstemming met EN 62841-
1.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
ingeleverd bij daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over recycling
is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale autoriteiten.

Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die

schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled

vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de menselijke
gezondheid.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, met
maatschappelike zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: “GTX Poland”),
deelt hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagrammen,
tekeningen en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstiy de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de
uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en
kan leiden tot civiel- en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Verstekzaag

Model: 59G806

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG



Richtlijn 2014/30/EU betreffende elektromagnetische
compatibiliteit
RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn

2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Deze verklaring is uitsluitend van toepassing op de machine in de staat
waarin deze in de handel is gebracht en heeft geen betrekking op door
de eindgebruiker toegevoegde onderdelen of door hem uitgevoerde
latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 9 mei 2025

(Pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
SERRA DE ESQUADro

59G806

ATENGAO Leia todos os avisos de segurancga, instrugdes,

ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

e PERIGO: Mantenha as maos afastadas da area de corte e da
lamina de corte. Mantenha a outra mdo na pega auxiliar ou na
caixa do motor. Se ambas as maos estiverem a segurar a serra,
nao podem ser cortadas pela lamina.

« Nao coloque as maos por baixo da pega de trabalho. A protegdo
da lamina néo protege o utilizador da lamina de corte por baixo
da pega de trabalho.

* Ajuste a profundidade de corte & espessura da pega de trabalho.
Deve ser visivel menos de um dente completo da lamina por
baixo da pega de trabalho.

* Nunca segure a pega de trabalho nas méos ou contra a perna
durante o corte. Fixe a pega de trabalho a uma superficie estavel.
E importante minimizar o risco de ferimentos, encravamento da
lamina ou perda de controlo.

* Ao realizar operagdes em que a ferramenta de corte possa entrar
em contacto com cabos ocultos ou com o seu proprio cabo,
segure a ferramenta elétrica pelas superficies de pega isoladas.
O contacto com um cabo sob tensdo fara com que as partes
metdlicas expostas da ferramenta elétrica fiquem sob tenséo e
pode resultar em choque elétrico para o operador.

* Ao efetuar cortes longitudinais, utilize sempre uma guia de corte
ou uma guia reta. Isto melhora a precisédo do corte e reduz o risco
de encravamento da lamina.

e Utilize sempre laminas com o tamanho e a forma corretos para
os orificios de montagem. As laminas que n&o se encaixam nos
pontos de montagem da serra deslocam-se para fora do centro,
causando perda de controlo.

e Nunca utilize anilhas ou parafusos de lamina danificados ou
incorretos. As anilhas e os parafusos da lamina foram
especialmente concebidos para a sua serra, a fim de garantir um
desempenho e seguranga étimos.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:

e O coice é uma reagdo repentina a uma lamina de serra
encravada, bloqueada ou desalinhada, fazendo com que a serra
se levante de forma incontrolavel e salte da peca de trabalho na
diregé@o do operador.

e Quando a lamina fica presa ou encravada por um corte de fecho,
a lamina para e a reagdo do motor faz com que a maquina recue
bruscamente na direcéo do operador;

e Se a lamina torcer ou ficar desalinhada durante o corte, os
dentes na borda traseira da lamina podem cravar-se na
superficie superior da madeira, fazendo com que a lamina salte
para fora do corte e recua na dire¢cdo do operador.
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* O coice é o resultado da utilizagdo inadequada da serra e/ou de
procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos, e pode ser
evitado tomando as precaugdes adequadas listadas abaixo:

> Segure a serra firmemente com ambas as maos e
posicione os bragos de forma a contrariar a forga
do coice. Posicione o corpo de lado em relagédo a
lamina, mas nao alinhado com a mesma. O coice
pode fazer com que a serra recue, mas a forga do
coice pode ser controlada pelo operador se forem
tomadas as precaugdes adequadas.

> Se a lamina ficar encravada ou o corte for

interrompido por qualquer motivo, solte o gatilho
e mantenha a serra imével no material até que a
lamina pare completamente. Nunca tente puxar a
serra para fora do material ou puxa-la para tras
enquanto a lamina estiver em movimento, pois
isso pode causar recuo. Investigue a causa do
encravamento da lamina e tome medidas corretivas
para elimina-la.

> Ao reiniciar a serra na peca de trabalho, centre a

lamina da serra no corte para que os dentes da
serra nao se cravem no material. Se a lamina da
serra ficar encravada, pode levantar-se ou
ricochetear na pega de trabalho quando a serra for
reiniciada.

> Apoie painéis de grandes dimensdes para

minimizar o risco de encravamento da lamina e

de recuo. Os painéis de grandes dimensées tendem

a ceder sob o seu proprio peso. Coloque apoios sob

o painel em ambos os lados, perto da linha de corte e

da borda do painel.

Nao utilize discos de corte cegos ou danificados.

Discos de corte sem afiar ou mal ajustados causam

um corte estreito, levando a atrito excessivo,

encravamento da lamina e recuo.

> Antes de iniciar o corte, certifique-se de que as

alavancas de bloqueio do ajuste de profundidade
e do bisel estdo bem apertadas e bloqueadas. Se
a configuragéo da lamina se alterar durante o corte,
isso pode causar encravamento e recuo.

> Tenha especial cuidado ao cortar paredes ou

outras areas que nao sejam visiveis. Uma lamina
saliente pode cortar objetos, o que pode causar um
coice.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

%

| |
&) |0

1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranga nele contidos!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascaras antipo).

3. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protegao individual: luvas de protegao

5. Proteja o aparelho da humidade.

6. Nao elimine com o lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protego Il

9. O dispositivo esta em conformidade com os regulamentos da
Unido Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES
A numeragdo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
apresentados nas ilustragdes deste manual.

1. Pega de transporte
2. Pega
3. Botéo de bloqueio do interruptor



4. Interruptor

5. Bloqueio do eixo

6. Botdo de bloqueio do eixo

7. Protecéo do disco de corte

8. Tampa da escova de carbono

9. Pino de bloqueio da cabega

10. Batente de profundidade de corte

11. Parafuso limitador da profundidade de corte
12. Botao de bloqueio da guia

13. Guia

14. Alavanca de bloqueio da cabecga

15. Barra de batente

16. Extensdo da mesa

17. Batente final

18. Botéo de bloqueio da extensédo da mesa
19. Orificio de montagem

20. Escala angular da mesa de trabalho

21. Indicador de angulo da mesa de trabalho
22. Alavanca de bloqueio automatico

23. Botao de bloqueio da mesa de trabalho
24. Insergao da mesa

25. Mesa de trabalho

26. Mddulo de laser

27. Protecéo fixa

28. Bocal de extragao de pd

29. Saco para o pd

30. Botdo de ajuste da bragadeira vertical

31. Brago de presséo vertical

32. Botao de bloqueio do brago de pressao vertical
33. Botdo de fixagdo do material

34. Escala do angulo de inclinagéo da cabec¢a
35. Indicador do angulo de inclinagéo da cabega
36. Compartimento da bateria

37. Botao de ativagéo do laser

38. Laser

39. Parafusos de fixagdo do médulo de laser
40. Parafuso de fixagdo da placa central

41. Placa central

42. Parafuso de ajuste do angulo a 0°

43. Parafuso de ajuste do angulo de 45°

* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto.

* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Saco para o pd -1
e Chave especial -1
« Bragadeira vertical -1

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

(™ mrRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designagéo adicional
XXXXX -nimero de série
NNN -marcagao adicional

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de montagem ou ajuste na
serra de esquadria, deve

CONSTRUGAO E APLICAGAO

Uma serra de esquadria € uma maquina equipada com uma base a
qual esta fixada uma cabega de corte, permitindo o ajuste do angulo
da cabega. Além disso, dependendo do modelo, a cabeca da serra
de esquadria pode ser inclinada e estendida para aumentar a
funcionalidade e o comprimento de corte.

A serra de esquadria foi concebida para cortar pegas de madeira
que se enquadrem nas dimensées da maquina. Ndo deve ser
utilizada para cortar lenha. A serra s6 deve ser utilizada para o fim
a que se destina. Qualquer tentativa de utilizar a serra para fins
diferentes dos especificados sera considerada uma utilizagéo
indevida. A serra s6 deve ser utilizada com discos de corte
adequados, equipados com dentes com ponta de carboneto. A serra
de esquadria € uma ferramenta concebida para utilizagdo tanto em
trabalhos de marcenaria como de carpintaria.
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Nao utilize a maquina para fins diferentes daqueles para os quais
se destina!
Certifique-se de que foi desligada da fonte de alimentagao.

TRANSPORTE DA SERRA DE ESQUADro

« Ao deslocar a serra de esquadria, certifique-se de que a cabega
esta fixada na posigao mais baixa.

« Verifique se o botdo de bloqueio da mesa de trabalho, a alavanca
de bloqueio da cabega e outros componentes de seguranca
estdo bem apertados.

MONTAGEM DA SERRA DE ESQUADro NA BANCADA
Recomenda-se que a serra de esquadria seja fixada a uma
bancada ou suporte utilizando os orificios de montagem (19)
previstos na base da serra, o que garante um funcionamento
seguro e elimina o risco de movimentos indesejados da maquina
durante a utilizagéo. Os orificios de montagem permitem a
utilizagdo de parafusos de 8 mm de diametro com cabega fenda
ou hexagonal.

Ao montar a serra no tampo da bancada, certifique-se de que:

« A superficie do tampo da bancada esteja plana e limpa.

e Os parafusos devem ser apertados uniformemente e sem forga
excessiva (os parafusos de fixagdo devem ser apertados de
forma a nédo causar tensdo ou deformacgdo da base). Se for
aplicada tens&o excessiva, existe o risco de a base rachar.

EXTRAGAO DE PO

Para evitar a acumulagdo de pé e garantir o maximo desempenho,
a serra pode ser ligada a um aspirador industrial utilizando o bocal
de extragédo de po (28). Em alternativa, o p6 pode ser recolhido no
saco de po6 (fornecido) apds o fixar ao bocal de extragédo de po6. A
instalagdo ¢ efetuada colocando o saco de p6 (29) sobre o bocal
de extracéo de po (28) (Fig. A). Para esvaziar o saco de po,
retire-o do bocal de extragéo de pd e abra o fecho, permitindo o
acesso total ao interior do saco.

Para uma extragao de po ideal, o saco de p6 deve ser esvaziado
quando estiver 2/3 cheio.

UTILIZAGAO DO BRAGO DE EXTENSAO (CABEGA)

O brago extensivel tem duas posi¢des: superior e inferior. Para

libertar o brago extensivel da posigao inferior bloqueada:

e Pressione o brago da langa e mantenha-o pressionado para
baixo.

e Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (9).

e Apoie o brago da langa a medida que este sobe para a sua
posi¢éo superior.

e Para bloguear o brago de extens&o na posigéo inferior:

« Pressione e mantenha pressionada a alavanca de protegédo do
disco (5).

e Pressione o brago da langa para baixo até que este atinja a
posigéo inferior.

e Bloqueie o brago da langa nesta posi¢éo inserindo o pino de
bloqueio da cabeca (9).

BRIDE VERTICAL
A bragadeira vertical (Fig. B) pode ser montada na base da
serra em qualquer um dos lados da mesa de trabalho e pode
ser totalmente ajustada ao tamanho do material a cortar. Nao
utilize a serra a menos que a bragadeira vertical esteja em uso.

« Desaperte o botéo de fixagao da bragadeira vertical (30) no
lado da base onde a bragadeira vertical vai ser montada.

« Encaixe a bragadeira vertical inserindo-a no orificio da base da
serra e aperte o botdo de fixagdo da bragadeira vertical (30) na
base da serra.

* Depois de ajustar a posigao do brago da bragadeira vertical (31)
a pega de trabalho, aperte o botdo de bloqueio do brago da
bragadeira vertical (32) e o botéo de fixagdo da peca de trabalho
(33).

« Verifique se o material esta bem fixado.

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES

« Antes de realizar qualquer trabalho de ajuste na serra, certifique-
se de que esta foi desligada da rede elétrica. Para garantir um
funcionamento seguro, preciso e eficiente da serra, todos os
procedimentos de ajuste devem ser realizados na integra.



e Depois de concluidos todos os procedimentos de ajuste e
configuragdo, certifique-se de que todas as chaves foram
removidas. Verifique se todos os elementos de fixagao roscados
estédo devidamente apertados.

e Ao realizar trabalhos de ajuste, verifigue se todos os
componentes externos estdo a funcionar corretamente e se
encontram em boas condigdes. Qualquer peca desgastada ou
danificada deve ser substituida por pessoal qualificado antes de
utilizar a motosserra.

LIGAR / DESLIGAR

e A tensdo da rede elétrica deve corresponder a tensdo
especificada na placa de identificagdo da serra.

e A serra s6 pode ser ligada quando o disco de corte estiver
afastado do material a cortar. A serra de esquadria esta equipada
com um botdo de bloqueio do interruptor (3) para evitar o
arranque acidental.

Ligar
* Pressione o botdo de bloqueio do interruptor (3).
* Mantenha premido o interruptor de alimentagao (4).

Desligar
« Solte o interruptor de alimentagéo (4).

UTILIZAGAO DAS EXTENSOES DA MESA

* As extensdes da mesa (16) estao localizadas em ambos os lados
da base da serra.

* Desbloqueie os botdes de bloqueio das extensdes da mesa (18)
(Fig. C).

* Ajuste o comprimento das extensdes da mesa.

« Fixe utilizando os botdes de bloqueio das extensdes da mesa
(18).

* Se necessario, pode utilizar os batentes giratérios (17) para
facilitar o corte a medida.

UTILIZAGAO DO BATENTE DE PROFUNDIDADE DE CORTE

O batente de profundidade de corte pode ser utilizado quando for
necessario fazer uma ranhura no material. Isto é feito através de
um corte superficial na pega de trabalho, quando a lamina nao
estiver a funcionar na sua profundidade maxima possivel.

* Bloqueie a alavanca de bloqueio da cabega (14).

e Desaperte o botdo de bloqueio da guia (12) e mova a cabega
para tras.

* Aperte o botdo de bloqueio da guia (12).

« Gire o batente de profundidade de corte (10) para a configuragédo
de profundidade de corte limitada (Fig. D).

* Baixe o brago de extensdo e mantenha-o na posigéo inferior,
apoiado no batente de profundidade de corte. « Rode (para a
esquerda ou para a direita) o parafuso do batente de
profundidade de corte (11) (Fig. D) até atingir a profundidade de
corte desejada.

* Desaperte o botdo de bloqueio da guia (12).

e Faca os cortes planeados a profundidade definida.

e Para voltar ao corte de profundidade total, rode o batente de
profundidade de corte (10) para uma posi¢do em que, apds
baixar o brago da langa, o parafuso de paragem de profundidade
de corte (11) ndo entre em contacto com o batente de
profundidade de corte (10).

AJUSTE DA MESA DE TRABALHO PARA CORTE EM ANGULO

O braco giratdrio permite que o material seja cortado em qualquer
angulo, desde a posicéo perpendicular até 45° para a esquerda ou
para a direita.

e Puxe para tras o pino de bloqueio da cabeca (9), permitindo que
o braco da langa suba lentamente até a posigédo superior.

* Desaperte o botdo de bloqueio da mesa de trabalho (23).

e Mantenha premida a alavanca de bloqueio automatico (22) e
rode o braco da langa para a esquerda ou para a direita até que
0 angulo pretendido seja indicado na escala de angulos da mesa
de trabalho (20).

e Bloqueie apertando o botdo de bloqueio da mesa de trabalho
23).

Aeécal)a de angulos na mesa de trabalho (20) possui uma série

de posigbes marcadas nas quais o brago de extensao rotativo é

pré-ajustado automaticamente. Isto sé pode ocorrer se,

enquanto gira o brago de extensao, a alavanca de bloqueio

automatico (22) nao for mantida na posigdo pressionada e puder
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bloguear nessas posi¢des definidas de fabrica. Estes sdo os
angulos de corte mais utilizados (15°, 22,5°, 30°, 45° a
esquerda/direita). Qualquer ajuste de angulo pode ser regulado
com precisdo utilizando a escala angular na mesa de trabalho
(20), que esta marcada em incrementos de 1 grau. Embora a
escala seja suficientemente precisa para a maioria das tarefas,
recomenda-se, no entanto, verificar o ajuste do angulo de corte
utilizando um transferidor ou outro instrumento de medigéo de
angulos.

VERIFICAGAO E AJUSTE DA POSIGAO PERPENDICULAR DO

DISCO DE CORTE EM RELAGAO A MESA DE TRABALHO.

o Desaperte a alavanca de bloqueio da cabega (14).

e Coloque a cabega na posicdo 0° (perpendicular a mesa de
trabalho) e aperte a alavanca de bloqueio da cabega (14).

e Desaperte o botdo de bloqueio da mesa de trabalho (23),
pressione e mantenha premida a alavanca de bloqueio
automatico (22).

e Coloque a mesa de trabalho na posigéo de 0°, solte a alavanca
de bloqueio automatico e aperte o botdo de bloqueio da mesa de
trabalho (23).

* Pressione a alavanca de protegao da lamina de serra (5) e baixe
a cabeca da serra até a sua posigdo mais baixa.

« Verifique (utilizando um instrumento de medigdo) se a lamina de
serra esta perpendicular @ mesa de trabalho.

Ao efetuar medigées, certifique-se de que o instrumento de

medigao nao toca nos dentes da lamina de serra, uma vez que

a espessura da pastilha de metal duro pode causar

imprecisdes na medicao.

Se o angulo medido n&o for de 90°, é necessario um ajuste,
que é realizado da seguinte forma:

* Desaperte a porca de blogueio e rode o parafuso de ajuste do
angulo de 0° (42) (Fig. E) no sentido horario ou anti-horario para
aumentar ou diminuir o angulo do disco de corte. « Assim que o
disco de corte estiver posicionado perpendicularmente a mesa
de trabalho, deixe a cabega regressar a posigao superior.

e Enquanto mantém o parafuso de ajuste do angulo de 0° (42),
aperte a porca de bloqueio.

e Baixe a cabega e verifique novamente se o angulo definido
corresponde as marcagdes na escala de angulo de inclinagéo da
cabeca (34); se necessario, ajuste a posicdo do indicador de
angulo de inclinagdo da cabega (35) (Fig. E).

e Deve ser efetuado um ajuste semelhante para o angulo de
inclinagédo da cabega de 45° para cortes em esquadria, utilizando
o parafuso de ajuste do angulo de 45° (43) (Fig. E).

VERIFICAGCAO E AJUSTE DA POSIGAO PERPENDICULAR DO

DISCO DE CORTE EM RELAGAO A BARRA DE PARAGEM.

Este procedimento deve ser sempre realizado se a barra de batente

tiver sido removida ou substituida. Este ajuste s6 pode ser realizado

apos o disco de corte ter sido colocado perpendicularmente a mesa
de trabalho. A barra de batente serve de guia para o material a ser
cortado.

e Desaperte o botdo de bloqueio da mesa de trabalho (23),
mantenha premida a alavanca de bloqueio automatico (22) e
cologue a mesa de trabalho na posigédo de 0°.

* Baixe a cabega da serra até a sua posi¢do mais baixa.

e Coloque um transferidor ou outro dispositivo de medigdo de
angulos contra o disco de corte.

e Desloque o dispositivo de medigdo de angulos até a barra de
paragem (15).

e A medigdo deve indicar 90°.

e Se for necessario ajustar, proceda da seguinte forma:

e Desaperte os parafusos que fixam a barra de paragem (15) a
base.

* Ajuste a posicédo da barra de batente (15) de modo a que fique
perpendicular ao disco de corte.

* Aperte os parafusos que fixam a barra de batente.

AJUSTE DO BRAGO DA BARRA (CABEGCA) PARA CORTE EM

ANGULO

O brago da langa pode ser inclinado para qualquer angulo entre 0° e

45° - para cortes em esquadria (Fig. E).



e Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (9) para libertar o
brago da langa e permitir que este suba lentamente até a posicéo
superior.

« Desaperte a alavanca de bloqueio da cabega (14).

* Incline o brago da langa para a esquerda até ao angulo desejado,
que pode ser lido na escala de angulo de inclinagdo da cabeca
(34) utilizando o indicador de angulo de inclinagdo da cabega
(35) (Fig. E).

« Aperte a alavanca de bloqueio da cabega (14).

Se for necessario ajustar as configuragées de ambos os angulos

(nos planos horizontal e vertical) para o corte combinado, o

angulo de esquadria deve ser sempre definido primeiro.

VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO DO LASER

A unidade de laser emite um feixe de laser que projeta uma linha
sobre o material, ao longo da qual o disco de corte ira cortar. O
alinhamento correto do feixe de laser foi ajustado durante o
processo de fabrico. No entanto, para trabalhos de preciséo, o
alinhamento deve ser verificado antes de iniciar a operagao de
corte.

e Insira as pilhas no compartimento das pilhas (36) (Fig. F),
garantindo que a polaridade correta € mantida.

e Coloque a mesa de trabalho numa posigdo em que o indicador
de angulo da mesa de trabalho (21) fique alinhado com a marca
de 0° na escala de angulo da mesa de trabalho (20) e o indicador
de angulo de inclinagdo da cabeca (35) (Fig. E) fique alinhado
com a marca de 0° na escala de angulo de inclinagéo da cabecga
(34) (Fig. E).

e Prenda um pedago adequado de material de sucata a mesa de
trabalho (25) e efetue o corte.

* Solte o brago de extensado e deixe o material de sucata fixado a
mesa de trabalho da serra.

* Coloque o botdo do interruptor do laser (37) na posigdo «I»

e “I”(marcado).

« O feixe de luz projetado deve estar paralelo a linha de corte.

AJUSTE DO LASER

Ao ajustar o feixe de orientagao do laser, ndo olhe diretamente
para o feixe ou para o seu reflexo numa superficie espelhada.
Desligue a unidade de laser quando o laser ndo estiver a ser
utilizado.

Se o feixe de laser nédo estiver paralelo ao corte apos o corte,
proceda da seguinte forma:

* Gire suavemente o laser (38) (Fig. G) na caixa do médulo de
laser (26) para a esquerda ou para a direita até que o feixe de
laser fique paralelo. Nao force o médulo de laser nem o gire mais
do que alguns graus. « Se for necessario um ajuste lateral,
desaperte os parafusos de fixagdo do médulo de laser (39) e
mova o mddulo de laser para a esquerda ou para a direita até
que a linha de laser fique paralela ao corte.

O p6 gerado durante o corte pode obscurecer o feixe de laser;

por isso, a lente do projetor de laser deve ser limpa de vez em

quando.

LIGAR A SERRA

Antes de premir o botdo de alimentacao, certifique-se de que a
motosserra foi montada e ajustada corretamente, de acordo
com as instrugdes fornecidas neste manual.

Esta motosserra foi concebida para utilizadores destros.

Pressione o botao de bloqueio do interruptor de alimentacéo (3).

Pressione o interruptor de alimentagao (4).

Deixe o motor da motosserra atingir a velocidade maxima.

Pressione a alavanca da protegéo da lamina (5).

Baixe o brago extensivel em diregéo a pega de trabalho.

Liberte a pressao na alavanca da protecéo da lamina (5).

Faca o corte.

PARAR A MOTOSSERRA

« Liberte a pressédo no interruptor de alimentacéo (4) e aguarde até
que a lamina tenha parado completamente de rodar.

« Levante o brago da serra, afastando-o do material a ser cortado.
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E normal que ocorram faiscas temporarias das escovas no
interior do motor elétrico durante o arranque e quando a
motosserra esta a parar. Nao pare a lamina da motosserra
aplicando pressao lateral sobre ela.

CORTE COM A MOTOSSERRA

Prenda o material a cortar de forma a que nao interfira com o

funcionamento da motosserra. Antes de ligar a motosserra, mova a

cabega da motosserra para a posi¢éo inferior para garantir que a

cabega da motosserra e a protegao da lamina tenham total liberdade

de movimento. Certifique-se de que a protecdo da lamina atinge o

seu curso total.

Antes de comegar a cortar, certifique-se de que o botdo de bloqueio

da mesa de trabalho (23) e a alavanca de bloqueio do cabegote da

serra (14) estdo bem apertados.

e Ligue a serra a rede elétrica.

e Certifiqgue-se de que o cabo de alimentagéo fica afastado da
lamina da serra e da base da maquina.

e Coloque o material na mesa de trabalho e certifique-se de que
esta bem fixado, de modo a ndo se mover durante o corte.

e Mova a cabega da serra para a posi¢cdo mais recuada e bloqueie

a guia (13) utilizando o botéo de bloqueio da guia (12).

Desbloqueie a cabega e a protegédo do disco de corte.

Pressione o botdo de blogueio do interruptor e ligue a serra

utilizando o interruptor (aguarde até que a lamina da serra atinja

a sua velocidade maxima).

Baixe lentamente a cabecga da serra.

Comece a cortar aplicando uma pressdo moderada na cabeca

durante o corte.

Se os botoes de bloqueio ndo forem apertados

suficientemente, o disco de corte pode deslocar-se

inesperadamente para a superficie superior do material,

representando um risco de o operador ser atingido por um

pedacgo de material.

CORTE COM A LANGA

DA MOTOSSERRA

Mover o brago de extenséo da serra permite que o disco de

corte se desloque para a frente e para tras, possibilitando o

corte de pecas de material mais largas.

Coloque o brago da langa na posigéo superior.

Desaperte o botdo de bloqueio da guia (12).

Antes de ligar a motosserra, puxe o brago de extensdo na sua

direcdo, mantendo-o na posigao superior.

e Pressione o botdo de bloqueio do interruptor (3) e ligue a

motosserra. « Solte o brago de extensdo e aguarde até que a

lamina de corte atinja a sua velocidade maxima.

Solte a protegao do disco de corte.

Baixe o brago de extens&o e comece a cortar.

Durante o corte, mova o brago de extensao para tras (afastando-

o de si).

e Assim que o material tiver sido cortado, liberte a presséo sobre

o botéo do interruptor e aguarde até que o disco de corte tenha
parado de rodar antes de elevar o brago de extensdo para a
posigéo superior.
Nunca faga um corte movendo a cabega da serra na sua
dire¢cdo. A lamina da serra pode subir inesperadamente
sobre o material a ser cortado, o que representa um risco de
recuo perigoso para o operador.

OPERAGAO E MANUTENGAO
Antes de realizar qualquer trabalho de instalagédo, ajuste,
reparagdo ou manutengao, desligue o cabo de alimentacio
da tomada.

LIMPEZA

e Apo6s terminar o trabalho, remova cuidadosamente todos os
pedagos de material, aparas e pé da insergdo da mesa de
trabalho e da area em torno do disco de corte e da sua protecdo.

« Certifique-se de que as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
estdo desobstruidas e livres de aparas ou po6.

e Limpe as guias e cubra-as com uma camada fina de lubrificante
solido.



* Mantenha todas as algas e botdes limpos.
« Limpe a lente do projetor de laser com uma escova.

SUBSTITUIGAO DO DISCO DE CORTE

* Pressione a alavanca da prote¢édo do disco de corte (5).

e Levante a protegdo do disco de corte (7) e remova o parafuso
que fixa a placa central (40) (Fig. H).

« Deslogue a placa central (41) para a esquerda para permitir o
acesso ao parafuso de fixagao do disco de corte.

« Pressione o botdo de bloqueio do eixo (6) e rode o disco de corte
até este encaixar no lugar.

e Utilizando a chave especial (fornecida), desaperte e retire o
parafuso de fixagdo do disco de corte.

« Retire a anilha exterior e retire o disco de corte (tendo cuidado
com o anel de redugao, se estiver presente).

* Remova quaisquer residuos do eixo e das anilhas de retengédo
do disco de corte.

« Instale o novo disco de corte seguindo os passos descritos na
ordem inversa.

e Quando terminar, certifique-se de que todas as chaves e
ferramentas de ajuste foram removidas e que todos os
parafusos, botdes e porcas estdo bem apertados.

O parafuso de fixagdao do disco de corte tem uma rosca a

esquerda. Tenha especial cuidado ao manusear o disco de

corte. Use luvas de protegcdo para proteger as maos do
contacto com os dentes afiados do disco de corte.

SUBSTITUIGAO DAS PILHAS NO MODULO DE LASER

O modulo laser é alimentado por duas pilhas AAAde 1,5 V.

* Abra a tampa do compartimento das pilhas (36) (Fig. F).

* Retire as pilhas usadas.

e |Insira as pilhas novas, certificando-se de que a polaridade
correta é mantida.

* Recoloque a tampa do compartimento das pilhas.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvao do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre ambas as escovas ao mesmo tempo.
Desaparafuse as tampas das escovas de carvao (8).

Retire as escovas gastas.

Remova qualquer p6 de carbono utilizando ar comprimido.
Insira as novas escovas de carvdo (as escovas devem deslizar
livremente nos suportes). « Coloque as tampas das escovas de
carvao (8).

Apds a substituicdio das escovas de carvao, ligue a
ferramenta elétrica sem carga e aguarde 1-2 minutos para
que as escovas de carvao se adaptem ao comutador do
motor. A substituicdo das escovas de carvao s6 deve ser
realizada por uma pessoa qualificada, utilizando pecas
originais. Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de
assisténcia autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS NOMINAIS
Parametro Valor
Tenséo de alimentagédo 230 VAC
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 1800 W S6 25 %
2200 W
Velocidade de rotagéo (sem carga) 4800 rpm
Angulo de corte +45°
Intervalo de corte em esquadria 0° a45°
Diametro exterior do disco de corte 210 mm
Diametro interno do disco de corte 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
Dimensdes do material 45° x 0° 65 x 170 mm
cortado em angulo / em 45° x 35x 170 mm
bisel 45°
0° x 45° 35 x 260 mm
Comprimento do trilho-guia 185 mm
Classe do laser 2
Poténcia do laser <1mw
Comprimento de onda do laser A =650 nm
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Classe de seguranga I}

Peso 13,4 kg

Nivel de pressao sonora Lpa = 95,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informagoes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa
a incerteza de medig&o).

O nivel de pressdo sonora Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa
indicados neste manual foram medidos em conformidade com a
norma EN 62841-1.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com o

lixo doméstico, mas devem ser entregues para reciclagem em

instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre

— reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.

Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos contém

substancias prejudiciais ao ambiente. Os equipamentos que néo séo

reciclados representam uma ameaga potencial para o ambiente e
para a satide humana.

A “GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
com sede em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual”),
incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a
sua composigdo, pertencem exclusivamente a GTX Poland e estao protegidos por
lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e
Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, item 631, na sua versdo
alterada). A copia, o processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na
sua totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins
comerciais, sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, séo
estritamente proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e criminal.
Declaragdo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsévia

Produto: Serra de esquadria

Modelo: 59G806

Denominagao comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

A presente declaragdo aplica-se exclusivamente a maquina no estado
em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem modificagdes subsequentes por
este realizadas.

Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 9 de maio de 2025

. (es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
SIERRA DE INCLINACION

59G806

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacién puede provocar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras
consultas.



PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y
de la hoja de corte. Mantenga la otra mano en el mango auxiliar
o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas manos,
la hoja no podra cortarlas.

No introduzca las manos debajo de la pieza de trabajo. La
proteccion de la hoja no protege al usuario de la hoja de corte
situada debajo de la pieza de trabajo.

Ajuste la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo.
Debe quedar visible menos de un diente completo de la hoja por
debajo de la pieza de trabajo.

Nunca sujete la pieza de trabajo con las manos ni la apoye contra
la pierna mientras corta. Fije la pieza de trabajo a una superficie
estable. Es importante minimizar el riesgo de lesiones, atascos
de la hoja o pérdida de control.

Al realizar operaciones en las que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cableado oculto o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas. El contacto con un cable con corriente hara que las
partes metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica se
carguen de corriente y puede provocar una descarga eléctrica al
operario.

Al realizar cortes longitudinales, utilice siempre una guia de corte
0 una guia recta. Esto mejora la precision del corte y reduce el
riesgo de que la hoja se atasque.

Utilice siempre hojas del tamafio y la forma correctos para los
orificios de montaje. Las hojas que no se ajusten a los puntos de
montaje de la sierra se desplazaran fuera del centro, provocando
una pérdida de control.

Nunca utilice arandelas o tornillos de la hoja dafiados o
incorrectos. Las arandelas y los tornillos de la hoja han sido
disefiados especificamente para su sierra con el fin de garantizar
un rendimiento y una seguridad éptimos.

CAUSAS Y PREVENCION DEL CONTRASALTO POR PARTE DEL
OPERADOR:

El retroceso es una reaccion repentina a una hoja de sierra

atascada, bloqueada o desalineada, que hace que la sierra se

levante de forma incontrolada y salte de la pieza de trabajo hacia

el operario.

Cuando la hoja queda atrapada o atascada por un corte de

cierre, la hoja se detiene y la reaccién del motor hace que la

maquina se sacuda hacia atras, en direccién al operario;

Si la hoja se tuerce o se desalinea durante el corte, los dientes

del borde posterior de la hoja pueden clavarse en la superficie

superior de la madera, provocando que la hoja salte fuera del

corte y rebote hacia el operario.

El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la sierra

yl/o de procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos, y

puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se

enumeran a continuacion:

> Sujete la sierra firmemente con ambas manos y

coloque los brazos de manera que contrarresten la
fuerza del retroceso. Coloque el cuerpo a un lado
de la hoja, pero no en linea con ella. El retroceso
puede hacer que la sierra se desplace hacia atras,
pero el operador puede controlar la fuerza del
retroceso si se toman las precauciones adecuadas.

> Sila hoja se atasca o el corte se interrumpe por
cualquier motivo, suelte el gatillo y mantenga la
sierra inmovil en el material hasta que la hoja se
haya detenido por completo. Nunca intente sacar
la sierra del material ni tirarla hacia atras mientras
la hoja esté en movimiento, ya que esto puede
provocar un retroceso. Investigue la causa del
atasco de la hoja y tome medidas correctivas para
eliminarla.

> Al volver a poner en marcha la sierra en la pieza
de trabajo, centre la hoja de sierra en laranura de
corte para que los dientes de la sierra no se
claven en el material. Si la hoja de sierra se atasca,
puede levantarse o rebotar contra la pieza de trabajo
al volver a poner en marcha la sierra.

> Sujete los paneles grandes para minimizar el
riesgo de atascamiento de la hojay de retroceso.
Los paneles grandes tienden a combarse por su
propio peso. Coloque soportes debajo del panel a
ambos lados, cerca de la linea de corte y del borde
del panel.
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> No utilice discos de corte desafilados o dafiados.
Los discos de corte sin afilar o mal ajustados
provocan un corte estrecho, lo que da lugar a una
friccion excesiva, atascos de la hoja y retrocesos.

> Antes de comenzar a cortar, asegtrese de que las
palancas de bloqueo del ajuste de profundidad y
bisel estén bien apretadas y bloqueadas. Si el
ajuste de la hoja cambia durante el corte, esto puede
provocar atascos y retrocesos.

> Tenga especial cuidado al cortar paredes u otras
zonas que no sean visibles. Una hoja que
sobresalga puede atravesar objetos, lo que podria
provocar un retroceso.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. jLea el manual de usuario y siga las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion personal: guantes protectores

5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacién del mercado ucraniano

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracién que figura a continuacién hace referencia a los
componentes del dispositivo que se muestran en las ilustraciones
de este manual.

Asa de transporte

Asa

Boton de bloqueo del interruptor

Interruptor

Bloqueo del husillo

Botén de bloqueo del eje

Protector del disco de corte

Tapa de las escobillas de carbén

Pasador de bloqueo del cabezal

10. Tope de profundidad de corte

11. Tornillo limitador de profundidad de corte

12. Mando de bloqueo de la guia

13. Guia

14. Palanca de bloqueo del cabezal

15. Barra de tope

16. Extension de la mesa

17. Tope final

18. Pomo de bloqueo de la extension de la mesa
19. Orificio de montaje

20. Escala de angulo de la mesa de trabajo

21. Indicador de angulo de la mesa de trabajo
22. Palanca de bloqueo automatico

23. Mando de bloqueo de la mesa de trabajo

24. Inserto de la mesa

25. Mesa de trabajo

26. Mddulo laser

27. Protector fijo

28. Boquilla de extraccion de polvo

29. Bolsa para el polvo

30. Mando de ajuste de la abrazadera vertical
31. Brazo de presion vertical

32. Mando de bloqueo del brazo de presién vertical
33. Mando de sujecion del material

34. Escala de angulo de inclinacion del cabezal

CoNOGAONE



35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Indicador del angulo de inclinacion del cabezal
Compartimento de la bateria

Boton de encendido del laser

Laser

Tornillos de fijacion del médulo laser

Tornillo de fijacion de la placa central

Placa central

Tornillo de ajuste de angulo de 0°

Tornillo de ajuste del angulo de 45°

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS

* Bolsa para el polvo -1
e Llave especial -1
* Abrazadera vertical -1

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

[ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcado adicional

PREPARACION PARA EL USO

Antes de realizar cualquier trabajo de montaje o ajuste en la sierra
ingletadora, debe

CONSTRUCCION Y APLICACION

Una sierra ingletadora es una maquina equipada con una base a la
que se fija un cabezal de corte, lo que permite ajustar el angulo del
cabezal. Ademas, dependiendo del disefio, el cabezal de la sierra
ingletadora puede inclinarse y extenderse para aumentar la
funcionalidad y la longitud de corte.

La sierra ingletadora esta disefiada para cortar piezas de madera
que quepan dentro de las dimensiones de la maquina. No debe
utilizarse para cortar lefia. La sierra solo debe utilizarse para el fin
previsto. Cualquier intento de utilizar la sierra para fines distintos a
los especificados se considerara un uso indebido. La sierra solo
debe utilizarse con discos de corte adecuados, provistos de dientes
con punta de carburo. La sierra ingletadora es una herramienta
disefiada para su uso tanto en trabajos de ebanisteria como de
carpinteria.

iNo utilice la maquina para fines distintos de aquellos para los
que esta destinada!
Asegurese de que esta desconectada de la red eléctrica.

TRANSPORTE DE LA SIERRA DE INGLETE

* Al mover la sierra ingletadora, asegurese de que el cabezal esté
fijado en la posicion mas baja.

e Compruebe que el botén de bloqueo de la mesa de trabajo, la
palanca de bloqueo del cabezal y otros componentes de
seguridad estén bien apretados.

MONTAJE DE LA SIERRA DE INGLETAS EN UN BANCO DE

TRABAJO

Se recomienda fijar la sierra ingletadora a un banco de trabajo o

soporte utilizando los orificios de montaje (19) previstos en la base

de la sierra, lo que garantiza un funcionamiento seguro y elimina

el riesgo de movimientos indeseados de la maquina durante su

uso. Los orificios de montaje permiten el uso de tornillos de 8 mm

de diametro con cabeza ranurada o hexagonal.

Al montar la sierra en la superficie del banco de trabajo,

asegurese de que:

« La superficie de la mesa de trabajo esté plana y limpia.

e Los tornillos deben apretarse de manera uniforme y sin ejercer
una fuerza excesiva (los tornillos de fijacion deben apretarse de
forma que no provoquen tensiones ni deformaciones en la base).
Si se aplica una tension excesiva, existe el riesgo de que la base
se agriete.

EXTRACCION DE POLVO
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Para evitar la acumulacioén de polvo y garantizar el maximo
rendimiento, la sierra se puede conectar a un aspirador industrial
mediante la boquilla de extraccion de polvo (28).
Alternativamente, el polvo se puede recoger en la bolsa de polvo
(suministrada) tras acoplarla a la boquilla de extraccién de polvo.
La instalacién se realiza colocando la bolsa de polvo (29) sobre la
boquilla de extraccion de polvo (28) (Fig. A). Para vaciar la bolsa
de polvo, retirela de la boquilla de extraccion de polvo y abra la
cremallera, lo que permite un acceso completo al interior de la
bolsa.

Para una extraccion 6ptima del polvo, la bolsa de polvo debe
vaciarse cuando esté llena en 2/3 de su capacidad.

MANEJO DEL BRAZO DE EXTENSION (CABEZA)

El brazo extensible tiene dos posiciones: superior e inferior. Para

liberar el brazo extensible de la posicion inferior bloqueada:

e Presione el brazo de la pluma y manténgalo presionado hacia
abajo.

« Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (9).

* Sostenga el brazo de la pluma mientras se eleva a su posicion
superior.

e Para bloguear el brazo extensible en la posicion inferior:

e Mantenga presionada la palanca de proteccion del disco (5).

* Presione el brazo de la barra hacia abajo hasta que alcance la
posicion inferior.

e Bloquee el brazo de la pluma en esta posicién insertando el
pasador de bloqueo del cabezal (9).

ABRAZADERA VERTICAL
La abrazadera vertical (Fig. B) se puede montar en la base de
la sierra a ambos lados de la mesa de trabajo y se puede
ajustar completamente al tamarfio del material que se va a
cortar. No utilice la sierra a menos que la abrazadera vertical
esté colocada. « Afloje el pomo de fijacién de la abrazadera
vertical (30) en el lado de la base donde se vaya a colocar la
abrazadera vertical.

e Coloque la abrazadera vertical insertandola en el orificio de la
base de la sierra y apriete el boton de fijacién de la abrazadera
vertical (30) a la base de la sierra.

e Una vez ajustada la posicion del brazo de la abrazadera vertical
(31) a la pieza de trabajo, apriete el botén de bloqueo del brazo
de la abrazadera vertical (32) y el boton de sujecion de la pieza
de trabajo (33).

e Compruebe que el material esté bien sujeto.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

e Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste en la sierra,
asegurese de que haya sido desconectada de la red eléctrica.
Para garantizar un funcionamiento seguro, preciso y eficiente de
la sierra, deben realizarse todos los procedimientos de ajuste en
su totalidad.

e Una vez completados todos los procedimientos de ajuste y
configuracion, aseglrese de que se hayan retirado todas las
llaves. Compruebe que todos los elementos de fijacién roscados
estén correctamente apretados.

e Al realizar trabajos de ajuste, compruebe que todos los
componentes externos funcionan correctamente y se encuentran
en buen estado. Cualquier pieza desgastada o dafiada debe ser
sustituida por personal cualificado antes de utilizar la motosierra.

ENCENDIDO/APAGADO

e La tension de red debe corresponder a la tension especificada
en la placa de caracteristicas de la sierra.

e La sierra solo se puede encender cuando el disco de corte no
esté en contacto con el material a cortar. La sierra ingletadora
estd equipada con un botén de bloqueo del interruptor (3) para
evitar el arranque accidental.

Encendido

« Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3).

e Mantenga pulsado el interruptor de encendido (4).

Apagado

e Suelte el interruptor de encendido (4).

MANEJO DE LAS EXTENSIONES DE LA MESA

e Las extensiones de la mesa (16) se encuentran a ambos lados
de la base de la sierra.



« Desbloquee los pomos de blogueo de las extensiones de la mesa
(18) (Fig. C).

« Ajuste la longitud de las extensiones de la mesa.

« Fijelas con los pomos de bloqueo de las extensiones de la mesa
(18).

e Si es necesario, puede utilizar los topes giratorios (17) para
facilitar el corte a medida.

USO DEL TOPE DE PROFUNDIDAD DE CORTE

El tope de profundidad de corte se puede utilizar cuando es

necesario realizar una ranura en el material. Esto se consigue

realizando un corte superficial en la pieza de trabajo cuando la
hoja no esta funcionando a su maxima profundidad posible.

« Bloquee la palanca de bloqueo del cabezal (14).

« Afloje el boton de bloqueo de la guia (12) y mueva el cabezal
hacia atras.

« Apriete el botén de bloqueo de la guia (12).

e Gire el tope de profundidad de corte (10) hasta la posicién de
profundidad de corte limitada (Fig. D).

« Baje el brazo de extension y manténgalo en la posicién inferior,
apoyado contra el tope de profundidad de corte. « Gire (hacia la
izquierda o hacia la derecha) el tornillo del tope de profundidad
de corte (11) (Fig. D) hasta alcanzar la profundidad de corte
deseada.

« Afloje el botdn de bloqueo de la guia (12).

* Realice los cortes previstos a la profundidad establecida.

e Para volver al corte a profundidad total, gire el tope de
profundidad de corte (10) a una posicién en la que, tras bajar el
brazo de la pluma, el tornillo de tope de profundidad de corte (11)
no entre en contacto con el tope de profundidad de corte (10).

AJUSTE DE LA MESA DE TRABAJO PARA CORTES EN ANGULO
El brazo giratorio permite cortar el material en cualquier angulo
desde la posicion perpendicular hasta 45° a la izquierda o a la
derecha.

e Tire hacia atrds del pasador de bloqueo del cabezal (9),
permitiendo que el brazo de la pluma se eleve lentamente hasta
la posicion superior.

« Afloje el botdn de bloqueo de la mesa de trabajo (23).

* Mantenga pulsada la palanca de bloqueo automatico (22) y gire
el brazo de la pluma hacia la izquierda o hacia la derecha hasta
que el angulo deseado se indique en la escala de angulos de la
mesa de trabajo (20).

* Bloquee apretando el botén de bloqueo de la mesa de trabajo

23).

La s(:sc)ala de angulos de la mesa de trabajo (20) tiene una serie

de posiciones marcadas en las que el brazo extensible giratorio

se preajusta automaticamente. Esto solo puede ocurrir si,

mientras se gira el brazo extensible, la palanca de bloqueo

automatico (22) no se mantiene en la posicion presionada y

puede bloquearse en estas posiciones preestablecidas de

fabrica. Estos son los angulos de corte mas utilizados (15°, 22,5°,

30°, 45° a la izquierda/derecha). Cualquier ajuste de angulo se

puede ajustar con precision utilizando la escala de angulos de la

mesa de trabajo (20), que estd marcada en incrementos de 1

grado. Aunque la escala es lo suficientemente precisa para la

mayoria de las tareas, se recomienda comprobar el ajuste del
angulo de corte utilizando un transportador u otro instrumento de
medicién de angulos.

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA POSICION PERPENDICULAR

DEL DISCO DE CORTE RESPECTO A LA MESA DE TRABAJO.

« Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (14).

« Ajuste el cabezal a la posicién de 0° (perpendicular a la mesa de
trabajo) y apriete la palanca de bloqueo del cabezal (14).

« Afloje el botén de bloqueo de la mesa de trabajo (23) y mantenga
presionada la palanca de bloqueo automatico (22).

* Ajuste la mesa de trabajo a la posicién de 0°, suelte la palanca de
bloqueo automatico y apriete el botén de bloqueo de la mesa de
trabajo (23).

* Presione la palanca de proteccion de la hoja de sierra (5) y baje
el cabezal de sierra hasta su posicién mas baja.

e Compruebe (utilizando un instrumento de medicién) que la hoja
de sierra esté perpendicular a la mesa de trabajo.
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Al realizar las mediciones, asegurese de que el instrumento de
medicién no toque los dientes de la hoja de sierra, ya que el
grosor del inserto de carburo puede provocar que la medicion
sea inexacta.

Si el angulo medido no es de 90°, es necesario realizar un
ajuste, que se lleva a cabo de la siguiente manera:

« Afloje la contratuerca y gire el tornillo de ajuste del angulo de 0°
(42) (Fig. E) en sentido horario o antihorario para aumentar o
disminuir el angulo del disco de corte. « Una vez que el disco de
corte esté colocado perpendicularmente a la mesa de trabajo,
deje que el cabezal vuelva a la posicion superior.

« Mientras sujeta el tornillo de ajuste del angulo de 0° (42), apriete
la contratuerca.

* Baje el cabezal y compruebe de nuevo que el angulo ajustado se
corresponde con las marcas de la escala de angulo de
inclinacién del cabezal (34); si es necesario, ajuste la posicion
del indicador de angulo de inclinacién del cabezal (35) (Fig. E).

e Se debe realizar un ajuste similar para el angulo de inclinacion
del cabezal de 45° para cortes a inglete utilizando el tornillo de
ajuste del angulo de 45° (43) (Fig. E).

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA POSICION PERPENDICULAR

DEL DISCO DE CORTE RESPECTO A LA BARRA DE TOPE.

Este procedimiento debe realizarse siempre que se haya retirado o

sustituido la barra de tope. Este ajuste solo puede realizarse

después de haber colocado el disco de corte en posiciéon
perpendicular a la mesa de trabajo. La barra de tope sirve de guia
para el material que se va a cortar.

« Afloje el botén de bloqueo de la mesa de trabajo (23), mantenga
presionada la palanca de bloqueo automatico (22) y coloque la
mesa de trabajo en la posicion de 0°.

* Baje el cabezal de la sierra hasta su posicion mas baja.

e Coloque un transportador u otro dispositivo de mediciéon de
angulos contra el disco de corte.

* Desplace el dispositivo de medicién de angulos hasta la barra de
tope (15).

e Lalectura debe ser de 90°.

e Si es necesario realizar un ajuste, proceda de la siguiente
manera:

« Afloje los tornillos que fijan la barra de tope (15) a la base.

e Ajuste la posicién de la barra de tope (15) de modo que quede
perpendicular al disco de corte.

* Apriete los tornillos que fijan la barra de tope.

AJUSTE DEL BRAZO DE LA PLATAFORMA (CABEZA) PARA

CORTES EN INGLETE

El brazo de la pluma se puede inclinar a cualquier angulo entre 0°y

45° para realizar cortes a inglete (Fig. E).

e Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (9) para
liberar el brazo de la pluma y permita que este suba lentamente
hasta la posicion superior.

« Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (14).

e Incline el brazo de la pluma hacia la izquierda hasta el angulo
deseado, que puede leerse en la escala de angulo de inclinacién
del cabezal (34) utilizando el indicador de angulo de inclinacion
del cabezal (35) (Fig. E).

* Apriete la palanca de bloqueo del cabezal (14).

Si es necesario ajustar la configuracion de ambos angulos (en
ambos planos, horizontal y vertical) para el corte combinado, el
angulo de inglete siempre debe ajustarse primero.

COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO DEL LASER

La unidad laser emite un rayo laser que proyecta una linea sobre
el material, a lo largo de la cual cortara el disco de corte. La
alineacion correcta del rayo laser se ha ajustado durante el
proceso de fabricacién. Sin embargo, para un trabajo de
precision, se debe comprobar la alineacion antes de iniciar la
operacion de corte.

e Inserte las pilas en el compartimento de pilas (36) (Fig. F),
asegurandose de que se mantenga la polaridad correcta.

* Ajuste la mesa de trabajo a una posicién en la que el indicador
de angulo de la mesa de trabajo (21) quede alineado con la
marca de 0° de la escala de angulo de la mesa de trabajo (20), y
el indicador de angulo de inclinacién del cabezal (35) (Fig. E)



quede alineado con la marca de 0° de la escala de angulo de
inclinacion del cabezal (34) (Fig. E).

* Fije un trozo de material de desecho adecuado a la mesa de
trabajo (25) y realice el corte.

* Suelte el brazo extensible y deje el material de desecho fijado a
la mesa de trabajo de la sierra.

e Coloque el botdn de encendido del laser (37) en la posicion «I»

e «l» (marcado).

« El haz de luz proyectado debe ser paralelo a la linea de corte.

AJUSTE DEL LASER

Al ajustar el rayo guia del laser, no mire directamente al rayo ni
a su reflejo en una superficie espejada. Apague la unidad laser
cuando no esté en uso.

Si el haz laser no esta paralelo al corte después de cortar,
proceda de la siguiente manera:

« Gire suavemente el laser (38) (Fig. G) en la carcasa del médulo
laser (26) hacia la izquierda o hacia la derecha hasta que el haz
laser quede paralelo. No fuerce el médulo laser ni lo gire mas de
unos pocos grados. « Si es necesario un ajuste lateral, afloje los
tornillos de fijacién del médulo laser (39) y mueva el médulo laser
hacia la izquierda o hacia la derecha hasta que la linea laser
quede paralela al corte.

El polvo generado durante el corte puede oscurecer el rayo

laser; por lo tanto, la lente del proyector laser debe limpiarse

de vez en cuando.

Puesta en marcha de la sierra

Antes de pulsar el boton de encendido, asegurese de que la
sierra se ha montado y ajustado correctamente de acuerdo con
las instrucciones proporcionadas en este manual.

Esta motosierra esta disefiada para usuarios diestros.

Pulse el botén de bloqueo del interruptor de encendido (3).
Pulse el interruptor de encendido (4).

Deje que el motor de la motosierra alcance la velocidad maxima.
Pulse la palanca de la proteccion de la hoja (5).

Baje el brazo extensible hacia la pieza de trabajo.

Suelte la presion sobre la palanca de la proteccién de la hoja (5).
Realice el corte.

PARADA DE LA MOTOSIERRA

e Suelte el interruptor de encendido (4) y espere hasta que la hoja
haya dejado de girar por completo.

* Levante el brazo de la sierra, alejandolo del material que se esta
cortando.

Es normal que se produzcan chispas temporales procedentes

de las escobillas del motor eléctrico durante el arranque y al

detener la sierra. No detenga la hoja de la sierra ejerciendo

presion lateral sobre ella.

CORTE CON LA MOTOSIERRA
Fije el material que se va a cortar de manera que no interfiera con
el funcionamiento de la sierra. Antes de encender la sierra, coloque
el cabezal de la sierra en la posicion inferior para garantizar que
tanto el cabezal como la proteccién de la hoja tengan total libertad
de movimiento. Asegurese de que la proteccién de la hoja alcance
su recorrido completo.

Antes de empezar a cortar, asegurese de que el botdn de bloqueo

de la mesa de trabajo (23) y la palanca de bloqueo del cabezal de

la sierra (14) estén bien apretados.

e Conecte la sierra a la red eléctrica.

* Asegurese de que el cable de alimentacién se mantenga alejado
de la hoja de sierra y de la base de la maquina.

« Coloque el material sobre la mesa de trabajo y asegurese de que
esté bien sujeto para que no se mueva durante el corte.

e Mueva el cabezal de la sierra a la posicion mas retrasada y
blogquee la guia (13) utilizando el botédn de bloqueo de la guia
(12).

« Desbloquee el cabezal y la proteccion del disco de corte.

e Pulse el botdn de bloqueo del interruptor y ponga en marcha la
sierra con el interruptor (espere hasta que la hoja de sierra
alcance su velocidad maxima).

* Baje lentamente el cabezal de la sierra.

e Comience a cortar aplicando una presién moderada sobre el
cabezal durante el corte.
Si no se aprietan lo suficiente los mandos de bloqueo, el
disco de corte podria desplazarse inesperadamente hacia la
superficie superior del material, lo que supone un riesgo de
que el operador resulte golpeado por un trozo de material.

CORTE CON LA BARRA

DE LA MOTOSIERRA

Al mover el brazo extensible de la sierra, el disco de corte se
desplaza hacia delante y hacia atras, lo que permite cortar
piezas de material mas anchas.

Coloque el brazo de la pluma en la posicién superior.

Afloje el pomo de bloqueo de la guia (12).

Antes de arrancar la motosierra, tire del brazo extensible hacia
usted, manteniéndolo en la posicién superior.

Pulse el botéon de bloqueo del interruptor (3) y arranque la
motosierra. « Suelte el brazo extensible y espere hasta que la
hoja de corte alcance su velocidad maxima.

Suelte la proteccion del disco de corte.

Baje el brazo extensible y comience a cortar.

Mientras corta, mueva el brazo extensible hacia atras (alejandolo
de usted).

Una vez cortado el material, suelte la presion sobre el botén de
encendido y espere a que el disco de corte haya dejado de girar
antes de subir el brazo extensible a la posicién superior.

Nunca realice un corte moviendo el cabezal de la sierra hacia
usted. La hoja de la sierra podria subir inesperadamente
sobre el material que se esta cortando, lo que supone un
riesgo de rebote peligroso para el operario.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO
Antes de realizar cualquier trabajo de instalacién, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

LIMPIEZA

* Una vez finalizado el trabajo, retire con cuidado todos los restos
de material, virutas y polvo del inserto de la mesa de trabajo y de
la zona alrededor del disco de corte y su protector.

e AsegUrese de que las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor no estén obstruidas y estén libres de virutas o polvo.

e Limpie las guias y rectbralas con una fina capa de lubricante
solido.

e Mantenga limpias todas las asas y mandos.

« Limpie la lente del proyector laser con un cepillo.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

* Presione la palanca de la proteccién del disco de corte (5).

e Levante la proteccion del disco de corte (7) y retire el tornillo que
fija la placa central (40) (Fig. H).

* Desplace la placa central (41) hacia la izquierda para acceder al
perno de fijacién del disco de corte.

* Pulse el botdn de bloqueo del eje (6) y gire el disco de corte hasta
que encaje en su sitio.

e Con la llave especial (suministrada), afloje y retire el perno de
fijacién del disco de corte.

* Retire la arandela exterior y extraiga el disco de corte (teniendo
cuidado con el anillo reductor, si lo hay).

e Retire cualquier residuo del eje y de las arandelas de retencion
del disco de corte.

« Instale el nuevo disco de corte siguiendo los pasos descritos en
orden inverso.

* Una vez terminado, asegurese de que se han retirado todas las
llaves y herramientas de ajuste y de que todos los pernos, pomos
y tornillos estan bien apretados.

El perno de sujecion del disco de corte tiene rosca a la

izquierda. Tenga especial cuidado al manipular el disco de

corte. Utilice guantes de proteccion para proteger sus manos

del contacto con los dientes afilados del disco de corte.

SUSTITUCION DE LAS PILAS DEL MODULO LASER
El médulo laser funciona con dos pilas AAAde 1,5 V.
* Abra la tapa del compartimento de las pilas (36) (Fig. F).



* Retire las pilas gastadas.

* |Inserte las pilas nuevas, asegurandose de que se mantenga la
polaridad correcta.

e Vuelva a colocar la tapa del compartimento de las pilas.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (de menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre ambas escobillas al mismo tiempo.

Desatornille las tapas de las escobillas de carbon (8).

Retire las escobillas desgastadas.

Elimine cualquier resto de polvo de carbén con aire comprimido.
Inserte las nuevas escobillas de carbén (las escobillas deben
deslizarse libremente en los soportes). « Coloque las tapas de
las escobillas de carbon (8).

Después de sustituir las escobillas de carbén, ponga en
marcha la herramienta eléctrica sin carga y espere entre 1y

2 minutos para que las escobillas de carbon se asienten en

el conmutador del motor. La sustitucién de las escobillas de
carbéon solo debe ser realizada por personal cualificado
utilizando piezas originales. Cualquier averia debe ser
reparada por un centro de servicio técnico autorizado por el
fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 1800 W S6 25 %
2200 W
Velocidad de rotacion (sin carga) 4800 rpm
Rango de corte en angulo +45°
Rango de corte en inglete De 0° a 45°
Diametro exterior del disco de corte 210 mm
Didmetro interior del disco de corte 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm
. . . 45° x 0° 65x 170 mm
Dimensiones del matena}l 25 x 35 x 170 mm
cortado en angulo / en bisel 45°
0° x 45° 35 x 260 mm
Longitud del carril guia 185 mm
Clase de laser 2
Potencia del laser <1lmw
Longitud de onda del laser A =650 nm
Clase de seguridad 1l
Peso 13,4 kg
Nivel de presion acustica Lpa =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa =108,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presién acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicién).

El nivel de presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
que figuran en este manual se han medido de conformidad con la
norma EN 62841-1.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

o Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura

doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las

instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacion sobre el
— reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los aparatos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»),
informa por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este
manual (en adelante: «<Manual), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.°
90, punto 631, en su version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el
procesamiento, la publicacion o la modificacion del Manual en su totalidad o de
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cualquiera de sus elementos individuales con fines comerciales sin el consentimiento
expreso por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles
y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Sierra ingletadora

Modelo: 59G806

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 a 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

La presente declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no cubre los componentes
afiadidos por el usuario final ni las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 9 de mayo de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
MITRE SAW

59G806

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine vib pdhjustada elektrilédgi, tulekahju ja/vai
tosiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised pidiseks kast

e OHT: Hoidke kded eemal IGikepiirkonnast ja Idiketerast. Hoidke
teine kasi abikédepidemel v6i mootori korpusel. Kui mélemad kaed
hoiavad saagi, ei saa tera neid I6igata.

o Arge ulatuge té6deldava detaili alla. Terakaitse ei kaitse kasutajat
téodeldava detaili all oleva I6iketeraga.

* Reguleerige I6ikesiigavus vastavalt tdédeldava detaili paksusele.
Toodetaili all peaks olema naha vahem kui Uks tais hammas
terast.

¢ Arge hoidke téddeldavat detaili Idikamise ajal kunagi kdes ega
toetage seda oma jalale. Kinnitage téddeldav detail stabiilsele
alusele. See on oluline vigastuste, tera kinni jooksmise voi
kontrolli kaotamise riski vahendamiseks.

o Kui teete t6id, mille kaigus I5ikeriist v6ib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku v8i omaenda kaabliga, hoidke elektritdoriista
isoleeritud kéepidemete kiljest. Kokkupuude pingestatud
kaabliga pdhjustab elektritdoriista paljastatud metallosade
pingestumise ja vdib tuua kaasa kasutaja elektrildogi.

« Pikildigete tegemisel kasutage alati pikildikepiirikut voi sirget
juhikut. See parandab I6ikamise tépsust ja vahendab tera kinni
jooksmise ohtu.

e Kasutage alati terasid, mille suurus ja kuju sobivad
kinnitusaukudega. Terad, mis ei sobi sae kinnituspunktidega,
nihkuvad keskelt kdrvale, pdhjustades kontrolli kaotust.

o Arge kasutage kunagi kahjustatud véi vale tera alusplaate véi
polte. Tera alusplaadid ja poltid on spetsiaalselt teie saele
disainitud, et tagada optimaalne j6udlus ja ohutus.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA POOLT:

e Tagasil66k on ootamatu reaktsioon kinni jaanud, blokeeritud voi
valesti paigaldatud saeketile, mille tagajarjel saag tduseb
kontrollimatult iles ja hippab téddeldavast detailist operaatori
suunas.




* Kui tera jaab Idikamise I6pus kinni voi ummistub, peatub tera ja
mootori reaktsioon pdhjustab masina tagasilodgi operaatori
suunas;

* Kui tera I6ikamise ajal vaanleb vdi nihkub paigast, voivad tera
tagaserval asuvad hambad puidu pealispinda sisse kaevuda,
mille tagajarjel tera hiippab I6ikest vélja ja pdrkab operaatori
suunas tagasi.

e Tagasiloobk on sae ebadige kasutamise ja/vdi valede
tooprotseduuride voi -tingimuste tulemus ning seda saab valtida,
véttes allpool loetletud asjakohaseid ettevaatusabindusid:

> Hoidke saagi kindlalt molema kdega ja asetage
kded nii, et need tasakaalustaksid tagasiloogi
joudu. Asetage oma keha tera iihele kiiljele, kuid
mitte teraga ilihel joonel. Tagasilook voib pohjustada
saagi tagasiporke, kuid kasutaja saab tagasil6ogi

joudu  kontrollida, kui voetakse kasutusele
asjakohased ettevaatusabindud.
> Kui tera jookseb kinni voi I6ikamine katkeb mingil

pohjusel, vabastage paastik ja hoidke saagi
materjalis paigal, kuni tera on tdielikult peatunud.
Arge kunagi iiritage saagi materjalist vilja
tommata ega seda tagasi tommata, kui tera on
lilkkumas, kuna see voib pohjustada tagasilooki.
Uurige tera kinni jooksmise pohjust ja votke
parandusmeetmeid selle kdrvaldamiseks.

» Kui saagi toodeldavas materjalis uuesti kéivitate,
keskendage saeketas saagimisjoonele nii, et sae
hambad ei kaevuks materjali sisse. Kui saeketas
kinni jaab, voib see saagi uuesti kaivitamisel
téodeldavast materjalist Ules tousta voi sellelt tagasi
porkuda.

> Toetage suuri paneele, et vdhendada tera kinni

jooksmise ja tagasil66gi ohtu. Suured paneelid

kipuvad omaenda raskuse all 1abi vajuma. Paigutage
toed paneeli alla mélemale poole, lahedale I6ikeliinile
ja paneeli servale.

Arge kasutage tuimad véi kahjustatud

I16ikekettaid. Teritamata voi valesti seadistatud

I6ikekettad tekitavad kitsa I6ikejoone, mis pdhjustab

ligset hddrdumist, tera kinni jooksmist ja tagasilooki.

> Enne I6ikamise alustamist veenduge, et siigavuse
ja kaldenurga reguleerimise lukustushoovad on
kindlalt kinni keeratud ja lukustatud. Kui tera
seade muutub IGikamise ajal, vib see pdhjustada
kinni jooksmist ja tagasiléoki.

» Olge eriti ettevaatlik, kui Idikate seinu v6i muid
piirkondi, mis ei ole ndhtavad. Eest valjaulatuv tera
voib 1abi Idigata esemeid, mis voib pohjustada
tagasilooki.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

\4

IEIEEIE
@] [OICEHIE

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprille, kuulmiskaitset,
tolmumaske).

3. Enne hooldus- v&i remonditédde tegemist ihendage toitejuhe
vooluvérgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid: kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seadet olmejaitmete hulka

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maérustele.

10. EAC sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark

JOONISTE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad kéesoleva juhendi illustratsioonidel
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naidatud seadme osadele.

Kandekaepide

Kaepide

Laliti lukustusnupp

Laliti

Spindli lukk

Spindli lukustusnupp
Loikeketta kaitse

Soéeharja kate

Pea lukustustapp

10. Loikesligavuse piiraja

11. Loikesligavuse piiraja kruvi
12. Juhiku lukustusnupp

13. Juhik

14. Pea lukustushoob

15. Piirangutugi

16. Laua pikendus

17. Lépp-piirang

18. Laua pikenduse lukustusnupp
19. Kinnitusauk

20. Téoépinda kaldenurga skaala
21. Téépinda nurga naidik

22. Automaatne lukustushoob
23. Téopinda lukustav nupp

24. Lauasisend

25. Téopink

26. Lasermoodul

27. Fikseeritud kaitse

28. Tolmuimeja otsik

29. Tolmukott

30. Vertikaalse klambri reguleerimisnupp
31. Vertikaalne surverdngas
32. Vertikaalse surveriba lukustusnupp
33. Materjali kinnitusnupp

34. Pea kaldenurga skaala

35. Pea kaldenurga naidik

36. Patareipesa

37. Laseri sisselllitusnupp

38. Laser

39. Lasermooduli kinnituskruvid
40. Keskplaadi kinnituskruvi
41. Keskplaat

42. 0° nurga reguleerimiskruvi
43. 45° nurga reguleerimiskruvi

CONOOA~WN =

* Joonisel ja tootel vivad esineda erinevused.

* Joonisel ja tootel vdivad esineda erinevused.

SEADMED JA TARVIKUD

e Tolmukott -1
e Spetsiaalvoti -1
* Vertikaalne klamber -1

SEADME MARGISTUSED

[ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - tootmisaasta
MM -valmistamiskuu
Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE
Enne mitra sae kokkupanekut voi reguleerimist peate

EHITUS JA KASUTUS

Mitra saag on masin, mis on varustatud alusega, millele on kinnitatud
I6ikepea, mis vdéimaldab pea nurga reguleerimist. Lisaks, séltuvalt
konstruktsioonist, saab mitra sae pead kallutada ja pikendada, et
suurendada funktsionaalsust ja |6ikepikkust.

Mitra saag on mdeldud masina mddtmetesse sobivate puitdetailide
I6ikamiseks. Seda ei tohi kasutada kittepuude I6ikamiseks. Saagi
tohib kasutada ainult selle ettenéhtud otstarbel. Iga katse kasutada
saagi muul kui ettenahtud otstarbel loetakse vaarkasutuseks. Saagi
tohib kasutada ainult sobivate 16ikekettadega, mis on varustatud
karbiidist hammastega. Mitra saag on t&driist, mis on méeldud
kasutamiseks nii puusepa- kui ka tisleritddes.




Arge kasutage masinat muul otstarbel kui selleks, milleks see on
ette ndhtud!
Veenduge, et masin on vooluvorgust lahti iihendatud.

KAARSAE TRANSPORTEERIMINE

e Mitra saagi teisaldamisel veenduge, et pea on fikseeritud
madalaimas asendis.

« Kontrollige, et td6laua lukustusnupp, pea lukustushoob ja muud
ohutuskomponendid on kindlalt kinni keeratud.

MITRA SAE KINNITAMINE TOOLAUALE

Soovitame kinnitada mitra saagi téopingile voi alusele saagi aluses

olevate kinnitusaukude (19) abil, mis tagab ohutu t66 ja valistab

masina soovimatu liikumise kasutamise ajal. Kinnitusaukudesse

sobivad 8 mm labim&dduga kruvid, millel on lamedapealine voi

kuuskantpeaga pea.

Saagi to6lauda kinnitamisel veenduge, et:

« ToOopingi pind on tasane ja puhas.

e Kruvid tuleb pingutada Uhtlaselt ja mitte liiga tugevalt
(kinnituskruvid tuleb pingutada nii, et need ei pohjustaks aluse
pinget ega deformatsiooni). Liigse pingutamise korral on oht, et
alus voib praguneda.

TOLMU EEMALDAMINE

Tolmu kogunemise véltimiseks ja maksimaalse jdudluse

tagamiseks saab saagi ihendada t6dstusliku tolmuimejaga,

kasutades tolmuimeja otsikut (28). Alternatiivina voib tolmu koguda
tolmukotti (komplektis), kinnitades selle tolmuimeja otsikule.

Paigaldamine toimub tolmukoti (29) asetamisega tolmuimeja

otsiku (28) peale (joonis A). Tolmukoti tlihjendamiseks eemaldage

see tolmuimeja otsikult ja avage tdmblukk, et saada taielik

juurdepaas koti sisemusse.

Optimaalse tolmuimejaks tiihjendamiseks tuleks tolmukott

tiihjendada, kui see on 2/3 ulatuses téis.

PIKENDUSVARRE (PEADE) KASUTAMINE

Pikendustorul on kaks asendit: tilemine ja alumine. Pikendustoru

vabastamiseks lukustatud alumisest asendist:

Vajutage pikendustoru ja hoidke seda allapoole surutuna.

Toémmake pea lukustustapp (9) tagasi.

Toetage pikendustoru, kui see tduseb llemisse asendisse.

Pikendustala lukustamiseks alumisse asendisse:

Vajutage ja hoidke kinni ketaskaitsehoob (5).

Suruge puomi kéepideme alla, kuni see j6uab alumisse

asendisse.

e Lukustage puomi
lukustustappi (9).

VERTIKAALNE KLAMBER

Vertikaalklemm (joonis B) v&ib paigaldada sae alusele

toéopinda Umbritseva aluse mdlemale kiiljele ning seda saab

taielikult kohandada Idigatava materjali suurusele. Arge

kasutage saagi, kui vertikaalklemm ei ole paigaldatud. - L66ge
lahti vertikaalklemmide kinnitusnupp (30) aluse kdiljel, kuhu
vertikaalklemm paigaldatakse.

Paigaldage vertikaalne klamber, likates selle sae aluse avasse,

ja pingutage vertikaalse klamberi kinnituskruvi (30) sae alusele.

Kui vertikaalklemmivarre (31) asend on té6deldava detaili suhtes

reguleeritud, pingutage vertikaalklemmivarre lukustusnuppu (32)

ja detaili kinnitusnuppu (33).

« Kontrollige, et materjal on kindlalt kinnitatud.

KASUTAMINE / SEADISTAMINE

« Enne sae reguleerimist veenduge, et see on vooluvdrgust lahti
Uhendatud. Sae ohutu, tapse ja téhusa t66 tagamiseks tuleb kdik
reguleerimistoimingud taielikult 1abi viia.

e Kui koik reguleerimis- ja seadistustoimingud on lIdpetatud,
veenduge, et kdik mutrivdtmed on eemaldatud. Kontrollige, et
koik keermestatud kinnitusdetailid on korralikult kinni keeratud.

e Reguleerimistdéde tegemisel kontrollige, et koik valised
komponendid té6tavad korrektselt ja on heas seisukorras. Kdik
kulunud v6i kahjustatud osad peab enne kettsae kasutamist
asendama kvalifitseeritud personal.

SISSE- JA VALJALULITAMINE
* Vorgupinge peab vastama sae tlibisildil margitud pingele.

kéepide selles asendis, sisestades pea
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« Saagi tohib sisse lulitada ainult siis, kui Idikeketas ei puutu kokku
Idigatava materjaliga. Mitra saag on varustatud Iliti
lukustusnupuga (3), et valtida juhuslikku kaivitumist.

Sisseliilitamine

e Vajutage liliti lukustusnuppu (3).

« Hoidke toitelilitit (4) all.

Valjaliilitamine

« Vabastage toitellliti (4).

LAUAPIKENDUSTE KASUTAMINE

e Lauapikendused (16) asuvad sae aluse mdlemal kdljel.

Vabastage laua pikenduste lukustusnupud (18) (joonis C).

Reguleerige laua pikenduste pikkust.

Kinnitage laua pikenduste lukustusnuppudega (18).

Vajaduse korral voite kasutada pdorlevaid otsapiirikuid (17), et

hélbustada médtu jargi I6ikamist.

LOIKESUGAVUSE PIIRATUSE KASUTAMINE

Loikesligavuse piirikut saab kasutada, kui materjali on vaja sisse
Selleks tehakse tc detaili pinnaldige,

oy

soon.

kui tera ei to6ta oma maksimaalsel siigavusel.

e Lukustage pea lukustushoob (14).

e Lodvendage juhiku lukustusnuppu (12) ja ligutage pead
tahapoole.

e Pingutage juhiku lukustusnuppu (12).

e Poorake l6ikestigavuse piirikut (10) piiratud 16ikesligavuse
asendisse (joonis D).

e Laske pikendustugi alla ja hoidke seda alumises asendis,
toetudes 16ikesligavuse piirajale. « Poorake (vasakule voi
paremale) l6ikestigavuse piiraja kruvi (11) (joonis D), kuni
saavutatakse soovitud I6ikesiigavus.

e Lddvendage juhiku lukustusnuppu (12).

o Tehke kavandatud |6iked seatud sligavusele.

e Taissligavusega ldikamiseks keerake l6ikesligavuse piiraja (10)
asendisse, kus parast puomi k&e langetamist ei puutu
I16ikesligavuse piiraja kruvi (11) kokku I6ikesligavuse piirajaga
(10).

TOOLAUA SEADISTAMINE NURGALISEL LOIKAMISEL

Pd&drlev varras véimaldab materjali 16igata mis tahes nurga all

alates risti asendist kuni 45° vasakule v6i paremale.

e Tommake pea lukustustapp (9) tagasi, et puomi vars tduseks
aeglaselt Ulemisse asendisse.

e Lddvendage todlaua lukustusnuppu (23).

e Hoidke automaatlukustushooba (22) all ja pdérake puomi
vasakule voi paremale, kuni tédlaua (20) nurgaskaalal on naha
soovitud nurk.

o Lukustage, pingutades té6laua lukustusnuppu (23).

To6pinge (20) nurgaskaalal on rida margitud asendeid, millele

poorlev pikendustugi on automaatselt eelseadistatud. See on

voéimalik ainult juhul, kui pikendustala pééramise ajal ei hoita
automaatlukustushooba (22) allavajutatud asendis ning see saab
lukustuda nendesse tehases seadistatud asenditesse. Need on
kdige sagedamini kasutatavad I6ikenurgad (15°, 22,5°, 30°, 45°
vasakule/paremale). Iga nurga seadet saab tapselt reguleerida
toé6laua (20) nurgaskaala abil, mis on mérgistatud 1-kraadiste
sammudega. Kuigi skaala on enamiku tilesannete jaoks piisavalt
tapne, on siiski soovitatav kontrollida I6ikenurga seadet
nurgamdéturi v&i muu nurgamddtmise vahendi abil.

LOIKEKETTA RISTASENDI

REGULEERIMINE TOOLAUA SUHTES.

e Lodvendage pea lukustushooba (14).

e Seadke pea 0° asendisse (risti td6laudaga) ja pingutage pea
lukustushoob (14).

e Lddvendage tddlaua lukustusnuppu (23), vajutage ja hoidke all
automaatset lukustushooba (22).

e Seadke todlaud 0° asendisse, vabastage automaatne
lukustushoob ja pingutage té6laua lukustusnupp (23).

e Vajutage saeketera kaitsehooba (5) ja langetage saepead
madalaimasse asendisse.

« Kontrollige (mddtevahendi abil), et saeketas oleks risti tédlauaga.

KONTROLLIMINE JA



Mootmiste tegemisel veenduge, et moobteriist ei puudutaks
saeketid, kuna karbiidist sisendi paksus véib pohjustada
mootmise ebatdpsust.

Kui mdddetud nurk ei ole 90°, on vaja teha reguleerimine, mis
toimub jargmiselt:

e Lddvendage Ilukustusmutterit ja  keerake 0° nurga
reguleerimiskruvi (42) (joonis E) paripdeva voi vastupaeva, et
suurendada vdi vdhendada loikeketta nurka. « Kui Idikeketas on
asetatud risti t66laudaga, laske peal pdédrduda tagasi Ulemisse
asendisse.

e Hoides kinni 0° nurga reguleerimiskruvist (42), pingutage
lukustusmutter.

* Laske pea alla ja kontrollige uuesti, kas seatud nurk vastab pea
kaldenurga skaala (34) margistustele; vajaduse korral
reguleerige pea kaldenurga indikaatori (35) asendit (joonis E).

e Sarnane reguleerimine tuleb teha ka 45° pea kaldenurga puhul
mitra-ldigete tegemiseks, kasutades 45° nurga reguleerimiskruvi
(43) (joonis E).

LOIKEKETTA RISTASENDI KONTROLLIMINE

REGULEERIMINE SUHTEVOTTES PIIRDEKIIVIGA.

Seda protseduuri tuleb alati teostada, kui piirdetala on eemaldatud

voi asendatud. Seda reguleerimist tohib teostada alles parast seda,

kui Idikeketas on seatud risti tédlaudaga. Piirdetala toimib juhikuna

I16igatava materjali jaoks.

e Lddvendage td6laua lukustusnuppu (23), hoidke
automaatlukustushooba (22) ja seadke t66laud 0° asendisse.

* Laske saepead madalaimasse asendisse.

Asetage nurgamddtur v8i muu nurgamddtmisseade |6ikeketta

vastu.

Liigutage nurgamdaéturit tilespoole kuni piirdetala (15) juurde.

Md6tmistulemus peaks olema 90°.

Kui reguleerimine on vajalik, toimige jargmiselt:

Lédvendage kruvid, millega peatustala (15) alusele kinnitatud on.

Reguleerige piirde (15) asendit nii, et see oleks I6ikekettaga risti.

Pingutage piirdetala kinnituskruvid.

VARRE (PEADE) REGULEERIMINE MITRA LOIKAMISEKS
Tostetala saab kallutada mis tahes nurga alla vahemikus 0° kuni 45°
- nurkade |&ikamiseks (joonis E).

* Tdémmake pea lukustustappi (9) tagasi, et vabastada puomi vars
ja lasta sel aeglaselt Glemisse asendisse tdusta.

e Lddvendage pea lukustushooba (14).

* Kallutage puomi vasakule soovitud nurga alla, mida saab lugeda
pea kallutusnurga skaalalt (34) pea kallutusnurga indikaatori (35)
abil (joonis E).

* Pingutage pea lukustushoob (14).

JA

all

Kui kombineeritud l6ikamiseks on vaja reguleerida molemat
nurka (nii horisontaalses kui ka vertikaalses tasapinnas), tuleb
alati esmalt seadistada mitra nurk.

LASERI TOO KONTROLLIMINE

Laser seade kiirgab laserkiirt, mis projitseerib materjalile joone,
mille médda I6ikeketas I6ikab. Laserkiire dige suunamine on
reguleeritud tootmisprotsessi kaigus. Siiski tuleks téapse t66
tagamiseks enne l6ikamise alustamist suunamist kontrollida.

e Asetage patareid patareipessa (36) (joonis F), veendudes, et
polaarsus on dige.

e Seadke todlaud asendisse, kus tddlaua nurga naidik (21) on
joondatud tédlaua nurga skaala (20) 0° maérgiga ja pea
kaldenurga naidik (35) (joonis E) on joondatud pea kaldenurga
skaala (34) 0° margiga (joonis E).

« Kinnitage sobiv tiikk jagkmaterjali té6lauale (25) ja tehke Idige.

e Vabastage pikendustugi ja jatke jadkmaterjal sae tddlauale
kinnitatuks.

o Seadke laseri lUliti nupp (37) asendisse ,I”

e 1" (margitud).

* Projitseeritud valguskiir peaks olema paralleelne I5ikeliiniga.

LASERI REGULEERIMINE

Laserjuhikiire reguleerimisel drge vaadake otse kiiresse ega

selle peegeldusesse peegeldaval pinnal. Liilitage laser seade

vilja, kui seda ei kasutata.
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Kui laserkiir ei ole parast I6ikamist I6ikeliiniga paralleelne, toimige
jargmiselt:

e Pdorake lasermooduli korpuses (26) olevat laseri (38) (joonis G)
ettevaatlikult vasakule v6i paremale, kuni laserkiir on paralleelne.
Arge kasutage lasermooduli pddramisel jsudu ega pédrake seda
rohkem kui paar kraadi. « Kui on vaja teha kilgsuunalist
reguleerimist, lahtige lasermooduli kinnituskruvid (39) ja nihutage
lasermoodulit vasakule voi paremale, kuni laserjoon on
paralleelne 16ikega.

Loikamise kaigus tekkiv tolm voib laserkiirt varjata; seetottu

tuleb laserprojektori laats aeg-ajalt puhastada.

SAE KAIVITAMINE
Enne toitenupu vajutamist veenduge, et saag on korrektselt
kokku pandud ja reguleeritud vastavalt kdesolevas juhendis
esitatud juhistele.

See kettsaag on méeldud parempoolsetele kasutajatele.
Vajutage toitelliliti lukustusnuppu (3).

Vajutage toitelllitit (4).

Laske kettsae mootoril saavutada taiskiirus.
Vajutage terakaitse kangi (5).

Laske pikendustoru toddeldava detaili suunas alla.
Vabastage terakaitsehoova (5) surve.

Tehke ldige.

MOOTORSAE PEATAMINE

« Vabastage toitellliti (4) surve ja oodake, kuni tera on taielikult
peatunud.

e Tostke sae valjasdiduvars iiles,
I6igatavast materjalist.

Elektrimootori sisemiste harjade ajutine sddemete tekkimine

on normaalne kaivit | ja sae isel. Arge peatag

saeketast, avaldades sellele kiilgsuunalist survet.

ligutades seda eemale

LOIKAMINE KETTSAEGA

Kinnitage I8igatav materjal nii, et see ei segaks sae t66d. Enne sae

sisselulitamist liigutage saepead alumisse asendisse, et tagada

saepeale ja terakaitse taielik likumisvabadus. Veenduge, et

terakaitse ulatub oma téieliku liikumisulatuseni.

Enne I6ikamise alustamist veenduge, et td6laua lukustusnupp (23)

ja saepea lukustushoob (14) on kindlalt kinni keeratud.

¢ Uhendage saag vooluvérku.

* Veenduge, et toitekaabel ei puutuks kokku saeketiga ega masina
alusega.

e Asetage materjal té6lauale ja veenduge, et see on kindlalt

kinnitatud, nii et see I6ikamise ajal ei saaks likuda.

Liigutage saepead tagumisse asendisse ja lukustage juhik (13)

juhiku lukustusnuppu (12) kasutades.

Vabastage pea ja saeketaskaitse.

Vajutage luliti lukustusnuppu ja kéivitage saag lilliti abil (ootage,

kuni saeketas saavutab maksimaalse p&oérlemiskiiruse).

Laske saepead aeglaselt alla.

Alustage I6ikamist, avaldades l6ikamise ajal saepeale mdddukat

survet.

Kui lukustusnuppe ei pingutata pii: It, voib l6ikek

ootamatult nihkuda materjali pealispinnale, mis tekitab ohu,

et operaatorit tabab materjalitiikk.

LOIKAMINE KETTSAE

Kettsae

Saagi pikendustala liigutamine vdimaldab |6ikekettal liikuda
edasi ja tagasi, mis véimaldab I6igata laiemat materjali.

Seadke puuri kdepide llemisse asendisse.

Lédvendage juhtnuppu (12).

Enne kettsae kaivitamist tdmmake pikendustoru enda poole,
hoides seda lilemises asendis.

e Vajutage lUliti lukustusnuppu (3) ja kaivitage kettsaag. -
Vabastage pikendustugi ja oodake, kuni Idikeketas saavutab
maksimaalse pddrlemiskiiruse.

Vabastage |6ikeketta kaitse.

Laske pikendustala alla ja alustage Idikamist.

L&ikamise ajal liigutage pikendustoru tagasi (endast eemale).



« Kui materjal on labi I6igatud, vabastage liiliti nupp ja oodake, kuni
Idikeketas on poodrlemise l6petanud, enne kui tdstate
pikendustoru tilemisse asendisse.

Arge kunagi tehke Idiget, liigutades saepead enda poole.
Saeketas voib 1lt tousta l6igatava materjali peale,
mis tekitab | ohtliku il66gi ohu.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne mis tahes paigaldus-, reguleerimis-, remondi- voi
hooldustéode tegemist tommake toitejuhe vooluvorgust
vilja.

PUHASTAMINE

e Pérast t66 |Iopetamist eemaldage hoolikalt kdik materjalitiikid,
laastud ja tolm tddlaua sisestusosast ning Idikeketta ja selle
kaitse iimbrusest.

* Veenduge, et mootori korpuse ventilatsiooniavad on takistusteta
ning vabad laastudest ja tolmust.

e Puhastage juhikuid ja maarige need &hukese kihiga tahke
méaardeainet.

* Hoidke kdik kdepidemed ja nupud puhtad.

* Puhastage laserprojektori [aats harjaga.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

* Vajutage Ioikeketta kaitsehoova (5).

e Tostke Ioikeketta kaitse (7) Ules ja eemaldage keskplaati (40)
kinnitav kruvi (joonis H).

e Liigutage keskplaati (41) vasakule, et paaseda ligi 16ikeketta
kinnituspoldile.

* Vajutage spindli lukustusnuppu (6) ja pddrake I6ikeketta, kuni see
lukustub oma kohale.

e Kasutades spetsiaalset mutrivétit (komplektis), lahti ja
eemaldage Idikeketta kinnituspult.

* Eemaldage vélimine alusplaat ja votke I6ikeketas vélja (pdorake
tahelepanu reduktorirdngale, kui see on olemas).

« Eemaldage spindlilt ja I16ikeketta kinnitusrongastelt kdik praht.

e Paigaldage wuus I6ikeketas, jargides kirjeldatud samme
vastupidises jarjekorras.

e Kui olete valmis, veenduge, et kdéik mutrivétmed ja
reguleerimisvahendid on eemaldatud ning et kdik poldid, nupud
ja kruvid on kindlalt kinni keeratud.

Loikeketta kinnituspult on vasakpoolse keermega. Olge

16ikeketta kasitsemisel eriti ettevaatlik. Kandke

kaitsekindaid, et kaitsta kasi kokkupuutest I6ikeketta
teravate hammastega.

LASERMODUULI PATAREIDE VAHETAMINE

Lasermoodulit toidavad kaks 1,5 V AAA patareid.

Avage patareikambri kaas (36) (joonis F).

Eemaldage kasutatud patareid.

Paigaldage uued patareid, jalgides, et polaarsus oleks dige.
Paigaldage patareikambri kaas tagasi.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (Iihemad kui 5 mm), pdlenud vdi pragunenud mootori
siisinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Vahetage alati mélemad
harjad korraga.

Keerake siisinikharjade katted (8) lahti.

Eemaldage kulunud harjad.

Eemaldage sisinikupulber surudhuga.

Paigaldage uued susinikharjad (harjad peaksid harjapidikusse
vabalt libisema). « Paigaldage susinikharjade katted (8).
Parast siisinikharjade vah laske elektritooriistil
tootada ilma koormuseta ja oodake 1-2 minutit, kuni
siisinikharjad on mootori kommutaatoriga sisse téoétatud.
Siisinikharjade vahetamist tohib teha ainult kvalifitseeritud
isik, kasutades originaalvaruosi. Kdik rikked tuleb kérvaldada
tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED
NIMITAHELIKUD ANDMED

Toitesagedus 50 Hz

Nimivdimsus 1800 W S6 25 %
2200 W

Podrlemiskiirus (tiihikaigul) 4800 p/min

Nurga I6ikamisvahemik +45°

Mitra |6ikepiirkond 0° kuni 45°

Loikeketta valislabimoot 210 mm

Loikeketta siselabimaot 30 mm
0°x0° 65 x 260 mm

. 45° x 0° 65 x 170 mm

Nurga all / kaldpinnal <

I6igatud materjali mGtmed 120 x 35x170 mm
0° x 45° 35 x 260 mm

Juhikraua pikkus 185 mm

Laseri klass 2

Laseri vOimsus <1lmwW

Laseri lainepikkus A =650 nm

Ohutusklass 1]

Kaal 13,4 kg

Helirdhutase Lpa =95,2 dB(A)
K=3 dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa =108,2 dB(A)

K=3 dB(A)

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase Lpa  ja
helivéimsustase Lwa (kus K tahistab médteméaaramatust).
Kéesolevas juhendis esitatud helirdhutase Lpa ja helivéimsustase
Lwa on mdddetud vastavalt standardile EN 62841-1.

KESKKONNAKAITSE

Elektriseadmeid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
anda ringlussevdtuks vastavatesse asutustesse. Ringlussevdtu kohta
saab teavet toote miijalt vGi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja

— elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevdtuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

[ Parameeter [ Vvaartus

| Toitepinge | 230 VAC

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”),
teavitab kéesolevaga, et koik autoridigused kaesoleva kasutusjuhendi (edaspidi:
.késiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning
selle koosseis, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt
4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st
Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu véi selle
Uksikute osade kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v&i muutmine Aarilistel
eesmérkidel ima GTX Polandi selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud
ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Mitra saag

Mudel: 59G806

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nuetele:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei hdlma I6ppkasutaja poolt lisatud
komponente ega tema poolt tehtud hilisemaid muudatusi.

ELis elava vi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on digus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja
Varssavi, 9. mai 2025




