GRN\\PHITE

@ SZLIFIERKA MIMOSRODOWA @ EKSCENTRINIS SLIFUOKLIS

@ ORBITAL SANDER @ EKSCENTRA SLIPMASINA

®) EXZENTERSCHLEIFMASCHINE @ EKSTSENTRIKLIHVIJA

@ MALUHA WIN®OBA/LHAR ® EKCYEHTPUYHA UWTAAOMALINHA

~  KCLUEHTPHKOBAA @® EKSCENTARSKA BRUSILICA

@ WMOMALNHKA EKCUEHTPUKOBA @ EKSCENTRICNA BRUSILICA

@ EXCENTERCSISZOLO @ EKKENTPO TPIBEIO

@ SLEFUITOR ROTATIV CU EXCENTRIC @ RECTIFICADORA ORBITAL

@ EXCENTRICKA BRUSKA

T —— @D LEVIGATRICE ROTOORBITALE

@ EKSCENTRICNI BRUSILNIK Te: PONCELSEEXCENTRIQUE
Sprawdz dostgpnos¢

10T o 59G347

DOSTEPNOSCI R e e e

CzEsc ZMIIEIIN\’CII gtxservice.pl

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zaku pu,

Sklep gtxservice.pl realizuje min, 95% zamowien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)
SZLIFIERKA MIMOSRODOWA
59G347

UWAGA: PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych np.
malowanych farbami z dodatkiem oftowiu, moga powstawac
szkodliwe/toksyczne pyty. Kontakt lub wdychanie takich pytow
moze zagraza¢ zdrowiu obstugujacego lub osobom postronnym.
Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej takie jak:
potmaski filtrujace, okulary ochronne. Nalezy podtaczy¢ instalacje
odciggajaca pyt.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzymac pewnie, obiema
rekami.

o Przed wiaczeniem szlifierki nalezy upewnic sie czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

o Przed wiaczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sie czy papier $cierny
jest umocowany pewnie.

« Nie wolno dotykac czesci szlifierki, ktore sa w ruchu.

« Nie wolno odktada¢ szlifierki po wytaczeniu przed zatrzymaniem
sie jej czesci ruchomych.

e Nalezy stosowa¢ maske ochronna, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajacy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farba otowiowa, niektérych rodzajéw drewna i metalu
jest szkodliwy.

« Kobiety w cigzy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia,
w ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba zawierajaca
zwiazki otowiu.

* W pomieszczeniu, w ktdrym za pomocg szlifierki usuwana jest farba
zawierajgca zwigzki otowiu, nie wolno jes¢, pi¢ lub palic.

« Nalezy unika¢ stosowania dtugich przedtuzaczy.

W CZASIE UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e Podczas pracy szlifierkg zawsze nalezy stosowa¢ nauszniki
przeciwhatasowe i pétmaske ochronna.

o Szlifierka nie nadaje sie do pracy na mokro.

o Przed przytaczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzic¢ czy przycisk
wiacznika nie znajduje sie w potozeniu wigczenia.

e Przewdd zasilajacy urzadzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

e Przy pracy szlifierka ponad gtowa operatora nalezy stosowac
gogle lub okulary przeciwodpryskowe.

e W czasie postugiwania sie szlifierka nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktory mogtby doprowadzi¢ do zatrzymania
szlifierki.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z
zatozenia, stosowania Srodkéw  zabezpieczajagcych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

samego

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierki mimosrodowe sa recznymi elektronarzedziami z izolacja Il

klasy. Urzadzenia s napedzane jednofazowym silnikiem

komutatorowym. Szlifierka mimosrodowa jest przeznaczona do
szlifowania i polerowania powierzchni drewnianych, metalowych, z
tworzyw sztucznych i innych podobnych materiatow, przy

zastosowaniu papieru Sciernego o odpowiedniej gradacji. Obszary

ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych,
oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie)

Szlifierki nie wolno stosowa¢ do szlifowania materiatow
zawierajacych magnez, azbest, gips lub powierzchni pokrytych
gipsem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementdéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

1. Przycisk blokady wigcznika

2. Whacznik

3. Pojemnik na pyt

4. Kréciec odprowadzania pytu

5. Stopa robocza

6. Pokretto regulacji predkosci obrotowej

* Moga wystepowac roznice migdzy rysunkiem a wyrobem

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW:
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1. UWAGA! Zachowaj szczegdlne srodki ostroznosci!

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Druga klasa ochronnosci.

4. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa).

5. Odtacz urzadzenie przed naprawa.

6. Uzywaj odziezy ochronne;j.

7. Chron urzadzenie przed wilgocia.

8. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Pojemnik na pyt —1szt.
2. Stopa robocza 125 mm (zamontowana do szlifierki)- 1 szt.
3. Stopa robocza 150 mm -1 szt.
4. Papier $cierny 125 mm (r6zna gradacja) -3 szt.
5. Papier $cierny 150 mm (rézna gradacja) -3 szt.
6. Klucz szedciokatny -1 szt.
7. Walizka transportowa —1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

DOBOR PAPIERU SCIERNEGO

Papier scierny o grubszym ziarnie nadaje si¢ do obrdbki zgrubnej
wiekszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest
stosowany przy pracach wykonczeniowych.

o Gdy powierzchnia nie jest rowna nalezy prace rozpoczac papierem
gruboziarnistym i kontynuowa¢, az do wyréwnania powierzchni.

o Nastepnie nalezy uzy¢ papieru $rednioziarnistego w celu usuniecia
$ladéw pozostatych po obrdbce papierem gruboziarnistym.

e Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajacej.



MOCOWANIE PAPIERU SCIERNEGO

Szlifierka posiada stope roboczg z tzw. rzepem, co pozwala na tatwa
i szybka wymiane papieru $ciernego.

o Zblizy¢ papier Scierny do stopy roboczej (5) tak, aby jego otwory
.a" pokrywaty sie z otworami w stopie roboczej szlifierki i docisnac,
co zapewni skuteczne odprowadzanie pytu (rys. A).

* Aby zdja¢ papier Scierny nalezy odchyli¢ go z jednej strony, a
nastepnie pociaggnac.

Nalezy stosowac perforowany papier Scierny, aby pyt mégt

Do prac zgrubnych stosowac papier scierny z grubszym ziarnem,
a do prac wykonczajgcych z ziarnem drobnym. Rodzaj papieru
Sciernego najlepiej dobierac droga prob.

 Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk na szlifierke i unies¢ jg
ponad obrabiana powierzchnie i dopiero wtedy wytaczy¢.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przy do jakict czynnosci ych z

dociera¢ poprzez otwory w stopie roboczej do instalacji
odprowadzajacej pyt. Przed kazdorazowa zmiana papieru
Sciernego nalezy oczysci¢ stope robocza usuwajac z niej kurz i
wszelkie zanieczyszczenia za pomoca np. szczotki lub pedzelka.

ODPROWADZANIE PYLU

Szlifierka mimosrodowa w swoim wyposazeniu ma dotaczony
pojemnik na pyt (3) celem utrzymania czystosci powierzchni
obrabiane;j.

* Wsung¢ mocowanie pojemnika na pyt (3) do krécca
odprowadzania pytu (4) i zabezpieczy¢ poprzez przekrecenie w
prawo (rys. B).

o Sprawdzi¢ pewnos¢ osadzenia pojemnika na pyt na kroécu
odprowadzania pytu (4), przez lekkie pociggniecie za pojemnik na
pyt (pojemnik na pyt uszczelniony jest za pomocg gumowego
pierscienia o-ring).

Worek na pyt umieszczony jest w plastikowej obudowie. Celem jego
opréznienia nalezy zsuna¢ tylna czes¢ obudowy plastikowej, zdjaé
worek na pyt z jego mocowania i usuna¢ jego zawarto$¢. Montaz
worka na pyt przebiega w odwrotnej kolejnosci do jego demontazu.

PRACA / USTAWIENIA
WEACZANIE / WYEACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej szlifierki.

Praca krotkotrwata: Nacisna¢ przycisk wtacznika (2) i przytrzymac.

Praca ciagta: Nacisng¢ przycisk witacznika (2) i zabezpieczy¢ go
poprzez wcisniecie przycisku blokady wiacznika (1) (rys. D).

Wytaczanie: Nacisnac i zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (2).
POKRETLO REGULACJI PREDKOéCI OBROTOWE)

Szlifierka mimosrodowa umozliwia prace z réznymi predkosciami.

Regulacje przeprowadza sie pokrettem regulacji predkosci

obrotowej (6). Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy
elektronarzedzia do wiasciwosci obrabianego materiatu. Zakres
regulacji predkosci wynosi 1- 5 i MAX.

Im wyzsza liczba ukazuje si¢ na obwodzie pokretta regulacji
predkosci obrotowej (6) (rys. E), tym wieksza jest predkos¢ pracy
szlifierki.

Wiasciwy dobor predkosci obrotowej przeprowadza sie w trakcie,
gdy szlifierka mimosrodowa jest uruchomiona bez obcigzenia przy
wecisnietej funkgji blokady wiacznika. Ustawione obroty podczas
pracy pod obcigzeniem moga by¢ mniejsze.

PRACA SZLIFIERKA MIMOSRODOWA

 Cata powierzchnia szlifujgca stopy roboczej musi spoczywac na
powierzchni obrabianej.

o Wiaczy¢ szlifierke i wywierajac umiarkowany nacisk przesuwac ja
po materiale obrabianym ruchami obrotowymi, w kierunku
poprzecznym lub wzdtuznym.

P .
Instalo r

gulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

 Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

o Szlifierke nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub
przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu. Nie
uzywac zadnych Srodkow czyszczacych ani rozpuszczalnikow, gdyz
moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

* Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

o W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

o Szlifierke zawsze nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA STOPY ROBOCZE)J

Jesli zachodzi potrzeba wymiany stopy roboczej na inna lub gdy
stopa robocza jest uszkodzona nalezy:

o Odkreci¢ wkrety mocujgce stope robocza (5) (rys. F).

 Zdjac¢ i wymienic stope robocza.

o Dokreci¢ wkrety mocujace.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego usterki
autoryzowany serwis producenta

rodzaju powinny by¢ usuwane przez

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka mimosrodowa

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 430 W

Predkos¢ obrotowa na biegu -
5000-13000 min

jatowym

Liczba oscylacji na biegu jatowym 10000-26000 min"'

2mm

Amplituda oscylacji




Wymiar stopy 125 mm/150 mm

Wymiar papieru Sciernego 125 mm/150 mm

Klasa ochronnosci 1]

Masa 1,96 kg

Rok produkgji 2020

DANE DOTYCZACE HAEASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)

Wartoé¢ wazona przyspieszenia drgan an = 7,6 m/s?> K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca wraz z domowymi
odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich zakiadach
Informacji na temat utylizadji udziel sprzedawca produktu lub miejscowe
wladze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substandje
i dla § Sprzet nie poddany

recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia

ludzi.

* Zastrzega sig prawo dokonywania zmian

LGrupa Topex Spétka z ograniczong iedzialnoscia” Spotka 2 siedzibg w
Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex") informuie, iz wszelkie prawa autorskie do tresci

niniejszej instrukgji (dalej: Instrukcja”), w tym miin. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow,
rysunkéw, a takze jej kompozydji, naleza wylacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej
zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (. Dz. U. 2006
Nr 90 Poz 631 z pézn. zm). mo w celach
komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczeg6lnych jej elementow, bez zgody Grupy Topex wyrazonej
na piémie, jest surowo zabronione i moze spowodowat pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i
karnej

GWARANC.

| SERWIS

®Warunki gwarangji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50
02-285 Warszawa e-mail bok@gtxservice.com
Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

..:E
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES/
/EO Oeknapayus 3a coomeemcmeue//Declaratia de conformitate CE/
/EG-Konformitdtserkldrung//Dichiarazione di conformita CE/

PL EN HU SK CS BG RO DE IT

Producent
/Manufacturer//Gyarté//Vyrobca//Vyrobce//lMpoussodumen/
/Producdtor//Hersteller//Produttore/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyrdb Szlifierka mimosrodowa
/Product/ /Electric sander/
/Termék/ /Excentercsiszolé/
/Produkt/ /Elektricka bruska/
/Produkt/ /Excentrickd bruska/
/Mpodykm/ /EkcyeHmpuyer winatig/
/Produs/ /Slefuitor excentric/
/Produkt/ /Exzenterschleifer/
/Prodotto/ /Levigatrice eccentrica/
Model 59G347
/Model//Modell//Model//Model//Moden//Model//Modell//Modello/

Nazwa handlowa

/Commercial name//Kereskedelmi név//Obchodny ndzov//Obchodniho GRAPHITE

ndzvu//Tepeoscko HaumeHosaHue//Nume
comercial//Handelsname//Nome depositato/

Numer seryjny
/Serial number//Sorszdm//Poradové Cislo//Vyrobniho Cisla//Cepuer

Homep// Numdr de serie//Ordnungsnummer//Numero di serie/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az alabbi irdnyelveknek:/

/Viyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek spliuje ndsledujici dokumenty./ /Onucarnusm no-
20pe npodykm omeosaps Ha cnedHume 0okymeHmu.//Produsul descris mai sus respectd urmdtoarele documente://Das oben beschriebene
Produkt entspricht den folgenden Dokumenten.// Il prodotto sopra descritto é conforme ai sequenti documenti;/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek/

/Smernica Europskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/
/Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/
/Aupekmuea 3a mawuHume 2006/42 / EO /

/Directiva 2006/42 / CE privind utilajele
/Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG/

/Direttiva macchine 2006/42 / CE/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej
2014/30/UE

/EMC Directive 2014/30/EU/

/2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetség/

/EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/
/EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2014/30/EU/
/Aupekmuea 3a eflekmpoMazHUMHama cbeMecmumocm
2014/30 / EC/

/Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea
electromagnetica/

/Richtlinie iiber elektromagnetische Vertrdglichkeit 2014/30 /
EU/

/Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30 / UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/
/A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv/
/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU/
/Smérnice RoHS 2011/65 /EU pozménéna 2015/863/EU/
/Aupekmuea 2011/65/EC Ha RoHS, usmeHera c [lupekmusa
2015/863/EC/

/Directiva RoHS 2011/65 / UE modificata prin Directiva 2015/863 / UE/
/RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU gedndert durch Richtlinie 2015/863 / EU/
/Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla direttiva 2015/863 / UE/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az aldbbi szabvinyoknak://a spliia poziadavky://a spliiuje pozadavky
norem:/ /u omeoseaps Ha usuckeaHusma Ha cmaHdapmume://si indeplineste cerintele standardelor.//und erfiillt die Anforderungen der

Normen:/ e soddisfa i requisiti delle norme:;/

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC

62321-8:2017




Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych
przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery
in the state in which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the
final user.//Ez a nyilatkozat a gépnek kizdrolag arra az dllapotdra vonatkozik, amelyben forgalomba hoztdk, és kizar minden olyan alkatrészt,
amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan mdiveletet, amit a végsé felhaszndld ezt kovetben végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na
strojové zariadenie v stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahrria pridané komponenty a/alebo Cinnosti vykondvané ndsledne koncovym
pouzivatelom.//Toto prohldsent se vztahuje vylucné na strojni zarizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které
byly ndsledné pridany konecnym uZivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele.// Tasu Oeknapayus ce omHacs
U3K/IOYUMEIHO 3G MAWUHAMa 8 CbCMOAHUEeMo, 8 Koemo e NycHama Ha nasapa, U U3sK/4ea KOMNoHeHmu, koumo ca dobaseHu u / unu
onepayuu, ussbpweHu snociedcmsue om KpaliHus nompebumen.//Aceastd declaratie se referd doar la masina din starea in care a fost
introdusd pe piatd si nu acoperd componentele addugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de utilizatorul final.//Diese
Erkldrung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fir vom Endbenutzer
hinzugefiigte Komponenten oder nachfolgende vom Endbenutzer durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce solo alla
macchina nello stato in cui e stata immessa sul mercato e non copre i componenti aggiunti dall'utente finale o le azioni successive eseguite
dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:;//A miiszaki dokumentdcio
osszedllitdsdra felhatalmazott, a kozosség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo
bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/
/Jméno a adresu osoby povérené sestavenim technické dokumentace, pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi;//Vime u adpec Ha
Jauyemo, koemo npebusasa unu e ycmaHoseHo 8 EC, yneiHomouwjeHo 0a cbcmaes mexHudeckomo docue://Numele si adresa persoanei care
locuieste sau este stabilitd in UE autorizatd sd intocmeascd dosarul tehnic.//Name und Anschrift der Person mit Wohnsitz oder Niederlassung in
der EU, die zur Erstellung der technischen Akte berechtigt ist./ Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell' UE autorizzata a compilare
il fascicolo tecnico:/
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Podpisano w imieniu:
/Signed for and on behalf of:/ .
/A tandsitvdnyt a kévetkez6 nevében és megbizdsabdl irtdk ald/ Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/Podpisané v mene;/
/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/Podepsdno jménem:/ s . .
/Modnucatio om umemo Ha:/ /A GRUPA TOPEX Minéségiigyi meghatalmazott képviseléje/

/Semnat in numele;/
/Unterzeichnet im Namen von:/
/Firmato per conto di/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/
/Zastupce pro Kvalitu TOPEX GROUP/
/Kadecmeer npedcmasumen Ha GRUPA TOPEX/
/Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX/
/Qualitdtsbeauftragter von GRUPA TOPEX/
/Rappresentante della qualita di GRUPA TOPEX/
Warszawa, 2020-06-18



EN TRANSLATION OF THE ORIGINAL MANUAL
ORBITAL SANDER
59G347

CAUTION: BEFORE USING THE APPLIANCE, READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP THIS MANUAL FOR FURTHER REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

When sanding wood and metal surfaces coated with paints with
lead additives, harmful or toxic dust may arise. Contact or inhalation
of the dust may endanger operator’s or other persons’ health. Use
appropriate personal protection measures such as filter masks and
safety glasses. Use dust extraction system.

PRIOR TO SANDER OPERATION

o During operation hold the sander firmly with both hands.

o Ensure the abrasive paper does not touch processed material
prior to switching the sander on.

e Ensure the abrasive paper is well installed before switching the
sander on.

« Do not touch moving parts of the sander.

o After switching off, do not put away the sander until all moving
parts stop.

o Use protective mask if the dust appears during sanding. Dust,
which appears when sanding surfaces coated with lead-based
paint, some types of wood and metal, is harmful.

* Pregnant women and children should not enter the room where
lead-based paint is removed with the use of sander.

Do not eat, drink or smoke in the room where lead-based paint
is removed with the sander.

 Avoid using long extension cords.

WHEN OPERATING THE SANDER

« Wear earmuff protectors and protection half-mask always when
using the sander.

o Sander is not designed for wet operation.

e Ensure the switch is in the OFF position before plugging the
sander to power supply.

» Keep the power cord away from moving parts of the sander.

« Use safety goggles or glasses when operating the sander above
head.

e When operating the sander do not apply excessive pressure that
might stop the tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.
The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always
a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Orbital sanders are hand-operated power tools with insulation class
Il. Tools are driven by single-phase commutator motors. Orbital
sander is designed for sanding and polishing surfaces of wood,
metal, plastic and similar materials, with the use of sanding paper
with appropriate gradation. Range of use covers repair and building
works, and any work from the range of individual, amateur activities
(tinkering).

Do not use the sander for sanding surfaces that contain
magnesium or asbestos, or covered with gypsum.

DESCRIPTION OF DRAWINGS PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.
1. On/off switch lock button

2. On/off switch

3. Dust bag

4. Dust outlet

5. Sander backing pad

6. Rotational speed control knob (wheel)

* Differences may appear between the product and drawing

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED:
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1. NOTE! Take special precautions!

2. Read the operating manual, observe the warnings and safety
conditions contained in it!

3. Second class of protection.

4. Use personal protective equipment (safety goggles, hearing
protection, dust mask).

5. Disconnect the device before repair.

6. Use protective clothing.

7. Protect the device against moisture.

8. Keep children away from the tool.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Dust bag -1 piece
2. Sander backing pad 125 mm (attached to sander) — 1 piece
3. Sander backing pad 150 mm -1 piece
4. Abrasive paper 125 mm (various grit sizes) - 3 pieces
5. Abrasive paper 150 mm (various grit sizes) - 3 pieces
6. Allen key -1 piece
7. Transportation suitcase -1 piece

PREPARATION FOR OPERATION
CHOOSING SANDING PAPER

Coarse-grained sanding paper is used for coarse processing of most
materials, while fine-grained paper is used for finishing works.

* When the surface is not flat, start the work with coarse-grained
sanding paper and continue until the surface is flat.

* Next use middle-grained paper to remove traces of coarse
processing.

o To finish the work use fine-grained sanding paper.

INSTALLATION OF ABRASIVE PAPER

The sander features backing pad with hook-and-loop fastener
(Velcro), which allows for easy and rapid replacement of abrasive
paper.

« Hold abrasive paper close to backing pad (5), making sure that
holes on the abrasive paper “a” match holes on the backing pad
then press to ensure effective discharge of dust (Fig. A).

* To remove the abrasive paper, deflect it on one side and then
pull it.

Use perforated abrasive paper, so the dust can reach extraction
holes in the backing pad to dust discharge installation. Each
time prior to replacing used abrasive paper with a new one
make sure to remove dust and any contamination from the
sander backing pad, using a tool such as brush of paintbrush.



DUST EXTRACTION

Orbital sander features a dust bag for collecting dust (3) to maintain
the processed surface clean.

« Slide the dust bag mounting (3) onto the dust discharge outlet
(4) and secure by turning it right (fig. B).

o Check whether the dust bag is firmly fixed on the dust discharge
outlet (4) by pulling it gently (the dust bag is sealed with a rubber
O-ring seal).

The dust bag is located in a plastic case. In order to empty it, the
lower section of the plastic case must be slid down, the dust bag
must be taken out of its mount and its contents can be disposed of.
The dust bag must be fastened in the reverse order to the
disassembly.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate
of the sander.

Impulse (short) use: Press the switch button (2) and hold it.

Continuous operation: Press the switch button (2) and secure it in
the position by pressing the switch lock button (fig. D)

Switching off Press and release pressure on switch button (2).
ROTATIONAL SPEED CONTROL KNOB (WHEEL)

Orbital sander works at various rotational speeds. Rotational speed
is controlled using the rotational speed control knob (wheel) (6).
Control of rotational speed makes it possible to select rotational
speed of the power tool appropriate for processed material. Speed
control range is 1-5 plus MAX.

The higher the number seen on the circumvent of the rotational
speed control knob (wheel) (6) (fig. E) the higher rotational speed
of the sander.

Proper selection of rotational speed is done when the orbital sander
is running, without load, when the switch lock button is pressed.
Rotational speed selected when the sander is running under load
can be lower.

ORBITAL SANDER OPERATION

* Whole area of backing pad must rest on the processed surface.
o Turn the sander on and apply moderate pressure; move it on the
processed material in circular movements, in transverse or
lengthwise direction.

o For coarse processing use sanding paper with coarse grain, for
finishing processing use fine-grained paper. It is best to match the
type of sanding paper by trials and errors.

* When finishing polishing, reduce pressure, lift the sander above
the processed surface and only after that switch the tool off.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before
commencing any activities related to installation, adjustment,
repair or maintenance.

MAINTENANCE AND STORAGE

e It is recommended to clean the sander immediately after each
use.

* Do not clean the device with water or other liquids.

 The device should be cleaned with a dry piece of cloth or with
compressed air at low pressure. Do not use any cleaning agents or
solvents, as they may damage the parts made of plastic.

 Clean ventilation slots in the motor housing on regular basis to
prevent overheating of the device.

e In case of excessive commutator sparking have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked.

o The device must always be stored in a dry place out of reach of
children.

REPLACEMENT / CHANGE OF SANDER BACKING PAD

If the sander backing pad must be replaced with another backing
pad or when the backing pad is faulty, please proceed as follows:
* Remove screws securing the backing pad (5) (figure G).

e Remove and replace the backing pad.

 Tighten the screws.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both brushes at
a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified
person. Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS

Orbital Sander

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
Rated power 430 W

No load rotational speed 5000-13000 rpm

Oscillations per minute 10000-26000 spm

Oscillation travel 2 mm

Size of backing pad 125 mm/150 mm

Size of sanding paper 125 mm/150 mm

Protection class Il

Weight 1,96 kg

Year of production 2020

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Sound pressure Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Sound power Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)

Weighted value of vibration acceleration an = 7,6 m/s> K=1,5 m/s?



ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off with
household waste and, instead, should be utilized at
appropriate facilities. Information on utilization can be
provided by the product vendor or the local authorities.
Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not neutral to the natural
environment. Equipment that is not recycled constitutes
a potential hazard to the environment and to human
health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that
all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not
limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction,
belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to
Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim
i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the
entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are
strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DES ORIGINALHANDBUCHS
EXZENTERSCHLEIFMASCHINE
59G34
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VORSICHT: LESEN SIE DIESES HANDBUCH SORGFALTIG DURCH,
BEVOR SIE DAS GERAT VERWENDEN, UND BEHALTEN SIE DIESES
HANDBUCH FUR WEITERE VERWEISE.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Beim Schleifen von Holz- und Metalloberflachen, die beispielsweise
mit den bleihaltigen Farben beschichtet werden, konnen
schédliche/toxische Stdube entstehen. Durch den Kontakt oder das
Einatmen solcher Stédube kann die Gesundheit des Bedieners oder
Dritter gefahrdet werden. Folgende personliche Schutzausriistung
ist zu verwenden: Halbfiltermasken, Schutzbrillen. Die
Staubabzugsanlage ist anzuschlieBen.

VOR DEM BETRIEB DER SCHLEIFMASCHINE

o Die Schleifmaschine ist beim Betrieb fest, mit beiden Handen zu
halten.

o Prisfen Sie vor dem Einschalten der Schleifmaschine, ob sie mit
dem Schleifpapier den zu bearbeitenden Stoff nicht bertihrt.

o Priifen Sie vor dem Betatigen der Schleifmaschine, ob das
Schleifpapier fest angebracht ist.

« Berlihren Sie keine beweglichen Teile der Schleifmaschine.

e Legen Sie die Schleifmaschine nach dem Ausschalten nicht ab,
bevor ihre beweglichen Teile véllig zum Stollstand kommen.

o Falls beim Schleifen Staub entsteht, tragen Sie die Schutzmaske.
Der Staub, der beim Schleifen von den mit bleihaltigen Farben
beschichteten Oberflachen, manchen Holz- und Metallarten
entsteht, ist gesundheitsschadlich.

o Schwangere Frauen sowie Kinder sollten den Raum, in dem mit
der Schleifmaschine die bleihaltige Farbe entfernt wird, nicht
betreten.

e Im Raum, in dem mit der Schleifmaschine die bleihaltige Farbe
entfernt wird, darf nicht gegessen, getrunken oder geraucht
werden.

o Setzen Sie keine langen Verlangerungskabel ein.

BEIM BETRIEB DER SCHLEIFMASCHINE

 Beim Einsatz der Schleifmaschine setzen Sie immer den
Gehorschutz und Halbschutzmaske.

o Die Schleifmaschine ist zum Betrieb unter nassen Verhéltnissen
nicht geeignet.
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o Vor dem Anschluss der Schleifmaschine ans Versorgungsnetz
priifen Sie nach, ob die Taste des Hauptschalters sich in der
eingeschalteten Position nicht befindet.

 Die Versorgungsleitung des Gerétes halten Sie stets fern von
beweglichen Teilen der Schleifmaschine.

© Beim Einsatz der Schleifmaschine tiber dem Kopf des Bedieners
verwenden Sie die Augenschutz- oder Splitterschutzbrillen.

o Beim Verwenden der Schleifmaschine tiben Sie keinen
tbermaBigen Druck auf das Gerét aus, der die Schleifmaschine
zum Stoppen bringen konnte.

ACHTUNG! Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion,
Sicherheitseinrichtungen und zusétzlichen Schutzeinrichtungen
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des
Gerites.

von

AUFBAU UND BESTIMMUNG

Die Exzenterschleifmaschine ist ein manuell betriebenes
Elektrowerkzeug mit der Il. Isolierklasse. Das Gerat wird mit einem
einphasigen Kommutatormotor betrieben. Die

Exzenterschleifmaschine ist fir Schleifen und Polieren von Holz-,
Metall-, Kunststoffoberflichen sowie adhnlichen Oberflachen unter
Anwendung des Schleifpapiers mit geeigneten KérnungsgroBen
bestimmt. Der Anwendungsbereich dieser Werkzeuge umfasst die
Ausfiihrung von Sanierungs- und Bauarbeiten und aller Arbeiten,
die Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

von g .

asbesthaltigen Stoffen oder den mit Gips beschichteten
Oberflachen nicht verwendet werden.

Diese Schleifmaschine darf zum Schlief

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
1. Taste fiir Schalterverriegelung

2. Hauptschalter

3. Staubbehalter

4. Staubabsaugstutzen

5. Schleifplatte

6. Drehzahleinstellring

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

ERKLARUNG DER PIKTOGRAMME VERWENDET :

1. WARNUNG! Treffen Sie besondere VorsichtsmaBnahmen!
2. Lesen Sie die Bedienungsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warnungen und Sicherheitsbedingungen!

3. Zweite Schutzklasse.

4. Verwenden Sie personliche Schutzausristung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

5. Trennen Sie das Gerat vor der Reparatur vom Computer.



6. Verwenden Sie Schutzkleidung.
7. Schutzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.
8. Halten Sie Kinder vom Werkzeug fern.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Staubbehalter - 1St
2. Schleifplatte 125 mm (am Schleifer montiert) - 1St
3. Schleifplatte 150 mm - 1St
4. Schleifpapier 125 mm (unterschiedliche Kérnung) - 3 St.
5. Schleifpapier 150 mm (unterschiedliche Kérnung) - 3 St.
6. Sechskantschlissel - 1St
7. Transportkoffer - 1St

BETRIEBSVORBEREITUNG

AUSWAHL DES SCHLEIFPAPIERS

Das Schleifpapier mit groBer Koérnung eignet sich
Grobbearbeitung der meisten Stoffe, und das Schleifpapier mit
feinerer Koérnung wird zur Ausfilhrung von Ausbauarbeiten
verwendet.

 Bei einer unebenen Oberflache fangen Sie die Bearbeitung mit
einem groben Schleifpapier an und setzen fort bis die Oberflache
abgeglichen wird.

« Dann setzen Sie das Schleifpapier mit der mittleren
KérnungsgroBe ein, um die Spuren der Grobbearbeitung zu
entfernen.

* AnschlieBend verwenden Sie das feine Schleifpapier, um die

Oberflache ausarbeiten.

BEFESTIGUNG DES SCHLEIFPAPIERS

Der Schleifer ist mit einer Schleifplatte mit dem Klettverschluss
ausgestattet, der einen einfachen und schnellen Austausch des
Schleifpapiers erméglicht.

 Das Schleifpapier an die Schleifplatte (5) so ansetzen, dass seine
Offnungen mit den Offnungen in der Schleifscheibe des Schleifers
Ubereinstimmen und andriicken, um die Abfiihrung des Staubes zu
gewahrleisten (Abb. A).

e Um das Schleifpapier zu entfernen, soll man es an einer Seite
zuriickbiegen und anschlieBend abziehen.

Setzen Sie das perforierte Schleifpapier ein, damit der Staub
durch die Offnungen in der Schleifplatte in die Absaugung
abgefiihrt werden kann. Vor jedem Austausch des
Schleifpapiers ist die Schleifplatte von Staub und allen
Verunreinigungen mit einer Biirste oder einem Pinsel zu
reinigen.
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STAUBABFUHRUNG

Der Exzenterschleifer ist mit einem Staubbehalter (3) mit Filter
ausgestattet, um die zu bearbeitende Oberflache sauber zu halten.
 Die Behalteraufnahme (3) in den Staubsaugstutzen (4)
einschieben und durch Umdrehen nach rechts sichern (Abb. B).

e Durch leichtes Ziehen am Staubbehalter priifen, ob er auf dem
Stutzen (4) fest sitzt (der Staubbehalter wird mit einem Gummi-O-
Ring abgedichtet).

Der Staubbeutel befindet sich in einem Kunststoffgehause. Um den
Staubbeutel zu entleeren, den hinteren Teil des Kunststoffgehauses
herausziehen, den Betel von der Aufnahme entfernen und den
Inhalt verwerfen. Zur Montage des Staubbeutels ist das
Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN
Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der
im Typenschild der Schleifmaschine angegeben worden ist.

Kurzbetrieb: Die Taste des Hauptschalters (2) dricken und
gedriickt halten.

Dauerbetrieb: Die Taste des Hauptschalters (2) driicken und durch
das Driicken der Arretierungstaste des Hauptschalters (1) (Abb. D)
sichern.

Ausschalten: Den Hauptschalter (2) driicken und freigeben.

EINSTELLRING FUR SPINDELDREHZAHL

Der Exzenterschleifer ermdglicht den Betrieb mit unterschiedlichen
Geschwindigkeiten. Die Spindeldrehzahl wird lber den Einstellring
fur Drehzahl (6) gesteuert. Dies lasst die Drehzahl des
Elektrowerkzeugs fur den materialgerechten Betrieb einstellen. Der
Regelungsbereich ist 1 bis 5 und MAX.

Je héher die Zahl am Einstellring fir Spindeldrehzahl (6) (Abb. E), desto
hoher ist die Betriebsgeschwindigkeit.

Die Wahl der geeigneten Drehzahl erfolgt beim Leerlauf des
bei der
Schalterarretierung. Die so eingestellte Drehzahl kann unter Last

Exzenterschleifers der eingeschalteten  Funktion

geringer sein.

BETRIEB DER EXZENTERSCHLEIFMASCHINE

e Die gesamte Oberfliche des Schleiftellers muss an die zu
bearbeitende Oberflache anliegen.

e Schalten Sie die Schleifmaschine ein und schieben mit leichtem
Andruck
Drehbewegungen, in der Quer- und Langsrichtung.

e Zur Ausfiihrung von Grobarbeiten wird das Schleifpapier mit
groBerer KoérnungsgroBe und bei den Ausbauarbeiten das
Schleifpapier mit feiner KoérnungsgroBe verwendet. Die
KérnungsgroBe des Schleifpapiers wahlen Sie am besten durch
Ausprobieren aus.

o Beim Abschluss der Polierarbeit verringern Sie den Andruck und
heben Sie die Schleifmaschine tber die bearbeitete Oberflache an

lber dem zu bearbeitenden  Material mit

und erst dann schalten Sie das Gerat aus.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor Montage-, Einstellungs-,
Bedienungsarbeiten  trennen Sie
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

o Es wird empfohlen, das Gerét direkt nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

* Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Fliissigkeiten
verwenden.

o Der Schleifer ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder
mit Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen. Keine
Reinigungs- oder Lésungsmittel verwenden, denn sie kénnen die

allen Reparatur-  oder

den Stecker der

Kunststoffteile beschadigen.

 Die Luftungsschlitze der Motorstichsage regelmaBig reinigen, um
die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

o Beim libermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit
der Priifung des Zustandes der Motor-Kohlebdrsten zu
beauftragen.

e Bewahren Sie den Schleifer in einem trockenen Ort, weit von der
Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH DER SCHLEIFPLATTE

Ist die Schleifplatte auszutauschen oder beschadigt, sind folgende
Schritte zu unternehmen:

« Die Befestigungsschrauben der Schleifplatte (5) (Abb. G)
herausdrehen.

« Die Schleifplatte herausnehmen und austauschen.

 Die Befestigungsschrauben festziehen.



KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiBten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder
gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen.
Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.
Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

CHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE

Exzenterschleifmaschine

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 430 W

Leerlaufdrehzahl 5000-13000 min™'
Schwingzahl 10000-26000 min”'
Schwinghub 2mm

Schleifteller Abmessungen 125 mm/150 mm

Schleifpapier GroBe 125 mm/150 mm

Schutzklasse 1]

Masse 1,96 kg

Baujahr 2020

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)

Schalleistungspegel Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)

Gewogener Wert der Schwingungsbeschleunigung an = 7,6 m/s?
K=1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmidill, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung
nach Informationen tiber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik-Altgeréte enthalten Substanzen, die fir die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte
Gerat stellt eine potentielle Gefahr fiur die Umwelt und

Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt mit,
dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung
(nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata,
Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut
Gesetz Uber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI.
2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschitzt werden. Das
Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten
Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil-
und strafrechtlich verfolgt werden.
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MEPEBOA OPUTMHANBHOW MHCTPYKLIMN
MALUMHA W/IN®OBA/IbHAA
IKCUEHTPUKOBAA
59G347

RU

BHUMAHME:  MEPEA  WCMONb3OBAHVMEM  MPUBOPA
BHUMATE/IbHO MPOYMTAATE AAHHOE PYKOBOACTBO MU
COXPAHUTE [JAHHOE PYKOBOACTBO /A/11 AAbHEMLLEN
CPABKM.

MOAPOBHBIE NMPABUJ/IA BE3OITACHOC

Mpy WANPOBaHNN AEPEBAHHBIX U METaNIMUYECKNX MOBEPXHOCTEN,
NOKPLITLIX, HampuMep, Kpackoi ¢ aobaBkamu CBUHLLA, MOXeT
06pa3oBLIBaTLCA BpeAHan, TOKCMUecKas Mblib. BabixaHue Takoi
MbINV ONACHO ANA 340POBbA KakK NONb30BaTeNs, Tak ¥ MOCTOPOHHMX
. Tlonb30BaTLCA CreLnanbHbIMU CPeACTBaMU UHAMBUAYaNbHOM
3alMThl - MO/MymMackamyl, 3alMTHbIMKA - Oukamu. [loakaoumnTh
cuCTeMy NblieyaaneHns.

NEPEA HAYA/IOM PABOTbI CO LIN®OBA/IbHOM
MALLUNHOW

* Bo Bpems 3KcnyaTaLmmn WANGOBabHYIO MaLLMHY AepXaTb
YBEPEHHO, ABYMA pyKaMu.

o Mepen BkAOUEHNEM WANGDOBANLHON MalLNHLI YBeanTLCS, UTO
wandosansHas bymara He NpukacaeTcs K Matepuany,
npejgHasHaueHHOMyY Ans 06paboTku.

o MNepes BKItOYEHVEM WANDOBaANLHOW MalUWHBI y6eanTbcs B
HaZieXHOCTK 3aKpenieHns WwandosanbHol bymarn.

* 3anpellaeTcs NpukacatbCa K HaXOAALLMMCSA B ABUXKEHUN
3/1eMeHTaM WANPOBaNbHOM MaLLMHBI.

© OTNIOXMNTL BbIK/KOUYEHHYIO LANPOBA/LHYIO MaLLUHY MOXHO
TOJILKO MOC/IE MOHOW OCTAHOBKW €€ MOABUXHbIX 31EMEHTOB.

o Ec/1 BO Bpems WAnoBaHNs 0bpasyeTca Mbl/ib, N0/b30BaTLCA
3alyMTHOM Mackoii. Mbinb, 0bpasytoliancs BO BpeMs WAnpoBaHNs
NOBEPXHOCTEW, MOKPbITLIX CBUHEL,COAEP>KALLE KPaCKOW, a Takxe
HEKOTOPbIX COPTOB ApeBeChHbI U MeTala, OKa3blBaeT BpejHoe
BO3jelcTBMe.

© bepeMeHHbIe XXEHLUVHBI U AeTU He A0/KHbI MpebblBaThb B
NOMeLLEHNAX, B KOTOPbIX C MOMOLLEHO WANGOBANLHON MaLLUHBI
YCTPaHAeTCA CBUHeLCOAepXKallas Kpacka.

© B nomelLieHnK, B KOTOPOM C MOMOLLEHO WANGOBANLHOR MaLLWHbI
YCTpaHAeTCA CBUHeL|COAep>Kallias Kpacka, 3anpeliuaeTcsa
MPUHWUMATb MULLY U HaNUTKK, a Takxe KypuTb.

 /136eraTb NCNONBb30BaHWA ANNHHBIX YANVHUTENEN.

BO BPEMS 3KCMIYATALUW LWIV®OBAIbHON MALLUHbI
* Bo Bpems paboThl CO WANPOBaNbHOM MaLLIMHOM NO/Ib30BaTbCA
3aLUTHBIMW HaYLLIHMKaMK W 3aLLATHOV NONYMaCKOW.

o LinndosanbHas MallMHa He NpeaHasHayeHa A8 BAaXHOTo
WANpoBaHUA.

o Mepes BkAOYUEHNEM WANGDOBANLHON MaLLWHLI B CeTb y6eaNTbLCS,
YTO KHOMKa BKAKOYEHUA NHCTPYMEHTa HaxoAnTCA B MONOXEHUN
«BbIKNFOYEHO».

o He npnbavmxatb WHYp NUTaHUs WANGOBaIbHOW MalUWHbI K ee
NOABWXHbLIM N1€MeHTaM.

© Bo Bpems paboTbl MHCTPYMEHTOM Hag, roN0BOWA, MONb30BaThCA
3aLUTHBIMW AW MPOTUBOOCKONOUHBLIMM OUKaMMU.

 3anpeLaeTca CUNbHO HaXWUMaTb Ha LWANPOBA/bHYIO MaLLUHY BO
BpeMs paboThl, 3TO MOXET BbI3BaTb OCTAHOBKY MHCTPYMEHTA.
BHUMAHMUE! BHYTpU
nomeLwieHus.

WHCTPYMEHT cnyxut pna  pa6otbl
HecmoTpsa Ha 6e3onacHylo KOHCTPYKUMIO, NpPeAnpuHATbIE
3alUTHbIE Mepbl U UCMONb30BaHUE CPEACTB 3aluThbl, BCerpa
CyliecTByeT HeKOTOPbIi OCTAaTOUHBIA PUCK NOAYUYEHUsA TPaBMbI
BO Bpems paboTbl.



KOHCTPYKUUMA U NPUMEHEHUE

3KCLI,eHTpVIKOBaF| mﬂM¢OBaﬂbHaﬂ MalwnHa ABAAETCA PYy4YHbIM

3/IEKTPOVHCTPYMEHTOM ¢ u3onauvenn |l knacca. VIHCTpymeHT

npuBoAnTCA B ABVXeHne OAHO¢33HHM KONNEKTOPHbIM

ABurarenem. BKCHEHTPMKOBaﬂ LLIJ'II/I¢OBaJ'IbHaﬂ MalwunHa

npejgHa3sHayeHa Ana wﬂM¢OBaHMﬂ N NONNPOBAHUA AepeBAHHbIX,

ApYTIX
AHaNOrMNYHbIX Marepmanos, C MCno/sb3oBaHMEM LUAMq)OBaﬂbHOVI

MeTanm4yecknx, nnacTMaccoBbIX ﬂOBerHOCTeVI n
bymarv cootBeTcTBytOWeN 3epHuUctocTn. Cdepa npumeHeHUs
MHCTPYMEHTa - CTPOUTENbHO-PEMOHTHbIe PaboThbl, a Takke BCe

Py4Hble pa6OTbI, BbIMONHAEMbIE MaCTepaMM’J'HO6VITe/'IHMVI.

Banpeu.l,aercu ncnosb3oBatb MHCTPYMEHT AnA Lunu¢osanuu

MarTepuanoB, C I MarHmi  un  acbect, snmbo
NOBEPXHOCTEN, MOKPbITbIX FTUMNCOM.

OMUCAHUE K FPAOUNYECKUM U3OBPAXXEHUAM
MepeuncneHHaa  HUXe  Hymepauua  KacaeTca  3/1eMeHTOB

MHCTPYMEHTa, MPeACTaBieHHbIX Ha CTpaHuuax ¢ rpapuyeckumm
1306paKeHNAMU.

1. drkcaTop KHOMKM BKAOYEHNA

2. KHorka BkAtoueHus

3. MbinecbopHk

4. MaTpyboK Ans OTBOAA NblLAN

5. Pabouas nogowsa

6. Perynatop 4actoThbl BpaLieHua

* BHeLHW B1A NPUOBPETEHHOTO 31EeKTPONHCTPYMEHTa MOXeT
He3HaUUTEIbHO OTNNYATLCA OT M306PAXKEHHOTO Ha pUCyHKe
OBBACHEHUE U3 NMUKTOTPAMM , UCMO/1Ib3YEMbIX :

1. MPUMEYAHWE! Cobntogaiite ocobble Mepbl
npefocTopoXxHOCTH!

2. MpouTnTe pyKOBOACTBO MO 3KCMayaTaLmm, cobatogaiite
CojepKalLmecs B HeM NpeynpexaeHus 1 ycnosus
6e3onacHocTu!

3. BTopoii knacc 3awuThbl.

4. /icnonb3yiite cpeacTBa MHAMBWAYaNbHOM 3alUTbI (3aLLUTHbIE
OUKM, HayLLHWKW, pecnnparop).

5. Mepes PeMOHTOM OTKAKOUWTE YCTPOICTBO.

6. Vicnonb3yiiTe 3almTHYIO OAEXAY.

7. 3alMLaiiTe yCTPOMCTBO OT BAaru.

8. He nognyckaiite Aeteit K MHCTPYMEHTY.

OCHALUEHUE U AONONHUTENbHBIE NPUHAANTEXXHOCTU
1. Mbinec6opHK =1 wr.
2. Pabouasn nogolusa 125 MM (3akperiieHa Ha WwandmalumHe)- 1 wr.
3. Pabouas nogowsa 150 mm -1 wr.
4. lmposansHas Gymara 125 MM (pasHol 3epHUCTOCTM) — 3 LWT.
5. LLUnndosansHas bymara 150 MM (pasHoit 3epHUCTOCTH) — 3 LUT.
6. Kntou wwecturpaHHsii

7. YemopaHumk

-1 wr.
-1 wr.

MoAroToBKA K PABOTE

NoABOP LWINGOBA/IBHON BYMATU

KpynHosepHucTas wanposanbHas bymara NOAXOANT AN YePHOBON
06paboTkun BonblIMHCTBA MaTepranos, a MenKosepHuctas bymara
MCMOoNb3yeTcs AN GUHULLIHBIX PaboT.

o Ecin noBepxHOCTb HepoBHas, 06paboTky cresyeT HayaTb
6ymaroii ¢ KpynHbIM 3epHOM, MOKa NMOBEPXHOCTb He BbIPOBHAETCS.
© 3aTeM MOXHO WCMONb30BaTh Bymary CO CPpeAiHUM 3ePHOM AN1A
ycTpaHeHus cnefoB 06paboTkn KpynHO3ePHUCTON Gymaroid.

* B KoHLe 06paboTaiite MOBEPXHOCTb MENKO3EPHUCTON Gymaroid.

KPEMAEHUE LWIN®OBA/IbHON BYMATU

LWnndoBanbHas MalwmHa obopysgoBaHa pabouell MoAOLWBOW C
«INMYYKOW» ANs BBICTPON U yAO6HON 3ameHbl LWAMGOBaAbHOM
6ymaru.

o Hanoxwure wandosanbHyto bymary Ha pabouyto nogowsy (5)
Tak, UTo6bl OTBEPCTUA B WANPOBaNbLHON Bymare ,a" coBnagan ¢
oTBEpPCTMAMM B paboueii nogoLse WANHOBaNLHON MaLLINHLI, N
npUXMUTe, 4To 0becneunT 3pPeKTNBHOE yAaneHve Nelan

(puc. A).

o [insa TOro 4tobbl CHATL LWAMPOBALHYIO Bymary, NPUNOAHNMUTE
ee C OAHOI CTOPOHbI, @ 3aTeM MOTAHUTE.

WUcnonb3yiite nepdopuposaHHyto wandosanbHyto 6Gymary,
uTO6bI NbINbL Yepe3 OTBepPCTUA B paboueli NogolwBe nNocTynana
B cucteMy yaanewua nbuin. lMepea Tem, Kak 3amMeHWUTb
wandosanbHyo 6ymary, ouuctute pabouyio nogowsy OT
NbIIM M APYIUX 3arpA3HeHui, weTkow  uan
KWUCTOUKOM.

Hanpumep,

YAANEHUE NblIN

[ns  coxpaHeHus obpabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTU B UMCTOTe,
3KCLeHTPUKOBas wandoBanbHas MallvHa ocHalleHa
nblnecbopHukom (3).

o HageHbTe nbinec6opHuk (3) Ha natpyboK Ana yaaneHns noian (4)
1 3aKpenwvTe, noBopaynsas Brnpaso (puc. B).

 [poBepbTe HaZeXHOe KpeneHne NbinecbopHrka Ha naTpybke
(4), cnerka notarnBas 3a NblNeCGOPHUK (rePMETUYHOCTb
nblnecbopHka obecreyeHa pe3MHOBbLIM YMNIOTHUTEbHbIM
KOJIbLIOM O-Ting).

MbinecbopHMK pacnosioxeH B NaacTMaccoBom kopnyce. [Ans

OUUCTKN I'IbIJ'IEC60pHMKa OTOABUHbTE 3a4HIO0 YacTb

naacTMaccoBoOro Koprmyca, CHUMuTe I'IbI.I'IECGOpHMK C KpenieHuna v
OCBOGOAVITG OT  CoAep>Xumoro.

Kpennenne nbinec6opHuka

ocyulecTBadeTca B nocnefoBaTenbHOCTH, O6paTHO;I ero

AEMOHTaxy.

BOTA/HACTPOUKA

BK/TKOYEHUE/BbIKNHOYEHUE

Haﬂpﬂ)l(eHVle ceTn AO0J/DKHO COOTBETCTBOBaTb HamNMpsXeHuto,

yKa3aHHOMY Ha WWbAWKE L.
KpaTkoBpemeHHasa paboTta: HaxXmuTe KHOMKY BKAHOUeHUs (2) v
yAepXuTe BO BKNHOYEHHOM MOJOXEHUM.

HenpepbiBHaa pa6oTa: HaxmuTe KHOMKY BKAOYeHUs (2) u
3ab10KMpyITe, HaxMMasn KHomky ¢pukcatopa (1) (puc. D).

BbIK/IlOUEHME: HAXMWTE U OTNYCTUTE KHOMKY BKAOYEHNS (2).

PEFYIATOP YACTOTbI BPALLEHUA

JKCLIEHTPMKOBaA WANPOBaNbHaA MallMHa No3BosseT paboTtaTb C
pa3sHoVi 4acToTON. [NA PeryanpoBKM YacTOTbl BPaLLeHWs CayXuT
perynatop (6). 3To no3sonseT nojgobpaTb CKOPOCTb pPaboTbl
3NEKTPOUHCTPYMEHTa B 3aBUCMMOCTM OT o6pabaTbiBaemoro
MaTepvana. [lnanasoH peryanposku: 1- 5 n MAX.



Yem 6onbLLe YMCNO MO OKPYXKHOCTM perynatopa yactoTsl (6) (puc.
E), Tem Bbille yacToTa WaAMMaLlvHbI.

PerynnpoBky 4acToThl BpalleHus NpoBoAuTe npu paboTatoleit
WanpMallvHbl 6€3 Harpysku W HaxaTtom ¢uKkcatope KHOMKW
BKOUEHMA. HacToTa, 3a4aBaeman BO BpemMa paboTbl C HarpysKoii,
6yzeT MeHbLUe.

PABOTA

o Paboyas nogouBa WANPOBaNbHOW MaLLVHbI JOKHa BCeli cBoel
NOBEPXHOCTbIO conpuKacaTbca ¢ obpabaTbiBaeMblM MaTepranom.

o Bkatounte WAMPOBaNbHYO MalUWHY W, Crerka Haxumas, Begute
no obpabaTbiBaeMOMy MaTepviany BpallaTe/ibHbIM ABUXEHNEM,
nonepexk nav BAO/b.

e [lnf YepHOBO 06PabOTKM UCMONb3YITE KPYMHO3EPHUCTYIO
bymary, a Anf QUHWLIHOW OTAENKM - MenKo3epHucTyio. Bug
wandoBanbHOW bymarn ayulue BCero NoA6upaTh OMbITHbIM MyTeM.
e 3aBepluas MOJMPOBaHWeE, OCMabbTe HaXVM Ha WHCTPYMEHT W
npUNoAHNMUTE ero Haj obpabaTbiBaeMOoii NOBEPXHOCTbLIO; TONBKO
nocse 3TOr0  MOXHO OTKNKUUTb  ABuUratesib Lunm¢oaaan017|
MalWHbI.

HUYECKOE OB6C/1Y)XUBAHUE

Mpucrynas K KakuM-n160 AeACTBUAM, CBA3aHHBIM €O c6OpKOA,
cnepyer
06s3aTe/IbHO BbIHYTb BUJIKY WHYPa NUTaHWUA UHCTPYMEHTa u3

PerynmpoBKoii, PeMOHTOM WU o6cayXuBaHMeEM,
poseTku.

XPAHEHUE U YXO4,

o PekomeHzyem  ouuwiate  WAMGMAWIMHY — NOCAe  KaXaoro
MnCNoNb30BaHMA.

o [Inf ouncTkn WAMdMAaLLMHBEI He clefyeT UCMob3oBaTb BOAy W
APYTyH XWUAKOCTb.

o OumLaiiTe VMHCTPYMEHT C MOMOLLBIO KUCTOUKU WM CKaToro
BO3Jyxa C HM3KUM JaBfeHueM. 3arpellaeTcs WCMo/b3oBaTb
yncTawne CcpeactBa U pacTBOpUTENM, MOCKOAbKY OHWU  MOryT
noBpeanTb NAAaCTMacCoBble 31EMEHTbI LUnVIq)MaUJl/IHbI.

o CUCTEMATUYECKN OUULLalTE BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTUSA, UTOBbI
He JonyCTWTbL Neperpesa Asuratens.
eB cnyvae CWALHOTO WCKPEHUs Ha KOJJeKTope, nopyunte
cneLuanvcTy NpoBepUTb COCTOSHUE YTONbHbIX LETOK ABUTaTeNs.

o XpaHuWTe 3/1IeKTPOVHCTPYMEHT B CYXOM W HEAOCTYMHOM A/ist feTelt

mecTte.
3AMEHA PABOYEW MOAOLLBbI

Ecam TpebyeTcs 3aMeHWTb pabouyio MOAOLIBY, B TOM uucie B
c/lyyae ee NOBPEXAEHNSA, CejyeT:

o OTBUHTUTL BoATLI, Kpenawwe pabouyto nogoLwusy (5) (puc. F).

o CHATb 1 3aMeHUTb Pabouyto NoAOLUBY.

® 3aTAHYTb KpenexHble 6onThI.

3AMEHA YTOJ/1bHbIX LWETOK

UsHoweHHble yrosbHble WeTKU ABuratens (Alllllﬂoﬁ MeHee 5

MM), WeTKn ¢ obr T TbIO UK

P P uap

ciepyeT HeMeA/IeHHO 3aMeHNTb. CneayeT 3aMeHUTb o6e WeTKn
OAHOBpEMEHHO.
3ameHy  yro/ibHbIX
KBanMUUUPOBaHHOMY
VCKNIOUNTENIBHO OPUTrMHA/IbHBIE 3aMacHble YacTu.

Bce  Henonagku  AOMKHbI  YCTPAHATBCA  YNONHOMOYEHHO
CepBUCHOI CNy>60ii NPoV3BOANTENS.

weTok
cneuunanucry.

pekomeHayeTca  nopyuaTb
WUcnonb3osatb
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TEXHUYECKUE NMAPAMETPbI

HOMWHA/bHbIE AAHHbIE

MawmHa ummbosam:uaﬁ 3KCLeHTpUKoBasa

Mapametp BennumHa
HanpsxeHune nutaHus 230 B AC
YacTtoTa ToKa NnuTaHusa 50 My
HoMuHanbHas MOLWHOCTb 430 Bt

YacTota BpaLLeHuns, 6e3 Harpysku 5000-13000 MuH-1

Yucno konebanwnit 10000-26000 muH-1

Amnantyaa konebaHuin 2 MM
Pa3mep paboyeit NoaoLBbI 125/150 mm
Pa3mep wandoanbHoii bymaru 125/150 mm
Knacc 3awutbl Il
Macca 1,96 kr
l'og Bbinycka 2019

WHOOPMALMA Ob YPOBHE LWUYMA N BUBPALLUA

YpoBeHb 3ByKoBOro AaneHus Lpa = 77 ab(A) K = 3 a4B(A)
YpoBeHb 3BykoBOW MoLHOcTM Lwa = 88 AB(A) K = 3 ab(A)
Bubpoyckoperue an = 7,6 m/c? K=1,5 m/c?

3ALMTA OKPY)XAFOLLEN CPEAbI

SnekTponpubopbl He cneayeT BbibpacbiBaTh BMecTe C
VIx cnegyet nepegate B
cneumanbHbii NyHKT yTuamsaumu. ViHpopmauumio Ha Temy

AOMALLHAMKU  OTXOAaMW.
YTUAN3aLMM MOXET NPeAOCTaBUTL NPOAABeL, U34enus uam

MeCTHble BAacTu. SHEKTPOHHOE n 3neKTpuyeckoe
obopysaoBaHue, oTpaboTaBluee CBO CPOK 3KCMAyaTaLu,
COAEPXWT OnacHble ANA OKpyXatolleid cpedbl BellecTsa.
HeyTMﬂM?VIpOEaHHOe OGOpyAOBaHVIE npeacrasnaet
NOTEeHUManbHy0  yrposy ans

3/0pOBbA NtOAEN.

oKpyXatolein  cpeabl  u

* OcTaBnsieM 3a cO60I NPaBO BBOAUTL U3MEHEHNS.

Komnanna ,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa, pacnonoxerHas B Bapwase no aapecy: ul. Pograniczna 2/4 (aanee
,Grupa Topex") coobluaeT, 4To BCe aBTOpCKWe MpaBa Ha COAepXaHMe HacTosLeit
VHCTPYKUWK (danee ,IHCTpyKUmMA”), B T.u. TeKCT, GpoTorpadum, CXembl, PUCYHKU 1
4epTexu, a Takke KOMMOHOBKa, MPUHajIexaT UCKAKOUMTENbHO KoMMaHui Grupa
Topex 1 3auieHbl 3akoHom oT 4 despans 1994 roga o6 aBTopckom npase W
CMeXHbIX NpaBax (BecTHuk 3akoHopaTenbHbix aktoB PM N2 90 nos. 631 ¢ nocnes,
v3m). KonupoBaHue, BOCMpOV3BEAEHME, MyGAMKALWSA, WM3MEHEHWE 3/1EMEHTOB
VHCTPYKLMN 6e3 N1CbMEHHOTO cornacia KomnaHuy Grupa Topex CTporo 3anpeteHo
M MOXeT  noBaedb  3a  COBOM  rPaXAaHCKyld M YrONOBHYKO
OTBETCTBEHHOCTb.VHbOPMaLWA O AaTe U3rOTOB/IEHA yKkasaHa B CepUitHOM HoMepe,
KOTOPbIA HAXOAWTCA Ha U3AeMN.

Wndopmayus o dame uszomoeneHus ykasaHa e ceputiHom
HOM Komopblii Haxodumcs Ha usdenuu

Mopaaok paclumdposku nHGopmauum

2XXXYYG**++*

rae

2XXX - rop, usroroBnieHums,

YY - mecsL, usroroBneHuns

G- KoA ToproBoii Mapku (nepBas 6ykBa)

****% . NOpAAKOBLIA HOMEP U3fenus

W3arotoeneHo B KHP ans GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul.
Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monblia



MEPEK/IAZ, IHCTPYKLLIT 3 MO/IbCbKOIO
WAIOMALUNHKA EKCLLEHTPUKOBA
59G347

YBATAl  TEPWI  HDK MPUCTATM [0 EKCMAYATALYI
ENEKTPOIHCTPYMEHTY, C/IA, YBAXHO O3HAMOMUTUCSA 3
LIIEFO IHCTPYKLIIEO 1 3BEPETA i Y JOCTYMHOMY MICLI.

PABUJIA TEXHIKW BE3MEKUN

Mig yac whigyBaHHA AepPeB'AHUX UM MeTaNeBUX NOBEPXOHb, Hamp.,
Takvx, Wo nodapbosaHi papbamm 3 JOAaHHAM CBUHLO, iIMOBIPHO
MOBCTaHHSA LWKiAAMBOro niy. KOHTaKT 3 TakviM MUAOM, UM BAVXaHHSA
10ro 3AaTHe CNPUUYMHWUTUCA A0 MOLIKOZXKEHHS 30pOB's onepaTopa
UM CTOPOHHIX 0ci6. [Ins 3anobiraHHsA LibOMY C/liZ, BUKOPUCTOBYBATU
3axoAn ocobuctoi besnekn, Hanp.: pecnipaTopu, 3aXUcHi OKyaspu.

PekomMeHAyeTbCA Nig'egHaTU BiACMOKTYBaui nuAy.

NiAroToOBKA A0 MPALLI 3 YCTATKYBAHHAM

o Mg yac npaui WaidMaLmMHKy chig Linko TpumaTtn oboma pykamu.
o Mepes M AK BBIMKHYTY WAIGMALLUMHKY, C/lij yNeBHUTUCS, WO
HaXa4yHWiA nanip He TOPKaETbCA NOBEPXHI, WO i crig 06pobuTn.
 MNepes, BBIMKHEHHAM €/1€KTPOIHCTPYMEHTY A0 MepeXXi Cif
YNEBHUTUCA, WO HaXAaYHWA nanip MiLHO NPWAALITOBAHO.

© He slonyckaeTbcs TopKaTuca AeTaneii WaipMalinHKy, Wwo
pyxaroTbCs.

o He gonyckaeTbes Bigknagatu WwWiidMallvHKy Ha 6ik, nepLu Hix
3YMUHATBLCA Ti PyXOMi YaCTUHW, HaBITb MiCAA BUMKHEHHS.

* PekoMeHAyETbCA BAAraTY 3aXMCHY MacKy NpOTUMUAOBY
(«nentocTka»), AKWLO Mif Yac waidpyBanbHUX PobIT noBcTae N,
Cnig nam'aTaTi, WO NV, WO NOBCTaE BHACAIAOK WidyBaHHA
NoBepXoHb GpapboBaHVX CBUHLEBUMU Gapbamu, a Takox nua
AeAKVX raTyHKiB iepeBa Ta MeTaly, € WKiAAMBUM.

© He fonyckaeTbcst MPUCYTHICTb BariTHUX i AiTell B NPUMILLIEHHSX,
/e 3a JONOMOTOLO LLIPMAaLLVHKM yCyBatoTh dapby 3 AoAaTKOM
CBUHLLKO UM 3B'A3KIB CBMHLO.

o He gonyckaeTbes NpuiimaTtyt isky, Hanoi, a TakoX NanauTu B
NPUMILLEEHHAX, Zie 3a 0NOMOTOHO LWAiIPMaLLNHKK yCyBatoTb Gpapby
3 J0AATKOM CBUHLIFO YU 3B'A3KIB CBUHLO.

. PeKOMeHAy€TbCH He BXUBaTU AOBrMX NepeHoCoK.

M1, YAC EKCMINYATALYT WAIGMALIMHKA

« Mg Yac npaLi peKoMeHAY€eTbCA HaAiBaTV 3aXMCHi HaBYLUHWKM 11
nisBmacky.

o LLinipmalunHka He npr3HayeHa A0 NpaLi B «<MOKPUX» YMOBaX.

o Mepea nig'eAHaHHAM WAIPMALLNHKK JO MepeXi Cif yNeBHUTACS,
O KHOMKa BBIMKHEHHS 3HaxoAnTbCA B MNONOXEHHI «<BUMKHEHO».

* MepexeBuii WHYP Cif TPUMaTK 34a19 Bif PyXOMUX YacTUH
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY.

Mg Yac 06pobKYM WAIGMALIMHKOK NOBEPXOHb, L0 3HAXOAATLCA
BULLe FONOBW, 3aBLUE CAifj HOCUTK 3aXMCHI UM MPOTUOCKONOYUHI
oKynapu.

o [Mig yac po6oTH WAIGMALLNHKOI He JONYCKAETLCA CIPUUNHATI
Ha Hel HaAMIpHUI TUCK, WO Mir 61 AONPOBAANTU A0 3YMUHKM i
PYyXOMUX YaCTUH.

YBATA! YcraTKyBaHHA npu3HaueHe A0 eKcnayartauii y

p i He np ANA Npawi Ha3oBHi.

He 3Bakaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3nmeuHOi KOHCTPYKWii,
BUKOPUCTaHHA 3acobiB 6Ge3neknm 1 poAaTKoBUX 3acobiB
3aBXAN
TpaBMaTM3MYy MiA Yac npaui.

ocobucroro 3axmcry, iCHye 3anMWKOBMIA pusMK

BYAOBA | NIPU3HAYEHHA

LLnipmalumHKa eKCLEeHTpUKOBa MPEeACTaBAfE COBOK  pyuHUN

€/1IeKTPOIHCTPYMEHT, TakoMy HagaHo |l knac 3 enekTpoisonsauii.
ENneKTpoiHCTPYMEHT mpautoe Bij OAHO(A3HOrO eneKTpoMoTopy
KosiekTopHoro Tuny. LLnipmalunHKka eKCLeHTprKoBa MpusHavyeHa
A0 WipyBaHHA 11 NOipyBaHHA NOBEPXOHb: ePeB'AHNIX, MeTaNeBuX,
NAacTUKOBUX W iHWWX MOAIBHWX MaTepianis, i3 3acTOCyBaHHAM
HaXJayHoro nanepy BiAMOBIAHOI  3€PHWUCTOCTI.  IHCTPyMeHT
NpV3HaYeHnit 0 BUKOPUCTaHH:A B PEMOHTHO-ByAiBebHUX NpaLsx,
a TaKoX A0 iHLINX aMaTOPCbKMX MpaLb.

He ponyckaeTbcAa CTOCyBaHHA  €N1EKTPOIHCTPYMEHTY Ao
wnidpyBaHHA MarepianiB, WO MicTATbL MarHii, asbecr, abo

TaKuX, WO BKPUTI rincom.

onnc MAIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHiLLHbOTO BUrNAAY €N1eKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
3a3Ha4eHUIN HUXKUe, CTOCYETCA MasIFOHKIB O L€l IHCTPYKLi.

1. KHonka 610KyBaHHA KHOMKWN BBIMKHEHHSA

2. KHonka BBIMKHeHHs

3. EMHiCTb An1A 36UpaHHsA nuy

4. MaUuiBoK BiACMOKTYBaHHs Ny

5. Po6oua noBepxHs

6. Pyuka peryntoBaHHS LUBUAKOCTI 06epTiB MOTOPY

* ICHye MOXAMBICTS
140 306paxeHuli Ha MANOHKY

YMOBHI MO3HAYKMN

>/

Mix BUNAAOM y Ta Taknm,

O

1 2 3 4
.,‘ f
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1. MPUMITKA! BxwuBaiiTe 0cobmBumx 3anobixHunx 3axogis!

2. MpouwnTaiiTe IHCTPYKLiIO 3 eKcnayaTaLi, A0TPUMyiTeCh
3acTepexkeHb Ta yMOB 6e3reky, Lo MiCTATbCA B Hil!

3. [lpyruin Knac 3axucry.

4. BUKopucTOBY#IiTe 3aCO6V iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY (3aXUCHI
OKy/ISipK, 3aCO6W 3aXWCTy CyXy, Macky NpoTv nuy).

5. Big'egHaliTe NpUCTpiii nepes pPeMOHTOM.

6. BukopucToByiiTe 3aXMCHUI OAST.

7. 3axuCTiTb NPUCTPIiA Big BOAOTU.

8. TpumaiiTe giTeit nogani Bif iHCTPYMEHTY.

MPUHANEXHOCTI A AKCECYAPU
1. EMHicTb Ana 36UpaHHa nuay
2. MoBepxHs poboua 125 MM (ykpinieHa Ha WwiGMaLLmHi) - 1 wr.

- 1wt

3. MNosepxHs poboua 150 MM - 1w
4. Manip HaxaauHnin 125 MM (pisHoi 3epHucTOCT) - 3 WT.
5. Manip HaxaauHwnii 150 MM (pi3Hoi 3epHucToCTi) - 3 WT.
6. Kntou TopLeBuii LecturpaHHnii - 1w
7. Kelic 4o nepeHoLLyBaHHs i 36epiraHHs - 1wt

MNi4rotToBKA 40 POGOTU

3ACAAM NMIABOPY MAMEPY HAXXAAYHOIO

HaxgauHnii nanip 3 6inbll KPYNHWM 3epHOM MpU3HAYeHWin Ao
YOpHOBOI 06pObKM BinblOCTi MaTepianiB, HaTOMiCcTb nanip 3
APIOHILWNM 3epHOM — A0 (iHILLHOI.



B pasi, AKLL0 NOBepXHA € HepiBHO, Tl 06pobKy NounHatoThL
nanepom 3 6iNbLu KPYMHWM 3epHOM, 1 06POBAAIOTL XK NMOBEPXHIO
He by/e BUPIBHAHO.

» Toai BUKOPUCTOBYIOTbL Nanip cepesHbO3ePHUCTUI 3 METOD
YCYHEHHS CRiAiB nicas 06pobKu KPYNMHO3EPHUCTUM ManepoMm.

o O6pobKy NoBepPxXHi 3aKiHUyHOTb APIBHO3EPHUCTM ManepoM.

HAAIBAHHA NAMEPY HAXKAAYHOIO

LLnipmalmHa nocigae poboudy noBepxHto, Ha AKy nanip KpinuTbcs
3a ZIONOMOTOK «/IMYUKW», LLIO 0MOMarae LWBUAKO Oro MiHATH.

o CyMicTiTb HaxxaauHui nanip i3 poboyoto nosepxHeto (5) Takum
UYMHOM, LLO6 IOro OTBOPU «a@» CniBnanun 3 oTBOpamu y pobouiit
NOBEPXHi WIPMALLMHU i MPUTUCHITD, O CNPUATAME HalbiNbLL
epeKTMBHOMY BiCMOKTYBaHHIO Nty (man. A).

o LLLo6 cTArTM HaxaauHuiA nanip, Bi3bMiTbCsA 3@ HBOTO 3 O4HOTO
60Ky 1 NOTATHITh Ha cebe.
[onycKaeTbcA BUMKOPUCTOBYBaTM TiNbku  nepdopoBaHmii
Ha)AauyHWM nanip, WO YMOXMX/IMBAIOE Bif,CMOKTYBaHHA nuay
Kpi3b po6ouy NOBEPXHIO A0 MPUCTPOIO BiACMOKTYBaHHA NuAy.
LWopa3y nepes 3MiHOIO HaXXAAuHOro nanepy c/if ouuvwatn
po6ouiii Anck Big nuay Ta iHWKX 3a6pyAHEHb 3a AONOMOrolo,
Hanp., WiTKN 4n neHsna.

BIACMOKTYBAHHA Nnny

LnipmawmHa ekcueHTprkoBa obnajHaHa EMHICTIO A0 36UpaHHA
nuay (3), WO CNpUsSE YTPYMaHHIO B UMCTOTI MOBEpPXHi, wWo i
06p0o6totOTh.

* BctaBTe OTBip €MHOCTI (3) 40 NaLjiBka BiACMOKTYBaHHSA nuy (4) i
3adikcyiiTe, NoBepHYBLUM NpaBopyy (Man. B).

® YNeBHITbCA, WO EMHICTb ANA 36MpaHHA Ny MiLHO 3akpinieHa
Ha nauiBKy BiiCMOKTYBaHHA nuny (4), Ana YOro 3/1erka NoTArHiTL 3a
€MHICTb (EMHICTb A8 36MpaHHA NUAY yllibHeHa 3a 0MOMOro
ryMOBOI KiNbLLeBOI NPOKNAAKM).

Milwok-nuno3bupay 3HaxoAnTbCA y naacTukoBomy kopnyci. o6
BUMOPOXHUTA MiLUOK, CTATHITb 3a4HHO0 4YacTUHY nNa1acTUKOBOro
KOPMycCy, 3HIMITb MILLOK 3 KPIiNAeHHs Ta BUTPYCiTb. BcTaHOBAGHHA

MillKa BigbyBarOTLCA Y 3BOPOTHOMY MOPAAKY.

IOPA40K POOTHN/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMWKAHHA | BUMUKAHHA

Hanpyra B I il patT
P .

XapaKTepucTukam, BT ui Ha wnid L

PeXXuM KOpPOTKOTpMBanoOi Mpali: HaTUCHITL 1 yTpumyiiTte

HaTWCHYTOO KHOMKY BBIMKHEHHS (2).

Be3nepepBHUIA PEXMUM: HATUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHs (2) 1
3ab10KyWTe Ti WAAXOM HaTUCHEHHSA KHOMKW 6a0KyBaHHA (1) (Man.
D).

BUMKHEHHSA: HaTUCHITb i BiANYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS (2).

KONIWATKO PErY/IFOBAHHA WWBUAKOCTI OBEPTAHHA
WNWHAENA

LLnipmalumHa ekcLieHTpUKoBa AOMNyckae ekcrnayatalito 3 pisHUMK
WBUAKOCTAMU ObepTaHHA WNUHAens. PeryntoBaHHs BigbyBaeTbcs
WAAXOM  MiAKPYYyBaHHA  KOJILWATKa PerytoBaHHA  LWBUAKOCTI
obeptaHHsa (6) (man. E) Lie go3BONAE BCTAaHOBUTM TaKy LWBUAKICTb
06pobkK, WO BiAMOBIfAE BAACTMBOCTAM MaTepiany. [lianasoH

WBKAKOCTEW CTaHOBWTDL Big 1 40 5 i «MAX».

Binbwi UMdpU Ha KoniwaTKy BiAMOBIAAOTH BULLA LIBMAKOCTI
obeptaHHs (6) (man. E).

BignosigHuit niabip WBMAKOCTI 06epTiB Cnif BUKOHYBaTU npu
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BBIMKHEHI/i Ha AN0BOMY XOgi LWAIPMALINHI, NPUYOMY KHOMKa
6710KyBaHHA KHOMKW BBIMKHEHHS MOBWHHA 6YTW HATWUCHYTOR.
BcTaHOBNEHa TakMM UYMHOM WWBUAKICTb OBepTaHHA Mi4 yac npaui
WAIGMALLMHM 3 HAaBaHTAXEHHSAM MOXE AELL0 3MEHLLYBaTUCh.

NOPAAOK NPALI LWNIOMALLUUHKORK EKCLLEHTPUKOBOKO

o LnipmatunHka NoBrMHHA CNMpaTUCA BCiElO poBoUOto NoBEpXHED
Ha MJOLWMHY MaTepiany, Lo “oro 06pobaotoTh.

© BBIMKHYTU LUNIGMALLVHKY 1, CTPUYUHAOUN Ha Hel MOMIPHWIA TUCK,
KPYroBvMu pyxamu nepecysat ii mo MaTepiany B3joBX abo
Bronepek marepiany.

o [lo
HaXAauHwii nanip 3 6ibWKMM 3epPHOM, HATOMICTb A0 iHiLLHOT
06pobkn -  ApibHO3epHUCTUIA  Manip. 3epHUCTICTb  nanepy
PeKOMEHAYETLCA A06MPaTH LWAAXOM NPO6.

o [ins TOro Wo6 3aKkiHuMTK 06POBKY MOBEPXHI, C/lij 3MEHLIUTN TUCK
Ha WhipMaLINHKY, MiAHECTU wWAiGMalUMHKY HaZ MoBepxHeto, 1
TiNbKW TOAI BUMKHYTU eN1eKTPOMOTOp.

YOPHOBOI  POBOTU  AOMYCKAETLCA  BMKOPUCTOBYBATU

BEPITAHHSA TA O6C/1YTOBYBAHHA

Mepea TMM AK perynioBaTi, PEMOHTYBATH €/1eKTPOIHCTPYMEHT
UM BCTAHOBJ/IIOBATM BUTPaTHI Marepiany, yCTaTKyBaHHA Chif
BUMKHYTU KHOMKOIO BBIMKHEHHSA i BUTAITY BUAEJNIKY 3 PO3eTKU.

Aornap, | 3ePIrAHHA
® PekomeHayeTbca
KOPUCTYBaHHS.

YUCTUTU  ycTaTKyBaHHA  Wopasy  nicas
e He AONYCKAETLCA YNLLEHHA YCTaTKyBaHHA 3a AOMOMOror BOAM YK
iHWOT pianHu.

. yCTaTKyBaHHﬂ AONYCKAETbCA YNCTUTU BUKJIFOYHO 3a AOMOMOroro
Cyxoi raHuipkn, neH3na abo CTpyMeHeM CTUCHEHOro noBiTpsA
HU3bKOTO TUCKY. He lonyckaeTbCs BUKOPUCTOBYBATH MPU LibOMY aHi
MWViHi 3aCO6W, aHi PO3UMHHWKM, OCKINbKM BOHM 34aTHi MOLIKOAUTY
NNaCTUKOBI €/1€MEHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

© BeHTUAALIMHI WiMHW B KOPNYCi ABUTYHa HaNeXWUTb yTPUMYyBaTV B
ymncToTi, Wob 3anobirti neperpiBaHHIO €NEKTPOIHCTPYMEHTa.

e Y pasi NosBM HaAMIPHOro iCKPEHHA KOMyTaTopy ycCTaTKyBaHHs
cnig nepeaatn ksanidpikoBaHOMy crieLianicTy Ha nepeBipKy CTaHy
BYFi/IbHWX LWITOYOK ABUryHa.

o YcTaTkyBaHHs 36epiratoTb y Cyxomy Miclli, HejoCTynHOMy Ans
Aitelt.

3AMIHA POEOYOI MOBEPXHI

AKLWO icHYe HeobXigHICTb 3aMiHM pobouoi NMoBepxHi Ha iHwWy abo
HOBY (Hanpukiag, y pasi NOWKOAXKEHHS):

© BUKPYTIiTb rBUHTY, WO KPinaaTe pobouy nosepxHto (5) (man. F).

© 3HATY 1A 3aMiHUTK POBOUY MOBEPXHHO.

o [PUTATHITb TBUHTW KPINAeHHA.

3AMIHA BYTIJIbHUX LWITOK

ByrinbHi WwiTouku B ABUryHi, W0 3HOCcUAKCA (To6TO KopoTLi 3a
5 MMm), cnaneHi um TPicHyTi, cNiA HerailHO 3amiHWUTK. 3aBXAn
cnip, 3amiHATU 06MABI LLITOUKU OAHOUACHO.

3amiHy  BYribHMX
KBanipikoBaHUM

witouok
cneujianictam

3aBXAN
Ta

cnig  popyuatn
BUKOpUCTOBYBaTU
BUK/NHOYHO opuriHaani 3an4yacTuHU.

B pasi 6yab-aKnux HEMoNaZ0oK CAif 3BePTATUCA 4O aBTOPU30BAHOTO
CepBICHOrO LiEHTPY BUPOBHMKA.



TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

HOMIHA/IbHI XAPAKTEPUCTUKN

Whnid eKCLLeHTP
Xapakrepucruka MokasHuk

Hanpyra XuBneHHa 230 B 3m.cTp.
Yacrota cTpymy 50 Iy
HoMiHanbHa NoTy>HicTb 430 Bt
LLBnakicTb obepris 6e3 |

5000-13000 xB."
HaBaHTaXeHHA

YacToTa ocumnauii 10000-26000 xs.”!

Kpok ocumnsuii 2 MM
Po3mip po6ouoi noBepxHi 125/150 mm
Po3mip HaxaauHoro nanepy 125/150 mm
Knac enektpoizonauii 1]

Bara 1,96 kr
Pik BUroTOBNEHHS: 2020

IHOOPMALIA MPO PIBEHDb LLYMY | KOJIMUBAHb

PiBeHb akycTuyHoro tucky Lpa = 77 ab (A) K = 3 ab(A)

PiBeHb akycTUYHOT NoTyxHOCTI Lwa = 88 ab (A) K = 3 ab(A)
3HaueHHs Bibpauji (MPUCKOpeHHs KoauBaHb) an = 7,6 M/c? K=1,5
m/c?

OPOHA CEPEAOBULLA

3yXuTi NPOAYKTY, LLO NPaLOIOTh Ha eNeKTPUUHOMY KMBAEHHI, He
C/lij, BUKMAATY Pa30M 3 NOBYTOBUMMU BigXoAaMu, a yTUAI30ByBaTV B

)i4

cneuianbHUX 3aknagax. BigomocTi npo yTunisauito  MoxHa
oTpUMaTM B MpoAaBUA NPOAYKUil 4M B oOpraHax MicLeBoi
aAMiHicTpaLlii. BignpaLboBaHi enekTpuyHi Ta eNekTpoHHI npunaan
MiCTATb PevyoBMHW, WO He € CNpUATANBUMW ANA NPpUPOAHOro
cepesiosuia. O6NaaHaHHA, WO He NepefacTbea A0 nepepobku,
MOXe CTaHOBMTW Hebe3neky AN CepejoBMlLA Ta 340POB'A

JHOAMHN.

* BUPOBHMK 3anMLIae 3a COBOI0 NPaBO BHOCUTM 3MiHU.

«Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
3 topuANUHOIO agpecoto B Bapuasi, ul. Pograniczna 2/4, (tyT i gani 3ragyBaHe sk
«Grupa Topex») CNOBILLAE, Lo BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT aHoi iHCTPYKLT (TyT
i pani HasuBaHOI «IHCTPYKUis»), B TOMYy Ha 1i TeKCT, PO3MilLeHi CBITAWHY,
CXeMaTUUHI PUCYHKM, KDECIEHHS, a TaKOX PO3TallyBaHHS TeKCTOBUX i rpadiuHmx
eNeMeHTIB Hanexatb BUKOUYHO A0 Grupa Topex i 3acTepexeHi BiANOBiAHO A0
3akoHy Big 4 nrotoro 1994 poky «po aBTOpcbke NpaBo i COpigHeHi npasa»
(avs. opraH aepxapyky Mok «Dz. U.» 2006 N2 90 n. 631 3 noaanbi. 3m.).
KonitoBaHHs, nepepobka, my6aikaLjis, nepepobka B KOMEPLiHUX LinaX BCiel
IHCTpyKUii U okpemux ii enemeHTiB 6e3 nucemosoro Aossosny Grupa Topex
CyBOpPO 3ab60poHeHe. HeAOTpUMaHHA A0 L€l BUMOTW TATHE 3a COBOI0 LMBINbHY

Ta KapHy BiANOBiAaNbHICTb.

EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
EXCENTERCSISZOLO
59G347

HU

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES
ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Fa- és fémfellletek csiszolasa soran, ha azok pl. élomtartalmd
festékkel festettek, karos, mérgezé por keletkezhet. A keletkezd por
belélegzése ilyen esetben a szerszamot hasznald és a kozelben
tartozkod6 személyek egészségére karos hatassal lehet. Hasznaljon
megfelelé személyes véddeszkozoket: poralarcot, védészemiveget.
Csatlakoztasson porelszivo berendezést a szerszamhoz.

A CSISZOLOGEP HASZNALATBAVETELE ELOTT

o Hasznalat kozben a csiszoldgépet tartsa két kézzel, biztos
fogassal.

A csiszologép beinditasa elétt gyézédjon meg arrdl, hogy a
csiszolopapir nem érinti-e a megmunkalando feliletet.

A csiszologép beinditasa el6tt gyézédjon meg arrdl, hogy a
csiszolopapir rogzitése megfelel6-e.

o Tilos a csiszoldgép mozgé részeit érinteni.

o Tilos a csiszoldgépet kikapcsolasa utan, a mozgé részek leéllasa
elétt letenni.

« Hasznaljon poralarcot, ha a csiszolas kozben por keletkezik. Az
Slomtartalmu festékekkel festett fellletek, egyes fafajtak és fémek
csiszolasa soran keletkezd por az egészségre karos hatasu.

o Gyermekek és terhes nék ne tartézkodjanak abban a helységben,
ahol a csiszologéppel dlomvegytleteket tartalmazo
festékrétegeket tavolitanak el.

e Abban a helységben, ahol a csiszol6géppel dlomvegyiileteket
tartalmazoé festékrétegeket tavolitanak el, tilos ételek, italok
fogyasztasa és a dohanyzas.

o Elkeriilendd a hosszu haldzati hosszabbitok hasznélata.

A CSISZOLOGEP HASZNALATA SORAN

o A csiszologéppel végzett munka soran minden esetben viseljen
zaj elleni fulvédot és félalarcot.

o A csiszolégép nem alkalmas nedves csiszolasra.

« Miel6tt a csiszologépet a halozatra csatlakoztatja, ellenérizze,
hogy a gép kapcsoldja kikapcsolt allasban van-e.

o A haldzati csatlakozdkabelt tartsa tavol a csiszologép mozgd
részeitol.

o A kezeld feje folott végzett munka kozben viseljen zart
védészemiveget.

A csiszologéppel végzett munka soran tilos tulzott, a csiszoloégép
ledllasahoz vezeté nyomast gyakorolni a szerszamra.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6 aban is bi gos szerkezeti felépités, a biztonsagi
goldasok és kiegészité védofelszerelések alkalmazasa

mellett is indig f ad a munkavégzés kozben

hekévetkard hal K minimali il

bekd ye.

FELEPITES, RENDELTETES

Az excentercsiszolok a Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos
kéziszerszamok. A gépet egyfazisi, kommutatoros elektromotor
hajtja meg. Az excentercsiszol6 fa-, fém-, manyag- és mas anyagu
fellletek csiszolasara, polirozasara szolgal, a megfelelé finomsagu
csiszolopapir alkalmazasaval. Felhasznalasi teriletik kiterjed az

barkacsolas soran a legkuilonfélébb tevékenységekre.



Tilos a csiszol , azbesztet tartalmazo, vagy
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gipsszel boritott feliiletek csiszolasara hasznalni.
AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szamozas a kilon oldalakon taldlhatd, a szerszamok
részelemeit bemutaté abrak jeloléseit koveti.

1. Az inditékapcsolé reteszelégombja

2. Inditokapcsold

3. Porgydjto tartaly

4. Porelvezet6 csonk

5. Csiszoldtalp

6. Fordulatszam szabalyozo forgatogomb

* Eléfordulhatnak kilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT JELZESEK MAGYARAZATA

A\

I ®)®

1. MEGJEGYZES! Tartson kiilonleges dvintézkedéseket!

2.0Olvassa el a kezelési utmutatét, vegye figyelembe a benne
szerepld figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3. A védelem masodik osztalya.

4. Hasznaljon egyéni  védofelszerelést  (véddszemiiveget,
hallasvédét, porvédé maszkot).

5. Javitas el6tt valassza le a késztiléket.

6. Hasznaljon védoéruhazatot.

7. Ovja a késziiléket nedvességtdl.

8. Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol.

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Porgyijto tartaly -1db
2. 125 mme-es csiszolotalp (a gépre szerelve) -1db
3. 150 mm-es csiszolétalp -1db
4. 125 mm-es csiszolopapir (tobbféle szemcseméretben)- 3 db
5. 150 mm-es csiszolopapir (tobbféle szemcseméretben)- 3 db
6. Imbuszkulc -1db
7. Hordtaska -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A CSISZOLOPAPIR MEGVALASZTASA

A durvabb, nagyobb szemcséjui csiszoldpapirt az anyagok tobbsége
esetében az eldmegmunkalas soran alkalmazzak, mig a
finomszemcsés papirokat a végsé, készre csiszolashoz.

« Ha a megmunkalando felilet egyenetlen, a csiszolast
nagyszemcséjii papirral kell megkezdeni, és a feluletet
egyenletesre kell csiszolni.

o Ezutan kozepes szemcsézettségl papirral el kell tavolitani a nagy
szemcsézettségli papirral végzett csiszolas nyomait.
 Befejezésként apro szemcséju papirral kell a végsé, készre
csiszolast elvégezni.

A CSISZOLOPAPIR FELEROSITESE

A csiszol6 talpa tépdzaras megoldasu, igy a csiszolopapir konnyen
és gyorsan cserélhetd.
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o Kozelitse a csiszolopapirt a (5) csiszoldtalphoz ugy, hogy annak
,a" nyilasai a csiszolotalp nyilasai fol6tt helyezkedjenek el, majd igy
szoritsa ra — ez biztositja a hatékony porelszivast (A. abra).

o A csiszolopapir levételéhez hajtsa fel egyik oldalon a szélét, majd
rantsa le.

H ljon ly tt csiszolopapirt, hogy a keletkezé por a
csiszolotalp nyilasain keresztil a porelszivd rendszerbe
jutk Mind csiszolopapir-cserénél tisztitsa meg a

csiszolotalpat, tavolitsa el réla a port és a szennyezédéseket, pl.
kefe vagy ecset segitségével.

PORELVEZETES

Az excentercsiszol6 felszerelései kozé tartozik a (3) porgylijté
tartaly, amely a megmunkalt fellilet tisztasaganak megérzését segiti.
o A (3) porgy(ijto tartaly csatlakozoéjat huzza ra a (4) porelvezetd
csonkra, és jobbra forditassal rogzitse (B. abra).

o Ellendrizze a portartaly rogzitését a (4) porelvezet6 csonkon a
tartaly enyhe kihlzaséval (a portartaly gumi o-ringgel tomitett).

A porzsak miianyag héazban kapott helyet. Kitritéséhez a mlanyag
haz hatso részét le kell tolni, a porzsakot le kell oldani a régzitésérdl,
és ki kell Uriteni a tartalmat. A porzsak visszaszerelése a levétellel
ellentétes miveleti sorrendben torténik.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK
A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltség egyezzen meg a csiszologép gyari
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

Rovid idejii munkavégzés: Nyomja be a (2) inditokapcsolot, és
tartsa benyomva.

Foly égzés: Nyomja be a (2) inditokapcsolot, és
rogzitse az inditokapcsolot reteszelé (1) gomb benyomasaval (D.
abra).

Kikapcsolas: Nyomja be és engedje fel az (2) inditokapcsolot.
FORDULATSZAM SZABALYOZO FORGATOGOMB

Az excentercsiszoloval lehetséges tobbféle fordulatszamon lehet
(6)
forgatbgomb szolgal. Ez lehetévé teszi azt, hogy a szerszam a

dolgozni.  Szabalyozaséra a fordulatszam  szabéalyozo

megmunkalt anyag tulajdonsagainak megfelelé sebességgel
dolgozzon. A szabalyozasi tartomany: 1 - 5 és MAX.

Minél nagyobb szam jelenik meg a fordulatszam szabalyozé (6)
forgatbgomb palastjan (E. abra), annal nagyobb a csiszolégép

munkasebessége.

A megfelelé fordulatszam beallitasat terhelés nélkal mikodé
excentercsiszolon, reteszelt inditokapcsold mellett végezze. A
bedllitott fordulatszam az excentercsiszold terhelésével csokkenhet.

MUNKAVEGZES AZ EXCENTERCSISZOLOVAL

o A csiszol6talp teljes felilete fektidjon fel a megmunkalt feliiletre.
« Kapcsolja be a csiszoldgépet, és enyhe nyomast gyakorolva ra
tolja azt a megmunkalt anyagon korkérés mozgassal, hossz- vagy
harantiranyban.

o A nagyolé munkakhoz durvaszemcsés csiszolopapirt hasznaljon,
mig a készre csiszolashoz finomszemcsést. A csiszolopapir fajtajat
legjobb prébak alapjan megvalasztani.

o A polirozas befejeztével csdkkentse a csiszologépre gyakorolt
nyomast, majd emelje azt fel a megmunkalt feliiletrdl, és csak
ezutan kapcsolja ki.



KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési,
miivelet megkezdé

halé

beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
elott ar i a szerszamot a
5 kihtizasaval.

i csatlal

A csiszologépet tartsa tisztan.

« Ne feledje, hogy a szerszam hazan talalhaté szell6zényilasoknak
mindig szabadon atjarhatoknak kell maradniuk.

* Soha ne hasznaljon a mtanyag elemek tisztitdsahoz maré hatasu
szereket.

* Ha a motor kommutatoraban tulzott szikraképzédést tapasztal,
ellendrizze a szénkefék allapotat.

KARBANTARTAS, TAROLAS

« Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszamot.

o A tisztitasahoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

A csiszologépet tisztitsa szaraz torlékenddvel vagy fuvassa le
alacsony nyomasu suritett levegével. Ne hasznaljon semmilyen
tisztitdszert vagy olddszert, mert kérosithatjak a mianyagbdl
készlilt elemeket.

* Rendszeresen tisztitsa ki a motorhaz szell6zényilasait, hogy
megel6zze ezzel a motor esetleges tulmelegedését.

* Ha a motor kommutatoranal tulzott szikraképzédést tapasztal,
ellendriztesse szakemberrel a motor szénkeféinek allapotat.

o A falcsiszolot szaraz, gyermekektdl elzart helyen kell tarolni.

A CSISZOLOTALP CSEREJE

Ha a csiszol6talpat masikra kell cserélnie, vagy ha a csiszoldtalp
sérllt:

« Csavarja ki a (5) csiszol6talpat régzité csavarokat (F. abra).

* Vegye le és cserélje ki a csiszoldtalpat.

« Csavarja be és hizza meg a rogzitécsavarokat.

A SZENKEFEK CSEREJE

Ik alodott (5 él rovidebb), elégett vagy
elrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizarélag képzett
végeztesse, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

A motor

szakemberrel

Barmiféle felmerlil6 meghibasodas javitasat bizza a gyari

markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Excentercsiszol6
Jellemzé Erték
Tapfesziltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 430 W

Uresjarati fordulatszam 5000-13000 min”'

Rezgésszam 10000-26000 min”'

Rezgésatmérd 2mm

A csiszolotalp méretei 125 mm/150 mm

A csiszolopapir méretei 125 mm/150 mm

Erintésvédelmi besorolési osztaly ]

Toémeg 1,96 kg

Gyartas éve 2020

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Poziom ci$nienia akustycznego: Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Egyenérték sulyozott rezgésgyorsulas: an = 7,6 m/s? K=1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos lzemi termékeket ne dobja ki a hazi
szeméttel, adja
szakosodott

hanem azt le hulladékkezelésre,

hulladékgydjtésre helyen. A
hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat
a termék kereskeddjétél, vagy a helyi hatésagoktol. Az
elhasznalodott elektromos és elektronikai berendezések a
természeti kornyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A
hulladékkezelésnek, Ujrahasznositasnak nem alavetett
berendezések potenciélis veszélyforrast jelentenek a

kornyezet és az emberi egészség szamara.

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
(székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex") kijelenti,
hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas") tartalmaval
— ideértve tobbek kozott annak szévegével, a felhasznalt fényképekkel,
vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos Gsszes
szerz6i jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi
védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzéi és ahhoz hasonl6 jogokrol
sz0l6 torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam
631. tétel, a késobbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely
részletének haszonszerzés céljabol térténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele,
megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil polgarjogi és biintetéjogi
felelésségre vonas terhe mellett szigordan tilos.

TRADUCEREA INSTRUCTIUNII ORIGINALE
SLEFUITOR ROTATIV CU EXCENTRIC
59G347

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE TREBUIE
CITITE ATENT INSTUCTIUNILE SI SA LE PASTREZI PENTRU VIITOR.

PRESCRIERI AMANUNTITE DE SECURITATE

Slefuind materiale din lemn sau de metal de ex. vopsite cu vopsele
care contin plumb, se poate emana praf daunator/toxic. Contactul
sau inhalarea asemene praf poate ameninta sanatatea operatorului
cat si persoanelor alaturate. Trebuie intrebuintate mijloace de
protejare personala si anume semimasti antipraf, ochelari de
protectie. Slefuitorul trebuie concentrat la un sistem de absorbtie de
praf.

INAINTE DE UTILIZAREA MASINEI DE SLEFUIT

o In timpul utilizarii, slefuitorul trebuie tinut sigur, cu ambele mani.
« Inainte de a porni slefuitorul. trebuie sa te asiguri ca hartia abraziva
este indepartatd de la obiectul de prelucrat.

e Inainte de a porni slefuitorul trebuie sa te asiguri ca hartia abraziva
este fixata bine.

« Nu atinge piesele in miscarea ale slefuitorului.

e Punand slefuitorul jos, asteapta pana ce piesele in miscare se
opresc.

e Daca in timpul slefuirii se emana praf, trebuie neaparat sa-ti pui
masca antipraf. Praful emanat in timpul slefuirii unor suprafete de
lemn si de metal, vopsite cu vopsea cu continut de plumb, este
daunator sanatatii.

« Femeile gravide si copiii nu trebuie sa intre in incaperile in care are
loc slefuirea obiectelor vopsite cu vopsea care contine plumb.



o In incaperile in care are loc slefuirea obiectelor vopsite cu vopsea
care contine plumb, nu este voie sd mancati sau sa beti si nici sa
fumatji.

o Evitati intrebuintarea conductorilor de prelungire prea lungi.

IN TIMPUL UTILIZARII SLEFUITORULUI

o In timpul utilizarii slefuitorului, trebuie sé porti totdeauna
antifoane si masca antipraf.

e Masina de slefuit nu este destinaté de a fi utilizata la ud.

e Inainte de a conecta slefuitorul la alimentare, verificad daca
butonul intrerupatorului este pe pozitia declansat.

o Conductorii de alimentare trebuie sé fie totdeauna indepartati de
piesele in miscare ale slefuitorului.

e Lucrand cu slefuitorul deaupra de capului (mai sus), neaparat
trebuie sa ai ochelari de protrctie antiexfolierii.

o In timpul utilizarii slefuitorului nu apasa cu forta exagerata, in
urma carui fapt slefuitorul s-ar putea opri.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de
sigura, cu toate ca in timpul lucrului se utilizeaza mijloace de
protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi
exista riscul remanent de a suferi leziuni.

CONSTRUCTIA SI DESTINATIA

Masinea de slefuit cu excentric este scula electricdi manualea cu
izolatie de clasa Il-a. Aceste utilaje sunt actionate cu motor
monofazic cu colector. Masinele de slefuit cu excentric sunt
destinate pentru slefuirea si lustruirea suprafetelor de lemn si metal,
cét si din matarial sintetic si alte tipuri de suprafete din material
hartie
corespunzatoare. Acest tip de masini de slefuit, sunt utilizate la

asemanator, intrebuintand abraziva cu  granule
lucrari de renovare cat si la lucrari mesterire individuala de catre
amatori.

Nu utilza slefuitorul la slefuirea materilalelor care contin

magneziu, azbest sau cu suprafete acoperite cu ipsos.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat
n paginile grafice ale prezentei instructiuni.

1. Buton de blocarea Intrerupatorului

2. Intrerupétor

3. Recipient de praf

4. Stut de exhausarea prafului

5. Talpa de lucru

6. Buton de reglarea vitezei de rotire

* Pot apare mici diferente intre figura si produs

EXPLICAREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

A\O

5 6 T 8

1. NOTA! Luati masuri speciale de precautie!

2. Cititi manualul de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta continute in acesta!

3. A doua clasé de protectie.
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4. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie auditiva, masca de praf).

5. Deconectati dispozitivul inainte de reparare.

6. Folositi imbracaminte de protectie.

7. Protejati dispozitivul impotriva umezelii.

8. Tineti copiii departe de instrument.

INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Recipient pentru praf -1 buc.
2. Talpa de lucru 125 mm montsta la polizor) -1 buc.
3. Talpa de lucru 150 mm -1 buc.
4. Hartie abraziva 125 mm (gradatie diferitd) -3 buc.
5. Hartie abraziva 150 mm (gradatie diferita) -3 buc.
6. Cheie hexagonald -1 buc.
7. Waliza de transport -1 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

ASORTAREA HARTIEI ABRAZIVE

Hartia abraziva cu granule mari se intrebuinteaza la prelucrarea
brutd a materialelor, iar hartia cu granule mai mici la lucrari de
finisare.

o Cand suprafata de prelucrat nu este neteda, lucrul trebuie
inceput cu hartie abraziva cu granule mari, continuand pana la
netezirea suprafetei.

 Apoi se utilizeaza hartie abraziva cu granule mai mici, cu scopul
de a elimina urmele lasate de prelucrarea cu hartia cu granule
mari.

o Finisarea se face cu hartie abraziva cu granule foarte mici.

FIXAREA HARTIEI ABRAZIVE

Polizorul este inzestrat cu talpa de lucru, cu asa zisul scai, care
permie schimbarea rapida a hartiei.

o Apropie hartia abraziva la talpa de lucru (5) luand in seama
orificiile ,a” care trebuie séa corespunda cu orificiile talpii
polizorului, apoi aps-o la talpa, asigurdnd in acest mod eliminarea
efectiva a prafului (fig. A).

o Cu scopul scoaterii hartiei abrazive, trebuie prins de un colt, apoi
trasa.

A se utiliza hartie abraziva perforata, ca praful produs sa poata
trece, prin orificiile talpii de lucru spre stutul de exhausare.
Inainte de schimbarea hartiei abrazive, de fiecare data, talpa de
lucru trebuie curatata de praf céat si de tot felul de reziduri. de
ex. cu perie sau cu penson.

ELIMINAREA PRAFULUI

Polizorul cu excentric, este inzestrat cu recipient de adunarea
prafului (3), avand ca scop mentinerea curatd a suprafetei
prelucrate.

 Baga fixatorul recipientului de praf (3) la stutul de extragerea
prafului (4) si asigua-| rotindu-1 spre dreapta. (fig. B).

o Verifica, daca recipientul de praf este bine fixat pe stutul de
extragerea prafului prafului (4) , tragand usor de recipientul de
praf (recipientul de praf este etansat cu garnitura de cauciuc, inel
o-ring).

Sacul pentru praf este amplasat in carcasa de plastic. Cu scopul
golirii sacului, trebuie scoasa partea din spatele carcasei, apoi scos
sacul si varsat continutul. Montarea sacului se face pe rand,in mod
inwers fata de demontajj.



LUCRUL / AJUSTARILE

PORNIREA / OPRIREA
Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea
inscrisa pe placta de fabricatie a slefuitorului.

Lucrul de spcurta durata: Apasa butonul intrerupatorului (2) si
tine-l apasat

Lucrul continuu: Apasa butonuli intrerupatorului (2) si aigura-I
apasand butonul de blocarea intrerupatorului (1) (fig. D).

Oprirea: Apasa si elibereaza apasarea butonului. intrerupatorului (2)
BUTONUL DE AJUSTAREA VITEZEI DE ROTIRE

Polizorul cu excentric poate functiona cu viteze diferite. Ajustarea
vitezei se face rotind butonul vitezei de rotire (6). In acest mod, poti
sd ajustezi viteza necesara a sculei electrice, pentru necesitatile
prelucrarii materialului respectiv. Gama ajustarii est cuprinsa intre 1
si 5 si MAX.

Cu cat numarul de pe perimetrul butonului de ajustarea vitezei este
mai mare, cu atat viteza de rotire a polizorului este mai mare. (6)
(fig. E),

Viteza de rotire necesard, corespunzatoare pentru lucrul care va fi
efectuat, se ajusteaza atunci cand polizorul este in functiune, insa
fara sarcina, dupa apasarea butonului de blocarea intrerupatorului.
Ajustarea vitezei de rotire, in timpul lucfrului, poate fi mai mica.

EXECUTAREA LUCRULUI CU MASINA DE SLEFUIT CU
EXCENTRIC

« Toata suprafata slefuitoare a platoului de slefuire trebuie sa
adereze la suprafata prelucrata.

« Dupa pornirea slefuitorului, apasa-I moderat, deplasandu-I
rotativ pe materialul prelucrat, in directii transversale sau
longitudinale.

o La lucrari brute se utilizeaza hartie abraziva cu granule mari, iar la
lucrari de finisare, cu granule mici. Hartia abraziva se asorteaza, cel
mai bine, pe cale de probe.

e La terminarea slefuirii, se usureaza apasarea slefuitorului, iar
motorul slefuitorului se opreste dupa ridicare de pe suprafata
prelucrata.

DESERVIREA S| INTRETINEREA

Inainte de orice activitati referitor la instalare, reglare, desrevire
sau reparatie deconecteaza scula electrica de la alimentarea cu
tensiune scotand stecherul din priza cu tensiune.

CONSERVATIA SI PASTRAREA

o Se recomanda curatarea polizorului, dupa fiecare utilizare.
Polizorul trebuie mentinut totdeauna curat.

* An u se utilza nici un fel de mijloace curatitoare, sau apa,

o Utilajul poate fi curatat cu o carpé uscata sau cu aer comprimat
de mica presiune. Nu utiliza nici un fel de mijloc curétitor, nici
solventi, deoarece poate duce la defectarea pieselor executate din
material sintetic.

« Orificiile de ventilare ale motorului de pe carcasa trebuie sa fie
totdeauna curate, spre a evita supraincalzirea utilajului.

e In cazul in care se va observa scanteiere exagerata pe colector,
trebuie verificati carbunii motorului de catre persoana calificatd in
acest domeniu.

 Polizorul trebuie pastrat, totdeuna la loc uscat, inaccesibil
copiilor.

SCHIMBAREA TALPII DE LUCRU

Dependent de de necesitati, daca este necesara schimbarea talpii
de lucru, sau talpa de lucru se defecteaza trebuie :

o Desurubeaza suruburile de fixarea talpii de lucru (5) (fig. F).

e Inlocueste talpa, cu alta necesara.

e Insurubeaza suruburile de fixarea talpii.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBUNE

Cand carbunii se vor scurta ( cam pana la 5 mm) vor fi crapati
sau vor fi arsi, trebuie inlocuiti cu alti carbuni noi. Totdeauna,
carbunii trebuie inlocuiti simultan.

Schimbarea carbunilor trebuie incredintata exclusiv persoanei
calificate in acest domeniu si care va intrebuinta piese originale.

Ori ce fel de defecte trebuie sa fie eliminate de cétre servisul autorizat
al firmei producétoare.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

Slefuitor cu excentric

Parametrul Vloarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 430 W

Viteza de rotire fara sarcina 5000-13000 min™'

Numarul de oscilatii 10000-26000 min™'

Cursa oscilatiei 2 mm

Dimensiunea talpii de slefuire 125 mm/150 mm

Dimensiunea hartiei abrazive 125 mm/150 mm

Clasa de protejare Il

Greutate 1,96 kg

Anul productiei 2020

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A
Nivelul puterii acustice: Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A
Valoarea acceleratiei vibratiilor: an = 7,6 m/s? K=1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate pentru
eliminare unor unitati speciale. Informatiile cu privire la
eliminarea acestora sunt detinute de vinzatorul produsului sau
de autoritatile locale. Echipamentul electric si electronic uzat
contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurétor. Echipamentul nesupus reciclarii constituie un

pericol potential pentru mediu si sanatatea umana.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe : ,Grupa Topex”)
informeaza ca, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai
departe ,instructiuni”), adica texturile ei, fotografiile inserate, schemele, desenele
, cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de
drept in conformitate cu legea din 4 februarie 1994, referitor la drepturile
autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu
modificarile ulerioare). Copierea, transformarea, publicarea, modificarea
nstructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara
acceptul in scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate
fi trasa la raspundere civila si penala.



CcZ PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZiVANi
EXCENTRICKA BRUSKA
59G347

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEITE JEJ PRO
POZDEJSi POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfi brouseni dfevénych a kovovych povrchd, které jsou napf. natfené
barvami s pfimési olova, mlze vznikat Skodlivy/toxicky prach.
Kontakt s timto prachem nebo jeho vdechovani mtze ohrozit zdravi
osoby obsluhujici naradi nebo pfitomnych nepovolanych osob. Je
nutno pouzivat prislusné osobni ochranné prostredky, napf.: filtracni
polomasky, ochranné bryle. Je tfeba pripojit zafizeni pro odvadéni
prachu.

PRED ZAHAJENiIM POUZiVANi BRUSKY

o Pri pouzivani brusku pevné drzte obéma rukama.

o Pred zapnutim brusky se presvédcte, zda se brusny papir nedotyka
povrchu, ktery ma byt obrabén.

o Pred zapnutim brusky se presvédcte, zda je brusny papir radné
pfipevnén.

« Nedotykejte se pohybujicich se soucasti brusky.

o Po vypnuti brusku neodkladejte, dokud se pohybujici se soucasti
nezastavi.

* Pouzivejte ochrannou masku, pokud se pfi brouseni tvori prach.
Prach tvofici se pfi brouseni povrchil natfenych olovénou barvou,
nékterych druhi dieva a kovu je Skodlivy.

e Zabrante pfistupu téhotnych Zen a déti do mistnosti, ve které je
pomoci brusky odstrariovana barva obsahujici slou¢eniny olova.

» Nejezte, nepijte a nekufte v mistnosti, ve které je pomoci brusky
odstranovana barva obsahujici slouceniny olova.

* Nepouzivejte dlouhé prodluzovaci kabely.

PRI POUZiVANi BRUSKY

o Pfi praci s bruskou vzdy pouzivejte chranice sluchu a ochrannou
polomasku.

 Bruska neni vhodna pro praci na mokro.

e Pfed zapojenim brusky do elektrické sité zkontrolujte, zda se
zapinac nenachazi v poloze ,zapnuto”.

o Napdjeci kabel zafizeni se nikdy nesmi dostat do kontaktu s
pohybuijicimi se sou¢astmi brusky.

o Pri praci s bruskou ve vysce presahuijici vysku postavy pouzivejte
uzaviené ochranné bryle nebo bryle na ochranu proti
odpryskavajicimu povrchu.

e Pfi brouseni na brusku pilis netlacte, protoze by mohlo dojit k
jejimu zastaveni.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani
zajist'ujicich prostfedki a dodateénych ochrannych prostredkd,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A URCENI

Excentricka bruska je ru¢nim elektrickym naradim s izolaci Il. tfidy.
Zafizeni je pohanéno jednofazovym komutatorovym motorem.
Excentricka bruska je urcena k brouseni a lesténi dfevénych a
kovovych povrchd, povrchi z umélé hmoty a jinych podobnych
materiald za pouziti brusného papiru prislusné hrubosti. Pouziva se
pii provadéni rekonstrukénich, stavebnich a veskerych kutilskych
praci.

Nepouzivejte brusku k brouseni materialii obsahujicich ho¥¢ik,
azbest nebo k brouseni povrchi pokrytych sadrou.
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POPIS STRAN S VYOBRAZENiMI

Nize uvedené Cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.

1. Tlacitko pro blokovani zapinace

2. Zapinac

3. Nadoba na prach

4. Hrdlo pro odvadéni prachu

5. Pracovni cast

6. Otocny knoflik pro regulaci otacek

* Skuteény vyrobek se maze liit od vyobrazen.

VYSVETLIVKY K POUZITYM PIKTOGRAMUM

A\O
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1. POZNAMKA! Dodrujte zvlastni opatieni!

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte varovani a bezpecnostni
podminky v ném obsazené!

3. Druha tida ochrany.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranné bryle, ochranu
sluchu, protiprachovou masku).

5. Pred opravou zafizeni odpojte.

6. Pouzivejte ochranny odév.

7. Chrante zafizeni pred vlhkosti.

Udrzujte déti mimo dosah nastroje

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1. Nadoba na prach -1ks
2. Pracovni ¢ast 125 mm (pfimontovana k brusce) - 1ks
3. Pracovni ¢ast 150 mm -1ks
4. Brusny papir 125 mm (riizna hrubost) -3ks
5. Brusny papir 150 mm (rlizna hrubost) -3ks
6. Sestihranny kli¢ —1ks
7. Prenosny kuffik -1ks

PRIPRAVA K PRACI

VOLBA BRUSNEHO PAPIRU

Brusny papir s hrubs$im zrnem je vhodny pro hrubé opracovani
vétSiny materiall, papir s jemnéjSim zrnem se pouziva pfi
dokoncovacich pracich.

o Je-li povrch nerovny, pak zacnéte brousit za pouziti
hrubozrnného papiru a pokracujte, dokud povrch nebude rovny.

o Nasledné pouzijte strednézrnny papir za icelem odstranéni stop
po opracovani hrubozrnnym papirem.

o Na zavér pouzijte jemnozrnny papir pro provedeni kone¢né
Upravy.

PRIPEVNOVANi BRUSNEHO PAPIRU

Bruska je vybavena pracovni casti se suchym zipem, coz umoznuje
snadnou a rychlou vyménu brusného papiru.

o Prilozte brusny papir k pracovni casti (5) tak, aby se jeho otvory
.a" kryly s otvory v pracovni ¢asti brusky a pfitlacte, coz zajisti
ucinné odvadéni prachu (obr. A).

 Pro sejmuti brusny papir na jedné strané nadzvednéte a poté jej
vytahnéte.

Pouzivejte perforovany brusny papir, aby se prach mohl
dostavat otvory v pracovni casti k instalaci odvadéjici prach.



Pfed kazdou vyménou brusného papiru ocistéte pracovni éast -
odstrarite z ni prach a veskeré necistoty napf. pomoci kartace
nebo Stétce.

ODVADENIi PRACHU

Excentricka bruska je vybavena nadobou na prach (3) za ucelem
udrzeni Cistoty obrabéného povrchu.

« Nasad'te tchyt nadoby na prach (3) na hrdlo pro odvadéni
prachu (4) a zajistéte jej otocenim doprava (obr. B).

o Zkontrolujte pevnost uchyceni nadoby na prach na hrdle pro
odvadéni prachu (4) lehkym potahnutim za nadobu na prach
(nadoba na prach je utésnéna pomoci gumového O-krouzku).
Sacek na prach je umistény v plastovém krytu. Pro jeho vyprazdnéni
je treba odsunout zadni c¢ast plastového krytu, sundat sacek na
prach z jeho upevnéni a odstranit jeho obsah. Montéz sacku na
prach probiha v opa¢ném poradi nez jeho demontaz.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPINANI / VYPINANI
Sitové napéti musi odpovidat hod
typovém Stitku brusky.

é na

té napéti d

Kratkodoby chod: Stisknéte tlacitko zapinace (2) a pridrzte jej.

Trvaly chod: Stisknéte tlacitko zapinace (2) a zajistéte jej stisknutim
tlacitka pro blokovani zapinace (1) (obr. D).

Vypnuti: Stisknéte a uvolnéte stisk tlacitka zapinace (2).
OTOCNE KOLECKO PRO REGULACI OTACEK

Excentricka bruska umoznuje praci pfi riiznych otackach. Otacky Ize
regulovat oto¢nym knoflikem pro regulaci otacek (6). Umoznuje to
prizplsobeni pracovni rychlosti elektrického naradi vlastnostem
obrabéného materialu. Rychlost |ze regulovat v rozsahu od 1do 5 a
MAX.

Cim vyssi je ¢islo zobrazené na otoéném kolecku pro regulaci otacek
(6) (obr. E), tim vyssi je pracovni rychlost brusky.

Volba pfislusnych otacek se provadi, kdyz excentricka bruska bézi
bez zatizeni, pfi zapnuté funkci blokovani zapinace. Nastavené
otacky mohou byt béhem prace se zatizenim nizsi.

PRACE S EXCENTRICKOU BRUSKOU

 Cely brusny povrch pracovni casti se musi dotykat obrabéného
povrchu.

© Zapnéte brusku a pohybuijte ji krouzivymi pohyby v pficném
nebo podéiném sméru po obrabéném materialu. Na brusku pfi
tom mirné tlacte.

© Pro hrubé opracovani pouzivejte papir s hrubsim zrnem, pro
dokoncovaci prace papir s jemnym zrnem. Pro volbu druhu
brusného papiru je nejlepsi jej vyzkouset.

 Pii dokoncovani lesténi snizte tlak na brusku, nadzvednéte ji nad
obrabény povrch a teprve pak ji vypnéte.

PECE A UDRZBA
Pfed zahajenim jakychkoliv cinnosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutno vytahnout
zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI
« Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.
K cisténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.
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« Cistéte brusku suchym hadfikem nebo proudem stlaceného
vzduchu s nizkym tlakem. Nepouzivejte zadné Cistici prostiedky ani
rozpoustédla, protoze muize dojit k poskozeni plastovych soucasti.
o Pravidelné Cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby
nedochazelo k prehfati zafizeni.

o Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskreni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych karta¢t motoru kvalifikovanou
osobou.

o Uchovavejte brusku vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA PRACOVNI CASTI

Je-li nutnd vymeéna pracovni ¢asti za jinou, nebo pokud je pracovni
¢ast poskozena, pak:

e Odsroubujte vruty, kterymi je pracovni ¢ast upevnéna (5) (obr. F).
* Sejméte pracovni Cast a vymeénte ji.

o Utdhnéte upevnovaci Srouby.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartace motoru je tfeba neprodlené vymeénit. Vzdy je treba
vymeénit soucasné oba kartace.

Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
poutziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

Excentricka bruska

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 430 W

Otéacky bez zatizeni 5000-13000 min™'

Pocet oscilaci 10000-26000 min”'

Zdvih oscilace 2 mm

Velikost brusné ¢asti 125 mm/150 mm

Velikost brusného papiru 125 mm/150 mm

Trida ochrany Il

Hmotnost 1,96 kg

Rok vyroby 2020

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Vazena hodnota zrychleni vibraci an = 7,6 m/s? K = 1,5 m/s?



OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napéajané elektrickym prddom sa nesmu
likvidovat' spolo¢ne s domacim odpadom, ale maju byt
odovzdané na recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu
o recyklacii poskytne predajca vyrobku alebo miestne
organy. Opotrebované elektrické a elektronické
zariadenia obsahuju latky negativne pésobiace na zivotné
prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na
recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné

prostredie a [udské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex") informuje, ze
vetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v ramci toho
okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom, obrazkom a k jeho
Struktdre, patria vyhradne spolocnosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane
podla zakona zo dia 4. februéra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz.
U. (Zbierka zakonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich
zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Gprava tohto Navodu ako celku
alebo jeho jednotlivych casti na komercné Ucely, bez pisomného suhlasu
spolocnosti Grupa Topex, sU prisne zakdzané a mézu mat za nasledok
obcianskopravne a trestnopravne dosledky.

PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE
EXCENTRICKA BRUSKA
59G343

UPOZORNENIE: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT TOTO ELEKTRICKE
NARADIE, JE POTREBNE S| POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD
A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri braseni drevenych a kovovych ploch, napr. natieranych farbami
s primesou olova, méze vzniknat’ Skodlivy/toxicky prasok. Kontakt
s takymto praskom alebo jeho vdychovanie méze ohrozit' zdravie
obsluhujicej osoby alebo okolostojacich oséb. PouZivajte
primerané osobné ochranné prostriedky, ako napriklad: filtra¢né
polomasky, ochranné okuliare. Pripojte zariadenie na odsavanie

prachu.

PRED ZACATIM PRACE S BRUSKOU

o Pri praci drzte brasku pevne obidvomi rukami.

o Pred zapnutim brusky sa uistite, ¢i sa nedotyka brisnym papierom
materialu, ktory ma byt obrabany.

e Pred zapnutim brisky sa uistite, ¢i je brasny papier dobre
upevneny.

» Nedotykajte sa Casti brusky, ktoré su je v pohybe.

 Po vypnuti neodkladajte brisku skor, ako sa zastavia jej pohyblivé
Casti.

o Ak pri brdseni vznika prach, pouzivajte ochrannd masku. Prach,
ktory vznika pri briseni povrchov natieranych farbami s obsahom
olova, niektorych druhov dreva a kovov, je skodlivy.

* Tehotné Zeny a deti by nemali vstupovat do miestnosti, v ktorej sa
braskou odstranuje farba obsahujica zliceniny olova.

* V miestnosti, v ktorej sa briskou odstrariuje farba obsahuijtica zluceniny
olova, je zakézané jest; pit alebo fajcit.

 Vyhybajte sa pouzivaniu dlhych predizovacich kablov.

PRI PRACI S BRUSKOU

o Pri praci s braskou vzdy pouzivajte slichadla na ochranu sluchu

a ochranny respirator.

o Bruska nie je vhodna na pracu na mokro.

 Pred pripojenim brusky do siete skontroluijte, i sa tlacidlo
spinaca nenachadza v polohe ,zapnuté”.

« Napajaci kabel zariadenia vzdy drzte v bezpecnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti brusky.

o Pri praci s brdskou nad hlavou obsluhujticej osoby pouzivajte
chranice oci alebo ochranné okuliare.

e Pri praci s briskou na nu nevyvijajte nadmerny tlak, pretoze ten
by mohol viest' k zastaveniu brasky.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodatocnych
ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku
drazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Excentrické brisky s ru¢né elektrické naradie s izolaciou 2. triedy.
Zariadenia sU pohanané jednofazovym komutatorovym motorom.
Excentrickad braska je urend na brisenie a leStenie povrchov
z dreva, kovu, plastickych hmot a inych podobnych materialov, pri
pouziti brasneho papiera s vhodnou zrnitostou. M6zu sa pouzivat
vramci opravarsko-stavebnych prac, ako aj vsetkych Ccinnosti
z oblasti domaceho majstrovania.

Brisku nepouzivajte na briusenie materidlov obsahujicich
magnézium, azbest alebo povrchov pokrytych sadrou.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené (islovanie sa vztahuje na sGcasti zariadenia
zobrazené v grafickej casti tohto navodu.

1. Aretacné tlacidlo spinaca

2. Spinac

3. Nadoba na zbieranie prachu

4. Hrdlo na odvadzanie prachu

5. Brasny disk

6. Koliesko na regulaciu rychlosti otacania

* Obrézok a vyrobok sa nemusia Gplne zhodovat'

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

Il ®®

1. POZNAMKA! Dodrzujte $peciélne preventivne opatrenia!

2. Precitajte si navod na obsluhu, dodrzujte varovania a
bezpecnostné podmienky, ktoré obsahuje!

3. Druha trieda ochrany.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, protiprachovéa maska).

5. Pred opravou odpojte zariadenie.

6. Pouzivajte ochranny odev.

7. Chrante pristroj pred vihkostou.

8. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Nadoba na zbieranie prachu -1ks
2. Brusny disk 125 mm (primontovany k briske) -1ks
3. Brusny disk 150 mm -1ks
4. Brusny papier 125 mm (rézna zrnitost) -3ks
5. Brasny papier 150 mm (r6zna zrnitost) -3ks
6. Hexagonalny klu¢ -1ks
7. Prenosny kufri -1ks



PRED UVEDENIM DO PREVADZKY
VOLBA BRUSNEHO PAPIERA

Brusny papier s hrubSou zrnitostou je vhodny na obrabanie vacsiny
materialov, kym papier sjemnejSou zrnitostou sa pouziva pri
zaverecnych pracach.

* Ked' je povrch obrabaného materialu nerovny, zacnite pracu
hrubozrnnym papierom a pokracujte, az kym povrch nevyrovnate.
* Potom pouzite papier so strednou zrnitostou, aby ste odstranili
stopy, ktoré zostali po obrabani hrubozrnnym papierom.

« Nakoniec na vykonanie zaverecnej fazy pouzite jemnozrnny
papier.

UPEVNOVANIE BRUSNEHO PAPIERA

Briska ma bruasny koti¢ so suchym zipsom, ¢o umoznuje lahki a
rychlu vymenu brasneho papiera.

 Brasny papier priblizte k brasnemu disku (5) tak, aby sa jeho
otvory ,a" kryli s otvormi v brasnom disku brisky a pritlacte, ¢o
zaruci U¢inné odvadzanie prachu (rys. A).

 Brusny papier zlozite tak, ze ho z jednej strany odtiahnete a
nasledne potiahnete.

Pouzivajte perforovany brisny papier, aby sa prach mohol cez
otvory v brisnom disku dostavat’ do instalacie na odsavanie
prachu. Pred vymenou briisneho papiera treba brusny disk vzdy
ocistit a odstranit z neho prach a vsetky necistoty napr.
pomocou kefky alebo stetca.

ODVADZANIE PRACHU

Sucastou prislusenstva excentrickej brasky je nadoba na zbieranie
prachu (3), aby bola udrzana cistota obrabaného povrchu.

« Upinanie nadoby na prach (3) zasunte do hrdla na odvadzanie
prachu (4) a zaistite jeho otocenim vpravo (obr. B).

 Skontrolujte pevnost osadenia nadoby na prach na hrdle na
odvadzanie prachu (4) lahkym potiahnutim za nadobu na prach
(nadoba na prach je utesnena pomocou gumeného krizku o-ring).
Vrecisko na prach sa nachadza v plastovom plasti. Na jeho
vyprazdnenie stiahnite zadn( cast' plastového plasta, zlozte
vrecusko na prach z jeho upinania a odstrante jeho obsah. Montaz
vrecuska na prach prebieha v opacnom poradi ako jeho demontaz.

PRACA / NASTAVENIA
ZAPINANIE / VYPINANIE

Elektrické napidtie vsieti musi hodnote

elektrického napétia uvedenej na popisnom stitku brusky.

zodpovedat’

Kratka praca: Stlacte tla¢idlo spinaca (2) a pridrzte.

Nepretrzita praca: Stlacte tlacidlo spinaca (2) a zabezpecte ho
stlacenim aretacného tlacidla spinaca (1) (obr. D).

Vypinanie: Stlacte a uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (2).
KOLIESKO NA NASTAVOVANIE RYCHLOSTI OTACANIA

Excentrickd briska umoznuje pracu s rdéznymi rychlostami.
Nastavovanie sa vykonava kolieskom na nastavovanie rychlosti
otacania (6). Umoznuje to prispdsobit’ rychlost’ prace elektrického
naradia vlastnostiam obrabaného materialu. Rozsah nastavovania

rychlosti je 1- 5 a MAX.

Cim vyssie cislo sa zobrazuje na obvode kolieska na nastavenie
rychlosti otacania (6) (obr. E), tym vyssia je rychlost’ prace brusky.
Prislusnd volbu rychlosti otacania vykonavajte vtedy, ked bruska
bezi naprazdno a zaroven je zapnuta funkcia blokovania spinaca.
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Nastaveny pocet otacok moze byt pri préci so zatazenim nizsi.

PRACA S EXCENTRICKOU BRUSKOU

o Cela brisna plocha pracovného disku musi byt v kontakte

s obrabanym povrchom.

 Zapnite brusku a primeranym tlakom ju postvajte po obrabanom
materiali rotacnymi pohybmi, priecnym alebo pozdiznym smerom.
o Na hrubé prace pouzivajte brisny papier s hrubSou zrnitostou

a na zaverecné prace papier s jemnejsou zrnitostou. Typ brusneho
papiera vyberajte najlepsie tak, Ze ho vyskisate na obrabanom
materiali.

o Pred koncom lestenia znizte tlak na brasku, nadvihnite ju nad
obrabant plochu a az vtedy ju vypnite.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek édinnost' suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte konektor
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Zariadenie sa odporuca Cistit hned po kazdom jeho pouziti.
 Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Brusku cistite suchou handrickou alebo prefikajte stlacenym
vzduchom pod nizkym tlakom. Nepouzivajte Ziadne Cistiace
prostriedky ani rozpustad|a; tieto by mohli poskodit siciastky z
plastickych materialov.

 Pravidelne Cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

o V pripade, Ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutéatore,
zverte kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora kvalifikovanej
osobe.

o Brusku skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA BRUSNEHO DISKU

Ak je potrebné vymenit brasny disk za iny alebo ked' je brisny disk
poskodeny:

« Odmontujte zavity upevriujice brasny disk (5) (obr. F).

o Zlozte brasny disk a vymerite ho.

 Utiahnite upevnujlce zavity.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vidy sa
stiicasne vymienaju obidve kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek sa odporica zverit vyhradne
kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych suciastok.
Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Excentricka briska

Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 430 W

Pocet otacok pri behu naprazdno 5000-13000 min™"

Pocet kmitov 10000-26000 min"'




Rozkmit 2mm

Brusna plocha 125 mm/150 mm

Rozmer bridsneho papiera 125 mm/150 mm

Ochranna trieda ]

Hmotnost’ 1,96 kg

Rok vyroby 2020

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Zistena hodnota zrychleni vibracii an = 7,6 m/s? K=1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovolieno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti
ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev
odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh.
Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju
skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklazo,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje
ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoécia” Spétka komandytowa s
sedezem v Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex"), sporoca,
da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju
.Navodila”), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo,
izkljucna last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t.
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje
Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez
pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in
kazenske odgovornosti.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
EKSCENTRICNI BRUSILNIK
59G347

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI
ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Med brusenjem lesnih in kovinskih povrsin, npr. prebarvanih z
barvami z dodatkom svinca, lahko pride do $kodljivega/toksi¢nega
prasenja. Stik z oz. vdihavanje tega prahu lahko ogrozi zdravje
uporabnika oz. drugih prisotnih oseb. Treba je uporabljati ustrezna
zascitna sredstva, kot so polmaske s filtrom, zascitna ocala. Treba je
priklopiti napravo za odsesavanje prahu.

PRED UPORABO BRUSILNIKA

* Med uporabo je treba trdno drzati brusilnik, z obema rokama.

o Pred vklopom brusilnika se je treba prepricati, da se brusilnik z
brusnim papirjem ne dotika obdelovanega materiala.

 Pred vklopom brusilnika se je treba prepricati, da je brusilni papir
popolnoma pritrjen.

 Delov brusilnika, ki se gibljejo, se ni dovoljeno dotikati.

o Brusilnika ni dovoljeno odloziti preden se gibljivi deli ne
zaustavijo.

 Treba je nositi zasc¢itno masko, ¢e med brusenjem prihaja do
prasenja. Med brusenjem povrsin nekaterih vrst lesa in kovin,
prebarvanih z barvo, ki vsebuje svinec, je nastali prah skodljiv.

e Nosecim zenskam in otrokom ni dovoljen dostop do prostora, v
katerem se s pomodjo brusilnika odstranjuje barva, ki vsebuje
svinec.

o V prostoru, v katerem se s pomogjo brusilnika odstranjuje barva,
ki vsebuje svinec, ni dovoljeno piti, jesti in kaditi.

o Izogibati se je treba uporabi dolgih podaljskov.

MED UPORABO BRUSILNIKA

* Med obratovanjem brusilnika je vedno treba nositi protihrupne
nausnike in zascitno polmasko.

o Brusilnik ni namenjen za delo v mokrem okolju.

e Pred priklopom brusilnika na omrezje se je treba prepricati, da se
vklopna tipka ne nahaja v polozaju vklop.

« Napajalni kabel orodja je treba vedno drzati stran od gibljivih
delov brusilnika.

e Pri delu z brusilnikom nad glavo uporabnika je treba uporabljati
zasCitna ocala.

* Med uporabo brusilnika nanj ni dovoljeno vrsiti prekomernega
pritiska, ki bi lahko povzrocil zaustavitev brusilnika.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih
sredstev in dodatnih zascitnih sredstev med delom vedno
obstaja tveganje poskodbe.

ZGRADBA IN NAMEN

Ekscentricni brusilniki so rocna elektricna orodja z izolacijo II.
razreda. Orodje poganja enofazni komutatorski motor. Ekscentricni
brusilnik je namenjen za brusenje in poliranje lesenih, kovinskih,
povrSin iz umetnih snovi in podobnih materialov z uporabo
brusnega papirja z ustrezno gradacijo. Uporablja se za obnovitveno-
gradbena dela in za vsa dela na podrodju individualnega
amaterskega dela (naredi si sam).

Uporaba brusilnika za brusenje materialov, ki vsebujejo
magnezij, azbest ali katerih povrsina je pokrita z gipsom, ni
dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje oStevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih navodil.

1. Tipka za blokado vklopnega stikala

2. Vklopno stikalo

3. Zbiralnik prahu

4. Prikljucek za odvajanje prahu

5. Delovna plosca

6. Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom

POJASNILO UPORABLJENIH SIMBOLOV

[

1 2 3 4
HRCE
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1. OPOMBA! Bodite previdni!



2. Preberite navodila za uporabo, in
varnostne pogoje v njem!

3. Drugi razred zascite.

4. Uporabite osebno zascitno opremo (zascitna ocala, zascito za
sluh, zascitno masko).

5. Pred popravilom odklopite napravo.

6. Uporabljajte zascitna oblacila.

7. Napravo zascitite pred vlago.

8. Otroci naj bodo stran od orodja.

OPREMA IN PRIBOR

upostevajte opozorila

1. Zbiralnik prahu -1 kos
2. Delovna plos¢a 125 mm (namescena na brusilnik) -1 kos
3. Delovna plos¢a 150 mm -1 kos
4. Brusni papir 125 mm (razli¢ne gradacije) -3 kos
5. Brusni papir 150 mm (razli¢ne gradacije) -3 kos
6. Imbus klju¢ -1 kos
7. Prenosna torba -1 kos

PRIPRAVA NA UPORABO
IZBIRA BRUSNEGA PAPIRJA

Bolj grob brusni papir je primeren za obdelavo bolj grobih
materialov, medtem ko je bolj fin brusni papir primeren za zaklju¢na
dela.

o Ce povréina ni ravna, je treba delo priceti z bolj grobim papirjem
in nadaljevati, dokler povrsina ni ravna.

* Potem je treba uporabiti srednje grob papir, s katerim se
odstranijo sledi, ki so nastale po delu z bolj grobim papirjem.

 Za zakljucek je treba uporabiti fin papir, s katerim se opravi
zaklju¢no delo.

NAMESTITEV BRUSNEGA PAPIRJA

Brusilnik ima delovno plosco s ti. velkrom, kar omogoca hitro in
enostavno menjavo brusnega papirja.

 Brusni papir priblizajte brusni plos¢i (5) tako, da se njene
odprtine ,a" pokrivajo z odprtinami v delovni plosci brusilnika, in
pritisnite, da se zagotovi ucinkovito odvajanje prahu (slika A).

* Za snetje brusnega papirja ga je treba odviti na eni strani in nato
potegniti.

Uporabljati je treba perforiran brusni papir, tako se lahko prah
preko odprtin delovne plosce pretaka do sistema za odvajanje
prahu. Pred vsako menjavo brusnega papirja je treba oci
delovno plosco, z nje odstraniti prah in umazanijo s pomodjo
krtace ali ¢opica.

ODVAJANJE PRAHU

Ekscentri¢ni brusilnik je opremljen z zbirnikom za prah (3), s ¢imer
se zagotavlja Cistost obdelovane povrsine.

« Nataknite prikljucek zbiralnika za prah (3) na prikljucek za
odvajanje prahu (4) in zavarujte z obratom v desno (slika B).
 Preverite, ali se zbiralnik popolnoma prilega na prikljucek za
odvajanju prahu (4), tako da rahlo povlecete zbirnik (zbiralnik je
nepredusno zaprt s pomo¢jo gumijaste objemke o-ring).

Vreca za prah se nahaja v plasticnem ohisju. Za njeno izpraznitev je
treba sneti zadnji del plasticnega ohisja, izvleci vreco iz njenega
lezi§¢a in izprazniti njeno vsebino. Namestitev vrece poteka v

obratnem vrstnem redu od njene odstranitve.

UPORABA / NASTAVITVE

VKLOP / 1ZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je
podana na oznacni tablici brusilnika.
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Kratkotrajno delo: Pritisnite vklopno stikalo (2) in ga drzite.

Stalno delo: Pritisnite vklopno stikalo (2) in ga zavaruijte s pritiskom
tipke za blokado vklopnega stikala (1) (slika D).

Izklop: Pritisnite in sprostite pritisk na vklopnem stikalu (2).

PREKLOPNIK ZA NASTAVITEV VRTILNE HITROSTI.

Ekscentri¢ni brusilnik omogoca delo z raznimi vrtilnimi hitrostmi
vretena. Nastavitev poteka s preklopnikom za nastavitev vrtilne
hitrosti  (6). To omogoca nastavitev ustrezne hitrosti dela
elektricnega orodja glede na obdelovan material. Obmodje
regulacije hitrosti je 1- 5 in MAX.

Tem vi$ja je Stevilka na obodu preklopnika regulacije vrtilne hitrosti
(6) (slika E) tem visja je hitrost delovanja brusilnika.

Izbiro hitrosti se pravilno izbira takrat, ko ekscentricni brusilnik
obratuje brez obremenitve ob tem, da je funkcija blokade vklopnega
stikala vklopljena. Na ta nacin nastavljena vrtilna hitrost je lahko
med delom pod obremenitvijo nizja.

DELO Z EKSCENTRICNIM BRUSILNIKOM

 Celotna brusilna povrsina delovne plos¢e mora lezati na
obdelovani povrsini.

 Vklopite brusilnik in nanesite uravnotezen pritisk s premikanjem
po obdelovanem materialu s kroznim gibanjem v precni ali
vzdolzni smeri.

e Za groba dela je treba uporabljati grob brusni papir, za zaklju¢na
dela pa fin brusni papir. Vrsto brusnega papirja je najbolje izbirati s
poskusanjem.

* Ob koncu poliranja je treba zmanjsati pritisk na brusilnik in ga
dvigniti nad obdelovano povrsino in $ele takrat izklopiti.

OSKRBA IN HRANJE

Pred vsakr$nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
iz omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

e Priporoca se ciscenje orodja neposredno po vsaki uporabi.

e Za Ciscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

o Brusilnik je treba Cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali
prepihati s komprimiranim zrakom pod nizkim tlakom. Ne
uporabljajte Cistilnih sredstev ali razreddil, saj ta lahko Skodujejo
delom, izdelanim iz umetnih mas.

* Redno je treba Cistiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

o V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba kvalificirani osebi zaupati preverjanje stanja oglenih Scetk
motorja.

o Brusilnik je treba hraniti na suhem mestu in nedostopnem za
otroke.

MENJAVA DELOVNE PLOSCE

V primeru potrebe po menjavi delovne plosce z drugo ali v primeru
poskodbe delovne plosce je treba:

o Odviti pritrdilne vijake delovne plosce (5) (slika F).

e Sneti in zamenjati delovno plosco.

 Zategniti pritrdilne vijake.

MENJAVA OGLENIH $CETK

Izrabljene (krajSe od 5 mm), zaZzgane ali pocene oglene Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba opraviti
menjavo obeh scetk hkrati.

Py pel j glenih Scetk je treba zaupati izklju¢no
kvalificirani osebl ki uporablja originalne dele.
Vse napake mora odpraviti pooblaséeni servis proizvajalca.




TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Ekscentricni brusilnik

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nominalna mo¢ 430 W

Vrtilna hitrost brez obremenitve 5000-13000 min'

Stevilo vibracij 10000-26000 min™'

Brusni gib 2 mm

Velikost delovne plosce 125 mm/150 mm

Velikost brusnega papirja 125 mm/150 mm

Razred zadlite I

Teza 1,96 kg

Leto izdelave 2020

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja zvocne moci: Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja vibracij an = 7,6 m/s? K=1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti
ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev
odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih
oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje
vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v
reciklaZo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje
in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

.Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex"), sporoca,
da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju
.Navodila”), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo,
izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t.
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje
Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez
pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in
kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS
EKSCENTRINIS SLIFUOKLIS
59G347

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |RANKIU
|DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
TOLIMESNIAM NAUDOJIMUI.

DETALIOS SAUGUMO TAISYKLES

Slifuojant medinius ir metalinius pavirsius, pvz, padengtus dazais

kuriuose yra alavo priemaisy gali kilti kenksmingos, toksinés dulkeés.

Kontaktas su Siomis dulkémis ar kvépavimas jomis gali pakenkti

vartotojo arba Salia esanciy asmeny sveikatai. Batina naudoti

tinkamas asmeninés apsaugos priemones, pvz, dujokaukes,

apsauginius akinius. Dirbdami visada prijunkite dulkiy nusiurbimo

irengin;.

PRIES PRADEDANT NAUDOTIS SLIFUOKLIU

o Dirbdami slifuoklj laikykite tvirtai, abejomis rankomis.

o Pries jjungdami slifuoklj jsitikinkite, kad jis Slifavimo popieriumi

nesiliecia prie numatomo $lifuoti ruosinio.

o Pries jjungdami slifuoklj jsitikinkite, kad slifavimo popierius gerai

pritvirtintas.

« Nesilieskite prie judanciy Slifuoklio daliy.

« Nepadékite slifuoklio i$junge, kol jo judancios detalés nenustoja

suktis.

o Jeigu Slifavimo metu kyla dulkés naudokités respiratoriumi.

Dulkeés kylancios $lifuojant pavirsius dengtus dazais su alavo

priemaiSomis bei kai kuriy rasiy mediena ir metala yra

kenksmingos.

o Nés¢ioms moterims ir vaikams nerekomenduojama bati

patalpoje, kurioje yra Slifuojami pavirsiai padengti dazais su alavo

priemaiSomis.

e Patalpoje, kurioje slifuojami pavirsiai dengti dazais su alavo

priemaiSomis negalima valgyti, gerti bei rakyti.

* Nenaudokite ilgy ilgintuvy.

NAUDOJANTIS SLIFUOKLIU

 Darbo su slifuokliu metu visada naudokités apsauginémis

ausinémis ir respiratoriumi.

o Slifuoklis netinka $lapiam $lifavimui.

o Prie$ jungdami slifuoklj j elektros jtampos tinkla jsitikinkite, kad

jungiklio mygtuko padétis - iSjungta.

« Slifuoklio elektros jtampos laida istieskite atokiau nuo judanciy

jrankio daliy.

o Slifuojant viré galvos pakeltu $lifuokliu naudokités specialiaisiais

arba apsauginiais akiniais.

e Darbo metu $lifuoklio nespauskite pernelyg stipriai, dél to

slifuoklis gali nustoti veikes.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti
| i ir ild pri darbo

pPap F 9

F 9

metuy, islieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Ekscentriniai $lifuokliai yra rankiniai elektriniai jrankiai turintys Il
izoliacijos klase. |rankiai varomi vienfaziu varikliu. Ekscentrinis
slifuoklis skirtas mediniy, metaliniy, plastmasiniy ir panasiy pavirsiy
slifavimui bei poliravimui naudojant atitinkamo rupumo S$lifavimo
popieriy. Dazniausios jrankio panaudojimo sritys yra remonto,
statybos darbai bei kiti mégéjiski darbai (meistravimo darbai).

Su Slifuokliu negalima slifuoti medziagy turinéiy magnio,
asbesto priemaisy arba pavirsiy padengty gipsu.



GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1. Jungiklio blokavimo mygtukas

2. Jungiklis

3. Talpykla dulkéms

4. Dulkiy salinimo vamzdelis

5. Darbinis padas

6. Sukimosi greicio reguliavimo rankenélé

* Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas

NAUDOJAMY SIMBOLINIY ZENKLY PAAISKINIMAS.
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7. PASTABA! Laikykités specialiy atsargumo priemoniy!

8. Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygy!

9. Antroji apsaugos klasé.

10. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, klausos apsaugos priemones, kauke nuo dulkiy).

11. Pries$ taisydami atjunkite prietaisa.

12. Naudokite apsauginius drabuZius.

13. Apsaugokite prietaisa nuo drégmeés.

14. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio.

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI
1. Talpykla dulkéms —1Tvnt
2. Darbinis padas 125 mm (pritvirtintas prie $lifuoklio)— 1 vnt.
3. Darbinis padas 150 mm —1vnt.
4. Slifavimo popierius 125 mm (skirtingo gridétumo) — 3 vnt.
5. Slifavimo popierius 150 mm (skirtingo gradétumo) — 3 vnt.
6. Sesiakampis raktas

7. Transportavimo lagaminas

—1vnt.
—1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

SLIFAVIMO POPIERIAUS PARINKIMAS

Didesnio gradétumo Slifavimo popierius  skirtas
medziagy pavirsiams apdoroti, o mazesnio rupumo Slifavimo
popierius naudojamas apdailos darbams.

* Nelygy pavirsiy pradékite slifuoti didesnio rupumo $lifavimo
popieriumi ir Slifuokite tol, kol pavirsius bus lygus.

Siurkstiems

« Véliau naudodami vidutinio rupumo slifavimo popieriy
pasalinkite didelio rupumo popieriumi $lifuojant paliktas zymes.
« Baigdami §lifuoti, apdailai naudokite mazo rupumo $lifavimo
popieriy.

SLIFAVIMO POPIERIAUS PRITVIRTINIMAS

Slifuoklio padas yra lipnus, vadinamas ,varnalésa“, del to $lifavimo
popieriy galima pakeisti lengvai ir greitai.

« Slifavimo popieriy prie darbinio pado (5) pridekite taip, kad jo
angos ,a" sutapty su darbiniame pade esanc¢iomis angomis ir
prispauskite, per angas uztikrinamas veiksmingas dulkiy alinimas
(pav. A).

o Norédami nuimti slifavimo popieriy, atitraukite viena jo krasta,
laikydami uz jo nutraukite visa popieriy.

Naudokite perforuota Slifavimo popieriy, kad dulkés, per
darbiniame pade esandias angas, galéty patekti j dulkiy
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Kiekviena karta, pries uzdédami nauja
slifavimo popieriaus lapelj, Sepeciu arba Sepetéliu, nuo darbinio
pado nuvalykite dulkes ir kitus tersalus.

DULKIY SALINIMAS

Ekscentrinio Slifuoklio komplekte yra dulkiy surinkimo talpykla (3),
dél to apdorojamas pavirsius iSlieka Svarus.

 Dulkiy talpyklos tvirtinima (3) jstatykite j dulkiy Salinimo vamzdelj
(4) ir sukdami j desiné pritvirtinkite (pav. B).

o Patikrinkite, ar gerai pritvirtinote dulkiy talpykla prie dulkiy
salinimo vamzdelio (4), suimkite uz talpyklos ir nestipriai
truktelékite (dulkiy talpykla uzsandarinta guminiu ziedu ,0-ring").
Dulki maiselis yra plastikiniame korpuse. Norédami jj isvalyti
nustumkite galine plastikinio korpuso dalj, i$ tvirtinimo elemento
isimkite dulkiy maiselj ir jj iStustinkite. Dulkiy maiselis jdedamas
atvirksc¢iu nuémimui eiliskumu.

DARBAS IR NUSTATYMAI
JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS
Tinklo jtampos dydis turi atitikti dydj, nurodyta slifuoklio

I PSR o 1as

)

Trumpalaikis darbas: Paspauskite jjungimo mygtuka (2) ir ji
prilaikykite.

Nepertraukiamas darbas: Paspauskite jjungimo mygtuka (2) ir
jungiklio blokavimo mygtuko (1) paspaudimu jj uzfiksuokite
(pav. D).

ISjungimas: Paspauskite ir atleiskite jjungimo mygtuka (2).

SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMO RANKENELE

Dirbo metu galima reguliuoti ekscentrinio $lifuoklio veikimo greitj,
pasirenkant reikiama. Greitis nustatomas sukimosi greicio
reguliavimo rankenéle (6). Dél Sios funkcijos, jrankio darbo greitj
galima pritaikyti apdorojamos medziagos savybéms. Greicio keitimo
ribos yra nuo 1- 5 ir MAX (maksimalus).

Kuo didesné reiksmé ant sukimosi greicio reguliavimo rankenélés
(6) korpuso (pav. E), tuo greiciau veikia $lifuoklis.
Tiksliai nustatyti sukimosi greitj galima tuomet, kai ekscentrinis
slifuoklis veikia be aokrovos, jjungus jungiklio blokada. Nustatytas
sukimosi greitis, darbo metu, gali bati mazesnis.

DARBAS SU EKSCENTRINIU SLIFUOKLIU

« Slifavimo padas turi pilnai priglusti prie apdorojamo paviriaus.

o Jjunkite Slifuoklj ir nestipriai spausdami, apvaliais judesiais, skersai
ar isilgai slinkite jj apdorojamu pavirSiumi.

o Pradédami Slifuoti naudokite didesnio gradétumo slifavimo
popieriy, o baigiamiesiems darbams mazesnio gradétumo
glifavimo popieriy. Slifavimo popieriaus rasj rinkités kaskart
iSbandydami.

« Baige poliruoti nespauskite slifuoklio, pakelkite jj j virsy ir tik
tuomet iSjunkite jrankio variklj.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIORA

Pries atlikdami, bet kokius jrengimo, reguliavimo, aptarnavimo
ar remonto darbus iStraukite elektros laido kiStuka i elektros
jtampos lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS
 Patariame, jrankj valyti po kiekvieno naudojimo.
e Valymui nenaudokite vandens arba kitokiy skysciy.



« Slifuoklj valykite sausu audiniu arba prapuskite zemo slégio
suslégto oro srautu. Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy nei
skiedikliy, jie gali apgadinti i dirbtiniy medziagy pagamintas
detales.

o Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ausinimo angas, taip
apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

e Jeigu skirstytuve pernelyg kibirksciuoja, paprasykite kvalifikuoto
asmens, kad patikrinty variklio angliniy Sepetéliy bakle.

 Visada, jrankj laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
DARBINIO PADO KEITIMAS

Prireikus pakeist darbinj pada kitu arba kai darbinis padas
apgadinamas, elkités sekandiai:

e [Ssukite darbinio pado tvirtinimo varztus (5) (pav. F).

o Nuimkite ir pakeiskite darbinj pada.

e Prisukite tvirtinimo varztus.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Cricida

jtrakusius anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti.

(trump nei 5 mm), sudegusius ar
Visada keic¢iami iSkarto abu angliniai Sepetéliai. Anglinius
Sepetélius, naudodamas originalias atsargines detales, gali
pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotame gamintojo

servise.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Ekscentrinis Slifuoklis

Dydis Verté
Jtampa 230 V AC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 430 W

Sukiy skaicius be apkrovos 5000-13000 min™"

Judesiy skaicius 10000-26000 min”'

Slifavimo eiga 2 mm

Slifavimo pado dydis 125 mm/150 mm

Slifavimo popieriaus lapo dydis 125 mm/150 mm

Apsaugos klasé Il

Svoris 1,96 kg

Pagaminimo metai 2020

INFORMACIJA APIE TRIUKgMA IR VIBRACUJA
Garso slégio lygis Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté an = 7,6 m/s? K=1,5 m/s?
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APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities
atliekomis, juos reikia atiduoti | atitinkamag atlieky
perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima
kreiptis j pardavéja arba vietos valdZios institucijas.
Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai
kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti
prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa"
(toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4
informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra
Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy
isdestymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario
4 diena, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006
mety sigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint
rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudZiama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.

- INSTRUKCIJU TULKOJUMS
NO ORIGINALVALODAS
EKSCENTRA SLIPMASINA
59G347
UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU,
NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCUU UN
SAGLABAT TO.

IPASI DROSTBAS NOTEIKUMI

Slip&jot koksnes vai metala virsmas, kuras ir krasota ar krasi ar svina
piedevam, var veidoties kaitigi/toksiskie putekli. $adu putekju
ieelposana vai kontakts ar tiem ir bistams lietotaja vai nepiederigo
personu veselibai. Tapéc ir nepieciesams lietot tadus personigos
aizsarglidzeklus ka elposanas maskas, aizsargbrilles. NepiecieSams
pievienot ari putek|u novadoso instalaciju.

PIRMS SLIPMASINAS LIETOSANAS UZSAKSANAS

o Slipmasinas darba laika nepiecieSams to turét stingti abas rokas.
o Pirms ieslégSanas nepieciesams parliecinaties, vai slipmasina
nepieskaras ar slippapiru pie apstradajama materiala.

 Pirms slipmasinas ieslégsanas nepieciesams parliecinaties, vai
slippapirs ir stingri piestiprinats.

o Nedrikst aizskart slipmasinas kustigas dalas.

o Péc izslég$anas slipmasinu nedrikst nolikt, kamér kustigas dalas
neapstasies.

« NepiecieSsams lietot aizsargmasku, ja slipésanas dé| veidojas
putekli. Putekli, kuri rodas, slipgjot virsmas ar svinu saturosu krasu,
ka ari slipgjot dazas koksnes un metala virsmas, ir kaitigi.

o Gratniecém un bérniem nedrikst atrasties telpa, kur ar
slipmasinas palidzibu tiek nonemta svina savienojumus saturosa
krasa.

e Telpa, kur ar slipmasinas palidzibu tiek nonemta svina
savienojumus saturosa krasa, nedrikst ést, dzert vai smékét.

o Nedrikst izmantot garus pagarinatajus.

SLIPMASINAS DARBIBAS LAIKA

o Slipmasinas darbibas laika ir jalieto dzirdes aizsargi un respiratori.
o Slipmasinu nedrikst izmantot pie slapjiem apstakliem.

 Pirms pieslégt slipmasinu pie elektrotikla, nepieciesams
parliecinaties, ka slédzis atrodas izslégta pozicija.

 Instrumenta elektrokabeli nepieciesams turét noteikta attaluma
no slipmasinas kustigam dalam.



 Stradajot ar slipmasinu virs operatora galvas, nepieciesams lietot
aizsargbrilles.

o Slipmasinas darbibas laika nedrikst uz to parmérigi spiest, lai ta
neapstadinatos.

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Nesk drosu konstrukciju un pielietotiem
aizsardzibas lidzekliem, darba laika vienmér pastav risks iegut
traumas.

ies uz instr

UZBOVE UN PIELIETOSANA

Ekscentra slipmasinas ir roku Il elektroaizsardzibas klases

elektroinstrumenti. To piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs.
Instruments ir domats koka, metalu, plastmasas un lidzigo materialu
virsmu slipédanai un pulésanai, izmantojot atbilstosas gradacijas
slippapiru.
bavniecibas-remontdarbu veiksana, galdnieka, ka ari visa veida

Slipmadinas  pielietosanas jomas ir sekojosas:

majamatniecibas darbu veiksana

Slipmasinu nedrikst izmantot magniju, azbestu saturoso

materialu slipésanai, ka ari slipéjot ar gipsi klatas virsmas.
GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.

1. Slédza blokésanas poga

2. Sléedzis

3. Puteklu tvertne

4. Putek]u novadiSanas iscaurule

5. Darba pamatne

6. Rotacijas atruma regulésanas poga

* Zimejums un izstradajums var nedaudsz at3kirties

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU SKAIDROJUMS

A

I ®)®

1. PIEZIME! levérojiet ipasus piesardzibas pasakumus!
2. |zlasiet  lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja
bridinajumus un drosibas nosacijumus!

3. Otra aizsardzibas klase.

4. Izmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles,
dzirdes aizsarglidzeklus, putekju masku).

ietvertos

5. Pirms remonta atvienojiet ierici.

6. Izmantojiet aizsargapgérbu.

7. Aizsargajiet ierici no mitruma.

8. Turiet bérnus prom no instrumenta.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Puteklu tvertne -1 gab.
2. Darba pamatne 125 mm (piestiprinata pie slipmasinas)- 1 gab.
3. Darba pamatne 150 mm -1 gab.
4. Slippapirs 125 mm (dazada graudainibas pakape) - 3 gab.
5. Slippapirs 150 mm (dazada graudainibas pakape) -3 gab.
6. Sesstura atsléga

7. Transportésanas soma

-1 gab.
—1gab.
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SAGATAVOSANAS DARBAM
SLIPPAPIRA IZVELE

Rupjs slippapirs ir domats ,melnai” materialu apstradasanai, savukart
smalkais slippapirs — nobeigumdarbiem.

o Kad materiala virsma ir nelidzena, to nepiecieSsams sakt apstradat
ar rupju slippapiru un turpinat ta darit, lidz virsma k|as lidzenaka.

« Nakamo nepieciesams izmantot vidéji rupju slippapiru, lai varétu
likvidét nelidzenumus, kuri palika péc apstradasanas ar rupjo
slippapiru.

* Nobeigumdarbiem lietot smalko slippapiru

SLIPPAPIRA UZLIKSANA

Slipmasinai ir darba pamatne ar lipoSiem elementiem, kad palidz
vienkarsi un atri nomainit slippapiru.

o Pielikt slippapiru pie darba pamatnes (5) ta, lai slippapira atveres
,a" butu atbilstosas slipmasinas darba pamatnes atverém, un
piespiest, nodrosinot efektivu puteklu novadisanu (A att.).

 Lai nonemt slippapiru, nepieciesams to atvilkt no vienas puses un
tad pavilkt.

Jaizmanto perforétais slippapirs, lai putekli varétu noklat
puteklu novadosa instalacija caur darba pamatnes atverém.
Katru reizi inot slippag notirit darba
pamatni no putekliem un netirumiem, pieméram, ar sukas vai
otinas palidzibu.

iru, nepiecies

PUTEKLU NOSUKSANA

Ekscentriskas slipmasinas komplektacija ir puteklu tvertne (3)
apstradajamas virsmas tiribas uzturésanai.

o lelikt puteklu tvertnes (3) stiprinajumu putek|u novadisanas
iscaurulé (4) un nofiksét, pagriezot pa labi (B att.).

o Parbaudit, vai puteklu tvertne ir stingri savienota ar putek|u
novadosu iscauruli (4), viegli pavelkot aiz puteklu tvertnes (puteklu
tvertne ir noblivéta ar gumijas gredzenu ,0-ring")

Putek|u maisins atrodas plastmasas korpusa. Lai iztukSotu putek|u
maisinu, atbidit plastmasas korpusa aizmuguréjo dalu, nonemt
puteklu maisinu no ta stiprinajuma vietas un iztukSot. Putek|u
maisina montaza notiek demontazai pretéja seciba.

DARBS / IESTATIJUMI
IESLEGSANA / 1ZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst slipmasinas nominalaja
tabula dotajam spri liel

Islaicigs darbs: Nospiest slédZa (2) pogu un turét.

ligstoss darbs: Nospiest slédza (2) pogu un nofiksét, nospiezot
sledza blokésanas pogu (1) (D att.).

Izslégsana: Nospiest un samazinat spiedienu uz slédza (2) pogu.
ROTACIJAS ATRUMA REGULESANA POGA

darbu
Regulésana tiek veikta pateicoties rotacijas atruma regulacijas pogai

Ekscentriska slipma$ina nodrosina dazados atrumos.

(6). Ta nodrosina elektroierices darba  atruma pielagosanu
apstradajama materiala Tpa$ibam. Atruma regulacijas diapazons ir
1- 5 un MAX.

Jo lielaks cipars ir redzams rotacijas atruma regulacijas pogas (6)
perimetra (E att.), jo lielaks ir slipmasinas darba atrums.

Rotacijas atruma atbilstosa izvéle tiek veikta tad, kad ekscentriska
slipmasina darbojas bez slodzes ar ieslégtu slédza blokésanas
funkciju. Rotacijas apgriezieni, kas ir iestatiti slodzes laika, var bat
mazaki.



DARBS AR EKSCENTRA SLIPMASINU

o Visai slipéSanas pamatnes virsmai ir jaatrodas uz apstradajamas
virsmas.

o leslégt slipmasinu un ar mérenu spiedienu virzit to pa
apstradajamo materialu ar rinkveida kustibam Skérsvirziena vai
garenvirziena.

¢ ,Melniem” darbiem nepiecieSams lietot rupju slippapiru, bet
nobeigumdarbiem — smalku slippapiru. Slippapira veidu vislabak ir
izvéléties izméginajumu cela.

 Beidzot pulésanu, nepieciesams samazinat nospiedienu, pacelt
slipmasinu virs apstradajamas virsmas un tikai tad izslégt
slipmasinu.

APKALPOSANA UN APKOPE

regulacijas, remonta vai

Pirms jebkuras

apkopes darba
elektroinstrumentu

no

nepiec
elektrotikla.

APKOPE UN UZGLABASANA

o leteicams tirit ierici katru reizi tiesi péc lietosanas.

o Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai citus skidrumus.

o lerice jatira ar sausu auduma gabalu vai ar zema spiediena
saspiesta gaisa palidzibu. Nedrikst izmantot tiriSanas lidzek|us vai
skidinatajus, jo tie var sabojat plastmasas elementus.

 Regulari tirit dzingja korpusa ventilacijas spraugas, lai nepielautu
ierices parkarsanu.

« Parmérigas kolektora dzirkste|osanas gadijuma dzinéja oglekla
suku stavok|a parbaude ir javeic tikai kvalificétai personai.

o lerice vienmér ir jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
DARBA PAMATNES NOMAINA

Ja nepiecieSams nomainit darba pamatni pret citu vai darba
pamatnes bojajumu gadijuma:

o Atskravét darba pamatnes (5) nostiprinatajskraves (F att.).

« Nonemt un nomainit darba pamatni.

o Aizskravét nostiprinatajskraves.

OGLEKLA SUKU MAINA

s P S R

Izlietotas (isakas par 5 mm),

oglekla sukas nepiecieSsams uzreiz nomainit.

Vi ér vienlaicig
griry

abas sukas.

5

Oglekla suku mainu nepieciesmas veikt tikai kvalificétai

personai, kura i: > originalas dalas.

Jebkura veida defekti ir jalabo tikai raZotaja sertificétiem servisa
centriem.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI

Ekscentra slipmasina

Parametrs Vértiba
Spriegums 230 V AC
Frekvence 50 Hz
Jauda 430 W

Griesanas atrums tuksgaita 5000-13000 min™"

Svarstibu skaits 10000-26000 min™'

Svarstibu faze 2mm
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Slipésanas pamatnes diametrs 125 mm/150 mm

Slippapira diametrs 125 mm/150 mm

Elektroaizsardzibas klase ]

Masa 1,96 kg

Razosanas gads 2020

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)

Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajums: an = 7,6 m/s? K=1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZI|

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod attiecigajiem
par sniegt
produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas.

utilizacijai

uznémumiem.  Informaciju utilizaciju  var

lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei,
rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spotka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex") ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka
visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak , Instrukcija”) saturu,
tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, zim&jumiem, ka ari
attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam"
(Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma
vai tas noteikto daju kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana
komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja
gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.

ALGUPARASE .
KASUTUSJUHENDI TOLGE
EKSTSENTRIKLIHVIJA
59G347

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

Pliisisaldusega varvidega varvitud puit- ja metallpindade lihvimisel
voib tekkida kahjulik/murgine tolm. Kokkupuude sellise tolmuga véi
selle sissehingamine voib kahjustada seadmega todtaja voi
korvaliste isikute tervist. Kasutage vastavat kaitsevarustust, nagu:
respiraator ja kaitseprillid. Kasutage tolmueemaldusseadet.

ENNE LIHVIJAGA TOO ALUSTAMIST

o ToGtamise ajal hoidke lihvijat kindlalt, molema kéega.

« Enne lihvija kaivitamist veenduge, et selle lihvpaber ei puutuks
vastu pinda, mida hakkate to6tlema.

 Enne lihvija kaivitamist veenduge, et lihvpaber oleks kindlalt
kinnitatud.

o Arge puudutage lihvija osi, mis parasjagu liguvad.

o Pérast lihvija seiskamist drge asetage lihvijat kaest enne, kui selle
liikuvad osad on taielikult peatunud.



 Kui lihvimise ajal tekkib tolm, kasutage kaitsemaski. Tolm, mis
tekkib pliid sisaldavate varvidega varvitud pindade, samuti teatud
puiduliikide ning metalli lihvimisel on tervisele kahjulik.

« Rasedad ja lapsed ei tohi viibida ruumis, kus lihvija abil
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

* Ruumis, kus lihvija abil eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat
varvi, ei tohi siilia, juua ega suitsetada.

o Viltige liiga pikkade pikendusjuhtmete kasutamist

LIHVIJA KASUTAMISE AJAL

e Lihvijaga to6tamise ajal kasutage alati korvaklappe ja
respiraatorit.

e Lihvija ei ole méeldud marglihvimiseks.

 Enne lihvija Ghendamist vooluvérku veenduge, et lihvija toolliti
ei oleks sissellitatud asendis.

* Hoidke toitejuhe eemal seadme liikuvatest osadest.

« Kui toctlete lihvijaga pinda, mis asub teie peast kérgemal,
kasutage kaitseprille.

« Lihvijaga to6tamise ajal arge vajutage sellele liiga suure
koormusega. See voib péhjustada lihvija seiskumise.
TAHELEPANU! Seade on mdeldud kasutamiseks siseruumides

turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 viltel,

turvavahendite ja lisaohut dite I isel
ksi ib seadmega to6tamise ajal alati vaike kehavigastuste
tekkimise oht.

EHITUS JA OTSTARVE

Ekstsentriklihviiad on Il klassi isolatsiooniga  elektrilised
kasitooriistad. Seadme paneb toole thefaasiline
kommutaatormootor. Ekstsentriklihvija on mdeldud puit- ja

metallpindade, kunstmaterjalide ning muude sarnaste materjalide
lihvimiseks, kasutades iga materjali jaoks vastava jamedusega
lihvpaberit. Seadmete kasutusalaks on ehitus- ja remondit66d ning
koik koduses majapidamises amatodrina tehtavad sarnased t66d.

Lihvijaga on keelatud lihvida magneesiumi véi asbesti

sisaldavaid materjale ning kipsiga kaetud pindu.
JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kaesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

1. Toolliti lukustusnupp

2. Tooluliti

3. Tolmuanum

4. Tolmueemaldusotsak

5. Lihvtald

6. Poordekiiruse reguleerimise nupp

*Vib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUSED.

1 2 3 4
Hile®
% TJ;

1. MARKUS! Vétke spetsiaalseid ettevaatusabindusid!
2. Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!
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3. Teine kaitseklass.

4. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid,
kuulmiskaitsevahendid, tolmumask).

5. Enne remonti ihendage seade lahti.

6. Kasutage kaitseriietust.

7. Kaitske seadet niiskuse eest.

8. Hoidke lapsi tooriistast eemal.

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Tolmuanum -1tk
2. Lihvtald 125 mm (paigaldatud lihvija kiilge) -1tk
3. Lihvtald 150 mm -1tk
4. Lihvpaber 125 mm (eri jamedusega) -3tk
5. Lihvpaber 150 mm (eri jamedusega) -3tk
6. Kuuskantvéti -1tk
7. Transportkohver -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS
LIHVPABERI VALIK

Jamedamateraline liivapaber sobib enamuse materjalide esmaseks

tootlemiseks, peenemateralist liivapaberit aga kasutatakse
viimistlustoode juures.

o Kui toodeldav pind ei ole sile, alustage t66d jamedamateralise
liivapaberiga ja jatkeke sellega kuni sileda pinna saavutamiseni.

e Jargnevalt kasutage keskmise teraga lihvpaberit, et eemaldada
Jjameda lihvpaberiga toctlemisel tekkinud jaagid.

 Lopuks viimistlege pind peeneteralise lihvpaberiga.

LIHVPABERI KINNITAMINE

Lihvijal on takjakinnitusega lihvtald, mis voéimaldab vahetada
lihvpabereid kiiresti ja mugavalt.

* Asetage liivapaber lihvtallale (5) nii, et paberi avaused langeksid
kokku lihvtalla avaustega ja vajutage kinni, et tagada tolmu
pohjalik eemalejuhtimine (joonis A).

o Lihvpaberi eemaldamiseks venitage see thest servast lahti ja
témmake lihvtallalt maha.

Kasutage aukudega lihvpaberist, sest siis padseb tolm labi
lihvtalla kud Iga kord enne
lihvpaberi vahetamist puhastage lihvtald, eemaldage sellelt
tolm ning koikvoimalik mustus néiteks harja voi pintsli abil.

tolmt Idussii

TOLMU EEMALDAMINE

Ekstsentriklihvijaga on kaasas seadme kiilge ihendatav tolmuanum
(3), mis aitab hoida lihvitava pinna puhtana.

* Asetage tolmuanuma (3) kinnitus tolmukogumisotsakule (4) ja
kinnitage poorates paremale (joonis B).

* Veenduge, et tolmuanum asetseb tolmukogumisotsakul (4)
piisavalt kindlalt. Selleks sikutage tolmuanumat pisut (tolmuanum
on tihendatud kummist tihendusréngaga).

Tolmukott paikneb plastkorpuses. Tolmukoti tiihjendamiseks
libistage maha plastkorpuse tagumine osa, votke tolmukott vélja ja
tiihjendage see. Tolmukoti paigaldamine toimub vastupidises

jarjekorras vorreldes selle eemaldamisega.

LIHVTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab lihvija nomi

pingetugevusele.
Lithiajaline t66: Vajutage too6luliti nupp (2) alla ja hoidke selles
asendis.



Pikaajaline t66: Vajutage lulitinupp (2) alla ja fikseerige, vajutades
lukustusnuppu (1) (joonis D).

Viljaliilitamine: Vajutage tooluliti nupp (2) alla ning seejérel
vabastage.

POORDEKIIRUSE REGULEERIMISE NUPP

Lihvijaga saab tootada eri kiirustel. Péordekiirust reguleeritakse
(6) abil.
elektriseadme

poordekiiruse  reguleerimise nupu See funktsioon

véimaldab  kohandada tookiirust  téodeldava
materjali omadustele. Kiirust on véimalik reguleerida vahemikus 1

kuni 5 ja MAX.

Mida suurem on number poérdekiiruse reguleerimisnupu (6) vorul
(joonis E), seda suurem on lintlihvija téokiirus.

Sobiv podrdekiirus valitakse t66 kaigus, kui ekstsentriklihvija on

kaivitatud, ilma koormuseta ja valjalilitatud toolaliti  luku
funktsiooniga. Nii valitud poorded véivad tegeliku t66 ajal olla

madalamad.

EKSTSENTRIKLIHVIJAGA LIHVTAMINE

¢ Kogu lihvija tald peab asetsema vastu téddeldavat pinda.

o Kaivitage lihvija ja libistage seda méoduka tugevusega vajutades
ringikujuliste liigutustega, piki- voi ristisuunas modda toodeldavat
pinda

e Robustsemate  todde  jaoks  kasutage  jamedateralist,
viimistlustéode jaoks aga peeneteralist lihvpaberit. Vastava
jé@medusega lihvpaber valige proovimise teel.

e Poleerimise I6petamisel vahendage jark-jargult survet lihvijale,
tdstke see toddeldava pinna kohale ja alles siis liilitage vélja.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne istal igald r I

pPalg 9

hooldusega seotud teg
toitejuhe vooluvérgust vilja.

HOOLDAMINE JA TRANSPORT

* Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.
o Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

* Puhastage seadet kuiva kangatiiki voi ndrga surudhujoa abil.
Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need véivad
kahjustada seadme plastosi.

o Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
valtida seadme Glekuumenemist.

o Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stisiharjade seisundit.
« Hoidke lihvijat kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

LIHVTALLA VAHETAMINE

Kui tekkib vajadus lihvtald viélja vahetada voi kui lihvtald on
kahjustatud:

o Keerake lahti lihvtalla (5) kinnituskruvid (joonis F).

« Eemaldage tald ja paigaldage uus.
 Keerake kinnituskruvid kinni.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lithemad kui 5 mm) v6i rebenenud siisiharjad

tuleb koheselt vilja vahetada. Vah alati mol d harjad
korraga.
Usaldage siisiharjade vah kvalifitseeritud isikule, kes

kasutab originaalvaruosi.

Mistahes
hooldusfirmas.

vead tuleb lasta parandada seadme tootja volitatud
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TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED

Ekstsentriklihvija
Parameeter Véaartus
Toitepinge 230 V AC
Vérgusagedus 50 Hz
Nominaalvéimsus 430 W

Po6rlemiskiirus ilma koormuseta 5000-13000 min'

Véngete arv 10000-26000 min™'

Vongete kérgus 2 mm

Lihvtalla méédud 125 mm/150 mm

Lihvpaberi m&6dud 125 mm/150 mm

Kaitseklass I
Kaal 1,96 kg
Tootmisaasta 2020

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Helirdhutase Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)

Miira vBimsustase Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Mbddetud vibratsioonitase an = 7,6 m/s? K=1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need
Infot
utiliseerimise kohta annab miitija v&i kohalik omavalitsus.

kaitlemiseks ~ vastavasse  asutusse. toote

Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad keskkonnale ohtlikke aineid.
Umbertodtlemata  seade  kujutab  endast  ohtu

keskkonnale ja inimeste tervisele.

* Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex") informeerib,
et kdik kéesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode,
skeemide, jooniste, samuti selle tilesehitusega seotud autoridigused kuuluvad
eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude
sarnaste Giguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos
hilisemate muudatustega). Kogu juhendi v&i selle osade kopeerimine, tootlemine
ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on
rangelt keelatud ning v6ib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.



NPEBOJ, HA OPUTMHANTHATA MHCTPYKLUA
EKCLIEHTPUYHA WAANOMALINHA
59G347

BHVMAHWE: MPEAN TPUCTBMNBAHE KbM YMOTPEBA HA
ENEKTPONHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATE/IHO AA CE MPOYETE
HACTOALWATA NHCTPYKLUMA W TA AA CE MA3W C LEN MO-
HATATBLUHO M3MON3BAHE.

Mo4POBHU NMPABUJ/IA 3A BE3OIMACHOCT

Mo Bpeme Ha WAVPOBaHE Ha AbPBEHW U METalHW MOBBLPXHOCTU
6osancBaHun Hanp. ¢ 6om ¢ gobaeka Ha 0/10BO, MoraT Aa ce NosBAT
BpE,qHM/OI'IaCHM npaxose. KoHTakTbT uam BAVLWBAHETO Ha Takmea
npaxoBe MOXe Ja 3arniallBa 3/paBeTo Ha 06CAYXBaLLMA UM Ha
CTpaHWYHU nua. TpabBa ga ce ynoTpebaBaT CbOTBETHW CPeACTBa
33 JMYHa 3alWMTa  TakuBa dunTprpalm  noaymacky,
npegnasHn ouwna. TpsbBa Ja ce BKIOUM WHCTanaLuuATa 3a
OTCTpaHsBaHe Ha npaxa.

NPEAU AA NMPUCTBNUM KbM YMOTPEBA HA
WWNANGMALLNHATA
* Mo Bpeme Ha ynoTpebata cieapa Aa AbpXU WnaipmalimHaTa

KaTo:

CUTYPHO C ABeTe pblie.
 Mpeay BKAOYBaHETO Ha WaiidMalLnHaTa Tpsibea Aa ce ybeanm
Jaim T He ce onupa C WAKPOBBLYHUA AMCT A0 MaTepuana
npefHa3sHaueH 3a obpaboTBaHe.

o [Mpeay BKIOYBAHETO Ha WnandmallvHaTa creaga ga ce ybeaum
Aann WANPOBBYHMA NNCT e Aobpe npukpeneH.

* He 6uBa aa ce 40KOCBaT YacTuTe Ha WalidmalLnHaTa, KOUTo ca B
ABUXEHME.

e He 6uBa aa ce ocTaBa wWnaidmaluvHata cnes WU3KNHOUBAHETO
npeau Aa cnpat ja ce ABUXaT HeMHWTe MOABMXHW YacTu.

* YnotpebsBaiite npegnasHa Macka, Npy NoJOXKeHWe Ye Mo Bpeme
Ha WwandoBaHeTo ce oTAens mpax. MpaxbT, KOWTO ce oTAens no
Bpeme Ha LWINPOBAHETO Ha MOBBLPXHOCTU GOAANCBAHM C OJOBHA
601, HAKOW BMAOBE AbPBO 1 MeTa, e BPejeH.

* bpeMeHHV xeHWn 1 Aela He B1Ba Aa BAM3aAT B NOMELLEHWS, B KOUTO
C nomouwta Ha wWwnandmaliMHa ce OTCTpaHaBa 60s CbabpXKalla
O/IOBHU CbeANHEHUA.

* B nowmetleHneTo, B KOeTO C MomoliTa Ha LlWwiaidmalumHa ce
oTCTpaHsBa 605 CbabpiXKalla OIOBHU CbeAVHEHUs He MOXe ja ce
Aze, e U nyLm.

o CneaBa fia ce n3barea ynotpebata Ha AbArvt paskioHUTENN.

M0 BPEME HA YNOTPEBATA HA LUIANOMALLUNHATA

Mo Bpeme Ha paboTa ¢ wiapmalumHaTa BUHarv ynotpebsasame
npeanasHn WyMOo3alnTHU HayLWHULM U Npejna3Ha noaymacka.
 LLinaidmalumHaTa He e NnpuroaeHa 3a paborta Ha MOKpO.

o Mpeay Aa BKIOUUM LWNalipMallnHaTa KbM MpexaTa TpabBa ga
NpoBepuM Aanu nyckoBuAT BYTOH He ce Hamupa BbB BKIOUYEHO
NosoXKeHue.

© 3axpaHBalLus Kaben Ha MHCTPyMeHTa BUHaru cieiBa Aa ce
ABPXW Aaney OT NOABUXHUTE YacTu Ha mﬂaVI¢MamMHaTa.

 Mpu paborTa ¢ wiaiidmalumHaTa Hammpalla ce Haj r1aBaTa Ha
onepatopa yrnoTpebsBaiiTe Cku ouna AV NpejnasHn ounna.

Mo BpeMe Ha 13M0/I3BaHETO Ha WiaidpmalumnHaTa He 6rBa ga ce
OKa3Ba BbpXy HeA NpekoMepeH HaTUCK, KOWTO 61 MOrbA Aa
JOBeje /10 CUpaHeTo W.

BHUMAHMUE! YcTpoiicTBoTO cnyXku 3a paboTta B nomeleHUATa.

Bbnpeku ynorpebara Ha 6e3onacHa No NPUHLMN KOHCTPYKUUA,
M3M0/3BaHETO Ha OCUTYPUTENIHN U AOMBLAHUTENIHU 3aLUTHU
CPeACTBa, BWHAarM CbLWECTBYBa MWHUMANEH PUCK  OT
HapaHABaHWA No Bpeme Ha pa6oTa.

35

KOHCTPYKUUA N NMPUNTOXXEHUE

EKCLeHTpUYHMTE WaakpMaLLMHK Ca PbUYHW NeKTPOUHCTPYMEHTH C
usonaums Il kateropus. Ypeaute ca 3aABUXKBaHM C MomollTa Ha
eaHO(pa30B KONEKTOPeH ABuraTen. EKcLeHTpuyHaTa WwaaidmalumnHa
e npejasHayeHa 3a WANGDOBaHE W MOAMPaHe Ha AbPBEHW W
MeTa/IHW NOBBPXHOCTY, NAacTMack U NoAo6HM Ha TAX MaTepuanyt
NPy W3MOA3BaHETO Ha WANPOBBYEH JNCT CbC CbOTBETHATa
rpasauus. M3BBPLIBAHETO
PEMOHTHO-CTPOWUTENHU W BCAKAKBU APYrn paboTy CBBP3aHN CbC

Obnactute Ha ynotpeba ca Ha
camocTosTenHaTa Ntobutencka AemHocT (MaucTopeHe).

He 6uBa pa ce usnonssa wnaripmalumnHata ¢ yen wamdosaHe
Ha MaTepuanu CbAbpiKaliM MarHesuii, asbect uaM NOKPUTH

rUnc NOBbLPXHOCTU.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHNLN

npeACTaBeHOTO no-A0Ny HOMepupaHe ce OTHacA 3a eNeMeHTUTe Ha

YCTPOWCTBOTO, MpeAcTaBeHn Ha rpaduuHMTe CTpaHULM  Ha
HacToALwarta UHCTPYKLUA.

1. broknpoBka Ha MyckoBus 6yTOH

2. MyckoB 6yToH

3. Cba 3a npax

4. HakpaiiHvk 3a oTBeXAaHe Ha npaxa

5. PaboteH nnot

6. Perynatop Ha ckopocTTa Ha obopoTtute

* Moxe Aa IMa pasimki Mexay YepTexa v U3AenueTo

OBACHEHUE HA U3MNON3BAHUTE NMMKTOrPAMMU

1 2 3 4
2 K
% uIJ:

5 ] 7 ]

1. 3ABEJIEXXKA! B3emeTe cneumnanyu npegnasHu mepku!

2. MpoueTeTe pbKOBOACTBOTO 3a eKCrJioaTaLus, cnasaiite
CbAbpXKaLiMTe Ce B HEro npeaynpexaeHuns n ycnosus 3a
6e3onacHocT!

3. Bropu knac Ha 3awuTa.

4. 13non3BaiTte IMYHU NpejnasHy cpeacTsa (NpeanasHu ounna,
Cpe/ACTBa 3a 3alyMTa Ha Clyxa, Macka 3a npax).

5. I3kntoueTe yCTPOICTBOTO MPeAn PEMOHT.

6. 13non3BaiiTe 3aWMTHO 06AEKNO.

7. 3awwmTeTe YCTPOMCTBOTO CpeLLly BAara.

8. [ipbXTe Aeuata Aaney ot MHCTPYMeHTa.

EKMNNPOBKA U AKCECOAPU

1. Cbp 3a npax -1 6p.
2. PaboteH noT 125 mm (MOHTMpaH KbM wnanpa) -1 6p.
3. PaboteH naot 150 mm -16p.

4. AbpasuBHa xapTua 125 mm (pasanynu napameTpu) — 3 6p.
5. AbpasnBHa xapTtva 150 mm (pa3anyHu napametpu) — 3 6p.
6. LLlecTobroneH ka4 -16p.
7. TpaHcnopTHO Kydapue -16p.

o4roToBKA 3A PABOTA
N3BOP HA LWIN®OBDBYEH INCT

LUﬂMq)OB‘bl‘IHVIﬂT nCT € no-eapwn 3bpHa € npejHa3sHayeH 3a

MbpBOHa4anHa 06pa60TKa Ha noseyeto Matepuanu, a

LLIJ'IVIq)OB'bLIHMRT JINCT C I'IO-APEGHVI 3bpHa € wu3nonseaH npu
3aBbpLlinTenHUTE pa6OTI/1



* Korato MoBbpXHOCTTa € HepaBHa, ClieABa Aa Ce 3anoyHe
pabotara ¢ e4pO3bPHECTV INCTOBE W Aa Ce MPOABIXM AO
MOMEHTa Ha U3raxAaHeTo Ha MOBbPXHOCTTA.

o Cnieq ToBa TpsibBa Aa Ce 13MOoN3Ba CPEAHOIbPHECT JIUCT C Lie
OTCTPaHABAHETO Ha CAeAUTe OCTaHaan OT obpaboTkarta ¢
€APO3bPHECT JIUCT.

o Haii-Hakpasi n3nonssame ApebHO3bPHECT INCT C Len
NpoBeX/AaHeTo Ha 3aBbpLUBaLLaTa onepauus.

3AKPEMBAHE HA ABPA3SVBHATA XAPTUA

LnaiipbT e cHabaeH ¢ paboTeH MIOT C Jienka, KOATO MO3BO/IABA
NleCHO 1 6bP30 MOHTVpaHe Ha abpa3vBHaTa XapTus.

o [lobavxeTe abpa3uBHaTa xapTusa 4o paboTHua naot (5) Taka, ye
HeroBuTe OTBOPYK ,a" ja CbBMaZHaT C OTBOPWTE Ha PaboTHWA MoT
Ha Wnaiida 1 A NPUTUCHETE, KOETO Liie OCUrypy epeKTUBHO
oTCTpaHABaHe Ha npaxa (4epT. A).

* 3a a cBanuTe abpasvBHaTa xapTus, TpAbBa Aa A Usgbpnarte neko
OT eAHaTa CTpaHa u c/ie ToBa Ja A u3Baaute.

WUsnonssaiite nepdopupana abpasmeBHa xapTus, 3a Aa mMoxe
npaxbT Aa AOCTUTHE Mpe3 OTBOpuUTe B paboTHMA NAOT A0
VHCTaNnayunATa 3a oTBeXAaHe Ha npaxa. Mpean BcAka epHa
cMsAHa Ha abpa3suMBHaTa XapTua MO4MCTBaliTe paboTHWUA MJIOT,
OTCTpaHABaiKM OT Hero nmnpaxa W BCAKaKBA  Apyru
3aMbpCcABaHUA C NOMOLLTa Ha FO/IAMa YeTKa U MaJika YeTumua.

OTBEXXAAHE HA MPAXA

EkcueHTbpwnaipbT e cHabaeH cbc cbh 3a npax (3) ¢ uen
noAAbpXaHe Ha yncToTata Ha obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

* 3akpenBare CbAa 3a CbbupaHe Ha npax (3) KbM HakpaiiHvka 3a
oTBeX/aHe Ha npax (4) 1 ro ¢prkcvpare ypes 3aBbpTaHe HaAACHO
(uepr. B).

o [IpoBepeTe Aann CbAbT e fobpe 3aKkpeneH KbM HakpalHuKa 3a
oTBex/aaHe Ha npax (4), kato Neko nu3gbpnare cbia kbM cebe cun
(CbABT 3a Npax € XepMeTU3NpaH NOCPeACTBOM ryMeH MPbCTEH, T.H.
O-NPBCTEH) .

Topbata 3a npax e pasnosioxeHa B naactMacosus kopnyc. C uen
HeroBOTO U3npasBaHe c/neABa Ja CMbKHeTe 3ajgHaTa 4acT Ha
naacTMacoBus Kopmyc, Aa cBaauTe Topbata 3a npax U ja
OTCTpaHWTe CbAbPXaHMETO . MoOHTaxbT Ha TopbaTa 3a npax
nNpoTUYa B MOCNEA0BATENHOCT O6paTHa Ha HETOBWS JEMOHTaX.

PABOTA / HACTPOUKU

BK/TKOYBAHE / U3K/TKOYBAHE
Ta TpA6Ba fAa CbOTBETCTBYBa Ha

Hany 0 Ha

CTOMHOCTTA Ha Hanpe>xeHneTto noco4YeHoO Ha Tabenkara 3a
TeXHUYeCcKn AaHHU Ha |.una|7|¢Ma|.uuHa'ra.

Kpatbk pexxum Ha pa6ota: HaTucHeTe nyckosus 6yToH (2) 1 ro
3aapbXTe.

MocTtosHeH pexxum Ha pabota: HaTucHeTe nyckoBus 6yTOH (2) u
ro ¢duKcupaiTe NOCPEACTBOM HaTuckaHe Ha 6nokvposkata (1)

(uepT. D)

WUsknouBaHe: HatucHete nyckosus 6yToH (2) u nocne ro

ocsobogerte.

PEFYNIATOP HA CKOPOCTTA HA OBOPOTUTE
EkcueHTbpwaidpbT nosBonssa fa ce paboTu C  pasIUuHK
CKOpPOCTU. PerynvpaHeTo ce M3BbPLIBA NOCPEACTBOM perynatopa
Ha ckopocTTa Ha obopotuTe (6). ToBa Nno3BonsBa Aa ce HacTpou
CKOPOCTTa Ha paboTa Ha e/leKTPOMHCTPYMEHTa KbM CBOCTBATa Ha
obpaboTBaHMA MaTepuan. [lnanasoHbT Ha peryaupaHe Ha
ckopocTTa e ot 1-5 n MAX.
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KonkoTo no-ronsiMo uucno u3bepete Bbpxy perynatopa Ha
ckopocTTa Ha obopoTuTe (6) (4eprT. E), TonkoBa No-BMCOKa Lie 6bae
CKOpOCTTa Ha paboTa Ha wnanda.

MpaBnaHNAT n360p Ha ckOpoCTTa Ha 060poTWTe Ce M3BbLPLIBA B
MOMEHTa, KOraTo eKCLeHTbpPLLNaNBLT e BKItoueH 6e3 HaToBapBaHe
C BKIOYeHa 6nokmMpoBka Ha nyckoBusa 6yToH. HacTpoenute

obopotu npu pabota ¢ HaToBapBaHe MoraT Aa 6baaT No-HUCKM.

PABOTA C EKCLEEHTBPLUJIAN®A

e Lisnata wandosalla NOBLPXHOCT Ha paboTHWA Anck Tpabea Aa
Nexwu Bbpxy obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

o BritouBame LnaipmalumHaTta v okasBaiku yMepeH HaTucK s
npemecteame no obpabotBaHuna MaTepuan 4Ypes BbpTEINBU
ABUXKEHNA Ha LWMPOYMHA U AbAXKMUHA.

© 3a NbpBOHaYanHM paboTy n3nonssame WANPOBBLYUHN INCTOBE C
no-eAipy 3bPHa, a 3a 3aBbpLuBaL paboTu ¢ ApebHu 3bpHa. Buaa
Ha WANdOBBLUHUTE NNCTOBE Haii-a06pe e aa ce n3bupa upes
npo6u.

© 3aBbpLUBalikV MOAMPAHETO HaMansABaMe HaTUCKa, BAMrame
wnaripmalumHaTa Haj obpaboTBaHaTa MOBBLPXHOCT U eABa Torasa
A U3KNHOYBamMe.

OBC/1Y)XBAHE U NMOA4A4PB)XKA

Mpean pa NpUCTBNMM KbM KaKBUTO M Aa 6Uno AeitHocTH no

peryavp
Tps6Ba

WHCTa TO,
Aa

3axpaHBauwma Kaben oT KOHTaKTa.

06CI|y)KBaHeTO win

TO,

pemMoHTUpaHeTto, niBagum wencena Ha

noAaAPBXXKA N CbXPAHABAHE

 MpenopbyBa ce NOUNCTBAHETO Ha YCTPOWCTBOTO Aa Ce 13BbPLUBA
cnes BcAka eHa ynotpeba.

 Mpu nouncteaHe He TpabBa fa ce M3MNOA3BaT BOAA UK ApYyTU
TeYHOCTU.

© YCTPOWCTBOTO MOYUCTBANTE C YeTUMLA MM C NOMOLLTA Ha
CrbCTeH Bb3/lyX C HUCKO HanaraHe. He 6uBa ga ce nsnonssar
HUKaKBM MOYMCTBALLM CPEACTBA AW Pa3TBOPUTENN, ThiA KaTo Te
61xa MO/ Ala MOBPEAAT MAacTMacoBMTe YacTy.

o Pe/loBHO NOYNCTBAlITE BEHTUNALIMOHHWTE NPOAYKM B KOpMyca Ha
ABuratens, 3a /ia He ce CTUrHe /0 NperpaBaHe Ha YCTPOICTBOTO.

® B cyyaii Ha NpekoMepHO NCKpeHe Ha konlekTopa ce obbpHeTe
KbM KBanMOULMpPaHO NnLe C Lien nposepkaTta Ha TeXHUYeCcKoTo
CbCTOAAHNE Ha BbI/IEPOAHUTE YeTKU Ha ABuratens.

© YCTPOWCTBOTO CbXpaHABaliTe BUHArM B CyXO U HEJOCTBIHO 3a
Aela MACTO.

CMAHA HA PABOTHUA NNOT

B 3aBNCMMOCT OT Hy>AUTE 1 BuAA Ha U3BbpLUBaHaTa pabota Tpabea
Jia Ce M3no3Ba CboTBETEH PaboTeH MAoT.

o OTBMHTBaTe 60NTOBETE 3aKpenBaLn paboTHWA NaoT (5) (uepT.
F).

o CBasnete n cMeHeTe paboTHWSA NOT.

 3aTerHeTe 3akpensalyute 60aTOBe.

NnoAMAHA HA BbIMEPOAHUTE YETKU

Ynotpe6eHute (Mo-Kkbcu OT 5 MM), M3ropenn UAU CUyneHU
BBLI/IEPOAHUN UETKM Ha ABUraTeNs cnepBa BepHara Aa 6baat
nogmMmeHeHu. BuHarm ce NOAMEHAT eAHOBPEMEHHO ABeTe YeTKU.

Onepau,mrra no cMAHaTa Ha Bbl/lepoAHUTe YeTKU cneaBa Aa ce
noesepsBa eAUHCTBEHO Ha KBa. ¢ LU 2vue msno. 7l
OPUrMHaIHN YacTu.

BcakakbB BMA HeusnpaBHOCTW 61 TpabBano ga 6baat oTcTpaHaBaHK
OT OTOPU3UPaHUsA CePBUC Ha MPOU3BOANTESIS.



TEXHUYECKU MAPAMETPU

HOMWHA/THN AAHHU

EKcueHTbplnaiigp

Mapametbp CroiiHoCT
3axpaHBallo HanpexeHune 230 V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomwuHanHa moLHocT 430 W
CkopocT  Ha  BbpTeHe  6e3 -

5000-13000 min

npeTtoBapBaHe

Konunuectso Ha BUbpaLuute 10000-26000 min™'

Xog Ha Bubpauuata 2mm

Pasmep Ha WANGOBBYHMA NAOT 125 mm/150 mm

Pa3mep Ha WANGOBBLYHMA ANCT 125 mm/150 mm

Knac Ha 3awmreHoct Il

Maca 1,96 kg

FoAnHa Ha NPOW3BOACTBO 2020

AAHHW 3A LULYMA 1 BUBPALLUUTE

HuBo Ha akycTMuHOTO HansraHe Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)

HuBo Ha akycTnyHaTa MoLHocT Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
M3MepeHa CTOMHOCT Ha BUBPALMOHHUTE YCKOPeHUs an = 7,6 m/s?
K =1,5m/s?

OIMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEAA

EnexTpuueckn 3axpaHsaHwTe uw3fenus He Tpabsa pa ce
V3XBBPAIAT C JOMaLLHNTE OTNagbLK, a Tpabsa Aa ce npeaasat
3a OrMoA30TBOPABaHE B CbOTBETHUTE 3aBoAN. MHpopmauws 3a
0MO/30TBOPABAHETO MOXe Aa Gbjle NoNyUeHa OT NpoaaBaya Ha
W34€/MeTO OT MeCTHWTe BAacTh. HeroaHoTo enekTpuuyecko u
€/leKTPOHHO obopyABaHe CbabpXKa HenacuBHW CybCTaHLum
3a ecrectBeHata cpepa. O6opyasaHeTo, HeoTaaseHo 3a

peuukaupaHe, npejcTaBsBa NOTeHUManHa 3annaxa  3a

OKOJIHaTa Cpe/a 1 3a 3ApaBeTo Ha xoparta.

* 3anasga ce NPaBOTO 3a U3BLPLIBAHE HA MPOMEHMU.

.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoécia” Spotka komandytowa
CbC cepanvue BbB Bapwasa, ya. MorpaHnyHa 2/4 (HapuyaHa no-HataTek : ,Grupa
Topex") uHpopmMupa, Ye BCAKAKBY aBTOPCKM NpaBa OTHOCHO ChAbPXaHWETO Ha
VHCTPYKLMA (HapuyaHa no-HaTaTbk : ,VIHCTpyKLMA"), BKAKOUBALLM MeXAY APYroTO
HeWHus TeKCT, nomecTeHuTe ¢OTOFpa¢MM, CXeMW, YepTexun, a Cbllo n HelHuTe
KOMMO3WLMKY, NPUHAANEXaT U3KAoUUTeNHO Ha Grupa Topex W nognexar Ha
npaBHa 3aljuta CbrNacHO 3akoHa oT 4 ¢espyapu 1994 rognHa OTHOCHO
aBTOPCKOTO MPaBO U CPOAHWTE My NpaBa (e4HOPOAEH TeKCT B [lbpXkaBeH BECTHUK
2006 N2 90 nos. 631 ¢ no-kbcHUTe U3MeHeHUs). KonvpaHeTo, npepaboTeaHeTo,
ny6AVKYBaHETO, MOAUGULIMPAHETO C KOMEpUYecKa Lieal Ha Lanata UHCTPYKLWA,
KaKTO 1 Ha OTAENHWUTE i eneMeHTV 6e3 CbraacneTo Ha Grupa Topex u3paseHo B
nucmeHa Gopma, e CTporo 3abpaHeHo U MOXEe M MOXe Aa [JoBeje A0
NPUBANYAHETO KbM MPaxAaHCKa U HakasaTelHa OTFOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA
EKSCENTARSKA BRUSILICA
59G347

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZUIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA
DALINJE KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Tijekom brusenja povrsina od drva i metala npr. sa slojevima od boja
koje sadrze olovo, mogu nastati Stetne/otrovne prasine. Kontakt ili
udisanje te prasine moze Stetiti zdravlju. Koristite zastitna sredstava
kao Sto su: zastitne maske s filtrom, zastitne naocale. Ukljucite
instalaciju za odvod prasine.

PRIJE POCETKA KORISTENJA BRUSILICE

 Kod koristenja drzite uredaj ¢vrsto, s obje ruke.

o Prije ukljucivanja brusilice provjerite da li brusni papir ne dodiruje
materijal koji Zelite obradivati

o Prije ukljucivanja brusilice provjerite da i je brusni papir dobro
pricvrséen.

* Ne dodirujte dijelove uredaja koji su u pokretu.

« Nemojte odloziti uredaj dok se njegovi pokretni dijelovi ne
zaustave.

o Ako kod brusenja nastaje prasina, koristite zastitnu masku.
Prasina koja nastaje tijekom brusenja povrsina bojanih olovhom
bojom, nekih vrsta drveta i metala je Stetna.

 Trudnice i djeca ne smiju ulaziti u prostorije u kojima se koristi
brusilica za skidanje boje koja sadrzi spojeve olova

« Nemojte jesti, piti ni pusiti u prostorijama gdje se koristi brusilica
za skidanje boje koja sadrzi spojeve olova.

o Izbjegavajte koristenje dugih produznih kablova.

TIJEKOM KORISTENJA BRUSILICE

 Kod rada s brusilicom obavezno koristite Stitnike za sluh i
zastitnu masku.

e Brusilicu ne koristite za rad u mokrim uvjetima.

 Provjerite da li se prekidac nalazi u polozaju isklju¢eno prije nego
sto utikac utaknete u uticnicu.

* Mrezni kabel drzite podalje od pomicnih dijelova uredaja.

o Ako tijekom rada drzite brusilicu iznad glave, obavezno koristite
zastitne naocale.

 Kod rada s brusilicom nemojte ju prejako stiskati jer bi to moglo
zaustaviti rad uredaja.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomicni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Brusilice su rucni elektricki alati s izolacijom Il klase. Uredaj pokrece

jednofazni  kumutatorski motor. Ekscentarske brusilice su
predvidene za brusenje i poliranje drva, metala, umjetnih materijala,
uz upotrebu brusnog papira odgovarajuce gradacije. Podrucja
njihove primjene su: gradevinski i adaptacijski radovi te svi radovi u
okviru neprofesionalne upotrebe (sam svoj majstor)

Ne koristite brusilicu za brusenje materijala koji sadrze magnet,

azbest ili povrsina pokrivenih gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.



1. Gumb blokade prekidaca

2. Prekidac¢

3. Spremnik za posudu

4. Nastavak za odvod prasine

5. Radni tanjur

6. Kotaci¢ za regulaciju brzine okretaja

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA

A\

I®®

1. NAPOMENA! Poduzmite posebne mjere opreza!

2. ProCitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji se u njemu nalaze!

3. Druga klasa zastite.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za
sluh, masku protiv prasine).

5. Odspojite uredaj prije popravka.

6. Koristite zastitnu odjecu.

7. Zastitite uredaj od vlage.

8. Drzite djecu dalje od alata.

DIJELOVI | DODATNA OPREMA

1. Spremnik za prasinu -1 kom.
2. Radni tanjur 125 mm (montiran na brusilicu) -1 kom.
3. Radni tanjur 150 mm -1 kom.
4. Brusni papir 125 mm (razlicita gradacija) -3 kom.
5. Brusni papir 150 mm (razlic¢ita gradacija) -3 kom.
6. Sesterokutni klju¢ -1 kom.
7. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

ODABIR BRUSNOG PAPIRA

Papir s grubom zrnatos¢u je prikladan za obradivanje vedine
materijala, papir sa finom zrnatoscu se koristi kod zavrsnih radova.
 Kod hrapavih povrsina pocnite s papirom s grubom zrnatoscu i
nastavite sve dok se povrsina ne izravna.

o Kasnije koristite papir sa srednjom zrnatos¢u kako biste uklonili
tragove po brusenju s papirom sa grubom zrnatoscu.

 Zavrsite s papirom sa finom zrnatoscu.

STAVLJANJE BRUSNOG PAPIRA

Brusilica ima tanjur s tzv. ¢ickom $to omogucava laku i brzu zamjenu
brusnog papira.

 Brusni papir priblizite radnom tanjuru (5) tako da se njegovi
otvori ,a" poklapaju s otvorima na radnom tanjuru brusilice i
pritegnite, Sto ¢e osigurati u¢inkovito odvodenje prasine (crtez A).
 Kako biste skinuli brusni papir, otvorite ga s jedne strane, a
nakon toga povucite.

Koristite perforirani brusni papire kako bi prasina mogla
prolaziti kroz otvore na brusnom tanjuru u nastavak za odvod
prasine. Svaki put prije izmjene brusnog papira ocistite radni
tanjur i uklonite iz njega svako onecisc¢enje, na primjer pomocu
cetkice ili kista.
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ODVOD PRASINE

U opremi ekscentarske brusilice je spremnik za prasinu (3), Sto
osigurava odrzavanje Cistoce na obradivanoj povrsini.

o Nosac spremnika za prasinu (3) stavite na nastavak za odvod
prasine (4) i osigurajte postupkom okretanja prema desno (crtez
B).

 Provjerite da li ste spremnik za prasinu sigurno stavili na nastavak
(4) tako da lagano povucite za spremnik (spremnik je osiguran s
brtvom u obliku gumenog o-ring prstena).

Vretica za prasinu nalazi se u plasticnom kucistu. Kako biste ju
ispraznili, pomaknite straznji dio plasticnog kucista, vrecicu za
prasinu izvadite iz njenog leZista i ispraznite njezin sadrzaj. Stavljanje
vredice za prasinu odvija se suprotnim redoslijedom od vadenja
vrecice.

RAD / POSTAVKE
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan
na nazivnoj tablici brusilice.

Kratkotrajni rad — pritisnite gumb prekidaca (2) i pridrzite.

Stalni rad - pritisnite gumb prekidaca (2) i osigurajte ga pritiskom
na gumb blokade prekidaca (1) (crtez D)

Iskljucivanje - pritisnite i oslobodite pritisak na gumb prekidaca (2)

GUMB ZA REGULACIJU BRZINE OKRETAJA.

Ekscentarska brusilica moze Za
podesavanje sluzi kotaci¢ za regulaciju brzine okretaja (6). Na taj
nac¢in  brzinu rada elektricnog alata mozete prilagoditi
karakteristikama obradivanog materijala. Opseg regulacije brzine je
od 1- 5i MAX.

Cim je veci broj koji se prikazuje na rubu kotacica za regulaciju
brzine okretaja (6) (crtez E), tim je veca i brzina s kojom radi
brusilica.

Brzinu okretaja mozete pravilno odabrati kad ekscentarska brusilica
radi bez opterecenja kod ukljucene funkcije blokade prekidaca. Broj
okretaja postavljenih za vrijeme rada s optere¢enjem moze biti
manji.

RAD S EKSCENTARSKOM BRUSILICOM

e Cijela brusna povrsina brusnog tanjura mora se nalaziti na
obradivanoj povrsini.

o Ukljucite brusilicu i pomicite ju uz umjereni pritisak po
obradivanoj povrsini kruznim pokretima, uzduz ili poprijeko.

 Za grubo brusenje koristite brusni papir sa grubom zrnatoscu, a
za zavr$ne radove - sa finom zrnatos¢u. Vrstu brusnog papira

raditi s razli¢itim brzinama.

najbolje ¢ete odabrati tako da ih isprobate.
« Na zavrsetku poliranja smanjite pritisak, podignite brusilicu iznad
povrsine koju obradujete i tek onda iskljucite motor brusilice.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Sz,

Prije svih radova odrz ja, p ja ili izmj alata i

pribora treba izvudi utikac iz mrezne uticnice.

ODRZAVANJE | CUVANJE UREDAJA

* Preporu¢amo da uredaj Cistite nakon svake uporabe.

e Za ciscenje ne koristite vodu niti druge tekucine.

« Uredaj cistite pomocu suhe krpice ili zraka pod malim pritiskom.
Ne koristite nikakva sredstva za ciSc¢enje niti razrjedivace koji bi
mogli ostetiti elemente od umjetnog materijala.

« Redovito Cistite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako
biste sprijecili pregrijavanje uredaja.



o U slucaju prevelikog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranoj osobi za provjeru stanja ugljenih cetkica motora.
o Uredaj cuvajte na suhom, van dohvata djece.

ZAMJENA BRUSNOG TANJURA

Ako je potrebno zamijeniti jedan brusni tanjur s drugim ili zamijeniti
osteceni brusni tanjur trebate:

o Odvinuti vijke za pric¢vrscivanje brusnog tanjura (5) (crtez F).

o Skinuti i zamijeniti tanjur.

o Pricvrstiti vijke

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), sg
Cetkice odmah

lj ili puk uglj motorne
ijenite. Uvijek jajte istovr: obje
Cetkice. Radnju zamjene ugljenih cetkica treba povijeriti
iskljucivo kvalificiranoj osobi, a pri tome koristiti iskljucivo

originalne dijelove

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Ekscentarska brusilica

Parametar Vrijednost
Napon 230 VAC
Frekvencija 50 Hz
Snaga 430 W

Brzina bez opterecenja 5000-13000 min™"

Broj vibracija 10000-26000 min”'

Navoj vibracija 2 mm

Dimenzije brusnog tanjura 125 mm/150 mm

Dimenzije brusnog papira 125 mm/150 mm

Klasa zatite Il

Tezina 1,96 kg

2020

Godina proizvodnje

PODACI VEZANI UZ BUKU | TITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: aw = 7,6 m/s? K = 1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim otpacima
vec ih zbrinite na odgovarajuc¢im mjestima. Informacije o
mjestima

zbrinjavanja  daju

odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki

prodavaci proizvoda ili

alati sadrze supstance koje mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti
proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ogranicenom odgovorno$¢u Grupa Topex” d.o.0. sa sjedistem u
Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex") daje na znanje da
sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujudi test,
slike, sheme, crteze te takoder njihove komporzicije pripadaju isklju¢io Grupa
Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631
ukljucujuc¢i i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje,
modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih
dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekr3ajne i krivicne odgovornosti
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PREVOD ORIGINALNOG UPUTSTVA
EKSCENTRICNA BRUSILICA
59G347

UPOZORENJE: PRE UPOTREBE ELEKTROUREDAJA POTREBNO JE
PAZLJIVO PROCITATI DOLE NAVEDENO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI
GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

Za vreme brusenja drvenih i metalnih povrsina npr. bojenih farbama
s dodatkom olova, moze se pojaviti Stetna/toksi¢na prasina. Kontakt
ili udisanje takve prasine moze Stetno uticati na zdravlje korisnika ili
osoba koje se nalaze u blizini. Potrebno je koristiti odgovarajuca
zastitna sredstva kao $to su: respiratori za filtriranje, zaStitne
naocare. Potrebno je ukljuciti uredaj za odvod prasine.

PRE PRISTUPANJA RADU SA BRUSILICOM

o Prilikom upotrebe potrebno je brusilicu dzati sigurno, obema
rukama.

 Pre nego sto se brusilica ukljuci potrebno je uveriti se da Smirgl —
papir ne dodiruje materijal, koji treba da se obraduje.

 Pre nego sto se brusilica ukljuci potrebno je uveriti se da je
Smirgl — papir sigurno pricvrséen.

e Zabranjeno je doticati delove brusilice koji su u pokretu.

e Zabranjeno je odlagati brusilicu nakon sto je iskljucena, pre nego
sto se zaustave njeni pokretni delovi.

 Potrebno je nositi zaStitnu masku, jer se za vreme brusenja javlja
prasina. Prasina koja nastaje u toku brusenja povrsina koje su
bojene olovnom farbom, nekih vrsta drveta i metala je Stetna.
 Trudnice i deca ne smeju ulaziti u prostorije u kojima se uz
pomo¢ brusilice uklanja farba koja ima u sebi olovo.

o U prostoriji u kojoj se uz pomo¢ brusilice uklanja farba koja ima u
sebi olovo zabranjeno je jesti, piti ili pusiti.

 Treba izbegavati upotrebu dugackih produznih kablova.

U TOKU KORISCENJA BRUSILICE

o U toku rada sa brusilicom potrebno je koristiti zastitne slusalice i
zastitni respirator.

e Brusilica ne moze da radi u vlaznom stanju.

« Pre ukljucivanja brusilice u struju treba proveriti da se taster
startera ne nalazi u poziciji ukljucen.

« Naponski kabl uredaja uvek treba drzati dalje od pokretnih
delova brusilice.

o Prilikom rada sa brusilicom iznad glave operatera, potrebno je
koristiti naocCari protiv prskanja.

 Za vreme rada sa brusilicom zabranjeno je opterecivati je velikim
pritiskom, koji bi mogao dovesti do zaustavljanja brusilice.
PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.
| pored posedovanja bezbed 1e konstrukcije od same
osnove, posedovanja sigurnosnih mera i dodatnih zastitnih
mera, uvek postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja
posla.

IZRADA | NAMENA

Ekscentri¢ne brusilice su ruéni elektrouredaji sa izolacijom Il klase.
Uredaji se pune jednofaznim komutatorskim motorom. Ekscentri¢na
brusilica namenjena je za brusenje i poliranje povrsina od drveta,
metala, vestackih materijala i drugih slicnih  materijala,
postavljanjem Smirgl — papira odredene gradacije. Opseg njene
upotrebe je u izvodenju remontnih poslova — gradevinskih, ili
velikog broja poslova u oblasti samostalne amaterske delatnosti

(majstorisanje).



Zabranjeno je koristiti brusilicu za brusenje materijala koji
sadrze magnezijum, azbest ili povrsina koje su pokrivene
gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja predstavljene
na grafickim stranama datog uputstva.

1. Taster za blokadu startera

2. Starter

3. Rezervoar za prasinu

4. Kraj za odvodenje prasine

5. Radna stopa

6. Tockic za regulaciju brzine obrtaja

* Mogu se pojaviti manje razlike izmedu crteza i proizvoda

OBJASNJENJE KORISCENIH PIKTOGRAMA:

A\

I ®)®

1. HANOMEHA! Mpegy3munTe nocebHe Mepe npejocTpoxHocTU!

2. MNpouwuTajTe ynyTcTBO 3@ yNnoTpeby, NpuapxasajTe ce ynosopeka
1 6e36eJHOCHUX YC/I0Ba KOjU Ce y teMy Hanase!

3. [lpyra knaca 3awTwTe.

4. Kopyctnte  AnvyHy  3alUTUTHY onpemy (3aliTUTHe Haouvape,
3aWTUTY 3a CyX, Macky NPOTMB npatunHe).

5. VickbyunTe ypehaj npe nonpaske.

6. Kopuctute 3awtutHy oaehy.

7. 3awTtutute ypehaj og Bnare.

8. ipxuTe feuy fae Of anata.

OPREMA | DODACI

1. Rezervoar za prasinu -1 kom.
2. Radna stopa 125 mm (montirana na brusilicu) -1 kom.
3. Radna stopa 150 mm -1 kom.
4. Smirgl-papir 125 mm (razlicite velicine) -3 kom.
5. Smirgl-papir 150 mm (razlicite velicine) -3 kom.
6. Inbus klju¢ -1 kom.
7. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

1ZBOR SMIRGL - PAPIRA

Smirgl - papir sa grubim (krupnim) zrnom koristi se za grubu obradu
vecine materijala, a Smirgl — papir sa sitnijim zrnom koristi se za
finalne radove.

« Kada povrsina nije ravna posao treba zapoceti sa grubljim Smirgl
- papirom i nastaviti sve dok se povrsina ne izravna.

 Dalje treba koristiti srednjozrnasti papir u cilju uklanjanja tragova
ostalih nakon obrade grubozrnastim papirom.

o Na kraju treba koristiti papir sa sitnim zrnom u cilju obavljanja
finalne operacije.

PRICVRSCIVANJE SMIRGL-PAPIRA

Brusilica poseduje radne stope sa tzv. ¢ickom, sto omogucava laku i
brzu promenu Smirgl-papira.

o Pribliziti Smirgl-papir do radne stope (5) tako da njegovi otvori
.a" pokrivaju otvore na radnoj stopi brusilice i pritisnuti, $to
obezbeduje efikasno odvodenje prasine (slika A).
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 Da bi se Smirgl-papir skinuo potrebno je podici ga s jedne strane,
a zatim povudi.

Treba koristiti perforacioni Smirgl-papir, kako bi prasina mogla
kroz otvore na radnoj stopi da dode do instalacije za odvodenje
prasine. Pre svake promene Smirgl-papira treba ocistiti radnu
stopu, uklanjajuci prasinu s nje kao i sve druge necistoce uz
pomoc npr. cetke ili cetkice.

ODVODENJE PRASINE

Ekscentri¢na brusilica poseduje rezervoar za prasinu (3) koji sluzi za
odrzavanje Cistoce povrsine koja se obraduje.

e Gurnuti pricvrsni patent rezervoara za prasinu (3) na kraj za
odvodenije prasine (4) i osigurati okretanjem u desno (slika B).

o Proveriti da li rezervoar za prasinu sigurno stoji na kraju za
odvodenje prasine (4), tako Sto cete ga lagano povudi za rezervoar
(rezervoar za prasinu pric¢vrs¢en je gumenim prstenom o-ring).
Dzak za prasinu nalazi se u plasticnom kucistu. Da bi se ispraznio
potrebno je skinuti zadnju stranu plasti¢nog kucista, skinuti dzak za
prasinu i isprazniti ga. Montaza dzaka za prasinu vrsi se suprotnim
redosledom u odnosu na njegovu demontazu.

RAD / POSTAVKE
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici brusilice.

Kratkotrajni rad: Pritisnuti taster startera (2) i zadrzati.

Stalni rad: Pritisnuti taster startera (2) i osigurati ga pritisnuvsi taster
za blokadu startera (1) (slika D).

Iskljucivanje: Pritisnuti i otpustiti pritisak sa tastera startera (2).

TASTER ZA REGULACIJU BRZINE OBRTAJA.

Ekscentri¢na brusilica omogucava rad sa razli¢itim brzinama.
Regulacija se obavlja preko tockica za regulaciju brzine obrtaja (6).
To omogucava podeSavanje brzine rada elektrouredaja prema
karakteristikama materijala koji se obraduje. Opseg regulacije iznosi
1- 51 MAX.

Sto je vedi broj koji se pokazuje na kucistu gde je tockic za regulaciju
brzine obrtaja (6) (slika E), to je veca brzina rada brusilice.

Odabir brzine obrtaja vrsi se u vreme kada je ekscentricna brusilica
uklju¢ena bez optere¢enja sa uklju¢enom funkcijom blokade
startera. Postavljeni obrtaji za vreme rada sa optere¢enjem mogu
biti manji.

RAD SA EKSCENTRIENOM BRUSILICOM

« Cela brusiona povrsina radnog postolja mora da stoji na povrsini
koja se obraduje.

o Iskljuciti brusilicu i sa umerenim pritskom prevuci je po materijalu
koji se obraduje rotacionim pokretima, u uzduznom ili popre¢nom
pravcu.

® Za grubu obradu koristiti $mirgl — papir sa grubim (krupnim)
zrnom, a za finalne radove sa sitnim zrnom. Vrstu $mirgl - papira
najbolje je odabrati putem probe.

 Zavrsavajuci poliranje smanjiti pritisak, podici brusilicu iznad
povrsine koja se obraduje i tek tada je iskljuciti.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama
podesavanje, rukovanje ili popravke, potrebno je iskljuditi
utika¢ kabla iz strujne uticnice.

vezanim za



CUVANJE | ODRZAVANJE

 Preporucuje se cis¢enje uredaja neposredno nakon svake
upotrebe.

 Za Ciscenje ne treba koristiti vodu ni druge tecnosti.

 Brusilicu treba distiti uz pomo¢ parceta suve tkanine ili
kompresovanim vazduhom, niskog pritiska. Ne koristiti bilo kakva
sredstva za CiS¢enje kao ni razredivace, jer oni mogu ostetiti delove
napravljenje od plasti¢nih masa.

 Potrebno je redovno Cistiti ventilacione otvore na kucistu motora,
kako ne bi doslo do pregrevanja uredaja.

o U slucaju pojave prekomernog iskrenja na motoru, preporucuje
se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih ¢etki motora.
 Brusilicu uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za
decu.

PROMENA RADNE STOPE

Ukoliko postoji potreba da se radna stopa zameni drugom ili ako je
radna stopa oStecena, potrebno je:

o Odvrnuti pricvrsne navrtnje radne stope (5) (slika F).

 Skinuti i zameniti radnu stopu.

o Pricvrstiti navrtnje.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke
motora treba odmah zameniti. Uvek se istovremeno menjaju
obe cetke.

Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti kvalifikovanoj
osobi, koristec¢i iskljucivo originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Ekscentri¢na brusilica

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija struje 50 Hz
Nominalna snaga 430 W

Brzina obrtaja bez opterecenja 5000-13000 min”'

Broj oscilacija 10000-26000 min”'

Skok oscilacija 2 mm

Dimenzije postolja brusilice 125 mm/150 mm

Dimenzije Smirgl - papira 125 mm/150 mm

Klasa bezbednosti ]

Masa 1,96 kg

Godina proizvodnje 2020

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska: Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage: Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: an = 7,6 m/s? K=1,5 m/s?
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ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s
otpacima iz kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne
sirovine u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije o
otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili
gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj elektri¢ni ili
elektronski sadrZi supstance osetljive za Zivotnu
sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju

potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja

ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

.Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
sa sedistem u Var$avi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”)
informiSe da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:
,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije,
sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo Grupa Topex-u i podlezu
pravnoj zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o
autorskim pravima i slicnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa
kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju
komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na
odgvornost kako gradansku tako i sudsku.

META®PAZH TOY NPQTOTYNOY TQN
OAHITQN XPHEIHZ
EKKENTPO TPIBEIO
59G347

EIAIKEZ ATAITHZEIZ AZDAAEIAZ

Kota 1t Aciavon EOAVWY KOl HETOMIKWY  ETILPOVELWY,
KOAUUHEVWVY TLX. HE TNV UTIOYLA HE TTPOTBETA LOAUBSOU, PTtopei va
Snuovpyeitat PAaPepry, ToEkn okovn. Elomvor TéTolag okovng
eivat €MKivéuvn yla TV Lyl TOOO TOU XEPLOTH, GT0 KOt TWV
ATOPWY  YUPW TOU. XPNOLWUOTIOIE(TE EISIKA MECK  QTOUIKNAG
QOPAAEING — AVATIVEUOTIKEG HAOKESG NUKAALYNG TIPOCWTIOU Kalt

TIPOOTATEVTIKA YUOALA. TUVSETTE TO CUOTNUA APAIPETNG TKOVNG.

MPOTOY TEOEI ZE AEITOYPTIA TO TPIBEIO

o Katd T SapKela TG XProng, KpAtdte To TPLREio yepd, pe Ta
8v0 xépla.

 Mpotov evepyoroinBei to tpiPeio, Befatwbeite Tt To Xapti
Aeiavong Sev ayyilel o Tipog emefepyacio UMKO.

 Mpotov evepyoroinBei to TpiPeio, BePatwbdeite yax v
0pBOTNTA OTEPEWONG TOV XAPTIOV Agiavong.

o AmtayopeveTal va ayyileTe Ta p€pn Tou TpIPEiov TIou EKTEAOVV
Kivnan.

o ETUTPETETAL VO ATIOHAKPUVETE TO QTEVEPYOTIOINMEVO TPIPEID
HOVO HETA oo TNV TARPN AKWVNTOTIOINON TWV KIVNTWV HEPWV
me.

o EQv, katé tn Sidpkela g Agiavong, Snuiovpyeitat akovn,
XPNOWOTIOLEITE TNV TIPOCTATEVTIKN H&OKa. H okdvn, n omoia
SnULOVPYEITAL KATA TN ALiOVON TWV ETILPAVELLY, KAOAUUHEVWY HE
TNV PMOYLd, OVAUESH OTO CUOTATIKA TNG OTOL0G EUTIEPLEXETAL
HOAUBSOC, KABWG Kat PEPIKWV €WV EVAOL KAl METEAAOL,
eTiPEPEL BAABEPEG OUVETELEG YL TNV VYEIQL.

o Ot éyKuol YuvaiKeg kot Ta TS Sev pémet va BpiokovTat
OTOUG XWPOUG, OTOUG OTIOIOUG APALPELTAL N UTIOYLY, AVAUETD 0T
OUOTATIKA TNG OTIOIAG EUTIEPLEXETAL MOAVBSOG, e TN BorBsia Tou
TpLPeiov.

* 110 XWpo, oTOV omolo pe Tn PonBelax Tou TpLeiov apatpeitat n
UTIOYLE, QVAETAl 0T CUOTATIKA TNG OTIOING EUTIEPLEXETAL
HOAUBSOC, ATAYOPEVETAL I KATAVEAWGT TPOPIHWY KOL
POPNUATWY, KABWG KOL TO KATIVIOHAL.



o ATIOQEVYETE TN XPNON HEYAAOU U KOUG TIPOEKTATEWY
koAwdiov.

KATA TH XPHZH TOY TPIBEIOY

o Kata ) Xprion Tou TpIPEioy, XpNOIHOTIOLEITE TIG
TIPOOTATEVTIKEG WTOAOTISEG KL TIG AVATIVEVOTIKEG HAOKEG
NUKGAVYNG TTPOCWTIOV.

o To tp1Peio MpoopileTal AMOKAEITTIKA Ylo TN Agiavon OTEYyVWY
VAKWV.

o [1poTOU CUVEETETE e TO NAEKTPIKOG SikTuo TO TPIPEio,
BeBouwBeite 6TL TO KOUPiO €KKivOoNg Tou epyadeiou PpiokeTal
0TV B£0nN «ATIEVEPYOTIOUNHEVO>.

o Mnv Anaotalete To KOAWSLIO0 TTAPOXNG PEVHATOG TOU TPLBEioV
OTA KWVNTA TOV PEPN.

o Kata v epyaaia pe To TpIPeio og VPogG TTAVW OO TO KEPAAL,
XPNOWOTIOLEITE TX TIPOTTATEUTIKA YUOALA.

* ATIOYOPEVETAL VO OOKEITE PEYOAN TTiEDT 0TO TPIPEID KATA TN
AeLToupyia TOU, QUTO UTIOPEL VA TIPOKOAETEL TNV ATIEVEPYOTIOINGN
oL gpyaleiou.

MPOXOXH! To epyadeio éxeL oxeSiaotei yta tn Asttovpyia o
KAELOTOUG XWPOUG.

Mapd tTqv aoc@adf] Kataokev Tou epyaleiou, ta AngOivta
HETPA ao@alsiag KAl TN XPHON TwV HECWV TPOOTAGIAG,
TAVTOTE UTIAPXEL KATowou BaBpol eAloxebwv kivéuvog
TPAVUATIOHOU KATA TNV EPYACTia.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To éKKeVTPO TPLPEiO Eivat NAEKTPIKO EPYAAEIO XEIPOG HE HOVWTHPX
TUTOU 2. To €PYyOEio KIVNTOTIOLEITAL ATIO HOVOPATIKO KIVNTHPX
HeETAANENC. To ékkevtpo TplPeio Tpoopiletar ywx Agiavon kot
oTABwua EOAVWY, HETOAAKWY, TAGTTIKWY ETLPAVELWY KAl CAAWY
HE e@opUoyn XopToU Agiavong TNng
QVTIOTOIXNG KOKKOTIOINGNG. TOHENG EQAPHMOYAG TOU epycheiou:

TIAPOHOLWY  VAIKWY,

OlKOSOMIKEG  €pyaoiec avakaiviong kabwg koL  OAeg ol
EKTENOVPEVEG OTIO EPACITEXVEG EPYATIES XELPOG.

ATtAyOpEVETAL VX XPNOLHOTIOLEITE TO £pyadeio yla Asiavan
TWV VAIKKWY, TX OTIOiX EUTIEPLEXOUV HAYVIOL0 KAl &oBeaTo,

TWV KAAVHUEVWY HE YOYO EMUPAVELWV.

MEPIFTPA®H ZTIZ EIKONEZ

H XPNOIHOTIOOVPEVN 0TV TOPAKATW AloTa apiBunan, apop&
efaptipata Tou epyodeioy, Ta omoia Ttapovatalovtat oTig oeAiSeg
LE EIKOVEG.

1. Aopdhela Slakomtn

2. AlakoTTNng

3. JUMEKTNG okdvNg

4. TwARvag eEaywyng okovng

5. Matw Agiavong

6. PUBULOTIG CUXVOTNTOG OTPOPWV

* H eppdvion Tou NAEKTPIKOD pyaeion TTou aTIOKTHOKTE HTTopEL Vot £XEL HIKPES SLaQOPEG Ao aUTS
e ewbvoc.

EMEZHIHZIH TQN EIKONOIPAMMATQN

Il ®)®

1. ZHMEIQZH! A&Bete 1Siaitepeg TIPOPUAGEELC!
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2. Aapaote €YXEPISIO  AstToupyiog,  TNPNOTE TG
TIPOELSOTIOINTELG KA TIG CLVONKEG ATPOAEING TIOV TIEPLEXOVTAL O
ouTo!

3. Aevtepn Katnyopia TpooTtacio.

4. XpnooTotate ATOHIKO TIPOCTATEVTIKO eomAopo
(TIPOOTATEVTIKA YUOALY, TIPOCTATEVTIKA AKONG, HATKA OKOVNG).

5. ATTOOLVSEDTE TN GUOKELH TIPWV ATTO TNV ETUOKEVH.

6. XPNOOTIOIOTE TIPOTTATEVTIKA POUXAL.

7. MPOCTATEYTE TN CUOKELN AT TNV Lypadia.

TO

8. Kpatrjote ta maudié pakpLd amo to epyoAeio.

EZEAPTHMATA KAI EMINAEON ANTAAAAKTIKA
1. ZUANEKTNG OKOVNG -1 Tep
2. Mhotw Asiavong 125 mm (otepewpiévo Tiévw oo TpiPeio)- 1 Tep.
3. MAatw Agiavong 150 mm -1 Tep
4. Xopti Agiavong 125 mm (SLapopETIKIG KOKKOTIOINONG)— 3 TEW.
5. Xapti Aeiavong 150 mm (S1apopeTIKrG KOKKOTIOINONG)— 3 TEQ.
6. EEaywvo kAeldi
7. Baktodkt

-1 e
-1 e

TPOETOIMAZIA l'lA EPTAZIA

EMIAOIH XAPTIOY AEIANZHZ

To adpokokko (Xovtipd) xapti Asiavong eivat KatdAAnAo ylo
TIPOKATAPKTIKY €TEEEPYQTiO TNG TIAELOYNPIOG VMKWV, EVW TO
AETITOKOKKO (AeTTO) XapTi Agiavong — yia TeAkn| eme€epyaaia.

o EGv n emupdvela Sev ivat Asia, opeilete va Egkivrioete TV
emegepyaoia pe To Xapti Asioavang pe HeyGAoug KOKKOUG, WOTIou
eEopahuvBEl n emipaveLa.

o Kooy, UTOPEITE VO XPNOOTIOLEITE TO XAPTL PE PETPLOUG
KOKKOUG (HETQiO) YL apaipean Xvwv g enegepyasiog amno to
aSpOKOKKO XaPTi Aeiavong.

© ONOKANPWVOVTOG, ETEEEPYQTTEITE TNV ETPAVELA PE TO
AETITOKOKKO XapTi Agiavong.

TOMNOOETHXH TOY XAPTIOY AEIANZHX

To tpiPeio givan eEomAiopévo pe To TAaTw Asiavang pe PEAKPO yia
TNV ToXEla Kat EDKOAN AVTIKATACTAON TOU XAPTIoV Agiavong.

« TomoBetoTe T XapTti Aciovong emdvw oto mAatw Aeiavong (5)
UE TéTOLo TPATIO, WOTE OL OTEG OTO XOPTi Aciavang ,a" va
GUMTITITOUV PE TIG OTIEG OTO TIAXTW Agiavong Tou Tpifeiov, kat
TUEDTTE TO, TIPAYHA IOV Bat e£ATPOAITEL TNV ATIOTEAECHATIKNA
eEaywyn g okovng (. A).

o AvaonkwoTe To XapTi Asiavong amo Tn pio TAEUpA Ko KaToTV
TPAPBAETE TO YLX VX TO APALPETETE.

MpémetL va xpnoiomoleite S1atpnTo XapTi Asiavong, wote n
OKOVN VA KATEUOUVETAL 0TO OVCTNHA EXYWYNG OKOVNG HECW
TWV OTIWV TOV TAATW Agiavong. MPoToU aVTIKATACTICETE TO
XapTi Agiavong, kabapioTe To TAATW AgiXVONG QMO TN OKOVN
Kat GAAOUG PUTIOUG TL.X. HE Pl BoUpToa I} éva TtvéNO.

EZEArQrH XKONHX

To €kkevTpo TPIREIO Eival EQOSIAOEVO pE TOV CUAAEKTN oKOVNG (3)
yix va dlatnprioete v enegepyaldpevn empavela o kabapr
Kotdotoon.

o TOTIOBETNOTE TOV GUANEKTN OKOVNG (3) TTAVW OTOV CWARVA
eEaywyng okovng (4) Kal OTEPEWOTE TOV GTPEPOVTAG TOV TPOG TX
514 (s1k. B).

o EAéyETE €4V 0 CUANEKTNG OKOVNG EIVOL TTEPEWHEVOG KOAG TIEVW
oTov cwAnva (4) TPABWVTAG EAXPPLX TOV CUANEKTN oKOVNG (N
EPUNTIKOTNTA TOU OUANEKTN TKOVNG EEXTPOAIlETAL PE TOV
€AQOTIKO SAKTUAIO OTEYAVOTIOINTONG O-Ting).

O OUMEKTNG oKOVNG PBpiokeTal OTO TAGOTIKO CwHa. Mo Tov
KOBAPIOPO TOU GUANEKTN OKOVNG TIAPAUEPIOTE TO THOW HEPOG TOU
TIAQOTIKOU  OWHATOG, BYSATE TOV GOUANEKTN OKOVNG amd To



OTHPLYHA TOU KOt ASELATTE TO TIEPLEXOUEVO TOU. H TOTOBETNON TOU
GUANEKTN OKOVNG TIPAYMATOTIOLEITAL HE TNV QVTIOTPOPN amd TV
apaipeor| Tou CEpA.

EPrAZIA/ZYNTONIZMOZX

ENEPTOMOIHZH/ANENEPIOMNOIHZH

H téon Tou S1KkTUoL TIAPOX G PEVHATOC TIPETIEL VX AV TIOTOLKEL
OTNV TAON AEITOUPYIOG TIOU AVAYPAPETAL OTO TIVOKISIO
oTolyeiwv Tov TpIfeiov.

Bpayuxpovix Asttoupyia: TIECTE TOV SIAKOTITN (2) M KL KPATAOTE
TOV OTNV KATAOTACN TNG EVEPYOTIOINANG.

Adakorn Asrtoupyic: TiEOTE TOV SIOKOTTN (2) Kol KOPOAIOTE TOV
TECOVTOG TO KOUUTIE TNG A0POAELOG (1) (€. D).

AmtevepyoTtoinon: TECTE KL APOTE TOV SLAKOTTN (2).

PYOMIZTHZ THZ ZYXNOTHTAZ TQN XTPOPQN

To ékkevtpo TpiBeio Aettoupyel pe Sidpopn ouxvoTnTa TWV
otpopwy. H pVBwon g ouxvoTNTAG TwWV  OTPOPWV
TIPAYHOTOTIOLE(TAl PEOW TOU PUBUOTA (6). AuTO TIOPEXEL TN
SuvatdTnTa va eMAEEETE TNV TaXVTNTA TNG Aeltoupyiag Tou
NAEKTPIKOY gpyadeiov avaloya He To Tipog emeEepyacia VAKO. H
KAipaka TG puBoNG ivan amo 1 €wg 5 kat MAX.

‘000 peyaoAUTEPOG Eival 0 AplBUOG 0TV TEPIPETPO Tou pLBMIOTH
NG ouxvoTNTag (6) (€1K. E), 1600 LPNAGTEPN Eivat KaL N cuXVOTNTA
TWV OTPOPWV Tou TPIREiov.

H pVBION TNG CUXVOTNTOG TWV CTPOPWV TIPAYHATOTIOLEITAL OTAV
T0 TPIPeio AetToupyEl AVEL POPTIOU KL HE TILETHEVN TNV ATPOAEL
TOU SLKOTITN. H oUXVOTNTA TIOU ETTAEYETAL KATA TN AELTOUPYIX PHE
popTio Ba givatl xapnAdTepn.

EPTAZIA

o H mAdka Agiavong Tou TpiPeiov, TIPETEL VO EQATITETAL OTO TIPOG
eme€epyaoiot VAKO pe OAN TNV empAaveld me.

o EvepyoTiow|oTe T0 TPIPEIO KAl METAKIVEITE TO TIEPLOTPOPIKA KOTK
pnkog 1 katd TA&Tog emdvw oto  emegepyalOpEVO  LAIKO,
ACKWVTOG EAXPPE TtiEDTN.

[0l TIPOKATAPKTLKN EMEEEPYATIQL, XPNOOTIOLEITE TO ASPOKOKKO
(xovtpd) xopti Agioavong evw ywx TeAkn emegepyooia — TO
AETITOKOKKO XPTi AelavonG. ZUVIOTATOL VA ETIAEYETE TOV TUTIO TOU
XOPTIOV AglavoNG Pe TOV EUTIELPIKO TPOTIO.

© OAOKANPWVOVTOG TO OTIABWHA, HEWOTE TNV QOKOUMEVN OTO
£pyaAEio TtiEoN, AVUPWVOVTAG TO eMdvw amd v eneéepyalopevn
EMPAVEL. MOVO PETA OO OUTO UTIOPELTE VO ATIEVEPYOTIOU|OETE
TOV KWNTApa Tou Tppeiou.

TEXNIKH ZYNTHPH.

ZEKIVWVTAG OTIOLECOATIOTE  SPAOTNPIOTNTEG, Ol  OTOiEg

(popovv Tn proAdynen, Tn pUdon, TNV £nt (L RY]
QUVTIPNON, OPEIAETE VX XTTOCUVSEECETE TO Epyadeio amd To
SikTuo Ttapoxng pevpHATOC.

®YAAZH KAl ®PONTIAA

® TuvIoTATOL Vo KaBapileTe TO TPIPBELO PETE QMO €KATTN XPrioN
Tou.

o Agv TIPETIEL VO XPNOLUOTIOLELTE VEPO 1} GAAO LYPO YL TOV
kaBaplopo tou TpiPeiov.

o KaBapioTe To epyaeio e Eva TIVEAO 1} TOV TIETIECHEVO AEPA PE
XOHNAN Ttiean. H xprion Twv KaBaPLOTIKWY KL TwV SLOAUTIKWY
amayopevetal, SLOTL evdéxeTat va BAGYOoUV Ta TAACTIKA
efapTtipata Tou TpPeiov.

o KaBopieTe CLUOTNHATIKA TIG OTIEG EEXEPLOHOY, WOTE VO
QATOTPEPETE TNV UTEPOEPHAVON TOU KIVNTHPA.

 I& TIEPIMTWON €VTOVOL OTIVONPLOPOV TOU CUAAEKTN, avaBEaTe
TOV €AeYX0 NG KATACTAONG TWV YNKTPWV GvBpaka Tou
KWVNTAPQ o€ évav 181KO.

o DUA&OOETE TO NAEKTPIKO Epyadeio o€ Enpo pépog dmou Sev
€xouv Tpoofaan Ta TTadIA.

ANTIKATAZTAZH TOY MAATQ AEIANZHZ

E&v XpelaoTel val QVTIKATAOTACETE TO TAQTW Agiavong, peta&y
AMwv ot Tiepimtwon BA&BNG Tov, Ba tpémeL:

o Na EeBLBwoeTe TIg BISEG e TIG OTIOIEG CUYKPATEITAL TO TIAXTW
Aeiavong (5) (ew. F).

o Not pOLPETETE KO AVTIKATACTHOETE TO TAXTW Aglavong.

o Na opigete Tig Bideg oTepEéwanc.

ANTIKATAZTAZIH TON WHKTPQN ANGPAKA

POapuéveg YPNHKTPEG GvOpakax Tou KwnTApa  (MKoug
Ayotepou amod 5 XIAlooTd), YHKTPEG HE KAUEVN EMUPAVELX 1)
ydapoipata mpémnet va avtikataotadolv dpeoa. O@eilets va
AVTIKXTAXOTHOETE KAL TIG U0 PHKTPEG TAUTOXPOVWG.

JUVIOTATOL VX QVOOETETE TNV OVTIKXTAOTOON TWVY PNKTPWV
HOVO Ot apuodio  e8iko.
OTOKAEIOTIKA TX AUOEVTIKAE AVTOAAAKTIKA.

avOpaka Xpnowomoreite

‘OAeg ol SuoAelToupyieG TIPEMEL VA EMIOKEVALOVTAL QTO TNV

efovolodotnuévn  UTNPeoia  TEXVIKAG  UTOOTAPENG  TOu

KOTOOKELATTH.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

‘EKKEVTPO TpIBeio

Mapdapetpor Aiieg
Taon tpogodoaiag 230V AC
TuxvoTnTa Ax .
),( n upavopevou 50 Hz
PEVHOTOG
OVOMAOTIKY LOXVG 430 W

TUXVOTNTA  TIEPLOTPOPN wpl
xvem ploTPoRnG  XWPie 5000-13000 min"'

poptio
Ap1BUOG TIOALWY 10000-26000 min™'
KAipoka TToApwv 2 mm

MéyeBog Baong £é5paong 125 mm/150 mm

MéyeBog xapTiov Asiavong 125 mm/150 mm

TVTOG TPOOTACING 1l

Bd&pog 1,96 kg

'ETOG KOTAOKELNG 2020

MAHPO®OPIEZ lA EMINEAO GOPYBOY

Eminedo akovoTikng Ttieong: Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)

Eminedo akouoTkng loxvos: Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
ITOOWOpEVN TN NG €mTAXLVONG TNG TOAMIKAG  Kivnong
aw = 7,6 m/s? K = 1,5 m/s?



POXTA EPIBAAAONTOZX

HAEKTPIKEG TUOKEVEG SEV TIPETIEL VO ATTOPPITITOVTAL POl PE
TO OIKIOKA OTTOPPIPPATA. O TpETEL va TtapadiSovTtal ato
£81KO TUApA avaKOKAWONG. Tig TTANpoopieg yia To Bépa
QVOKUKAWONG UTIOPEL VOt 0O TIG TIAPEXEL O TIWANTAG TOU
TPOIOVTOG 1} Ol TOTIKEG apxEG. HAEKTPOVIKOG  Kat
NAEKTPIKOG EEOTIMOHOG, TO XPOVIKO TIEPIBWPIO AEITOVPYIaG
Tov omoiov €Ange, TEPLEXEL ETKIVELVEG YIa TO TiEPIBEAAOV
ovoiec. EEomAlopdg o omoiog Sev €xel UTIOOTEL avaKVKAWGN
amotehel evexOpEVO kivBuvo yia To TiepIBEANoV Kat TV

vysia Tou avBpwToL.

* AlTNPOVHE TO SIKaiWHA ELTaywYrG GAAXYWY.

H etoupeia ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa, n omoia e5pevetl atn Bapoopia atn SiebBuvon: Pograniczna str.
2/4 (amokohoVpevn e@efng n «Grupa Topex»), Tipoeldomolel 6Tt OAx Ta
TIVEUPOTIKE SIKAUWPATA SNUIOUPYOV Yot TO TIEPLEXOMEVO TWV TIAPOVCWY
odnyuv (amokohoVpevwy QEENG oL «O8nyieg») oupmepAapBavopévwy Tou
KELUEVOU, TWV PWTOYPOIPLLY, SLOYPAHHATWY, EKOVWY Kat OXESiwY, KABWE Kat
NG OTOIXELODETIAG, QAVIKOUV OMOKAEICTIKA oTnv etaupeia Grupa Topex kat
TpooTatevovVTaL pE TO NOPO TEPi SIKAUWHATOG SNUIOUPYOU KAl OUYYEVWY
SkawpATwy amo Tig 4 PePpouapiov Tou éroug 1994 (EvnuepwTikd SEATIO Twy
VOpoBeTNUATWY NG Anpokpatiag g MoAwviag Ap. 90 Ap6. 631 ue TG
UTIOUEVEG HETATPOTIEG). AVTlypar), avamapaywyn, Snuocicuon, oAayh Twy
OTOIKEIWVY TWV 08NYLWV XWPIg TNV éyypagn €ykplon tne eTaupeiog Grupa Topex
QAUOTNPA ATIOYOPEVETAL KO HTIOPEL VOt 08NYNTEL GE £YEPTI TIOWIKWY KOt CAMWY
a&UDoEWY.

TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL
RECTIFICADORA ORBITAL
59G347

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS

NORMAS DE SEGURIDAD DEL USO DETALLA

Durante rectificado de superficies de madera y metal por ejemplo
pintadas con pintura con adjunto de plomo, puede surgir
nocivo/toxico polvo. Contacto o respiracion este tipo de polvo
perjudica la salud del usuario o terceras personas. Deba usar medios
de proteccion adecuados como: mascarillas de filtracion, gafas

protectoras. Debe conectar instalacion de extraccion de polvo.

ANTES DE EMPEZAR USAR RECTIFICADORA

 Durante uso deba mantener la herramienta firme, con ambas
manos.

o Antes de encender rectificadora deba asegurarse si no toca con
papel de lija a material trabajado.

o Antes de encender rectificadora deba asegurarse si papel de lija
esta fijado con seguro.

* No debe tocar elementos de rectificadora cuando esta en
marcha.

« No debe poner la abrillantadora al lado después de apagarla
antes de detencion de piezas moviles.

o Deba usar mascarilla antipolvo si durante rectificado surge polvo.
Polvo de rectificacion de superficies pintados con pintura de
plomo, algunos tipos de madera y metal es toxico.

* Mujeres embarazadas y nifios no debe entrar a cdmara donde se
rectifica pintura con plomo.

« En camara donde se rectifica pintura con plomo no se debe
comer, beber ni fumar.

o Deba evitar empleo de alargadores largos.
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DURANTE USO DE RECTIFICADORA

o Deba usar siempre proteccion de oidos, medio mascarilla
antipolvo.

o Rectificadora no sirve en trabajos empapados.

* Antes de conectar rectificadora a red de refuerzo deba
comprobar si el indicador no esta en la posicion de encender.

e Conducto de refuerzo debe mantener lejos de piezas moviles de
rectificadora.

 En trabajos por encima de la cabeza de usuario deba usar gafas
protectoras.

« No debe presionar demasiado a rectificadora durante trabajo.
Excesiva presion puede parar la herramienta.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura y
aunque se apliquen medios de seguridad y protecciones
adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones
durante el trabajo.

ESTRUCTURA Y APLICACION

La rectificadora orbital es herramienta eléctrica de Il clase de
aislamiento. La propulsién es de motor monofésico conmutador
Herramienta esta disefiada para rectificacion y abrillantado
superficial de acabado de superficies de madera, metal, plastico y
materiales parecidos, con el uso de papel de lija de gradacion
adecuada. La herramienta tiene aplicacion en trabajos de obra y
remodelacion, asi como cualquier trabajo de aficionado (bricolaje).
No debe usar rectificadora para rectificar materiales que

h

[ o superficies cubiertos con yeso.

9

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de
la imagen presentada en la instruccion.

1. Botdn de bloqueo del interruptor

2. Interruptor

3. Contenedor para el polvo

4. Manguera de aspiracion de polvo

5. Placa de lijar

6. Rueda de ajuste de las revoluciones

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS.

5 ] T 8

1. iNOTA! jToma precauciones especiales!

2. jLea el manual de operacién, observe las advertencias y
condiciones de seguridad contenidas en él!

3. Segunda clase de proteccion.

4. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascara antipolvo).

5. Desconecte el dispositivo antes de repararlo.

6. Use ropa protectora.

7. Proteja el dispositivo contra la humedad.

8. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.



UTILES Y ACCESORIOS

1. Contenedor para el polvo - 1 pieza
2. Placa de lijar 125 mm (fijada en la herramienta) - 1 pieza
3. Placa de lijar 150 mm - 1 pieza
4. Papel de lija 125 mm (varias graduaciones) - 3 piezas
5. Papel de lija 150 mm (varias graduaciones) - 3 piezas
6. Llave hexagonal - 1 pieza
7. Maletin de transporte - 1 pieza

PREPARACION PARA TRABAJAR

ELECCION DE PAPEL DE LJA

Papel de lija con grano grueso sirve para lijar la mayoria de los
materiales, papel de lija con grano fino sirve para trabajos de
remodelacion

« Cuando superficie no esta llana deba empezar trabajo con papel
de lija con grano grueso y continuar hasta aplanar la superficie.

A continuacién deba usar papel de lija con grano mediano para
aplanar los vestigios de trabajo con papel con grano grueso.

« Al final deba usar papel con grano fino para trabajo de acabado.

AJUSTE DEL PAPEL DE LJA

La lijadora tiene una placa de lijar con un Velcro, lo que permite la
sustitucion facil y rapida de papel de lija.

* Acerque el papel a la placa de lijar (5), de modo que los agujeros
.a" se alineen con los agujeros en la placa, después apriete, asi
garantizara la recogida eficaz del polvo por los agujeros (imagen
A).

e Para retirar el papel de lija, desvielo de un lado y tire.

Utilice el papel de lija perforado para que el polvo pueda salir a
través de los agujeros en la placa de lijar via la instalacion de
recogida de polvo. Antes de cada cambio de papel de lija, limpie
bien la placa de lijar eliminando el polvo y la suciedad con un
pincel o cepillo.

ASPIRACION DEL POLVO

La lijadora esta equipada con un contenedor con la bolsa para
recoger el polvo (3), lo que perite mantener limpia la superficie del
material tratado.

 Ajuste el contenedor de polvo (3) a la manguera de aspiracion
del polvo (4) y girelo a la derecha (imagen B).

« Verifique si el contenedor esta bien sujeto a la manguera (4)
tirando suavemente el contenedor de polvo hacia atras
(contenedor de polvo estd sellado con un anillo de goma)

La bolsa para polvo esté4 colocada en una armazén de plastico. Para
vaciarla debe retirar la parte trasera del armazon, retirar la bolsa
para polvo de la sujecion y extraer el contenido. El desmontaje de
la bolsa de polvo se lleva a cabo en orden inverso al de su

instalacion.

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION
La tension en red coincide con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas de rectificadora.

Uso de corta duracién: Pulse el interruptor (2) y manténgalo en
esta posicion.

Uso continuo: Pulse el interruptor (2) y use el botén de bloqueo del
interruptor para mantener la herramienta en marcha continua (1)
(imagen D).

Desconexion: Pulsar y soltar el interruptor (2).

45

RUEDA DE AJUSTE DE LAS REVOLUCIONES

Lijadora excéntrica le permite trabajar a diferentes velocidades. El
ajuste se lleva a cabo a través de una rueda de ajuste de las
revoluciones (6). Asi podra ajustar la velocidad de trabajo de la
herramienta eléctrica al valor adecuado para tratamiento del
material con el que esta operando. El rango de las revoluciones es
de 1a5yMAX

Cuanto mayor sea el nimero que aparece en la circunferencia de la
rueda de ajuste de las revoluciones (6) (imagen E), mayor sera la
velocidad de operacion de la lijadora.

La seleccion de la velocidad adecuada se lleva a cabo cuando la
lijadora excéntrica trabaja en vacio con el bloqueo de interruptor
puesto. Las revoluciones durante el trabajo con material pueden
estar a un nivel mas lento.

USO DE RECTIFICADORA ORBITAL

« Toda superficie de rectificadora deba estar encima de superficie
de rectificacion.

 Encienda rectificadora y presionando muévela por la superficie
con movimientos orbitales, en la direccién transversal o
longitudinal.

 Papel de lija con grano grueso sirve para lijar la mayoria de los
materiales, papel de lija con grano fino sirve para trabajos de
remodelacion.

e Terminando rectificacion disminuya la presion y levanta la
rectificadora, solo entonces puede apagar el motor.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

CONSERVACION Y ALMACENAMIENTO

o Se recomienda limpiar la herramienta justo después de cada uso.
« No utilice agua ni otros liquidos para limpiar la lijadora.

 La herramienta se debe limpiar con un pafio seco o con aire
comprimido a baja presion. No utilice detergentes o solventes, ya
que podrian dafar las piezas de plastico.

o Limpie periédicamente la rejilla de ventilacion en la carcasa del
motor para evitar que la herramienta se sobrecaliente.

 En caso de exceso de chispas en el conmutador, encargue a una
persona cualificada para que compruebe el estado de los cepillos
de carbon del motor.

o El dispositivo debe ser almacenado en un lugar seco, fuera del
alcance de los nifios.

CAMBIO DE LA PLACA DE LIJAR

Si es necesario reemplazar la placa de lijar o cuando la placa esta
dafada, siga los siguientes pasos:

o Afloje los tornillos que fijan la placa de lijar (5) (imagen F).

o Retire y reemplace la placa.

o Apriete los tornillos de fijacion.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON
Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es
decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o

inn 1ite. Siempre hay

rotos deben estar r
que cambiar los dos cepillos a la vez.

1 d
p

Debe encargar a la persona cualificada el cambio de los cepillos

de carbén, utilizando siempre piezas originales.

Cualquier averia debe repararse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.



PARAMETROS TECNICOS

DATOS TECNICOS NOMINALES

Rectificadora orbital

Parametros Valor
Voltaje 230 V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia 430 W

Velocidad rotativa sin carga 5000-13000 min™"

Numero de oscilaciones 10000-26000 min™'

Salto de oscilacion 2mm

Tamano de pie de rectificacion 125 mm/150 mm

Tamafo de papel de lija 125 mm/150 mm

Clase de aislamiento 1]

Peso 1,96 kg

Ao de fabricacion 2020

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora: Lpa= 77 dB(A) K = 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lwa= 88 dB(A) K = 3 dB(A)

Valor de aceleraciones de las vibraciones: an = 7,6 m/s?K=1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar junto
con los residuos tradicionales, sino ser llevados para su
reutilizacion a las plantas de reciclaje especializadas.
Podra recibir informacion necesaria del vendedor del
producto o de la administracion local. Equipo eléctrico y
electrénico desgastado contiene sustancias no neutras
para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen posible riesgo para el medio
ambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con
sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex") informa que
todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a
continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas,
esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topex y esta sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero
de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631
con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con
fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso
expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion
puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
LEVIGATRICE ROTOORBITALE
59G347

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE LEGGERE
CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO
CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

Durante la levigatura di superfici in legno e di in metallo verniciate
con vernici contenenti piombo, possono venire prodotte polveri
nocive e/o tossiche. Il contatto o l'inalazione di tali polveri puo
minacciare la salute dell'operatore o delle persone presenti. E
necessario utilizzare opportuni mezzi di protezione personale, come
maschere filtranti, occhiali protettivi Va collegato anche un
impianto per I'aspirazione delle polveri.

PRIMA DI UTILIZZARE LA LEVIGATRICE

o Durante |'utilizzo la levigatrice va tenuta saldamente, con
entrambe le mani.

o Prima dell'accensione della levigatrice, bisogna accertarsi che
non tocchi con il foglio abrasivo il materiale da lavorare.

 Prima dell'accensione della levigatrice, bisogna accertarsi che il
foglio abrasivo sia correttamente fissato.

o & vietato toccare le parti in movimento della levigatrice.

* Dopo lo spegnimento, € vietato posare la levigatrice finché le
parti mobili sono ancora in movimento.

« Se durante la levigatura viene prodotta polvere, & necessario
utilizzare una maschera protettiva. La polvere che viene prodotta
durante la levigatura di superfici verniciate con vernici al piombo, e
di alcuni tipi di legno e di metallo, ¢ tossica.

o Le donne in gravidanza e i bambini non devono entrare
nell’ambiente dove con la levigatrice viene asportata della vernice
che contiene composti di piombo.

o Nell'ambiente dove con la levigatrice viene asportata della
vernice che contiene composti di piombo ¢ vietato mangiare, bere
o fumare.

 Bisogna evitare di usare prolunghe di lunghezza eccessiva.

DURANTE L'UTILIZZO DELLA LEVIGATRICE

o Durante il funzionamento della levigatrice bisogna utilizzare
protezioni per 'udito e maschera di protezione.

e La levigatrice puo essere utilizzata unicamente per la levigatura a
secco.

 Prima di collegare la levigatrice alla rete elettrica, controllare che
il pulsante dell'interruttore si trovi nella posizione di spegnimento.
o |l cavo di alimentazione della levigatrice va sempre tenuto a
distanza dalle sue parti in movimento.

 Lavorando con la levigatrice tenuta piu in alto della testa
dell'operatore, bisogna utilizzare occhiali protettivi.

o Durante I'utilizzo della levigatrice non bisogna esercitare una
pressione eccessiva, che potrebbe far fermare la levigatrice.
ATTENZIONE! L’elettroutensile non deve essere utilizzato per
lavori all’esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile,
I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure di protezione
supplementari, vi @ sempre un rischio residuo di lesioni durante
il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

Le levigatrici rotoorbitali sono elettroutensili manuali con classe di
isolamento II. Gli elettroutensili sono azionati da un motore a
spazzole monofase. La levigatrice rotoorbitale serve a levigare e
lucidare superfici in legno, metallo, plastica e materiali simili,



utilizzando fogli abrasivi di opportuna grana. | suoi settori di utilizzo
sono i lavori edili, di falegnameria, e tutti i lavori nell'ambito
dell'attivita amatoriale (hobbistica).

la

E vietato utilizzare levigatrice per levigare materiali

C i magnesio, o superfici coperte di gesso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che si riferisce agli elementi

dell’elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni del presente

segue

manuale.

1. Pulsante di blocco dell'interruttore

2. Interruttore

3. Sacchetto per la polvere

4. Condotto per |'asportazione della polvere
5. Platorello

6. Manopola di regolazione della velocita

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto

LEGENDA DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI.

>

1 2 3 4
BHCE
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3 6 7 8

1. NOTA! Prendi precauzioni speciali!

2. Leggere il manuale operativo, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esso contenute!

3. Seconda classe di protezione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
protezione, protezione dell'udito, maschera antipolvere).

5. Scollegare il dispositivo prima della riparazione.

6. Utilizzare indumenti protettivi.

7. Proteggere il dispositivo dall'umidita.

8. Tenere i bambini lontani dall'utensile.

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Contenitore per la polvere -1 pezzo
2. Platorello da 125 mm (fissato alla levigatrice) -1 pezzo
3. Platorello da 150 mm -1 pezzo
4. Foglio abrasivo da 125 mm (diversa grana) - 3 pezzi
5. Foglio abrasivo da 150 mm (diversa grana) - 3 pezzi
6. Chiave a brugola -1 pezzo
7. Valigetta di trasporto -1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

SCELTA DEL FOGLIO ABRASIVO

| fogli abrasivi con grana pili grossa sono adatti alla sgrossatura
della maggior parte dei materiali, e i fogli a grana piu fine sono
utilizzati nei lavori di rifinitura..

* Quando la superficie non e uniforme, bisogna iniziare a levigare
con un foglio a grana grossa e continuare fino a uniformare la
superficie.

o Successivamente usare un foglio a grana media per eliminare le
tracce rimaste dopo la lavorazione con il foglio a grana grossa.

o Al termine utilizzare un foglio a grana fine, per effettuare le
operazioni di rifinitura.
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MONTAGGIO DEL FOGLIO ABRASIVO

La levigatrice e fornita di platorello con fissaggio a velcro e permette
di cambiare il foglio abrasivo rapidamente e con facilita.
 Avvicinare il foglio abrasivo al platorello (5) in modo che i suoi
fori ,a" corrispondano ai fori del platorello, per garantire
un'efficace asportazione della polvere (dis. A).

o Per staccare il foglio abrasivo sollevarlo da un lato e tirare.
Bisogna utilizzare fogli abrasivi perforati, in modo che la
polvere possa giungere, attraverso i fori del platorello, fino
all'impianto di asportazione della polvere. Ad ogni sostituzione
del foglio abrasivo bisogna pulire il platorello, rimuovendo la
polvere e lo sporco usando ad esempio una spazzola o un
pennello.

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

Al fine di mantenere pulita la superficie in lavorazione la levigatrice
rotoorbitale possiede un contenitore per la polvere (3).

e Inserire I'attacco del contenitore per la polvere (3) nel condotto
per 'asportazione della polvere (4) e fissarlo ruotandolo a destra
(dis. B).

 Controllare che il contenitore per la polvere sia saldamente
fissato al condotto per I'asportazione della polvere (4) tirandolo
leggermente (la tenuta del contenitore per la polvere é garantita
da un anello di gomma o-ring)

Il sacchetto per la polvere si trova nell'involucro in plastica. Per
svuotarlo bisogna sfilare la parte posteriore dellinvolucro in
plastica, estrarre il sacchetto per la polvere dal fissaggio e svuotarlo
del suo contenuto. Il montaggio del sacchetto per la polvere avviene
in successione inversa alla sua rimozione.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI
ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale della levigatrice.

Funzionamento di breve durata: premere e mantenere premuto il
pulsante dell'interruttore (2).

Funzionamento continuo: premere il pulsante dell'interruttore (2)
e bloccarlo premendo il pulsante di blocco (1) (dis. D).
Spegnimento: premere e rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).
MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La levigatrice rotoorbitale puo funzionare a diverse velocita. La
regolazione avviene con la manopola di regolazione della velocita
(6). di
dell’elettroutensile alle caratteristiche del materiale in lavorazione.

Questo permette di adattare la velocita lavoro

La gamma di regolazione della velocita & 1-5 e MAX.

Maggiore € il numero visibile sul bordo della manopola di
regolazione della velocita (6) (dis. E), maggiore € la velocita di
lavoro della levigatrice.

La scelta corretta della velocita viene fatta mentre la levigatrice
rotoorbitale & accesa senza carico, con la funzione di blocco
dell'interruttore attivata. La velocita impostata puo ridursi durante il

lavoro, sotto carico.

FUNZIONAMENTO DELLA LEVIGATRICE ROTOORBITALE

e L'intera superficie levigante del platorello deve appoggiarsi sulla
superficie in lavorazione.

o Accendere la levigatrice, ed esercitare una pressione moderata,
passandola sul materiale in lavorazione con movimenti circolari, in
direzione trasversale o longitudinale.



o Per il lavori di sgrossatura utilizzare fogli abrasivi a grana grossa,
e per i lavori di rifinitura, a grana fine. Il tipo di foglio abrasivo va
scelto per tentativi.

« Terminando la lucidatura, ridurre la pressione, alzare la
levigatrice dalla superficie in lavorazione e solo allora fermare il
motore della levigatrice.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o servizio, bisogna estrarre la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di rete.

MANUTENZIONE E IMMAGAZZINAMENTO

o Si consiglia di pulire I'elettroutensile subito dopo ogni utilizzo.
o Per la pulizia é vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

o L'elettroutensile va pulito con un pennello o mediante aria
compressa a bassa pressione. Non utilizzare nessun detergente o
solvente, in quanto possono danneggiare le parti in plastica.

e Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore,
per evitare il surriscaldamento dell’elettroutensile.

e In caso di eccessive scintille nel commutatore bisogna far
controllare le condizioni delle spazzole in grafite del motore a
personale qualificato.

o L'elettroutensile deve essere conservato in un posto asciutto,
fuori dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL PLATORELLO

Se € necessario sostituire il platorello con un altro, o se il platorello
e danneggiato, bisogna:

o Svitare le viti di fissaggio del platorello (5) (dis. F).

o Estrarre e sostituire il platorello.

o Serrare le viti di fissaggio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5
mm), bruciate o spaccate vanno immediatamente sostituite.
Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Ogpni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Levigatrice rotoorbitale

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 430 W

Velocita a vuoto 5000-13000 min™'

Numero di oscillazioni 10000-26000 min"'

Passo dell'oscillazione 2mm

Dimensioni della piastra di levigatura 125 mm/150 mm

Dimensioni del foglio abrasivo 125 mm/150 mm

Classe di isolamento Il
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Peso 1,96 kg

2019

Anno di produzione

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Livello di potenza acustica Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)

Accelerazione  ponderata in delle

an = 7,6 m/s?> K=1,5 m/s?

frequenza vibrazioni

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono
essere smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a
centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni su
come smaltire il prodotto possono essere reperite presso
il rivenditore dell'utensile o le autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono
sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per I'ambiente e per
la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: , Grupa Topex") informa
che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
.Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni
contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa
Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto
d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo
commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso
scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita
civile e penale.

TRADUCTION DE LA NOTICE D'EMPLOI
ORIGINALE PONCEUSE EXCENTRIQUE
59G347

ATTENTION AVANT DE PROCEDER A UTILISER L'OUTIL
ELECTRIQUE, IL FAUT LIRE ATTENTIVEMENT LA NOTICE D'EMPLOI
ET LA CONSERVER POUR UNE UTILISATION ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE DETAILLEES

Pendant le pongage de surfaces de bois et métalliques, par exemple
peintes avec des peintures avec ajout de plomb, des poussieres
nuisibles/toxiques peuvent étre générées. Le contact ou I'inhalation
de telles poussiéres peut mettre en danger la santé de I'opérateur
ou des passants. Il est obligatoire d'utiliser des équipements de
protection individuelle, appropriés tels que demi-masques filtrants,
des lunettes de protection. L'installation d'aspiration de poussiére
doit étre branchée.

AVANT DE PROCEDER A UTILISER LA PONCEUSE

o Pendant 'utilisation, la ponceuse doit étre maintenue
assurément, entre les deux mains.

o Avant la mise en marche de I'outil, il faut se rassurer que I'outil
ne touche pas au matériau traité.

o Avant de démarrer la ponceuse il faut se rassurer que le papier
abrasif est assurément fixé.

e Il n'est pas permis de toucher aux piéces de la ponceuse qui sont
en rotation.

o Il n'est pas permis de remettre la ponceuse a coté apres sa mise
hors circuit, avant l'arrét de ses piéces mobiles.

o |l faut utiliser des masques de protection, si pendant le pongage
des poussiéeres sont dégagées. Des poussiéres générées lors de



poncage de certains types de bois a surfaces peintes avec des
peintures de plomb et de métal est nuisible.

o Les femmes enceintes et les enfants ne doivent pas pénétrer
dans la piece ou des revétements de peintures contenant des
composés de plomb sont évacués a I'aide d'une ponceuse.

« Dans une piece ou une peinture contenant des composés de
plomb sont évacuées a I'aide d'une ponceuse, il n'est pas permis
de manger, boire ou fumer.

o Eviter d'utiliser de longues rallonges.

PENDANT L'UTILISATION DE LA PONCEUSE

« Pendant le travail avec la ponceuse, utiliser toujours des protége-
oreilles et des demi-masques de protection

 La ponceuse n'est pas adaptée au travail en milieu humide.

* Avant de brancher la ponceuse au secteur, vérifier si la touche
d'interrupteur n'est pas en position ON.

e Le cable d'alimentation de I'outil doit étre tenu loin des piéces
mobiles de la ponceuse.

* Pendant le travail la ponceuse, porter des lunettes a coques ou
des lunettes anti-éclaboussures.

e Pendant I'utilisation il n'est pas permis d'exercer une pression
excessive, qui pourrait mener a |'arrét de la ponceuse.
ATTENTION ! Le matériel sert au travail a I'intérieur des locaux.

Malgré [I'utilisation d'une construction sire de par la
conception, I'utilisation des équipements de protection et des
mesures de protection supplémentaires, il existe toujours un
risque de blessure résiduel pendant le travail.

COMPOSITION ET DESTINATION

Les perceuses excentriques sont des outils électriques manuels avec
isolation de lleme classe. Les outils sont entrainés par un moteur a
commutation monophasé. Une ponceuse excentrique est destinée
au poncage et au polissage de surfaces de bois, métalliques, en
matiéres plastiques et autres matériaux similaires, en utilisant un
papier
d'application

domaines
et de

abrasif de graduation appropriée. Leurs

sont des travaux de renouvellement
construction, de menuiserie et différents petits travaux d'amateur
(bricolage).

Il n'est pas permis dutiliser la ponceuse au poncage de

matériaux contenant du ésil de I ou de

9

surfaces recouvertes de platre.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

Le numérotage ci-dessous se réfere aux éléments de I'outil
présentés en pages graphiques de la présente notice.

1. Touche de verrouillage d'interrupteur

2. Interrupteur

3. Récipient a poussieres

4. Tubulure d'évacuation de copeaux

5. Semelle de travail

6. Sélecteur rotatif de réglage de vitesse de rotation

* Des différences entre la figure et le produit peuvent se présenter.
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EXPLICATION DE LA PICTOGRAMMES UTILISES:

A

21 ®)®

1. REMARQUE! Prenez des précautions spéciales!

2. Lisez le manuel d'utilisation, respectez les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient!

3. Deuxiéme classe de protection.

4. Utiliser un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiere).

5. Déconnectez I'appareil avant de procéder a la réparation.

6. Utilisez des vétements de protection.

7. Protégez |'appareil de I'humidité.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES
1. Sac a poussiére -1 piéce
2. Semelle de travail 125 mm (monté a la ponceuse) - 1 piéce.

3. Semelle de travail 150 mm -1 piéce.
4. Papier abrasif 125 mm (gradation variée) — 3 piéces
5. Papier abrasif 150 mm (gradation variée) — 3 piéces
6. Clé a six pans -1 piéce
7. Mallette de transport -1 piéce

PREPARATION AU TRAVAIL

CHOIX DU PAPIER ABRASIF

Un papier abrasif a grain plus grossier convient au traitement de la
plupart des matériaux et un papier a grain plus fin est utilisé pour
les travaux de finition.

« Si la surface n'est pas plane, il faut commencer a travailler avec
du papier plus grossier et continuer jusqu'a aplanir la surface.

o Utilisez ensuite du papier a grain moyen pour éliminer les traces
restantes aprés le traitement avec du papier a grain grossier.

o Alafin, il faut utiliser du papier a fin grain pour exécuter un
poncage de finition.

FIXATION DU PAPIER ABRASIF

La ponceuse est dotée de disque de pongage avec la soi-disant
bande Velcro, ce qui permet un échange facile et rapide du papier
abrasif.

* Rapprocher le papier abrasif du disque de poncage (5) de la
maniére que ses ouvertures ,a" se recouvrent avec les ouvertures
du disque de poncage de la ponceuse et serrer ce qui permettra
une évacuation efficace de la poussiére (fig. A.)

o Pour enlever le papier abrasif, il faut le défléchir d'un c6té et
ensuite tirer.

Il faut utiliser du papier abrasif perforé pour que la poussiére
puisse pénétrer a travers les trous du disque de poncage dans
I'installation de dépoussiérage. Avant chaque remplacement du
papier abrasif, il faut nettoyer le disque de poncage, en en
évacuant la poussiére et d'autres impuretés avec, p.ex., une
brosse ou un pinceau.

EVACUATION DE POUSSIERES
Une ponceuse excentrique est équipée d'un bac a poussiére (3) pour
maintenir la surface de travail propre.



o Insérez |'accessoire du bac a poussiére (3) dans la tubulure
d'extraction de poussiére (4) et la fixer, en tournant a droite

(fig. B).

o Controler la siireté de la fixation du bac a poussiére sur la
tubulure d'évacuation de poussiéres repose bien sur I'orifice
d'extraction de poussiére (4), en tirant [égérement le bac a
poussiére (le bac a poussiére est étanché avec un joint torique en
caoutchouc).

Le sac a poussiére est placé dans le support en plastique (3). Pour
le vider, il est nécessaire de glisser la partie arriere du support en
plastique (fig. C), de retirer le sac a poussiére de sa fixation et
d'éliminer son contenu. Le montage du sac se déroule dans I'ordre
inverse de son démontage.

TRAVAIL / REGLAGES
MISE EN MARCHE / MISE HORS MARCHE

La tension du secteur doit correspondre a la valeur de la tension
citée sur la plaque signalétique de la ponceuse.

Travail de courte durée : Enfoncer la touche d'interrupteur (2) et
maintenir.

Travail continu Enfoncer la touche d'interrupteur (2) et la
verrouiller, en enfongant la touche de verrouillage d'interrupteur (1)
(fig. D).

Mise hors tension : Enfoncer et lacher la pression sur la touche
d'interrupteur (2).

SELECTEUR ROTATIF DE REGLAGE DE VITESSE DE ROTATION

La ponceuse excentrique permet de travailler a différentes vitesses.
Le réglage s'effectue a I'aide du sélecteur rotatif de la vitesse de
rotation (6). Cela permet d'adapter la vitesse de travail de I'outil
électroportatif aux propriétés du matériau traité. La plage de
réglage de la vitesse est de 1-5 et MAX.

Plus le chiffre sur le périmetre du sélecteur rotatif de réglage de la
vitesse de rotation (6) (fig. E) est élevé, plus la vitesse de rotation
de la ponceuse est élevée.

Une sélection correcte de la vitesse de rotation doit étre réalisée
quand la perceuse excentrique travaille a vide, la fonction de
verrouillage de l'interrupteur étant activée. Les rotations ainsi
réglées peuvent étre moins élevées lors du travail avec la charge.

TRAVAIL AVEC LA PONCEUSE

 Pendant le travail, toute la surface de pongage de la semelle de
travail doit reposer sur la surface traitée.

 Exercer une pression modérée sur la ponceuse, la déplace sur le
matériau traité par des mouvements rotatifs dans le sens
transversal ou longitudinal.

 Pour des travaux grossiers, utiliser du papier abrasif a grain plus
grossier et pour des travaux de finition, a grain fin. La variété du
papier abrasif doit étre choisie par voie d'essais.

o Apres la fin du pongage, réduire la pression sur la ponceuse et la
soulever au-dessus sur la surface a travailler et ce n'est qu'apres
I'éteindre.

ENTRETIEN ET CONSERVATION

Avant de commencer toute activité liée au montage, au réglage,
a la réparation ou a la maintenance, débrancher le cordon
d'alimentation de la prise de courant.
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ENTRETIEN ET CONSERVATION

o Il est recommandé de nettoyer le matériel apres chaque
utilisation.

« Pour son nettoyage ni I'eau ni d'autres liquides ne peuvent pas
étre utilisés.

o Le matériel doit étre essuyé avec un chiffon propre ou purgé a
I'air comprimé a basse pression. N'utiliser jamais de produits de
nettoyage ni de solvants pour ne pas abimer les pieces qui sont
fabriquées en matieres plastiques.

o || faut nettoyer systématiquement les trous de ventilation pour
ne pas permettre une surchauffe du moteur.

 En cas de présence d'étincellement excessif sur le collecteur
confier la vérification de I'état des balais a charbon du moteur a
une personne habilitée.

« Une ponceuse doit étre conservée dans un endroit sec et hors de
la portée des enfants.

REMPLACEMENT DE LA SEMELLE DE PONCAGE

S'il est nécessaire de remplacer la semelle de pongage par un autre
ou si la semelle de travail est endommagée, il faut :

 Desserrer les vis qui fixent la semelle de poncage (5) (fig. F).
 Retirer et remplacer la semelle de travail.

o Serrer les vis de blocage.

REMPLACEMENT DE BALAIS CHARBON

Les balais charbon du moteur usés (inférieurs a 5 mm), grillés
ou fissurés doi i lacés. Le
remplacement de balais charbons nécessite I'échange des deux
balais charbon a la fois.

étre i | t T é:

P

L'opération de remplacement de balais charbon ne doit étre
confiée qu'a un professionnel qualifié et les piéces d'origine
doivent étre utilisées a cet effet.

Toutes les pannes doivent étre réparées par le service apres-vente
agréé du fabricant.

PARAMETRES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES

Ponceuse excentrique

Parameétre Valeur
Tension d'alimentation 230 V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance d'alimentation. 430 W

Vitesse de la marche au ralenti : 5000-13000 min™"

Nombre d'oscillations en -
10000-26000 min

fonctionnement a vide.

Amplitude d'oscillation 2mm

Dimension de semelle de pongage 125 mm/150 mm

Taille de papier abrasif 125 mm/150 mm

Classe de protection Il

Masse 1,96 kg

Année de fabrication 2020




DONNEES CONCERNANT LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lpa = 77 dB(A) K = 3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Valeur d'accélération de vibrationsan = 7,6 m/s? K= 1,5 m/s?

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les appareils électriques usagés ne doivent pas étre jetés
avec les ordures ménageres, mais apportés dans un point de
collecte sélective pour le recyclage. Contactez les autorités
locales ou votre revendeur pour des conseils en matiére de
recyclage. Le matériel électrique et électronique usagé
contient des substances nocives pour I'environnement. Le
matériel non recyclé constitue une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

* Sujet a changement sans préavis.

« Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia » Spétka komandytowa
domicilié a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé : « Grupa Topex »)
informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de cette notice (ci-apres
dénommée : « Notice »), y compris notamment les textes, les photographies, les
schémas, les figures, ainsi que la mise en page, appartiennent uniquement a
Grupa Topex et font I'objet d'une protection juridique conformément a la loi du
4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (J. O. 2006 n° 90 pos. 631,
telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication, les modifications a des
fins commerciales de I'ensemble ou d'une partie de la présente Notice sans
I'autorisation écrite de Grupa Topex sont strictement interdits et peuvent engager
la responsabilité civile et juridique.
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