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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)
52G064

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze

mogtoby natrafic na ukryte przewody elektryczne lub na

wlasny przewdd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za

izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci

zasilajacej moze spowodowac pojawienie sie napiecia na czesciach

metalowych elektronarzedzia , co mogtoby spowodowa¢ porazenie

pradem elektrycznym.

Rece nalezy trzymac w odlegtosci bezpiecznej od zakresu ciecia

Nie wsuwac ich pod obrabiany przedmiot. Przy kontakcie z

brzeszczotem istnieje niebezpieczerstwo zranienia sie.

Po zakonczeniu prac nalezy wyrzynarke wylaczy¢. Brzeszczot

mozna wyjac z obrabianego materiatu wtedy, gdy znajduje si¢

on w bezruchu. W ten sposéb unikamy odrzutu i mozna bezpiecznie

odtozyc elektronarzedzie.

Nalezy stosowa¢ wylacznie nieuszkodzone brzeszczoty,
jdujace si¢ w ni ym stanie technicznym. Wygiete

nieostre brzeszczoty mogg sie ztamac dodatkowo moga mie¢ wptyw

na linie ciecia, a takze moga spowodowac lub przyczyni¢ sie do

odrzutu.

Pyly niektérych gatunkéw d , lub orych rodzajé

metalu moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia ,a takze

wywolywac reakcje alergiczne, schorzenia drég oddechowych

lub prowadzi¢ do zachorowan na raka.

- W czasie ciecia, nalezy uzywac¢ masek przeciwpytowych, w celu

zabezpieczenia drég  oddechowych przed pytem z ciecia.

- Nalezy stosowac odsysanie pytu podczas ciecia drewna.

- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

Wyrzynarka nie wolno przecinac rur wodociaggowych. Przeciecie

rury powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac porazenie

elektryczne.

Aby unikng¢ przecinania gwozdzi, $rub i innych twardych

przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac

doktadnie obrabiany materiat.

Nie wolno przecina¢ materiatu, ktérego wymiary

przekraczaja wymiary podane w danych technicznych.

Wyrzynarke nalezy trzymac dfonia zamknieta.

Przed nacisnigeciem wigcznika upewnic sie czy wyrzynarka nie dotyka

do materiatu.

Nie wolno dotykac reka elementéw bedacych w ruchu.

Nie wolno odktadac wyrzynarki, jesli ta nadal jest w ruchu. Nie wolno

wigczac¢ wyrzynarki przed uchwyceniem jej reka.

Nie nalezy dotykac brzeszczotu lub obrabianego materiatu tuz po

zakonczeniu pracy. Elementy te moga by¢ silnie rozgrzane i moga

spowodowac oparzenie.

W przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania elektronarzedzia

lub wydawania dziwnych odgtoséw natychmiast wytaczy¢ i wyjac

wtyczke z gniazda zasilajacego.

W celu zapewnienia wiasciwego chtodzenia otwory wentylacyjne w

obudowie wyrzynarki powinny by¢ odstoniete.

Przed podtaczeniem wyrzynarki do gniazdka zasilania zawsze nalezy

upewnic sie czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem podanym na

tabliczce znamionowej urzadzenia.

Przed potaczeniem wyrzynarki kazdorazowo sprawdza¢ przewod

zasilajacy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiange w

uprawnionym warsztacie.

Przewdd zasilajacy wyrzynarki zawsze powinien znajdowac sie po

stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie przez

dziatajace elektronarzedzie.
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UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukgji k g

ia $rodké b ajacych i ych $rodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.
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1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych.

. Urzadzenie zizolacja klasy drugiej

3. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

. Odtacz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5. Chronic przed deszczem

6. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja Il klasy. Jest
ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym. Urzadzenie
przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecia rozdzielajacego, ciecia
krzywoliniowego oraz wycie¢ w drewnie, materiatach drewnopochodnych
oraz tworzywach sztucznych i metalach (pod warunkiem zastosowania
odpowiedniego brzeszczotu).

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych
oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie).

Nie wolno uzywaé
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
. Wiacznik

. Przycisk blokady wtacznika

. Adapter

. Kréciec odprowadzania pytu

Stopa

. Rolka prowadzaca

. Uchwyt brzeszczotu

. Ostona

Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

(@]

elektronarzedzia niezgodnie z jego

FONOUAWN =

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH
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WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Klucz szesciokatny
2. Adapter odprowadzania pytu

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Odtaczyc elektronarzedzie od zasilania.

UWAGA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

- 1szt.
-1szt.

« Poluzowac $ruby mocujace uchwytu brzeszczotu (7), za pomoca
klucza szesciokatnego (rys. A).

e Wsuna¢ brzeszczot do oporu w uchwyt brzeszczotu (7) (zeby
brzeszczotu powinny by¢ skierowane do przodu).

« Dokrecic¢ $ruby mocujace za pomoca klucza szesciokatnego (rys. A).
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Nalezy zwrdci¢ uwage, aby brzeszczot byt wiasciwie osadzony
w rolce prowadzacej (6) (rys. A). Demontaz brzeszczotu przebiega
w kolejnosci odwrotnej do jego montazu.

Nalezy stosowac brzeszczoty z systemem mocowania U lub T jak
przedstawiono na rys. C.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby usprawni¢ usuwanie pytu z powierzchni obrabianego materiatu,
wyrzynarka ma wiasny ukfad zdmuchiwania pytu, ktéry oczyszcza
powierzchnie ciecia. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ podiaczenia
systemu odprowadzania pytu do adaptera.

0)

@

Jesli stopa wyrzynarki nie pr
lecz jest uniesiona, to zachodzi
brzeszczotu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty o
wigkszej liczbie zebow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik
smarujacy (olej do przecinania). Przecinanie metalu bez smarowania
prowadzi do przyspieszonego zuzycia brzeszczotu. Najkorzystniejszy
dobor brzeszczotu zapewnia nizej podana tabela:

sie po obrab

ym materiale,

« Wsuna¢ adapter (3) w otwor kré¢ca odprowadzania pytu (4)
i zabezpieczy¢ obracajac w lewo (rys. D). Liczba zebéw | Dlugosé Zakres zastosowania
« Podfaczy¢ waz ssacy systemu odprowadzania pytu do adaptera (3). na cal brzeszczotu
Zwroéci¢ uwage na szczelne potaczenie. 24 Migkka stal, metale niezelazne.
PRACA /USTAWIENIA 14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa
sztuczne.
WLACZANIE / WYLACZANIE
Przed przylaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajacej zawsze nalezy 9 Drewno, sklejka drewniana.
Asprawdzic’ czy napiecie sieci odpowiada napieciu i
podanemu na tabliczce i j i zonej na « Uzywac tylko wiasciwych i ostrych brzeszczotow.

elektronarzedziu.

Wiaczenie - weisngc¢ przycisk wigcznika (1) i przytrzymac w tej pozycji.
Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (1).
Blokada wtacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:

« Wcisnac przycisk wiacznika (1) i przytrzymac w tej pozycji.
« Wcisnac przycisk blokady wiacznika (2) (rys. E).

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (1).

Wytaczanie:

« Wcisnagc i zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (1).
REGULACJA STOPY PRZY CIECIU POD KATEM

Odtaczyc elektronarzedzie od zasilania.

Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie ciecia pod

katem w zakresie od 0° do 45° (w obie strony).

« Poluzowa¢ sruby mocujace stope (5)
szesciokatnego.

« Przesunac stope (5) do tytu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w zakresie
do 45°).

« Ustawi¢ stope (5) pod pozadanym katem, przesuna¢ do przodu i
zabezpieczyc¢ dokrecajac $ruby mocujace (rys. H).

Podziatka umozliwia nachylenie stopy pod katami 0°, 15°, 30° lub 45° (w

prawo lub lewo). Po zakoriczeniu regulacji zawsze nalezy umiesci¢ klucz

szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego przechowywanie.

CIECIE

« Umiescic¢ przednia cze$¢ stopy (5) ptasko na materiale przewidzianym
do ciecia.

« Uruchomi¢ wyrzynarke i odczekac, az osiggnie maksymalna ustawiona
predko$¢ obrotowa.

« Przesuwac powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po wczesniej

wyznaczonej linii ciecia.

W przypadku ciecia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie

prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywac réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage,

aby nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk wywierany na

brzeszczot bedzie dziatat hamujgco na ruch wahadtowy, co odbije sie

niekorzystnie na wydajnosci ciecia. Jesli zajdzie potrzeba dokonywania

ciecia po fagodnym tuku nalezy zmniejszy¢ lub catkowicie wytgczy¢ ruch

wahadtowy.

Jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie przylega

do powierzchni obrabianego materiatuy, lecz jest uniesiona nad nim to

zachodzi niebezpi n ¥ ia brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

« Wywierci¢ w materiale otwér o $rednicy 10 mm.

« Wprowadzi¢ brzeszczot w otwér i rozpocza¢ wycinanie od
wykonanego otworu.

ZALECENIA DOTYCZACE
WYRZYNARKI

Ciecie nalezy wykonywac réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage,
aby nie przecigza¢ elektronarzedzia. Nadmierny nacisk wywierany na
brzeszczot bedzie dziatat hamujaco na ruch wahadtowy, co odbije sie
niekorzystnie na wydajnosci ciecia. Jesli zajdzie potrzeba dokonywania
ciecia po tagodnym tuku, nalezy zmniejszy¢ lub catkowicie wytaczyé
ruch wahadtowy

za pomoca klucza

® © 0V
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WLASCIWEGO UZYTKOWANIA

0

®

« Nie uzywac brzeszczotow ze zniszczonym chwytem.
« Stosowac whasciwe rodzaje brzeszczotow.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych

z regulacja, prawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke pr ilajacego z sieciowego.
« Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym

uzyciu.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.
Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny lub
przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

Nie uzywac¢ zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.
Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,
aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

Zaleca sie okresowe smarowanie rolki prowadzacej. Kropla oleju
zaaplikowana w to miejsce wydtuzy jej trwatos¢.

W  przypadku uszkodzenia przewodu zasilajagcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos¢
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac
urzadzenie do serwisu.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spal szczotki
silnika nalezy natychmiast wy Zawsze dok
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

I
€9

je sig

lub

Wyrzynarka

Parametr Wartos¢

Napiecie zasilania 230V AC
| Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 400 W
1lo$¢ cykli brzeszczotu (bez obcigzenia) 3000 min”'
Max. grubos¢ cietego [ Drewno 55 mm
materiatu | Metal 5mm
Skok brzeszczotu 18 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 1,45 kg
Rok produkgji 2020
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DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lp, oraz poziom mocy akustycznej Lw, i niepewnos¢
pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg EN 60745.
Wartosci drgan(warto$¢ przyspieszen) a, i niepewno$¢ pomiaru K
oznaczono zgodnie z norma EN 60745-2-11, podano ponizej.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony zgodnie
z okreslong przez norme EN 60745 procedure pomiarowa i moze
zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do
wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie
do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi , a takze ,
jesli nie bedzie wystarczajaco konserwowane , poziom drgan moze ulec
zmianie. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone ale
nie jest uzywane do pracy. W ten sposob taczna ekspozycja ma drgania
moze sie okaza¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa w celu ochrony uzytkownika przed skutkami
drgan, takie jak : konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, wfasciwa organizacja
pracy .

Poziom ci$nienia akustycznego: Lp, = 79 dB(A) K=3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej: Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Warto$¢ drgan przy ,cigciu drewna” a, , = 6,85 m/s*K=1,5 m/s?
Warto$¢ drgan przy ,cieciu blachy metalowej”:

Ay =582 m/s*K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac wraz zdomowymi
odpadkami, lecz oddac¢ je do utylizacji w odpowiednich zaktadach.
Informadji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wladze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje
nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
z siedziba w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej:,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej:,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze jej kompozydji, naleza
wylacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegélnych jej elementow, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85
UL. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83
02-285 Warszawa e-mail service@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw  Serwisowych do  napraw  gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Grupa Topex zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatéw
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.

Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl. Zeskanuj kod QR i wejdz:

GTX [ah%g
SERVICE 2
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfeleléségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES/

PLEN HU SKCS

Producent
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ /Vyrobce/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyrzynarka
Wyrob /lig saw/
/Product//Termék/ /Szurofuresz/
/Produkt//Produkt/ /Pila/

/Vyrezdvaci pila/

Model
/Model//Modell//Model//Model/ 52G064
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi név/ VERTO

/Obchodny ndzov//Obchodniho ndzvu/

Numer seryjny
/Serial number//Sorszdm//Poradové cislo//Vyrobniho ¢isla/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi iranyelveknek:/
/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujucimi dokumentmi:// Vyse popsany vyrobek spliuje nasledujici dokumenty:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/
/Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU/

/2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetéség/ .

/EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/
/EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/
/A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv/
/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU/
/Smérnice RoHS 2011/65/EU pozménénd 2015/863/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak://a splfia poziadavky://a splfiuje pozadavky norem:/

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-11:2016; EK9-BE-88:2014; AfPS GS 2014:01 PAK;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;

Jednostka notyfikowana: /Noified body://Bejelentett szervezet:/ /
Notifikovany organ:/ /Notifikovany orgdn:/

Certyfikat badania typu WE numer/Number of EC type certificate:/
/Az EK tipusti bizonyitvdnytanusitvdnya://Certifikdt pocet typu
osvedcenia ES://Cislo certifikdtu EU prezkouseni typu:/

No. 0905; INTERTEK Deutschland Gmbh Stangenstra3e 1;
70771 Leinfelden-Echterdingen Germany

19HZW2373-01

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez
uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which
it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyilatkozat a gépnek
kizdrélag arra az dllapotdra vonatkozik, amelyben forgalomba hoztdk, és kizdr minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit

a végsé felhaszndlo ezt kovetéen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahrria pridané
komponenty a/alebo cinnosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zarizeni ve stavu, v jakém bylo
uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny konecnym uzivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A mtiszaki dokumentdcio 6sszedllitdsdra
felhatalmazott, a k6z6sség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim
technickej dokumentdcie:// Jméno a adresu osoby povérené sestavenim technické dokumentace, pficemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi:/

Podpisano w imieniu: -
/Signed for and on behalf of./ i

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviselGje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zdstupce Kvalitu TOPEX GROUP/

Warszawa, 2020-06-22

/Podpisané v mene:/
/Podepsdno jménem:/
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa



TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

BLADE SAWING MACHINE (JIGSAW)
52G064

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

Whenever working tool can hit hidden electric wires or its own

power cord during operation, hold the power tool only by

insulated surfaces of the handle. Contact with power supply line

may transfer its voltage to metal parts of the power tool and cause

electric shock.

Keep hands at safe distance from the cutting area. Do not put

them under processed piece. Contact with blade may cause injury.

Switch off the jigsaw after work. Remove blade from processed

piece only when it is at standstill. This way you can avoid recoil and

itis possible to safely put the power tool away.

Use only undamaged blades in good technical condition. Bent, blunt

blades may break, additionally may affect cutting line and cause recoil.

Certain wood and metal types may be dangerous to health

and cause allergic reactions, respiratory tract illness or be

carcinogenic.

- Use dust masks when cutting to protect your respiratory system
against produced dust.

- Use dust extraction system when cutting wood.

- Always provide good ventilation of your workplace.

Do not cut water system pipes with the jigsaw. Cutting a pipe may

cause material damages or electric shock.

Carefully check the processed material before cutting to eliminate

possibility of cutting nails, bolts, or other hard objects.

Do not cut objects thicker than allowed in technical specification for

a given material.

Hold the jigsaw in a closed hand.

Ensure the jigsaw does not have contact with the material before

pressing the switch.

Do not touch moving parts with your hand.

Do not put away the jigsaw until it stops moving. Do not switch the

jigsaw on when not holding it.

Do not touch the blade or processed material immediately after

the work has been finished. Those elements may be hot and may

cause burns.

When you see unusual behaviour of the tool or hear strange noises,

immediately switch off the tool and remove the plug from mains socket.

To ensure proper cooling keep ventilation holes in the jigsaw body

uncovered.

Before connecting the jigsaw to mains socket make sure the supply

voltage matches the voltage on the rating plate of the tool.

Each time before connecting the jigsaw check the power cord, in case

of damage hand over to authorized workshop for repair.

Power cord of the jigsaw always must be on the safe side, where there

is no danger of accidental damage by operating power tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of injuries at work.

Expl ion of used symbols :

B
2@ @

®

0)

0)
®

VERTO

1. Read instruction manual, observe warnings and safety conditions
therein.

2. Device with class Il insulation.

3. Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask)

4. Disconnect the power cord before starting maintenance or operation.

5. Protect against rain.

6. Keep the tool away from children.

CONSTRUCTION AND USE

Jigsaw is a hand-operated power tool with insulation class II. It is driven by
a single-phase commutator motor. The tool is designed for making straight,
coarse cuts, curved cuts and holes in wood, wood-based materials, plastics
and metals (provided that appropriate blade is used).

Range of use covers repair and building works, and any work from the range
of individual, amateur activities (tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Switch

2. Switch lock button

3. Adaptor

4. Dust extraction outlet

5. Footplate

6. Guiding roller

7. Blade holder

8. Guard

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

A
®
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Hexagonal key
2. Dust extraction adaptor

CAUTION

WARNING

ASSEMBLY / SETTINGS

-1 pce
-1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

BLADE INSTALLATION

Disconnect the power tool from power supply.

Use the hexagonal key and loosen the blade holder (7) fixing screws

(fig. A).

« Slide blade to the blade holder (7) to mechanical stop (blade teeth
should face forward).

« Tighten the fixing screws with the hex key (fig. A).

Ensure the blade is properly fitted in the guide roller (6) (fig. A). Blade

removal is similar to installation, only the sequence of actions is reversed.

Use blades suitable for U or T shank holder mechanism, as shown on fig. C.

DUST EXTRACTION

To improve dust extraction from processed material surface, the jigsaw

is equipped with own dust blow-off system, which cleans the surface

being cut. Additionally, it is possible to attach external dust extraction

system to the adaptor.

« Slide adaptor (3) into the dust extraction outlet (4) and turn counter-
clockwise to secure (fig. D).

« Attach suction hose of the dust extraction system to the adaptor (3).
Make sure the connection is tight.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

Before connecting the jigsaw to a power supply always check that
power supply voltage matches rated voltage on the label fixed on
the power tool.

Switching on - press the switch button (1) and hold in this position.




VERTO

Switching off - release pressure on the switch (1).
Locking the switch (continuous operation)
Switching on:

« Press the switch button (1) and hold in this position.
« Press the switch lock button (2) (fig. E).

« Release pressure on the switch button (1).
Switching off:

« Press and release the switch button (1).

FOOTPLATE ADJUSTMENT FOR BEVEL CUTTING
Disconnect the power tool from power supply.

Adjustable jigsaw footplate allows to make a bevel cut in the range from
0°to 45° (to either side).
« Use the hexagonal key and loosen the footplate (5) fixing screws.
@ « Move the footplate (5) backwards and tilt right or left (up to 45°).

« Set the footplate (5) at desired angle, move forward and tighten fixing @

screws to secure it (fig. H).
Scale allows for setting the footplate to angles: 0°, 15°, 30° or 45° (right or
@ left). Always put the hexagonal key in its storage place after adjustment
has been made.

CUTTING
« Put front part of the footplate (5) flat on the material that you plan
@ to cut.
« Switch on the jigsaw and wait until it reaches its full set rotational
speed.
« Move the jigsaw slowly and guide the blade along previously set
cutting line.

When cutting curved lines move the jigsaw very carefully.

Cut at a uniform rate, pay attention to avoid overloading the jigsaw.

Excessive pressure applied on the blade will suppress pendulum action
and will affect cutting efficiency unfavourably. Decrease or switch off
the pendulum action completely when cutting along gently curved line.
When the jigsaw footplate does not rest on the processed material
with its whole surface but is lifted above, there is danger of
breaking the blade.

CUTTING A HOLE IN MATERIAL
@ « Drill a hole in processed material with 10 mm diameter.

« Put blade into the hole and start cutting from that spot.

RECOMMENDATIONS FOR PROPER JIGSAW USE

Cut at a steady rate, pay attention to avoid overloading the power tool.

Excessive pressure applied on the blade will suppress pendulum action
and will affect cutting efficiency unfavourably. Decrease or switch off
the pendulum action completely when cutting along gently curved line.
If the jigsaw footplate does not move while rested against the
processed material, but is lifted instead, there is a danger of
breaking the blade.

METAL CUTTING / TYPES OF BLADES

Use appropriate blades with more teeth for cutting of metal.

For metal cutting use appropriate lubricant (e.g. cutting oil). Metal
cutting without lubrication leads to rapid wear of blade. The below table
gives the best choices for blade type:

Teeth perinch | Blade length | Application range
24 Soft steel, non-ferrous metals
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics
9 Wood, plywood:

.

Use only appropriate and sharp blades.
« Do not use blades with damaged shank.
« Use appropriate blade types.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any

activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.
« Cleaning the device after each use is recommended.

@ Do not use water or any other liquid for cleaning.

Clean the tool with a dry cloth or blow with compressed air at low

pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage plastic

parts.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent device

overheating.

.

.

.

.

10
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« Regular lubrication of guiding roller is recommended. A drop of oil
applied in this spot will prolong lifetime of the roller.

In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return the
tool to a service point.

In case of excessive commutator sparking, have the technical condition of
carbon brushes of the motor checked by a qualified person.

Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both carbon brushes at a
time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Only original parts should be used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Jigsaw

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 400 W
Blade stroke cycles (without load) 3000 rpm
Maximum thickness of cut | Wood 55mm
material | Metal 5mm
Blade stroke length 18 mm
Protection class Il
Weight 1,45 kg
Year of production 2020

NOISE AND VIBRATION DATA

Information regarding noise and vibration

The following levels of emitted noise, such as emitted acoustic pressure
Lp, and acoustic power level Lw, and measurement uncertainty K
have been given in the instruction manual as defined in the EN 60745
standard.

The following vibration value (acceleration value) a, and measurement
uncertainty K have been determined as defined in the EN 60745-2-11
standard.

The vibration level provided in this instruction manual have been
determined according to the measurement procedure as defined in the
EN 60745 standard and can be used for comparison of power tools. This
can be used for preliminary assessment of exposure to vibrations.

The provided vibration level is representative for main applications of
the power tool. If the power tool is used for other applications or with
other working tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibration
level may vary. The aforementioned reasons may increase the exposure
to vibrations during the entire operating period.

In order to precisely estimate the exposure to vibrations, periods should
be accounted for, in which the power tool is switched off, or when it is
switched on, but not operated. Thus, the total exposure to vibration may
prove considerably lower.

Additional safety measures should be taken to protect the user against
effects of vibrations, such as: maintenance of the power tool and its
working tools, ensuring proper temperature of the hands and proper
organisation of work.

Sound pressure level : Lp, =79 dB(A) K=3 dB(A)

Sound power level : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Vibration value for cutting wood : a, , = 6,85 m/s*K=1,5 m/s*

Vibration value for cutting metal sheet:a, , =582 m/s*K=1,5 m/s*

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household

)| wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain information
on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in

/| natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential

risk for environment and human health.

*Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with
seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all
copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to,



text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa
Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz.
U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing,
modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without
written permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal
liability.

UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

BLATTSAGE ( SCHWEIFSAGE)

52G064
ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE

BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Bei den Arbeiten, bei denen das Arbeitswerkzeug auf verdeckte
elektrische Leitungen oder das eigene Netzkabel stoflen
konnte, ist das Elektrowerkzeug an den isolierten Oberflachen
des Handgriffs zu halten. Die Beriihrung des Netzkabels kann zur
Ubergabe der Spannung auf metallische Teile des Elektrowerkzeugs
und folglich zum Stromschlag fiihren.
Die Hénde in einem sicheren Abstand vom Schnittbereich halten
- nicht unter das zu beartk de Werkstiick schieb Bei einer
Bertihrung mit dem S&geblatt besteht die Verletzungsgefahr.
Die Schweifsdge nach dem Gebrauch ausschalten. Das Sageblatt
aus dem bearbeiteten Material erst dann herausnehmen, wenn
sich das Sdgeblatt im Stillstand befindet. So kann man einen
Rtickschlag vermeiden und das Elektrowerkzeug sicher ablegen.
AusschlieBlich nicht beschidigte Sdgeblatter verwenden, die
sich ein einem dfreien Zustand befind Gebeugte, nicht
scharfe Sdgeblatter konnen brechen und zusétzlich einen Einfluss auf
die Schnittlinie nehmen sowie zu einem Rtickschlag beitragen.
Der Staub von manchen Holz- bzw. Metallarten kénnen ein
dheitsrisiko darstellen, allergische Reaktionen, g

.

.

.

.

.
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dass die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen
Nennspannung des Gerétes entspricht.

« Vor dem AnschlieBen der Schweifsdge die Versorgungsleitung
regelmaBig Uberprifen; bei Beschadigungen durch eine
Elektrofachkraft austauschen lassen.

« Die Netzanschlussleitung der Schweifsdge stets auf der sicheren Seite
halten, damit sie durch das Elektrogerat nicht zuféllig beschadigt wird.

ACHTUNG! Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und

zusétzliche Schutzeinrichtungen eing stets
das Restrisiko einer Verletzung beim Betrleb derVorrlchtung

Die Erlduterung zu den eingesetzten Piktogrammen:

)

1
i
*

2
4 5 6

1. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten!

2. Das Gerat mit der Isolierung der 2. Klasse.

3. Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubschutzmaske) tragen.

4. Die Versorgungsleitung vor allen Wartungs- und Reparaturarbeiten
abtrennen.

5. Das Gerét vor Regen schiitzen.

6. Kinder vom Gerat weghalten.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Schweifsdge ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug mit der II.
Isolierklasse. Das Gerét wird mit einem einphasigen Kommutatormotor
betrieben. Dieses Gerat ist das einfache Trennschneiden, Bahnschneiden
und Ausschneiden in Holz, holzdhnlichen Werstoffen und Kunststoffen
und Metallen (vorausgesetzt, es wird ein geeignetes Sageblatt eingesetzt)
bestimmt.

Der Anwendungsbereich dieses Werkzeugs umfasst die Ausfiihrung von
Sanierungs- und Bauarbeiten und aller Arbeiten, die von Heimwerker selbst
durchgefihrt werden.

Nichth.

d

bzw. Krebserkrank verursachen

- Beim Sdgen immer Staubmasken verwenden, um die Atmungswege
gegen den beim Sdgen entstehenden Staub zu schiitzen.

- Beim Sdgen von Holzmaterial den Staub absaugen.

- Fir eine gute Beluftung am Arbeitsplatz sorgen.

Keine Wasserrohre mit der Schweifsige durchtrennen. Das

Durchtrennen eines Rohrs verursacht Materialschaden bzw. kann zum

Stromschlag fiihren.

Vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig das zu bearbeitende Material

uberprifen, um das Durchsagen von Nageln, Schreiben und anderen

harten Gegenstanden zu vermeiden.

Kein Material durchtrennen, dessen Abmessungen (Stérke) die in den

technischen Daten angegebenen MafBe tberschreiten.

Die Schweifsage mit der geschlossenen Hand festhalten.

Vor dem Betdtigen des Hauptschalters nachprifen, dass die

Schweifsdge das Material nicht beriihrt.

Mit der Hand keine rotierenden Elemente anfassen.

Die Schweifsdge nicht ablegen, wenn sie noch in Bewegung ist. Die

Schweifsdge nicht einschalten, wenn das Gerat mit der Hand nicht

festgehalten ist.

Das Sédgeblatt und das zu bearbeitende Material nicht unmittelbar

nach der beendeten Arbeit beriihren. Diese Elemente konnen stark

erhitzt werden und Verbrennungen verursachen.

Falls ein untypisches Verhalten oder nicht normale Gerdusche des

Elektrowerkzeugs festgestellt werden, das Elektrowerkzeug sofort

ausschalten und den Stecker von der Steckdose herausziehen.

Um eine ausreichende Kiihlung des Gerdtes zu gewahrleisten, dafiir

sorgen, dass die Liftungsoffnungen im Gehduse der Schweifsage frei

bleiben.

Vor dem AnschlieBen der Schweifsige ans Netz stets priifen,

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

1

tbesti @Be Ver
nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des
Gerites, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Einschalter

2. Taste fiir Schalterverriegelung

3. Adapter

4, Staubabsaugstutzen

5. Gestell

6. Flhrungsrolle

7. Ségeblattaufnahme

8. Abdeckung

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

des Elektrowerkzeugs ist

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Sechskantschliissel -1St
2. Staubabsaugstutzen -15t
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VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ:

SAGEBLATT SPANNEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Sechskantschliissel (Abb. B) 16sen.

Das Sageblatt in die Sageblattaufnahme (7) bis zum Anschlag
einschieben (die Zdhne des Sdgeblattes sollen nach vorne zeigen).
Die Befestigungsschrauben mit dem Sechskantschlissel festziehen
(Abb. A).

Dabei beachten, dass das Sageblatt richtig in der Fiihrungsrolle (6)
(Abb. A) sitzt. Zum Demontieren des Ségeblattes ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

Die mit dem U- bzw. T-Spannsystem ausgeriisteten Sageblatter (in der
Abb. C dargestellt) verwenden.

STAUBABFUHRUNG

Um den Staub von der Oberflache des Werkstlicks besser zu entfernen,
@ ist die Schweifsdage mit ihrem eigenen Staubblassystem ausgestattet,

das die Schneidefliche reinigt. Zusatzlich kann an den Adapter das

Staubabsaugsystem angeschlossen werden.

« Den Adapter (3) in die Offnung des Staubabsaugstutzens (4)
@ einschieben und nach links umdrehen, um ihn zu sichern (Abb. D).

« Den Absaugschlauch des Staubabsaugsystems an den Adapter (3)

anschlieBen. Dabei auf dichte Verbindung achten.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN
Vor dem Einschalten der Schweifsage iiberpriifen, ob die auf dem
Typenschild angegebene Spannung des Elektrowerkzeugs der
Netzspannung entspricht.

@Einschalten - den Hauptschalter (1) driicken und in dieser Position

®

halten.

Ausschalten - den Hauptschalter (1) loslassen.
Schalterarretierung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

« Den Hauptschalter (1) driicken und in dieser Position halten.
« Die Taste Taste fiir Schalterverriegelung (2) (Abb. E) driicken.
« Die Taste Taste fiir Schalterverriegelung (1) loslassen.
Ausschalten:

« Den Hauptschalter (1) driicken und dann loslassen.

GESTELL BEIM SCHRAGSCHNEIDEN REGULIEREN
Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Mit dem regulierbaren Gestell der Schweifsége kann der Schragschnitt
im Bereich von 0° bis 45° (beidseitig) ausgefiihrt werden.
« DieBefestigungsschrauben des Gestels (5) mitdem Sechskantschlussel
@ 16sen.

« Das Gestell (5) nach hinten verschieben und nach links oder rechts (im
Bereich bis zu 45°) neigen.
Das Gestell (5) unter den gewtinschten Winkel einstellen, nach vorne
verschieben und sichern, dazu die Befestigungsschrauben (Abb. H)
nachziehen.

Die Skala lasst das Gestell unter dem Winkel 0°, 15°, 30° oder 45° (links
® oder rechts) einstellen. Nach der Regulierung ist der Sechskantschlussel

stets in der dafuir bestimmten Ablage aufzubewahren.

SCHNEIDEN

« Den Vorderteil des Gestells (5) flach auf das Werkstuck legen.

« Die Schweifsdage betatigen und abwarten, bis die eingestellte max.
Drehzahl erreicht wird.

« Die Schweifsédge langsam verschieben, dabei das Sageblatt an der
vorher bestimmten Schneidelinie schieben.

« Beim Bogenschneiden ist die Schweifsége sehr fein zu fihren.

@ Fiihren Sie den Schnitt gleichmé@Big aus und beachten dabei, dass die @

Schweifsdage nicht Uberlastet wird. Beim (ibermaBigen Andriicken
auf das Séageblatt wird die Pendelbewegung gebremst, was sich
dann negativ auf die Schneideleistung auswirken wird. Fall Sie einen
Schnitt im leichten Bogen auszufiihren haben, reduzieren Sie die
Pendelbewegung oder schalten Sie sie komplett aus.
Liegt die gesamte Gestellflache der Schweifsdge beim Betrieb an die
@ Oberflache des Werkstiicks nicht an, sondern dariiber angehoben
ist,sob

OFFNUNG IM WERKSTUCK AUSSCHNEIDEN
« Im Werkstiick eine Offnung mit dem Durchmesser von 10 mm bohren.

ht die Gefahr, dass das Sageblatt gebrochen wird.
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Die Befestigungsschrauben der Sédgeblattaufnahme (7) mit dem @

0)

®

« Das Sageblatt in die Offnung einfiihren und mit dem Ausschneiden
beginnen.

HINWEISE ZUM BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH DER
SCHWEIFSAGE

Den Schnitt gleichmé&Big ausfiihren und beachten dabei, dass das
Elektrowerkzeug nicht Uberlastet wird. Beim GbermaBigen Andriicken
auf das Ségeblatt wird die Pendelbewegung gebremst, was sich dann
negativ auf die Schneideleistung auswirken wird. Um einen Schnitt im
leichten Bogen auszufiihren, die Pendelbewegung reduzieren oder sie
komplett ausschalten.

Falls das Gestell der Schweifsdge sich am bearbeiteten Material
nicht verschiebt, sondern angehoben wird, kann es zum Brechen
des Sageblattes kommen.

METALL DURCHSCHNEIDEN / SAGEBLATTARTEN

Zum Durchtrennen von Metall geeignete Sageblatter mit groBerer
Zahnzahl verwenden.

Beim Durchtrennen von Metall ein entsprechendes Schmiermittel
(Schneidedl) einsetzen. Das Durchschneiden von Metall ohne
Schneided| fihrt zum vorzeitigen Verschlei3 des Sdgeblattes. Die unten
angefiihrte Tabelle gibt die Auswahl der glinstigsten Sageblatter an:

Zahnanzahl | Ldnge des Anwendungsbereich
pro Zoll Sageblattes
24 Weicher Stahl, Nichteisenmetalle.
14 80 mm Nichteisenmetalle, Kunststoffe.
9 Holz, Sperrholz.

« Nur geeignete und scharfe Sdgeblatter verwenden.
« Keine Sageblatter mit beschadigter Aufnahme verwenden.
« Geeignete Arten von Sageblattern einsetzen.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten
trennen Sie den Stecker der Versorgungsleitung aus der
Netzsteckdose.

Es wird empfohlen, das Gerat direkt nach jedem Gebrauch zu reinigen.
Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flussigkeiten
verwenden.

Das Gerdt ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.

Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie kénnen
die Kunststoffteile beschadigen.

Die Liiftungsschlitze der Motorstichsage regelmaBig reinigen, um die
Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

Es wird empfohlen, die Fiihrungsrolle regelmaBig zu schmieren. Ein
an dieser Stelle verwendete Oltropfen wird die Lebensdauer der Rolle
verlangern.

Bei einer Beschadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.
Beim iberméaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der
Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebiirsten zu beauftragen.

Das Gerét in einem trockenen Ort, auBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiBten (kiirzer als 5 mm), verbr oder geri
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die Kohlebiirsten ausschlieB8lich von qualifiziertem Fachpersonal
unter Ver d von Origi tzteilen hen lassen.
Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Schweifsédge
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 400 W




Anzahl der Zyklen des Sageblattes (ohne 3000 min-'
Belastung) |

. Holz 55mm
Max. Dicke des Werkzeugs [Metall 5 mm
Hub Ségeblatt 18 mm
Schutzklasse 1l
Gewicht 1,45 kg
Herstellungsjahr 2020

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Informationen liber Larm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und Schallleistungspegel
Lp, und die Messunsicherheit K, sind unten in der Anleitung nach EN
60745 angegeben.

Die Vibrationswerte (der Beschleunigungswert) ah und die
Messunsicherheit K wurden nach der Norm EN 60745-2-11 unten
angegeben.

Der in dieser BA angegebene Vibrationspegel wurde gemdR dem in
der Norm EN 60745 bestimmten Messverfahren gemessen und kann
zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Er kann auch
fur eine vorlaufige Einschitzung der Vibrationsbelastung verwendet
werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ fir standardmaBige
Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Der Vibrationspegel kann sich
andern, wenn das Elektrowerkzeug fur andere Anwendungen oder mit
anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird bzw. nicht ausreichend
gewartet wird. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten
Exposition gegentber Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit
fihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschéatzen, sind Perioden,
in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder eingeschaltet ist,
aber nicht gebraucht, ebenfalls zu bericksichtigen. Dadurch kann
sich die Exposition gegeniiber Vibrationen als viel niedriger erweisen.
Zuséatzliche SicherheitsmaBnahmen vornehmen, um den Benutzer vor
den Auswirkungen von Vibrationen beispielsweise durch die Wartung
des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der
richtigen Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, zu
schiitzen.

Schalldruckpegel : Lp, = 79 dB(A) K=3 dB(A)

Schalleistungspegel: Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Schwingungswert beim Schneiden von Holz: a, = 6,85 m/s*K=1,5 m/s’
Schwingungswert beim Schneiden von fayy, = 5,82 m/s*K=1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill,
sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen
ﬁ Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen tiber die

Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgeréte enthalten Substanzen,
die fiir die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr fir die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

.Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte
auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”),
darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich
Grupa Topex angehdren und laut Gesetz tiber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom
4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spéteren Anderungen) rechtlich geschiitzt
werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen sowie Modifizieren der gesamten
Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung
von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt
werden.
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VERTO

MEPEBO/] OPUTMHAJIbHON UHCTPYKLUUN

JIOB3UK
52G064

BH/MAHMUE: MNEPEQ HAYAJIOM SKCMYATALIMA
SNEKTPOVNHCTPYMEHTA  CJIEAYET  BHVMATE/NIbHO  MPOYUTATb
JAHHYIO UHCTPYKLIMIO 1 COXPAHWTD EE B KAYECTBE CIMIPABOYHOIO
MATEPUATIA.

CIMELIMAJIbHBIE TPEBOBAHUA BE3OINMACHOCTU

Ynepxusaiite 3NeKTPONHCTPYMEHT WN30/IMpOBaHHbIe
MOBEPXHOCTN 3aXBaTa, MOCKONbKY PeXyWwuil UHCTPYMEHT
npu pa6oTe MOXET MPUKOCHYTbCA K CKPbITOI NMpoBoAKe unmn
WHYPY NWUTaHNA SNEKTPOMHCTPYMeHTa. [lpy NpPUKOCHOBEHUN
pabouero UVHCTPyMeHTa K HaxoAslemyca MOf HanpsxeHnem
NpoBOAly OTKPbITble MeTaINyeckne YacTh SNeKTPONHCTPYMeHTa
MOryT MonacTb Moj HanpsXXeHne 1 Bbi3BaTb NMOpaXeHne ornepatopa
3NEKTPUYECKVIM TOKOM.

[epxute pyku Ha 6e30MacHOM pacCTOAHMUM OT  3OHbI

pa6otalowero nuAbHOro mnonoTtHa. He cyite pykn nop

pacnunveaemyio 3aroToBKy. [py KOHTaKTe C MUIbHbIM MOJIOTHOM

MOXHO MOPaHUTbLCA.

« Mocne 3aBepweHns pa6oTbl Bbl Te n
MoNOTHO BbIHYTb N3 pac il 3aroTOBKM TONbKO
nocne ero NONHONM 0CTaHOBKM. Bnarofaps sTomy Bbl NpefjoTBpaTUTe
OTCKOK U CMOXeTe 6e30MacHO OTNIOXKWUTb SNEKTPOVNHCTPYMEHT B
CTOPOHY.

N yiTech

nonoTHamu, B
ynp T M30rHyTble 1 HeocTpble

nubHble NONOTHa MOTYT MOBAVATL Ha KAYeCTBO Pacnunia, CIOMaTbCs,

nn6o BbI3BaTb OTCKOK.

Mbinb, o6Gpasylowasnca npu o06paboTke HEKOTOPbIX COPTOB

APeBeCcMHbl U HEKOTOPbIX MeTannoB, MOXeT NpeAcTaBAATb

0ONacHOCTb ANA 340POBbA U BbI3bIBaTb alNiepruyeckyio peakuuio,

3a6oneBaHNA AbIXaTeNbHbIX NyTeil, NN60 CTaTb NPUUYMHON

pakoBbIX 3a6onesaHuit.

- Bo Bpemsa pacnuna nonb3yiTecb MbinesawuUTHLIMU Mackamn Ans

3aLUTbl AbIXaTeSbHBIX MyTel OT 06pasyoLerca nbinu.

- Bo Bpema pacnuna ipeBecuHbl MOAKIOYANTE BbITAXKKY MbIAN.

— 3aboTbTechb 0 XOpoLUei BEHTUNALMK Ha paboyem mecTe.

« 3anpewaerca  paci Tb p

Tpy6bl. BcnepcTBre noBpexaeHWA TPy6 MOXET 6biTb MPUYMHEH

MMYLIECTBEHHBIA  yllep6, a Takke BO3MOXHO MOpaxeHue

3NEKTPUYECKVIM TOKOM.

YTobbl U36exKaTb KOHTaKTa JI0631Ka C rBO3AAMU, BUHTAMW 1 IPYTUMIA

TBEpAbIMM NpeaMeTamy, MNeped Hayanom paboTbl  TLATENbHO

ocmoTpuTe obpabaTbiBaemblit MaTepuan.

3anpelyaeTca pacnunnBaTb MaTepuar, pasmepbl KOTOPOro (TonLMHa)

NpeBbILIAIOT PasMepbl, YKasaHHble B TEXHUYECKMX XapaKTepucTnKax

no63uika.

[lepxuTe N063UK, 3aXBaTVB PYKOATKY BCell NafJOHbIO.

Mepen BKNoueHrem no63uKa ybeauTech, Y4To OH He MpuUKacaeTca K

o6pabaTbiBaemMoMy MaTepuany.

3anpeljaeTca MpUKacaTbCA PYKOW K HaxXOAAWMMCA B [BVKEHWN

feTanam no6suka.

3anpelyaeTca oTKNaAbIBaTb B CTOPOHY NO63WK, €CNIi OH NPOJOKaeT

pa6oTatb. 3anpeLyaeTcs BKMoYaTb NT063UK, He B3AB €ro B pyKy.

3anpewjaeTcA  NpuKacatbcA K MUMbHOMY — MOMOTHY — WNK

obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany cpasy nocsie 3aBeplueHns paboTbl.

OHM MOTYT CUNbHO HarpeTbCA 1 BbI3BaTb OXKOT.

ECnu 3neKTpOMHCTPYMEHT 13faeT BO BpemA paboTbl CTPaHHbIN

3BYK WA He paboTaeT Hajnexawum obpasom, ero HeobXoavuMo

BbIK/IOUUTb KHOMKOI 1 BbIHYTb BUMKY U3 PO3ETKM.

[ina  obecneueHns NpPaBUIbHOMO OXNAXAEHWA He 3aKpbiBaiTe

BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTHA B KOpMyce N063uKa.

Mepen BKNoueHVeM Nno63nKka B ceTb ybeanTechb, UTO HanpsxeHue

NUTaHUA  CeTU  COOTBETCTBYET  HOI oMy  Hanp 0,

yKa3aHHOMY B NacnopTHON TabnnuKe 3NeKTPONHCTPYMEHTa.

Mepen BK/lOYeHMeM N063MKa NpoOBepANTe WHYP NUTaHWUA, a Npu

HanuuMu MOBPEXAEHUN nepefanTe ANA 3aMeHbl B PEMOHTHYIO

MacTepcKylo.

KOM €OC




VERTO
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o WHyp nuTaHmA nobsuka Aepxute C 6e30MacHON CTOPOHbI, YTOObI
npeaoTBpaTUTh  ClyYailHOe  MOBPEX[EHWe  LHypa NuTaHuA
PaboTaloLMM 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

BHUMAHME! UHCTPYMEHT Cny>XunT AnsA paboTbl BHYTPU NOMeLLEeHUIA.

HecmoTpss Ha 6esonacHyld KOHCTPYKUMIO, NpeanpuHsATbie
3alyUTHbIe Mepbl U WCNONb30BaHME CPeACTB 3aluThbl, BCerpa
CylecTBYeT HeKOTOPbIi OCTa il pUcK y bl BO

Bpems pa6oTbl.

Pacwmndposka nukrorpamm:

1
N
%

4

5 6

-

MpounTarite MHCTPYKLMIO NO SKCNTyaTaLmu, CO6MoAaiiTe yKasaHna
1 NpaBuna TEXHWKN 6e30NacHOCTM, NPUBEAEHHBIE B UHCTPYKLIMN.
ONeKTPOVHCTPYMeHT Knacca |l

Monb3yiTech cpeCcTBaMU MHAMBIAYaNbHON 3alLUTbI (3aLyUTHBIMM
OYKamK, HayLIHMKaMM U NblNe3allTHOM Macko).

OTKAOUNTE WHYP NUTAHKA Nepes PEMOHTHO-HaNaA0YHbIM
paboTamu.

beperute ot foxaa.

He paspeluaiiTe feTAM NpMKacaTbCA K SNEKTPOUHCTPYMEHTY.

wN

»

5
6

KOHCTPYKUMA N NPUMEHEHUE

JNo63nk 3TO PYYHOIl 3NEeKTPUYecknin MHCTpymeHT |l Knacca
6e3onacHocTn. O60pyAOBaH OAHOMA3HBIM KOMEKTOPHBIM ABUTaTeNeM.
ONEKTPOUHCTPYMEHT NpeAHasHayeH And NPAMOro W KPUBOMMHENHOTO
pacnuna, a Takxe GUIypHOro BbINUIUBAHNA APEBECUHDBI 1 [APEBECHbIX
MaTepranos, MONMMEPHbIX MaTepuanoB W MeTanna (npu ycnosun
UCMONb30BaHMUA COOTBETCTBYIOLLETO MUIbHOTO NOJIOTHA).

Cdepa npumeHeHNA N0H3NKa — PEMOHTHO-CTPOUTENbHbIE PabOoTb, a Takxke
BCe paboTbl, BbINOMHAEMbIE MacTepaMu-nioGuUTenamm.

3anpelyaeTca NPUMEHATb 3N1IEKTPOUHCTPYMEHT He MO Ha3HaueHMIo.
OMUCAHUE K TPAOUYECKUM N30BPAXKEHUAM

MepeuncneHHan HKE  Hymepauua KacaeTcA  3/1eMEHTOB
3NEKTPOVNHCTPYMEHTA, NPeACTaBNEHHbIX Ha CTPaHMLAX ¢ rpaduyeckumm
N306paxxeHnAMM.

1. KHonka BknoueHus

2. OuiKcaTop KHOMKM BKAOYEHNA
3. MepexogHuk

4. TaTtpy6oK Ana 0TBOAA NbINN
5. Mopowsa
6.
7
8,

. Hanpasnatowmin ponunk
. [lepxatenb NUALHOro NONOTHa
. 3alWTHBIN WKUTOK

* BHeWHU BUA NPUOGPETEHHOrO 3N1EKTPONHCTPYMEHTa MOMET He3HauuTenbHO
OTANYATBCA OT M306PAKEHHOTO Ha PUCYHKE

PACLUN®POBKA NPEAYNPEXAAIOLWUX 3HAKOB

BHVIMAHME

BHUMAHWME - OMACHOCTb!

CBOPKA/HACTPOVIKA

Q®>E

MNHOOPMALIMA

OCHALLEHME 1 AONOMIHUTENbHBIE MPUHAANEXXHOCTU
1. WecTurpaHHbIii Koy
2. TMepexofHWK Ana 0TBOAA Nbinn

OJrOTOBKA K PABOTE

KPEMEHUE NWNbHOIO NMOJIOTHA

OTKnounTe SNEeKTPONHCTPYMEHT OT CceTu.

« C MOMOLLbIO LWECTUrPaHHOTO KiloYa OcCnabbTe KpeneHblii BUHT
fepxaTtena nuabHoro nonotHa (7) (puc. A).

« BcTtaBbTe nunbHOe MOMOTHO B Aepxatenb fo ynopa (7) (3ybuammn
Bnepen).

« 3ataHuTe Kpene)Hble BUHTbI C MOMOLbIO WeCTUrPaHHOro Kik4va
(puc. A).

Ob6paTnTe BHVUMaHWe Ha MPaBWbHYIO YCTaHOBKY MWILHOTO MOMOTHA

B HanpasnAwllem ponvke (6) (puc. A). [leMOHTax NUIbHOrO MOMOTHA

OCyLeCTBNAETCA B NOC/EA0BaTEIbHOCTY, 06PATHOI €ro MOHTaXYy.

PaboTaiiTe nunbHbIMM nonotHamu ¢ U-obpasHbiM unu T-o6pasHbim

KpennieHneMm, Kak 3To NokasaHo Ha puc. C.

YAANEHUE Nbln
Ana Gonee >hPeKTVBHOTO yAaneHWA MbiiM € MOBEPXHOCTH
@oﬁpaﬁaTblBaemoro MmaTepuana, n063vK 060pyaoBaH COBCTBEHHO
cAcTeMOi  cAyBa  MbinW,  KOTOpas  ouMwWaeT  pacnunveaemyio
NOBEPXHOCTb. Kpome Toro, C MoMOoLLbto NePeXoAHIKa K 10631Ky MOXHO
NOAKMOUYUTL CUCTEMY BbITSXKKM MbINN.
@- BctaBbTe nepexogHuk (3) B natpy6ok ana otoja nbinu (4) n

®
@

3aKkpenwTe, noBopayusas Bneso (puc. D).
o lMoaKkniounTe WNAHT [ANA BbITAXKKA MbIAM K NEPexoAHuKy (3).
CoefiHeHMe [OMKHO GbITb rePMETUYHBIM.

PABOTA / HACTPOUIKA

BKJTIOMEHWE / BbIKNIOYEHUE

Mepep BKNloueHeMm 10631MKa B ceTb y6eauTech, YTO HanpsXeHne
NATEHNA CeTU COOTBETCTBYeT y

yKa3aHHOMY B NacMNOPTHOII Ta6NYKe 3/IeKTPOMHCTPYMEHTa.
BKnioueHmne — HaxxmMuTe KHOMKY BKJloueHus (1) 1 aepxuTe HaxxaTon.
BbIKnloYeHMe — oTMyCTITe KHOMKY BKoUeHuaA (1).

Dukcauna (anuT pa6ora)

Bxniouenne:

« HaxmuTe KHOMKy BK/loueHNA (1) U NPUAEPXKNTE B STOM MONOXKEHNN.
« HaxmuTte prkcaTop KHOMKM BKAoUeH s (2) (puc. E).

« OTnycTnTe KHOMKY BKAloueHwnaA (1).

BbiknioueHne:

« HaxmuTe 1 oTnycTiTe KHOMKY BKloueHus (1).

PEFYJIMPOBKA MOAOLWBbI A/1A PACNWJIA NOA YI/IOM

AN
®

OTKnounTe SNEeKTPOMHCTPYMEHT OT CeTu.

Perynupyemas nogowsa f10631Ka No3BONAET BbIMOHATL PacnuIoBKy
nop yrnom B avanasoxe ot 0° go 45° (B 06e CTOPOHbI).
OcnabbTe  KpenexHble  BUHTbI  nogowsbl  (5)
LIeCTUrPaHHOro Kloya.

MepemecTute nopowsy (5) Ha3az v HaKNOHWTe BNEBO UNW BMPaBo (B
[vanasoHe fo 45°).

YctaHoBuTe nogowsy (5) nog Heo6XoAMMbIM YrioM, MepemecTuTe
Brepey 1 3aTAHUTE KpenexHble BUHTbI (puc. H).

LLikana no3BonaeT 3aaatb cieayoLye yribl HaknoHa: 0°, 15°, 30° unu 45°
(BnpaBo unu BneBo). HacTpors yron, BCTaBbTe WECTUrPaHHbIN KoYy B
0TBEPCTUE, NPeAHa3HaYeHHOE [JIA €T0 XpPaHeHNA.

PACIUN

MocTaBbTe nepeaHoo 4acTb
I'Ipe,ElHaBHa‘-leHHbllh AnAa pacnuna.
BksouunTe no63uK n F[aVITe emy HaﬁpaTb MaKCMarsbHYK 4acToTy.
MepneHHo nepemellaiiTe 10631K MO 3apaHee HaMeUeHHO INHNN.
Mpu BbINONHEHN KPVUBOMMHENHBIX PE30B BEAWTE NI06311K OCTOPOXKHO,
He ToponuTecs.

PaboTaiiTe paBHOMEpHO, CneauTe 3a Tem, 4TObbl He neperpysuTtb
3NEKTPONHCTPYMEHT. Ype3mepHbIi HaXUM Ha NUbHOE NoNoTHO byaet
3ameanATb konebartenbHoe ABWXKEeHne, 4To He6nar0npvmmo nosnuaet
Ha NPOU3BOANTENBHOCTL PaboThl. Mpwn pacnune no ayre pekomeHgyeTcs
YMEHbLNTb NN NOSTHOCTBIO BbIK/TOYUTL KonebartenbHoe ABUXKeHune.
Ecnn nopowBa no63vka He NEXWUT BCeil CBOEIl NMOBEPXHOCTbIO Ha
a Ta, 3TO MOXET Bbi3BaTb

P F

®
®

C nomoubo

(5)

noaoLWwBbl Ha martepwuan,

®

0)

P T mart

noBpeXeHne NoNoTHa.
BbIPE3AHUE OTBEPCTUN

« [MpocBepnuTe B MaTepuane OTBEPCTIE AUAMETPOM 10 MM.

« BcTaBbTe M0MOTHO B OTBEPCTYIE 1 HAYHITE PACTIWII C STOTO OTBEPCTHA.

®



PEKOMEHJALWU MO 3KCMIYATALUUN NNOB3UKA

Pacnun BbinonHante paBHOMEpHO, cneauTe 3a Tem, 4yTO6bl  HE

neperpysutb  SNEeKTPOMHCTPYMEHT.  Ype3mepHblii  HaXkum  Ha

nunbHOe nNONOTHO 6y,ELET 3amegnAaTtb KonebarenibHoe ABUXeHune,

yTO HE6J13I'OI'IpI/IﬂTHO noenuAeT Ha MNpPOV3BOAUTENbHOCTb pa6mbl‘

I'Ipvl pacnune no ayre pekomeHayetca YMeHbLUUTb WU MONMHOCTbIo

BbIK/IIOUMTb KoslebatenbHoe ABMXeHune.

Ecnu nopoluBa no63mKa He NeXUT BCeil CBOEI NOBEPXHOCTbIO Ha
T ma a Ta, 3T0 MOXeET Bbi3BaTb

P P P

NONOMKY NOJIOTHA.

PACNINA METAJUIA / TUMbI NONOTEH

,ﬂl’lﬂ pacnuna  metanna VICI'IOI'IbSyVITe cneynanbHbie MOMOTHa C
6onblwnM KonunyecTBom 3ybbes. Mpu pacnune metanna Ucnonb3yiite
cneumnanbHyio cmasky (Macno Ana pesku metanna). Pacnun metanna
6e3 cMa3kn Bbi3biBaeT ObICTPLIA WU3HOC NUABbHOTO MosoTHa. Cambli
3¢ deKTUBHBIN NoAOOP NONOTHA NPEACTaBNEH B TabnuLe HuXe:

0)

0)

Kon-so Anuna MpumeHeHne
3y6beB/AONM | nonoTtHa
24 Msrkasa cTanb, LBETHbIE
MeTannbl.
80 Mm
14 LiBeTHble meTansbl, NacTmacca.
9 [lpeBecuHa, KneeHas paHepa.
< TIPaBviGHO MOJOVpanTe MAIIBHBIE TTONOTHA, B 3aBWCAMOCTIA OT UX
Ha3HauyeHus.
e He nonb3yiitecb NWAbHLIMWA  MOMOTHAMU C  MOBPEXAEHHbBIM
XBOCTOBMKOM.

. nOﬂb3yVITer MNIbHbIMY NOTIOTHaAMM COOTBETCTBYIOLLEro TUna.

TEXHUYECKOE O6CJ1TYKUBAHUE
Mpuctynasa K Kakum-nm6o AencTBuAM, CBA3aHHbIM cO c6OpKoi,
HaCTPONKOI, PEMOHTOM WNN TeXHNYECKUM o6cnyKmBaHuem,
BbIHbTE BUJIKY LUIHYPa NUTaHNA N3 PO3ETKMN.
PekomeHayeTca  UMCTUTb  3NEKTPOUHCTPYMEHT
1Cronb30BaHusA.
Jina uncTKy 3anpeLyaeTca NCNonb3oBaTb BOAY U NPoYmne XUAKOCTU.
Ynuctnte 3NEKTPOMHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CYXOM TPAMOYKM Wnn
CKaTblM BO3[lyXOM MOz, He6ONbLLMM AaBIEHUEM.
3anpelyaeTca UCMoONb30BaTh AAA YMCTKU YUCTAWME CPeacTBa 1
pacTBopuTenn, TakK Kak OHM MOryT nOBpeauTb niacTMmaccoBble
3/1eMEHTbI 3/1eKTPONHCTPYMEHTA.
CucTemMaTMUecKn oumnLaiTe BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTHSA, YTOObI He
[ONYCTUTb Neperpesa 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa.
PekomeHpayeTca nepuoanyeckn cmasbiBaTb HanpaBAALWMIA POAUK.
Kanna macna yBenmunT ero cpok ciiyx6bl.
Mpwn noBpexaeHUn WHypa NUTaHWA ero cneayeT 3aMeHUTb LWHYPOM
NUTaHWA C aHaNoOrMYHLIMK NapameTpamu. 3ameHy LUHypa nuTaHuA
nopyuute KeanupuUMpOBaHHOMY crneumanucty, nnbo nepepainte
N06G31K B CEPBUCHYIO MAacTEPCKY!I0.
B cnyyae cunbHOro NCKpeHua Ha KonneKkTope, nopyyunTe cneLuanmcTy
NPOBEPUTb COCTOAHME YrOJibHbIX LWETOK ABUraTenA.
XpaHuTe 3neKTPOUHCTPYMEHT B CYXOM W HEAOCTYNHOM AnA AeTen

cpasy nocne

®
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mecrTe.

3AMEHA YTOJ1bHbIX LETOK

M3HoweHHble yronbHble WeTKN ABuratens (AnuHon MeHee 5

MM), WeTkn ¢ obrop i p TbIO MAN uap

cnepyet Tb. 3 Tb cnepyet obe wWeTKN
K y yr WEeTOK MOXeT BbINONHATL
duuump n c T, WC npu 3Tom

OpWrnHasbHble 3anacHble YacTu.
Bce Henonagku AOMKHbBI YCTPaHATbCA aBTOpVBOBaHHOl;I CEPBMCHOI;I
MaCTEpCKOﬁ npownssoauTens.

TEXHUYECKUE NMAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHbBIE

0)

Jlo63ukK
Napametp BennumHa
HanpsaxeHue nutanus 230B AC
YacTtoTa ToKa NUTaHus 50y
HomurHanbHas MOLWHOCTb 400 Bt
Kos-Bo UMKIOB MosoTHa (6e3 Harpy3ku) 3000 MuH!

0)

15

VERTO

Makc. TonwmHa eBecnHa 55 Mm
pacn Ol1 3aroTOBKM Mertann 5mm
Llar nonotHa 18 Mm
Knacc 3awumtbl 1}
Macca 1,45 kr
lon Bbinycka 2020

LWYM 1 BUBPALINA

Und 06 yp

doy wyma u pay
YpoBeHb Wyma, TO eCTb ypoBeHb 3BYKOBOrO faBneHus Lp,, a Takxe
YPOBEHb 3BYKOBOW MOWHOCTA Lw, 1 3HaueHne HeonpepeneHHoCTH
usmepeHus K, npueeaeHHble B JaHHOM VHCTPYKLMW NO SKCryaTaLnm,
onpeaenebl no EN 60745.

YposeHb BUOPaunn (3HaueHne BUOPOYCKOPeHWs) a, U 3HaueHue
HeonpeaeneHHocTn usmepeHna K onpepenenbl no EN 60745-2-11 n
npuUBeAEHbI HUXKe.

MpuvBeAEHHbIN B [@aHHOW WHCTPYKUMM MO 3KCMAyaTaLuuu ypoBeHb
BUOpauMM onpeaeneH Mo MeToay W3MEpPEHWil, YCTaHOBNEHHOMY
ctaHpaptom EN 60745, 1 MOXeT WCNonb3oBaTbCA ANA CPaBHEHUA
pa3sHbIX Mopeneli MeKTPONHCTPYMeHTa OfHOro Knacca. Mapametpebi
BNOPALMOHHON XapaKTePUCTUKN MOXHO TaKke MCMonb3oBaTb AnA
npeaBapuTeIbHON OLEHK BUGPALIVIOHHO SKCNO3ULUM.

3anABneHHanA BUOpaLMOHHAA XapaKTepuCTUKa MpeAcTaBuUTeNlbHa ANA
OCHOBHbIX Paboumnx 3afaHnii 3NEeKTPOMHCTPYMeHTa. BubpaumnoHHas
XapaKTepucTiKa MOXeT W3MEHWUTbCA, €eC/IN  SNeKTPOUHCTPYMEHT
6yfeT 1Cnonb3oBaTbCA ANA APYrvX Lenen, nnbo ¢ aApyrummn pabourmm
NPUHaANEXHOCTAMY, @ TakxKe B C/lyyae HeJOCTaTOUHOrO TeXHNYECKoro
YXO/ja 3@ NeKTPOUHCTPYMEHTOM. [p1Be/ieHHbIe Bbille MPUUUHBI MOTYT
BbI3BaTb YBE/MUEHNE [/INTENbHOCTV BUOPALIMOHHON SKCMO3nLMK 3a
nepwuoa pabotbl.

[nA TOUHOW OLEHKM BMOPALMOHHOM SKCMO3NLMW CrefyeT yuyecTb
BpEMs, B TeUeHNWe KOTOPOro 3MEeKTPOMHCTPYMEHT HaxopwuTca B
OTK/IIOYEHHOM COCTOAHWW, NGO BO BK/IOYEHHOM, HO He paboTaeT. B
[laHHOM CJlyyae 3HaueHe MOJHOM BUOPaLMN MOXET BbiTb 3HaUUTENIbHO
HUXKe. [INA 3aWwuThl onepatopa OT BPeAHOro BO3AeicTBuA BUGpaLvn
HEO6XOAUMO MPYMEHATb [OMONHUTENbHbIE Mepbl Ge30nacHoOCTH, a
VIMEHHO: 06ecreunBaTb TeXHNYECKUN YXOA 3a MIEKTPONHCTPYMEHTOM
1 pabounmMn NPUHaANEXHOCTAMY, NOAAEPXKNBaTL TemnepaTypy pyK Ha
npueMneMoM ypoBHe, cob/ioaaTb PEXNM TpyAa.

YpoBseHb 38yKoBOro Aasnenuna :Lp, =79 ab(A) K=3 aBb(A)

YpoBeHb 38yKoBoI MowHocTY : Lw, =90 AB(A) K=3 aB(A)

Bnbpauma npw pacnune ApeBecuHbl : A= 6,85 m/c? K=1,5m/c?
Bubpauua npy pacnune NMCTOBOro MeTanna : Ay = 5,82 M/ K=1,5m/c?

3ALYUTA OKPYXXAIOLLEN CPESIbI

IneKTPONPUGOPbI He CieflyeT BbIGPACHIBATL BMECTE C AOMALLIHIMY OTXOAaMM,
VX CriefiyeT nepefiaTh B CneumanbHbIiA MyHKT yTuanaumn. Vipopmaumio Ha

)| Temyymnu3auumu MOXeT NpeoCTaBITL NPOAIaBeL| U3AeNNA UM MECTHbIe
BaCTI. DNIEKTPOHHOE 1 INeKTpUUeckoe 06opyaoBaHIe, oTpaboTaBlee
CBOWi CPOK 3KCTyaTaL|v, COAePXUT OnacHbie ANIA OKpyaloLLeil Cpeab!
)

BelecTBa. O6OPYaOBaHIE, HE MOBEPrHYTOE MPOLIECCY BTOPUUHON
nepep ABNAETCA 0 OMacHbIM 1A OKpyXKaloLLeit
Cpenbi v 310POBbA YeNoBeKa.

* OctaBnaem 3a coboil NPaBo BBOANTL U3MEHEHNA.

Komnatws ,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoécia” Spotka komandytowa,
pacnonoxeHHan 8 Bapuase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee, GrupaTopex”) coobuyaer,
4TO BCe aBTOPCKME NpaBa Ha cofiepaHiie HacToALLeN UHCTPYKLWK (nanee  VIHCTpyKuna”), B
T.u. TEKCT, GoTorpadum, Cxembl, PUCYHKN 11 YEPTEXW, @ TaKKe KOMMOHOBKa, NpUHajnexar
VCKNIouUTeNbHO KoMnaHum Grupa Topem 1 3aLuyyiLieHbl 3akoHoM oT 4 despans 1994 rofa
06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax (BeCTHUK 3akoHoAaTenNbHbIX akTos P N2 90 nos.
631 cnocnep. n3m). Kor BOCT

VHCTPYKLMM 6€3 NMCbMEHHOrO coracua KommaHuy Grupa Topex CTporo 3anpeLyeHo n
MOXET MoB/ieyb 3a COGOV rParaaHCKYIO 1 YTONIOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

UHOOPMALINA O JATE U3IOTOBJIEHUNA YKA3AHA
B CEPUUHOM HOMEPE, KOTOPbIN HAXOAUTCA HA

n3gennu.

MopAfoK paclmppoBKM NHGOPMALMKN CiefytoLnii:
2XXXYYV*#xxx

rae

2XXX - rop n3rotoBneHus,

YY - mecAl U3rotoBneHnsa

V- Kop ToproBoii mapku (nepsas 6ykBa)

RRRRR i Homep

U3eomoenero 8 KHP 01 GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4,
02-285 Warszawa, [lonewa




VERTO

MEPEKJIAJ IHCTPYKL|II 3 OPUTIHAJTY

NOB3UK ENEKTPUYHUIA
52G064

YBATA! MEPLL HIXX MPUCTYNATU no EKCMNYATALIT
ENEKTPOIHCTPYMEHTY, C/IJ YBAXHO O3HAMOMWUTUCA 3 L|IEIO
IHCTPYKLIIEIO 1 3BEPEITW 1T B AOCTYMHOMY MICLII.

CIELIAJIbHI TIPABUJIA TEXHIKU BE3IEKU
i YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

Mia yac BUKOHaHHA POoG6iT, NPOTAroM AKUX Po6ounii iIHCTpyMeHT
3/aTeH HaTpanuTn Ha np a6o Ha
B/IaCHUI MepeXeBuil WHYP, Clifi TPUMATU eNeKTPOIHCTPYMEHT
3a i i PXHi pyKiB'A. KOHTaKT i3 gpoTom
nig Hanpyroto 34aTeH CNPUYUHUTI NPOBEAEHHA CTPYMy Ha MeTanesi
YaCTUHW eNneKTPOIHCTPYMEHTa i, AK HaCNifoK, MOopasKy enekTPUYHUM
CTPYMOM.
Pyku cnip TpumaTtin Ha 6e3neuHiii BiacTaHi Big obnacti pisaHHs.
3a6opoHAETbCA NifcoBYBaTH iX Nif NpeaMer, Wwo o6pobnaeTbea.
pun KOHTAKTI 3 NABHM NONOTHOM iCHY€E PU3MK NOPaHEHHS.
Micns 3aKkiHYeHHA Po6IT CNif BAMKHYTU €NeKTPOiHCTPYMeHT. MunbHe
MONOTHO [OMYCKAETbCA BUIIMATK 3 matepiany, Wwo ob6pobnaeTbca
TiNbKK TOAi, KON BiH He PyXa€eTbcA. TakuM YMHOM MOXHa 3anobirtn
BiAGUTTIO Ta 6e3MneyHO BifKNACTV €NEKTPOIHCTPYMEHT.
JlonycKaeTbcA BUKOPUCTOBYBATH BUK/TIOUHO HEMOLIKOKEHI NNAbHI
, WO TbesA B Gespor i y CTaHi. 3irHyTi,
3aTyneHi NbHI NONOTHA 3AaTHI 3n1amaTCA Ta JOAATKOBO CMPUYNHUTUCA
[10 BUKPUBIIEHHSA NiHil Pi3aHHA, a TaKOX 0 ABMLYA BiAOUTTA.

.

y eneKkrponp

.

.

.

« Mun raTyHkiBe pep a6o BMAiB y
MOXYTb CTAaHOBUTW 3arposy ANA 340pPOB’A, a TaKOXK ™
anepriuHi peakui, I X iB a60 paKoBi
3aXBOPIOBaHHA.

- Mg yac KOPWUCTYBaHHA  eneKTPONo6G3VKOM  HamnonernMeBo
peKkoMeHAYETbCA NpaLtoBaTVi B 3aXWCHI NPOTUNMAOBIA Macui 3
METOI0 3aXNCTY AUXaNbHUX WAAXIB Bif Ny, WO NOBCTaE BHACNI[OK
PO3MNMNOBKM MaTepiany.

- Cnif BUKOPUCTOBYBaTW 3acoby BIACMOKTYBaHHA nuiy i 4ac
pi3aHHA fepeBnHu.

- Cnig 3aBxAn A6aTV Npo Aobpy BeHTUNALLIO MicLA npaLi.

J10631K He NpU3HaueHWii ANA NnepepisaHHA BOAONPOBIAHUX TPY6.

MepepizaHHa Tpy6 3aaTHe AOMPOBAaAMTY A0 MaTepianbHUX 36UTKIB

a60 nopaskm eneKkTPUYHUM CTPYMOM.

MepLw HiX 3axoAnTUNCA 06PO6NATU MaTepian enekTpono63nKom, cnig

nepesipyTV HaABHICTb y MaTepiani CTOPOHHIX NpeameTiB: LBAXIB,

TBVHTIB, LWPY6iB TOLO.

He ponyckaeTbca nepepisaHHA MmaTepiany, napameTpu AKOro

(TOBLUMHA) MNEpeBMLYyE BEeNUUMHY, WO BKasaHa B TeXHIYHWX

XapaKTepucTuKax.

Jo63uK cnig LinKko TpumaT pyKoto.

Meplw HiXX BBIMKHYTVW KHOMKY BBIMKHEHHA, CNif YNEBHUTWCA, LWO

063K He TOPKAETbCA MaTepiany.

He ponyckaeTbca TopKaTUCA pi3anbHOro iHCTPYMEHTa UM eNleMeHTiB,

IO pyXatoTbCA.

He fonyckaeTbea Bigknagatvi HEBUMKHEHWNIA @NeKTPONo63NK, Lo AOro

ne3o pyxaetbcA. HE foNycKaeTbcA BBIMKHEHHA enekTponobsunka Ao

TOro, Ak oro ByAe Linko CTUCHYTO B pyLi.

He BOMNYCKAETbCA TOPKATUCA NMWIbHOIO NOJIOTHA YN NOBEPXOHb,

wo o6p TbCA, OAp XK nicna npaui. BoHn

MOXYTb Oy TV PO3NeUYeHNMH, 1 TOPKaHHA A0 HUX 3arPOXKYE OMIKOM.

B pasi HecTaHpapTHOI noBeAiHKM eNeKTPOIHCTPYMEHTY 4K MoABU

CTOPOHHIX 3BYKiB Cnifi HeraHoO BUMKHYTU XMBJIEHHA N BUTATTW

BUAEIKY 3 PO3ETKN.

.3 MeTolo 3abe3neyeHHs afieKBaTHOro OXONOMMXEHHA

€1eKTPOIHCTPYMEHTY CJTiA CTEXMUTM 3a TUM, 06 BEHTUAALINHI OTBOPU

B 110ro Kopnyci He 3aTynanuca.

Mepw HiX BBIMKHYTW yCTaTKyBaHHA [O MepeXi XUBNeHHs, cnif

YMNEBHWUTUCA, WO 3HAYEHHA Hampyry, WO BKasaHe Ha Tabnuuui 3

[aHvMu, cniBnafac 3 Takum Mepexi.

Mepen KOXHUM  MIOKNIOYEHHAM  €NeKTPOIHCTPYMEHTY [0  Mepexi

cnlifl NepeBipATM MepexeBuid LWHYP Ha MpeAMeT 3HoLlyBaHHA. B pasi

MOLUKOPKEHD 10ro Cifl 3aMiHUTN B aBTOPK30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.
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o MepexeBuil  WHYpP  eNeKTPOIHCTPyMEHTa  3aBXAM  MOBUHEH
3HAXOANTUCH 3 6e3neyHoro 6OKy, WO He HapaKeHW Ha BUNajKoBe
MOLLKOKEHHA Mif Yac npadi.

VBATA! VYcraTKyBaHHA Mnpu3HayeHe fAna  ekcnayartauii  y
pumi i He nif ANA npaui i

He3Baxkaloun Ha 3acTocyBaHHA 6e3neuHoi KOHCTPYKLii, 3axoaun
6e3neKkn 1 AopaTKoBi 3aco6y oco6ucToi 6e3nekn, 3aBKAN iCHYE

3aNMWKOBUI PUSMK TPaBMaTM3MY Nif Yac npaui.

YMOBHi No3HauKu :

]
®

1. MpouwnTaiiTe iIHCTPYKLitO, LOTPUMYITECH NPaBWA TEXHIKK Be3neku,

O MICTATbCA B Hil!

Knac isonauii yctatkysaHHs |l

3. Cnip 060B'A3KOBO 3aCTOCOBYBATY 3aCO6V IHAVBIAYaNbHOMO 3aXUCTy
AK, HAaNPVKNag, 3aXV1CHi OKYNAPW, HaBYLWIHUKW, NPOTUMWIOBY MaCKy.

4. Bip'efHaT MepexeBui LWHYP, NepL HiX 3aX0ANTACA 0bCnyroByBaTn
41 PEMOHTYBaTH.

5. boiTtbea gouy!

6. 36epiraTny HefloCTyNHOMY ANA AiTen mici!

BYAOBA I NPU3HAYEHHA

JIo63uK  enekTpUYHWA ABNAE COBOI PYUYHUIN  ENEKTPOIHCTPYMEHT,

AKkomy HapaHo Il knac i3 enekTpoizonauii. Bin npauoe Bif ogHodasHoro

€/1eKTPOMOTOPY KONEKTOPHOrO TUMYy. ENeKTPOIHCTPYMEHT npusHayeHuin

A0 BUKOHaHHA 3BUYANHOTO I'IepepiBaHHﬂ, KpMBOﬂiHiIﬁHOI’O PO3NUNOBaHHA

Ta BUpi3aHHA QirypHuX enemeHTis B oL, AepeBONOXiAHNX MaTepianax

Ta nnacTmaci 1 MeTanax (3a yMOBU BUKOPUCTaHHA BifNOBIAHOIO NAbHOMO

nonoTHa).

IHCTPYMEHT NpU3HaYeHW A0 BUKOPWUCTaHHA B PEMOHTHO-OyaiBenbHNX

npauax, a TakoX A0 iHLLMX aMaTOPCbKMX NpaLib.

He ponyckaeTbcs BUKOPWCTOBYBATM eNeKTPOIHCTPYMEHT He 3a

npu3Ha4YeHHAM.

Onnc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUHbOrO BUMMAAY €NEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
3a3HauYeHNI HUKYe, CTOCYETbCA MaTIOHKIB 10 L€l iHCTPYKLT.

1. KHonka BBIMKHeHHA

2. KHorKa 6110KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHA

3. MepexigHnk

4. TauiBoK BiACMOKTYBaHHA Ny

5. OnipHa pamka

6. Ponuk nosigHuin

7. MaTpoH AnA yTpUMyBaHHA NONOTHA

8. Koxyx 3axucHumn

* IcHye MOXNMBICTb  BIAMIHHOCTI MK  GaKTUYHUM  30BHIlLHIM  BUFNAZOM
eﬂeKTpOiHCprMeHTy Ta Takum, Wwo 306pa)KeHMI7I Ha MantoHKy

1
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OMUC FrPA®IYHUX CUMBOJIB

‘ YBATA!

A 3ACTEPEXEHHA

@ MOHTAX/HANALITYBAHHA
@ IHOOPMALIA

MPUHANEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Kniou TopLeBWin WeCTurpaHHnn, Twr
2. Apantep BiCMOKTYBaHHA nuy, 1w



MIgroTOBKA /10 POBOTU
BCTAHOBJIEHHA NMUIbHOIO NOJIOTHA

BUMKHITb @N1eKTPOIHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3eTKU.

« OcnabTe rBUHTY, O NPUTArYIOTb NbHE NONOTHO (7), 3a JONOMOTOI0
@ WwecTurpaHHoro Knioya (man. A).
« BcraBTe NuibHe NONOTHO B NaTPOH (7) Ao onopy (Tak, wob 3y6ui 6ynn
cKepoBaHi Bnepen).
o [IpUTArHITb FBUHTM 332 AOMOMOrOIO LUECTUIPAHHOTO Kitoya (man. A).
3BepHiTb yBary, Wob NuabHe NONOTHO MILHO KPINWAOCA B HANMPAMHOMY
ponuky (6) (man. A). BUTAryeTbCA NONOTHO Y 3BOPOTHIl NOCAIAOBHOCTI.
[lo enekTpono63uka nacytoTb NUMbHI MONIOTHa 3 pOPMOIo XBOCTOBUKa U
a6o T, Ak nokasaHo Ha man. C.

BIACMOKTYBAHHA nuny

3 MeToW MOKpalLeHHA YCYyBaHHA MUMy 3 MOBEepXHi MaTtepiany, wWo @
06pO6GNAETbCA, B eNeKTpono63nKy nepeabayeHo BRlacHy cucTemy

BiACMOKTYBaHHA Ny, WO YCyBaE N 3 NOBEPXOHb, WO PO3pi3aloTbesA.
Kpim TOro, icHye MOXNUBICTb Nif'€fHaHHA Npunajy BiACMOKTYBaHHA
nuny Ao agantepa B eNeKTposob3unky.

BcraBTe apjantep (3) B OTBip NauiBka BiACMOKTYBaHHA nuny (4) i
3adikcyiTe, obepratoun Bnio (man. D).

Min'enrainTe wWnaHr Nnpunagy BiACMOKTYBaHHA Nuny A0 ajanTepa B
enekTpono63uky (3). Ocobnusy ysary cnif 3BepHy TV Ha 3abe3neyeHHs
repMeTUYHOCTI MiAKMIOYeHHS.

MOPALJOK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUKAHHA | BAMUKAHHA

Mepuw HiXK BBIMKHYTN eNeKTPono63nk A0 Mepexi XKXUBNeHHA, cnif
Aynesummm, W0 3HAYeHHA Hanpyry, Wo BKasaHa Ha Ta6nuuui 3

AAHUMM Ha IHCTPYMeHTI, cni 3 TaKNM Mepexi

BBIMKHE@HHA: HAaTUCHITb KHOMKY (KYpOK) BBIMKHEHHA (1) 11 yTpumyiiTe il
@ HaTUCHYTOlO.

BUMKHEHHA: BiiNyCTiTb KHOMKY (KYPOK) BBIMKHEHHSA (1).

.

®

.

y pep p npaui)
BBiMKHeHHA:

« HaTWCHITb i yTpUMYITE HAaTUCHYTOIO KHOMKY BBIMKHEHHA (1).
« HaTuCHiTb KHOMKY 610KyBaHHA KHOMKM BBIMKHeHHs (2) (man. E).
« BignyctnTy KHOMKy BBIMKHEHHs (1).

BuMKHeHHs:

« HaTucHiTb i BigNyCTiTh KHOMKY BBIMKHEHHSA (1).

BCTAHOBJIEHHA OMOPHOI NMAACTUHU A0 PO3MWUIOBYBAHHA
nia KYTOM

BUMKHITb @N1IeKTPOIHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3eTKU.

Pamka enekTpono63vka 3AaTHa BCTaHOBMIOBATWCA Mif KyTOM, LIO
@ymomnmsnme PO3NWoBaHHA MiA KyTom B AianasoHi 0° go 45° (3 o6ox
6oKiB Big Bici).
« OcnabTe rByHTY, WO NPUTATYIOTb OMipHY pamKy (5), 3a ONOMOroio
@ LIEeCTUrPaHHOTO KAloya.
« [lNepecTasTe onipHy pamky (5) Hasag i nepexuniTs ii BNiBO 41 BNpaBo (B
[AianasoHi nig kyTom 45°).
« BcTtaHoBiTb onipHy pamky (5) nig 6axaHum KyTOM, nepecyHbTe
Hanepep i NPUTATHITb KPiNuUIbHUMM rBuHTaMu (man. H).
Ha nosHaukax BkasaHi Kytn 0° 15° 30° Ta 45° (npasi Ta nigi). Micna
@ 3aKiHYEeHHA HanawWTyBaHHA CNif 060B'A3KOBO MOKNACTU LWECTUTPAHHNI
TOPLEBWIA KNIoY y BiiBeAieHe MicLie.

PO3MUI0OBYBAHHA

« O6inpiTb nepefHI0 YacTUHY pamku (5) Ha Mmatepian, wWwo moro
PO3NUNIOIOTh.

« BBIMKHiTb €n1eKTpOno63nK i 3ayekaiiTe, [OKM BiH He Habepe
MaKCManbHy WBUAKICTb.

« MoBoni npocyBaiiTe enekTPoNo63nK B3[OBX NiHii, WO ii 3aBYaCHO
6yn0 No3HaYEHO AK JTiHIA PO3MINOBYBAHHS.

« B pasi ¢irypHoro pisaHHA B3AOBX KpwBOI niHii cnig 36epiratn
06epeXxHicTb i nepecyBaT eNeKTPono63uK NoBoli.

Po3nunioBaHHA Cnif, BUKOHYBaTV PiBHOMIPHO, 3BepTaloun yBary Ha Te,

o6 He MepeBaHTaXyBaTV €NEKTPOIHCTPYMEHT. HagMipHWi TUCK, Lo

®

®

VERTO

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIAJI
« lpocsepanitb OTBip B MaTepiani fiameTpom 10 mm.
« BcTaBTe NONOTHO B OTBIP | PO3MOYHITL BUPi3aHHA Bif HbOTO.

PEKOMEHAALIT wopao MPABUNbHOI EKCMNYATALT
ENEKTPOIHCTPYMEHTA

PosnunioBaHHA Cnif BUKOHYBaTN PiBHOMIPHO, 3BEpTaloun ysary Ha Te,
Wob He nepeBaHTaXyBaTW €NeKTPOIHCTPYMEHT. HaaMipHUIA TUCK, Wo
noro AOKNagatoTb Ha NUIbHE MNOIOTHO, CMPUYMHAETHCA 0 raibMyBaHHA
NOro MaaTHUKOBOrO PyXy, LU0, B CBOK Yepry, CKOPOUYE BUAATHICTb
po3nunioBaHHA. B pasi NoTpebu po3nunoskn B3AOBK NONOXKUCTOT Ayri
Cnify CKOPOTUTY UM NOBHICTIO BUMKHYTV MasTHUKOBUI PyX NONOTHa.

B pasi AKWo onopHa mniacTMHa He CNUpaeTbCcsA Ha Marepian, a
3HaXOANTbCA HABUCY, iCHY€E PU3NK 371aMaHHA NNBHOTO NMONOTHA.

PO3MUNOBKA MATEPIANY/TUNU NUAbHUX NONIOTEH

[lo po3nunoBkn no meTany cAif 3acTocoByBaTW BiAMOBIAHI NONOTHa 3
6iNbLUOIO KiNbKICTIO 3y6LiiB.

Mig uyac po3nunoBKM MO MeTany Cnif 3acToCOBYBaTWU BiAMOBIAHWIA
3MallyBanbHUI 3aci6 (onuBy A0 pisaHHA). B pasi posnunoBku no
meTany 6e3 3mallyBaHHA MUIbHE MONOTHO LWBWALWE 3HOWYETHCA.
PeKoMeH/yETbCA CKOPWCTAaTUCA  BHULEHaBeAEHOIo Tabnuuelo  Wwoao
BNGOPY BNaCTUBOTO MBHOTO MOMOTHA.

Kinbkicte | Makc Mp
3y6uiB Ha | AOBXMHa
Aonm nosoTHa
24 M’sika cTanb, KoNboOpPOoBi MeTanw.
14 80 MM Konboposi meTanu, nnactmacu
9 Macus pepesa, paHepa

« Cnip 3acTocoByBaTV HaroCTpeHi NONOTHa 3a NPU3HaYEHHAM.

« He ponyckaeTbca 3aCTOCyBaHHA MUNbHKUX MOMOTEH 3 MOLWIKOAXKEHUM
XBOCTOBVIKOM.

« Cnif NpaBUABbHO MNiAGUPATIA TUNK NONOTEH NUBHYX.

36EPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA
Mepw HiK perynioBaTh, PeMOHTYBaTM ycTaTKyBaHHA a6o
BMKOHYBaTU pernameHTHi po6oTu 3 HUM, 1Oro cnif BUMKHYTH
KHOTMKOI0 BBIMKHEHHA 1 BUTAT TN BUAENKY 3 PO3ETKN.
« YNCTUTU eNneKTPOIHCTPYMEHT peKOMeHAYETbCA be3nocepeHbo nicns
KOXHOTO BUKOPUCTaHHA.
He ponyckaeTbca UMCTUTM yCTaTKyBaHHA 3a [JOMOMOTOl0 BOAU UM
iHWOT piavHwn.
YcTaTKyBaHHA [J0MYCKAETbCA YNCTUTY BUKITIOYHO 3a [OMOMOTOH0 CyXoi
raHuipku, neHsna abo CTPYMeHEeM CTUCHEHOTO MOBITPA HU3LKOTO
THCKY.
He ponyckaeTbcsa BUKOPUCTOBYBATU NPY LibOMY aHi MUIHI 3acobu, aHi
PO3UNHHUKM, OCKINbKW BOHM 3AaTHi MOLWKOAUTU MAACTUKOBI €NeMeHTH
€1eKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTUNAUIMHI WinvHU B KOPMyCi ABUryHa HanexuTb yTpUMyBatu B
YunCToTi, W6 3anobirTi NeperpiBaHHIO0 eNeKTPOIHCTPYMEHTA.
PeKOMeH[yETbCA PerynapHO 3MalllyBaTu PONIVKM, WO NpPOCYyBaloTb
nunbHe nonotHo. OAHIET Kpanni 0fnBM [OCTaTHbO A0 36inblUeHHs
TEPMiHY Cly6u ponuKy.
B pasi NoWKogKeHHA eNeKTPUYHOro NPOBOAY VOro CAiA Ha OAMH 3
aHanoriyHNMN XapakTepucTukamu. Byab-Aki cepBicHi Ta PeMOHTHI
Po6OTK CAifj BUKOHYBATU BUK/IOYHO B aBTOPU30BaHOMY CEPBICHOMY
LieHTpI.
B pasi nosABy HaAMIPHOTO ICKPEHHA KOMYTaTOpy eNeKTPOIHCTPYMEHT
cnif nepepaty KBanipikoBaHOMy CrewianicToBi Ha NepesipKy CTaHy
BYFiNIbHYIX WiTOYOK fIBUryHa.
YcTaTKyBaHHA 36epiratoTb y CyXoMy MicCLii, HeOCTYNHOMY ANA AiTeN.

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

ByrinbHi witoukn y AsuryHi, wo sHocunuca (To6To KopoTwi 3a

5 MM), cnaneHi Yu TPicHYTi, Cip HerailHO 3amiHNT. 3aBXAW cnig

3aMiHATY 06MABI LWITOYKN OAHOYACHO.

3amiHy BYrinbHMX WITOYOK 3aBXAN CNig AopyyaTh KBanipikoBaHnm
iani BMKOPNCTOBYBaTV BUK/IOYHO OpPUriHanbHi

C Tam Ta

oro AOKNagatTb Ha NUIbHE NONOTHO, CNPUYNHAETLCA A0 I Yy

IOro MaaTHUKOBOrO Pyxy, Wwo, B CBOK 4epry, CKOpouye Bl/lﬂaTHiCTb @

po3nunioBaHHA. B pasi noTpebn po3nunoBKM No NONOXKMCTINA Ay3i, cnif
CKOPOTUTY YY1 MOBHICTIO BUMKHY TV MaATHUKOBUIA PyX NONOTHA.

B pasi AKwo onopHa nnacTMHa He CNUPAETbCsA Ha Marepian, a
3HaXOANTbCA HAaBUCY, iCHYE PU3NK 3/1TaMaHHA NUIbHOTO NOMOTHA.

17

3an4yacTuHu.
B pasi 6yaAb-AKMX Henonafjok cnif 3BepTaTcA A0 aBTOPK3OBAHOMO
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CepBiCHOTO LieHTPY BUPOGHIKa.
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKIN

Enekrp nK

XapakTtepuctuka 3HaueHHsA
Hanpyra xuBneHHs 230 B 3m.cTp.
YacTtoTa cTpymy 50y
HomiHanbHa noTyHicTb 400 BT
Weuakictb  amnnityau  nonotHa  (6e3 3000 x8.1
HaBaHTa)KeHHS)
Makc. ToBlMHa MaTepiany, | [lepeso 55 Mm
LL|O PO3MNUIETbCA | MeTtan 5Mm
Kpok nunbHOro nonotHa 18 Mm
Knac enekrpoisonauii 1l
Maca 1,45 Kkr
Pik BUroTOBNIEHHA 2020

IHOOPMALLIA MPO PIBEHD LIYMY | KOJINBAHb

IHpopmauin wopo ranacy Ta Bibpauii

PigHi ranacy, Taki sik pieHb akyCTUYHOrO TUCKY Lp, Ta piBeHb akyCTUYHOI
NOTYXHOCTI Lw,, @ Takox HeBM3HaYeHICTb BUMIpIOBaHHA K, BKasaHi B
IHCTPYKUIT H/XKue, 3rigHo 3i ctaHpapTom EN 60745,

Amnnityaa konueaHb a6o Bibpauii (3HaueHHs npuckopeHHs) a, i
HeBU3HaYeHICTb BUMipIoBaHHA K BMU3HauyaloTbCA 3rifHO 3i CTaHAapTOM
EN 60745-2-11 i HaBOAATbCA HMXKYE.

3a3HauyeHUn y Uil iHCTPYKLIi piBeHb Bibpalii (KonvBaHb) BUMIpAHWIA
3rifHo 3 BM3HauyeHolo cTaHpaptom EN 60745 npoueaypoio
BUMIPIOBAHHA | MOXe OyTU BUKOPWCTaHWiA 4O MOPIBHANBHOIO aHanisy
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH Takox roanTbcA [0 NonepeHbOro aHanisy
ekcnosuuii Bibpauii.

BkazaHuii piBeHb BibpalLlii BianoBiaae OCHOBHWUM BapiaHTam eKcrinyaTavii
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. fIKILO eNeKTPOIHCTPYMEHT —eKCryaTyeTbca 3
iHLIOK MeTOI0 ab0 3 IHWKUMU POGOUUMM IHCTPYMEHTAMU, @ TaKOX, AKLLO
pernameHTHi po6oTn He GyayTb afleKBaTHUMM Ta [JOCTaTHIMW, piBeHb
BibpaLii MOXe Bigpi3HATUCA. BulesrafaHi NpUUYMHU MOXKYTb BUKINKATA
niaBULLIEHY eKCMOo3NLiito BiIGpaLlil NpoTArom ycboro nepiofy eKcryatatlii.
[ina peTenbHOro BWM3HAYeHHA ekcno3wuii Bibpauii cnig B3ATM Ao
yBarn nepioau, KoNu eneKTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHWI abo Komu BiH
BBIMKHEHWIA, alne He BUKOPUCTOBYETLCA y pO6OTI. TaKMM YMHOM, CymapHa
eKcnosuis BiGpavii MoXe BUABUTUCA CYTTEBO MEHLLOI.

Cnig BNpoBaguT AOAATKOBI 3acobu 6e3nekn 3 MeTO 3axuCTy
KopucTyBaya BiA Hacnigkie  Bibpauii, Takux AK:  gornag 3a
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM i pobounM  iHCTPyMeHTOM, 3abesneueHHs
BiANOBIAHOI TemnepaTypu pyK, HaneXXHa opraHisauia npaui.

PiBeHb akycTnuHoro Tucky : Lp, = 79 gb (A) K=3 gb (A)

PiBeHb akycTnuHoi notyxHocTi : Lw, = 90 ab (A) K=3 ab (A)

3HaueHHA Bi6Gpauii (MPUCKOPeHHA KOMWBaHb) MiA 4ac pi3aHHA
a, = 6,85 m/c2 K=1,5 m/c?

3HaueHHsn Bibpaulii (NPUCKOPeHHsA KoNvBaHb) Nif yac pisaHHaA
JINCTOBOTO MeTany :a, , = 5,82 M/c2K=1,5 m/c?

OXOPOHA CEPELOBULIA

3yXkuTi MPOAYKTY, L0 MPALIOKOTL Ha ENEKTPUYHOMY XKUBIEHHI, HE
CAlify BUKMAATY pa3om 3 NOGYTOBUMM BIIXOAAMM, @ yTUNI30ByBaTH B
cneuianbHMX 3aknaaax. BigomocTi npo yTunisadito moxHa oTpumaTtn
B NpoAasus NPoAyKUil un B opraHax MicueBoi agmiHicTpauii.
BianpauboBaHi enekTpUUHi Ta EeNeKTPOHHI Npunagu MicTATbL
PEUOBUHY, WO HE € CIPUATANBIMIA 1A MPUPOAHOTO CEPEOBIALLA.
O6najHaHHs, WO He NePeacTbCsA A0 NepepobKIA, MOXe CTaHOBUTI
HeGe3neky AnA cepeaoBiLLa Ta 340POB'A MIIOAVHN.

* BUpOo6GHUK 3anuLwae 3a co6010 NPaBo BHOCUTY 3MIHN.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3
lopuanYHolo aapecoto B Bapuwasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i pani 3ragysaHe Ak «Grupa
Topex») CnoBIlaE, WO BCi aBTOPCbKIi NpaBa Ha 3MICT AaHoOi IHCTPYKUii (TyT i pani
Ha3MBaHOI «IHCTPYKL|iA»), B TOMY Ha 1i TEKCT, PO3MiLLieHi CBITAVHY, CXeMaTUUHI PUCYHKM,
KPeC/eHHA, a TakoX PO3TalllyBaHHA TEKCTOBMX | rpadiuHuX enemeHTis Hanexatb
BUKNIOYHO 0 Grupa Topex i 3acTepexeHi BifnoBiaHO [0 3aKoHy Bia 4 notoro 1994
pokKy «[po aBTopcbKe NPaBo 1 CNopiAHeHi NpaBa» (A1B. opraH AepxapyKy Monbiui «Dz.
U.» 2006 N° 90 n. 631 3 noganbiu. 3m.). KonitoBaHHsA, nepepobka, ny6nikatiis, nepepobka
B KOMepLIiHNX LinAX BCi€l IHCTPYKUIT un okpemux ii enemeHTiB 6e3 NUcbMoOBOro
Ao3sony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HeloTpMaHHA [0 L€l BUMOrK TArHe 3a
06010 LMBINbHY Ta KapHY BiANOBIAANbHICTD.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

SZUROFURESZ
52G064

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELGIRASOK

Olyan munkak végzése soran, amikor a szerszam rejtett
elektromos vezetékekbe vagy sajat csatlakozokabelébe
utkozhet, a szerszamot kizarélag szigetelt markolatanal fogva
szabad tartani. Az érintkezés haldzati vezetékkel fesziiltség ala
helyezné az elektromos kéziszerszam fém alkatrészeit, ez pedig
aramiitéses balesetet okozhat.

« Ak ' bi: a avolsagb kell tartani a vagasi
vonaltél. Ne dugja a munkadarab ala sem. A fiirészlap érintése
sérilésveszéllyel jar.

A szurdfiirészt hasznalatanak befejezése utan kapcsolja ki.
A fiirészlapot akkor lehet kivenni a vagott anyagbdl, amikor

g mar 1] gy elkeriilhetd a visszarligds, és
biztonsagosan leteheté az elektromos kéziszerszam.

. ardlag  sériilé kifogastal Gszaki allapotu

észl bad h alni Az elgorbiilt, életlen flirészlap

eltorhet, klhat a vagasi vonal menetére, és visszarugast is kivalthat,

vagy annak eléidézéséhez hozzéjarulhat.

Egyes fafajok és fémek pora az egészségre veszélyes lehet, |Iletve

allergias reakciot, léguti betegedést, rakos betegedé

valthat ki.

- Flirészelés kozben hasznaljon por ellen védé élarcot, hogy védje a
légutakat a keletkez6 por ellen.

- Fa flrészelésekor porelszivast kell alkalmazni.

- Mindig gondoskodni kell a munkaallas hatasos szell6ztetésérdl.

A szurdfiirésszel ne vagjon vizvezeték csoveket. A csé atvagasa

anyagi karokat, sét, aramutéses balesetet is okozhat.

Az esetleges szegekbe, csavarokba valo belevagas elkeriilése

érdekében a flirészelés megkezdése el6tt ellendrizze a megmunkalt

anyagot.

Ne probélkozzon olyan anyag fiirészelésével, amelynek mérete

(vastagsaga) meghaladja a mdlszaki adatokban meghatérozott

értéket.

A szaroflirészt markolja zart ujjakkal.

Beinditas el6tt bizonyosodjon meg arrél, hogy a flirészpenge nem

érinti a megmunkalandé anyagot.

Ne érintse kézzel a mozgd részeket.

Ne tegye le a még mozgasban lévé szurdflirészt. Ne kapcsolja be a

szuroflirészt addig, mig azt biztos kézzel meg nem markolta.

« Ne nydljon e fiirészp éhez vagy a kal h
kozvetlenil a munka befejezése utan.

felforrésodhatnak, és égési sériilést okozhatnak.

Amennyiben az elektromos kéziszerszam rendellenes miikodését

tapasztalja, vagy az szokatlan hangokat ad ki, azonnal kapcsolja ki a

szerszamot, és huzza ki haldzati csatlakozojat az aljzatbol.

A megfelel6 hitéshez a szurdfiirész hazan a réseknek szabadon kell

maradniuk.

A szaroflirész haldzatra csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrol,

hogy a helyi halozati fesziiltség megegyezik-e a gép adattablajan

feltiintetett fesziiltséggel.

A szardflrész haldzatra csatlakoztatdsa elétt minden esetben

ellendrizze a csatlakozokabel allapotat, ha sériilt, markaszervizben

cseréltesse ki.

A hélozati csatlakozovezetéket vezesse a szrdflirész biztonsagos oldalan,

ahol nincs kitéve annak, hogy a miikédo szerszam esetleg kérositja.

yag
Ezek az elemek

FIGYELEM! A berend beltéri alkal asra lgal

Az 6 aban is bi: a szerkezetl felépités, a bi: agi
Idasok és a kiegészi sdofelszerelések  alkal 5

mellett is mindig f ad a kavégzés kozben bekovetkezé

balesetek minimalis veszélye.
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Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be a benne talalhaté

figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat.

II. oszt. szigetelés(i berendezés.

Alkalmazza az egyéni védbeszkozoket (zért véddszemiveget,

hallasvédé eszkozt, porvédé alarcot)!

Karbantartas, javitas megkezdése el6tt hizza ki a halozati

csatlakozddugot az aljzatbol.

Csapadéktol védendd!

Gyerekek eldl elzarandd!

FELEPITES, RENDELTETES
A szurdfiirész a |l szigetelési osztéalyba sorolt elektromos kézi szerszam.
Egyfazisu, kommutatoros elektromotor hajtja meg. A gép rendeltetése
egyenes és gorbe vonalu vagasok, kivagasok készitése faban és fahoz
hasonl6é anyagokban, muanyagokban és fémekben (a megfeleld
fii részpengékat aIkaImazva)

@]

az onalléan végzett otthoni barkacsolds soran a Iegkulonfelebb
tevékenységekre.

Tilos az elektromos
alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alébbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas abrai
szerinti jel6léseit koveti.

1. Inditékapcsolé

Az inditdkapcsold reteszelégombja

Kozdarab

Porelvezeté csonk

Talp

Vezet6gorgd

Flrészpenge befogd

Védobboritas

* Eléfordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

o Tent i e i ]

eltéré célra

szer

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LE[RASA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

A
®
@

FONTOS
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Imbuszkulcs -1db
2. Porelvezetd adapter -1db

FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

aszer

imbuszkulccsal (A. abra).
« Tolja be a flirészpenge szarat titkozésig a (7) befogoba (a flirészpenge
fogai el6re nézzenek).
« Huzza meg a régzitécsavarokat az imbuszkulccsal (A. abra).
Forditson arra figyelmet, hogy a flirészlap megfeleléen illeszkedjen a
(6) vezetégorgbe (A. abra). A fiirészpenge kiszerelése a beszereléssel
ellentétes miveleti sorrendben torténik.

0)

®

®

" @
)
@®::
@
®:
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®

o Lazitsa meg a (7) fiirészpenge befogé rogzitécsavarjait az @
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A C. abran feltintetett, U vagy T rogzitési rendszer( flirészpengéket
hasznalja.

PORELVEZETES

A munkadarabrdl valé poreltavolitdis megkonnyitésére a szaroflirész
sajat lefuvassal miikodik, amely a vagasi feliiletet tisztan tartja. Emellett
lehetéség van a kozdarabon keresztil porelszivé rendszerre vald
csatlakoztatasra.

Tolja be a (3) kdzdarabot a (4) porelvezetdé csonk nyilaséba, és balra
elforditassal régzitse (D. abra).

« A (3) kozdarabhoz csatlakoztassa a porelszivd rendszer csovét.

Forditson figyelmet a csatlakozas tomitettségére.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK
BE- ES KIKAPCSOLAS

P

A szurofiirész iizembe helyezése el6tt gy6z6djd
meg arrol, hogy a halézati fesziiltség megegy a csiszolégép
gyari adattablajan feltii t fesziil |

Inditas - nyomja meg és tartsa lenyomva az (1) inditékapcsolét.

Kikapcsolas - engedje fel az (1) |nd|tokapcso|ot
Az inditél olo r (fi luzem)
Bekapcsola’s:

« Nyomja meg és tartsa lenyomva az (1) inditokapcsolét.
« Nyomja be az inditokapcsold (2) reteszét (E. abra).

« Engedje fel az (1) inditokapcsolot.

Kikapcsolas:

« Nyomja be, majd engedje fel a (1) inditokapcsolot.
ATALPLEMEZ BEALLITASA FERDEVAGASNAL

A

y

aszer

A szaroflrész allithato talpa lehetévé teszi ferdevagast, 0°- 45°
tartomdanyban (mindkét irdnyban).
Lazitsa meg az imbuszkulccsal az (5) flirésztalp régzitcsavarjait.
Tolja hatra a (5) talpat és dontse meg jobbra vagy balra (45°-ig terjed6
tartoményban).
- Allitsa be a (5) talp kivant déléssz6gét, tolja elére és biztositsa a
rogzitécsavarok meghuzasaval (H. abra).
A beosztés lehetévé teszi a 0°, 15°, 30° vagy 45°-0s szogben valé
talpbeallitast (jobbra vagy balra). A beallitas befejezése utén tegye vissza
az imbuszkulcsot a tarolasara szolgélé helyre.

VAGAS

Helyezze a (5) talp mellsé részét a flirészelendé munkadarabra.

Inditsa el a szurdfiirészt és varja meg, mig eléri a beéllitott sebességi
maximumot.

Lassan tolja elére a szaroflirészt a kordbban kijeldlt vagasi vonal
mentén vezetve a flirészpengét.

« [vben vagas esetén csak nagyon finoman vezesse a szdrof(irészt.

A vagast végezze egyenletesen, vigyazzon arra, hogy ne terhelje tul a
szuroflirészt. A fiirészpengére kifejtett tulzott mértékii nyomas fékezi az
ingamozgast, igy a vagas hatékonysaga csokken. Ha enyhe iv mentén
kivan flirészelni, csokkentse, vagy teljesen kapcsolja ki az ingamozgast.
Ha vagas kozben a szurdéfiirész talpanak teljes feliilete nem fekszik
fel a vagandé munkadarabra, hanem f6lé emelkedik, az konnyen a
flirészpenge toéréséhez vezethet.

LYUK KIVAGASA AZ ANYAGBAN

Farjon az anyagba egy 10 mm-es lyukat.
Vezesse be a flirészpengét a lyukba és kezdje meg a kivagast.

A SZUROFURESZ HELYES HASZNALATANAK SZABALYAI

A flrészelést végezze egyenletesen, vigyazzon, ne terhelje tul a
szerszamot. A flirészpengére kifejtett tulzott mértéki nyomas fékezi az
ingamozgast, igy a vagas hatékonysaga csokken. Ha enyhe iv mentén
kivan furészelni, csokkentse, vagy teljesen kapcsolja ki az ingamozgast.
Ha a szurdfiirész talpa nem feksnk fel a vagando munkadarabra,
hanem félé emelkedik, fennall a fi ésé &l

24
FEM FURESZELESE / FURESZPENGE TIPUSOK
Fém flirészeléséhez megfelels, stirlibben
hasznéljon.
Fém flirészeléséhez megfelel6 kenéanyagot kell alkalmazni (vdgdolajat).
A fém kendanyag nélkili vagasa a flirészlap gyors elhasznéalédasat
okozza. Az optimalis flirészlap megvalasztasat az alabbi tablazat segiti:

N .
p tor .

fogazott flrészlapot

asi teriilet

Fir

Fogak szama
collonként

P

hosszusag

9
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24 Lagyacél, szinesfémek

14 80 mm Szinesfémek, mlianyagok

9 Fa, rétegelt lemez

« Csak megfelel6 és éles flirészlapot hasznaljon.
« Ne hasznaljon olyan fiirészlapot, melynek tartorésze sériilt.
« A megfelel6 tipusu flrészlapot alkalmazza.

KEZELES, KARBANTARTAS

kisebb lehet.

A felhaszndlé rezgés hatasatol vald védelme érdekében tovabbi
védéintézkedésekre van sziikség, mint pl.: az elektromos szerszam és
a munkaeszkozok karbantartasa, a kezek megfelelé6 hémérsékletének
biztositasa, megfelel6 munkaszervezés.

Hangnyomas-szint : Lp, = 79 dB(A) K=3 dB(A)

Hangteljesitmény-szint : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Rezgésgyorsulas fa vagasanal : a, ; = 6,85 m/s* K=1,5 m/s*
Rezgésgyorsulas fémlemez vagasanal : a, ,, =582 m/s*K=1,5m/s

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
megkezdése el6tt huzza ki a halézati csatlakozot az aljzatbol.

« Minden esetben ajanlott a hasznélat befejeztével
megtisztitani a berendezést.

A tisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

Az eszkozt tisztitsa szaraz torlékendbvel vagy fuvassa le alacsony

nyomasu s(ritett levegével.

Ne hasznaljon semmilyen tisztitoszert vagy oldoészert, mert

kérosithatjak a miianyagbol készilt elemeket.

Rendszeresen tisztitsa ki a motorhaz szell6zényilasait, hogy megel6zze

ezzel a motor esetleges tulmelegedését.

Ajanlott a vezet6go6rgé rendszeres kenése. Egy cseppnyi olaj ezen a

helyen meghosszabbitja a gorgé élettartamat.

Ha a halozati csatlakozokabel megsériil, azt azonos miiszaki

jellemzékkel rendelkezé csatlakozokébellel kell kicserélni. A cserét

bizza szakemberre vagy szakszervizre.

« Ha a motor kommutétoranal tulzott szikraképzédést tapasztal,
ellendriztesse szakemberrel a motor szénkeféinek allapotat.

« Az eszkozt tarolja széraz, gyermekektdl elzart helyen.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elt alédott (5 él ro elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizarélag szakemberrel végeztesse, és
kizardlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

.

.

.

.

.

.
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® Bérmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat bizza a gyari markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Szurofiirész

Jellemzé Erték
Haloézati fesziltség 230V AC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 400 W
Loketszam (Uresjaratban) 3000 min”'
Maximalis vaghaté [fa 55 mm
anyagvastagsag | fém 5mm
Lokethossz 18 mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly 1l
Tomeg 1,45 kg
Gyartasi év 2020

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Zajjal és rezgé I ajék 6

@ A jelen Utmutatéban a kibocsatott zajszintek, mint a Lp,
hangnyomdsszint, Lw, hangteljesitményszint és a K mérési
bizonytalansag az EN 60745 szabvany szerint kerlltek megadasra.
Arezgés a, értéke (rezgésgyorsulas értéke) és a K mérési bizonytalansag
az EN 60745-2-11 szabvany szerint keriiltek megadasra.
A jelen Utmutatdban megadott rezgési szint az EN 60745 szabvany éltal
megadott mérési eljaras szerint kerllt megadasra és alkalmazhaté az
elektromos szerszamok 6sszehasonlitaséhoz. Szintén felhasznalhat6 a
rezgési expozicio el6zetes kiértékeléséhez.
A megadott rezgési szint reprezentativ az elektromos szerszam alapvet6é
alkalmazasa tekintetében. Amennyiben az elektromos szerszam mas
formaban vagy egyéb szerszammal keriil alkalmazasra, valamint, ha nem
volt elegendé mértékben karbantartva, a rezgési szint médosulhat. A
fent emlitett okok a rezgés expozicidjat valamennyi munka tekintetében
megnoveli.
A rezgés expozicié pontos felbecsiiléséhez figyelembe kell venni az
elektromos szerszam kikapcsolt, valamint bekapcsolt, de nem hasznalt
id6tartamat. Ezzel a modszerrel a rezgés Gssze expozicié lényegesen

I kapc
P
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KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos (izem( termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le ht é ésre, ht ékgydjtésre t
azonnal helyen. A ht kapcsolatos vélaszt kaphat a
termék 6l, vagy a helyi hat6 l. Az elhasznalédott
elektromosés. aiberer ésekat tikornyezetre hato
anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Ujrahasznositasnak
nem alavetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a
kérnyezet és az emberi egészség szdméra.

* A véltoztatas joga fenntartval

A ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
(székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy
a jelen hasznélati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas”) tartalmaval - ideértve
tobbek kézott annak szovegével, a felhasznalt fényképekkel, véazlatokkal, rajzokkal,
valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos 6sszes szerzéi jog a Grupa Topex
kizarolagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt alinak, az 1994. februar
4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlo jogokrol sz6l6 térvényben foglaltak szerint (Dz.U.
(Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Hasznalati
Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa,
feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkil
polgérjogi és biintetsjogi felelésségre vonas terhe mellett szigortan tilos.

TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU PENTRU DECUPAT
52G064

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI ELECTRIC CITITI CU
ATENTIE ACEST MANUAL DE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-L PENTRU
UTILIZARE ULTERIOARA.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA

Atunci cand se efectueaza lucrari care ar putea da de cabluri

ascunse, dispozitivul ar trebui sa fie tinut de suprafata manerelor

izolate. Contactul cu cablul de alimentare de la retea ar putea duce

la transmiterea tensiunii pe partile metalice ale dispozitivului, care ar

putea duce la soc electric.

Pastrati-va mainile la o distanta sigura de intervalul de taiere. Nu

le introduceti sub piesa de prelucrat. in contact cu lama exista un

risc de accidentare.

Dupa terminare trebuie sa apasati pe butonul de oprire. Lama

poate fi scoasa din piesa de prelucrat, atunci cand acesta este

in repaus. In acest fel evitim reculul si puteti pune in siguranti

instrumentul.

Folositi numai lame de ferastrau nedeteriorate, care sunt in

perfecta stare de functionare. Lamele indoite, neascutite se pot

rupe, de asemenea, ar putea avea un impact asupra liniei de taiere si

pot provoca sau contribui la recul.

Praful anumitor soiuri de lemn sau tipuri de metale pot fi periculoase

pentru sanatate, precum de a determina reactii alergice, boli

respiratorii, sau sa duca la cancer.

— In timpul taierii, utilizati o masci de praf pentru a proteja tractul
respirator impotriva prafului produs de taiere.

- Trebuie utilizat aspiratorul de praf in timpul taierii lemnului.

- Lalocul de munca trebuie asigurat intotdeauna o buna ventilare.

Fierastraul nu trebuie utilizat la taierea conductelor de apa.

Taierea conductei provoacd pagube materiale sau poate provoca un

soc electric.

Pentru a evita taierea cuielor, suruburilor si altor obiecte dure inainte

de inceperea lucrului, verificati cu atentie materialul care este




prelucrat.

Nu taiati materiale ale céaror dimensiuni
dimensiunile indicate in datele tehnice.
Fierastraul trebuie tinut cu mana inchisa.
Tnainte de a apésa butonul de pornire asigurati-va ca fierastraul nu
atinge materialul.

Elementele puse in miscare nu trebuie atinse cu mana.

Nu trebuie lasat fierastraul, in cazul in care este inca in miscare. Nu
porniti fierastraul inainte de a o fixa cu mana.

Nu atingeti lama sau materialul prelucrat imediat dupa finalizarea
muncii. Aceste componente pot fi foarte fierbinti si pot provoca arsuri.
in caz de comportament anormal sau emiterea de zgomote ciudate
din partea fierastraului, opriti imediat si deconectati cablul de
alimentare.

Pentru a asigura gurii de aerisire o racire corespunzdtoare din
constructia fierastraului ar trebui sa fie descoperita.

inainte de a conecta fierastraul la sursa de alimentare, asigurati-va
ca tensiunea de alimentare corespunde cu tensiunea specificata pe
placuta de identificare.

fnainte de a conecta fierastraul, verificati intotdeauna cablul de
alimentare, in caz de avarie se recomanda inlocuirea acestuia la un
atelier autorizat.

Cablul de alimentare al fierastraului trebuie sa fie intotdeauna in
sigurantd, sa nu fie expus la daune accidentale de catre masina in
actiune.

.

(grosime) depasesc
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ATENTIE! Dispozitivul este folosit pentru a functiona in interior.

Tn ciuda utilizarii constructiei de siguranta, aplicarea masurilor de
garantie si masurilor suplimentare de protectie, exista intotdeauna
un risc minim de ranire in cazul activitatii de lucru.

Explicarea pictogramelor utilizate:

]

1 3
-—)
”W
4 5 6
1. Cititi instructiunile de utilizare, luati aminte la avertismentele si
conditiile de siguranta continute in manual.
2. Dispozitiv — clasa a doua de izolatiei.
3. Folositi echipament individual de protectie (ochelari, protectie
pentru urechi, masca de praf)
4. Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau reparatii.
5. A proteja de ploaie
6. Nu lasati aparatul la indemana copiilor.

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Fierastraul este un instrument electric de tip manual, clasa de izolatie II.
Acesta este propulsat de un motor cu colector cu o singura fazd. Aparatul
este conceput pentru a efectua o taiere dreapta, curba sau de a tdia lemn,
materiale din lemn sau plastice si metale (cu conditia de a folosi o lama
adecvata).

Domeniile de utilizare sunt lucrdrile de renovare si constructie, lucrarile in
domeniul activitatilor gospodaresti (mestesugaresti).

Este interzis de a se folosi aparatul electric in alt scop decat cel
prevazut.

DESCRIEREA PAGINILOR DE GRAFICA
Numerotarea de mai jos se refera la elementele dispozitivului prezentate
pe paginile grafice din acest manual de instructiuni.
1. Buton de pornit/oprit

. Buton de blocare

Adaptor

Racord pentru aspirator

Talpa

Rola de ghidare

Suport lama

Capac protector

* Pot aparea diferente intre desen si produs.

VERTO

DESCRIEREA MARCAJELOR GRAFICE FOLOSITE

ATENTIE

AVERTISMENT

A
®

INSTALARE/SETARI

INFORMATIE

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII
1. Cheie hexagonala
2. Adaptor pentru extragerea prafului

PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA LAMEI

Deconectati instrumentul de la sursa de alimentare.

« Slabiti surubul care fixeaza suportul lamei (7), folosind o cheie
hexagonala (fig. A).

« Introduceti lama péana la capat in suportul lamei (7) (dintii lamei
trebuie sé fie indreptati in fata).

« Strangeti surubul de blocare cu o cheie hexagonala (fig. A).

Trebuie acordatd atentie ca lama sa fie montata corect in rola de ghidare

(6) (fig. A). Demontarea lamei se executa in ordinea inversa a instalarii.

Ar trebui sa fie utilizate lame prevazute cu sistem de montare U sau T,

asa cum se arata in fig. C.

EVACUAREA PRAFULUI

Pentru a facilita indepartarea prafului de pe suprafata piesei de prelucrat,

fierastraul are propriul sistem de suflare a prafului, care curata suprafata

de taiat. in plus, existd posibilitatea de a conecta sistemul de extragere

a prafului la adaptor.

« Impingeti adaptorul (3) in orificiul de extragere a prafului (4) si
asigurandu-l prin rotirea spre stanga (fig. D).

« Conectati furtunul de aspirare la sistemul de extragere a prafului la
adaptor (3). De a se acorda atentie la strangerea fixa.

LUCRU /SETARI

-1 buc.
- 1buc.

®

®
®

PORNIRE / OPRIRE

inainte de a conecta fierdstraul la retea, verificati intotdeauna ca
i de ali cu i i

indicata pe placuta instrumentului.

Pornire - apasati butonul de pornire (1) si mentineti-l in aceasta pozitie

Oprire - eliberati presiunea de pe comutator (1).

Blocarea butonului de pornire (activitate continua)

Pornire:

« apasati butonul de pornire (1) si mentineti-l in aceasta pozitie.

« apasati butonul de blocare (2) (fig. E)

« eliberati presiunea de pe comutator de pornire (1).

Oprire:

« Apasati si eliberati presiunea asupra comutatorului (1).

REGLAREA TALPII IN TIMPUL TAIERII UNGHIULARE

Deconectati instrumentul de la sursa de alimentare.

= 1%

e sa cor

P

®

Talpa de reglare a fierastraului permite realizarea taierii la un unghi in

intervalul de 0° - 45° (in ambele directii).

« Slabiti suruburile care fixeaza talpa (5), folosind o cheie hexagonala.

« Mutati talpa (5) inapoi si inclinati spre stanga sau dreapta (in intervalul
de pana la 45°).

« Setati talpa (5) sub unghiul dorit, impingand in fata si asigurand prin
strangerea suruburilor de fixare (fig. H).

Scala permite inclinarea talpii sub unghiuri de 0°, 15°, 30° sau 45° (la

dreapta sau stanga). Dupa finalizarea ajustarii intotdeauna trebuie pusa

cheia hexagonala in spatiul rezervat pentru depozitarea acestora.

TAIERE

Asezati partea din fata a talpii (5) in pozitie plata pe materialul
prevazut pentru tdiere.

Porniti fierastraul si asteptati pana cand ajunge la viteza maxima
setata.

Mutati incet fierastraul
predeterminata.

« In caz de taiere pe linie curbi ar trebui ca fierastraul sa fie condus

® © ®0

conducand lama pe linia de taiere

21



VERTO

foarte lent.

Taierea trebuie sa fie realizatd uniform, avand grija sa nu supraincarcati

fierastraul. Presiunea excesiva exercitata asupra lamei va functiona ca o
frana pe miscarea pendulara, ceea ce va afecta negativ performantele de
taiere. Daca aveti nevoie de a realiza taierea dupa un arc bland trebuie
redusa sau dezactivata complet miscarea pendulara.
Daca in timpul lucrului intreaga suprafata a talpii fierastraului nu
adera la suprafata piesei prelucrate, dar se ridica mai sus, exista
pericolul de rupere a lamei.

TAIEREA ORIFICIULUI IN MATERIALE
@ « Se face un orificiu in material cu diametru de 10 mm.

« Introduceti lama in orificiu si incepeti taierea de la orificiul realizat.
RECOMANDARI LEGATE DE UTILIZAREA CORECTA A FIERASTRAULUI

Taierea trebuie realizatd uniform, avand grija sa nu supraincarcati

instrumentul electric. Presiunea excesiva exercitata asupra lamei va
functiona ca o frana asupra miscarii pendulare, ceea ce va afecta negativ
performantele de tdiere. Daca aveti nevoie de a realiza taierea dupa un
arc bland trebuie redusa sau dezactivata complet miscarea pendulara.
Daca in timpul lucrului intreaga suprafata a talpii fierastraului nu
adera la suprafata piesei prelucrate, dar se ridica mai sus, exista
pericolul de rupere a lamei.

TAIEREA METALULUI / TIPURI DE LAME

Pentru taierea metalelor ar trebui sa fie utilizate lame corespunzatoare
@ cu un numar mai mare de dinti.

in timpul taierii metalului trebuie utilizat un lubrifiant adecvat (ulei

pentru taiere). Taierea metalului fara lubrifiere duce la uzura accelerata a

lamei. Alegerea preferata a lamei se gaseste in tabelul de mai jos:

Numarul de Lungimea Domeniul de aplicare
dinti pe inch lamei
24 Otel usor, metale neferoase.
14 80 mm Metale neferoase, materiale
plastice.
9 Lemn, placaj.

« Folositi doar lame adecvate si ascutite.
« Nu utilizati lame cu aderenta deteriorata.
« Utilizati tipuri de lame corespunzatoare.

OPERARE SI INTRETINERE

Inainte de a incepe activititile legate de controlul, intretinerea sau
repararea, deconectati cablul de alimentare de la priza.

« Serecomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.
@ Pentru curatare, nu folositi apa sau alte lichide.

Stergeti masina cu o carpa uscata sau cu ajutorul aerului comprimat
la presiune scazuta.

Nu folositi agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora componentele din plastic.

Curatati in mod regulat orificiile de ventilare din carcasa motorului
pentru a preveni supraincdlzirea.

Se recomanda sa lubrifiati periodic role de ghidare. O picatura de ulei
aplicata in acel loc, va prelungi durabilitatea sa.

n caz de deteriorare a cablului de alimentare, inlocuiti-l cu un cablul
cu parametrii indentici. Aceasta operatie trebuie sa fie efectuata de
catre un specialist calificat sau service-ul produsului.

n caz de scantei excesive la comutatorul, este nevoie de a se verifica
starea periilor de carbon la motor de catre persoanele de specialitate.
Aparatul trebuie pastrat intotdeauna intr-un loc uscat, nu laindeména
copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau
rupte trebuie inlocuite imediat. intotdeauna se schimba ambele
perii in acelasi timp.

Operatia de inlocuire a periilor de carbon ar treb
numai persoanei de speciall fol. d piese origi
@Orice fel de defect ar trebui rezolvat de catre service-ul autorizat al

producatorului.

ncredintata

PARAMETRII TEHNICI
DATE TEHNICE
Fierastrau

Parametrii Valoare
Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50Hz
Puterea nominald 400 W
Numarul de cicluri ale lamei (in gol) 3000 min”'
Grosimea max. a materialului | Lemn 55mm
taiat [ Metal 5mm
Lungime cursd lama 18 mm
Clasa de protectie Il
Greutate 1,45 kg
Anul de productie 2020

DATE REFERITOR LA ZGOMOT $I VIBRATII
Informatii privind zgomotul si vibratiile

@ Nivelul zgomotului emis cum sunt nivelul presiunii acustice emise Lp, si
nivelul puterii acustice Lw, precum si incertitudinea mésurérii K, au fost
prezentate mai jos in instructiuni in conformitate cu norma EN 60745.
Valoarea vibratiilor (valoarea accelerdrilor) a, si incertitudinea masurarii
K au fost marcate mai jos conform normei EN 60745-2-11.
Nivelul vibratiilor aratat in aceste instructiuni a fost masurat conform
procedurii de masurare specificata de norma EN 60745 si poate fi folosit
la compararea electrosculelor. De asemenea se poate folosi in analiza
preliminard e expunerii la vibratii.
Nivelul vibratiilor indicat este reprezentativ pentru utilizarile de baza
ale electrosculei. Daca sculele electrice vor fi utilizate in alte activitati
sau cu alte unelte de lucru, precum si daca nu sunt intretinute in mod
corespunzator, atunci nivelul vibratiilor poate suferi schimbari. Cauzele
mentionate mai sus pot amplifica expozitia la vibratii in toata perioada
de lucru.
Pentru evaluarea precisd a expozitiei la vibratii, trebuie lute in considerare
perioadele in care electroscula este oprita sau cand este pornita dar
nu lucreaza. In felul acesta expozitia totala la vibratii poate fi mult mai
redusa. Trebuie implementate mijloace suplimentare de siguranta in
scopul protejarii utilizatorului impotrive consecintelor vibratiilor, cum
sunt: conservarea electrosculelor si uneltelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi corespunzatoare a mainilor, organizarea buna a muncii.

Nivel de presiune acustica : Lp,=79 dB(A) K=3 dB(A)

Nivelul de putere acusticd : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor in timpul ,taierii lemnului”:

a,, =6,85m/s’K=1,5m/s*

Valoarea acceleratiei vibratiilor in timpul ,taierii tablei metalice”:
a,, =582m/s’K=1,5m/s*

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri
menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre intreprinderile
corespunzatoare. Informatiireferitorla utilizare poate davanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si
electronice uzate contin substante daunatoare mediului natural.
Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu

i pentru sanatatea oamenilor.

* Rezervam dreptul la introducerea schimbarilor

4Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cu
sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe : ,Grupa Topex”) informeaza ca,
toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe  instructiuni”),
adica texturile ei, fotografiile inserate, schemele, desenele , cat si compozitia ei, depind
exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din
4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial
2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare). Copierea, transformarea, publicarea,
modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial,
fara acceptul in scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecintd poate fi
trasa la raspundere civila si penala.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

LISTOVAPILA
52G064

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVAN[ ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Béhem provadéni praci, pfi nichz by mohlo pracovni nafadi
narazit na skryté elektrické kabely nebo na vlastni napajeci
kabel drite elektrické naradi vy'hradné za izolované povrchy

.

napéti na kovové casti elektrického naradi, coz by mohlo zpusobit

uraz elektrickym proudem.

Drite ruce v bezpecné vzdalenosti od oblasti fezu. Nevkladejte

ruce pod obrabény predmét. Pfi kontaktu s pilovym listem existuje

nebezpedi poranéni.

Po ukonceni praci listovou pilu vypnéte. Pilovy list miZzete vytahnout

z obrabéného materialu, kdyz se nepohybuje. Timto zplsobem se

vyhnete zpetnemu razu a mizete bezpecné odlozit elektrické naradi.

* P jte vyhrad posk pilové listy, jez jsou v
bezvadném technickém stavu. Ohnuté, neostré pilové listy se
mohou zlomit Navic mohou ml’t vliv na ¢aru fezu, a také mohou

.

.

.

Prach nékterych druhi dieva nebo nekter)"ch druhd kovu mize

piedstavovat nebezpeci pro zdravi a také pusobit alergické

reakce, nemoci dychacich cest nebo vést k rakoviné.

- Pfi fezani pouzivejte protiprachovou masku k ochrané dychacich
cest pfed prachem vznikajicim béhem fezani.

- Béhem fezani dieva pouzivejte odsavani prachu.

- Vzdy zajistéte dobré vétrani pracovisté.

Listova pila se nesmi pouzivat k fezani vodovodnich trubek.

Profiznuti trubky zplisobuje vécné skody nebo mize zpUsobit Uraz

elektrickym proudem.

Pred zahéjenim prace peclivé zkontrolujte obrabény material, zda se v

ném nevyskytuji hiebiky, Srouby a jiné tvrdé predméty.

Nefezejte materidl, jehoz rozméry (tloustka) presahuji rozméry

uvedené v technickych udajich.

Drzte listovou pilu sevienou dlani.

Pred stisknutim zapinace se presvédcte, zda se listova pila nedotyka

materialu.

Nedotykejte se pohybujicich se soucasti rukama.

Neodkladejte listovou pilu, je-li jesté v provozu. Nezapinejte listovou

pilu, dokud ji neuchopite do ruky.

Nedotykejte se pilového listu nebo obrabéného materialu

bezprostfedné po dokonéeni prace. Tyto prvky mohou byt silné

zahtaté a mohou zpusobit popaleniny.

V piipadé zjisténi neobvyklého chovani elektrického nafadi nebo

vyskytu neobvyklych zvuk( naradi neprodlené vypnéte a vytdhnéte

zastréku z napajeci zasuvky.

Aby bylo zaru¢eno spravné chlazeni, musi byt ventila¢ni otvory v krytu

listové pily odkryté.

Pred zapojenim listové pily do napajeci zasuvky se vzdy presvédcte,

zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na typovém stitku

zafizeni.

Pred zapojenim listové pily pokazdé zkontrolujte napajeci kabel. V

pripadé zjisténi poskozeni jej vyménte v autorizované dilné.

Napéjeci kabel listové pily se vzdy musi nachazet na bezpecné strané

tak, aby nebyl vystaven nebezpeci néhodného poskozeni pracujicim

elektrickym naradim.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani
zajistujicich prostfedki a dodate¢nych ochrannych prostiedkd,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramim:
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1. Prectéte si tento navod k obsluze a respektujte v ném uvedena
upozornéni a bezpe¢nostni pokyny.

2. Zafizeni tfidy ochrany II.

3. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné bryle,
chrénice sluchu, protiprachovou masku).

4. Pred zahajenim Udrzby ¢i oprav odpojte napéjeci kabel.

5. Chrante pred destém

6. Zabranite pristupu déti k zafizeni.

KONSTRUKCE A POUZITI

Listova pila je ru¢ni elektrické naradi s tfidou ochrany II. Je pohdnéna

jednofazovym komutatorovym motorem. Zafizeni je ur¢eno k provadéni

rovnych délicich fez, zakfivenych fezli a vyfezli do dieva, materiald na bazi

dreva, plastt a kovti (pfi pouzivani vhodného pilového listu).

Pila se pouzivéa pfi provadéni rekonstrukénich, stavebnich a veskerych

kutilskych praci.

Elektrické naradi je nutné pouzivat v souladu s jeho urcenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI
Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym na
vyobrazenich v tomto navodu.

. Zapinac

. Tlacitko pro blokovani zapinace

. Adaptér

. Hrdlo pro odvadéni prachu

Patka

. Vodici valecek

. Skli¢idlo pro upinani pilového listu
Kryt

Skutecny vyrobek se maze lisit od vyobrazeni.

FONOU A WN =

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

A UPOZORNEN(

@ MONTAZ / NASTAVENI

@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1. Sestihranny kli¢ -1ks

2. Adaptér pro odvadéni prachu -1ks
PRIPRAVA K PRACI

UPEVNENI PILOVEHO LISTU
Odpojte elektrické naradi od napajeni.

« Povolte upeviovaci Srouby sklicidla pilového listu (7) pomoci
Sestihranného klice (obr. A).

« Zasunte pilovy list na doraz do skli¢idla pilového listu (7) (zuby
pilového listu musi sméfovat dopfedu).

« Utdhnéte upevnovaci Srouby pomoci Sestihranného klice (obr. A).

Dbejte na to, aby byl pilovy list spravné umistén ve vodicim valecku (6)

(obr. A). Demontéz pilového listu probiha v opacném poradi.

Pouzivejte pilové listy s upeviiovacim systémem U nebo T znazornénym

naobr. C.

ODVADENI PRACHU
Pro lepsi odstranovani prachu z povrchu obrdbéného materidlu ma
listova pila vlastni systém ofukovani prachu, ktery zajistuje ocisténi
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fezaného povrchu. Kromé toho mate moznost pfipojit k adaptéru
systém pro odvadéni prachu.
« Zasunte adaptér (3) do otvoru hrdla pro odvadéni prachu (4) a
@ zajistéte jej otocenim doleva (obr. D).
« Pfipojte saci hadici systému pro odvadéni prachu k adaptéru (3).
Spojeni musi byt tésné.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANI / VYPINANI

Pred pfipojenim listové plly k napajeﬂ siti se vzdy presvédcte,

zda sitové napéti odpovida é napéti dené na

typovém stitku, ktery je umlsteny na elektrickém naradi.

Zapnuti - stisknéte tlacitko zapinace (1) a pfidrzte jej v této poloze.
@ Vypnuti - uvolnete stisk tlacitka zapinace (1).

Blokova pinace (nepfetrzity chod)

Zapinani:

« Stisknéte tlacitko zapinace (1) a pfidrzte jej v této poloze.
« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (2) (obr. E).

« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (1).

Vypnuti:

« Stisknéte a uvolnéte tlacitko zapinace (1).

REGULACE PATKY PRI REZANi POD UHLEM

Odpojte elektrické naradi od napajeni.

Sefiditelna patka listové pily umoznuje provadéni fezani pod Ghlem v

rozsahu od 0° do 45° (na obé strany).

« Povolte upeviovaci srouby patky (5) Sestihrannym klicem.

@- Posunte patku (5) dozadu a naklonte ji doleva nebo doprava (v

rozsahu do 45°).

« Nastavte patku (5) pod pozadovanym uhlem, posurite ji dopfedu a
zajistéte ji utazenim upevnovacich sroubt (obr. H).

Stupnice umoziiuje naklonéni patky pod uhly 0° 15° 30° nebo 45°

(doprava nebo doleva). Po provedeni nastaveni vzdy ulozte Sestihranny

kli¢ v misté vyhrazeném pro jeho skladovani.

24 Mékka ocel, nezelezné kovy.
14 80 mm Nezelezné kovy, plasty.
9 Drevo, dievéna preklizka.

« Pouzivejte vyhradné vhodné a ostré pilové listy.
« Nepouzivejte pilové listy se znicenym Gchytem.
« Pouzivejte vhodné druhy pilovych listd.

PECE AUDRZBA

Pfed zahajenim jakychkoliv cinnosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo tdrzbou je nutné vytahnout zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

Doporucuje se ¢istit zafizeni ihned po kazdém pouziti.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

Cistéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stlateného vzduchu
s nizkym tlakem.

Nepouzivejte zadné Cistici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz maze
dojit k poskozeni plastovych soucasti.

Pravidelné cistéte ventila¢ni otvory v krytu motoru, aby nedochazelo
k pfehrati zafizeni.

Doporucuje se pravidelné mazani vodiciho vale¢ku. Aplikace kapky
oleje v tomto misté prodluzuje jeho Zivotnost.

V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu je tfeba jej vyménit za kabel
se stejnymi parametry. Touto cinnosti povéite kvalifikovaného
odbornika nebo zafizeni zaneste do servisu.

Vyskytuje-li se na komutdtoru nadmérné jiskieni, nechte zkontrolovat
stav uhlikovych karta¢a motoru kvalifikovanou osobou.

Uchovavejte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACUO

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je nutné
vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartaée smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za

DOPORUCENI OHLEDNE SPRAVNEHO POUZ{VANI LISTOVE PILY
Rezéni provadéjte rovnomérné a dbejte pfitom na to, aby nedoslo k

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Informace tykajici se hluku a vibraci

REZANI poutziti originalnich dili.
« Polozte pfedni ¢ast opérné patky (5) na plocho na material, ktery ma Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
byt fezan. vyrobce.
« Spustte listovou pilu a vyckejte, az dosdhne maximalnich nastavenych .
otacek. TECHNICKE PARAMETRY
« Pomalu pohybuijte listovou pilou a vedte pilovy list po pfedem .
vyznacené Céfe fezu. JMENOVITE UDAJE
« V pfipadé provadéni zakfivenych fez(i vedte listovou pilu velmi opatrné. T Py
Listova pila
Rezani provadéjte rovnomérné a dbejte pii tom na to, aby nedoslo k
Parametr Hodnota
pretizeni listové pily. Nadmérny tlak vyvijeny na pilovy list brzdi kyvny P v
Napajeci napéti 230V AC
pohyb, coz negativné ovliviiuje Gcinnost fezani. Budete-li chtit fezat v ST
Napédjeci kmitocet 50 Hz
mirném oblouku, pak snizte nebo zcela vypnéte kyvny pohyb. —
Jmenovity vykon 400 W
Pokud se pfi praci cela plocha patky listové pily nedotyka Z PR Pr— —
N Pocet cykll pilového listu (bez zatizeni) 3000 min
obrabeneho materialu, nybrz je nadzvednutd, pak hrozi (] —— - —
Max. tlouitka fezaného [ Drevo 55 mm
zlomeni pilového listu. -
materidlu [ Kov 5mm
VYREZAVANI OTVORU DO MATERIALU Zdvih pilového listu 18 mm
« Vyvrtejte do materialu otvor o priiméru 10 mm. Tfida ochrany M
« Zasunte pilovy list do otvoru a zac¢néte vyfezavat od vyvrtaného Hmotnost 1,45 kg
otvoru. Rok vyroby 2020

pietizeni elektrického nafadi. Nadmérny tlak vyvijeny na pilovy list brzdi

kyvny pohyb, coz negativné ovliviuje Ucinnost fezani. Budete-li chtit

fezat v mirném oblouku, pak snizte nebo zcela vypnéte kyvny pohyb.

Pokud se patka listové pily nepfemistuje po obrabéném materialu,

nybrz je nadz a, pak hrozi nebezpedi zl i pilového listu.
REZANI KOVU / DRUHY PILOVYCH LISTU

@ K fezéni kovu je tfeba pouzivat vhodné pilové listy s vétsim poctem

zub.

Pfi fezani kovu je nutné pouzivat vhodny mazaci prostiedek (fezny olej).
Pfi fezani kovu bez pouziti mazaciho prostiedku dochézi k rychlejsimu
opotiebeni pilového listu. Pro volbu nejvhodnéjsiho pilového listu
poutzijte nize uvedenou tabulku:

Délka
pilového listu

Pocet zubli na
palec

Oblast pouziti

@Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku Lp,,
hladiny akustického vykonu Lw,, a nejistota méfeni K jsou uvedeny v
navodu nize v souladu s normou EN 60745.
Hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) a, a nejistota méfeni K, oznacené v
souladu s normou EN 60745-2-11, jsou uvedeny nize.
Uvedend v tomto navodu hladina vibraci byla zméfena v souladu s
postupem méfeni stanovenym normou EN 60745 a mize byt pouzita
ke srovnavani elektrického naradi. Lze ji také pouzit k predbéznému
hodnoceni expozice vibracim.
Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zékladni pouziti
elektrického néradi. Bude-li elektrické néradi pouzito k jinému ucelu
nebo s jinym pracovnim nafadim a nebude-li dostacujicim zptisobem
udrzovano, mize se hladina vibraci zménit. Vyse uvedené pficiny mohou
zpusobit navyseni expozice vibracim béhem celé doby provozu.
Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potfeba zohlednit obdobi,
kdy je elektrické néaradi vypnuto nebo kdyz je zapnuto, ale nepouzivano
k praci. Timto zplGsobem celkova expozice vibracim muze byt mnohem
nizsi. Je tieba zavést dodatecnd bezpecnostni opatieni pro ochranu
uzivatele proti nasledkdm vibraci, jako: idrzba elektrického a pracovniho
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néradi, zabezpeceni pfislusné teploty rukou, vhodna organizace prace.

Hladina akustického tlaku : Lp, =79 dB(A) K=3 dB(A)
Hladina akustlckeho vykonu : Lw, =90 dB(A) K=3 dB(A)
Hodnota vibraci ezani dreva a,, =6,85m/s’K=1,5m/s’
Hodnota vibraci pfi,fezani kovoveho plechu :

w =582m/s’K=1,5m/s’

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napéjené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim
odpadem, nybrz odevzdejte je k likvidaci v pfislusnych zavodech
pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne
prodejce nebo mistni Gfady. Pouzita elektricka a elektronicka
zafizeni obsahuiji latky $kodlivé pro Zivotni prostiedi. Nerecyklovana
zafizeni predstavuji potencialni nebezpedi pro zivotni prostiedi a
zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa se
sidlem ve Var3avé, na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen: ,Grupa Topex ") informuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen: ,navod”), véetné m,j. textu, pouzitych
fotografii, schémat, vykrest a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a
jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. (inora 1994, o autorskych pravech a pravech
pfibuznych (sbirka zakon(i z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani,
zpracovavani, zvefejiiovani ¢i modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro
komer¢ni Ucely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je piisné zakazano a mize mit
za nésledek ob¢anskopravni a trestni stihani.

)

PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

PRIAMOCIARA LISTOVA PILKA
52G064

UPOZORNENIE: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE
NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A
USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri vykonavani prac, pri ktorych by pracovny nastroj mohol

narazit na skryté elektrické vodice alebo na samotny napajaci

kabel, treba elektrické naradie drzat za izolované povrchy

rukoviti. Kontakt s vodi¢om napéjacej siete moze mat za nasledok

vznik napétia na kovovych castiach elektrického zariadenia, ¢o by

mobhlo sposobit zranenie elektrickym pradom.

Ruky drite v bezpecnej dial i od dosahu r

Nevsuvajte ich pod obrabany predmet. Pri kontakte s pilovym

listom hrozi nebezpecenstvo zranenia.

Po skonceni prace pilu vypnite. Pilovy list je mozné vybrat z

obrabaného materialu vtedy, ked'nie je v pohybe. Takto sa zabrani

spatnému odrazu a mozno bezpecne odlozit elektrické naradie.

Pouzivajte vyhradne neposkodené pilové listy, ktoré sa

nachadzaju v bezchyk technickom stave. Ohnuté, zatupené

pilové Ilsty sa mozu zlomit a mézu ovplyvnit liniu rezania a tiez moézu

sposobit spatny odraz alebo k nemu prispiet.

Prach niektorych druhov dreva alebo niektorych druhov kovov

modze byt zdraviu nebezpecny, pripadne vyvolat alergické

reakcie, ochorenia dychacich ciest alebo sp6sobit rakovinu.

- Pri rezani pouzivajte masky proti prachu, aby ste si zabezpecili
ochranu dychacich ciest pred prachom, ktory vznika pri rezani.

— Prirezani dreva pouzivajte odsavanie prachu.

- Vzdy dbajte o dobré vetranie miesta prace.

Priamociarou pilou nie je dovolené rezat é potrubia.

Prerezanie potrubia ma za nasledok $kody na majetku alebo méze

sposobit zranenie elektrickym pradom.

Aby ste zabranili presekavaniu klincov, zavitov a inych tvrdych

predmetov, pred zaciatkom prace dokladne skontrolujte obrabany

material.

Nie je dovolené rezat material, ktorého rozmery (hribka) prekracuju

rozmery uvedené v technickych udajoch.

.

.

.

.

.
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.

.

.

JAN

25

VERTO

Priamociaru pilku drzte zatvorenou rukou.

Skor, ako zapnete hlavny spinac, ubezpecte sa, ¢i sa priamociara pila
nedotyka materialu.

Nedotykajte sa rukou pohybujucich sa stciastok.

Priamociaru pilu nie je dovolené odkladat, ak je stile v pohybe.
Priamociaru pilu nie je dovolené zapinat skor, ako ju chytite do ruky.
Nie je dovolené dotykat sa pilového listu alebo obrabaného
materialu hned' po skonéeni prace. Tieto elementy mézu byt velmi
zahriate a mézu sposobit popalenie.

Ak sa vam zda, ze elektrické naradie sa sprava netypicky, pripadne
vydava zvlastne zvuky, naradie okamzite vypnite a vytiahnite
konektor zo zdroja elektrického napétia.

Aby bolo zabezpecené spravne ochladzovanie, vetracie otvory v tele
priamociarej pilky musia byt stale odkryté.

Skor, ako priamociaru pilu pripojite do elektrickej zasuvky, vzdy
sa ubezpeclte, ¢i je napatie v sieti zhodné s napatim uvedenym na
popisnom stitku zariadenia.

Pred pripojenim priamodiarej pily vzdy skontrolujte napajaci kabel; ak
skonstatujete poskodenie, o vymenu za novy poziadajte v opravnenej
servisnej dielni.

Napajaci kabel priamociarej pily by sa vidy mal nachadzat na
bezpecnej strane, kde nie je vystaveny nahodnému poskodeniu
pracujucim elektrickym naradim.

UPOZORNENIE! Zariadenie slizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie, pouzivaniu
bezpecnostnych prostriedkov a dodatocnych ochrannych prostriedkov
vzdy existuje minimalne riziko Urazov pri praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

%)

2

1. Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a
bezpecnostné pokyny, ktoré sa v iom nachadzaju.

. Naradie s izolaciou druhej triedy

3. Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chréanice oc¢i, ochranu
sluchu, ochrannt masku proti prachu)

. Skor, ako za¢nete ¢innosti stvisiace s udrzbou alebo opravou
zariadenia, odpojte napajaci kabel.

5. Chrante pred dazdom
6. Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Priamociara pila je elektrickym zariadenim ru¢ného typu s izolaciou 2. triedy.
Je pohanana jednofazovym komutatorovym motorom. Zariadenie je uréené
na vykonavanie priameho rezania, tvarovacieho rezania a vyrezov do dreva,
materidlov na baze dreva a plastov a kovov (pod podmienkou pouZzitia
vhodného pilového listu).

Rozsah jej poutzitia je vykonavanie opravérsko-stavebnych prac, ako aj
vietkych cinnosti z oblasti samostatného doméaceho majstrovania.
Elektrické naradi s Gcelom, na ktory bolo
vyrobené.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI
Nasledujuce cislovanie sa vztahuje na Casti zariadenia zobrazené v
grafickej ¢asti tohto navodu.

1. Spinac

2. Aretacné tlacidlo spinaca

3. Adaptér

4. Hrdlo na odvéadzanie prachu

5. Pétka

6. Vodiaca drazka

7. Objimka pilového listu

8. Kryt

* Obréazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

1 3
—
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4 5 6

pouzivajte v rozp
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UPOZORNENIE
VYSTRAHA

MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Hexagonalny klu¢

2. Adaptér na odvéadzanie prachu

-1ks
-1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

UPEVNENIE PILOVEHO LISTU

Elektrické naradie odpojte od zdroja elektrického napatia.

« Pomocou hexagonélneho kltca uvolnite skrutky upevnujice objimku
pilového listu (7) (obr. A).

« Pilovy list vsunite na doraz do objimky pilového listu (7) (zuby pilového
listu by mali smerovat dopredu).

« Pomocou hexagonalneho kltca utiahnite upevnujtice skrutky (obr. A).

Dbajte na to, aby bol pilovy list spravne osadeny vo vodiacej drazke (6)

(obr. A). Demontaz pilového listu prebieha v opacnom poradi ako jeho

montaz.

Pouzivajte pilové listy so systémom upevriovania U alebo T, ako je

znazornené na obr. C.

ODVADZANIE PRACHU

Ak chcete zlepsit odstrariovanie prachu z povrchu obrabaného

materidlu, priamociara pila ma vlastny systém odfukovania prachu, ktory

cisti reznl plochu. Okrem toho existuje moznost pripojenia systému

odvadzania prachu do adaptéra.

« Adaptér (3) zasunte do otvoru hrdla na odvadzanie prachu (4) a
zaistite ho ota¢anim dolava (obr. D).

« Odsavaciu hadicu systému na odvadzanie prachu pripojte k adaptéru
(3). Dbajte na to, aby bolo spojenie tesné.

@
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PRACA / NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Skor, ako priamociaru pilku pripojite do siete elektrického napatia,
vzdy skontrolujte, ¢i ie v sieti da inal
napatiu uvedenému na popisnom Stitku, ktory je umiestneny na
elektrickom naradi.

Zapnutie - stlacte tlacidlo spinaca (1) a pridrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie - uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (1).

Zablok ie spinaca (nepretrzita praca)

Zapinanie:
« Stlacte tlacidlo spinaca (1) a pridrzte ho v tejto polohe.
« Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (2) (obr. E).

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (1).

Vypinanie:

« Stlacte a uvolhite tlak na tlacidlo spinaca (1).
NASTAVENIE PATKY PRI SIKMOM REZANi

Elektrické naradie odpojte od zdroja elektrického napatia.

I\
®

Nastavitelna patka priamociarej pily umoziuje vykonavanie rezania pod
uhlom v rozsahu od 0° do 45° (do obidvoch stran).

Pomocou hexagonalneho kltica uvolnite skrutky upeviujice patku
(5).

Patku (5) presurite dozadu a naklonte ju dolava alebo doprava (v
rozsahu do 45°).

Patku (5) nastavte pod pozadovanym uhlom, presunte dopredu a
zabezpecte utiahnutim upeviujtcich skrutiek (obr. H).

Stupnica umoziuje naklonenie zakladnej dosky pod uhlom 0°, 15°, 30°
alebo 45° (doprava alebo dolava). Po skonceni nastavovania vzdy ulozte
imbusovy kli¢ na miesto ur¢ené na jeho odkladanie.

REZANIE

« Prednu cast patky (5) polozte plochou na materidl, ktory planujete
rezat.

« Priamociaru pilku uvedte do pohybu a pockajte, kym dosiahne
maximalnu nastavenu rychlost otacania.

@
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« Priamociaru pilku pomaly posuvajte tak, ze pilovy list budete viest po
vopred vyznacenej linii rezania.

« V pripade rezania po krivke priamociaru pilku vedte velmi jemne.

Rezanie vykonavajte rovnomerne, pricom dbajte na to, aby ste

priamociaru pilku nepretazovali. Prilis velky tlak vyvijany na pilovy

list bude brzdit kyvavy pohyb, ¢o sa nepriaznivo odrazi na vykonnosti

rezania. Ak bude treba vykonavat rez po miernom obltku, znizte alebo

celkom vypnite kyvavy pohyb.

Ak pri praci patka priamociarej pilky neprilieha k povrchu

obrabaného materialu, ale je nad nim zdvihnuta, hrozi
" .

pecenstvo z| pilového listu.

0)

VYREZAVANIE OTVORU DO MATERIALU

« Do materidlu vyvitajte otvor s priemerom 10 mm.

« Pilovy list vlozte do otvoru a rezanie za¢nite od vyvitaného otvoru.
ODPORUCANIA TYKAJUCE SA SPRAVNEHO POUZIVANIA
PRIAMOCIAREJ PiLY

®
@

Rezanie vykonavajte rovnomerne, pricom dbajte na to, aby ste
priamociaru pilu nepretazovali. Prilis velky tlak vyvijany na pilovy list
bude brzdit kyvavy pohyb, ¢o sa nepriaznivo odrazi na vykonnosti
rezania. Ak bude treba vykonavat rez po miernom obltku, znizte alebo
celkom vypnite kyvavy pohyb.

Ak sa zakladna doska priamociarej pilky nepostiva po obrabanom
materiali, ale je dvihana, hrozi zl ie pilového listu.

REZANIE KOVOV / DRUHY PILOVYCH LISTOV
@ Na rezanie kovov pouzivajte vhodné pilové listy s vac¢sim mnozstvom
zubov.

Pri rezani kovov pouzivajte vhodné mazivo (olej na rezanie). Rezanie
kovov bez mazania vedie k rychlejsiemu opotrebovaniu pilového listu.
Najvhodnejsi vyber pilového listu uvédza nasledujuica tabulka:

Pocet zubov Dizka Rozsah pouzitia
na palec pilového
listu
24 Mékka ocel, nezelezné kovy.
14 80 mm Nezelezné kovy, plastické hmoty.
9 Drevo, preglejka.

Pouzivajte iba vhodné a ostré pilové listy.
« Nepouzivajte pilové listy s opotrebovanou stopkou.
« Pouzivajte vhodné druhy pilovych listov.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akiikolvek cinnost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udribou, vytiahnite konektor
pajacieho kabla zo si j zasuvky.

Zariadenie sa odportca Cistit hned po kazdom jeho pouziti.

Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Zariadenie Cistite pomocou suchej handricky alebo ho prefikajte
vzduchom stlacenym pod nizkym tlakom.

Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové suciastky.

Pravidelne (istite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

Odportca sa pravidelné mazanie vodiaceho valceka. Kvapnutie
kvapky oleja na toto miesto predizi jeho Zivotnost.

Ak je poskodeny napéjaci kabel, vymerite ho za kdbel s takymi istymi
parametrami. Tuto ¢innost zverte kvalifikovanému odbornikovi alebo
zariadenie odovzdajte do servisu.

V pripade, Zze dochddza k nadmernému iskreniu v komutétore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej osobe.
Zariadenie vzdy uskladfiujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa stcasne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek sa odporicéa zverit
kvalifikovanej osobe pri pouZziti originalnych suéiastok.
Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom

@ vyrobcu.

vyhradne
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TECHNICKE PARAMETRE

TECHNICKE PARAMETRE

Priamociara pilka

Parameter Hodnota
Napéjacie napdtie 230V AC
Frekvencia napajania 50Hz
Nomindélny vykon 400 W
Pocet cyklov pilového listu (naprazdno) 3000 min”'
Maximalna hrdbka rezaného | Drevo 55mm
materidlu Kov 5mm
Zdvih pilového listu 18 mm
Ochranné trieda Il
Hmotnost 1,45 kg
Rok vyroby 2020

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Informacie o hluku a vibraciach

Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp,, hladina akustického
vykonu Lw, a neistota merania K, st uvedené dalej v navode podla
normy EN 60745.

Hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) a, a neistota merania K boli
oznacené v sulade s normou EN 60745-2-11, ako je uvedené nizsie.
Hladina vibracii uvedend v tomto navode bola namerand meracim
postupom 3pecifikovanym normou EN 60745 a mozno ju pouzit na
porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez pouzit na predbezné
hodnotenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického naradia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné pouzitia
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, a tiez, ak nebude dostatocne
udrziavané, hladina vibracii sa méze zmenit. Vyssie uvedené priciny
mozu sposobit zvysenie expozicie vibraciam pocas celého ¢asu prace.
Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do tvahy casy,
kedy je elektrické naradie vypnuté alebo kedy je zapnuté, ale nepouziva
sa na pracu. Takto moze byt celkové expozicia vibraciam znacne nizsia.
Treba zaviest dodato¢né bezpecnostné opatrenia na ochranu
obsluhujlicej osoby pred nasledkami vibracii ako: udrzba elektrického
néradia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk,
spravna organizécia prace.

Hladina akustického tlaku : Lp, =79 dB(A) K=3 dB(A)

Hladina akustického vykonu : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Hodnota vibracii pri,rezani dreva”: a, , = 6,85 m/s* K=1,5m/s’

Hodnota vibrécii pri,rezani kovového plechu”:

a,, =582m/s’K=1,5m/s*

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pridom sa nesmd likvidovat spolocne
s domovym odpadom, ale maji byt odovzdané na recyklaciu na
uréenom mieste. Informéciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku
alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické
zariadenia obsahuju latky negativne posobiace na zivotné prostredie.
Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

4Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so
sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,Navod”), v ramci toho okrem iného
k jeho textom, uvedenym fotografiam, obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne
spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4.
februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni
neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, tprava tohto Navodu
ako celku alebo jeho jednotlivych ¢asti na komeréné ucely, bez pisomného sthlasu
spolo¢nosti Grupa Topex, je prisne zakazané a moze mat za nasledok ob¢ianskopravne
a trestnopravne dosledky.
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VERTO

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

VBODNA ZAGA
52G064

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Med deli, pri katerih bi lahko orodje naletelo na zakrite elektri¢ne

kable ali na lasten napajalni kabel, je treba elektri¢no orodje

drzati za izolirane povrsine rocajev. Stik z napajalnim kablom lahko

povzro¢i pojav napetosti na kovinskih delih elektri¢cnega orodja, kar

lahko povzroci elektri¢ni udar.

Roke je treba drzati na varni razdalji od obmodja rezanja. Ne
gajte z njimi pod obdel ip . Pri stiku z listom obstaja

tveganje poskodbe.

Po zakljucku del je treba izkljuciti vbodno Zago. List je mogoce

izvleci iz obdelovanega materiala, ko se ne premika. Na ta nacin

prepre¢imo povratni udarec in lahko varno odlozimo elektri¢no

orodje.

Uporabljati je treba izkljuéno neposkod liste, ki se

v brezhibnem tehniénem stanju. Upognjeni, neostri listi se lahko

zlomijo in vplivajo na linijo rezanja, prav tako lahko tudi povzrocijo

povratni udarec.

Prah nekaterih vrst lesa ali nekaterih vrst kovin lahko $kodujejo

zdravju, ter tudi povzroéijo alergi¢ne reakcije, vnetje dihalnih

poti ali povzrocijo rakava obolenja.

- Med zaganjem je treba uporabljati masko za zas¢ito pred prahom z
namenom zas¢ite dihalnih poti pred prahom, nastalim ob zaganju.

- Med rezanjem lesa je treba uporabljati odsesavanje praha.

- Vedno je treba skrbeti za dobro zracenje delovnega mesta.

« Z vbodno zago ni dovolj rezati vodovodnih cevi. Prerez cevi

povzro¢i materialno skodo ter lahko privede do elektri¢nega udara.

Da bi se izognili rezanju zebljev, vijakov in drugih trdih predmetov,

je treba pred pri¢etkom dela natan¢no preveriti obdelovani material.

Rezanje materiala, katerega mere (debelina) presegajo mere, podane

v tehni¢nih podatkih, ni dovoljeno.

Vbodno Zago je treba drzati z zaprto dlanjo.

Pred pritiskom na vklopno stikalo se je treba prepricati, da se zaga ne

dotika materiala.

Z roko se ni dovoljeno dotikati elementov, ki bodo v gibanju.

Zage ni dovoljeno odloziti, ¢e se ta $e giblje. Pred prijetiem Zage z roko

je ni dovoljeno vklopiti.

Takoj po koncanem delu se ni dovoljeno dotikati lista ali

obdelovanega materiala. Lahko sta zelo vroca in lahko povzrocita

opekline.

V primeru da je ugotovljeno netipi¢no delovanje elektri¢nega orodja

ali da orodje oddaje ¢udne zvoke, ga je treba takoj izklopiti in izvleci

vti¢ in omrezne vticnice.

Da bi se zagotovilo ustrezno hlajenje, morajo biti prezracevalne reze

v ohisju zage odkrite.

Pred priklopom vbodne Zage na omrezZje se je vedno treba prepricati,

da je omrezna napetost skladna z napetostjo, podano na ozna¢ni

tablici naprave.

Pred priklopom vbodne Zage je treba vedno preveriti napajalni kabel,

v primeru ugotovitve poskodbe ga je treba zamenjati v pooblasceni

servisni delavnici.

Napajalni kabel vbodne zage se mora vedno nahajati na varni strani, ki

ni izpostavljena na naklju¢no poskodbo zaradi delovanja elektri¢nega

orodja.

haini

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.
Navkljub uporabi varno konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev vedno obstaja tveganje
poskodb med delom.
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Pojasnilo uporabljenih piktogramov:

©

1 2 3
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4 5 6
1. Preberi navodila, upostevaj v njih navedena varnostna opozorila
in pogoje!
2. Naprava z izolacijo drugega razreda.
3. Uporabljajte osebna zascitna sredstva (zas¢itna ocala, protihrupni
nausniki, maska proti prahu)
4. Pred pricetkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.
5. Varujte pred dezjem
6. Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo

ZGRADBA IN UPORABA

Vbodna Zaga je rocno elektri¢cno orodje z izolacijo razreda Il. Poganja ga
enofazni komutatorski motor. Naprava je namenjena izvajanju ravnega
razdelilnega rezanja, ukrivljenega rezanja in vrezovanja v les, lesu podobne
materiale in materiale iz umetnih snovi in kovine (pod pogojem, da se
uporablja ustrezen list).

Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela in za vsa dela na podrocju
individualnega amaterskega dela (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,
ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.
Vklopno stikalo

Tipka za blokado vklopnega stikala
Adapter

Prikljucek za odvajanje prahu

Sani

Vodilni valj

Vpenjalo lista

Zacita

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

A
®
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INFORMACIA

OPREMA IN PRIBOR
1. Imbus klju¢
2. Adapter za odvajanje prahu

PRIPRAVA NA UPORABO
PRITRDITEV REZILNEGA LISTA

Izklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

- 1kos
- 1kos

« Sprostite pritrdilni vijak vpenjala rezilnega lista (7) s pomocju imbus
kljuca. (slika A).

« List potisnite do naslona v vpenjalu lista (7) (zobje lista morajo biti
obrnjeni naprej).

« Privijte pritrdilni vijak s pomocjo imbus kljuca (slika A).

Zagotoviti je treba, da je list ustrezno namescen na vodilni valj (6)

(slika A). Odstranjevanje lista poteka v nasprotnem vrstnem redu

od namestitve. Pred odstranitvijo se je treba prepricati, da je orodje

izklopljeno iz elektricnega omrezja.

Treba je uporabljati liste s sistemom pritrditve U ali T, kot je prikazano
na sliki C.

ODVAJANJE PRAHU

Vbodna Zaga ima lasten sistem za odsesavanje prahu s povrsine

obdelovanega materiala, ki cisti rezalno povrsino. Dodatno obstaja

moznost priklopa sistema za odvajanje prahu na adapter.

« Adapter (3) namestite v odprtino prikljucka za odvajanje prahu (4) in
zavarujte z obratom v levo (slika D).

« Sesalno cev sistema za odvajanje prahu prikljucite na adapter (3).
Poskrbite, da bo spoj tesen.

UPORABA / NASTAVITVE

@
®

VKLOP / IZKLOP

Pred priklopom vbodne Zage na elektriécno omrezje se je treba
vedno prepricati, da napetost omreZja ustreza nazivni napetosti,
podani na oznacéni tablici na elektri¢nem orodju.

Vklop - pritisnite vklopno stikalo (1) in jo drzite v tem polozaju.

I1zklop - sprostite pritisk na tipki vklopnega stikala (1).

Blokada vklopnega stikala (stalno delo)

Vklop:

« Pritisnite vklopno stikalo (1) in ga drzite v tem polozaju.

« Pritisnite tipko za blokado stikala (2).slika E.

« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (1).

I1zklop:

« Pritisnite in sprostite pritisk na vklopnem stikalu (1).

REGULACIJA SANI PRI REZANJU POD KOTOM

Izklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

AN

Regulirane sani vbodne Zage omogocajo izvajanje rezanja pod kotom v

obmocju od 0° do 45° (v obe strani).

« Sprostite pritrdilna vijaka sani (5) s pomocjo imbus kljuca.

« Sani (5) pomaknite nazaj in nagnite v levo ali desno (v obmog¢ju do 45°).

« Sani (5) nastavite pod Zelenim kotom, pomaknite naprej in zavarujte s
privitjem pritrdilnih vijakov (slika H).

Skala omogoca naklon prislona pod koti 0°, 15°, 30° ali 45° (v desno

ali levo). Po koncani regulaciji je treba vedno pospraviti imbus klju¢ v

mesto, namenjeno za njegovo hranjenje.

REZANJE

« Prednji del sani (5) namestite plosko na material, predviden za rezanje.

« Zazenite vbodno Zago in pocakajte, da ta doseze maksimalno
nastavljeno vrtilno hitrost.

« Pocasi pomaknite vbodno Zago, tako da rezilni list vodite po prej
oznaceni liniji rezanja.

« V primeru rezanja po ukrivljeni ¢rti je treba zelo delikatno voditi
vbodno zago.

Rezanje je treba opravljati enakomerno, ob tem je treba paziti, da se

ne preobremenjuje vbodne Zage. Prekomerni pritisk na rezilni list

deluje zaviralno na nihajni hod, kar se odraza na ucinkovitosti rezanja.

Ce se pojavi potreba po rezanju v rahlem loku, je treba zmanjsati ali

popolnoma izklopiti nihajni hod.

Ce se med delom celotna povrsina sani vbodne Zage ne prilega na

povrsino obdelovanega materiala ali je dvignjena nad njim, lahko

pride do zloma lista.

VREZOVANJE ODPRTINE V MATERIAL
« V material zvrtajte odprtino s premerom 10 mm.
« Vodprtino polozite list in zacnite rezanje od izdelane odprtine.

PRIPOROCILA ZA PRAVILNO UPORABO VBODNE ZAGE

Rezanje je treba opravljati enakomerno, ob tem je treba paziti, da se ne
preobremenjuje elektri¢nega orodja. Prekomerni pritisk na rezilni list
deluje zaviralno na nihajni hod, kar se odraza na ucinkovitosti rezanja.
Ce se pojavi potreba po rezanju v rahlem loku, je treba zmanjsati ali
popolnoma izklopiti nihajni hod.

Ce se sani vbodne zage ne premikajo po
ampak so dvignjene, lahko pride do zloma lista.

REZANJE KOVINE / VRSTE REZILNIH LISTOV

Za rezanije kovine je treba uporabljati ustrezne liste z vecjim $tevilom zob.

Za rezanje kovine je treba uporabljati ustrezno mazivo (olje).
Rezanje kovine brez mazanja privede do hitrejse obrabljenosti lista.
Najustreznejso izbiro lista zagotavlja spodnja tabela:

)
®

0)

0)

®
0)

bdel

materialu,

0)

Dolzina
lista

Stevilo zob na
palec

Podro¢je uporabe
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24 Mehko jeklo, nezelezne kovine.

14 80 mm NezZelezne kovine, umetne snovi.

9 Les, iverka.

« Uporabljajte le ustrezne in ostre liste.
« Ne uporabljajte listov z uni¢enim prijemom.
« Uporabljajte ustrezne vrste listov.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakr$nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz
omrezne vticnice.

Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

Za ¢is¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

Napravo je treba cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali prepihati s
komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte ¢istilnih sredstev ali razred¢il, saj ta lahko skodujejo
delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba Cistiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

Priporoca se redno mazanje vodilnega valja. Kaplja olja, nanesena na
to mesto, podalja Zivljenjsko dobo valja.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom
z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati kvalificiranemu
strokovnjaku ali pa servisu.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba kvalificirani osebi zaupati preverjanje stanja oglenih 3$cetk
motorja.

Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

MENJAVA OGLENIH SCETK
Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali poc¢ene oglene 3cetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih Scetk.

glenih 3cetk je treba zaupati izkljuéno
kvahﬁqram oseb|, ki uporablja originalne dele.

@ Vse napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI
Vbodna zaga
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC

Frekvenca napajanja Vrednost
Nazivna mo¢ 400 W
Stevilo  ciklov rezilnega lista (brez

. 3000 min"!
obremenitve)
Maksimalna debelina lﬁ 55mm
rezanega materiala Kovina 5mm
Hod lista 18 mm
Razred zaicite Il
Teza 1,45 kg
Leto izdelave 2020

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvocnega pritiska
Lp, ter raven zvo¢ne moci Lw, in neto¢nost meritve K, so navedeni v
navodilih v skladu s standardom EN 60745.

Stopnja vibracij (vrednost pospeska) a, in netocnost meritve K so
doloceni v skladu s standardom EN 60745-2-11, navedenim spodaj.

V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu
s postopkom meritve, navedenim v standardu EN 60745, in se lahko
uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati jo je mogoce tudi
za predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.

Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektricnega orodja. Stopnja vibracij se lahko spremeni, ce se elektricno
orodje uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodji in
tudi, ¢e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog
za povecanje izpostavljenosti na vibracije tekom celotnega delovnega
obdobja.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati
obdobja, ko je elektricno orodje izkloplijeno oziroma je vkljuceno,
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vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost na vibracije znatno nizja. Za zavarovanje uporabnika
pred ucinki vibracij je treba izvesti dodatne varnostne ukrepe, npr.:
vzdrzevanje elektri¢nega orodja in delovnega pribora, poskrbeti je treba
za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 79 dB(A) K=3 dB(A)

Stopnja zvocne moci: Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Stopnja vibracija pri,rezanju lesa”: a,, =685 m/s* K=1,5 m/s*
Stopnja vibracij pri,rezanju kovinske plo¢evine” :

a,, =582m/s’K=1,5m/s’

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesatiz gospodinjskimi
odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki
o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali
lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektricno in elektronsko orodje
vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklazo,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex”), sporoca,
da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila”)
med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last
Grupa Topex in so predmet zakonske zad¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 5t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne
namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex
strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

SIAURAPJUKLIS
52G064

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU |DEMIAI
PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA TOLIMESNIAM
NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

Atlikdami darbus, kuriy metu kyla pavojus darbiniu jrankiu

prisiliesti prie paslépty laidy arba savojo jrankio elektros laido,

elektrinj jrankj laikykite uz izoliuotos rankenos. Dél kontakto su
elektros tinklo laidu, jtampa gali tekéti metalinémis jrankio detalémis,
dél to kyla elektros smagio pavojus.

Rankas laikykite saugiu atstumu nuo pjovimo zonos. Nekiskite

juy po apdorojamu ruosiniu. Prisilietus prie pjaklelio kyla pavojus

susizaloti.

Baige darba siaurapjuklj iSjunkite. Pja apdorojamos

medziagos galima istraukti $kai sustoja. Sie

veiksmai apsaugo nuo atgalinio smagio, suteikia galimybe saugiai
padéti elektrinj 1rank1

. lokite tik i puikios techninés buklés pjuklelius.

15linke, atsipe pJukIeIlal gali sulazti taip pat turéti jtakos pjavio linijai

bei sukelti atgalinj smagj arba tapti jo priezastimi.

Kai kuriy rasiy medienos arba metalo dulkeés gali bti pavojingos

sveikatai bei sukelti alergine reakcija, kvépavimo organy arba

onkologines ligas.

- Dirbdami  naudokite apsaugine kauke nuo dulkiy, kad
apsaugotuméte kvépavimo takus nuo pjovimo metu kylanciy
dulkiy.

- Pjaudami mediena naudokite dulkiy nusiurbimo sistema.

- Pasirapinkite gera darbo patalpq ventiliacija.

« Susiaurapjukli iekio vamzdziy. Dél vamzdzio

perpjovimo galima patlrtl turtine zalg arba elektros smugj.

Norédami isvengti viniy, varzty arba kity kiety daikty perpjovimo,

pries pradédami darba atidziai patikrinkite apdorojama medziaga.

Nepjaukite ruosinio, kurio matmenys (storis) didesni nei nurodyta

irankio techniniy duomeny lenteléje.

Siaurapjaklj laikykite tvirtai suéme visa plastaka.

Pries paspausdami jungiklj jsitikinkite, kad siaurapjaklio pjakliukas

nesiliecia prie apdorojamos medziagos.

Nelieskite rankomis besisukanciy jrankio elementy.
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Nepadékite siaurapjuklio, jeigu jo detalés vis dar juda. Nejunkite
siaurapjuklio jo tvirtai nesuéme ranka.

Tik pabaige darba nesilieskite prie pjukliuko ar apdorojamos
medziagos. Jie gali bati labai jkaite, todél galite nudegti.

Pastebéje nejprastg elektrinio jrankio veikimq arba skleidiiamus

kistuka i$ elektros I|zdo

Tinkamas ausinimas uztikrinamas tada, kai siaurapjuklio korpuse
esancios ventiliacijos angos yra atviros.

Prie$ jjungdami siaurapjuklj j elektros jtampos lizdg visada jsitikinkite,
kad elektros tinklo jtampa atitinka jtampg, nurodyta jrankio nominaliy
duomeny lenteléje.

Kiekvieng kartg, pries jjungdami siaurapjuklj patikrinkite elektros
laida, o pastebéje apgadinima kreipkités j jgaliotg remonto dirbtuve,
kurioje pazeistg jrankio laidg pakeis nauju.

Elektros laida istieskite toje puséje, kurioje néra pavojaus, pazeisti jj
veikiandiu jrankiu.

DEMESIO! Jr iu galima is tik patalp

Nepaisant sauglos lranklo konstrukcljos, apsauginiy ir papildomy
visada, darbo metu islieka

pr 4 doji
suzalojimy pavojus.

Naudojamy grafiniy Zzenkly paaiskinimas.

©
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1. Perskaitykite aptarnavimo instrukcija, atkreipkite démesj ir laikykités
visy joje esanciy perspéjimy bei saugos nuorody

. Jrenginys turi antrg izoliacijos klase

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausines, apsaugine kauke nuo dulkiy)

4. Pries atlikdami bet kokius aptarnavimo arba remonto darbus
isjunkite i$ elektros jtampos tinklo.

5. Saugokite nuo lietaus

6. Prie jrankio neleiskite vaiky.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Siaurapjuklis yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase. Jis
varomas vienfaziu kolektoriniu varikliu. Sis elektrinis jrankis skirtas tiesiam,
figariniam medienos ir jos gaminiy, plastmasés ir metalo (naudojant
tinkama pjuakliuka) pjovimui bei i$pjovoms minétose medziagose atlikti.
Irankio panaudojimo sritys yra remonto, statybos bei kiti mégéjiski darbai
(meistravimo darbai).

A Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirtj.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
. Jungiklis

. Jungiklio blokavimo mygtukas

. Jungtis

. Dulkiy salinimo vamzdelis

. Padas

. Kreipiantysis ratukas

. Griebtuvas pjukliuko tvirtinimui

. Dangtis

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas

N

instrukcijos

ONOUVBAWN=

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS
‘ DEMESIO

|SPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Sesiakampis raktas -1vnt.
2. Dulkiy salinimo jungtis -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PJUKLIUKO TVIRTINIMAS

I8junkite elektrinj jrankj i$ elektros jtampos 3altinio.
« Sesiakampiu raktu, atsukite pjikliuko griebtuve (7) esancius tvirtinimo
@ varztus (pav. A).
Pjukliuka iki galo jstatykite j griebtuva (7) (pjakliuko dantukai turi bati
atsukti j priekj).
Sesiakampiu raktu prisukite tvirtinimo varztus (pav. A).
Atkreipkite démesj, ar teisingai jstatéte pjakliuka j kreipiantjjj ratuka (6)
(pav. A). Pjukliukas isimamas atvirksciu jdéjimui eiliskumu.
Naudokite pjakliukus su,U” arba , T formos kotais, pavyzdziai pateikti
pav.C.
DULKIY SALINIMAS
Siekiant pagerinti dulkiy $alinima nuo apdorojamo pavirsiaus,
siaurapjaklyje jmontuota dulkiy nupatimo sistema, dél kurios
pjaunamas pavirsius visada islieka $varus. Taip pat yra galimybé prie
dulkiy nusiurbimo jungties prijungti dulkiy nusiurbimo jrenginj
« | dulkiy $alinimo vamzdelio anga (4) jstatykite jungtj (3) ir uztvirtinkite
sukdami j kaire puse (pav. D).
« Prie jungties (3) prijunkite dulkiy $alinimo jrenginio Zarna. Atkreipkite
démesj ar sandariai sujungta.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

JUNGIMAS IR ISJUNGIMAS
Pries jjungdami siaurapjaklj j elektros jtampos lizda visada
A[smkmklte, kad elektros tinklo !tampa atitinka jtampa, nurodyta
jrankio li 1 léje, esancioje ant paties
elektrmlo!ranklo
ljungimas - paspauskite jungiklj (1) ir Sia padétimi prilaikykite.
@ Is;unglmas paleiskite jungiklj (1).

lio blok

(nepertr: darbas)
Jjungimas:

« Paspauskite jungiklj (1) ir Sia padétimi prilaikykite.

« Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (2) (pav. E).
« Paleiskite jungiklj (1).

I$jungimas:

« Paspauskite ir paleiskite jungiklj (1).

PADO PADETIES NUSTATYMAS PJUVIUI KAMPU
I13junkite elektrinj jrankj i$ elektros jtampos 3altinio

Dél reguliuojamo siaurapjiklio pado, galima pjauti nuo 0° iki 45° kampu
(j abi puses).
« Sesiakampiu raktu atsukite pado (5) tvirtinimo varztus.
@ « Pada (5) patraukite atgal ir palenkite j kaire arba j desine puse (iki 45°
kampu).
« Padj (5) nustatykite reikiamu kampu, pastumkite  priekj ir prisukite
tvirtinimo varztus (pav. H).
Dél esancios skalés, pada galima palenkti 0°, 15°, 30° arba 45° kampu (j
kaire arba desineg). Sureguliave kampa, Sesiakampj rakta visada jstatykite
jjam skirta vieta.

PJOVIMAS

« Prieking pado (5) dalj (visa plokstuma) uzdékite ant numatyto pjauti
@ ruosinio.
« Jjunkite siaurapjaklj ir palaukite kol jis pradés veikti nustatytu

didziausiu greiciu.
« Siaurapjuklj létai slinkite pries tai pazyméta pjavio linija.
« Pjaudami kreive, siaurapjaklj slinkite labai atsargiai.
Pjauti reikia tolygiai, vengiant per didelés apkrovos siaurapjakliui
(perkrovos). Stipriai spaudziamas pjukliukas stabdo $vytuoklinio judesio
eiga, dél to sumazéja pjovimo veiksmingumas. Prireikus pjauti ovaliai,
Svytuoklinj judesj reikia sumazinti arba visai isjungti.
Jeigu padas ilnai prigludes prie apdorojamos
medziagos pavirSiaus, t.y. pakiles vir$ jo, kyla pavojus, kad
pjukliukas gali sulazti.
@ KAIP ATLIKTI JPJOVA

« Medziagoje isgrezkite 10 mm. skersmens angg
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« |isgrezta anga jstatykite pjakliuka ir atlikite pjavi.
PATARIMAI, KAIP TEISINGAI NAUDOTI SIAURAPJUKL]

Pjauti reikia tolygiai, vengiant per didelés apkrovos siaurapjakliui @
(perkrovos). Stipriai spaudziamas pjukliukas stabdo svytuoklinio judesio

eiga, dél to sumazéja pjovimo veiksmingumas. Prireikus pjauti ovaliai,
svytuoklmuudes e|k|a sumazinti arba V|sa| iSjungti.
eigu si padas nepilnai pri prie apdoroj:
medziagos pavirSiaus, t.y., pakiles vir$ jo, kyla pavojus, kad
pjuakliukas gali sulazti.
METALO PJOVIMAS IR PJUKLIUKY ROSYS
Metalui pjauti naudokite tinkamus pjakliukus su didesniu kiekiu
dantuky.
Pjaudami metalag naudokite tinkama sutepimo priemone (pjovimo
alyva). Pjaunant metalg, be sutepimo priemonés naudojimo, pjakliukas
susidévi greiciau. Naudodamiesi lenteléje esanciais duomenimis,
teisingai pasirinkite reikiama pjakliuko rasj:

Dantuky Pjakliuko | Tinka pjauti
skaicius colyje | ilgis
24 Minksta pliena, bimetala.
14 80 mm Bimetala, plastmase.
9 Medieng, presuoty pjuveny

plokstes.

.

Naudokite tik tinkamo tipo ir astrius pjakliukus.
« Nenaudokite pjukliuky su susidévéjusiais kotais.
« Naudokite tinkamy rasiy pjakliukus.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

VERTO

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triuksma ir vibracija

Duomenys apie skleidziamo triuksmo lygj, pavyzdziui, garso slégio lygj
Lp, ir garso galios lygj Lw, bei matavimy paklaidas K yra pateikti Zemiau
esanciose nuorodose, pagal standarta EN 60745.

Vibracijos pagreicio verté a, ir matavimo paklaidos K nustatytos pagal
standartg EN 60745-2-11, zr. zemiau.

Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas pagal
standarte EN 60745 nurodytas matavimo procediras ir gali bati
naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali bati naudojamas ir
preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais taip
minéty priezasciy, vibracijos Iygls, viso darbo metu gali bati dldesnls nei
nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveiki, reikia atsizvelgti j momentus,
kai jrankis isjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet nenaudojamas darbui
(veikia be apkrovos). Tokiu budu, bendra nurodyta verté gali bati
daug mazesné. Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio
pasekmiy, batina imtis papildomy saugos priemoniy, pvz., priziaréti
jrankj ir darbinius priedus, uztikrinti tinkamg ranky temperatira,
teisingai organizuoti darba.

Garso slégio lygis: Lp, =79 dB(A) K=3 dB(A)

Garso galios lygis: Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté,pjaunant medieng”:

3y, =685 m/s*K=1,5 m/s?

Vibracijos pagreicio verté,,pjaunant metaline skarda:
w =5.82m/s’K=1,5m/s

APLINKOS APSAUGA IR

e$ atlikdami, bet kokius surinki imo, r ar
aptarnavimo darbus istraukite elektros Ialdo kistuka i$ elektros
itampos lizdo.

« Rekomenduojame valyti elektrinj jrankj po kiekvieno naudojimosi juo.
@ « Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.

Jrankj valykite sausa audinio skiaute arba prapulskite Zemo slégio
suspausto oro srove.

Valymui niekada nenaudokite varos priemoniy arba tirpikliy, kadangi
jie gali apgadinti plastmasines detales.

Reguliariai valykite ventiliacijos angas, taip iSvengsite jrankio variklio
perkaitimo.

Periodiskai sutepkite kreipiantjjj ritinélj. Lasas alyvos pailgins jo
naudojimo laika.

Jeigu elektros jtampos laidas susidévi, jj reikia pakeisti nauju,
tokiy paciy parametry laidu. Sj remonto darba galite patikéti tik
kvalifikuotam specialistui arba atiduokite jrankj j remonto dirbtuve.
Pernelyg kibirksciuojant variklio rotoriuje, kvalifikuotas asmuo turi
patikrinti angliniy Sepetéliy bukle.

Siaurapjuklj laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

ANGLINIl} SEPETELIU KEITIMAS

Elektriniy gaminiy negalima ismesti kartu su buities atliekomis, juos
reikia atiduoti j atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie
atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos valdzios institucijas.
Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy
aplinkai ir zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa (toliau:
.Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos
sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra 3ioje instrukcijoje esantis
tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex
ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy teisiy
apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631
su jstatymo pakeitimais).

Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.

W

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

j (trump nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
gl $ batina nedelsi pak i. Visada keic¢iami
iskart abu angliniai $epetéliai. Anglinius 3epetéli dod.
originalias detales, gali pal i tik kvalifikuotas asmuo.
Visy rasiy gedimai turi bati $alinami autorizuotose gamintojo remonto
@ dirbtuvése.
TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Siaurapjuklis
Dydis Verté
| [tampa tinkle 230V AC
DaZnis 50Hz
Nominali galia 400 W
Pjakliuko judesiy skaicius be apkrovos: 3000 min™!
Maks. pjaunamos medziagos | Mediena 55 mm
storis Metalas 5mm
Pjdkliuko eiga 18 mm
| Apsaugos klasé Il
Svoris 1,45 kg
Gamybos data 2020
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FIGURZAGIS
52G064

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS UZSAKSANAS
NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT SO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

Darbu izpildes laika, kad elektroiekarta var saskarties ar
apsléptiem elektrovadiem vai ar savu barosanas vadu,
elektroiekarta jatur tikai aiz rokturaizolétam virsmam. Saskaroties
ar elektrovadu, spriegums var tikt novadits uz elektroiekartas
metaliskam dalam, izraisot elektriskas stravas triecienu.

Rokas jatur drosa attaluma no zagéjuma vietas. Tas nedrikst likt
zem apstradajama priekSmeta. Saskaroties ar zagasmeni, var gut
ievainojumus.

Pabeidzot darbus, izslegt figurzagi. lznemt zagasmeni no
apstradajama materiala tikai tad, kad zagasmens ir nekustigs.
Sadi ir iespejams izvairities no atsitiena paradibas un drosi nolikt
elektroinstrumentu.




VERTO

Jai; tikai ni, kas atrodas loti laba tehniska

stavokli. Izliekti un neasi zagasmeni var saltzt, ietekmét zagéjuma

liniju, ka ari radit vai sekmét atsitiena paradibu.

Dazu koksnes vai metalu veidu putekli var bt bistami veselibai,

ka ari izraisit alergiskas reakcijas, elposanas celu slimibas vai

sekmét vézi.

- Zagesanas laika lietot pretputek|u maskas, lai aizsargatu elposanas
celus no putekliem, kas rodas zagésanas laika.

- Janosuc putekli koksnes zagésanas laika.

- Vienmér janodrosina darba vietas laba ventilacija.

Ar figarzagi nedrikst zagét uadens caurulvadus. Caurules

parzagésana var radit mantiskus bojajumus vai elektriskas stravas

triecienu.

Lai izvairitos no naglu, skravju un citus cietu priekSmetu parzagésanas,

pirms darba uzsaksanas detalizéti parbaudit apstradajamo materialu.

Nedrikst zagét materialu, kura izméri (biezums) ir lielaki par tiem, kas

minéti instrumenta tehniskajos datos.

Figarzagis jatur ar aizvértu plaukstu.

Pirms nospiest slédza pogu, parliecinaties, ka figtirzagis nepieskaras

materialam.

Nedrikst pieskarties pie figiirzaga kustiba esosiem elementiem.

Nedrikst nolikt figarzagi, ja tas atrodas kustiba. Nedrikst iesléegt

figarzadi, pirms tas nav satverts ar roku.

Nedrikst pi ties pie zag vai apstrada a materiala

uzreiz péc darba pabeigsanas. Sie elementi var but karsti un izraisit

apdegumu.

Gadijuma, ja elektroinstruments strada netipiski vai paradas

divainas skanas, nekavéjoties izslégt elektroinstrumentu un iznemt

kontaktdaksu no kontaktligzdas.

Lai nodrosinatu atbilstosu dzesésanu, figirzaga korpusa ventilacijas

spraugam ir jabat valigam.

Pirms pieslégt figlrzagi pie barosanas ligzdas, parliecinaties, ka tikla

spriegums atbilst iekartas nominalo parametru tabula minétam

spriegumam.

Pirms pieslégt figarzagi, katru reizi parbaudit baro3anas vadu.

Konstatéjot bojajumus, pasutit barosanas vada nomainu pilnvarota

servisa centra.

Figlrzaga barosanas vadam jaatrodas drosa pusé, kura stradajosais

elektroinstruments nevar to nejausi sabojat.

UZMANIBU! Elektroinstri ird p
Neskatoties uz drosu elektroinstrumenta konstrukciju, ka ari
drosibas lidzeklu izmantosanu, vienmér pastav neliels risks gat
ievainojumus darba laika.

JAN

®

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

©

0)
®

=
®

1 3
-
"R
4 5 6
1. Izlasit lietosanas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus un
drosibas noteikumus
2. Otras izolacijas klases ierice
3. Lietot individualas aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, dzirdes
aizsargus, pretputek|u masku)
4. Atvienot barosanas vadu pirms apkalposanas vai remontdarbu
uzsaksanas
5. Sargat no lietus
6. Nepielaist bérnus pie elektroinstrumenta

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Figlrzagis ir manualais Il izolacijas klases elektroinstruments. Ta piedzinu
veido vienfazes kolektora dzingjs. i iekarta ir domata parastajai zagésanai,
liklinijas zagésanai un izgriezumu veido$anai koksné, koksnes izstradajumos,
metala un plastmasa (ar nosacijumu, ka tiek izmantots atbilstosais
zagasmens).

Figlrzaga izmantosanas jomas ir bvniecibas-remontdarbi, ka ari visa veida
amatierdarbi.

®
®
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Elektroinstrumentu nedrikst izmantot neatbilstosi mérkim, kuram
tas ir paredzéts.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS
Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem iekartas elementiem, kas ir
doti $is instrukcijas grafiskaja dala.
1. Slédzis

Slédza blokésanas poga
Adapteris

Putek|u novadisanas iscaurule
Péda

Vadrullitis

Zagasmens satveréjs

Aizsegs

3.

* Attéls un izstradajums var nedaudz at3kirties.
SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATLIUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Sesstura atsléga -1gab.
2. Putek|u novadianas adapteris -1gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

ZAGASMENS PIESTIPRINASANA

Atvienot elektroinstrumentu no barosanas

Atlaist zagasmens satvéréja (7) nostiprinatajskravi ar se$stara atslégas
palidzibu (A att.).

lelikt zagasmeni lidz galam zagasmens satvéréja (7) (zagasmens
zobiem ir jabat virzitiem uz prieksu).

Aizskravét zagasmens satvéréja nostiprinatajskraves ar sesstara
atslégas palidzibu (A att.).

Japievers uzmaniba, lai zagasmens batu pareizi ievietots vadrulliti (6)
(A att.). Zagasmens demontaza notiek ta montazai pretéja seciba.
Jaizmanto zagasmeni ar U vai T stiprinajuma sistému atbilstosi C att.

PUTEKLU NOVADISANA

Lai uzlabotu puteklu likvidaciju no apstradajama materiala virsmas, figarzagis

ir aprikots ar putek|u nopasanas sistému, kas attira zagéjuma vietas virsmu.

Papildu ir iespéja pievienot putek|u novadisanas sistému pie adaptera.

« lelikt adapteri (3) puteklu novadisanas iscaurules (4) atveré un
pagriezt pa kreisi (D att.).

« Pievienot puteklu novadisanas sistémas stcéjs|ateni pie adaptera (3).
Pievérst uzmanibu savienojuma hermétiskumam.

DARBS/ IESTATIJUMI

IESLEGSANA / 1IZSLEGSANA

Pirms pieslégt figarzagi pie barosanas tikla, parbaudit, vai
bar tikla atbilst sprieg kas noradits
elektroinstrumenta nominalo parametru tabula.

lesléeg$ana - nospiest un turét slédza (1) pogu.

Izslégsana - samazinat spiedienu uz slédza (1) pogu.

Slédza blokésana (ilglaicigs darbs)

leslégsana:

« Nospiest un turét sledza (1) pogu.

« Nospiest slédza blokésanas pogu (2) (E att.).

« Samazinat spiedienu uz slédza (1) pogu.

Izslégsana:

« Nospiest un samazinat spiedienu uz slédza (1) pogu.

PEDAS REGULESANA ZAGESANAI ZEM LENKA

Atvienot elektroinstrumentu no barosanas.

Figlrzaga reguléjama péda lauj veikt zagésanu zem lenka diapazona no

0° lidz 45° (abas puseés).

« Atlaist pédas (5) nostiprinatajskraves ar sesstira atslégas palidzibu.

« Parvietot pédu (5) atpakal un noliekt pa labi vai pa kreisi (diapazona lidz
45°).



« Novietot pédu (5) zem vélama lenka, parvietot uz prieksu un aizgriezt
nostiprinatajskraves (H att.).

Skala nodrosina pédas noliekumu zem lenkiem 0°, 15°, 30° vai 45° (pa

® labi vai pa kreisi). Pabeidzot regulaciju, se$stara atsléga janovieto tas
uzglabasanai paredzétaja vieta.

ZAGESANA
« Novietot prieksgjo pédas (5) dalu plakani uz zagésanai paredzéta
@ materiala.
« leslégt figlrzagi un uzgaidit, kamér tas sasniegs maksimalo griesanas
atrumu.

« Lénam parvietot figlrzagi, vadot zagasmeni pa ieprieks atzimétu
zagéjuma liniju.
jot pa likliniju, figarzagis javirza loti viegli.

Zageésana javeic vienmérigi, pievérsot uzmanibu tam, lai neparslogotu

elektroinstrumentu. Parmérigs spiediens uz zagasmens bremzés
svarstveida kustibas, kas nelabvéligi ietekmés zagésanas produktivitati.
Ja bas nepieciesams zagét pa laidenu loku, samazinat vai pilnigi izslegt
svarstveida kustibu.
Ja figlirzaga péda nav piesg pie apst
gan ir pacelta, zagasmens var salazt.
ATVERES IZZAGESANA MATERIALA

« lzurbt materiala atveri ar diametru 10 mm.
@ « levadit zagasmeni atveré un uzsakt zagésanu no izurbtas atveres.

adajama materiala, bet

IETEIKUMI FIGURZAGA ATBILSTOSAI LIETOSANAI
Zagésana javeic vienmérigi, pievérsot uzmanibu tam, lai neparslogotu
elektroinstrumentu. Parmérigs spiediens uz zagasmens bremzés
svarstveida kustibas, kas nelabvéligi ietekmés zagésanas produktivitati.
Ja bas nepieciesams zagét pa laidenu loku, samazinat vai pilnigi izslégt
svarstveida kustibu.
Ja figirzaga péda neparvietojas pa apstradajamo materialu, bet
gan ir pacelta, zagasmens var saluzt.
METALA ZAGESANA / ZAGASMENS IZVELE
Lai parzagétu metalu, izmantot atbilstosus zagasmenus ar lielaku zobu
skaitu. Zagésanas laika lietot atbilstosu ieellosanas lidzekli (zagésanas
ella). Metala parzagésana bez ieello3anas veicina paatrinatu zagasmens
nolietojumu. Vispiemérotaka zagasmens izvéle ir dota zemak tabula:

VERTO

OGLEKLA SUKU NOMAINA
Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzina vai plisusas dzinéj
oglekla sukas nepieciesams uzreiz Vienmér laicigi ir

jamaina abas oglekla sukas.
Oglekla suku nomainu nepieciesams veikt tikai kvalificétam

kas originalas rezerves dalas.

P

@ Jebkura veida defekti ir janovérs razotaja autorizéta servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALO PARAMETRU DATI
Figurzagis

Parametrs Vériba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 400 W
Zagasmens ciklu daudzums (tuk3gaita) 3000 min”'
Maks. zagéjama materiala Koksne 55 mm
biezums Metals 5mm
Zagasmens solis 18 mm
Elektroaizsardzibas klase I
Masa 1,45 kg
Razosanas gads 2020

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM
Informacija par troksniem un vibraciju

@Tédi emitéta trokéna limeni ka emitéta akustiska spiediena limenis Lp,
un akustiskas jaudas limenis Lw,, ka ari mérijjuma neprecizitate K ir
minéta zemak saskana ar normu EN 60745.
Vibraciju vértibas (paatrinajuma vértibas) un mérijuma neprecizitate K
noraditi saskana ar normu EN 60745-2-11 un minéti zemak.
Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis tika mérits saskana ar
mérisanas procedaru, kas noteikta norma EN 60745, un var tikt
izmantots elektroiekartu salidzinasanai. To var ari izmantot, lai veiktu
vibracijas ekspozicijas sakotnéjo novértéjumu.
Dotais vibraciju Iimenis ir reprezentativs raditas elektroiekartas
pamatizmantosanas mérkiem. Ja iekarta tiks izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darbinstrumentiem, ka ari, ja netiks pietiekami labi kopta,
vibraciju limenis var mainities. leprieks minéti iemesli var palielinat
vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.
Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi, kad
elektroiekarta ir izslégta un kad ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var k|Gt ievérojami mazaka.
Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu
drosibas lidzek|i ka elektroiekartas un darbinstrumentu apkope,
atbilstosa roku temperatdra un atbilstosa darba organizacija.

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 79 dB(A) K=3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)
Vibracijas, zagéjot koksni: a, , = 6,85 m/s*K=1,5 m/s’
Vibracijas, zagéjot metala loksni: a,,, = 5,82 m/s*K=1,5 m/s*

VIDES AIZSARDZIBA

Zobu skaits uz | Zagasmens | Lietosana
collu garums
24 Mikstais metals, metali bez
dzelzs satura
80 mm
14 Metali bez dzelzs satura,
plastmasas
9 Koksne, finieris
« Lietot tikai atbilstosus un asus zagasmenus.
« Nelietot zagasmenus ar bojatu satvéréju.
« Lietot atbilstosa tipa zagasmenus.
APKALPOSANA UN APKOPE
Pirms jebkuras i [ regulacija pkopes vai r
darbibas aks atslegt b. vada | ktdaksu no
kontaktligzdas.

.

« leteicams tirit iekartu katru reizi péc lietoanas.
@ Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai jebkadus citus skidrumus.
lekarta ir jatira ar sausu auduma gabalu vai izpUst ar zema spiediena
saspiesto gaisu.
Neizmantot tirisanas lidzeklus vai 3kidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas dalas.
Regulari jatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu
iekartas parkarsanu.
leteicams periodiski ieellot vadrulliti. Ellas piliens pagarinas detalas
izturibu.
Ja tiks bojats barodanas vads, tas ir janomaina pret vadu ar tadiem
padiem parametriem. Di darbiba ir jalidz veikt kvalificctam
specialistam vai iekdrta janodod servisa centra.
Parmérigas kolektora dzirkstelo3anas gadijuma nodot iekartu
kvalificetai personai oglekla suku stavokla parbaudei.
lekarta vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

.

.

.

.

.

.

.

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju
par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi.
Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas
vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

)i¢

* Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa (turpmak
,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida
autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz
tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, zim&jumiem, ka ari attieciba uz tas
kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada
4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90,
631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade,
publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir
stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas
atbildibas.
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VERTO
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

TIKKSAAG
52G064
TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE

HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS
KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED
« Selliste téode ajal, mille puhul tootarvik véib sattuda varjatud
elektrijul le voi vig da oma toitejul hoidke seadet

isoleeritud pindadest. Kokkupuutel toitevorgu juhtmega voib
pinge kanduda le elektritooriista metallosadele, mis omakorda voib
pohjustada elektrilooki.

Hoidke kéed d 16ikeul h kaug Arge
pange kasi ldigatava eseme alla. Kokkupuutel saelehega voite
ennast vigastada.

Kui olete t66 lopetanud, lillitage tikksaag vilja. Saeleht
eemaldage toodeldavast materjalist alles siis, kui saag on
peatunud. Nii véldite tagasilooki ja saateseadme ohutult kdest ara

panna.
. K

vaid vi lehti,

mis on heas tehnilises

korras. Koverad ja niirid saelehed voivad lihtsalt murduda, mis rikub

saagimisjoone ja voib pohjustada tagasilooki.

Ménede puuliikide ja monede metallide

tervisele ohtlik, pohj da allergilist reaktsi i, hil

haigusi véi tekitada vahki.

- Saega tootamisel kandke tolmukaitsemaski, et kaitsta hingamisteid
saagimisel tekkiva tolmu eest.

- Puidu saagimise ajal kasutage tolmueemaldusstisteemi.

- Jélgige, et tookoht oleks alati hasti ventileeritud.

Tikksaega ei tohi saagida veetorusid. Veetoru ldbisaagimine

pohjusta materiaalset kahju ja voib pohjustada elektril6oki.

Et véltida naelte, kruvide voi muude kdvade objektide labildikamist,

kontrollige enne t66 alustamist pohjalikult toddeldavat pinda.

Samuti on keelatud saagida materjale, mille moédud (paksus)

tiletavad sae tehnilistes andmetes toodud méate.

Hoidke tikksaagi kokkusurutud kdes.

Enne to6luliti allavajutamist veenduge, et tikksaag ei puutuks vastu

toodeldavat materjali.

Arge puudutage kdega seadme liikuvaid elemente.

Arge pange tikksaagi kdest, kui see veel liigub. Arge kivitage tikksaagi

enne, kui see on teil kindlalt kdes.

Arge p g ega t66 pinda vahetult parast

t66 lopetamist. Need elemendid vdivad tugevalt kuumeneda ja

pohjustada poletusi.

Kui markate, et elektriseade to6tab ebatavaliselt voi kui sellest kostub

kummalist heli, lulitage seade viivitamatult vdlja ning eemaldage

pistik pistikupesast.

Piisava jahutuse tagamiseks

korpuses alati vabadena.

Enne seadme lulitamist vooluvorku kontrollige alati, et vorgu pinge

vastaks seadme nominaaltabelis toodud pingele.

Enne sae lilitamist vooluvorku kontrollige alati toitejuhet ja vigastuste

ilmnemisel laske toitejuhe vilja vahetada volitatud parandusto6kojas.

Hoidke seadme toitejuhet alati seadme ohutul poolel nii, et té6tav

seade ei saaks seda vigastada.

TAHELEPANU! Seade on
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Kasutatud piktogrammide selgitused:
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Lugege kasutusjuhend labi ning jérgige selles toodud hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

Teise isolatsiooniklassiga seade

Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, korvaklapid).

Enne hooldus- voi parandustoimingute alustamist tommake
seadme pistik pistikupesast vélja.

5. Kaitske seadet vihma eest.

6. Arge lubage lapsi seadme ldhedusse.

EHITUS JA KASUTAMINE

Tikksaag on Il isolatsiooniklassi elektriline todriist. Seadme paneb to6le
Uihefaasiline kommutaatormootor. Seade on méeldud sirgjooneliseks
puidust, puidusarnastest materjalidest, plastist ja metallist (vastava saelehe
kasutamisel) detailide eraldavaks saagimiseks, kverjooneliseks saagimiseks
ning véljaldigete tegemiseks.

Seadme kasutusalaks on ehitus- ja remondit66d ning koik koduses
majapidamises amatéorina tehtavad sarnased tood.

Keelatud on kasutada elektritodriista vastuolus selle maaratud
otstarbega!

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kéesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.
Toolliti

Tooluliti lukustusnupp

Adapter

Tolmueemaldusotsak

Tald

Veorull

Saetera hoidik

Kate

*Vo6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

3.

N

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

HOIATUS

PAIGALDUS / SEADISTAMINE

INFO
VARUSTUS JATARVIKUD
1. Kuuskantvoti -1tk
2. Tolmueemaldusadapter -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS
SAELEHE KINNITAMINE

Liilitage seade vooluvérgust vilja.
o Keerake kuuskantvotme abil
@ kinnitusmutter (joonis A).
« Liukake saeleht saelehe hoidikusse (7) kuni tunnete vastupanu
(saelehe hambad peavad olema suunatud ettepoole).
« Keerake kinnitusmutter kuuskantvotme abil kinni (joonis A).
Jélgige, et saetera istuks piisavalt tugevalt veorullis (6) (joonis A).
Saelehe eemaldamine toimub vastupidises jérjekorras vorreldes selle
paigaldamisega.
Kasutage U- vi T- kinnitussiisteemiga saelehti nagu naidatud joonisel C.

lodvemaks saetera hoidiku (7)
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TOLMU EEMALDAMINE

UToodeldavalt pinnalt tolmu eemaldamise lihtsustamiseks on tikksaag

varustatud spetsiaalse tolmuimemisseadmega, mis puhastab saetud

pinnad. Lisaks sellele on voimalik adapteri abil Ghendada tikksaag

tolmueemaldusstisteemiga.

« Torgake adapter (3) tolmukogumishargi (4) avausse ja kinnitage
keerates vasakule (joonis D).

« Uhendage tolmueemaldussiisteemi voolik adapteri (3) kiilge.
Veenduge, et Gihendus oleks piisavalt tihe.

TOO /SEADISTAMINE
SISSELULITAMINE /VALJALULITAMINE
Enne d liili orku dug et vérgu
pinge I dmel pail inaaltabelis naidatud

nominaalpingele.
Sisseliilitamine: vajutage to«
Viljaliilitamine: vabastage t60
Lilitilukk (pikaajaline t66)
Sisseliilitamine:

« Vajutage tooliliti nupp (1) alla ja hoidke selles asendis.
« Vajutage tooliiliti lukustusnupp (2) alla (joonis E).

« Vabastage toolulltl nupp (1).

ti nupp (1) alla ja hoidke selles asendis.
liti nupp (1).

liti nupp (1) alla ning seejarel vabastage.

ilitage seade vooluvorgust vilja.

Tikksae reguleeritav tald véimaldab saagida ka nurga all vahemikus 0°
kuni 45° (moélemale poole).
Keerake kuuskantvétme abil lahti talla (5) kinnituspoldid.
@ « Lukake tald (5) taha ja keerake paremale v6i vasakule kaldu (kuni 45°).
« Seadistage tald (5) soovitud nurga alla, likake ette ja fikseerige
kinnituspoltide abil (joonis H).
Jaotis voimaldab keerata talda 0°, 15°, 30° voi 45° nurga alla (paremale
@ voi vasakule). Parast reguleerimise I6petamist asetage kuuskantvoti alati
tagasi selle hoidmiseks ette ndhtud kohale.

SAAGIMINE

« Asetage talla (5) esimene osa tasapinnaliselt saagimiseks méeldud

materjalile.

« Kéivitage tikksaag ja oodake, et mootor saavutaks maksimaalse

poordekiiruse.

« Likake saagi aeglaselt edasi juhtides saelehte mooda margitud
saagimisjoont.

Kui saete modda koverjoont, liikake saagi edasi hasti ettevaatlikult.
Saaglge rahulikult ja kindlalt, jélgides, et te saele liiga tugevasti ei
vajutaks. Liigne surve saelehale pidurdab pendelliikumist, mis omakorda
halvendab té6tulemust. Kui on vaja saagida mooda o6rna kaart,
véhendage pendelliikumist voi lulitage see paris vilja.

Kui t66 ajal ei ole kogu tikksae tald toetatud saetavale materjalile,
lehe murdumise oht.

AVADE SAAGIMINE
« Puurige materjali auk Iabiméoduga 10 mm.
« Asetage saeleht avausse ja alustage saagimist.

NOUANDED TIKKSAE TOHUSAKS KASUTAMISEKS

Saagige rahulikult ja kindlalt, jélgides, et te saele liilga tugevasti ei

vajutaks. Liigne surve saelehale pidurdab pendelliikumist, mis omakorda
halvendab té6tulemust. Kui on vaja saagida mooda orna kaart,
vahendage pendelliikumist voi lilitage see paris vélja.
Kui sae tald ei liigu tihedalt vastu to6deldavat materjali, vaid
touseb selle kohale, voib saetera murduda.

METALLI SAAGIMINE / SAETERADE TUUBID
@ Kasutage metalli saagimiseks spetsiaalseid suurema hammaste arvuga

saeterasid.

Metalli saagimisel kasutage spetsiaalset madrdeainet (saagimisoli).
Metalli saagimine ilma maardeaineta viib saetera enneaegse kulumiseni.
Sobiva saetera valimisel on abiks alltoodud tabel:

Saehammaste | Saelehe | Kasutusala
koguarv pikkus
24 Pehme teras, vérvilised metallid
14 80mm | Vérvilised metallid, plastmaterjalid
9 Puit, puitvineer
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TALLA REGULEERIMINE NURGA ALL LOIKAMISE KORRAL @

VERTO

« Kasutage ainult terveid ja teravaid saeterasid.
« Arge kasutage kahjustatud kiepidemega saeterasid.
« Kasutage sobivat tulpi saeterasid.

KASUTAMINE JAHOOLDUS

Enne paig. , reguleerimis-, p voi
pistik

hoold PR - L o .
)

pistikupesast vilja.

Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.
Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
Puhastage seadet kuiva kangatiiki voi nérga suruéhujoa abil.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need voivad
kahjustada seadme plastosi.

Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
valtida seadme iilekuumenemist.

Soovitatav on veorulli regulaarselt 6litada. Veidi rullile tilgutatud 6li
pikendab selle té6aega.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vilja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sddemeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stisiharjade seisundit.
Hoidke seadet kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

M i kull d (liih d kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud
siisiharjad tuleb kohe vilja vahetada. Vah alati
siisiharjad korraga.

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Al d

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALANDMED

Tikksaag

Par Véaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 400 W
Saetera tsuklite arv (koormuseta) 3000 min”'
Saetava materjali [ Puit 55 mm
maksimaalne paksus [ Metall 5mm
Saetera samm 18 mm
Kaitseklass I
Kaal 1,45 kg
Tootmisaasta 2020

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Miira ja vibratsiooni info

Kéaesolevas juhendis esitatud tekkiva miira tasemed, nagu helirdhutase
Lp, mira véimsustase Lw, ning modteméddramatus K, vastavad
standardile EN 60745.

Allpool esitatud vibratsioonitase (kiirenduse tase) a, ja médtemaaramatus
K on esitatud kooskolas standardiga EN 60745-2-11.

Kéesolevas juhendisesitatud vibratsioonitase on moddetud standardis
EN 60745 satestatud modtmisprotseduuri jérgi ja seda voib kasutada
elektritooriistade vordlemisel. Seda voib kasutada ka vibratsiooniga
kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista tavakasutuse
puhul. Kui elektritdoriista kasutatakse muul viisil voi koos muude
tootarvikutega, samuti juhu, kui tooriista piisavalt ei hooldata, véib
vibratsioonitase muutuda. Ulaltoodud péhjused véivad suurendada
kokkupuudet vibratsiooniga kogu t6daja valtel.

Vibratsiooniga ~ kokkupuute  poéhjalikuks  hindamiseks  tuleb
arvesse votta ka ajavahemikke, mil t6oriist on vilja lulitatud voi
on sisse lulitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib
vibratsiooniga kokkupuute koguvaartus olla maérgatavalt vaiksem.
Seadmega tOGtaja kaitsmiseks vibratsiooni tagajargede eest tule
votta lisa-ohutusmeetmeid, nagu elektritooriista a tootarvikute piisav
hooldamine, sobiva temperatuuri tagamine, ige téokorraldus.

Helir6hutase: Lp, = 79 dB(A) K=3 dB(A)

Miira véimsustase : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Vibratsioon puidu saagimisel : a, , = 6,85 m/s*K=1,5 m/s’
Vibratsioon lehtmetalli IGikamisel : a, , = 5,82 m/s*K=1,5 m/s*



VERTO

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need
kaitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kaitlemise
kohta annab miitija véi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale
ohtlikke aineid. Umbertdétlemata seade kujutab endast ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

)¢

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa asukohaga
Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex “) informeerib, et kéik kdesoleva
juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle
tilesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on kaitstud 4.
veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006
Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine,
to6tlemine ja modifitseerimine kommertseesmérkidel ilma Grupa Topex' kirjaliku loata on
rangelt keelatud ning v6ib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

MPEBO/] HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLINA

NPOBOAEH TPUOH
52G064
BHUMAHME:  MPEAM  MPUCTBMBAHE KbM  YMOTPEBA  HA

ENEKTPOMHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATE/IHO [OA CE MPOYETE
HACTOALLATA MHCTPYKLIMA U OA CE 3AMA3M 3A MO- HATATBLLUHO
MON3BAHE.

MOJ4POBHU NMPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT

- Mo Bpeme Ha u3BbpwBaHe Ha pa6oTw, npum KoUTO
paboOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe fa nonagHe Ha CKpUTH
eNeKTPONpoBOAHNLM MAM  Ha  co6CTBEHMA  3axpaHBaly

NPOBOAHMK, €NeKTPOMHCTPYMEHTBT TpA6Ba Aa ce AbPKM camo
3a K PXHOCTU Ha Ap Te. KOHTaKTBT ¢
NPOBOAHNK OT 3axpaHBaLlaTa Mpexa MoXe Aa AoBeAe [0 npeaasaHe
Ha HanpeXeHWeTo Ha MeTasHUTe 4YacTh Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTa,
KOETO 61 MOT/0 fja NPeAn3BIKa NOPaXXeHUe C eNeKTPUYEeCKi ToK.

Pbuete Tpa6Ba fa ce gbpKaT Ha 6esonacHa AMCTaHUWA OT
AmnanasoHa Ha pssaHeto. [la He ce mbxaT nog o6paboTBaHWs

Te

npeamer. Tlpy KOHTaKT C TpWUOHa CbLIECTBYBa OMAacHOCT OT
HapaHsiBaHe.
« Cnep ny Ha p a p Ta TpAa6Ba pa ce

usknioun. TPUOHBT MoXe Aa 6bae usBageH or o6paborBaHnA

MaTepwman, ToraBa, KoraTto e HenopBuKeH. [10 T031 HauuH ce n3bArea

PVKOLLIET 11 MOXe CMIOKOMHO fja Ce OCTaBW eIEKTPONHCTPYMEHTa.

Tpna6sa fa ce T camo peAeHN Tf K

ce B U3PAAHO TEXHMYECKO CbCTOAHME. OrbHaTi U TbMW TPUOHM

MOoraT fja ce CHynAT U JOMb/IHUTENTHO Aa Bb3,U,eVICTBaT BbPXY MNHUATA Ha

pA3aHe, a CbLLO Taka MOraT Aja AoBefaT 0 PUKOLLET.

MpaxbT OT HAKOM BUAOBE AbpPBETa UK HAKOM BUAOBE MeTanun

MOXe fla NpeACTaBNABa ONacHOCT 3a 3pPaBeTo, a CbLO TaKka

fAa npeAusBUKBAT anepruyHM peakuyun, 3abonABaHuA Ha

[ANXaTeNIHNTe MbTULLA UK Aa AOBEAaT [0 P

- Mo Bpeme Ha psA3aHe TpsAbGBa Aa Ce W3MO3BaT NPOTUBOMNPAXOBY
MacKu € Liesi npefna3BaHeTo Ha JuxaTeflHnTe nNbTulla npej npaxa
OT pA3aHeTo.

- TpAbBa Aa ce W3ron3Ba W3CMyKBaHe Ha npaxa Mpu PA3aHeTO Ha
AbpBecuHa.

- TpabBa BUHarK aa uma pobpa BEHTUNALMA Ha PabOTHOTO MACTO.

C pesaukaTa He MoraT fa ce pexaT BOJOMNPOBOAHU TPbLOM.

lMpepsA3BaHeTo Ha TpbbaTa Le NPean3BIKa MaTepUaHi LWETV UK e

[noBefe 10 MopaXKeHNe C eNeKTPUYECKH TOK.

3a fja ce usberHe OTPA3BAHETO Ha rBO3/le, BUHTOBE 1 pYyrv TBbPAN

npeameTn, Npeau 3anousaHe Ha paboTta TpAbGBa nMoapobHo fa ce

nposepy o6paboTBaHKA MaTepuan.

He 6uBa pa ce pexe matepwan, uiuto pasmepu (pebenuHa)

NpeBuLLaBaT pasMmepuTe NOCOYEHN B TEXHUYECKNTE AaHHW.

Pesaukata TpAbBa Aa 6bAe AbpixKaHa B 3aTBOPEHa AnaH.

Mpean HaTUCKaHeTo Ha MyckoBuA GYTOH fa ce MpoBepw, fanu

pe3auKata He ce Jonupa fjo Matepuana.

He 61Ba fja ce JOKOCBAT C pbKa ABIXKELLMN CE eNIeMEHTH.

He 6uBa fja ce ocTaBs pe3aukara, ako BCe olLe e B ABuKeHue. He 6usa

JAN
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Aa ce BKNIOYBa pe3ayvkaTa npeau aa 6‘bﬂe XBaHaTa C pbKa.

He 6uBa pa ce gokocBa TpuoHa unn obpaborBaHna matepman
HENoCpeACTBEHO Cnep NpUKoYBaHe Ha pa6oTta. Tesn enemeHTU
morart aa 61>,an CUNHO HarpeTn n morat Aa npeansBukaTt onapeaHe.

e Mpn ycTaHOBABaHe Ha  HETUMWYHO  QYHKUMOHMPaHe  Ha
€/IeKTPOVHCTPYMEHTa W U3faBaHe Ha CTPaHHW 3ByUU, He3abaBHO Aa
Ce U3KNKYN NHCTPYMEHTa 1 Aa Ce U3Baaw LWencena ot 3axpaHBawma
KOHTaKT.

C uen ocmrypABaHeTo Ha NpaBuUHO OXNnaxjaHe, BeHTUNAUNOHHUTEe
OTBOPY B KOPMyca Ha pe3aykara Tpa6Ba fia 6baat oTKpUTH.

I'Ipe‘:wl BK/IIOYBAHETO Ha pes3aykaTta KbM 3axpaHBaWMA KOHTAKT,
HenpemeHHoO TpﬂﬁBa Aa ce npoeepu, Aann HanpexeHueto Ha
MpeXaTa CbOTBETCTBA HanpeXeHNeTo Noco4YeHO BbpXy Tabenkara ¢
TeXHNYEeCKN aHHW Ha yCTpOIﬁCTBOTO.

I'Ipe‘:wl BKNIOYBAHETO Ha pe3aykata, BCeKUW NbT [Aa ce nposepun
3axpaHBalina NPpoOBOAHNK N B C}'Iy"lal7l, 4ye ce yCTaHOBW noBpeaa, fa ce
noeepw cMmAHaTa B OTOpuU3npaHa pa6omnHV|u,a.

3axpaHBa WMAT NPOBOAHMK Ha pe3aykaTa BUHarn Tpﬂ6Ba Aa ce Hamnpa
Ha 6e3onacHata CTpaHa, HeNnoANoXeH Ha Cﬂy‘-IaVIHO noepexpaaHe ot
paboTewys eneKTPONHCTPYMEHT.

BHMMAHMUE! YcTpoiicTBOTO € npepHasHaueHo 3a pabota B
nomelyeHnATa.

B Ha KOHCTPYKUWA NO NpUHUMN
n ny aHeTo Ha np N AOMBAHUTENHN OCUTYPUTENHN
cpeAcTBa, BUHAarM CblUECTBYBa PUCK OT [pe6HM TenecHn
yBpeXpaaHuA no Bpeme Ha pa6ora.

aHeTo Ha

0O6scHeHne Ha U3Non3BaHuTe nuKTorpamm:

1
i
o

4 5 6

[la ce npoueTe MHCTPYKLMATa 3a 06CyXBaHe, fla Ce Crna3sat
npefynpexneHusaTa 1 ycnosumaTa 3a 6€30nacHoCT, CbAbpally ce
B HeA.

YCTpoICTBO € U30nauua BTopa Knaca.

[la ce n3nonssat cpeACTBa 3a IMYHa 3aluTa (NpeanasHn ounna,
LYMO3arnyLumTeny, NpoT1BONpPaxoBa Macka)

[la ce n3KnouM 3axpaHBaLLVA NPOBOAHNUK NPeAN 3anoyYBaHeTo Ha
onepauyu no 06CNyKBaHETO N PEMOHTA.

[a ce naswv oT gbXA.

[la He ce gonyckat AeLa 10 UHCTPYMEHTa.

KOHCTPYKUUA N MPUNOXKEHUE

Pe3aukata e pbueH eNeKTPOMHCTPYMeEHT ¢ nsonauwa Il knac. 3agBuxeaHa
e C nomolyTa Ha efHodaseH KONIEKTOpeH ABuraTes. YCTPOMCTBOTO e
npeAHasHaueHo 3a U3BbpLUBaHe Ha NPOCTOPa3aesHO PA3aHe, 3a pAaHe
MO KPWBa IMHWA, KaKTO 1 3a U3pe3 B AbPBECHHA, AbPBECUHOMNOA06HN
matepuany, nacTMac 1 MeTanu (Mpu yCoBue Ye Ce 13non3ear CbOTBETHUTE
TpuoHun). ObnacTute Ha ynoTpeba ca M3BbPLIBAHETO Ha PEMOHTHO-
CTPOUTENHU 1 BCAKAKBY ApYrit paboTi CBbp3aHn CbC CaMOCTOATeNHaTa
NiobuTencka fenHoCT (MancTopeHe).

He ce pasp TO Ha eNleKTPOMHCTPpYMeHTa 3a
AENHOCTY, Pa3NNYHM OT HEroOBOTO NpefiHa3Ha4eHne.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

lpeacTaBeHOTO MO-A0Y HOMEpMPaHe Ce OTHACA 3a efleMeHTUTe Ha
YCTPOWICTBOTO, MPeACTaBeHN Ha rpadnyHUTe CTPaHWLM Ha HacToALaTa
VIHCTPYKLWA.

1. MMyckos 6yToH

BrokupoBKa Ha MyckoBus 6yToH

Apantep

Lyuep 3a oTBexpaHe Ha Npaxa

MNeta

Bopeuwa ponka

MaTPOHHUK Ha TproHa

Kanak

* Moxe A2 UMa pasnnKn Mexay yeprexa u nsgenmeto.




OMUCAHWE HA U3MON3BAHUTE FPAOUYHUTE CUMBON

BHUMAHUE

A MNPEAYNPEXAEHNE

@ MOHTAX/HACTPOVIKN

@ NHOOPMALINA

EKUMUPOBKA U AKCECOAPU

1. WecTtobronex Knioy -16p.

2. Apantep 3a oTBeX/[aHe Ha npaxa -16p.
MOArOTOBKA 3A PABOTA

3AKPEMBAHE HA TPUOHA

Aa ce U3KI0UYN eNeKTPONHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.

.

®

MOMOLYTa Ha LIECTOBIbAIHNA KAtoY (4epT. A).
« [la ce MbXHe TPMOHA A0 Kpas B NaTpoHHMKa (7) (3bbute Ha TpuoHa
TpAb6Ba fja ca HaCOUEeHW Hanpea).
3arsArar ce BUHTOBETE 3aKpenBalLy NaTpOHHUKa Ha TPMOHa C MoMoLLTa
Ha WeCTObrbIHMA Kty (YepT. A).

.

@ Cnepnga fla ce 06bpHE BHIMaHNe Ha TOBa TPUOHBT Aa Gbje npaBuiHO @

rnomecTeH BbB HanpasssBalyata poska (6) (4epr. A).

JleMOHTaXbT Ha TPMOHa Ce NPOBEX/a B NOC/e[0BaTEIHOCT 0bpaTHa Ha
HEroBus MOHTaX.

TpAb6Ba fa ce M3MON3BaT TPUOHM CbC CUCTeMa Ha 3akpensaHe U wan T
npepcraBeHa Ha yepr. C.

OTBEXXAAHE HA MPAXA

3a ja ce nogoGpu OTCTPaHABAaHETO Ha Mpaxa OT MOBbPXHOCTTa Ha
obpaboTBaHMA MaTepuan pesaukata e cHabpeHa CbC cobcTBEHa
cncTema 3a M3JyxBaHe Ha npaxa, KOATO MOYMCTBAa MOBBPXHOCTTA Ha

cncTema 3a OTBEX/aHe Ha Mpaxa KbM agantepa.
« Mbxa ce apanTtepa (3) B oTBOpa Ha HakpaiHWKa 3a OTBEXJaHe Ha

@ npaxa (4) n ro obesapuKBaTe 3aBbPTANKN ro HanABo (YepT. D).
« BK/louBa Ce 3aCMyKBalA MapKydy Ha cucTemaTta 3a oTBeXAaHe Ha
npaxa KbM agantepa (3). [poBepsBa ce Aanu BpPb3KaTa € XepMeTnyHa.

pA3aHeTo. JonbnHutenHo CblLUeCTBYBa Bb3MOXKHOCT 3a BK/lOUBaHe Ha @

®

0)

[la ce pa3xnabAT BUHTOBETE KpenAlM NaTpoHHMKa Ha TproHa (7) ¢ @

VERTO

[la ce pasnonoxw npepHata 4YacT Ha netata (5) NNOCKO BbpPXY
MaTepuvana npefHasHayeH 3a pAsaHe.

[la ce BKnOuM pesaukaTa U [a ce K34yaKa, [OKaTO [OCTUTHE
MaKCcvManHaTa HaCTpOeHa CKOPOCT Ha BbpTeHe.

MpyaBuxXBaik NOCTENEHHO pe3aykaTa fja Ce Hacoun TpuoHa no
npeaBapuUTenHo obo3HaueHaTa IMHKA Ha pA3aHeTo.

Mpy pAsaHe no KpuBa NnMHUA TpAGBa [la NMpemecTBaTe pesaykaTa
0Cco6eHO BHUMATESTHO.

PA3aHeTo cnefga fla ce N3BbPLUBA PABHOMEPHO, 0OPBLLAKN BHMaHNe
Ha ToBa fla He ce MpeToBapBa pe3auykata. [NPeKOMEPHUAT HaTUCK
OKa3BaH Ha TPUOHa Lie BAMAe 3aAbpKaljo BbPXY MaxanoobpasHoTo
[IBVXKEHIIE, KOETO LLie Ce 0TPa3n HebGNaronprATHO BbpXy epeKTUBHOCTTa
Ha pA3aHeTo. AKO CbLLECTBYBa HyX/a OT M3BbpLUBaHe Ha pA3aHe Noj
dopmaTa Ha neka Abra, cnefipa fla ce Hamanu UM M3LANO M3Koun
Maxanoo6pasHOTO [IBVXKEHNE.

Ako no Bpeme Ha pa6oTa nerata Ha p Ta He ce np TBa no
o6pa6oTBaHUA MaTepuan, a € NOBAWUrHaTa Haj Hero, CblecTByBa
OMacHOCT OT CYynBaHe Ha TPUOHa.

WU3PA3BAHE HA OTBOP B MATEPUAJIA

« [la ce n3pexe B MaTepriana oTBop ¢ ArameTbp 10 mm.

e [la ce mbxXHe TpMOHa B OTBOpa U Aa Ce 3arMouyHe pA3aHeTo OT
V3BbPLUEHNA OTBOP.

MPEMOPBKM OTHOCHO TMPABWIHOTO M3MNOJ3BAHE HA
PE3AYKATA

PA3aHeTo cnefjBa fja ce N3BbPLLUBA PaBHOMEPHO, 06PbLIANKM BHUMAHUE
Ha TOBa Jja He Ce NpeToBapBa eNEeKTPONHCTPYMEHTa. MpeKOMepHUAT
HaTUCK OKa3BaH BbpXy TPMOHA Le BAMAE 3a4bPXKallo BbpPXY
Maxanioo6pasHOTO [IBUXKEHNE, KOETO Lije Ce OTPasu HeBAAaronpuATHO Ha
epeKTNBHOCTTa Ha PA3aHETO. AKO Ce HaJIoXKM N3BbPLLIBAHETO Ha pAdaHe
nof ¢popmata Ha fleka Abra, cefBa fja ce Hamanu Uan N3Uano U3Kun
Maxanoo6pasHoOTO ABUXKEHME.

AKo netaTa Ha TpUOHa He ce npemecTBa no o6paGoTBaHuA
MaTepman, a e NOBAUrHAT, CbLECTBYBa ONACHOCT OT CYynBaHe Ha
TPUOH.

PA3AHE HA METAJ1/ BUAOBE TPUOHU

3a pA3aHe MeTa TPAGBA Aa Ce N3MoM3BaT CbOTBETHU TPVOHN C NO-TONAM
6poit 3b6u.

Mpu pA3aHeTo Ha MeTan TpAGBa Aa Ce 13Mo/3Ba CbOTBETHO CMAa304HO
CpeAcTBo (Macno 3a pAsaHe). PA3aHeTo Ha MeTan 6e3 cmasBaHe BOAU
[10 N0-6bP30TO U3xabABaHe Ha TPMOH. Hal-onTumaneH 136op Ha TPUOH
npeacTaBA AonynocoyeHata Tabnuua:

PABOTA /HACTPOUKU Bpoii Ha AbnxuHa JAnanasoH Ha ynorpe6a
3b6uTe Ha Ha TpUOHa
BKJIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE uon
Mpean 0 Ha p Ta KbM (i Ta Mp
obesatenHo Tps6sa Aa ce nposepu, Aanu p Ha 24 Meka CTOMaHa, HeXensi3Hu
MpeXKaTa CbOTBETCTBA Ha HanpeXeHMeTo NOCoYeHO Ha Tabenkara ¢ MeTanu
KU JaHHU P Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTa. 80 mm
@ BkniouBaHe - HaTucka ce nyckoBua GyToH (1) 1 ce 3agbpxa B Tasu 14 HexenasHu metanu,
nosuums. nnactmacu.
WN3kniouBaHe - 0cBOGOX/AaBa Ce NycKoBums 6YTOH (1).
BnokmpoBKa Ha nyckoBus 6yToH (NOCTOAHEH peXxum Ha pa6oTa) 9 Hvpsecua, wnepnnar.

BkniousaHe:

« Hatncka ce nyckoBus 6yToH (1) v NpuabpKa B Tasu NO3nLMA.
« Hatwcka ce 6nok1poBKaTa Ha nyckosuis 6yToH (2) (uepT. E).

« OcBobox/aBa ce HaTUCKa BbpXy NyckoBusA 6yToH (1).
Uskniousane:

« HaTtncka ce u ce 0cBo60X/1aBa HaTKCKa Ha MycKoBwA 6yToH (1)

PEFYJIMPAHE HA NETATA NMPU PA3AHE NOA4 bIbJl

Aa ce nsknioun €/IeKTPONHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.

pA3aHe CbC CKoCABaHe B AmnanasoHa ot 0° fo 45° (B gBeTe NoCcoKu).

« [la ce pa3xnabAaT 3aKpensaLuTe BUHTOBE Ha netaTa (5) nocpeacTeom
WeCTObIbAEH KlloY.

« OTppbnBa ce netata (5) Ha3aj 1 ro HaBeXaaTe HanABO UMM HaAACHO
(B Avana3soHa fo 45°).

« Pasnona ce netata (5) noA XenaHnA brbfl, NpeMecTBa ce Hanpep 1
obe3[BNKBa 3aTAraliku 3akpensalute BuHToBe (YepT. H).

CkasnaTa No3BONISABA Aa C€ HaKMOHM neTaTa noA broa 0° 15° 30° unun

@45" (HapgAacHo wnu HansABo). Cnep MPUKALLUBaHE Ha perynupaHeTo
BMHArM TpAbGBa fja Ce PasMofOXKN LWECTObIbAHNA KoY B MACTOTO
npefHa3Ha4yeHo 3a HErOBOTO CbXpaHABaHe.

@PerynmpyeMaTa neTa Ha pesaykata MO3BO/ABA M3BBPLIBAHETO HA
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« Ynotpe6saBaiiTe camo CbOTBETCTBALLM 1 OCTPU TPVOHU.
« [la He ce ynoTpebaBaT TPUOHU C NOBPeAeHa OnallKa.
« 3nonseaiite CbOTBETCTBALLN BUAOBE TPUOHN.

ObCJIYKBAHE N TTO4APBXKA

Mpeaw Aa ce NPUCTBLNN KM KaKBUTO 1 Aa 611710 onepaummn cBbp3aHn
¢ uMHCcTanup , PerynupaHeTo, peMoHTa WM 06CAyKBaHETO,
cneaBsa fa ce M3BaAu Wencesa Ha 3aXpaHBalWA NPOBOAHMK OT
3aXpaHBaLYNA KOHTaKT.

MpenopbyBa ce NOYMCTBaHE Ha YCTPOWNCTBOTO HEMOCPEACTBEHO CNlef
BCAKa efiHa ynoTpe6a.

3a NOYMCTBAHETO A1a HE Ce 13M0N3Ba BOAA UM APYTN TEUHOCTH.
YcTpoicTBoTo TpAGBa Aa Ce MouncTBa C MOMOLWTa Ha CyXO mapue
TbKaH UK [1a Ce NPOAYXa CbC CrbCTEH Bb3/yX C HUCKO HanAraHe.

He 6vBa fa ce M3MOM3BaT HUKAKBM MOYNCTBALM CPEACTBA WAN
pasTBOPUTENM, Thil KATO MOFaT € NOBPEAAT NIACTMACOBUTE YaCTU.
PefoBHO crieABa Aa Ce MOYMCTBAT BEHTWIALMOHHWTE OTBOPW B
KOpriyca Ha [iBUraTeNisl 3a 1a He Ce AOMyCHE 10 HErOBOTO MPEKOMEPHO
HarpsBaHe.

MpernopbyBa ce NEPUOANYHO CMa3BaHe Ha HampasnABaLiaTa PoskKa.




VERTO

0)

0)

Kanka macno usnonssaHa B TOBa MACTO lUe NPOABIIKM HelHaTa
TpanHOCT.

B cnyuait, ye ce NoABM NPEKOMEPHO UCKPEHE BbpPXY KONMeKTopa, fia
ce nopbya Ha KBaMOULMPaHO Nu1Lie NpoBepKaTa Ha CbCTOAHUETO Ha
BbINIEPOJHNTE YETKM Ha fiBUraTens.

YcTpoiicTBOTO TpAGBa [la Ce CbXpaHABa Ha CyXO, HeJOCTBIHO 3a fiela
MACTO.

NnoAMAHA HA BbITIEPOAHUTE YETKA

Ynotpe6eHnte (no-kbcm OT 5 MM), W3ropenu WIM CuHyneHn
BbINIEPOAHN YeTKN Ha ABuratens cnepea Aa 6bpar Hesa6aBHO
. BuHarm c [ ABeTe YeTKM.
Onepauvmra 110 CMAIHATa Ha BLIEPOAHNTE YETKM NoBepABaMe camo
Ha K nnue, opwr vacru.
BcAkakbe an Hen3npaBHOCTU 61 TPAGBaNo Aa 6bAaT OTCTPaHABaHU OT
OTOPU3MPaHWA CEPBU3 Ha MPOV3BOANTENA.

TEXHUYECKU TAPAMETPU
HOMWHANHU BAHHN
Pesauka
MNapamerbp CroiiHOoCT
3axpaHBalLo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 400 W
Bpoi Ha uuknuTe Ha TpuoHa (6e3 3000 min”
HaToBapBaHe)
Makc. ge6enuHa Ha psasaHus | [bpBecuHa 55 mm
matepuvan | Mertan 5mm
CKOK Ha Tp1OoHa 18 mm
Knac Ha 3awmTeHocT I
Maca 1,45 kg
| foarHa Ha Npou3BoACTBO 2020

AAHHW 3A WUYMA U BUBPALUUUTE
NH¢popmauua oTHOCHO Wwyma u Bu6paynute
HuBaTa Ha reHepupaHus LWyMm, TaknBa KaToO HWBO Ha reHepupaHoTo
aKyCTUYHO HanAraHe Lp, ¥ HMBOTO Ha akycTuuHaTa MoWHOCT Lw,,
KaKTO 1 HEeCUrypHoCTTa Ha u3mepBaHeTo K , mocoueHo no-gony B
WHCTPYKLUWATa CbrnacHo Hopmata EN 60745.
CToHoCTUTe Ha BMbpauumTe (CTOMHOCTTa Ha yckopeHuaTa) ah un
HeCUrypHOCTTa Ha n3mepBaHeTo K ca 0603HaueHn CbriacHO Hopmata
EN 60745-2-11, nocoyeHa no-gony.
MocoueHOTO B HacToAWaTa WHCTPYKUMA HUBO Ha BuUGpauuuTe e
61No M3MepeHo CbrnacHo onpefeneHata oT Hopmata EN 60745
npoueaypa Ha U3MepBaHe 1 MoXe fja 6bje 13MoN3BaHO 3a CpaBHeHUe
Ha eNeKTPONHCTPyMeHTU. Moxe Aa Gbje M3MOoN3BaHO CbLO Taka 3a
BCTbMUTENHA OLIeHKa Ha eKCro3numaATa Ha BubpauuuTe.
MocoueHOTo HIBO Ha BUGpPaLMNTE e Penpe3eHTaTUBHO 3a OCHOBHUTE
NPUNOXEHNA UAN C ApyriTe paboTHU WHCTPYMEHTY, a CbLUO, ako He
6bae AOCTaTbUYHO MOAABLPIKAHO, HMBOTO Ha BMGpaLNTE MOXe Aa ce
npomeHn. MocoueHnTe Mo-rope MpUUMHUTE MoraT [ja NpeansBuKat
OKauBaHe Ha eKCnosuuuMATa cpelyy BubpauunTe Mo Bpeme Ha Lenua
nepwvog Ha pa6orta.
3a Ja ce oLEHM TOYHO eKCrosnuuATa cpelly BubpauuuTe, TPAGBa
[la ce B3emaT NpeABuA NEpPUOAUTE, KOTaTo eNeKTPONHCTPYMEHTBT e
V3K/IOYEH UK KOraTo € BKJ/IIOYEH, HO He e 13Mos3BaH 3a pabora. Mo
TO31 HauMH obLuaTa eKCNo3nLUA cpelly BUGpaLnTe MOXe fla Ce oKaxe
3HauMTENHO Mo-H1cKa. TpAGBa Aa ce BbBeAaT AOMbIHUTENHU CPeACTBa
3a 6€30MacHOCT C Lien 3aluTaTa Ha noTpeduTensa npes nocneacTBuATa
oT Bu6paLuuTe, TakMBa KaTo: NOAAPbHKKA HA €NEKTPOUHCTPYMEHTN 1
PaboTHU HCTPYMEHTU, OCUTypABaHe Ha CbOTBETHATa TemnepaTypa Ha
pblieTe, NpaBUIHa OpraHK13auua Ha paboTara.
HuBo Ha akycTuHOTO HanaraHe : Lp, =79 dB(A) K=3 dB(A)
HuBo Ha akycTryHaTa MowHocT : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)
CToHOCT  Ha BubpauunTe npu ,pA3aHe Ha AbpBecuHa”
a,, =6,85m/s’K=1,5m/s’
CToiHOCT Ha BuUbpaLnTe Npu, pA3aHe Ha MeTaHa namapyHa”

w =582m/s’K=1,5m/s’
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OINA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJJIA

EnekTpuyeckn 3axpaHBaHWTe u3lenus He TpaGBa fda ce
V3XBBPNIAT C AOMalLHWTe OTMaabuy, a TpAGBa fAa ce Npepajat
3a OMon3oTBOPABaHe B C 3aBoau. VG s 3a
0non3oTBOPABaHETO MOXe Aa Gbile NonyyeHa oT NpofaBaya Ha
W3/1eNeTo UK OT MeCTHUTe BNacTW. HeroiHoTo enekTpuyecko
W enekTPOHHO O6opyaBaHe CbAbpXa HenacuBHW CyGCTaHUUN
3a ecTecTBeHaTa cpesja. O6opyasaHeTo, HenpepajeHo 3a
PpeuvnKnupaHe, NpeACTasABa NOTEHLWaNHa 3anaxa 3a OKonHaTa
Cpefa v 3a 31paBeTo Ha XxoparTa.

hi¢

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a U3BbPLIBaHE Ha NPOMEHMU.

4Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cbc
cepanuuje BbB Bapiwasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuyaHa no-Hatatbk: ,Grupa Topex”)
VHGOPMMPa, Ye BCAKAKBI ABTOPCKN MPaBa BbPXy CHAbPXKAHMETO Ha HacToAwata
WHCTPYKUMA (HapyyaHa no-HataTbK: ,/IHCTpYKUMA”), BKIIOUBaLLM MeXAy [PYroTo HeHuA
TEKCT, MOMECTEHMTE CHUMKY, CXeMV, YepTeXV, a Cblo Taka HeilHWTE KOMMO3MLM,
NpUHaZNIeXaT 3KMounTenHo Ha Grupa Topex 1 MOANEXaT Ha NpaBHa 3allyTa CbINacHo
3aKoHa OT 4 deBpypapu 1994 rouHa 3a aBTOPCKOTO MPaBO U CPOAHMUTE My MpaBa (BUX
[MbpxaBeH BecTHMK 2006 Ne 90 nos. 631 C no-HaTaTbliHWUTE NpomeHu). KonvpaHeTo,
BB3NPC 3 o, ¢ )AHETO C KOMEpHecka LeN Ha usnata
VIHCTPYKUWS, KaKTO 1 OTAenHWTe 11 enemeHTn 6e3 cbrnacueto Ha Grupa Topex nspaseHo
B nucmeHa Gopma, € CTPOro 3abpaHeHo U MOXe Aa [OBEfie O MPUBMYAHETO KbM
TPaX/jaHCKa 1 HaKa3aTe/iHa OTrOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

UBODNA PILA
52G064

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROSPISI O SIGURNOSTI

Za vrijeme izvodenja radova kod kojih bi ukljucen alat mogao
zahvatiti skrivene elektriéne vodove ak vlastiti mrezni kabel,
elektri¢ni alat drzite iskljucivo za izolirane povrsine drske. Kod
kontakta s mreznim kablom moze do¢i do prijenosa napona na
metalne elemente elektri¢tnog alata, $to predstavlja opasnost od
elektri¢nog udara.
Ruke drzite na sigurnoj j i od zone Ne ljaj
ih ispod obradivanog predmeta. Prilikom kontakta s Ilstom plla
moze dodi do ozljedivanja.
Nakon zavrietka radova ubodnu pilu iskljuéite. List pile mozete
izvaditi iz obradivanog materijala u situaciji kad se isti vise ne
krece. Na taj nacin mozete izbjeci povratni udar i sigurno odloziti
elektri¢ni alat.
Koristite isklju¢ivo neostecene listove pile u besprijekornom
tehni¢kom stanju. Deformirani i neostri listovi pile mogu se polomiti,
mogu utjecati na liniju rezanja, a takoder uzrokovati ili izazvati pojavu
povratnog udara.
Prasina koja se javlja za vrijeme piljenja nekih vrsta drvaili metala
moze predstavljati op po zdravlje i i i alergijsku
reakciju, bolesti disnih putova a ¢ak i uzrokuvatl rak.
- Za vrijeme rezanja koristite maske za zastitu od prasine kako biste
osigurali disne putove od prasine koja nastaje kod rezanja.
- Za vrijeme piljenja drva koristite sustav za odvod prasine.
- Uvijek se pobrinite za dobru ventilaciju na radnom mjestu.
« Zab je koristiti ubodnu pilu za rezanje cijevi vodovoda.
Zbog prorezivanja cijevi moze nastati materijalna steta ili do¢i do
strujnog udara.
Kako biste izbjegli rezanje ¢avala, vijaka i drugih tvrdih predmeta,
dobro kontrolirajte izradak prije pocetka rada.
Zabranjeno je rezati materijal ¢ije dimenzije (debljina) su vede od
dimenzija navedenih u tehni¢kim podacima.
Ubodnu pilu drzite zatvorenom rukom.
Prije nego pritisnete prekida¢, uvjerite se da li ubodna pila ne dodiruje
materijal.
Zabranjeno je dirati rukama rotirajuce elemente.
Zabranjeno je odlaganje ubodne pile ako se ista jos uvijek okrece.
Zabranjeno je uklju¢ivanje ubodne pile prije nego je ne primite rukom.
Ne dirajte list pile niti obradivani materijal netom nakon




zavrsetka rada. Ti elementi mogu biti jako vrudi i ozlijediti korisnika
Ako uocite neuobicajeni rad elektricnog alata ili primijetite da
proizvodi ¢udne zvukove, odmah izvadite utikac iz mrezne uti¢nice.
Kako biste osigurali pravilno hladenje uvjerite se da su otvori za
ventilaciju na kucistu ubodne pile otvoreni.

Prije nego priklju¢ite ubodnu pilu na mrezno napajanje, uvjerite de
da napon mreze odgovara veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj
tablici uredaja.

Prije nego prikljucite ubodnu pilu svaki put provjerite mrezni kabel,
ako ustanovite da je ostecen obratite se ovlastenoj radionici za
njegovu zamjenu.

Mrezni kabel ubodne pile uvijek stavite na sigurnu stranu kako biste
sprijecili moguc¢nost da ukljucen alat slucajno osteti kabel.

.

.

.

.

.

POZOR! Uredaj je namijenjen za koristenje u zatvorenim prostorijama.
Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava
i dodatnih zastitnih mjera, uvijek p ji djelomi¢ni rizik od ozljed:
nastalih tijekom rada.

Obiaéni

je koristenih pil
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Procitajte upute za uporabu, postujte upozorenja i sigurnosne
uvjete koje su u njima sadrzane.

Uredaj s izolacijom druge klase.

Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, antifone,
masku za zastitu od prasine).

Izvadite mrezni kabel prije pocetka aktivnosti na podesavanju ili
popravljanju alata.

Stitite od kise

6. Cuvajte van dohvata djece.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Ubodna pila je elektri¢ni ru¢ni alat sa izolacijom Il klase. Pokrece ju jednofazni
komutatorski motor. Elektri¢ni alati tog tipa su ¢esto koristeni do odrezivanja
iizrezivanja drva, materijala sli¢nih drvu, plastike, metala, za izvodenje ravnih
i zakrivljenih rezova (pod uvjetom da se koriste odgovarajudi listovi pile).
Podrucje na kojem se oni koriste je izvodenje remontno - gradevinskih
radova, te raznih poslova s prostora samostalne amaterske aktivnosti (sam
svoj majstor).

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom
namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na
grafickim prikazima ovih uputa.
1. Prekidac¢

2. Gumb za blokadu prekidaca
3. Adapter

4. Nastavak za odvod prasine
5. Ploca podnozja

6. Vodilica

7. Drzac lista pile

8. Stitnik

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda.

]

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACIJA

VERTO

-1 kom.
-1 kom.

DIJELOVI I DODATNA OPREMA
1. Sesterokutni klju¢
2. Nastavak za odvod prasine

PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE LISTA PILE
Uredaj iskljutite iz elektri¢ne mreze.

« Popustite vijke za pri¢vri¢ivanje drzaca lista pile (7) pomocu
@ Sesterokutnog kljuca (crtez A).
« Umetnite list pile u drzac (7) sve dok ne osjetite otpor (zupci lista pile
trebaju biti okrenuti prema naprijed).
« Stegnite vijke za pric¢vric¢ivanje pomocu Sesterokutnog kljuca (crtez A).
Obratite pozornost da list pile pravilno namjestite na njegovu vodilicu
(6) (crtez A). Demontazu lista pile izvedite suprotnim redoslijedom do
njegove montaze.
Koristite listove pile sa sistemom za pri¢vrs¢ivanje U ili T kao sto je
prikazano na crtezu C.

ODVOD PRASINE

Kako biste poboljsali uklanjanje prasine sa radne povrsine, ubodna pila

ima vlastiti sustav za otpuhavanje prasine koji Cisti rezanu povrsinu.

Dodatno postoji mogucnost prikljucivanja na adapter sustava za odvod

prasine.

« Adapter (3) namjestite u otvor nastavka za odvod prasine (4) i
@ osigurajte okretanjem prema lijevo (crtez D).

« Usisno crijevo sustava za odvod prasine prikljucite na adapter (3).

Obratite pozornost da li je veza nepropusna.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije nego ubodnu pilu prikljudite na mrezu za napajanje, provjerite

da li napon mreze odg a veli¢ini nap koji je na

nazivnoj tablici elektri¢nog alata.

Ukljucivanje - pritisnite gumb prekidaca (1) i pridrzite u tom polozaju.
@ Iskljucivanje - oslobodite pritisak na gumb prekidaca (1).

Blokada prekidaca (neprekidan rad)

Ukljudivanje:

« Pritisnite gumb prekidaca (1) i pridrzite u tom polozaju.

« Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (2) (crtez E).

« Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (1).

Iskljucivanje:

« Pritisnite i oslobodite pritisak na gumb prekidaca (1).

REGULACIJA PLOCE PODNOZJA PRI REZANJU POD KUTOM

Elektricni alat iskljucite iz mreze.

Podesiva plo¢a podnozja ubodne pile omogucava izvodenje rezova pod
kutom, u opsegu od 0° do 45° (s obje strane).
Popustite vijke za pri¢vri¢ivanje plo¢e podnozja (5) pomocu
3esterokutnog kljuca.
Plo¢u podnozja (5) pomaknite prema natrag i zakrecite prema lijevo ili
desno (u opsegu do 45°).
Plo¢u podnozja (5) postavite pod zeljenim kutom, pomaknite prema
naprijed i osigurajte stezudi vijke za pri¢vricivanje (crtez H).
Skala omogucava nagib plo¢e podnozja pod kutom 0° 15° 30° ili
®4S° (prema desno ili lijevo). Nakon zavrietka postupka podesavanja
Sesterokutni klju¢ uvijek spremajte na mjesto namijenjeno za njegovo

®

cuvanje.

REZANJE

« Prednji dio plo¢e podnozja (5) stavite ravno na materijal predviden za
obradu.

Pokrenite ubodnu pilu i pricekajte dok ne postigne najvecu

postavljenu brzinu okretaja.

Polako micite nagibnu pilu vodedi list pile po prethodno odabranoj

liniji rezanja.

Jako oprezno vodite ubodnu pilu kod izvodenja zakrivljenih rezova.
Rezanje izvodite ravhomjerno, obratite pri tome paznju na to da ne
preopteretite ubodnu pilu. Prekomjerni pritisak usmjeren na list pile

djelovat ¢e usporavajuce na njihanje, sto nece biti korisno prilikom

rezanja. Ukoliko se javi potreba rezanja u laganom luku, tada trebate
smanyjiti ili sasvim iskljuciti njihanje.

Ukoliko ploca podnozja ubodne pile se ne pomice po obradivanom

materijalu vec je dignuta, postoji opasnost od toga da se slomi list

pile.
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IZREZIVANJE OTVORA U MATERIJALU
« U materijalu izbusite otvor promjera od 10 mm.
« U otvor stavite list pile i rezanje po¢nite od napravljenog otvora.

PREPORUKE VEZANE UZ ODGOVARAJUCE KORISTENJE UBODNE
PILE

preopteretite elektri¢ni alat. Prekomjerni pritisak usmjeren na list pile
djelovat ¢e usporavajuce na njihanje, sto nece biti korisno prilikom
rezanja. Ukoliko se javi potreba rezanja u laganom luku, tada trebate
smanijiti ili sasvim iskljuciti njihanje.
Ukoliko plo¢a podnozja ubodne pile se ne pomice po obradivanom
materijalu vec je dignuta, postoji opasnost od toga da se slomi list
pile.
REZANJE METALA / VRSTE LISTA PILE
Za rezanje metala trebate koristiti odgovarajuce listove pile sa ve¢im
brojem zubi.
Prilikom rezanja metala trebate koristiti odgovarajuce sredstvo za
podmazivanje (ulje za rezanje). Rezanje metala bez podmazivanja razlog
je ubrzanog iskoristavanja lista pile. Najbolji odabir lista pila sugerira
sljedeca tablica:

@Rezanje izvodite ravnomjerno, obratite pri tome paznju na to da ne @

Broj zuba Duzinalista | Opseg primjene
na col pile
24 Meki ¢elik, neovisni metali.
14 80 mm Neovisni metali,umjetni
materijali.
9 Drvo, lijepljena drvena masa.

Koristite samo odgovarajuce i ostre listove pile.
« Ne koristite listove pile sa oste¢enim drzacem.
« Koristite odgovarajuce vrste lista pile.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja iliizmjene alata i pribora
treba izvudi utikac iz mrezne uticnice.

Preporu¢amo da uredaj cistite neposredno nakon svake uporabe.

Za ¢iscenje ne koristite vodu niti druge tekucine.

Uredaj cistite suhom krpicom ili komprimiranim zrakom pod malim
pritiskom.

Ne koristite nikakva sredstva za Cisc¢enje niti otapala jer bi mogla
ostetiti plasti¢ne elemente uredaja.

Redovito cistite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako biste
izbjegli pregrijavanje uredaja .

Preporu¢amo povremeno podmazivanje vodilice. Kap ulja aplicirana
na to mjesto ¢e produziti njen zivotni vijek.

Ako dode do ostec¢enja mreznog kabela, zamijenite ga s kabelom istih
parametara. Za zamjenu kabela obratite se kvalificiranom stru¢njaku
ili servisnoj radionici.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranoj osobi za provjeru stanja ugljenih cetkica.

Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom, van dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), spalj ili puk glj éetkice
motora bez oklijevanja ijenite. Uvijek mijenjajte istovr

obje ugljene cetkice. Za zamjenu ugljenih cetkica obratite se

kvalificiranoj osobi i koristite isklju¢ivo originalne zamjenske

dijelove.

@ Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.
TEHNICKI PARAMETRI
NAZIVNI PODACI
Ubodna pila
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 400 W
Broj pomaka lista pile (u praznom hodu) 3000 min!
Max. debljina rezanog [ Drvo 55 mm
materijala [ Metal 5 mm
Korak lista pile 18 mm
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Klasa zastite Il
Tezina 1,45 kg
Godina proizvodnje 2020

PODACI VEZANI UZ BUKU | VIBRACLJE

Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao 5to su razina akustickog pritiska Lp, te razina
akusticke snage Lw, i mjerna nesigurnost K, u doti¢im uputama su
navedene u skladu s normom EN 60745.

Vrijednosti podrhtavanja (vrijednost ubrzanja) a, i mjerna nesigurnostK,
su oznacene u skladu s normom EN 60745-2-11, i navedene u daljnjem
tekstu.

Navedena u tim uputama razina podrhtavanja je izmjerena u skladu
s definiranom u normi EN 60745 mjernom procedurom i moze biti
koristena za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder, moze se koristiti i
za prvu ocjenu ekspozicije na podrhtavanja.

Navedene razine podrhtavanja su reprezentativne za osnovne primjene
elektricnog alata. Ako elektri¢ni alat upotrijebite u druge svrhe ili s
drugim radnim alatima te u slu¢aju nedovoljnog odrzavanja, razina
podrhtavanja se moze promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu dovesti
do povecanja ekspozicije na podrhtavanja za vrijeme cijelog radnog
razdoblja.

Kako biste precizno ocjenili ekspoziciju na podrhtavanja, uzmite u
obzir razdoblja kad je elektri¢ni alat iskljucen, ili kad je ukljucen, ali se
ne koristiti za rad. Na taj nacin zbrojena ekspozicija na podrhtavanja
moze se pokazati znatno manja. Upotrijebite dodatna zastitna sredstva
kako biste osigurali radnika od posljedica vibracija, na primjer mjere
odrzavanja elektricnog alata i radnih alara, osiguranje odgovarajuce
tempereture ruku, pravilna organizacija rada.

Razina akustickog pritiska : Lp, =79 dB(A) K=3 dB(A)

Razina akusticke snage : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Vrijednost vibracija kod ,rezanja drva’:a, ; = 6,85 m/s*K=1,5 m/s’
Vrijednost vibracija kod ,rezanja metalnog lima”:

Ay =582 m/s*K=1,5 m/s’

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kucnim otpacima vecé
ih zbrinite na odgovarajuéim mijestima. Informacije o mjestima
Zzbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe.
Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu
Stetiti okoliSu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi
i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa sa
sjedistem u Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na
znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:,Upute”), ukljucujuci
test, slike, sheme, crteze te takoder njihove komporzicije pripadaju iskljucio Grupa Topex
- ui podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o
autorskim pravima i sli¢nim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe
cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje
je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i
krivi¢ne odgovornosti.

TESTERA SA SECIVOM (RUCNA TESTERA)
52G064
PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO

JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U
DALJOJ UPOTREBI.

PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

« Tokom obavljanja rada pri kojima alatka moze da dode do
skrivene elektricne linije ili sopstvenog strujnog kabla, potrebno
je elektrouredaj drzati iskljucivo za izolovane povrsine drske.
Kontakt sa kablom strujne mreze moze dovesti do prenosa napona na
metalne delove elektrouredaja, Sto moze dovesti do strujnog udaraja.
Ruke treba drzati na bezbednoj udalj i od op secenja.
Ne stavljati ih ispod predmeta koji se obraduje. Prilikom kontakta




sa se¢ivom postoji opasnost od povredivanja.

Nakon zavrsenog posla testeru treba iskljuciti. Se¢ivo moze da se

izvadi iz materijala koji se obraduje onda kada je nepokretno. Na

taj nacin |zbegava se trzaj i bezbedno moze da se odlozi elektrouredaj.

Treba koristiti iskljucivo neostecena seciva, koja su u savrienom

tehni¢kom stanju. [zvadena, tupa sec¢iva mogu se slomiti, a dodatno

mogu uticati na liniju secenja, kao i uzrokovati ili dovesti do trzaja.

Prasina nekih vrsta drveta ili nekih vrsta metala, moze predstavljati
I po lie, kao i i | reakcije, bolesti
lisajnih putevaiili d i do obolj ja od raka.

- Tokom secenja potrebno je koristiti masku koja stiti od prasine, kako

bi se disajni putevi osigurali od prasine koja nastaje secenjem.

- Treba korisiti sistem za odvodenje prasine prilikom secenje drva.

- Uvek treba voditi ra¢una o dobroj ventilaciji mesta na kom se radi.

Testerom nije dozvoljeno seci vodovodne cevi. Presecanje cevi

dovodi do ostecenja imovine ili moze dovesti do strujnog udara.

Kako bi se izbeglo presecanje eksera, $rafova i drugih tvrdih predmeta,

pre nego $to se pocne sa poslom potrebno je pazljivo pregledati

materijal koji treba da se obraduje.

Zabranjeno je se¢i materijal ¢ije dimenzije (debljina) prelaze dimenzije

koje su date u tehnickim karakteristikama.

Testeru treba drzati zatvorenim dlanom.

Pre pritiskanja startera treba se uveriti da testera ne dodiruje materijl.

Zabranjeno je rukom dodirivati elemente koji su u pokretu.

Zabranjeno je odlagati testeru ukoliko je ona i dalje u pokretu.

Zabranjeno je ukljucivati testeru pre nego $to se uhvati rukom.

Ne treba doticati ostricu ili obradivani materijal odmah nakon

zavrsetka posla. Ti elementi mogu biti veoma zagrejani i mogu

uzrokovati opekotine.

U slucaju pojave netipi¢nog ponsanja elektrouredaja ili pojave ¢udnih

zvukova, odmah treba iskljuciti uredaj i iskljuciti ga iz struje.

U cilju obezbedivanja pravilnog hladenja, ventilacioni otvori na

kucistu testere moraju biti prohodni.

Pre ukljuc¢ivanja testere u struju, uvek treba proveriti da li napon mreze

odgovara naponu koji je dat na nominalnoj tablici uredaja.

Pre ukljucivanja testere svaki put treba proveravati strujni kabl, u

slucaju ostecenja zameniti ga u ovlas¢éenom servisu.

Strujni kabl testere uvek treba da stoji obezbeden, sa strane, kako ga

elektrouredaj koji radi slu¢ajno ne bi ostetio.
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PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.
Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije, bezbednosnih sredstava

idod h zastitnih sred uvek p ji rizik od povrede tokom
rada.
Objasnjenja koriscenih piktog
1 2 3
—)
4 5 6
1. Procitaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i saveta za

bezbednost koja se tamo nalaze.

Uredaj sa izolacijom druge klase

Koristiti sredstva za li¢nu zastitu (zastitne naocari, zastitu za sluh,
masku protiv prasine)

Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija koris¢enja ili popravke.
5. Cuvati od uticaja kise

6. Ne pustati decu u blizinu uredaja

IZRADA | NAMENA

Testera je elektrouredajru¢nog tipa sa izolacijom Il klase. Puni se preko
jednofaznog motora. Uredaj je namenjen za obavljanje jednostavnog
razdelnog secenja, krivolinijskog secenja ili isecanja u drvetu, materijalima
sli¢nim drvetu kao i plasti¢nim masama i metalima (pod uslovom da se koristi
odgovarajuce secivo).

Opseg njene upotrebe je izvodenje popravki — gradevinskih ili drugih vrsta
poslova u oblasti samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

wN

»

A Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene.

YVERTO
OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na
grafickim stranicama dole datog uputstva.

. Starter

. Taster za blokadu startera

. Adapter

. Kraj za odvodenje prasine

. Stopa

. Valjak za navodenje

. Drska ostrice

. Zastita

ONOUVHAEWN=

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE / SASTAVLJANJE

A
®
@

INFORMACIJA
OPREMA | DODACI

1. Inbus klju¢ -1 kom.
2. Adapter za odvodenje prasine -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE OSTRICE

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.
« Otpustiti pri¢vrsni navrtanj drike seciva (7), uz pomo¢ inbus klju¢a
@ (slika A).

« Gurnuti se¢ivo do momenta otpora u drici seciva (7) (zubi seciva treba

da su okrenuti ka napred).

« Pricvrstiti navrtaj uz pomo¢ inbus kljuca (slika A).

Treba obratiti paznju da je seivo pravilno postavljeno u valjak za
@ navodenje (6) (slika A). Demontaza seliva odvija se suprotnim
redosledom u odnosu na montazu.

Treba koristiti seciva sa sistemom pri¢vric¢ivanja U ili T kao sto je
prikazano na slici C.

ODVODENJE PRASINE

Kako bi se poboljsalo uklanjanje prasine sa povriine materijala koji se

obraduje, testera ima sopstevni sistem oduvavanja prasine, koji cisti

povrsinu se¢enja. Dodatno postoji moguénost priklju¢ivanja sistema za

odvodenje prasine na adapter.

« Gurnuti adapter (3) u otvor voda za odvodenje prasine (4) i osigurati
okretanjem u levo (slika D).

« Prikljuciti crevo za usisavanje sistema za odvodenje prasine na adapter
(3). Obratiti paznju na zatvaranje.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Pre ukljucivanja testere uvek treba proverltl da li napon mreze
p datom na j tablici, koja se nalazi na

elektrouredaju.

Ukljucivanje - pritisnuti taster startera (1) i zadrzati u toj poziciji.

@ Iskljucivanje - otpustiti pritisak sa tastera startera (1).

Blokada startera (stalni rad)

Ukljucivanje:

« Pritisnuti taster startera (1) i zadrzati u toj poziciji.

« Pritisnuti taster blokade startera (2) (slika E).

« Otpustiti pritisak sa tastera startera (1).

Iskljucivanje:

« Pritisnuti i optustiti pritisak sa tastera startera (1).

REGULACIJA STOPE PRI SECENJU POD UGLOM

Iskljuditi elektrouredaj iz struje.

Regulisana stopa testere omogucava obavljanje se¢enja pod uglom u
opsegu od 0° do 45° (u obe strane).
« Otpustiti pri¢vrsne navrtnje stope (5) uz pomoc inbus kljuca.

a



VERTO

« Pomeriti stopu (5) nazad i nagnuti je u levo ili u desno (u opsegu do 45°).

« Postaviti stopu (5) na zeljeni ugao, pomeriti napred i osigurati
pri¢vri¢ivanjem navrtnaja (slika H).

Skala omogucava naginjanje stope pod uglom od 0°, 15°, 30° ili 45° (u

desno ili levo). Nakon zavrsetka regulacije uvek treba postaviti inbus

klju¢ na njegovo mesto ¢uvanja.

SECENJE
Postaviti prednju stranu stope (5) ravno na metarijal predviden za
secenje.
Pokrenuti testeru i sacekati da dostigne maksimalnu postavljenu
brzinu obrtaja.
Povlaciti polako, vodedi secivo po ranije naznacenoj liniji secenja.
U slucaju secenje po krivoj liniji potrebno je veoma pazljivo voditi
testeru.
Secenje treba obavljati ravnomerno, vodedi racuna o tome da se testera
ne preoptereti. Prekomerni pritisak koji se vrsi na secivo imace efekat
kocenja, $to smanjuje efikasnost secenja. Ukoliko postoji potreba da se
secenje obavlja po slobodnom luku potrebno je smanijiti ili u potpunosti
iskljuciti pokret zamaha.
Ukoliko za vreme rada cela povrsina stope testere ne lezi na povrsini
materijala koji se obraduje, vec je iznad njega, postoji opasnost od
lomljenja seciva.
PRAVLJENJE OTVORA U MATERIJALU

« Izbusiti u materijalu otvor precnika 10 mm.
« Postaviti secivo u otvor i poceti secenje od napravljenog otvora.

®

.

SAVETI ZA PRAVILNU UPOTREBU TESTERE
SeCenje treba obavljati ravnomerno, obracaju¢i paznju da se
elektrouredaj ne preoptereti. Prekomerni pritisak koji se vrsi na secivo
imace efekat kocenja, $to smanjuje efikasnost sec¢enja. Ukoliko postoji
potreba da se secenje obavlja po slobodnom luku potrebno je smanjiti
ili u potpunosti iskljuciti pokret zamaha
Ukoliko se stopa testere ne prevlaci po materijalu koji se obraduje,
nego je podigi p ji op od lomlj seciva.
SECENJE METALA / VRSTE SECIVA
Za secenje metala potrebno je koristiti odgovarajuca seciva sa ve¢im
@ brojem zuba.
Pri se¢enju metala treba koristiti odgovarajuce sredstvo za podmazivanje
(ulje za secenje). Se¢enje metala bez podmazivanja dovodi do ubrzanog
iskoris¢avanja seciva. Najkorisniji odabir se¢iva obezbeduje dole data tabela:

Brojzubapo | Duzina Opseg upotrebe
incu seciva
24 Meki celik, obojeni metali.
14 80 mm Obojeni metali, plasti¢ne
mase.
9 Drvo, drvena Sperploca.

Meki ¢elik, obojeni metali.
« Obojeni metali, plasti¢ne mase.
« Drvo, drvena Sperploca.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
podesavanja, popravku ili rukovanje, potrebno je iskljuciti utikaé¢
strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

Preporucuje se ¢is¢enje uredaja neposredno nakon svake upotrebe.
Za ¢iscenje ne treba koristiti vodu ni druge te¢nosti.

Uredaj treba cistiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati
kompresovanim vazduhom, niskog pritiska.

Ne koristiti bilo kakva sredstva za ¢i¢enje kao ni razredivace, jer oni
mogu ostetiti delove napravljenje od plasti¢nih masa.

Potrebno je redovno (istiti ventilacione otvore na kucistu motora,
kako ne bi doslo do pregrevanja uredaja.

Preporu¢uje se povremeno podmazivanje valjka za navodenje.
Kapljica ulja naneta na to mesto produzice njegovor trajanje.

U slucaju ostecenja strujnog kabla, treba ga promeniti kablom koji je
istih parametara. Tu operaciju treba poveriti kvalifikovanoj osobi ili
predati uredaj na servis.

U slucaju pojave prekomernog varni¢enja na motoru, preporucuje se
da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih ¢etki motora.

Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

®

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (kracée od 5 mm), spalj ili napukle uglj cetke
motora potrebno je odmah i. Uvek se obe cetke
istovremeno.

Operaciju promene ugljenih ¢etki treba poveriti iskljucivo

kvalifikovanoj osobi, koriste¢i originalne delove.
@ Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Testera

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 400 W
Broj ciklusa seciva (bez opterecenja) 3000 min”'
Maksimalna debljina [ Drvo 55 mm
materijala za secenje | Metal 5mm
Skok ostrice 18 mm
Klasa bezbednosti Il
Masa 1,45 kg
Godina proizvodnje 2020

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Informacje na temu buke i vibracije

Nivo emitovane buke, poput nivoa emitovanog akusti¢nog pritiska
Lp, ili nivo akusti¢ne snage Lw, i merna nesigurnost K, date su dole u
uputstvu u skladu sa normom EN 60745.

Izmerena vrednost podrhtavnja(vrednost ubrzanja) a, i merna nesigurnost K
oznacene su u skladu sa normom EN 60745-2 11, i date nize.

Nivo podrhtavanja koji je dat u uputustvu izmeren je prema odredbama
norme EN 60745 merne procedure i moze da se koristi za uporedivanja
elektrouredaja. Takode moze da se koristi za preliminarnu procenu
izlozenosti vibracijama.

Dati nivo podrhtavanja je reprezentativan za osnovnu upotrebu
elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj koristi u druge svrhe ili sa
drugim radnim alatkama, takode ako nije pravilno skladisten, nivo
podrhtavanja moze da se promeni. Gore dati uzroci mogu dovesti do
povecanja izlozenosti vibracijama tokom celog vremena rada.

Kako bi se precizno procenila izlozenost vibracijama potrebno je uzeti
u obzir periode kada je elektrouredaj isklju¢en i kada je ukljuen ali se
ne koristi za rad. Na taj nacin potpuna izlozenost vibracijama moze se
pokazati znatno nizom. Potrebno je uvesti dodatne mere bezbednosti
u cilju zastite korisnika od efekata vibracija, poput: odrzavanje
elektrouredaja i radnih alatki, obezbedivanje odgovarajuce temperature
ruku, organizacije posla.

Nivo akusti¢nog pritiska : Lp, =79 dB(A) K=3 dB(A)

Nivo akusticne snage : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Ilzmerena vrednost brzine podrhtavanja pri ,secenju drveta
a,, =6,85m/s’K=1,5m/s*

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja pri,se¢enju metalne ploce”:
a,, =582m/s’K=1,5m/s*

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce,
vec ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim ustanovama.
Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska
vlast. Iskoris¢eni uredaj elektricni ili elektronski sadrzi supstance
osetljive za zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narudavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

)i¢

* Zadrzava se pravo izmene.

4Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa
sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”) informise
da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u
kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode
i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa
propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢cnim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje,
objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova,
bez saglasnosti Grupa Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti
do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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METAQPAXH TOY [TPQTOTYI1OY TQN OAHIIQN
XPHZHX

ZEMA
52G064

MPOXOXH: MPOTOY =ZEKINHXZEI H XPHZH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY,
OOEIAETE NA AIABAZETE NMPOXEKTIKATIZ MAPOYZEX OAHIIEX XPHEHY
KAINATIZ AIATHPHZETE Q¥ BOHOHMA.

EIAIKES ATTAITHZEIX AXQAAEIAX

Kpatote 10 NAEKTPIKO €pyaleio amod TIC EMPAVEIEC EMAPNG HE

HOVWOoN, SIOTI TO KOTITIKO EPYANEIO UITOPE(L VO OKOUMTIAOEL, Katd Tn

AerToupyia Tou, pia KpUPH NAEKTPIKY cuvdeopoloyia 1 To kaAwdio

TPo@odoaoiag Tou NAEeKTPIKOU epyaleiov. Katd v emagr tou

gpyaleiov epyaciag pe To UM TAoN KAAWSI0, TA AVOIKTA HETAANIKA

HépN TOU NAEKTPIKOU epyaleiou evéxeTal va TeBouv und Taon kat va

TIPOKAAEéCOLV NAEKTPOTANEia TOU XEIPIOTH.

Kpatote ta Xépla oag ot améotacn acgaleiog and to medio

Aettoupyiag TG mplovolapac. Mnv tomoBeteite Ta xépla oag KATw

ano 1o uno enefepyacia LAIKO. MITOPEITE va TPAUPATIOTEITE KATA TNV

£MAQPH) GOG ME TNV TIPIOVOAAHA.

ATIEVEQYOTIOINOTE TN G€ya KATOTIV OAOKARPWONG TNG £pyaciag oag.

Aev mipénel va Byalete v mplovolapa amd To umod emegepyaocia

VAIKO, apd pévo Katomv tng mARPouE akilvntomoinong tng. ‘Etol,

Ba amotpéPete TV avamidnon kat Ba UMOPECETE va AQOETE TO

NAEKTPIKO EPYANEIO OTNV AKPN HE AOPANELQ.

Na xpnotpormolgite pévo Tig mplovorapeg mou Sev éxouv PAGBEC Kat

Bpiokovtal o€ Apoyn TEXVIKH KATAGTACH. Ot TIPIOVOAAUEG TIOU €XOUV

Auyioel 1) Sev gival aXUNPEG MTOPOUV va EMPEACOLY TNV TTOIOTNTA

™G KOTAG i} va OmAcouV 1) va TPoKaAéoouv Tnv avammdénon Tou

£pyaleiou.

H okévn mou dnpoupyeital katd Ty enegepyacia oplopévwy 8LV

EUAOU Kal HETAANOU MTMTOPET Va EYKUHOVEL KIVOUVOUG yia TNV UYEia Kat

va TIPOKAAEL AANEPYIKEG QVTIOPAGELC, TTABNOEIC TWV AVATIVEVOTIKWY

08wV 1 va yivel attio OyKONOYIKWY TTaBHoEWV.

- Katd ™ Sidpkela TG KOTMG, TIPETEL VA XPNOIUOTIOIEITE EISIKEC
HAOKEG yla TNV TTPOOTAGIA TWV AVATIVEUOTIKWY 0ag odwv amd tn
okovn mou Snpioupyeitat.

- Katd v ko EUNou, ouvdéote To epyaleio pe éva cloTnUA
£€aywyng okévne.

— MepipvioTe yla Kald e£aePIoHO OTOV XWPO EPYACiag oag.

AmayopeVeTal va KOBETE OwAveG USPeVONC e TN oéya. Mmopei va

mPokANBel meplouatakn {nuid Aoyw BAABNG Twv cwAvwy, Kabwg

emiong eN\oxeLel 0 Kivduvog nAekTpomAngiac.

EmOewpr|0TE MPOGEKTIKA TO TTPOG EMEEEPYATIA UAIKO TTpOTOU TTpofeite

OTNV £pYACIA PE TN O£YQ, WOTE VA ATTOTPEWPETE TNV EMAPH TNG OEYAG PE

Kap@id, Bidec kat AMa okANPdA avTiKeipeva.

AmayopeVeTal va KOPBETe TO UAIKO Tou omoiou To péyebog (mdxoc)

uTIEPPAIVEL EKEIVO TIOU AVOPEPETAL OTA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TNG

ogyag.

Kpatdte tn oéya and  Aafry pe oAokAnpn TV maAdpn cog.

Mpotou evepyomoioete T c€ya, PePaiwbeite T Sev akouumd To

TPOG eMegepyaaia UAIKO.

ATTayopeVETAL VA AKOUUTIATE TA KIVOUHEVA PEPT TNG O£YAG HE TO XEPL

ATIQYOPEVETAl VO AQHVETE TN O€ya OTnV Akpn, Otav ouveyilel va

AerToupyei. ATTayOpEVETAL VA EVEPYOTIOIEITE TN Ofya, €dv Sev v

KPATAOETE PE TO XEPL OAG.

ATIAYOPEVETAL VA OKOUMTTATE TNV TIPlovOAapa 1) To umod enefepyacia

VAIKO apéowg Katomy OMNoKApwonG Tng epyaciag cag. Mmopolv va

BeppavBouV TOAU Kal va TIPOKAAECOLV £yKAupa.

Edv 10 nAeKTpIKO pyaleio mapdyet aANOKOTO X0 Katd Tn Aettoupyia

Tou 1} 8ev AEITOUPYEL OWOTY, OPEINETE VA TO ATIEVEQYOTIOINOETE E

Tov SIOKOTITN KAl VO OmOCUVSECETE TOV PEVHATONATITN amd Tov

PELHATOSOTN.

Aev Tpémel va KANUTITETE TIC OTTEC €AEPIOHOU OTO CWHA TNG O€yaC,

0UTWE WOTE va eEa0PaNCETE TN owoTH YO&n.

MpotoL n oéya cuvdebel 6To SikTUO TAPOXG NAEKTPIKOU PEVHATOG,

BeBaiwBeite 611 N TdON TPOPOSOTIag Tou SIKTUOU AVTICTOIKE( OTNV

OVOPACTIKI] TAON TIOU aVayPAPETal OTNV Tvakida OTolxEiwv Tou

NAEKTPIKOU Epyaleiou.

MpoTou evepyomOINOETE TN O€ya, ENéYETE TO KaAwdio Tpogodoaiag,
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VERTO

Katl €av €xel PAAREC, MapadwoTe To EPYANEI0 OTO CUVEPYEIO EMOKEUN
WOTE VA AVTIKATAOTABE.

« Kpatdre 1o kaAwdio Tpo@odoaciag Tng oéyag amd v ac@air) MAevpd,
0UTWG WOTE Va amoTPEPETE TUXOV BAARN Tou kaAwdiou Tpopodoaiag
amnd TO EVEPYOTTOINPEVO NAEKTPIKO EpYalEio.

MPOZOXH! To nAeKTpIKO epyaleio el oXeSlaaTei yia Aettoupyia o
KAE1GTOUC XWPOUG.

Mapda TRV ac@aln Kat N, Ta An@Bévta pétpa acg@aleiag Kat
™ XPNoN HECWV TTPOCTAGIAG, TIAVTOTE UTTAPXEL £VAG EVATTOHEVWV
KivBuvog Tpauvpatiopol Katd Tn Asitoupyia Tou gpyaleiov.
Ene€fiynon Twv €IKOVOYPApHATWV:

%)

O]
> |®

1 3
’M
= @
4 5 6

1. ABaoTe TI 0dnyieg Xprong, akoAOUBE(TE TIC GUCTACEIG Kal TNPEITE
TOUG KAVOVEG ACPANEIOG TTOU TTaPATiBeVTAl OE AUTECG.

2. HAekTpIKO epyaleio khGong Il.

3. Na XpnOIHOTIOIEITE HEOA ATOUIKAG TPOOTAGIAG (MPOCTATEVTIKA
YUaAId, WToaoTidEC Kat HAoKa mpooTtaciag and Tn okévn)

4. AmoouvdéoTe To KaAwSIo Tpoodoaiag, mPoTol TPoPEiTe OTIG
£PYACIEG EMOKEVAG Kal pUBUIONG.

5. Mpootatéyte and  Bpoxn.

6. Mnv a@rvete Ta maidid va akouumoUV To NAEKTPIKO EPYOAEiO

KATAZKEYH KAI XPHZH

H oéya gival n\ekTpiko epyaleio Xelpdg pe aopdleta khaong Il. Eival
£€OMAIOPEVN UE TOV HOVOQPACIKO KIVNTAPA HE GUANEKTN. TO NAEKTPIKO
epyaleio gival oxediaopévo yia eubeia Kat KAUMUAWTH Komr Kabwg Kat yia
TNV Ko oXNHATwv 0To §UA0 Kat UAIKA pe Bdon To UAo, moAupepr] UNIKG
Kat pétadda (ud tnv mpolmdBeon xprong TG KAtaAnAng mplovolauag).
Topéag EQappoyNG TNG OEyag: KATAOKEUAOTIKEG EPYAOIEC Kal Epyacieg
QVaKaiviong KaBWE Kat OAEG Ot EpYATiEC TTOU EKTENOUVTAL ATTO EQOCITEXVEG.
A ite T0 NAEKTPIKO Epyaleio mépav Tov

Yop Taiva xpnoty

GKOMOU KATAGKEUNG TOU.

MEPIFPA®H ZTIZ EIKONEX

H apiBunon otnv mapakdtw Aiota agopd ta e§apTripaTa Tou Epyaieiou
TToU TapouctalovTal OTIG OENISEG HE EIKOVEG.
1. Alakomtng

2. Kouprmi acpdaNong tou Siakdmtn

3. YUVSEOHOG TPOCAPHOYHS

4, 3TtOHI0 CaywynG oKoVNG

5. Mé\pa

6. O8nyog pe paoulo oTAPLENG
MNpooappuoyéag mplovorapag

8. lMpogulaktrpag

N

* To NAEKTPIKO EPYOAEIO TTOU QOKTHOATE UITOPEL VA £XEl UIKPEC SIAPOPEC amd autd
e ekévag

EMNEZHIHXH MPOEIAOMOIHTIKQN ZHMATQN

MPOZOXH
MPOXOXH - KINAYNOX!

@ 2XYNAPMOAOTHXH/PYOMIZEIX

MAHPO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAANAKTIKA
1. E€aywvo kheldi -1 Ty
2. YUVOEOUOC TPOCAPHOYHG EEAYWYNG OKOVNG -1 Ty



VERTO

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

TOMOGETHXH THZ MPIONOAAMAZ

@ Anocuvdiote TOo NAEKTPIKO gpyaleio amd To Siktuo mapoxng
pevpaToG.

10 e€dywvo KAeldi (7) (€1k. A).

XahapwoTe T Bida CUYKPATNGONG TOU TTPOCAPHOYEQA TTPIOVOAAHAG HE @

@ « Elodyate v mplovohapa OTOV TIPOCAPHOYED €w¢ To TENOG NG
Stadpopnic (7) (He Toug 08OVTEC TTPOG Ta UITPOC).

« Zifte T1¢ BideC ouykpATNONG pE To e€Aywvo KAESI (1K, A).
AWoTe 181aitepn MPOooXH) 0TN CWOTH TOMOBETNON TNG TIPLOVOAAHAG OTOV
0dnyo pe pdoulo otipIEng (6) (ewk. A). H apaipeon tng mplovorapag
TIPAYHATOTIOLEITAL KATA TV QVTICTPOQN A6 TNV TOMoBETNON TG OEIpA.
Mpénet va xpnotpomoleite TPLovOAapeg pe oTéhexoc U T, OTwe @aivetat
otnv k. C.

AQAIPEZH ZKONHZ

Me OKOTO TNV TIO ATMOTEAECUATIKY OQaAipESN OKOVNG amd TNV @

EMPAVEIR TOU UTTO eMe€epyacia UAKOU, n oéya givat eomAIopévn HE To
EVOWUATWHEVO CUOTNHA EEQUONUATOC OKOVNG To omoio kabapilel TV
eM@avela mou KOPBeTe. EMMAEoV, PITOPEITE VO CUVOETETE TN OEya PE €va
o0OTNHA ATTOPPAPNONG OKOVNG HECW TOU GUVEEGHOU TIPOCAPHOYNG.
« Eloayate tov olvSeopo mpooapuoyn (3) oto OTOHIo §aywyng
@ OKOVNG (4) KAl OTEPEWOTE TOV OTPEPOVTAG TOV APIOTEPA (E1K. D).
« JUvSEOTE TOV OUVOECHO TIPOCAPHOYNG (3) HE TOV EUKAUTTO CWARVA
e€aywyng okévne. H oovdeon mpémel va ival punTik.

AEITOYPIIA/PYOMIZEIX

ENEPrOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

Mpotou n éya cuvdeOzi oo SikTuo MAPOXC NAEKTPIKOU pEUHATOC,
A BeBaiwBeite 6TI N TGN TPOPOSOGiAg TOU SIKTUOU AVTIGTOLXEI GTNV

OVOHOOTIKN TAGH TTov ypagetal otnv ida otolygiwv Tou

NAEKTPIKOU gpyaleiou.

@ Evepyomoinan: méote 1o S1akomtn (1) Kat KPATHOTE TOV TIECUEVO.

Angvepyonoinon: agroTe Tov Stakdmtn (1).

Ac@alion Tou Stakomtn (Hakpoxpovia Asrtoupyia)
Evepyomoinon:

« Miéote Tov S1aKkoTTN (1) KAl KPATAOTE Tov 6’ auTr T Béon.
« Mi€oTe To KoL AoPAAIONG Tou SLaKOTTN (2) (€1K. E).

« Agriote Tov Stakomtn (1).

Ansgvepyonoinon:

« Miéote kat agrioTe Tov Stakdmtn (1).

PYOMIZHTOY MEAMATZ A KOMH YMO FMNIA

Anoauv&sm’s To NAeKTpIKO gpyaleio amd to Siktuo mapoxng @

. pevpaTOG.
To puBuIlopevo MENUA TNG O€yag kaBlotda duvatr Ty komm uMé ywvia
otnv KAipaka amo 0° éwg 45° (mpog i SU0 TAEVPEC).
Xahapwote Tig Bideg otepéwong Tou méEAuaToC (5) pe To €dywvo
@ KAEL5i.
« Metakiviiote to méApa (5) Po¢ Ta THow Kal YEIPETE TO ApIoTEPA 1
Se€1d (0TnV KAipaka éwg 45°).
« TomoBetrote To MéAUA (5) uMS TNV EMBUUNTH YwVia, HETAKIVAOTE TO
TIPOG Ta UITPOG Kalt OQIETE TIG Bideg oTePEwong (€1K. H).
H kAipaka kaBiotd duvath Tnv emioyr Twv e€A¢ ywviwv kAiong: 0°, 15°,
@ 30° 1) 45° (81 1) apiotepd). Katdmiv emAoyr¢ T ywviag, £l0ayate to
£&aywvo KAeldi otny omr) oxedlacpévn yia T QUAAER Tou.

MPIONIZMA

« TOMOBETAOTE TO PMPOCTIVO HEPOG TOU TEAUATOG (5) Avw OTO TIPOC
@ KO UAIKO.
Evepyormoliote Tn oéya Kal a@roTe TNV va avamtuéel T péylotn
OUXVOTNTA TWV OTPOPWV.
APYQ UETAKIVEITE TN O€ya TTAVW OTNV TPWTUTEPA TTPOYPAMUATIOHEVN
YPapuA.

« Katd Tnv mpaypatonoinon  KAUmUuAWTWY — KOTIWY,

kaBodnyeite T 0€ya MPOCEKTIKA, XwpiG va BlaleoTe.

MpaypatomolEiTe TO TMPIOVIOUA OHOIOHOPPA KAl TIPOCEXETE WOTE VA

HNV UTIEPPOPTWVETE TO NAEKTPIKS epyaleio. H umepBolikny mieon otnv
miplovohapa Ba Kabuotepei TNV TaAdviwon, Kal autd Ba em@épel
Suopevy emidpacn OTNV QMOTENECHATIKOTNTA TNG AETOUpYiag Tou
gpyaleiov. Katd v KUKAIKF KOTIH, OUVIOTATAl VA HEWOETE 1) va
QATTEVEPYOTTOINOETE TEAEIWG TNV TANGVTWON.
Eav 1o méApa TG oéyag Sev epanteTal pe OAOKANPN TV EMPAVEIA
NG oTo UMo enefepyacia VAIKG, aAld givat avuPpwpévn, pmopsei va
TpokAnOsi BAGPN Tng MplovoAapag.

TPéMeL  va

@:

0)

a4

KOMH ZXHMATQN

Awavoi€te pia omry pe S1apeTpo 10 XAGT 0T0 UAIKO.

TomoBeTroTE TNV MPIovOAapA péca oV O Kat EEKIVAOTE TNV KOt
amnd TNV omr auTH.

ZYXITAZEIZ TATH XPHXZH THZ ZETAX

Mpaypatomnoleite TO TMPIGVIOUA OUOIOHOPPA KAl TIPOCEXETE WOTE Va
HNV UTIEPPOPTWVETE TO NAEKTPIKO epyaleio. H umepBoAikn mieon otnv
mplovodapa Ba kabuotepei TV TAAAVTWON, Kat autd Ba em@épel
Suopev emidpacn OTNV AMOTENECHATIKOTNTA TNG AElToupyiag Tou
gpyaleiov. Katd v KUKAIKA KOTIH, OUVIOTATAlL VA HEIWCETE 1 va
ATTEVEPYOTTOINOETE TEAEIWG TNV TAAGVTWON.

Eav 1o méApa TG oéyag Sev e@anteTal pe OAOKANPN TNV EMPAVEIG
NG oo uno enefepyacia UAKG, alld givat avuPpwpévn, pmopsi va
npokAnOsi BAGBN Tng mplovoAapag.

MPIONIZMA METAANOY / KATHIOPIEZ MPIONOAAMON

Ma mpléviopa PETANOU, TIPETEL VA XPNOIHOTIOIEITE EI8IKEG Aemideg
He mukvrp o86viwon. Katd To Tploviopa HeETAANou, TIpEMEl va
Xpnotporoleite €81k NmavTiky oucia (AGSt yla Kom HETANOU).
Mptéviopa petdAou Xwpic Aimavon mpokalei Taxeia @Bopd g
mplovohapag. H To  amoteNeopaTiKh  €MAOY NG TPIOVOAAHAG
TTaPOoVCIAlETal GTOV TAPAKATW TTivaKa:

Mukvétnta 086viwong | MikogTng Eqappoyn
ava ivtoa nplovolapag

24 Mahakog xaAuBag, pn

a1dnpouxa PETaNa.
80 mm

14 Mn o1dnpouxa
HETANQ, TTAAOTIKO.

9 Z0Mo, KOVTPA TAAKE.

o EmAéyete owoTd TIC TPIOVOAAPES, AVANOYQ HE TOV OKOTIO KATAOKEUNG
TouG.

« MnV XPNOIHOTIOIETE TIG TTPIOVOAAHES HE OTEAEXOG TIOU £XEL BAGPN.

« Na XpnOIHOTIOLE(TE TIC TTPIOVOAAMES KATAANAOU TUTTOU.

TEXNIKH XYNTHPHXH

I'IpoBalvnvta: og \mote PYEIEC TIOU Ov otn
pH ynon, ™ pOBmon, v TEXVIKA GUVTTIP'I‘"I R my
EMOKEVN), OQEIAETE VA QNMOGUVSEOETE TO PEVHATOANTTN TOU
kaAwdiouv tpogodoaciag amé Tov peuparodotn.
TuvioTtatal va kaBapileTe To NAEKTPIKO EPYANEIO AUEOWG PETA amd TNV
KAOe xprion Tou.
AmayopeVeTal va XPNOIMOTIOIEITE VEPO Kal Aoimd uypd yla Tov
KaBapIopO Tou epyaheiou.
T KOUTTI(ETE TO NAEKTPIKO EPYANEIO HE £va OTEYVO TIAVI 1} ME TIEMECUEVO
aépa umd pIKp TiiEoN.
AmayopeVeTal va  XPnOIHOTOIETE omoladnMoTE KABAPIOTIKA Kal
SIOAUTIKA yia Tov KaBapiopd Tou nAEKTpIKoU epyaleiou, S1OTI autod
evdéxetal va mpokaléoel BAABN oTa MAACTIKA EE0PTHHATA TOU.
TuoTNUATIKE KaBapileTe TIG OMEG EEAEPIOHOY, WOTE VA QATOTPEPETE
NV UTEPBEPUAVON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU.
TuVIOTATAl VO MITTAHVETE TAKTIKA Tov 08nyd pe pdoulo otipiéng. Mia
oTtayova MmavTIKAG ouciag Ba mapateivel Ty mepiodo xpriong Tou.
Te mepimwon BAAPNG Tou Kalwdiou Tpopodoaiag Ba mpémel va
avTIKATaoTabE( pe éva KaAWS10 TPOYOoS0aiag HE TIG ISIEC TAPAUETPOUG.
H avtikatdotaon tou kalwdiou Tpopodoaiag Ba mpémel va avateBei
o€ évav appodIo €181KO, SlapopeTIKA N oéya Ba mpémel va mapadobei
OTO GUVEPYEIO OEPPIG.
Te mepintwon UMapéng Suvatwv OmvONPIoUWY OTOV GUANEKTN,
avabéote oe évav €181KO va eNéyEEl TNV KATAOTAON TwV YNKTpWV
GvBpaka Tou KivnTrpa.
DUNGETE TO NAEKTPIKO epyaleio o€ €éva ENPo PEPOG OO Sev £Xouv
mpoofBaon ta madid.
ANTIKATAZTAZH TON \PHKTPQN ANGPAKA
puéveg (| ¢ MIKPOTEP Twy 5 Xl)\lOU‘l’(ﬂV) PRKTPES
avBpaka, -.Mm-psc HE Kappévn [0 i payiopara mpémel va
avtikatactadouv apeca. Oa MPEMEL VA AVTIKATAGTIGETE Kat Tig 500
PAKTPEG TAUTOXPOVWG. H avTikaraotacn Twv Ynktpwv avlpaka
npénel va avatiBetal povo e évav e§eidikeupévo €181K6 o omoiog
Xpnotpomotei povo avBevTika avtaAAaKTIKA.

‘ONeg ot PAaPec mpémel va emokevalovtal oto g§ouaiodotnpévo
OUVEPYE(O TOU KATAOKEVACTH.



TEXNIKEX [TAPAMETPOI
ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
Téya

Mapapetpot Tuég
Tdaon AapBavopevou pelatog 230V AC
Suxvétnta AapBavopevou peupatog 50 Hz
OVOpAOTIKN oYU 400 W
Aplegm KUKAWV NG miplovorapag (dveu 3000 min®
@opTiov)
Méyioto méyog umd [ Zoro 55 mm
emegepyaaia UANiKoU | Métamo 5mm
Awdpopn Tng mplovorauag 18 mm
K\don mpootaciag 1l
Bapog 1,45 kg
'ETOC KATAOKEUNG 2020

OOPYBOZ KAl KPAAAZMOI

MAnpogopisc yia eminedo OopUPou Kat Kpadacpoug

To eninebo BopvPou, SnAadh n otabun akouvoTikAg mieong Lp,, kabwg
Kal n otéaéun akouoTIkAG oxvog Lw, kat n Tph aefadtntag ot
pétpnon K mou mapatiBevtal oTic mapoloeg odnyieg Xxpriong éxouv
HeTPNOei cuPPWVA pe To TpdTuTIo EN 60745,

To eminedo kpabdacuwv (N TIHr EMTAXUYONG TNG TAAMIKAG Kivhong) a,
Kat n tpn apeBadtnrag otn pétpnon K éxouv HeTpnBei cUPPWVA HE TO
mpdtumo EN 60745-2-11 kat mapatiBevtal mapakatw.

To emimedo kpadaouwv mou mapatiBetal oTig Mapovoeg odnyieg xpriong
£xel peTpnBei pe tn péBodo mou kabopiletat and to mpdTuno EN 60745
Kal umopei va xpnotpomolnBei yia tn oUykpion S1apopwy HOVTEAWY TOu
NAekTPIKOU €pyaleiov NG iS1ag kKAGonG peTagy toug. Ot mapdueTpol
™G TIHAG Kpadaouwy prmopouv emiong va xpnotpomoinBolyv ya thv
TIPOKATAPKTIKY EKTIUNON TNG éKBEONC OTOUG KPASAGHOUC.

H dnAwpévn TR Kpadaopwy €ival avTimpoowmeuTikh yia Bactkég
£pYaociec He TO NAEKTPIKO gpyaleio. H Tipr kpadaouwv pmopei va
ala&el, €dv To epyaleio Ba xpnotpomolgital yla GANOUG OKOTToUG 1y HE
&Ma e€aptripata epyaciag, kabBwg emiong oe MEPIMTWON PN EMAPKOUE
TEXVIKAG @PovTidag Tou NAeKTpIkoU epyaleiou. Ot avwtépw aitieg
evdéxetal va mpokahéoouv avénon Tng Sldapkelag TG €kBeong otoug
KPASAGHOUE KATA TO XPOVIKO S1d0TNpa TNG AEtToupyiag Tou epyaleiou.
Ma v akpiPr extignon g €kBeong otoug Kpadaopoug Ba mpémel
va MaBete umoyn oag Tov Xpdvo Katd Tov omoio To gpyaleio eivat
QATTEVEPYOTTOINMEVO 1) KATA Tov omoio gival evepyomoinpévo ald Sev
Aettoupyei.

TNV &V AOyw TIEPIMTWON 1 GUVOAIKN TIUA Kpadaopwy Umopei va givat
TOAO XapnAdTePN.

Ma v mpootacia Tou xeploty amd tn BAapepry emidpacn Twv
KPASACHWV TTPEMEL va QappoleTe emmPooBeTa pétpa ao@aleiag, Tot
va e€ao@aNi{eTe TNV TEXVIKN @POVTIda TOu NAEKTPIKOU epyaleiou Kat
TWV MapeNKOPEVWY epyaaiag, va Slatnpeite Tn Beppokpacia Twv XepIwv
0ag 0g AmodeKTO EMIMESO, VA TNPEITE TO MPOYPANHA EPYACIAG.

Eninedo akouoTikrg miieone: Lp, = 79 dB(A) K=3 dB(A)
Eninedo akouoTikig loxvog: Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)
Kpadaopoi kata ty korm §uhou : a, ; = 6,85 m/s” K=1,5 m/s*
Kpadaopoi katd tnv komm @UAWY HETANNOU :

a,, =582m/s’K=1,5m/s’

MPOXTAZIA MEPIBAAAONTOX

Ot NAEKTPIKEG CUOKEVEG Sev TIpETEL va amoppintovTal padi e ta
OIKIOKA amoppippata, ald va mapadidovtal oTo €181KO TUAHA
avakukhwong. Tig MAnpo@opiec yia T Bépa  avakikAwong
HTOPE( va 600G TIG TAPEXEL O TIWANTIG TOU TIPOIGVTOG 1) Ol OTTKES
APXEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG €EOTAIOHOG, TO XPOVIKO
TiepIBWPIo Aertoupyiag Tou omoiou €Ange, mEPIEXEL EMIKIVOUVEG
yia 1o mepiBaMov ouaieq. EEomMiopdg, o omoiog Sev €xel umooTei
avakuKAwon, amoTeAe( vEeXOHEVO KivEuvo yia To iepiBaAlov Kat
yla TV vysia Tov avBpwriou.

* MATNPOULE TO SIKAIWHA EIGAYWYHG AANAYWY.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
n omoia edpevel ot Bapoopia ot SievBuvan: Pograniczna str. 2/4 (amokahoUpevn
£Qe€rG n « Grupa Topex»), TIPOEIGOTIOIE! GTI OAA TAl TIVEVUATIKG SiKaubpata Snptoupyol
YId TO TIEPIEXOUEVO TWV TIAPOUCWV odNYIGV (amokohoUpeVwY QEEnG ot «Odnyiec»)
OUUMTEPNAHBAVOLEVWY TOU KEIHEVOU, TWV QWTOYPOPILY, SIaYPAUUATWY, EIKOVWY Kat
oxediwy, kaBw kat e o QVAKOLV amo G otnv etapeia Grupa Topex
Kat TPooTatevovTal pe To NOpO Tepi SIKAIDUATOG SNUIOUPYOU Kall GUYYEVWY SIKAIWHUATWY
ané ¢ 4 OeBpouapiou Tou €toug 1994 (EvnuepwTIKG SEATIO TwV VOHOBETNHATWY TNG
Anpokpartiag g Mohwviag Ap. 90 Apb. 631 pe TIG UTTOMEVEG HETATPOTIEC). AvTiypa@n,
avanapaywyn, Snpoaieuan, aAayn Twv CTOIKEIWY TwV 0SNYIWV XWPIG TNV £yypapn £yKpIon
¢ etaipeiag Grupa Topex auoTNEA amayopPeVETal Kal UMOpPEL va oSnyroel ot £yepon
TIOWVIKWV Kat GANWV a§IDOEWV.

a5

VERTO
€S

TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

SIERRA DE CALAR
52G064

ATENCION ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Durante los trabajos en los que la herramienta podria hacer
contacto con cables ocultos o con su propio cable, debe sujetarla
solo por las superficies aisladas de la empuiiadura. Contacto con
el cable de alimentacién puede provocar que la tension aparezca a las
partes metalicas de la herramienta, lo que podria causar una descarga
eléctrica.

Mantenga las manos a una distancia segura de la zona de corte.

No los ponga debajo de la pieza de trabajo. Hay un riesgo de lesion

en contacto con la hoja.

« Después de compl los trabajos, la caladora se debe apagar. La

hoja se puede retirar de la pieza de trabajo cuando esta parada.

De esta manera evitamos el rebote y es posible soltar la herramienta

de forma segura.

Utilice solo hojas de sierra en buen estado, que se encuentran

en un perfecto estado de funcionamiento. Las hojas encorvadas,

desafiladas se pueden romper y también pueden tener un impacto en
la linea de corte y pueden causar o contribuir al rebote.

El polvo de algunos tipos de madera, o ciertos tipos de metal

pueden ser peligrosos para la salud, asi como causar reacciones

alérgicas, enfermedades respiratorias, o conducir al cancer.

— Al cortar es imprescindible utilizar mascaras antipolvo para
proteger las vias respiratorias contra polvo producido durante la
ejecucion del corte.

- Se debe utilizar la extraccion de polvo cuando se corta la madera.

- Asegurese siempre de que el lugar de trabajo esté bien ventilado.

La caladora no se debe usar para cortar las tuberias de agua. El

corte de la tuberia provoca dafios materiales o puede provocar una

descarga eléctrica.

Para evitar cortar clavos, tornillos y otros objetos duros, antes de

empezar el trabajo debe comprobar bien el material trabajado.

No debe cortar el material cuyas dimensiones (grosor) superen las

dimensiones expuestas en la lista de datos nominales.

Mantenga la caladora con la mano cerrada.

Antes de pulsar el interruptor asegurese de que la caladora no toca

el material.

No debe tocar con la mano los elementos en movimiento.

No debe soltar la caladora si esta en movimiento. No debe desconectar

la caladora antes de cogerla con las manos.

No debe tocar la hoja o el material trabajado justo después de

terminar de trabajar. Estos elementos pueden estar muy calientes

y provocar quemaduras.

Si nota un comportamiento anormal de la herramienta, oye ruidos

extrainos, debe desconectarla inmediatamente y quitar el enchufe de

la toma de corriente.

Para asegurar que la herramienta se enfria bien, los orificios en la

carcasa de la caladora deben estar destapados.

Antes de conectar la caladora a la alimentacion, siempre debe

asegurarse de que la tension de alimentacion esté acorde con las

indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta.

Antes de conectar la caladora, debe comprobar cada vez el cable de

alimentacién y en caso de dafios debe encargar su reparacion en un

punto técnico autorizado.

El cable de corriente de la caladora siempre debe estar en el lado

seguro, no expuesto a danos accidentales provocados por la

herramienta eléctrica en uso.

ATENCION La herramienta sirve para trabajos en los interiores.
Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas
de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe un riesgo
residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.
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Descripcion de iconos y graficos utilizados.

©

1 2 3
-—)
@
4 5 6
1. Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de seguridad
incluidas.
2. Herramienta de aislamiento clase Il.
3. Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)
4. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.
5. Proteja la herramienta de la lluvia
6. No permita que los nifos se acerquen a la herramienta.

ESTRUCTURA Y APLICACION

La caladora es una herramienta eléctrica manual de aislamiento de clase

II. La propulsion es de motor monofasico conmutador. La herramienta

esta destinada a realizar cortes sencillos, cortes de lineas curvas, cortes en

madera, materiales similares, en plastico y metales (utilizando una hoja

adecuada).

La herramienta tiene aplicacion en trabajos de remodelacion y cualquier tipo

de trabajos de aficionado (bricolaje).

Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui
A indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS
La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo mostradas
en laimagen al inicio de la instruccion.

1. Interruptor

2. Bloqueo de interruptor

3. Adaptador

4. Boquilla de extraccion de polvo

5. Placa base

6. Rollo guia

7. Sujecion de la hoja

8. Proteccion

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

A
®

UTILES Y ACCESORIOS
1. Llave hexagonal
2. Adaptador para extraer el polvo

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE LAHOJA
Desenchufe la herramienta de la corriente.

« Afloje el tornillo que fija la sujecién de la hoja (7), utilizando una llave
@ hexagonal (imagen A).
« Inserte la hoja hasta el fondo en el soporte de la hoja (7) (los dientes de
la hoja deben estar dirigidos hacia adelante).
« Apriete el tornillo de fijacion con una llave hexagonal (imagen A).
Debe comprobar que la hoja esté bien insertada en el rollo guia (6)
(imagen A). Desmontaje de la hoja se ejecuta en el orden inverso al
montaje.
Debe utilizar las hojas equipados con sistema de sujecion tipo Uo T

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

-1ud.
-1ud.

como se muestra en la imagen C.

EXTRACCION DE POLVO

Para facilitar la eliminacién de polvo de la superficie de la pieza
trabajada, la caladora tiene su propio sistema de soplado de polvo, que
limpia la superficie de corte. Ademas, puede conectar el sistema de
extraccion de polvo al adaptador.

« Deslice el adaptador (3) en la boquilla de extracciéon de polvo (4) y

@ fijela girando hacia la izquierda (imagen D).
« Conecte el sistema de extraccion de polvo al adaptador (3).
Preste atencion a las conexiones estén ajustadas.

TRABAJO /AJUSTES

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Antes de conectar la caladora a la red eléctrica, compruebe siempre
que la tension de la red coincide con la tensién nominal indicada en
la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.

Puesta en marcha: pulse el interruptor (1) y sujételo en esta posicion.
Desconexion: suelte el interruptor (1).

Bloqueo del interruptor (trabajo continuo)

Puesta en marcha:

« Pulse el interruptor (1) y sujételo en esta posicion.

« Pulse el boton de bloqueo del interruptor (2) (imagen E).

« Suelte el interruptor (1).

Desconexién:

« Pulsey suelte el interruptor (1).

AJUSTE DE LA PLACA BASE CON CORTES EN ANGULO

Desenchufe la herramienta de la corriente.

®

La placa base ajustable de la caladora permite realizar cortes en un
angulo en el rango de 0° a 45° (en ambas direcciones).

« Afloje el tornillo que fija la placa base (5), utilizando una llave
hexagonal.

Desplace la placa base (5) hacia atras e incline a la izquierda o la
derecha (en el rango de hasta 45°).

Ponga la placa base (5) en el angulo deseado, avance hacia delante y
asegure apretando tornillos de sujecién (imagen H).

La escala permite la inclinacion de la placa base en angulos de 0°, 15°, 30°
045° (a la derecha o izquierda). Después del ajuste, siempre debe poner
la llave hexagonal en el espacio reservado para su almacenamiento.

CORTE

« Coloque la parte delantera de la base (5) sobre el material a cortar.

« Ponga en marcha la caladora y espere a que llegue a la velocidad
méxima configurada.

« Mueva la caladora guiando la hoja por la linea de corte definida
anteriormente

« Al cortar la linea curva debe llevar la caladora suavemente.

El corte debe realizarse de forma continua, teniendo el cuidado para

no sobrecargar la caladora. Demasiada presion sobre la hoja frena el

movimiento pendular y provoca menos eficacia de corte. Si es necesario

hacer cortes sobre un arco suave, debe reducir o desactivar por

completo el movimiento pendular.

Si durante el trabajo toda la superficie de la placa base de la

caladora no toca el material trabajado, pero esta levantada, existe

el riesgo de que la hoja se rompa.

CORTES DE ORIFICIOS EN MATERIAL

« Perfore un orificio en el material con el didmetro de 10 mm.

« Introduzca la hoja en el orificio y empiece a cortar por la abertura
perforada.

RECOMENDACIONES PARA EL USO CORRECTO DE LA CALADORA

El corte debe realizarse de forma continua, teniendo el cuidado para
no sobrecargar la caladora. Demasiada presion sobre la hoja frena el
movimiento pendular y provoca menos eficacia de corte. Si es necesario
hacer cortes sobre un arco suave, debe reducir o desactivar por
completo el movimiento pendular.

Si la placa de la caladora no se mueve por el material tratado, pero
se queda elevada, existe el riesgo de rotura de la hoja.

CORTE DE MATERIAL / TIPOS DE HOJAS
Para cortes de metal utilice hojas adecuadas con un mayor ndmero de
dientes.

)
®
@
®
@

0)

Al cortar el metal debe utilizar un lubricante adecuado (aceite de corte).
El corte de metal sin lubricacién conduce a un desgaste acelerado de la
hoja. La seleccion mas favorable de la hoja se debe hacer segun la tabla
a continuacion:
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Elnimerode | Longitud | Alcance de uso
dientes por dela
pulgada hoja

24 Acero blando, metales no
ferrosos.
80 mm -
14 Metales no ferrosos, plasticos.
9 Madera, madera contrachapada.

.

Utilice solo hojas apropiadas y afiladas.
« No use hojas con sujecion dafiada.
« Use el tipo correcto de hojas.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario
desenchufarla de la toma de corriente.

« Serecomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de aire
comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las piezas
de pléstico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacién para evitar
sobrecalentamiento del motor.

Se recomienda lubricacién periddica del rodillo guia. Una gota de
aceite aplicada en este lugar extenderd su durabilidad.

En caso de dafios en el cable de alimentacion, sustitdyalo con otro con
los mismos parametros. Se debe encargar esta tarea a un especialista
cualificado o dejar la herramienta en un punto de servicio técnico.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a una
persona cualificada.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y
fuera del alcance de los nifios.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estar r lazados il di Siempre hay que cambiar los
dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbén debe realizarse tnicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
@ técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES
Caladora

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 400 W
Numero de ciclos (en vacio) 3000 min”'
Grosor max. del material | madera 55mm
cortado | Metal 5mm
Carrera de la hoja 18 mm
Clase de proteccion 1l
Peso 1,45 kg
Ano de fabricacion 2020

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES
Informacion sobre ruidos y vibraciones

@ Los niveles de ruido tales como nivel de presién acustica Lp, y el nivel
de potencia acustica Lw, y la incertidumbre de medicién K, se dan a
continuacion en el manual de acuerdo con la norma EN 60745.
Los valores de vibracion (aceleracion) a, y la incertidumbre de medicién
K determinados de acuerdo con la norma EN 60745-2-11, ver mas abajo.
El nivel de vibracion especificado en este manual se midi6 de acuerdo
con el procedimiento de medicién especificado en la norma EN 60745 y
se puede utilizar para comparar herramientas. También se puede utilizar
para una evaluacién preliminar de la exposicion a la vibracion.
El nivel especificado de la vibracién es representativo de las aplicaciones
bésicas de la herramienta. Si una herramienta eléctrica se utiliza para
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otras aplicaciones, o con diferentes accesorios, asi como, si no se
mantiene suficientemente, el nivel de vibracién puede cambiar. Las
razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion a las
vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se deben
tener en cuenta los periodos en los que el aparato esté desconectado,
o cuando estd encendido pero no se utiliza para trabajar. De esta
manera, la exposicion total a la vibracion puede ser mucho menor.
Introduzca las medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos de la vibracion, por ejemplo: mantenga la
herramienta y los utiles, garantice temperatura adecuada de las manos,
organice el trabajo de forma adecuada.

Nivel de presién acustica Lp, = 79 dB(A) K=3 dB(A)
Nivel de presién acustica: Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)
Valor de vibraciones con ,cortes de madera”:

3y, =685 m/s*K=1,5 m/s’

Valor de vibraciones con ,cortes de hoja de metal”
ayy =582 m/s*K=1,5 m/s’

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben tirar a la basura junto con los residuos
tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a las plantas de reciclaje
E especificas. Podra recibir informacion necesaria del vendedor del producto

o de la administracion local. Equipo eléctrico y electronico desgastado
contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no
se sometan al reciclaje suponen un posible riesgo para el medioambiente
y para las personas.

)

*Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnocia” Spétka komandytowa con
sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos
los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion:
“Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes,
asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y estd sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de
autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se
prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de
partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no
cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGHETTO ALTERNATIVO
52G064

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON
CURA PER UTILIZZI FUTURL.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

Durante l'esecuzione di lavori in cui I'utensile di lavoro potrebbe
venire a contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio
cavo di ali ile deve essere tenuto solo
tramite le superfici isolate dellimpugnatura. Il contatto con il
cavo di alimentazione pun causare il trasferimento della tensione alle
parti metalliche dell'elettroutensile, cifi potrebbe provocare scosse
elettriche.
Le mani devono essere tenute ad una distanza di sicurezza
dall’area di taglio. Non posizionare le mani sotto l'oggetto lavorato. Il
contatto con la lama pun provocare lesioni personali.
Dopo il completamento del lavoro, spegnere il seghetto
alternativo. La lama puri essere rimossa dal pezzo lavorato solo
quando questa ¢ ferma. In questo modo si evita il rinculo ed ¢
possibile riporre l'elettroutensile in modo sicuro.
Utilizzare solo lame non danneggiate, in perfette condizioni
tecniche. Lame piegate o non affilate possono rompersi, inoltre
possono influire negativamente sulla conduzione del taglio, e causare
o contribuire alla presenza di rinculo.
La polvere di alcune specie di legno, o determinati tipi di metalli,
possono costituire una minaccia per la salute ed indurre reazioni
allergiche, disturbi respiratori o portare all'insorgere di tumori.
- Durante il taglio indossare maschere antipolvere per proteggere le
vie aeree contro la polvere prodotta durante il taglio.

Val.
l'elettr
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- Durante il taglio di materiali legnosi utilizzare il sistema di
aspirazione della polvere.

- Provvedere ad una buona ventilazione del luogo di lavoro.

1l seghetto alternativo non pun essere utilizzato per il taglio di

condotte idriche. Il taglio di condotte pun provocare danni materiali

o causare scosse elettriche.

Per evitare di tagliare chiodi, viti ed altri oggetti duri, prima di iniziare

il lavoro controllare attentamente il materiale che s'intende lavorare.

Non tagliare materiali le cui dimensioni (spessore) superano le

dimensioni riportate nei dati tecnici.

Il seghetto alternativo deve essere tenuto con la mano chiusa.

Prima di premere l'interruttore, assicurarsi che il seghetto alternativo

non tocchi il materiale.

Non toccare con la mano i componenti in movimento.

Non riporre il seghetto alternativo, se questo ¢ ancora in movimento.

Non accendere il seghetto alternativo prima di afferrarlo con la mano.

Non toccare la lama o il pezzo lavorato immediatamente dopo il

completamento del lavoro. Questi elementi possono essere molto

caldi e possono provocare ustioni.

In caso di comportamento atipico dell’elettroutensile o di emissione di

rumori insoliti, spegnerlo immediatamente e rimuovere la spina dalla

presa di rete.

Per assicurare un raffreddamento adeguato, le prese d‘aria nel

rivestimento del seghetto alternativo devono essere libere.

Prima di collegare il seghetto alternativo alla presa di rete, assicurarsi

che la tensione sia compatibile con la tensione indicata sulla targhetta

identificativa del dispositivo.

Prima di collegare il seghetto alternativo, controllare ogni volta il cavo

di alimentazione, in caso di danni effettuarne la sostituzione presso

un’officina autorizzata.

Il cavo di alimentazione del seghetto alternativo deve essere

sempre mantenuto di lato, per evitare danni accidentali dovuti

all'elettroutensile in funzione.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere usato per lavori

all’aperto. Nonostante I'impiego di una struttura intrinsecamente

sicura, si consiglia I'uso di dispositivi di sicurezza e dispositivi di

protezione a causa dei rischi residui di lesioni durante il lavoro.

Legenda dei pittogrammi utilizzati:
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Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le
istruzioni di sicurezza ivi contenute.

Dispositivo di seconda classe d'isolamento.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
dispositivi di protezione dell’udito, maschera antipolvere)

Prima di eseguire operazioni di servizio o riparazioni, scollegare il
cavo di alimentazione.

5. Proteggere contro la pioggia

6. Tenere lontano dalla portata dei bambini

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

Il seghetto alternativo ¢ un dispositivo elettrico di tipo manuale con classe
d'isolamento I1. Il dispositivo ¢ azionato da un motore a spazzole monofase a
corrente alternata. Il dispositivo ¢ destinato allo svolgimento di semplici tagli
divisori, taglio curvilinei, e riseghe in legno, materiali a base legno, materie
plastiche e metalli (a condizione che venga utilizzata una lama appropriata).
| settori di utilizzo sono lavori di ristrutturazione ed edili, nonché tutti i lavori
nell'ambito dell'attivitf amatoriale (hobbistica).

Non ¢ consentito utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme
alla sua destinazione d'uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti dell’'utensile
mostrati nelle pagine grafiche di questo manuale d'istruzioni.

1. Interruttore

2. Pulsante di blocco dell'interruttore
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Adattatore

Raccordo di scarico polveri
Piedino

Rullo di guida

Portalama

Protezione

* Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

NOTA

AVVERTENZA

MONTAGGIO/REGOLAZIONE

A
®
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INFORMAZIONI SU

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI
1. Chiave a brugola
2. Adattatore di scarico della polvere

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELLA LAMA
Scoll

-1pz.
-1pz.

e l'elett ile dall’ali

« Allentare la vite di fissaggio del portalama (7) utilizzando la chiave a
brugola (fig. A).

« Inserire fino in fondo la lama nel portalama (7) (i denti della lama
devono essere rivolto in avanti).

« Serrare le viti di fissaggio con la chiave a brugola (fig. A).

Fare attenzione affinché la lama sia montata correttamente sul rullo

di guida (6) (fig. A). Lo smontaggio della lama avviene in successione

inversa al suo montaggio.

Utilizzare solo lame con sistema di fissaggio U o T, come mostrato nella

fig. C.

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

Per facilitare la rimozione della polvere dalla superficie del materiale
lavorato, il seghetto alternativo possiede un proprio sistema di soffiaggio
della polvere, che pulisce I'area di taglio. Inoltre, esiste la possibilit di
collegare il dispositivo ad un sistema di aspirazione della polvere tramite
I'adattatore.

Inserire |'adattatore (3) nel raccordo per I'aspirazione della polvere (4)
e bloccarlo ruotandolo verso sinistra (fig. D).

Collegare il tubo di aspirazione del sistema di rimozione della
polvere all’adattatore (3). Prestare attenzione alla tenuta ermetica del
collegamento.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONE

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima di collegare il seghetto alternativo all’alimentazione di rete,

controllare sempre che la direte corrisponda alla

nominale indicata sulla targhetta presente sull’elettroutensile.

Accensione - premere il pulsante dell'interruttore (1) e tenerlo premuto

in questa posizione.

Spegnimento - rilasciare il pulsante dellinterruttore (1).

Blocco dell’interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

« Premere il pulsante dellinterruttore (1) e tenerlo premuto in questa
posizione.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (2) (fig. E).

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (1).

Spegnimento:

« Premere e rilasciare il pulsante dell'interruttore (1).

REGOLAZIONE DEL PIEDINO PER IL TAGLIO ANGOLARE
dallali

Il piedino regolabile consente di eseguire tagli angolari nella gamma da

0°a 45°(in entrambe le direzioni).

« Allentare le viti di fissaggio del piedino (5) utilizzando la chiave a
brugola.

Scollegare l'elett il




« Spostare il piedino (5) all'indietro ed inclinarlo verso sinistra o verso
destra (fino a 45°).

« Regolare il piedino (5) all'angolo desiderato, spostarlo in avanti e
bloccarlo serrando le due viti di fissaggio (fig. H).

La scala graduata consente di inclinare il piedino di 0°, 15°, 30° o 45°

(a destra o a sinistra). Una volta terminata la regolazione ¢ necessario

riporre sempre la chiave a brugola nell’apposito vano.

TAGLIO

Poggiare la parte anteriore del piedino (5) in piano sul materiale che
si desidera tagliare.

Accendere il seghetto alternativo ed attendere fino al raggiungimento
della velocitf massima regolata.

Spostare lentamente il seghetto alternativo, portando la lama sulla la
linea di taglio precedentemente demarcata.

In caso di taglio lungo una linea curva, condurre molto delicatamente
il seghetto alternativo.

@ Il taglio deve essere effettuato uniformemente, prestando attenzione al
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tempo stesso a non sovraccaricare il seghetto alternativo. Un'eccessiva
pressione esercitata sulla lama frenerf il movimento pendolare,
influenzando negativamente le prestazioni di taglio. Qualora sia
necessario effettuare un taglio leggermente arrotondato, ridurre o
disattivare completamente il movimento pendolare.

Qual d il fi del dispositivo I'intera superficie
del piedino non aderisca alla superficie del materiale lavorato, ma
sia sollevata al di sopra di essa, sussiste il pericolo di rottura della
lama.

TAGLIO DI FORI NEL MATERIALE
@ « Praticare nel materiale un foro con un diametro di 10 mm.

« Inserire la lama nel foro ed iniziare a tagliare dal foro eseguito.

RACCOMANDAZIONI PER UN USO CORRETTO DEL SEGHETTO

ALTERNATIVO

Il taglio deve essere effettuato uniformemente, prestando attenzione

al tempo stesso a non sovraccaricare l'elettroutensile. Un'eccessiva
pressione esercitata sulla lama freneri il movimento pendolare,
influenzando negativamente le prestazioni di taglio. Qualora sia
necessario effettuare il taglio lungo un arco moderato, ridurre o
disattivare completamente il movimento pendolare.
Se il piedino del seghetto alternativo non si sposta sulla superficie
del materiale lavorato, ma ¢ sollevato al di sopra di essa, iste il

VERTO

Si consiglia di effettuare una lubrificazione periodica del rullo di guida.
Una goccia di olio applicata in questo luogo ne estende la vita utile.
In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo con gli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata ad uno specialista qualificato, oppure affidare
I'elettroutensile ad un'officina autorizzata.

In caso di eccessive scintille nel commutatore, controllare le condizioni
delle spazzole in grafite del motore, affidare tale operazione a
personale qualificato.

Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE
Spazzole in grafite del C (con sp
a 5 mm), bruciate o incrinate d essere il
sostituite. Entrambe le spazzole in grafite devono essere sostituite
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

@ Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di assistenza

e inferiore

d

tecnica autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI
DATI NOMINALI
Seghetto alternativo

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 400 W
Numero di cicli della lama (senza carico) 3000 min!
Spessore max. del materiale lﬁgno 55mm
tagliato Metallo 5mm
Escursione della lama 18 mm
Classe d'isolamento I
Peso 1,45 kg
Anno di fabbricazione 2020

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

pericolo di rottura della lama.

TAGLIO DI METALLI/ TIPI DI LAME

Per il taglio di metalli ¢ necessario utilizzare lame appropriate, con un
maggior numero di denti.

Per il taglio di metalli utilizzare un lubrificante adatto (olio per taglio).
Il taglio di metalli senza lubrificazione causa un‘usura pili rapida della
lama. La scelta piti appropriata della lama viene effettuata sequendo la
tabella sottostante:

Numerodi | L h Desti d'uso
dentiper | dellalama
pollice
24 Acciaio dolce, metalli non ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, materie
plastiche.
9 Legno, compensato.

« Utilizzare solo lame appropriate ed affilate.
« Non utilizzare lame con I'attacco danneggiato.
« Applicare tipi di lame appropriati.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di procedere con Isi; p di i Il
regolazione, riparazione o servizio, ¢ necessario scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa di rete.

Si consiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni utilizzo.
Per la pulizia ¢ vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o mediante
aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare nessun detergente o solvente, in quanto questi possono
danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore, per
evitare il surriscaldamento dell’elettroutensile.

®

Infor i surumore e vibrazioni

I livelli di rumore emesso, come il livello di pressione acustica emesso
Lp, ed il livello di potenza acustica Lw, e l'incertezza di misura K, sono
indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente alla norma EN 60745.
Il valore delle vibrazioni (il valore dell'accelerazione ponderata) a, e
l'incertezza di misura K sono riportati di seguito, conformemente alla
norma EN 60745-2-11.

Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale e stato misurato
conformemente alla procedura di misurazione definita nella norma EN
60745, e pud essere utilizzato per confrontare gli elettroutensili. Inoltre
puo essere utilizzato per la valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & indicativo per i restanti utilizzi
dell'elettroutensile. Se l'elettroutensile viene utilizzato per altri impieghi
o conaltri utensili di lavoro, e se inoltre non viene sottoposto a sufficiente
manutenzione, il livello di vibrazioni puo essere diverso. Le cause sopra
esposte possono aumentare l'esposizione alle vibrazioni durante l'intero
periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, tenere in
considerazione i periodi in cui l'elettroutensile & spento o in cui
questo & acceso ma non viene utilizzato. In questo modo l'esposizione
complessiva alle vibrazioni potrebbe essere nettamente inferiore.
Introdurre ulteriori misure di sicurezza per proteggere |'utente contro
gli effetti delle vibrazioni, come ad es.: manutenzione dell’elettroutensile
e degli utensili di lavoro, protezione della temperatura adeguata delle
mani, adeguata organizzazione del lavoro.

Livello di pressione sonora : Lp, = 79 dB(A) K=3 dB(A)

Livello di potenza acustica : Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni per il taglio di
legno:a, , = 6,85 m/s*K=1,5 m/s*

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni per il taglio di
lamiera metallica : a,,, = 5,82 m/s*K=1,5m/s
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VERTO

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

*Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati per
il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal
venditore dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature
elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per
I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

La,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con
sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di sequito:, Grupa Topex”) informa che tutti
i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:,Manuale”), che
riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche
la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti
giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti
connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La
copia, l'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero
Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono
severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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VERTALING VAN ORIGINELE GEBRUIKSAANWIJZING

DECOUPEERZAAG (FIGUURZAAG)
52G064

OPMERKING: VOOR HET GEBRUIK VAN DIT APPARAAT LEES AANDACHTIG
DEZE HANDLEIDING DOOR EN BEWAAR VOOR LATER GEBRUIK

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Houd elektrisch gereedschap tijdens het werk altijd bij de
leerde handvat om king van verborgen bedrading of

zun eigen netsnoer te voorkomen. Aanraklng van elektrische kabels

kan leiden tot spanning op de metalen delen van het gereedschap die

een elektrische schok kan veroorzaken.

Houd uw handen altijd op een veilige afstand van het zaagblad.

Zet ze niet onder het werkstuk neer. Contact met het zaagblad kan

letsel veroorzaken.

Sluit de decoupeerzaag na het werk uit. Het zaagblad kan uit

het bewerkte materiaal worden verwijderd wanneer het niet

meer beweegt. Zo vermijd u terugslag en kunt u veilig het elektrisch

gereedschap opzij zetten.

Gebruik alleen onbeschadigde zaagbladen die in perfecte staat

verkeren. De gebogen, onscherpe zaagbladen kunnen breken of de

snijlijn bednvloeden en kunnen terugslag veroorzaken.

Sommige soorten h f of van b Ide soorten metaal

' voordeg d gevaarlijk zijn en kunnen ook leiden

tot allergische reacties, aandoeningen van de luchtwegen of

kanker.

- Gebruikt tijdens het snijden stofmasker om de luchtwegen tegen

stof te beschermen.

- Gebruik stofafzuiging bij het zagen van hout.

- Zorg er altijd voor goede ventilatie op de werkplek.

De decoupeerzaag is niet b d om de waterl gen te

zagen. Het doorzagen van een buis kan schade of een elektrische

schok veroorzaken.

Controleer grondig voor het werk het te bewerken materiaal om

het snijden van spijkers, schroeven en andere harde voorwerpen te

voorkomen.

Snij geen materiaal waarvan de afmetingen (dikte) groter zijn dan de

afmetingen die in de technische gegevens zijn opgegeven.

Houd de decoupeerzaag met gesloten hand.

Zorg ervoor dat de decoupeerzaag niet het materiaal raakt, voordat

u op de schakelaar drukt.

Raak bewegende delen niet aan met uw hand.

Leg de decoupeerzaag niet opzij als het nog in beweging is. Sluit de

decoupeerzaag niet aan voordat u haar in uw hand houdt.

Raak het zaagblad of het werkstuk onmiddellijk na gebruik niet

aan. Deze elementen kunnen zeer heet zijn en kunnen brandwonden

veroorzaken.

Schakel meteen het elekrisch gereedschap uit en trek de stekker

dhei
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uit het stopcontact bij een abnormaal gedrag of het uitgeven van
vreemde geluiden.

Voor een goede koeling ventilatieopeningen in de behuizing moeten
open zijn.

Controleer altijd véor het aansluiten van de decoupeerzaag in een
stopcontact of de netspanning overeenkomt met de spanning op het
typeplaatje.

Controleer altijd de stekker voér het aansluiten van het apparaat en
in geval van schade laat het vervangen bij een erkende werkplaats.
Het netsnoer van de decoupeerzaag moet altijd aan de veilige kant
zich bevinden, niet blootgesteld aan onbedoelde schade door
werkende apparaat.

LET OP! Het apparaat is bestemd voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het gebruik van een veilig ontwerp en extra beschermende
maatregelen, bestaat er altijd tijdens het werk een klein risico op
letsel.

Uitleg van pic
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Lees deze handleiding en volg zijn waarschuwingen, en alle
instructies.

Het apparaat met isolatieklasse II.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker).

Haal de stekker uit de stopcontact, voordat u aan onderhoud
begint.

Bescherm tegen de regen

Bewaar buiten bereik van de kinderen

Let op: Laserstraling

BOUW EN TOEPASSING

Deze decoupeerzaag is een handmatig elektrisch gereedschap met
isolatieklasse II. Het is aangedreven door een één-fase collectormotor. Het
apparaat is ontworpen voor een rechte scheidende snede, het verstek
snijden en snijden in hout, houtachtige materialen, kunststoffen en metalen
(mits een juiste zaagblad wordt gebruikt). De toepassingsgebieden zijn
bouw- en renovatiewerken en alle doe- het- zelf werkzaamheden.
Gebruikt nooit het elektrisch gereedschap niet overeenkomstig zijn
bestemming.

BESCHRIJVING VAN GRFISCHE PAGINAS

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen van
het apparaat vermeld op de grafische bladzijden van deze handleiding.
1. Aan/uit schakelaar

Vergrendelknop

Adapter voor stofafzuiging

Mondsuk voor stofafzuiging

Zool

Geleiderrol

Zaagbladhouder

Beschermkapje

]

N

3.

* Er kunnen de verschillen tussen tekening en het product optreden.

BESCHRIJVING VAN GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

PAS OP

WAARSCHUWING

MONTAGE/INSTELLINGEN

INFORMATIE



UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Imbussleutel -1 stk.

2. Stofafzuiging adapter -1 stk.
WERKVOORBEREIDING

BEVESTIGING VAN DE ZAAGBLAD .

Trek de stekker van het elektrisch apparaat uit het stopcontact.

inbussleutel (fig. A).
« Plaats het zaagblad vast in de houder (7) (de tanden van de zaagblad
moeten naar voren worden gericht).
« Draai de klemschroeven weer vast met een inbussleutel (fig. A).
Zorg ervoor dat het zaagblad goed in de geleiderol (6) (fig. A) vastzit.
De demontage van het zaagblad gebeurt in omgekeerde volgorde.
Gebruik alleen de zaagbladen met het U of T bevestigingssysteem, zoals
getoond in fig. C.

STOFAFZUIGING

Om het verwijderen van stof van het oppervlak van het bewerkte

materiaal te vergemakkelijken, de decoupeerzaag heeft zijn eigen

stofafzuigingssysteem dat het snedeoppervlak reinigt. Daarnaast is er

ook mogelijkheid om het stofafzuigingssysteem op de adapter aan te

sluiten.

« Steek de adapter (3) in het mondstuk van de stofafzuiging (4) en zet
deze vast door naar links te draaien (fig. D).

« Sluit de zuigslang van het stofafzuigingssysteem aan de adapter (3).
Besteed aandacht aan goede aansluiting.

WERK/INSTELLINGEN

AANSLUITEN/UITSLUITEN @

Controleer altijd vo6r het aansluiten van de decoupeerzaag in het
A stopcontact of de ¥ ing over met de inal

I i pgeg op hettypeplaatje van het elektrisch apparaat
@ Aan - druk op de aan/uit schakelaar (1) en houd in deze positie.

Uit - laat de aan/uit schakelaar (1) los.

dell hakeal b

Vergr p van de sc (conti uik)

Aan:

« Druk op de aan/uit schakelaar (1) en houd in deze positie.

« Druk op de vergrebdelknop van de schakelaar (2) (fig. E).

« Laat de aan/uit schakelaar (1) los.

Uit:

« Druk en laat de aan/uit schakelaar (1) los.

DE ZOOL INSTELLEN BlJ VERSTEKZAGEN

Trek de stekker van het elektrisch apparaat uit het stopcontact.

Verstelbare zool van de decoupeerzaag maakt mogelijk om
contourzagen te maken in een hoek van 0-45° (in beide richtingen).
« Draai de klemschroeven van de zool (5) los met imbussleutel.
@ « Schuif de zool (5) naar achter en leun naar links of rechts (tot 45°).
« Zet de zool (5) in gewenste hoek, schuif naar voren en draai de
klemschroeven weer vast (fig. H).
@ De schaal laat de zool onder een hoek van 0°, 15°, 30° of 45° (links of

ruimte.

rechts) instellen. Na instelling bewaar altijd de inbussleutel in juiste @

SNIJDEN

« Plaats het voorste deel van de zool (5) plat op het te snijden materiaal.

« Start de decoupeerzaag op en wacht totdat het maximum ingestelde
snelheid wordt bereikt.

.

Beweeg langzaam de decoupeerzaag met het zaagblad op een vooraf
bepaalde snijlijn.

Beweeg heel zachtjes de decoupeerzaag bij het snijden van de curves.
Zag gelijkmatig en zorg ervoor dat u de decoupeerzaag niet overbelast.
Overmatige druk op het zaagblad zal remmend op een slingerbeweging
werken die de snij-prestaties negatief zal bednvloeden. Verminder of
volledig schakel de slingerbeweging uit als u de boogsnede wilt maken.

« Draai de klemschroeven van de zaagbladhouder (7) loos met een @

DECOUPEERZAAG

Zag gelijkmatig en zorg ervoor dat u de decoupeerzaag niet overbelast.
Overmatige druk op het zaagblad zal remmend op een slingerbeweging
werken en de snij-prestaties negatief zal bednvloeden. Verminder of
volledig schakel de slingerbeweging uit als u de boogsnede wilt maken.
Als de zool op het bewerkte materiaal niet beweegt, maar staat er
boven, dan bestaat het gevaar van breken van het zaagblad.

METAAL ZAGEN / ZAAGBLADEN SOORTEN

Gebruik bij het zagen in metaal geschikte zaagbladen met meer tanden.
Gebruik bij het zagen in metaal de geschikte smeermiddel (snijolie) om
het zaagblad tegen beschadiging te beschermen.

Onderstaande tabel geeft het juiste zaagblad aan:

Aantal d Zaagblad Toey g
perinch lengte
24 Zacht staal, non-ferrometalen
14 80 mm Non-ferrometalen,
kunststoffen
9 Hout, multiplex.

« Gebruik alleen geschikte en scherpe zaagbladen
« Gebruik nooit de zaagbladen met beschadigde grip.
« Gebruik de juiste soorten zaagbladen.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Véor de installatie, afstelling, reparatie of bediening van het

apparaat, verwijder de stekker uit het stopcontact.

« Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
te reinigen.

« Gebruik voor het reinigen geen water of andere vloeistoffen.

Het apparaat moet worden gereinigd met een zachte, droge doek of

perslucht bij lage druk.

Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen omdat ze de

kunststof delen kunnen beschadigen.

Reinig regelmatig de ventilatiegaten in de motorbehuizing om

oververhitting te voorkomen.

Het wordt aanbevolen om periodiek de geleiderrol te smeren. Een

druppel olie kan zijn duurzaamheid te verlengen.

Een beschadigde netsnoer moet voor kabel worden vervangen

met dezelfde parameters. Laat deze handeling door een vakman of

bevoegde service uit te voeren.

Laat de controle van de toestand van de koolborstels bij overmatige

vonken bij de collector aan een vakman over.

Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats, buiten het bereik van

de kinderen.

VERVANGING VAN DE KOOLBORSTELS

De versleten (korter dan 5 mm), verbrand of kapotte motor
koolborstels moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang
tegelijkertijd beide koolborstels. De koolborstels moeten door
gekwalificeerde persoon worden vervangen met gebruik van
originele onderdelen.

Alle gebreken dienen worden verwijderd door geautoriseerde service
van de fabrikant.

bewerkte materiaal niet aansluit, maar staat er boven, dan b
het gevaar van breken van het zaagblad.

EEN GAT IN HET MATERIAAL UITSNIJDEN
Boor een gat in het materiaal met een diameter van 10 mm.
Steek het zaagblad in het gat en begin het gat te zagen.

.
.

Als er tijdens het werk de hele zool aan het oppervlak van het

AANBEVELINGEN VOOR EEN GOED GEBRUIK VAN DE @
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TECHNISCHE PARAMETERS
NOMINALE GEGEVENS
Decoupeerzaag
Parameter Waarde
Netspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominale vermogen 400 W
Aantal cycli zaagblad (zonder belasting) 3000 min”’
Max. zaagdiepte in l Hout 55 mm
) | Metaal 5mm
Slaglengte van het zaagblad 18 mm
Golflengte van het laserlicht Il
Beschermingsklasse 1,45 kg
Gewicht 2020

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN
Gegevens betreffende lawaai en trillingen
Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk niveau



VERTO

Lp, en akoestische kracht niveau Lw, en meetonzekerheid K worden
eronder conform de norm EN 60745 aangegeven.

De waarde van trillingen (versnellingswaarde) a, en meetonzekerheid K
worden eronder conform de norm EN 60745-2-11 aangegeven.

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen
werd conform de procedure van de norm EN 60745 gemeten en
kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt worden. Het
kan eveneens voor voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis
toepassingsgebieden van het elektrogereedschap. Bij toepassing voor
andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij gebrekkig
onderhoud kan het trillingenniveau veranderen. De bovenstaande
omstandigheden kunnen de blootstelling aan trillingen tijdens het werk
verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van uitzetten van het elektrogereedschap of de periodes
van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van het
elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

Geluidsdrukniveau: Lp, =79 dB(A) K=3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau: Lw, = 90 dB(A) K=3 dB(A)

Trillingen waarde bij,het hout zagen”: a, , = 6,85 m/s?K=1,5 m/s’
Trillingen waarde bij,het metaalplaat zagen”:

Ay =582 m/s*K=1,5 m/s?

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch aangedreven producten mogen niet worden meegegeven
met het huishoudelijk afval, maar moeten voor het hergebruik in
E aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige informatie kunt u

bij verkoper of de plaatselijke autoriteiten verkrijgen. De afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur bevat gevaarlijke stoffen voor het
milieu. De apparatuur die niet aan recycling wordt onderworpen, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke gezondheid.

*Wijzigingen voorbehouden.

JTopex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spétka
z ograniczong odpowiedzialnoécig]” Commanditaire Vennootschap  [Spétka
komandytowa] met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder:,Topex Groep”) deelt
u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze gebruiksaanwijzing (verder:
,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de tekst, geplaatste foto's, schema’s, tekeningen,
alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van
4 februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90,
Pos. 631 met latere aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en
modificeren voor handelsdoeleinden van deze Gebruiksaanwijzing alsook enkele
delen ervan zonder schriftelijke toestemming van Topex Groep is strikt verboden en
kan civielrechtelijke of strafrechtelijke vervolging als gevolg hebben.

EAP
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