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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA MASZYNKI DO CIECIA PLYTEK
CERAMICZNYCH
NR. 16B244

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA MASZYNKI
DO CIECIA PLYTEK CERAMICZNYCH NALEZY UWAZNIE
PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO
DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

PRZEZNACZENIE

Maszynka do ciecia glazury stosowana jest przy pracach remontowych i
wykonczeniach glazurniczych.
SZCZEGOLOWE  PRZEPISY
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

BEZPIECZENSTWA UWAGI

AURZADZENIE NIE JEST PRZEZNACZONE DO CIECIA

DREWNA, METALU, SZKLA CZY TWORZYW SZTUCZNYCH.

e Urzadzenia przeznaczone jest do ciecia ptytek (glazury i terrakoty)

¢ Nalezy zachowac¢ czysto$¢ w miejscu pracy

e Nalezy umiesci¢ urzadzenie na réwnym, solidnym i stabilnym
podtozu

« Nalezy regularnie sprawdza¢ stan noza tngcego, w przypadku jego
uszkodzenia czy zuzycia niezwlocznie wymien néz na nowy

* Nalezy zapewni¢ stabilne utozenie cigtej ptytki, tak aby nie dopusci¢
do jej przesunigcia w trakcie ciecia

« Ciecia mozna dokonywaé wytgcznie gdy palce i dionie znajdujg sie
poza strefg cigcia oraz przestrzenig amortyzowanej czesci blatu

e W urzadzeniu stosowac¢ jedynie oryginalne noze dostarczane przez
producenta

ANieuwaine cigcie ptytek i wykrawanie otworéow moze

powodowaé skaleczenia, zawsze stosuj rekawice i okulary
ochronne!
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA:

o Nalezy utozy¢ ptytke w zadnej pozycji i pod zadanym kontem przy
uzyciu regulowanych prowadnic urzgdzenia

o Nalezy upewnic¢ sig, ze ptytka lezy stabilnie na stole maszynki i nie
ulegnie przesunieciu w trakcie cigcia

e Cigcia nalezy dokonac¢ jednostajnym ruchem, przyciskajgc dzwignie
wozka z nozem

o Nalezy ztamac¢ plytke uzywajac wozka wyposazonego w tamacz
ptytek poprzez doci$niecie dzwigni

e Przy wykrawaniu otworéw nalezy docisng¢ ptytke wypychaczem i
jednostajnym ruchem korby kilkakrotnie wykona¢ naciecie

* Nastegpnie nalezy wypchna¢ wykrojony otwér wypychaczem

UWAGA! Plytki nalezy tama¢ na poczatku prowadnicy. tamanie
plytek w innym miejscu grozi uszkodzeniem przyrzadu lub ptytki.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1. Przeczytaj instrukcje Obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych.
2. Stosuj rekawice ochronne!
3. Stosuj okulary ochronne!

OPIS PRODUKTU

Maszynka do cigcia glazury posiada stabilng, wykonang z grubej stalowej
blachy podstawe, ktéra dodatkowo jest wyscielana warstwg technicznej
mikrogumy. Na podescie jest ruchomy katownik ktéry pozwala cigé
glazure pod dowolnym katem. Maszynka wyposazona jest w wykrojnik
wycinajacy otwory fi 30 do fi 80. Stabilne urzadzenie pozwala na prace
przy remontach i wykonczeniach glazurniczych.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

urzadzenia

Opis elementow

1. Katomierz cigcia glazury

2. Diamentowe kotko tngce 16x6x3
. tamacz przecietej glazury

. Podest do cigcia glazury

. Wykrojnik do wycinania otworéw
. Wypychacz wycietego materiatu
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7. Korba do wycinania otworéw
8. Ramie do nacinania i tamania nacietej glazury

OBSLUGA | KONSERWACJA

Po kazdym uzyciu maszynki nalezy oczysci¢ urzgdzenie. Nalezy
szczegolnie zadbac o czystos¢ prowadnic i noza. Do czyszczenia nalezy
uzywac wilgotnej szmatki oraz tagodnych detergentow.

Nalezy stosowac oryginalne czgsci zamienne.

PARAMETRY TECHNICZNE

Parametr Wartosé
Nr katalogowy 16B244
Diugos¢ ciecia 600 mm
Waga 6500 g
Wymiary 780x180 mm
Czas pracy 2,54 godz.
Czas fadowania 3 godz.
Max grubos¢ plytki 14 mm
Srednica ciecia otworu 30-80 mm
Zastosowanie Ceramika
OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw nie nalezy wyrzucaé wraz z domowymi
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wladze. Zuzyty
sprzet zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyklingowi stanowi
potencjalne zagrozenie dla Srodowiska i zdrowia ludzi.
,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukciji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu, zamieszczonych
fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg wytgcznie
do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U.
2006 Nr 90 Poz 631 z poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak
i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na
pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych

dostegpna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX
SERVICE
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ORIGINAL (USER) MANUAL
USER MANUAL FOR CUTTING CERAMIC TILES
NO. 16B244

NOTE: BEFORE USING THE CERAMIC TILE CUTTING MACHINE,
PLEASE READ THIS MANUAL CAREFULLY AND SAVE IT FOR
FURTHER USE.

DESTINY
The tile cutting machine is used in renovation works and glazing finishes.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS SAFETY NOTES

ATHE DEVICE IS NOT INTENDED FOR CUTTING WOOD,

METAL, GLASS OR PLASTICS.

e The device is designed for cutting tiles (tiles and terracotta)

o Keep the workplace clean

e Place the device on a level, solid and stable substrate

e The condition of the cutting knife should be checked regularly, in
case of damage or wear, immediately replace the knife with a new
one



e Itis necessary to ensure a stable arrangement of the cut tile, so as
not to allow it to move during cutting

e Cutting can only be made when the fingers and hands are outside
the cutting zone and the space of the cushioned part of the table top

e Use only original knives supplied by the manufacturer in the device

Alnaﬂentive cutting of tiles and punching holes can cause
cuts, always use gloves and safety goggles!

INSTRUCTIONS FOR USE:

e Lay the plate in the desired position and under the desired account
using adjustable device guides

e Make sure that the tile lies firmly on the razor table and does not
move during cutting

e The cut should be made with a steady movement, pressing the lever
of the trolley with a knife

e Break the plate using a trolley equipped with a tile breaker by
pressing the lever

e When punching holes, it is necessary to press the plate with a
ejector and with a steady movement of the crank several times make
an incision

e Then you need to push out the cut hole with a ejector

REMARK! Tiles should be broken at the beginning of the guide.

Breaking the tiles in another place threatens to damage the

instrument or plate.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED

SIRE
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1. Read the Instruction Manuals, follow the warnings and safety
conditions contained therein.
2. Wear protective gloves!
3. Wear safety glasses!

PRODUCT DESCRIPTION

The glaze cutting machine has a stable, thick steel sheet base, which is
additionally lined with a layer of technical microrubber. On the platform
there is a movable angle that allows you to cut the glaze at any angle. The
machine is equipped with a die cutting holes fi 30 to fi 80. A stable device
allows you to work on renovations and glazing finishes.

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES
The following numbering refers to the elements of the device shown on
the graphic pages of this manual.

Item description

Tile cutting protractor

Diamond cutting wheel 16x6x3

Cut glaze breaker

Tile cutting platform

Die cutter for cutting holes

Ejector of cut material

Crank for cutting holes

Frame for cutting and breaking the incised glaze

OPERATION AND MAINTENANCE

After each use of the razor, you need to clean the device. Particular care
should be taken to clean the guides and knife. Use a damp cloth and mild
detergents for cleaning.

Original spare parts must be fitted.

ONOORWON =

TECHNICAL PARAMETERS

Parameter Value
Catalog number 16B244
Cutting length 600 mm
Scales 6500 g
Dimensions 780x180 mm
Working time 2,5-4 Hours.
Charging time 3 Hours.
Max tile thickness 14 mm
Hole cutting diameter 30-80 mm
Use Ceramics

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Products should not be disposed of with household
waste, but should be disposed of in appropriate
facilities. Information on disposal will be provided by
the seller of the product or the local authorities. Waste
equipment contains substances that are not
indifferent to the environment. Non-recycled
equipment poses a potential risk to the environment

and human health.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka
komandytowa with its registered office in Warsaw, 2/4 Pograniczna Street
(hereinafter: "Topex Group") informs that all copyrights to the content of
this instruction (hereinafter: "Instruction"), including m.in its text,
photographs, diagrams, drawings, as well as its compositions, belong
exclusively to the Topex Group and are subject to legal protection in
accordance with the Act of 4 February 1994, on copyright and related
rights (i.e. Journal of Laws of 2006 No. 90 Poz 631, as amended).
Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the
entire Instruction as well as its individual elements, without the consent of
the Topex Group expressed in writing, is strictly prohibited and may result
in civil and criminal liability.
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OPUrMHAINBbHOE PYKOBOACTBO MNONMb30BATENA
PYKOBOACTBO MOMNb30BATENS AN PE3KM KEPAMUYECKOMN
NIIUTKN
NO 16B244

NPUMEYAHUE: NEPEA WCMONb3OBAHUMEM MALUMHBI AnA
PE3KK KEPAMWYECKOW NAUTKNY, MOXANYACTA,
BHUMATENIbHO MPOYUTANTE 3TO PYKOBOACTBO U
COXPAHMTE Er0 ANs OANLHENLLErO UCMONIb30BAHMA.

CYObBA

MalmHa Ana pesku NAMTKA MCMONb3yeTcs B PEMOHTHbIX pabotax n
OTAErKe OCTeKINeHus.

OCOBbIE TMONMOXEHUA MO TEXHUKE
NPUMEYAHUA NO TEXHUKE BE30MNACHOCTU

BE30MACHOCTHU

AYCTPOPICTBO HE NPEAHA3HAYEHO ANA PE3KU OEPEBA,

METANNA, CTEKNA UNA NNACTMACC.

e YCTPOMCTBO nNpeAHa3HayeHo [Ans pesku NAUTKU  (MAUTKU 1
TeppakoTbl)

o [loonepxuBaiiTe YUCTOTY Ha paboyem MecTe

e [lomecTuTe yCTPOWCTBO Ha POBHYIO, TBEPAY W YCTOWYMBYIO
NOANOXKY

e CoCTOsiHME pexyllero Hoxa crneayeT perynsipHo nposepsiTb, B
Criy4ae noBpexaeHua unu n3Hoca HemeaneHHoO 3aMeHUTb HOX Ha
HOBbIN.

e Heobxoanmo obecneunTtb CTabubHOE pacnonoXeHne Hape3aHHoN
NAUTKNK, 4TOGbI HE AaTtb en ABUraTbCA BO BPEMA PE3KU.

e Pe3ka MoxeT 6biTb NpousBeAeHa TOMbKO TorAda, Koraa nanbubl U
KNCTU Haxo4AaTCA BHE 30Hbl pe3aHnsa U NpoCTpaHCTBa MSIFKOW YacTun
CTonewHunubl

. I/Icnonbayl?ﬁe B yCTpOI;ICTEe TONbKO OpUrMHanbHble  HOXMW,
nocTaBndemMble npomssoauTenem

AHeBHuMﬂenbuaﬂ pe3ka MAWTKM UM NpPoGUBKa OTBEpPCTUM
MOryT Bbi3BaTb Mope3bl, BCerga WCNONb3yWTe nepyaTku u
3alUTHBbIE O4KM!

WHCTPYKLUA NO NPUMEHEHUIO:

e Ynoxute nnacTtuHy B HYXHOE nonoXxeHwe u nog Hy)KHbII?I CYyeT C
NMOMOLLbIO PErynMpyeMbiX HanpaBnsoLWyX yCTpoucTea

. Cne/:u/n'e 3a Tem, YTOGbI NNUTKa NPOYHO nexana Ha 6pMTBeHHOM
CTOne 1 He aBuranacb BO BpeMs pe3ku

e Pa3pes cneayeT Npon3BOAUTL YCTONYUBBLIM ABUXEHUEM, NPUMKUMAS
HOXOM pblYar Tenexku

e PasbeiiTe NNUTY C NOMOLLBIO TENEXKW, OCHALLEHHOW MAWTOYHLIM
MOJI0TKOM, HaXaB Ha pblyar

e [py npobuBKke OTBEPCTUIA HEOBXOAWMO MpuxaTb MNacTUHy
9XEKTOPOM M NpU YCTONHYMBOM [ABWIKEHUW KPUBOLLWMA HECKOMbKO
pa3s caenatb paspes

e 3artem HY>XHO BbITONIKHYTb Bblp€3aHHOe OTBEepCTue C MOMOLLbIO
3KeKTopa

3AMEYAHME! MNnutka pomkHa O6bITb criomMaHa B Havane
HanpaBnsiiowen. MonoMka nNAUTKM B OPYrom MecTe rpo3vT
NoBpeAUTb UHCTPYMEHT UMW NNAacTUHY.



NOACHEHMA K UCNONb3YEMbIM MUMKTOrPAMMAM
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1. MpouwnTante pykoBoacTBa no  akcnnyartauum, cnepynte
npeaynpexaeHnsiM 1 ycrnoBusiM ©e30macHocT, cofepxalmmcs B
HUX.
2. HapeHbTe 3awwmTHble nepyatku!
3. Hocurte 3awmtHble o4ku!

OMUCAHUE NPOAOYKTA

MalwmvHa ans pesku rnasypu umeet crabunbHoe TONCTOe CTarbHoe
TICTOBOE OCHOBaHME, KOTOPOE [OMOMHMTENLHO OBNMMLOBaHO Crioem
TexHu4yeckoro Mukpopybbepa. Ha nnatcopme ectb MOABWKHBIA yron,
YTO NO3BONSIET pesaTb rMasypb Mo MobbiM yrrom. CTaHok ocHalleH
BbiceuHbIMK oTBepcTusiMu oT 30 go 80. CrabunbHoe YCTPOWCTBO
nossonsiet pabotaTb Haf PEMOHTOM 1 OTAENKOW OCTEKNEHUS.

OMUCAHUE NTPA®UYECKUX CTPAHUL
Crepylolwas Hymepaumsi OTHOCUTCS K 3rieMeHTam  YCTPOWCTBa,
nokasaHHbLIM Ha rpacpnuyecknx cTpaHuLiax 4aHHOro PyKOBOACTBA.

OnucaHue ToBapa

1. TpaHcrnopTvp Ans pesku NUTKU

AnmMasHbIn pexyLumin Kpyr 16x6x3

[pobunka ans pesku rnasypu

Mnatchopma Ans peskun NnnMTKN

Beliceyka Ans pesku oTBepcTuin

OxeKTOp pexyLlero Matepuana

PykosiTka Anst Bblpe3aHus 0TBepcTuin

Pama Anisi pesku 1 paspyLUeHusi BbIpe3aHHow rnasypm

JKCMIYATAUUA N TEXHUHECKOE OBCINY>XUBAHUE

Mocrne KaXAoro MCMONb30BaHWsi GPUTBLI HYXHO YMCTWUTL YCTPOMCTBO.
OcoByto OCTOPOXKHOCTL CrEAYET COBMIOAATL MPU YACTKE HAMPaBMSIOLLNX
1 HOXa. VcnonbayiiTe BNaHY0 TKaHb U MSITkMe MOIOLLME CPeacTea Ans
OUUCTKM.

OpwrvHarbHble 3anacHble YacTy AOMKHbI GbiTb YCTaHOBMEHbI.

ONOOEWN

TEXHUWYECKUE NAPAMETPbI

MapameTtp LleHHoCTb
KatanoxHbii Ne 166244
[AnvHa pesku 600 MM
Becbl 6500 r
Pasmepsb! 780x180 mm
Paboyee Bpemsi 2,5-4 yaca
Bpewmsi 3apsiaku 3 yaca
MakcumanbHasi TonLwmHa niuTkn 14 Mmm
[nameTp pe3aHusi oTBEpPCTUIA 30-80 mm
Wcnonb3oBaHue Kepamuka

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEW CPEObI

MponyKTbl He [AOIDKHBI YTUIM3MPOBATLCS BMECTe C
6bITOBLIMI OTXOAAMM, @ AOIDKHbI YTUNN3NPOBATLCS Ha
COOTBETCTBYIOLMX  OObekTax. WHdopmauus o6
yTunusauum GyaeT npeAocTaBneHa npoaBLIOM ToBapa
WM MecTHbiMi Bractsamu. OTxofpl oBopyaoBaHus
copepxaT BellecTBa, KOTOpble HepaBHOAYLUHbI K
OKpyXatoLLei cpege. HenepepaboTaHHoe
obopyfoBaHue MpefCcTaBnsieT NoTEeHUManbHbIA pUCK
NS OKpYXKaloLLe cpefibl U 3[0pOBbst YerioBeka.

"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spotka
komandytowa c 3apeructpupoBaHHbIM Ochucom B Bapwase, yn.
MorpaHuyHa, 2/4 (panee: "Topex Group") WHGOPMUPYET, YTO BCe
aBTOpCKME MpaBa Ha CoAepXaHWe HacTosIen WHCTPyKuun (ganee:
"WHcTpykums"), BknoYas m.in ee TekcT, doTorpacdum, auarpammbl,
YepTexu, a TaKKe ee KOMMO3WLMW, MPUHaANexXaT WCKIIOUUTENbHO
"pynne Komnanuit Tonekc 1 noanexat NnpaBoBoO OXpaHe B COOTBETCTBUN
¢ 3akoHoM oT 4 ceBpans 1994 rona, 06 aBTOPCKOM MpaBe Y CMEXHbIX
npasax (T.e. 3akoHopaTenbHbI BecTHUK 3a 2006 rog No 90 Poz 631, ¢
nonpaekamu). KonvposaHue, obpabotka, nybrmkauwsi, n3MeHeHue B
KOMMepHeckux Lensx Bceln WHCTpyKuMM, a Takke ee OTAerbHbIX
anemeHToB, 6e3 nucbMeHHoro cornacust Topex Group, CTporo
3anpeLLleHo U MOXeT MOBreYb 3a COOOM rpaAaHCKylo U YroroBHYI0
OTBETCTBEHHOCTb.

UA
OPUIHAI (MOCIBHUK KOPUCTYBAYA)
MNOCIBHUK KOPUCTYBAYA 3 PI3AHHA KEPAMIYHOI NNTUTKK
NO 166244

NPUMITKA: NEPEQ BUKOPUCTAHHAM KE?AMI‘-IHOT MALLMHHA
ANA PI3BAHHS MIUTKW YBAXKHO NMPOYUTAMUTE LIIO IHCTPYKLIIO
TA 3BEPEXITh Il ANA NOAANbLUIOIO BUKOPUCTAHHA.

aonsa
MalumHa Ans pisaHHs NAUTKU BUKOPUCTOBYETLCS B PEMOHTHUX pOBOTaX i
CKNiHHSAX.

KOHKPETHI NOMOXEHHA BE3MNEKU NPUMITKU BE3MNEKU

AHPMCTPM HE NPU3HAYEHWUA ONS PI3AHHS OEPEBUHW,

METARNY, CKIA ABO MNACTMACMW.

o [puCTpit NpU3HaYeHUin AN pi3aHHsA NUTKK (NUTKY | TepakoToBOT)

o Tpumaiite poboye micue B YACTOTI

e PosTalyiite npucTpiit Ha piBHil, TBepAil i cTabinbHIN nigknaaui

e CTaH piXy4yoro HOXa cCnig nepeBipAaTM perynspHo, B pasi
NOLLKOPKEHHS1 260 3HOCY, HEraHO 3amiHIBaTU HiXX Ha HOBUIA.

o HeobxigHo 3abe3neuntn ctabinbHe obnawTyBaHHs pi3aHoi NAUTKK,
Wo6 He AaTK i pyxaTucs nig yac pisaHHs

e PizaHHA MoOxHa 3pobWTWU TiMbkW TOAi, KOnMWM mnanbui i pyku
3HAXOAATLCS 32 MeXaMi 30HW pi3aHHst | NPOCTOpy M'sika YacTUHa
CTinbHUUj

e BuKOpPUCTOBYITE TiNbKM OpWriHaNbHI HOXi, WO MNOCTaBMSIOTHCS
BMPOBHMKOM Yy NpUCTpOi

AHeyBa}KHe pi3aHHA NUTKY | NPOGMBHI OTBOPU MOXYTb CTaTU
NPUYMHOIO MOPI3iB, 3aBXAN BUKOPUCTOBYWTE PYKaBUYKW i 3aXMCHI
okynspu!

IHCTPYKL|IA NO 3ACTOCYBAHHIO:

o YKnagiTb NnacTuHy B NOTPiIGHE NONOXEHHS i Nig NOTPiBHMIA paxyHOK
3a J0MOMOrOt0 PeryfiboBaHNX HaNPSMHUX NPUCTPOIB

o [lepekoHaiiTecs, WO NNMTKa MILHO NEXUTb Ha cToni GpuTBK i He
pyxaeTbCsi nig Yac pisaHHA

e Po3pi3 cnig pobuty CTiKUM PyxoM, NMPUTUCKaOUM Baxinb Bi3ka
HOXEM

e Po3buitTe nnuTy 3a AOMOMOrOK Bi3Ka, OCHALLEHOTO BUMUKa4eM
MAUTKW, HATUCHYBLUM Ha BaXinb

e [pyv nNpokoni oTBOPIB HEOBXIAHO NPUTUCHYTU NNACTUHY EXEKTOPOM
i Npu cTilkomy pyci kpuBOLLMNA Kinbka pasiB 3pobuTtn Haapi3

o [loTimM NOTPIBGHO BULLUTOBXHYTM 3pi3aHuii OTBIP EXXEKTOPOM

3AYBAXKEHHSI! Mnutka noBuHHa 6yT po36Guta Ha mnouaTky
HanpsAMHoI. PoO36UTTA NNUTKK B iHLWOMY MicLii 3arpoXye NOLWKOAUTH
iHCTPYMeHT abo nnacTuHy.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX MIKTOrPAM
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1. OsHaviomTecs 3 IHCTpykujeto 3 ekcnnyaTauii, AOTPUMYNTECH
ronepempxeHb Ta yMoB 6e3aneku, Lo MICTSTbCS B HbOMY.
2. Hapgravite 3axucHi pykasuyku!
3. Hocitb 3axucHi okynsipu!

Oonuc TOBAPY

MalmHa Ans pisaHHa rnasypi Mae CTiliKy, TOBCTY CTaneBy IMCTOBY
OCHOBY, $ika 40AaTKOBO 06Nnu1LboBaHa LLapoM TeXHIYHOro mMikpopyba. Ha
nnatopMi € PyXOMuiA KyT, LLIO AO3BONSiE 06pi3aTvt rmaayp nig 6yab-akum
KyTOM. MaluunHa ocHalleHa oTBopamu Anst pisaHHs Big 30 fo 80. Crinkuii
NpUCTpIil 4O3BONSIE NPaLoBaTV HAaA PEMOHTOM i CKINiHHAM 06pOGKM.

OnUC rrA®I4YHMUX CTOPIHOK
HactynHa Hymepauisi CTOCYETbCS €NeMeHTIB NMPUCTPOI0, MoKasaHWX Ha
rpadiyHUX CTOPIHKaxX LbOro NociGHmKa.

Onuc enemeHTa

1. Pi3aHHs NAUTKN NPOTSHKHUK

AnmasHe pixyye koneco 16x6x3

HapizaHuit BuMukay rnasypi

Mnarcopma Ans pisaHHsA NUTKKN

Pizak ans pizaHHsi oTBOpiB

ExekTop 3 pisaHoro matepiany

Kpusowwun ans pisaHHs oTBOpiB

Kapkac ans pisaHHsi i po3puBy HagapisaHoi rnasypi

EKCMNYATALIA TA TEXHIMHE OBCITYrOBYBAHHA

Micns KOXHOro BWKOPWUCTaHHS GPUTBM MOTPIBHO YMCTUTW NPUCTPIN.
OcobnuBy 06epexHicTb Crif AOTPUMYBATUCS AN YULLEHHST HAMPSMHKX |
HOXiB. [INSi YMLLEHHA BWUKOPUCTOBYNTE BOMONY FaH4ipKy i M'ski Mutodi
3acobu.

ONOOAWN



OpuriHanbHi 3anacHi YaCTWHU NOBUHHI GyTW BCTaHOBIEHI.
TEXHIYHI MAPAMETPU

MapameTtp LliHHiCTb
Ne 3a katanorom 166244
[loBXuHa pisaHHsa 600 mm
Barn 6500 r
Po3amipu 780x180 mm
Po6ouuii Yac 2,5-4 ropnHu
Yac 3apsigkv 3 roavHn
MakcumanbHa TOBLUMHA NIUTKN 14 Mm
[iameTp pisaHHs oTBOpIB 30-80 mm
BukopucTtaHHs Kepamiku

OXOPOHA HABKOJIMLLUHbOIO CEPEJOBULLA

MpopykT He NOBWHHI yTWNi3yBaTUCA NOGYTOBUMM
BiAXoAamu, a NoBWHHI ByTK yTUNi3oBaHi y BiANOBIAHMX
npuMilleHHsx. IHdopmauis npo  ytunisauito  6yae
HapaHa npofasLiem ToBapy abo MicLieBUMM opraHamm
Bnagu. CMiTTe3BanmLe MiCTUTb PeHOBUHU, Hebanayxi
[0 HaBKONMWLWHLOTO cepepoBulia. He nepepobnexe
obnagHaHHA CTBOPIOE MOTEHUIMHWA  pusuMK  Ansi
HaBKOMWLLIHBOTO CepeoBULLA Ta 3A0POB'SA MIOANHU.
"Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka
komandytowa 3i cBoiM 3apeectpoBaHuM odpicom y Bapuasi, Bynuus
MorpaHuyHa, 2/4 (pani - "Topex Group") noBinoMISE, WO BCi aBTOPCHKi
npaBa Ha 3MiCT uiel iHCTpyKUii (aani : "IHcTpykuis"), BkoYatoum m.in ii
TeKcTy, doTorpadiii, Cxem, MarnioHKiB, @ TakoX Ti KOMMO3ULiA, HanexaTb
BUKIIOYHO rpyni Topex i nignaraioTb NpaBoBOMY 3axXUCTY BiAMNOBIAHO A0
BakoHy 4 ntotoro 1994 poky nNpo aBTOpCcbKe NPaBo i CyMiXHi NpaBa (To6To
XKypHan 3akoHiB 2006 poky No 90 [Mo3 631 3i 3viHamu). KonitoBaHHs,
06pobka, nyGnikaLisi, 3MiHa B KOMEPLINHUX Linsix BCiel IHCTpyKLii, @ Takox
okpemux i enemeHTiB, 6e3 nucbMoBoOi 3rogu pynu Tonekc, cyBopo
3abOpOHSAETLCH | MOXE NPU3BECTM A0 LMBINBHOI Ta KpUMiHanbHOT
BiANOBIAanbLHOCTI.

HU
EREDETI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
HASZNALATI UTMUTATO KERAMIALAPOK VAGASAHOZ
SZAM: 16B244

ME”GJEGYZES: A KERAMIA CSEMPEVAGO GE'P HASZNALA'[A
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
MENTSE EL TOVABBI HASZNALATRA.

VEGZET

A csempevago gépet feltjitasi munkakhoz és Uvegezéshez hasznaljak.
KULGNLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK BIZTONSAGI
MEGJEGYZESEK

AA KESZULEKET NEM FA, FEM, UVEG VAGY MUANYAG

VAGASARA SZANJAK.

o A készlléket csempe (csempe és terrakotta) vagasara tervezték

e Tartsa tisztan a munkahelyet

e Helyezze a késziiléket vizszintes, szilard és stabil hordozéra

e A vagokés allapotat rendszeresen ellendrizni kell, sériilés vagy
kopas esetén azonnal cserélje ki a kést egy Ujra.

e Biztositani kell a vagott csempe stabil elrendezését, hogy ne
engedje meg, hogy a vagas soran mozogjon

e Vagas csak akkor torténhet, ha az ujjak és a kezek kiviil esnek a
vagasi zénan és az asztallap parnazott részének helyén

e Csak a gyartd altal a készilékben szallitott eredeti késeket
hasznalja

AA csempe és a lyukaszté lyukak figyelmetlen vagasa
vagasokat okozhat, mindig hasznaljon kesztyiit és védészemiiveget!

HASZNALATI UTASITAS:

e Helyezze a lemezt a kivant helyzetbe és a kivant fiék ala allithato
eszkodzvezetdk segitségével

e Gy6z6djon meg rola, hogy a csempe szilardan fekszik a
borotvaasztalon, és nem mozog a vagas soran

e A vagast egyenletes mozdulattal kell késziteni, késsel megnyomva
a kocsi karjat

e Torie meg a lemezt egy csempetorével felszerelt kocsival a kar
megnyomasaval

e Lyukak lyukasztasakor meg kell nyomni a lemezt egy ejektorral, és
a forgattyu egyenletes mozgasaval tobbszor bemetszést kell tartani
e Ezutan ki kell nyomnia a vagott lyukat egy ejektorral

MEGJEGYZES! A csempéket az Gtmutaté elején kell megtorni. A
csempe egy masik helyen torténé torése azzal fenyeget, hogy
karositja a miiszert vagy a lemezt.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA
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1 2 3
1. Olvassa el a hasznalati utasitast, kdvesse az abban talalhato
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.
2. Viselien véddkesztyit!
3. Viseljen védészemiveget!

TERMEK LEIRASA

A mazvagd gép stabil, vastag acéllemez-alaplappal rendelkezik, amelyet
egy technikai mikrorubber réteggel is bélelnek. A platformon van egy
mozgathaté sz0g, amely lehetévé teszi a maz vagasat barmilyen
szogben. A gép 30-80-as szerszamvagd lyukakkal van felszerelve. A
stabil eszkdz lehet6vé teszi a felljitasok és az livegezés befejezését.

GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

A kovetkez6 szamozas a készlléknek a kézikdnyv grafikus oldalain
lathat6 elemeire vonatkozik.

Cikk leirasa

1. Csempevagd szogmérd

Gyémant vagokorong 16x6x3

Vagott maztéré

Csempe vago platform

Szerszamvago lyukak vagasahoz

Vagott anyag kidobdja

Forgattyu lyukak vagasahoz

Keret a bemetszett maz vagasahoz és téréséhez
UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

A borotva minden haszndlata utdn meg kell tisztitania a készlléket.
Kiilénos figyelmet kell forditani a vezetdk és a kés tisztitasara. Hasznaljon
nedves ruhat és enyhe mososzereket a tisztitdshoz.

Eredeti pétalkatrészeket kell felszerelni.

MUSZAKI PARAMETEREK

ONOOPAWN

Paraméter Erték
Katalégus sz. 16B244
Vagasi hossz 600 mm
Mérleg 6500 g
Méretek 780x180 mm
Munkaidé 2,5-4 ora
Toltési idé 3 dra
Csempe maximalis vastagsaga 14 mm
Furat vagasi atméréje 30-80 mm
Hasznal Keramia
KORNYEZETVEDELEM

A termékeket nem szabad haztartasi hulladékkal egyutt
artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekben
kell artalmatlanitani. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokat a termék eladdja vagy a helyi hatésagok
adjak meg. A hulladékkezel6 berendezések olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kézémbosek a
kérnyezettel szemben. A nem Ujrahasznositott
berendezések potencidlis kockazatot jelentenek a
kérnyezetre és az emberi egészségre.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka
komandytowa székhelye Varso, 2/4 Pograniczna Utca (a tovabbiakban:
Topex Csoport) tajékoztatja, hogy az utasitds tartalmara vonatkozé
valamennyi szerzéi jog (a tovabbiakban: "Utasitas"), beleértve a széveg,
fényképek, diagramok, rajzok, rajzok, valamint kompoziciéi m.in, kizarélag
a Topex Csoporthoz tartozik, és az 1994. februar 4-i toérvénynek
megfeleléen jogi védelem alatt all, a szerzdi jogrél és a kapcsolddd
jogokrdl (azaz a modositott 2006. évi 90. sz. Torvénycikk 631. szam). A
Topex Csoport irdsban kifejezett hozzajarulasa nélkiil a teljes Utasitas és
annak egyes elemeinek masoldsa, feldolgozasa, kozzététele,
kereskedelmi céli mddositdsa szigortan tilos, és polgari jogi és
biintet6jogi felelésséget vonhat maga utan.
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MANUAL ORIGINAL (UTILIZATOR)
MANUAL DE UTILIZARE PENTRU TAIEREA PLACILOR CERAMICE
NR. 16B244

NOTA: INAINTE DE A UTILIZA MASINA DE TAIAT PLACI CERAMICE,
VA RUGAM SA CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL SI SA iL
SALVATI PENTRU UTILIZARE ULTERIOARA.

DESTIN
Masina de taiat tigla este utilizatd in lucrarile de renovare si finisajele
geamurilor.

DISPOZITII SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA NOTE DE SIGURANTA

ADISPOZITIVUL NU ESTE DESTINAT TAIERI LEMNULUI,

METALULUI, STICLEI SAU MATERIALELOR PLASTICE.

» Dispozitivul este proiectat pentru taierea placilor (placi si teracota)

e Pastrati locul de munca curat

o Asezati dispozitivul pe un substrat nivelat, solid si stabil

» Starea cutitului de taiere trebuie verificata in mod regulat, in caz de
deteriorare sau uzura, inlocuiti imediat cutitul cu unul nou

e Este necesar sa se asigure un aranjament stabil al placii taiate,
astfel incat sa nu se permita sa se deplaseze in timpul taierii

o Taierea se poate face numai atunci cand degetele si mainile sunt in
afara zonei de taiere si a spatiului partii amortizate a varfului mesei

¢ Utilizati numai cutite originale furnizate de producator in dispozitiv

ATéierea neatenta a placilor si gaurile de perforare poate
provoca taieturi, utilizati intotdeauna manusi i ochelari de protectie!

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE:

e Asezati placa in pozitia dorita si sub contul dorit folosind ghidaje
reglabile ale dispozitivului

e Asigurati-va ca tigla se afla ferm pe masa de ras si nu se miscé in
timpul taierii

o Taierea trebuie facutd cu o miscare constanta, apasand maneta
caruciorului cu un cutit

e Spargeti placa folosind un carucior echipat cu un intrerupétor de
tigla prin apasarea manetei

o La perforarea gaurilor, este necesar sa apasati placa cu un ejector
si cu o miscare constanta a manivelei de mai multe ori faceti o incizie

¢ Apoi, trebuie sa impingeti gaura taiata cu un ejector

REMARCA! Placile trebuie rupte la inceputul ghidajului. Ruperea

placilor intr-un alt loc ameninta sa deterioreze instrumentul sau

placa.

EXPLICAREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
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1. Cititi Manualele de instructiuni, urmati avertismentele si conditiile
de siguranta continute in acestea.
2. Purtati manusi de protectie!
3. Purtati ochelari de protectie!
DESCRIEREA PRODUSULUI

Masina de taiat glazura are o baza stabild, groasa de tabla de otel, care
este in plus captusitd cu un strat de microrubber tehnic. Pe platforma
existd un unghi mobil care va permite sa taiati glazura in orice unghi.
Masina este echipata cu o matrita de taiere gauri fi 30 la fi 80. Un dispozitiv
stabil va permite sa lucrati la renovari si finisaje pentru geamuri.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Urmatoarea numerotare se refera la elementele dispozitivului afisate pe
paginile grafice ale acestui manual.

Descrierea elementului

1. Protractor de taiere a placilor

Roata de taiere diamant 16x6x3

intrerupétor de glazuré taiat

Platforma de taiere a placilor

Taietor de matritd pentru taierea gaurilor
Ejector de material taiat

Manivela pentru taierea gaurilor

Cadru pentru taierea si ruperea glazurei incizate

OPERARE SI INTRETINERE

ONOGOAON

Dupa fiecare utilizare a aparatului de ras, trebuie sa curatati dispozitivul.
O atentie deosebita trebuie acordata curatarii ghidajelor si cutitului. Utilizati
0 carpa umeda si detergenti usori pentru curatare.

Piesele de schimb originale trebuie montate.

PARAMETRII TEHNICI

Parametru Valoare
Numarul catalogului 16B244
Lungimea de taiere 600 mm
Balanta 6500 g
Dimensiuni 780x180 mm
Timp de lucru 2,5-4 ore.
Timpul de incarcare 3ore.
Grosimea maxima a placii 14 mm
Diametrul de taiere a gaurilor 30-80 mm
Folosi Ceramica

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele nu ar trebui eliminate cu deseuri menajere,
ci ar trebui eliminate in instalatii adecvate. Informatiile
privind eliminarea vor fi furnizate de vanzatorul
produsului sau de autoritdtile locale. Deseurile de
echipamente contin substante care nu sunt
indiferente fatd de mediu. Echipamentele nereciclate
prezinta un risc potential pentru mediu si sanatatea
umana.

"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa cu sediul social in Varsovia, strada Pograniczna 2/4
(denumitd in continuare: «Grupul Topex» informeaza ca toate drepturile
de autor asupra continutului acestei instructiuni (denumite in
continuare:"Instructiuni”), inclusiv m.in textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitiile sale, apartin exclusiv grupului Topex si
sunt supuse protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4 februarie
1994, privind dreptul de autor si drepturile conexe (de exemplu, Jurnalul
Oficial din 2006 nr. 90 Poz 631, astfel cum a fost modificat). Copierea,
prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregii
Instructiuni, precum si a elementelor sale individuale, fara consimtamantul
Grupului Topex exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage
raspunderea civila si penala.

SK
B ORIGINALNA (POUZIVATELSKA) PRIRUCKA o
UZIVATEL'SKA PRIRUCKA NA REZANIE KERAMICKYCH DLAZDIC
C. 168244

POZNAMKA: PRED POUZITIM KERAMICKEHO REZACIEHO
STROJA S| POZORNE PRECITAJTE TUTO PRIRUCKU A ULOZTE JU
NA DALSIE POUZITIE.

OosuD
Rezaci stroj na dlazbu sa pouziva pri renovaénych pracach a zaskleni
povrchovych Uprav.

OSOB[TNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA BEZPECNOSTNE
POZNAMKY

AZARIADENIE NIE JE URCENE NA REZANIE DREVA, KOVU,

SKLA ALEBO PLASTOV.

e Zariadenie je uréené na rezanie dlazdic (dlaZdice a terakota)

e Udrzujte pracovisko Gisté

e Umiestnite zariadenie na rovny, pevny a stabilny substrat

e Stav rezného noza by sa mal pravidelne kontrolovat, v pripade
poskodenia alebo opotrebovania okamzite vymerite ndz za novy.

* Je potrebné zabezpedit' stabilné usporiadanie rezanej dlazdice, aby
sa pocas rezania nemohla pohybovat'

e Rezanie je mozné vykonat len vtedy, ked su prsty a ruky mimo
reznej zény a priestor odpruzenej Casti stola

e Pouzivajte iba originalne noZe dodané vyrobcom v zariadeni

ANepozomé rezanie dlazdic a dierovacie otvory moézu
sposobit’ rezy, vzdy pouzivajte rukavice a ochranné okuliare!

NAVOD NA POUZITIE:

e Polozte dosku do pozadovanej polohy a pod poZadovany ucet
pomocou nastavitelnych vodiacich ¢iar zariadeni

o Uistite sa, Ze dlaZzdica lezi pevne na holiacom stole a pocas rezania
sa nepohybuje



e Rez by mal byt vyrobeny stabilnym pohybom, stla¢enim paky vozika
nozom

e Rozbit dosku pomocou vozika vybaveného lamacom dlazdic
stlacenim paky

o Pridierovani otvorov je potrebné stlacit dosku ejektorom a stabilnym
pohybom kluky niekolkokrat urobit rez

* Potom musite vytladit rezany otvor vysunutym

POZNAMKA! Dlazdice by mali byt rozbité na zaciatku vodiaceho
Ciary. Rozbitie dlazdic na inom mieste hrozi poSkodenim nastroja
alebo dosky.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV
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1. Preditajte si navody na pouzitie, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v lom obsiahnuté.
2. Noste ochranné rukavice!
3. Noste ochranné okuliare!

OPIS VYROBKU

Stroj na rezanie glazdry ma stabilnd, hrub ocelovu plechovi zakladriu,
ktora je navySe lemovana vrstvou technického mikrorubaca. Na ploSine je
pohyblivy uhol, ktory vdm umozni rezat glaziru v akomkolvek uhle. Stroj
je vybaveny reznymi otvormi fi 30 az fi 80. Stabilné zariadenie vam
umozriuje pracovat na renovaciach a zaskleni povrchovych Gprav.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Nasledujuce Eisloovanie sa vztahuje na prvky zariadenia zobrazené na
grafickych stranach tejto prirucky.

Popis polozky

1. Protraktor rezania dlazdic

. Diamantové rezacie koleso 16x6x3

. Rezané istice glazary

. Platforma na rezanie dlazdic

. Fréza na rezanie otvorov

. Vysunutie rezaného materialu

. Kluka na rezanie otvorov

. Ram na rezanie a rozbitie narezanej glazary

PREVADZKA A UDRZBA

Po kazdom pouziti holiaceho strojéeka musite zariadenie vycistit.
Osobitnd pozornost by sa mala venovat cisteniu vodiacich uchytiek a
nozov. Na cistenie pouZite vihk( handricku a jemné Gistiace prostriedky.
Musia byt namontované originalne nahradné diely.

O~NOOOAWN

TECHNICKE PARAMETRE

Parameter Hodnota
Kataldgové ¢. 16B244
Dizka rezu 600 mm
Vahy 6500 g
Rozmery 780x180 mm
Pracovny ¢as 2,5-4 hodiny
Cas nabijania 3 hodiny
Maximalna hrubka dlazdic 14 mm
Priemer rezania otvorov 30-80 mm
Pouzit Keramika

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa likvidovat vo vhodnych
zariadeniach.  Informéacie o likvidacii  poskytne
predavajuci vyrobku alebo miestne organy. Odpadové
zariadenia obsahuju latky, ktoré nie su lahostajné k
Zivotnému  prostrediu.  Nerecyklované zariadenia
predstavuju potencialne riziko pre Zivotné prostredie a
ludské zdravie.

"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka
komandytowa so sidlom vo VarSave, 2/4 Ulica Pograniczna (dalej len
"Skupina Topex") informuje, Ze v8etky autorské prava k obsahu tohto
pokynu (dalej len "instrukcia"), vratane m.in jej textu, fotografii, diagramov,
vykresov, ako aj ich kompozicii, patria vyluéne do skupiny Topex a
podliehaju pravnej ochrane v sulade so zakonom zo 4. februara 1994, o
autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov z roku
2006 ¢. 90 Poz 631, v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie,
spracovanie, publikovanie, Uprava celej instrukcie na komeréné Gcely, ako
aj jej jednotlivych prvkov, bez pisomného suhlasu skupiny Topex, je prisne
zakdzand a moOze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnu
zodpovednost.

cz
§ ORIGINALNI (UZIVATELSKA) PRIRUCKA 3
UZIVATELSKA PRIRUCKA PRO REZAN| KERAMICKYCH DLAZDIC

C. 16B244

POZNAMKA: PRED POUZITIM REZACIHO STROJE NA KERAMICKE
DLAZDICE S| PECLIVE PRECTETE TUTO PRIRUCKU A ULOZTE JI
PRO DALSIi POUZITI.

OsuD

Stroj na fezani dlazdic se pouziva pfi renovacnich pracich a zasklivacich
Upravach.

ZVLASTNI
POKYNY

BEZPECNOSTNi USTANOVENi BEZPECNOSTNI

AZARiZENi NENi URCENO K REZANi DREVA, KOVU, SKLA

NEBO PLASTU.

e Zafizeni je uréeno pro fezani dlazdic (dlazdice a terakota)

e UdrzZujte pracovisté Cisté

« Umistéte zafizeni na rovny, pevny a stabilni podklad

e Stav fezaciho noze by mél byt pravidelné kontrolovan, v pfipadé
poskozeni nebo opotfebeni okamzité vymérite niz za novy

e Je nutné zajistit stabilni usporadani fezané dlazdice, aby se béhem
fezani nemohla pohybovat

o Rezani Ize provadét pouze tehdy, kdyZ jsou prsty a ruce mimo
feznou zdnu a prostor polstrované ¢asti desky stolu

e Pouzivejte pouze originalni noze dodané vyrobcem v zafizeni

ANepozomé fezani dlazdic a dérovani otvorti mize zpusobit
fezy, vzdy pouzivejte rukavice a ochranné bryle!

NAVOD K POUZITi:

e Polozte desku do pozadované polohy a pod pozadovany ucet
pomoci nastavitelnych voditek zafizeni

o Ujistéte se, ze dlazdice lezi pevné na stole s holicim strojkem a
béhem fezani se nepohybuje

o Rez by mél byt proveden stalym pohybem, stisknutim paky voziku
nozem

e Rozbijte desku pomoci voziku vybaveného jisticem dlazdic
stisknutim packy

o P¥i dérovani otvorl je nutné desku stisknout vyhazovacem a stalym
pohybem kliky nékolikrat provést fez

e Pak musite vytlacit fezany otvor pomoci vyhazovace

POZNAMKA! Dlazdice by mély byt rozbité na zagatku pravodce.

Rozbiti dlazdic na jiném misté hrozi poSkozenim nastroje nebo

desky.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Prectéte si navod k pouziti, dodrZujte varovani a bezpecnostni
podminky v nich obsazené.
2. Pouzivejte ochranné rukavice!
3. Noste ochranné bryle!

POPIS PRODUKTU

Stroj na fezani glazury ma stabilni, tlustou zakladnu ocelového plechu,
ktera je navic obloZena vrstvou technické mikrorubbery. Na ploSiné je
pohyblivy Uhel, ktery umozriuje fezat glazuru v libovolném uhlu. Stroj je
vybaven vysekavacimi otvory fi 30 az fi 80. Stabilni zafizeni umozriuje
pracovat na renovacich a zaskleni.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nasledujici ¢islovani odkazuje na prvky zafizeni zobrazené na grafickych
strankach této prirucky.

Popis polozky

. Uhlomér pro fezani dlazdic
Diamantovy fezaci kotou¢ 16x6x3
Rezané kladivo na glazuru
Platforma pro fezani dlazdic
Vysekavaci fréza pro fezani otvord
Vyhazovac¢ fezaného materialu
Klika pro fezani otvor(i
Ram pro fezani a lamani fezané glazury

PNOOR LN



PROVOZ A UDRZBA

Po kazdém pouziti holiciho strojku je tfeba zafizeni vycistit. Zvlastni
pozornost je tfeba vénovat ¢iSténi voditek a noze. K ¢isténi pouzijte vihky
hadfrik a jemné &istici prostiedky.

Origindlni nahradni dily musi byt namontovany.

TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota
Katalogové ¢. 16B244
Délka fezu 600 mm
Vahy 6500 g
Dimenze 780x180 mm
Pracovni doba 2,5-4 hodiny
Doba nabijeni 3 hodiny
Maximalni tloustka dlazdice 14 mm
Priimér fezu otvoru 30-80 mm
Pouzivat Keramika

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Vyrobky by nemély byt likvidovany s domovnim
odpadem, ale mély by byt likvidovany ve vhodnych
zarizenich. Informace o likvidaci poskytne prodejce
vyrobku nebo mistni urady. Odpadni zafizeni obsahuji
latky, které nejsou lhostejné k Zivotnimu prostredi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni riziko
pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spotka
komandytowa se sidlem ve VarSavé, 2/4 Ulice Pograniczna (dale jen:
"Skupina Topex") informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto
pokynu (déle jen "instrukce"), véetné m.in jeho textu, fotografii, diagrama,
kreseb a jeho kompozic, patfi vyhradné skupiné Topex a podléhaji pravni
ochrané v souladu se zakonem ze dne 4. inora 1994, o autorském pravu
a pravech s nim souvisejicich (tj. Sbirka zakonu z roku 2006 ¢. 90 Poz
631, ve znéni pozdéjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, publikovani,
Upravy pro komeréni Ucely celé Instrukce, jakoz i jejich jednotlivych prvkd,
bez pisemného souhlasu Skupiny Topex, je pfisné zakazano a muze mit
za nasledek ob&anskopravni a trestni odpovédnost.





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


