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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA @
SZLIFIERKA MIMOSRODOWA PNEUMATYCZNA
74L215

|I| UWAGA: PRZED PIERWSZYM UZYCIEM NALEZY PRZECZYTAC WSZYSTKIE ZASADY BEZPIECZENSTWA | OBSLUGI, A

NASTEPNIE SIE DO NICH STOSOWAC. NALEZY ZACHOWAC INSTRUKCJE DO PRZYSZLEGO WYKORZYSTANIA.

|1| DANE TECHNICZNE

Parametr Wartos¢
Predkos¢ obrotowa, bez obcigzenia: 10 000 min™
Srednie zapotrzebowanie powietrza: 0,17 m3/min
Gwint wrzeciona: 5/16"- 24NF
Wielkos¢ ztacza zasilania sprezonym powietrzem: 1/4"PT
Srednica przewodu gietkiego: 3/8”
Dopuszczalne ci$nienie sprezonego powietrza: 6,5 bar
Srednica tarczy $ciernej: 150 mm
Masa netto: 1,70 kg

Emisja hatasu w granicach dopuszczalnych wg prEN15744:1999
Poziom drgan, na rekojesci, w granicach dopuszczalnych wg EN08662-13:1997

|1| WELASNOSCI 1 ZASTOSOWANIE

HwN =

Niewielkie zapotrzebowanie powietrza, pewne i stabilne utrzymywanie predkosci obrotowe;j.
Wylot zuzytego powietrza do tytu, co pozwala unikna¢ jakichkolwiek niedogodnosci przy pracy.
Szlifierka nadaje sie do usuwania rdzy i polerowania powierzchni pfaskich.

Ostrzezenie: Nie wolno stosowac szlifierki niezgodnie z jej przeznaczeniem.

|1| INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcja obstugi.

W czasie pracy narzedziem nalezy przyja¢ odpowiednia pozycje aby nie dopusci¢ do niepozadanego ruchu narzedzia
wskutek zadziatania sity reakgcji.

Uzytkownik musi dysponowa¢ odpowiednig sitg aby stabilnie utrzymac szlifierke w czasie pracy.

Do pracy stosowac wytacznie tarcze z papierem sciernym, wyposazone w odpowiedni $rodek mocujacy (zaczepy typu
Jrzep”).

Szlifierka wykonuje prace pod obcigzeniem wtasng masa. Nie nalezy dociskac szlifierki do obrabianej powierzchni.
Nalezy uruchomic¢ szlifierke bez dotykania do obrabianej powierzchni, nastepnie umiesci¢ ja na powierzchni, ktéra ma by¢
szlifowana i pracowac szlifierka wykonujac wolne ruchy do przodu i do tytu. Po zakorczeniu pracy unies¢ szlifierke, przed
wylgczeniem jej.

Obrébke powierzchnirozpoczynacza pomoca papieru $ciernego o grubszym ziarnie. Obrébke wykonczajaca przeprowadza
sie papierem o ziarnie drobniejszym.

W przypadku koniecznosci zastosowania przewodu zasilajgcego o dtugosci ponad 7,5 m nalezy powiekszy¢ ci$nienie
powietrza w instalacji, celem skompensowania strat wskutek zwigkszonych oporéw przeptywu.

Upewnic sie, ze dostarczane powietrze jest pod ci$nieniem nie nizszym niz ci$nienie podane w danych technicznych.

. W przypadku zaniku zasilania sprezonym powietrzem nalezy natychmiast zwolni¢ dzwignie uruchamiajacg szlifierke.

. Nalezy stosowa¢ wytacznie srodki smarujace zalecane przez producenta szlifierki.

. Maksymalnie dopuszczalne ci$nienie sprezonego powietrza moze wynosi¢ 6,5 bar.

. Sprezone powietrze powinno by¢ czyste i suche.

. Uzyte przewody gietkie i elementy instalacji sprezonego powietrza powinny by¢ dostosowane do cisnienia sprezonego

powietrza i wielkosci jego zapotrzebowania.

. Przy pracy nalezy uzywac¢ gogle lub okulary przeciwodpryskowe. Zaleca sie takze uzytkowanie rekawic, nausznikéw

przeciwhatasowych oraz odpowiedniego stroju roboczego.

. W zaleznosci od obrabianego materiatu trzeba stosowac srodki ochronne dla uktadu oddechowego.
. Narzedzia pneumatyczne zwykle nie posiadaja izolacji chronigcych uzytkownikéw w przypadku kontaktu ze zrédtem

energii elektrycznej.

. Energia sprezonego powietrza moze by¢ niebezpieczna dla uzytkownika.
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19.
20.

Szlifierka nie powinna by¢ uzytkowana w srodowisku, gdzie wystepuje zagrozenie eksplozja.
Przed przystapieniem do wymiany tarczy sciernej nalezy szlifierke odtaczy¢ od zasilania sprezonym powietrzem.

|I| OSTRZEZENIA

13.
14.

15.
16.

Nie wolno uzytkowac narzedzi pneumatycznych w srodowisku gdzie wystepuje zagrozenie eksplozjg, o ile nie sa one
przewidziane specjalnie do takiego zastosowania.

Nieoczekiwany ruch szlifierki, wskutek zadziatania sit reakcji lub pekniecia zastosowanego narzedzia roboczego, moze
spowodowac uszkodzenie ciata.

Przed przystapieniem do wymiany tarczy Sciernej nalezy szlifierke odtaczyc¢ od zasilania sprezonym powietrzem.

Unikac kontaktu z obracajacymi sie elementami szlifierki.

Niewtasciwa postawa moze uniemozliwi¢ odpowiednia reakcje na normalny lub nieoczekiwany ruch narzedzia.

Unikac¢ uszkodzenia ciata, ktére moze by¢ spowodowane przez szybko poruszajacy sie gietki przewdd sprezonego
powietrza.

Unikac niebezpieczenstwa jakie moze spowodowac posiadanie luznego ubrania, dtugich wloséw itp., ktére moga zostac
zaczepione przez wirujace elementy szlifierki.

Przy postugiwaniu sie szlifierka nalezy stosowac srodki ochrony osobistej takie jak: gogle lub okulary przeciwodpryskowe,
nauszniki przeciwhatasowe i pétmaska ochronna.

Strumien sprezonego powietrza moze spowodowac uszkodzenie ciata. Nigdy nie wolno kierowac strumienia sprezonego
powietrza na osoby postronne.

. Regularnie trzeba sprawdzac stan techniczny gietkiego przewodu sprezonego powietrza i nie dopuszcza¢ do jego

skrecania.

. Unika¢ stosowania nadmiernie diugiego gietkiego przewodu sprezonego powietrza, ktéry lezac na podtodze moze

stanowi¢ zagrozenie dla 0séb postronnych i uzytkownika.

. Emisja hatasu (poziom cisnienia dZzwieku) moze w miejscu pracy przekracza¢ warto$¢ dopuszczalng, réwna 85 dB(A). W

takim przypadku pracownik powinien stosowac srodki ochrony przed hatasem.

Unikac¢ wdychania pytu i czastek materiatu unoszacych sie w powietrzu, w czasie pracy szlifierka pneumatyczna.

Obrébka niektérych materiatéow moze powodowac emisje pytu lub oparéw, ktére moga stanowic zagrozenie eksplozja
dla $rodowiska.

Nalezy pamietac, ze po wylgczeniu szlifierki, elementy wirujace nadal obracajg sie przez jakis czas.

Dtugotrwata praca i ewentualnie sytuacje nienormalne moga spowodowac kontuzje reki. Jesli na koncéwkach palcéw lub
na innych czesciach dfoni zostanie zauwazone zbielenie skory, nalezy natychmiast przerwac prace wiertarkg i zasiegnac
porady lekarza.

1K

OBSLUGA | KONSERWACJA, NAPRAWY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych nalezy szlifierke odtaczy¢ od zasilania sprezonym
powietrzem.

Szlifierke nalezy smarowa¢ za pomoca naolejacza zamontowanego w instalacji, wyregulowanego na dostarczanie dwoch
kropel oleju na minute pracy. Nalezy stosowac olej o lepkosci 104.

Jesli nie stosuje sie w instalacji naolejacza, to trzeba smarowa¢ szlifierke olejem dostarczanym do otworu wlotu
powietrza.

Co najmniej raz w tygodniu nalezy czysci¢ siatkowy filtr powietrza na wlocie.

Nie wolno samowolnie dokonywa¢ zmian w konstrukgji szlifierki.

Jesli element stosowany przez uzytkownika nie jest taki jak czes¢ oryginalna, dostarczana przez producenta, wytworca nie
ponosi odpowiedzialnosci za swdéj produkt.

Regularnie nalezy kontrolowac predkos¢ obrotowa szlifierki.

W okresie gdy szlifierka nie jest uzytkowana, nalezy troskliwie przechowywac ja w suchym miejscu.

Nalezy pamietac aby ci$nienie sprezonego powietrza na zasilaniu nie przekraczato wartosci dopuszczalnej.

. Gietki przewdd doprowadzajacy sprezone powietrze powinien znajdowac sie z dala od zrédet ciepta i jakichkolwiek ostrych

krawedzi. Przed przystapieniem do pracy zawsze nalezy sprawdzi¢ stan techniczny przewodu i ztacz wystepujacych w
instalacji.

Wyrobéw metalowych nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji
w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zu-
Zyty sprzet zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyklingowi stanowi
potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
/Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

;\l;’odu;:ent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
a{;u'acrurer/ Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska

/Gydrté/

Wyrob Szlifierka pneumatyczna

/Product/ /Air Power sander/

/Termék/ /Pneumatikus csiszolé /

Model

/Model./ 74L215

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az alabbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek /

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/

/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 792-9:2000

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 06

/Last two figures of CE marking year:/

/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania

dokumentacji technicznej
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A miiszaki dokumentdcié ésszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zésség teriiletén lakchellyel vagy székhellyel

rendelkezé személy neve és cime./

Jarostaw Malinowski VSV AN
Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Jarostaw Malinowski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviselGje/

Warszawa, 2013-03-08
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@ INSTRUCTION MANUAL
PNEUMATIC ORBITAL SANDER
74L215

III NOTE: Before the tool is used for the first time, read all safety and operation rules and follow them. Keep this instruction
manual for future reference.

|1| SPECIFICATIONS

Parameter Value
No load speed: 9000 min™!
Average air demand: 0,17 m3*/min
Spindle thread: 5/16"- 24NF
Compressed air supply connector size: 1/4"PT
Flexible hose diameter: 3/8"
Permissible compressed air pressure:

< 6,5 bar
Sanding disc diameter: 150 mm
Net weight: 1,70 kg

Noise emission within permissible limits according to EN15744:1999
Handle vibration level within permissible limits according to EN08662-13:1997

|1| PROPERTIES AND APPLICATION

Low compressed air demand, sure and stable maintenance of rotational speed.
Used air outlet is located at the back to avoid any inconvenience during work.
The sander is suitable to remove dust and polish flat surfaces.

Warning: The sander cannot be used for other purposes than it is intended for.

Ii' OPERATING INSTRUCTIONS

HwWwN =

1. This instruction manual must be carefully read, before the sander is used.

2. When the tool is used, assume a proper body position to prevent undesirable tool movement as a result of reaction forces.

3. The user must have proper physical strength to hold the sander steadily during work.

4. Sandpaper discs equipped with a suitable fastening (“Velcro” type) should only be used.

5. The sander operates under own weight. Do not press the sander to the work surface.

6. The sander should be switched on, when it does not touch the work surface, and then place it on the surface and work the
sander making slow back and forth movements. Lift the sander, before it is switched off.

7. The surface treatment should be started off with a rough grain sandpaper. While, the finishing treatment should be carried
out with a fine grain sandpaper.

8. Ifitis necessary to use a compressed air hose of the length over 7.5 m, the air pressure in the installation should be incre-
ased to compensate for losses due to higher resistance of flow.

9. Make sure that the supplied air pressure corresponds to values given in the specifications.

10. In case of the compressed air supply stoppage, immediately release the sander activating lever.

11. Use only lubricants recommended by the sander manufacturer.

12. The maximum permissible compressed air pressure is 6.5 bar.

13. The compressed air must be clean and dry.

14. Used flexible hoses and compressed air installation components must be suitable for compressed air and demand levels.

15. Use goggles or safety glasses. It is also recommended to use gloves, noise reducing earmuffs and suitable working cloths.

16. Suitable protection equipment for respiratory tracts should be used depending on a work material.

17. Pneumatic tools usually do not have insulations protecting users against contact with electric energy sources.

18. The compressed air energy can be dangerous to a user.

19. The sander should not be used in explosion-endangered environments.

20. Before the sanding disc is replaced, the sander must be disconnected from the compressed air installation.

8 TOPEX.PL




|I| WARNINGS

1. Do not use pneumatic tools in the environment of potential explosion hazards, if the tools are not adapted to such appli-
cations.

2. An unexpected sander movement as a result of reaction force interaction or damage of the used working tool can cause

personal injuries.

Before the sanding disc is replaced, the pneumatic sander must be disconnected from the compressed air installation.

Avoid contact with rotating elements of the sander.

An incorrect body position may make it impossible to react to normal or unexpected tool movements.

Caution must be exercised not to get hurt as a result of impact by the flexible compressed air hose.

The user must wear tight cloths and have short hair. Loose clothing and long hair can be caught by moving sander ele-

ments.

8. During work, the user must wear safety goggles, noise reducing earmuffs and protective half mask.

9. The compressed air jet may cause personal injuries. Never point the compressed air jet at bystanders.

10. The flexible compressed air hoses must be inspected for cracks or bulges at a regular basis. make sure it is not twisted.

11. Do not run long flexible compressed air hoses in places, where they can be damaged or cause accidents.

12. The noise level may exceed the permissible limit of 85 dB(A). Use noise reducing earmuffs in such a case.

13. Avoid inhaling airborne dust and material particles, when using the pneumatic sander.

14. The working of some materials may cause the emission of dust or vapours that can present potential explosion hazards.

15. Remember that rotating elements of the sander are still in motion for some time, after the sander is switched off.

16. Prolonged work and possible abnormal situations may cause hand injuries. If the skin on finger tips and other parts of the
hand becomes white, immediately stop working and consult your doctor

I!; OPERATION, MAINTENANCE AND REPAIRS

1. Before any maintenance activities are commenced, the sander must be disconnected from the compressed ait installa-

tion.

The sander must be lubricated using an air lubricator installed in the compressed air installation and adjusted to supply

two oil drops per minute. Oils of the viscosity 104 must be used.

If an air lubricator is not used in the installation, the sander must be lubricated with oil fed to the air inlet opening.

The net inlet air filter must be cleaned at least once a week.

Do not make any changes to the sander construction or replace its parts by yourself.

If parts for replacement are not original, the manufacturer does not bear any responsibility for its products.

The rotational speed of the sander must be checked.

When not in use, the sander must be carefully stored in a dry place.

Make sure the compressed air pressure does not exceed the permissible values.

0. The flexible hose supplying the compressed air should be located away from any heat sources and sharp edges. Before the
work is commenced, always check the technical condition of the hose and connectors in the installation.

Nownhsw

N

comNOL AW

Metal products should not be disposed of with household wastes, but should be utilised in proper recycling cen-
tres. Obtain information on waste recycling from your seller or local authorities. Used equipment contains sub-
stances active in the natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for the environment
and human health.

MHCTPYKLMA MO SKCMNYATALIUA @
NMHEBMATUYECKAA SKCLLEHTPUKOBAA LWITN®OBAJIbHAA MALLHA

74L215

BHUMAHMUE: MEPE[l MEPBbIM WCMONb30OBAHUEM WHCTPYMEHTA MPOYUTAMTE AAHHYIO WHCTPYKLUMIO U
|I| COBJIIOAAVTE BCE YKA3ZAHWA MO TEXHWUKE BE3OMACHOCTU U SKCMIIYATALIMW. COXPAHWTE MHCTPYKLWIO ANA
JANBHENLLETO NCMNOMNb30BAHMA.
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|1| TEXHUYECKME NAPAMETPbI

MapameTtp (cBOIICTBO) 3HauyeHune
CKopoCTb BpalueHnsa 6e3 Harpysku: 9000 MuH™!
CpepHuin pacxop Bo3fyxa: 0,17 M*/MuH
Pe3bba wnuHpens: 5/16"- 24 NF
BxopHow wryuep: 1/4"PT
[inameTp BO3AYLIHOrO LWNaHra: 3/8"
[lonycTumoe faBneHre CKaToro Bosayxa: 6,5 6ap
[rameTp wnndosanbHOro Ancka: 150 mm
Macca HeTTO: 1,70 kr

YpoBeHb WWyma: B npeaenax, fjonyckaembix ctaHgapTom EN 15744:1999

YpoBeHb BrGpaLmm Ha pyKoATKe: B pefenax, Jonyckaembix cTaHaapTom EN 08662-13:1997

|1| CBOWCTBA U HASHAYEHUE

HwN =

Heb6onblwoe noTpebneHne Bo3ayxa, TO4HaA U CTabuIbHaA CKOPOCTb BPaLLEHNS.

BbIXof 1CMONb30BaHHOTO BO3AYyXa B 3afHel 4acTh KOpryca rapaHT1pyet KompopTHyio pabory.
LUnudpoBanbHas MalIMHa OTANYHO NOAXOAUT 1A YAANEHUA PXKABUMHDI, MONNPOBAHUA MAOCKUX MOBEPXHOCTEN.
lMpefocTepexeHue: 3anpeLaeTca NPYMEHATD WNGOBasbHYIO MALLUHY HE MO Ha3HaYeHuIo.

|1| WHCTPYKUMN NO SKCMNYATALNN

1.

2.

16.
17.

18.
19.
20.

10

Mpuctynaa Kk paboTe C NHEBMATWYECKOW WANPMALINHON, CeAyeT BHUMATENIbHO O3HAKOMWUTbCA C WHCTPYKLMeiR no
3KCnNyaTaumu.

PaboTaiiTe B yCTONUMBOI NO3MLMK, YUTOObI B pe3ynbTaTe BO3AENCTBIA PeakLMOHHO CUbl HE NPOU30LLIIO HENPOW3BOIbHOE
ABUXKEHVE NHCTPYMEeHTa.

Onepatop, paboTaoLmnii C MHEBMATUYECKON WANPMALLMHOW, AOMKEH 06NafaTb 4OCTAaTOUYHOW GU3NYECKO CUNON, YTOObI
CMOT yaepaTb UHCTPYMEHT BO BpemaA paboTbl.

[na paboTbl cnepyeT WcCrnonb3oBaTb LWNANGOBaNbHbIE KPYrv C COOTBETCTBYIOWMM KpenneHuem (KpenseHve «Ha
JIUNYyYKe»).

lnndosanbHaa malwmHa paboTaeT nopa cobCcTBEHHbIM BeCOM. He cneayeT npuxumaTh WindmalunmHy K obpabaTbiBaemoit
NOBEPXHOCTU.

B MOMeHT BKJIlOUEHVA He NpuKacanTech WwandmallrHon K 06pabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTY, @ NOC/E BK/OYEHUA NOCTaBbTe
WwnndmaluMHy Ha NOBEPXHOCTb, MpefjHa3HaueHHyto Ana 06paboTku, 1 paboTaiTe, coBepLuas ABUXKEHVA Briepes v Ha3aa.
Mocne okoHYaHWA PaboTbl NOAHUMUTE WAVPMALLNHY, @ 3aTeM BbIKOUNTE.

0O6paboTky MOBEPXHOCTV HauuHaiTe KpynHosepHucToi wnndbymaron. Ana ¢GpuHMWHON 06paboTKy ncnonb3yiTe
MenKo3epHUCTYIo Wwnndoymary.

Ecnv Heo6xoa1Mo 1Cnonb3oBaTh BO3AYLWHBIN LWUAAHT ANIVHON 6onee 7,5 M, yBenuubTe AaBneHne BO3[yXa B MHEBMOCKCTEME,
4YTO6bI KOMMNEHCUPOBATL NOTEPU, CBA3AHHDBIE C CONPOTUBNEHNEM ABVIKEHMNIO BO3AYLLIHOIO NOTOKA.

CnepyeT y6eamnTbCA B TOM, UTO AAB/IEHNE BO3AyXa HE MeHbLLE JaBNIeHNS, YKa3aHHOrO B TEXHNYECKON XapaKTepucTmke.

. B cnydae nepeGOeB c nogaven cxatoro BO34yXa, HEMeAIeHHO OTNYCTUTE KHOMKY U OCTaHOBUTE UJJ1VI(I)MaLIJVIHy.

. Ana cmaskn cnepyeT NCnosb30oBaTb CMa3oYHble CpefCTBa, PEKOMEHAOBaHHbIE MPOM3BOAUNTENIEM LUHMd)MaLUVIHbI.

. NpepenbHo A0NyCTUMOE AaBNiEHNE CXKaTOro BO3yXa CoCTaBAeT 6,5 6ap.

. Cxatbin BO34YyX AO/IKEH 6bITb UACTBIM U CyXum.

. DNemeHTbl MHeBMOCUCTEMbI (LUNAHTV, Myd)TbI) AOIXKHbI COOTBETCTBOBATb NPUMEHAEMOMY AaBNIEHNIO CXKATOro BO3Ayxa n

€ero pacxogy.

. Bo Bpema pa60TbI cnefyet nonb3oBatbCA O0ObIYHBIMM 3ALMUTHBIMU OYKamn 6o NPOTNBOOCKOIOYHbIMN OYKaMWn.

PeKomeHnyeM TaKXe Nosib3oBaTbCA pa6quMv| nepyaTtkamu, HaywHuUKamu n COOTBeTCTByIOI.LIEI;I paﬁoqeﬂ ofexaon.
CpepcTsa 3alWmMTbl OPraHoB AbIXaHNA nop,6ep|/rre B 3aBMCMOCTU OT 06pa6aTb|BaeM0ro matepwuana.

B cTaHAapTHOM ncnonHeHunn MHEBMOUHCTPYMEHT HE OCHalleH nsonaumen, salwyiyaiolen oneparopa B c/ly4yae KOHTaKTa
C CTOYHVKOM 3/1eKTPUYECKON SHEPTUN.

DHeprua ckatoro BO3JyXa MOXeT NpeAcTaB/iATb ONAaCcHOCTb ANA onepartopa.

3anpelyaetca SKCnyaTnpoBatb mﬂM¢MamMHy BO B3PbIBOOMACHON 30He.

anCTyI‘Iaﬂ K3ameHe LUJ'IVId)OBaJ'IbHOFO Kpyra, oTknto4uTte LIJJ'Il/Id)MaLIJI/IHy OT CUCTEMbI CXKATOro BO3ayxa.
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|I| NPEAOCTEPEXEHNA

1.
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3anpeLyaeTcs 3KCNAYaTMpPOBaTh MHEBMOVHCTPYMEHT BO B3PbIBOOMACHOM 30HE, €C/IM OH HE NpeAHasHaueH Ans paboTbl B
[aHHBIX YCNOBYAX.

HeoxupaHHoe ABWKeHWE WNUGMALMHBI B pe3y/ibTaTe BO3LENCTBMA PEAKUMOHHbIX CWA WM MONOMKM paboyero
MHCTPYMEHTa MOXKET MPUUNHNTD TENECHbIE MOBPEXAEHNA.

MpurcTynas K 3ameHe WnndoBanbHOro Kpyra, CneayeT oTKMoUUTb WANGMALLVHY OT CUCTEMbI CKATOro BO3AyXa.
V136eraiiTe KOHTaKTa C MOABUXHbBIMU S1eMEHTaMV WANGMALLINHDI.

HenpasunbHas pabouas no3vumsa MOXKET He MO3BONWTb HaAneXalum o6pa3om OTpearnpoBaTh Ha eCTECTBEHHOE W
HEOXWMAAHHOE ABMXKEHVE MHEBMOVHCTPYMEHTA.

ByzbTe BHUMATENbHbI, 4TOBbI HE MOMYUYUTb TENECHbIE NOBPEXAEHUA OT YAapa NOABKHbBIM BO3AYLIHbIM WAAHIOM.

B uensx 6e30nacHOCTM BO Bpems paboTbl youpariTe AsIMHHbIE BOAOCH! NOA rOI0BHOM y60p, HE HocUTe CBOGOAHYIO OfeXay
1 YKPaLLEHWsl, MOCKOSbKY OHM MOTYT 3aLiennTbCs 3a BPaLAoLUMECs SN1eMEHTbI LWINGMALINHBI.

Bo Bpems paboTbl C NHEBMATUYECKON LWANGMALUNHON CIeAyeT NOMb30BaTbCA 3aLUMTHBIM MPOTUBOOCKOIOUHBIMI OYKaMK,
HayLIHMKaMU 1 3aL4UTHOW MOMyMacKoil.

CTpys ©KaToro Bo3gyxa MOXKET NPUUMHUTD TENECHbIE NOBPEXAEHUA. 3anpeLiaeTcs HanpasasaTb CTPYI0 CKAaToro BO3ayxa
Ha MOCTOPOHHMX.

. CnctemaTtyeckn NpoBepAanTe TEXHNYECKoe COCTOAHNe BO3YyLIHOrO WaHra, OH He AO/KeH CKpy4MBaTbCA.
. He I'IOJ'Ib3yl;lTer CNNLLKOM AJTMHHbBIM BO34YLWHbIM LLJTAHTOM, KOTOPBbIN MOXeT CTaTb MPUYNHOWN HECHACTHOTrO cnyvas.
. YposeHb LWymMa MOXeT MPeBbICUTb A0NYCTUMOE 3HayeHne 85 ab(A). B naHHOM Cny4yae onepaTtop AOJ/KEH Nosib30BaTbCA

3aWMTHbIMU HayLUHNKaMW.

. Bo Bpema paﬁOTbI C NHeBMaTNYeCKown LIJJ'll/Id)MaLIJl/IHOVI CTapanTech He BAbIXaTb Mblfib 1 YaCcTULbl MaTeprana.
. Mbinb 1 ncnapexua, o6pa3yiou.||/|e<:ﬂ npu 06pa60TKe HEKOTOPbIX MaTepmnanos, MOTyT CO3jaBaTb B3pPbIBOOMaCHble CMeCU B

OKpy»KaloLyein cpege.

. He 3a6biBaiite, 4To Mocne BblKNOYEHWA LI.IJ1VI(I)MaLI.IVIHbI, €e NMoABMXHble 31IEMEHTbI NPOAOMXKAIOT BpallaTbCA B TeyeHne

HEKOTOPOro BpemMeHwu.

. AnutenbHas pa60Ta N BO3MOXHbl€ HEHOPMaJibHble CUTYyaunn MOryT NPUBECTU K MOBPEXAEHUNIO PYKN. Ecnn KoHumkn

nasnbLeB WAy ApYrue 4acTu NafioHn NoGenetoT, ciefyeT HEMEANEHHO NPeKpaTUTb PaboTy C Apenblo 1 06paTUTbCA K
Bpauy.

yXopn, TEXHUWYECKOE OBC/TYXKUBAHUE N PEMOHTHbIE PABOTbI

MprcTynas K KakuM-nn6o AeNCTBUAM MO yXofy 3a MHEBMOWHCTPYMEHTOM, €ro ClIeAyeT OTK/IUUTb OT CUCTEMbI CKaToro
BO3AyXa.

CmasbliBaiTe WAMdMALLMHY C MOMOLLbIO MAaCTIEHKM, YCTaHOB/IEHHOM B MHeBMOcCUCTeME 1 GabpUUHO OTPerynnpoBaHHoO Ha
nofauvy AByX Karnesb CMasKiu B MUHYTY. MIcMonb3yiiTe Macno BA3KOCTbIo 104.

Ecnu macneHka B MHEBMOCUCTEME OTCYTCTBYET, LWANPOBANbHYIO MaLUMHY CMa3blBaliTe MacioM, NofaBas ero B oTBEPCTHE
nogauv Bosayxa.

Kak MrHVMyMm, pa3 B Heaento ounLainTe ceTyaTblii GUALTP Ha BXOAe BO3ayXa.

3anpeLyaeTca CaMOBO/IbHO U3MEHATH YTO-NMOO B KOHCTPYKLMI LWANGMALLMHBI.

Ecnm  3anyactb, wcnonb3yemas nonb3oBaTeNieM, He COOTBETCTBYET OPUrMHaNbHOM 3amyacTu NpPOW3BOAUTENS,
NPOW3BOANTENb He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3@ CBOW MHEBMOVHCTPYMEHT.

CucTeMaTNyeCKr KOHTPOIMPYIATE CKOPOCTb BPaLLEeHsA WinM$OBaNbHON MaLLVHDI.

Heuncnonb3yemyto nHeBMaTNYeCKyHo LWAMPMALLINHY CleflyeT XPaHUTb B CyXOM MecTe.

He 3a6bliBaliTe 0 TOM, UTOGbI laBNEHME CKATOro BO3AyXa Ha BXOAe HE NMPeBbILANo AOMYCTUMOrO 3HaUeHUs.

. He npubnmxarite BO3AYLIHBIN WNAHT K UCTOYHWKAM Temna 1 Kakum-nmbo ocTpbiM npeametam. Mepef Hauanom pabotbl

ob6nA3aTenbHO npoBepbTe TEXHNYECKOEe COCTOAHME BO3AYLWHOrO WaHra n My¢T, NPUCYTCTBYOLNX B MHEBMOCUCTEME.

MeTannmueckmnii MHCTPYMEHT He CnedyeT BblbpacbiBaTb BMECTE C JOMALLUHMMU OTX0AaMu. Ero cnepyeT nepepatb
B CreuuanbHblii MyHKT yTunusauuu. MHpopmaumio Ha TeMy YTUIM3aLuUM MOXeT MPeAocTaBuTb MpopaseL
n3penva Unm mMectHble Bnactn. ObopyfoBaHmue, oTpaboTaBLuee CBOW CPOK SKCMyaTaLyu, COAEPXKUT onacHble
[NIA OKpYXalolieid cpedbl BelecTBa. HeyTunmsupoBaHHoe o6opyfoBaHMe MpefcTaBiseT MOTEHLMANbHYO
Yrposy An1s oKpy»<aloLein cpebl U 300poBbA NIOAEN.
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IHCTPYKUIA 3 EKCMTYATALLIT
LWNOMALUMHA EKCLLIEHTPUKOBA MHEBMATUYHA
74L215

6e3neKn i IHCTPYKLi€to 3 eKcnyaTauii Ta B NOAaNbLIOMY AOTPVMMYBATUCA BKa3iBOK, WO BUKNAAEHI B HUX. IHCTPYKLUi0

|I| YBATA! lMepuw HiX npucTynati Ao ekcnyatauii yCTaTKyBaHHS, C/ifi yBaKHO O3HAMOMUTICA 3 NPaBUIaMn TeXHIKK

cnig 36epertvi Ana NofanblLoro BUKOPUCTaHHS.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

MapameTp (xapakTepucTuka) 3HayeHHA
LBnAaKicTb 06epTiB 6e3 HaBaHTaXXEHHSA 9000 xB."
CepefiHe CNOXMBaHHA MOBITPA 0,17 m*/xB.
Pi3bba wnuHgens 5/16"- 24NF
Po3amip MydT1 Ana nifKNoUYeHHA CTUCHEHOrO NOBITPA 1/4"PT
[iameTp wnaHry 3/8”
JlonycTUMMiA TUCK CTUCHEHOTO NOBITPA 6,5 6ap
[iameTp wnidyBanbHOro ancky 150 Mmm
Maca HeTTO 1,70 kr

Emicia ranacy B mexax gonyctumoro 3rigHo prEN15744:1999

PiseHb BibpaLii pykis'a B Mexax fonycTimoro 3rigHo EN08662-13:1997

|1| XAPAKTEPUCTUKU | BACTOCYBAHHA
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HeBenuke cnoXmBaHHs NOBITPA, BNeBHeHe Ta CTabinbHe NiATPUMaHHA WBUAKOCTI 06epTaHHA.
Buxnvin nosiTpA 3334y, WO [O3BOJIAE YHNKHYTU HEBIANOBIAHOCTel B pO6OTi.

LLinipmaiumHa npuaaTHa A0 yCyBaHHSA iPXKK 11 NONipyBaHHA NNaCKMX NOBEPXOHb.
HACTAHOBA: He nonycKka€eTbcA BUKOPUCTOBYBATH YCTaTKyBaHHSA He 3a NPU3HAYEHHAM.

E IHCTPYKL|IA 3 EKCMNYATALYT

10.
11.
. MakcmmanbHO AOMYCTUMMIA TUCK CTUCHEHOTO MOBITPA CTaHOBUTB 6,5 6ap.
13.
14.

12

Mepeww HiX NpUCTyNaTh A0 eKcnyaTauii ycTaTKyBaHHS, Cif yBaXKHO 03HaMOMUTUCA 3 IHCTPYKLi€I0 3 ekcnnyaTaLii.

Mig yac npaui ycTaTkyBaHHAM Cnif 36epirat piBHOBary i po3paxoByBaTy 3ycunns, wob He AOMyCTUTU [0 HebaxaHoro
3pYLIEHHA IHCTPYMEHTY BHaC/ifOK CMAM NPOTUAIT.

KopuctyBayu noBuHeH 6yTu Gi3nuHO PO3BUHYTUM, LO6 NOCifaTV AOCTATHIO CUITY ANA CTabiNbHOrO yTPUMAHHSA YCTaTKyBaHHSA
nig yac noro npatui.

[lo 06pO6KM AOMYCKAETLCA BUKOPUCTOBYBATY BUKITIOUHO AVCKU 3 HaXAa4YHMUM Nanepom i3 BiiNMoBiAHUM KpinaeHHAM (Tuny
«IMNYYKay).

LLinidbmaluHa BUKOPUCTOBYETbCA ANA WidyBaHHA BRacHOW Barolo. He AOMycKaeTbcA MPUTUCKATU WiidMalLHy A0
NoBepXHi, Lo 06POBNAETHCA, 3 AOAATKOBUM 3yCUSIAM.

BmumkaTtu wnidpmallvHy AOMYCKaeTbCA, TiNbKU AKLIO BOHA HE TOPKAETbCA MOBEPXHi, WO 06pobnAeTbcA. BBIMKHYTY
wnidmMaLumvHy cnif NOMICTUTI Ha NOBEPXHIO, AIKa NianArae wiidyBaHHIo, i 06po6ntoBaTy ii BiNbHUMM pyxamu Bnepea-Hasaa.
MicnAa 3aBepLlueHHA poboTy CNig NiGHATY WhidMaLLIMHY Bropy i MicnsA LbOro BUMKHYTH Ti.

O6po6Ky MoBepxHi Cifj PO3MOYMHATU 3 BUKOPUCTAHHAM HaxAauyHoro nanepy 6inbLoi 3epHuctocTi. OiHilHy 06po6Ky
BVIKOHYIOTb Manepom MeHLIOT 3€PHUCTOCTI.

3a HeobXiAHOCTI 3aCTOCYBaHHSA LUaHTY BUCOKOrO TUCKY JOBLIOrO 3a 7,5 M CAif 36iNbLUNTU TUCK Y CUCTEMI, Lo KOMMeHCyBaTh
CTpaTW BHACNIAOK NifiBULLEHOTO ONOPY NMPOMYCKaHHS.

YNeBHiTbCA, LLO TUCK NOBITPSA, AKe NOAAETbCA Ha YCTaTKyBaHHS, He HUXK4Ye BKa3aHOro B TEXHIYHMX XapaKTepucTrKax.

B pa3i 3HVKHEHHA NOBITPAHOIO TUCKY CJTiA HEeranHo BifNyCTUTX BaxiNb BBIMKHEHHS WiGMALLINHN.

[lonycKaeTbCcA BUKOPUCTOBYBATY BUKIIOUHO Ti MacTUNa, AKi peKOMeH0BaHi BUPOOHUKOM yCTaTKyBaHHs.

CTucHeHe NOBITPA NMOBMHHE BYTU OUMLLIEHE i BUCYLLEHE.

lWnaHrn n enemeHTn 3'€fHYBafNbHOI apMaTypu MaricTpafi CTUCHEHOro MOBITPA MOBWHHI BignosigaTv 3a cBOIMMK
napameTpamu napameTpam TUCKY CTUCHEHOTO MOBITPA Ta NPOMYCKHOT 34aTHOCTI.

TOPEX.PL




15.

16.
17.

18.
19.
20.

MpautoBaTn cnif y 3acobax 0cobUCTOi 6e3neku: MPOTUCKANKOBUX OKyNApax. TakoX HarafbHO PeKOMeHIYETbCA
BMKOPUCTOBYBATH PyKaBWLli, HaBYLLIHMKM Ta BAAraTv poboyy creviky.

B 3anexHoCTi Bif TMNy maTepiany, o o6pobnseTbCs, Clif 3aCTOCOBYBATY BiAMOBIAHI 3aCO6M 3aXUCTY AVXaNbHOI CUCTEMU.
[MHeBMOIHCTPYMEHT 3a3BMyaii He Mae i3onAuii, AKa 6 3axuljana KopWCTyBauya y BUMaAKy KOHTAaKTY 3 [»Kepenom
€NeKTPNYHOrO CTPYMY.

3a neBHMX 06CTaBKH eHepris CTUCHEHOTO NOBITPA MOXe BUABUTUCA Hebe3neyHolo /1A KoprcTyBaya.

He ponyckaeTbca BUKOPMCTOBYBATM LWipMALLMHY Yy BUOYXOHebe3neuHOMy cepefoBULLi.

lMepLU HiX 3aX0ANTUCH 3aMiHATY WAiPYBaNbHWIA JUCK, YCTAaTKyBaHHA CNif BiA'€QHATU Bif AxKepena CTUCHEHOTO MOBITPA.

|I| 3ACTEPEXEHHA

1.
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13.
14.

15.
16.

3a60POHAETHCA BUKOPUCTOBYBATU MHEBMOIHCTPYMEHT Y BUOYXOHe6e3neuHoMy cepefoBuLLi, OCKINbKM Lie He nepeabayeHo
KOHCTPYKLIEI0 IHCTPYMEHTY.

HeouikyBaHuii pyx WnipmMawiMHN BHACNIAOK C1iv NPOTUAIT abo 3namaHHA BUKOPUCTOBYBAHOTO poboYoro iHCTpyMeHTa
MO>Xe CNPUYNHATUCA A0 BUMAAKY TPaBMaTV3My.

lMepL HiXK 3aX0ANTUCH 3aMiHATY WAiPYBaNbHUIA ANCK, YCTAaTKyBaHHA CNif BiA'€AHATA Bif Axepena CTUCHEHOro NOBITPA.
YHUKaNTe KOHTAKTY 3 BUPYOUMY eneMeHTamm WAiGpMaLLnHN.

He3pyuHe nonoxeHHA Tina 3paTHe NpK3BeCTV [O HEMOX/IMBOCTI aAeKBaTHO BigpearyBaTVi Ha HOPMaibHWIA abo
HEeOoUiKyBaHWU pyX IHCTPYMeHTa.

YHUKanTe TpaBMaTv3My, AKUIA MOXKe Oy TI CIPUUMHEHWIA LNAHTOM CTUCHEHOTO NOBITPA, LLO WBWAKO PYXa€ETbCA.

YHuKanTe Hebe3neKkn, AKy MoXe CNPUUMHATK BinbHe BOPaHHA, AOBre HenpubpaHe BONOCCA TOWO, B pasi, AKWO BOHU
3a4ennATbCA 3a BUPYIoYi poboui enemeHTU WwnidmaluviHu.

Mif yac KOpUCTYBaHHA WiGMALLMHOIO CAif BUKOPUCTOBYBATW 3aC061 0COOUCTOT 6e3neku, Hanpuknaz: NpoTUCKankosi abo
iHLWI 3aX1CHI OKYNAPK, 3aXUCHI HaBYLUHWKM i NiBMacKy.

CTpYMiTb CTUCHEHOrO NOBITPA TAKOX 3aTeH CNPUUMHUTICA A0 TPaBMU. 3a60POHAETLCA CKePOBYBATN CTPYMiHb CTUCHEHOTO
noBiTps B 6iK CTOPOHHIX OCib.

. Cnip perynapHo nepeBipATU TEXHIYHUI CTaH WAHTY CTUCHEHOrO NOBITPA Ta He AOMyCKaTh A0 NOro nepekpyyyBaHHA Ta

nepenamyBaHHA.

. YHUKalTe BUKOPWUCTaHHA 3aA40Broro wiaHry AnAa nogaBaHHA CTUCHEHOro noBIiTPA, AKWIA, Nexayn Ha nignosi, moxe

CTaHOBUTK 3arpo3y nepeyenneHHA ana CTOPOHHIX i KopucTyBaya.

. Emicia rancy (piBeHb TUCHEHHA 3BYKYy) MOXe Ha MicLi npali nepesuLLyBaTV BapTiCTb, WO AONYCKAETbCA, AKa AOPIBHIOE

85 b (A). B ubomy BMMNaaKy KOpUCTyBay NOBUHEH BUKOPUCTOBYBATU 3aCOOM 3aXMCTy CyXy.

Mig yac npaui NHeBMaTNYHOIO WAiIPMALINHOK YHUKANTe BAUXAHHSA NN 1 YacTOYOK maTepiany, AKi 3niTaloTb y NoBIiTpA.

B pesynbrati 06pobKM AeAkux BMAIB maTepianie moxe noctaBatu nun abo BUNApoBYBaHHA, AKi 3AaTHI CTBOpOBaTU
noTeHUiNHO BUGYxoHebe3neyHi KoHLeHTpaLii y cepeaoBuLi.

Mam’ATaiTe, WO NicNA BUMKHEHHA WiidMaluvHy AeAKi il enemeHTV NPoJOBXKYIOTb BUPYBATH Le AeAKMiA Yac.

TpwrBana npaua i MOXWBI HELWTaTHI CUTYaUii 3AaTHI CNPUYMHUTACA A0 KOHTY3IT pyKU. AK TINbKIN BY 3ayBaxnnm Ha KiHUMKax
nanbLis abo iHLWKX YacTMHAX AONOHI NOBGINIHHA, CNiA HeraHoO NepepBaTU NpaLiio iIHCTPYMEHTOM i 3BePHYTUCA [0 NikapA.

[Nl
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PEMNTAMEHTHI POBOTWU, 3BEPIFTAHHA, PEMOHT

MMepLw HiXX 3aX0ANTUCH 06CNYroByBaTY YCTATKYBaHHA, 1Oro Clif Bif'€AHATY Bifl AXKEPEena KMBNEHHA CTUCHYTUM NOBITPAM.
YcTaTKyBaHHA CNif 3mallyBaTy 3a JONOMOrol BMOHTOBaHOI HaONMB/IIOBaYa, BiAperynboBaHOro Ha ABi Kpanni onvMemn Ha
XBUANHY npaLii. PeKoMeHy€eTbCA BUKOPVCTOBYBATW ONMBY B'A3KICTIO 10#.

AKLWo B MaricTpani He NepefbayeHin HAONMBIIOBAY, TO YCTaTKyBaHHA 3MalLylOTb OIMBOIO B OTBIP BCUCAHHA MOBITPA.

He pialwe ofHoro pasy Ha TMXAeHb CNlif O4NLLATI CITKOBUIA NOBITPAHMI (iNbTP, BCTAHOBIEHUIA HA OTBIP BCMCAHHA MOBITPA.
KaTeropuyHo He AonycKaeTbcsA BHOCUTIN BYfib-AKi 3MiHI B KOHCTPYKL|iI0 YCTaTKyBaHHA.

AKWO B yCTaTKyBaHHI BUKOPUCTOBYIOTbCA HEOPWriHaNbHi 3anM4YacTUHK, WO He NoCcTavyalTbCA BUPOOHNKOM, OCTaHHIN He
Hece BiANOBIJaNbHOCTI 3@ NPOAYKT.

LLIBMAKICTb 06ePTaHHA WNUHAENA WAIGMALLMHM CIif PETYNAPHO NePEBIPATY.

YcTaTKyBaHHs, AKe He BUKOPUCTOBYETLCA, C/ifj OXalHO 36epiratv B CyXomy MicLyi.

Mam’'ATainTe, WO TUCK CTUCHEHOTO NOBITPA Ha BXOAi iIHCTPYMEHTa He MOBMHEH NepeBuLLyBaTy AOMNYCTUMOT BENNUYNHW.
LLInaHr CTUCHEHOro MOBITPA MOBMHEH 3HAXOAWTWCA Ha 6Ge3neyHii BiACTaHi Bif AXepen Tenna Ta GyAb-AKUX rOCTPUX
oKpaliok. MepLu Hix NpucTynaTty o poboTw, CNif 3aBXAN NePeBiPATY TEXHIYHWI CTaH LWaHry Ta eNeMeHTIB 3'€AHyBanbHOI
apmMaTypu CUcTemu.

3yXKUTi NPOAYKTY, L0 NPALIOIOTb Ha eNeKTPUYHOMY KMBIEHHI, He CNlif BUKMAATU pa3oM 3 NobyToBMMM Bifxoaamu,
a yTuni3oByBaTW B CneuianbHWX 3aknagax. BigomocTi npo yTunisauitlo MoxHa oTpyMmaTii B NpoAasLAa NpoayKuii
uM B opraHax micueBoi aagMiHicTpauii. BignpauboBaHi npunagmn micTATb PeYOBUHY, WO He € CMPUATANBUMN ANA
npupogHoro cepeposuia. ObnafiHaHHsA, WO He NepeaaeTbca Ao NepepobKy, MoXe CTaHOBUTU Hebesneky ana
cepefoBuLLA Ta 340POB'A NOAUHN.
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G ISTRUZIONI PER L'USO
LEVIGATRICE ROTOORBITALE PNEUMATICA

74L215

III ATTENZIONE: Prima dell'uso leggere tutte le istruzioni di sicurezza e di funzionamento, quindi attenersi a queste ulti-

me. Conservare il manuale d'istruzioni per un utilizzo futuro.

|1| DATI TECNICI

Parametro (proprieta) Valore
Velocita a vuoto: 9000 min™!
Consumo medio d‘aria: 0,17 m*/min
Filetto del mandrino: 5/16"- 24NF
Raccordo alimentazione aria compressa: 1/4"PT
Diametro del tubo flessibile: 3/8"
Pressione di esercizio: 6,5 bar
Diametro disco abrasivo: 150 mm
Peso netto: 1,70 kg

Emissioni di rumore entro i limiti consentiti dalla norma prEN15744:1999

Livello di vibrazioni in corrispondenza dell'impugnatura, entro i limiti consentiti dalla norma
EN08662-13:1997

|1| PRESTAZIONI E DESTINAZIONE D’'USO

1

2.
3.
4

Ridotto consumo d‘aria, velocita di rotazione stabile.

Lo scarico dell’aria posto sull'estremita posteriore consente di evitare qualsiasi disagio durante la lavorazione.
La levigatrice pu0 essere utilizzata per la rimozione di ruggine e la lucidatura di superfici piane.

Avvertenza: Non utilizzare la levigatrice in modo non conforme alla sua destinazione d’uso.

|1| ISTRUZIONI PER L'USO
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16.
17.

14

Prima di utilizzare la levigatrice leggere attentamente il manuale d'istruzioni.

Durante I'utilizzo dell’'utensile assumere una posizione adatta, in modo da evitare movimenti indesiderati dell’'utensile
causati da forze di reazione.

L'utente deve disporre di forza sufficiente, tale da mantenere stabile la levigatrice durante I'utilizzo.

Utilizzare esclusivamente dischi abrasivi di carta vetrata, dotati di fissaggi idonei (fissaggio tipo “velcro”).

La levigatrice opera sotto il carico del proprio peso. Non premere la levigatrice sulla superficie lavorata.

Avviare la levigatrice senza toccare la superficie lavorata, quindi posizionarla sulla superficie da levigare e lavorare effettu-
ando lentamente movimenti avanti e indietro. Una volta terminato il lavoro, sollevare la levigatrice prima di spegnerla.
Iniziare la lavorazione della superficie utilizzando della carta abrasiva a grana grossa. Il trattamento di finitura deve essere
effettuato con carta a grana piu fine.

Qualora risulti necessario I'impiego di un cavo di alimentazione con lunghezza superiore a 7,5 m, aumentare la pressione
dell’aria nell'impianto per compensare le perdite dovute alla maggiore resistenza al flusso.

Assicurarsi che I'aria fornita non sia ad una pressione inferiore a quella indicata nei dati tecnici.

. In caso d'interruzione dell’alimentazione d'aria compressa, rilasciare immediatamente la leva di comando della levigatrice.

. Usare esclusivamente lubrificanti raccomandati dal produttore della levigatrice.

. La pressione massima ammissibile dell’aria compressa é di 6,5 bar.

. L'aria compressa deve essere pulita ed asciutta.

. | tubi flessibili e gli elementi della linea dell’aria compressa devono essere proporzionati alla pressione dell’aria compressa

ed al suo fabbisogno.

. Durante I'utilizzo indossare occhiali protettivi o occhiali antischeggia. Si consiglia anche I'uso di guanti, cuffie antirumore

e di un abbigliamento da lavoro appropriato.

A seconda del materiale lavorato e necessario utilizzare dispositivi di protezione delle vie respiratorie.

Gli utensili pneumatici di norma non sono provvisti di protezione contro il contatto dell’'utente con fonti di energia elet-
trica.
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20.

Lenergia dell'aria compressa puo essere pericolosa per l'utente.
Non utilizzare la levigatrice in ambienti soggetti a rischio di esplosione.
Prima di effettuare la sostituzione del disco abrasivo, scollegare la levigatrice dall’alimentazione di aria compressa.
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16.

Non é consentito I'uso di utensili pneumatici in ambienti soggetti al rischio di esplosione, a meno che questi non siano
destinati espressamente a tale impiego.

Movimenti imprevisti della levigatrice, a seguito di forza di reazione o della rottura dell’'utensile terminale, possono pro-
vocare lesioni.

Prima di effettuare la sostituzione del disco abrasivo, scollegare la levigatrice dall’alimentazione di aria compressa.

Evitare il contatto con gli elementi rotanti dell’'utensile.

Una posizione di lavoro non appropriata puo rendere impossibile una reazione adatta a movimenti normali o imprevisti
dell’utensile.

Evitare lesioni personali che possono essere causate dal rapido movimento del tubo flessibile dell’aria compressa.

Evitare i pericoli causati da indumenti larghi, capelli lunghi, ecc., che possono essere trascinati dagli elementi rotanti della
levigatrice.

Durante l'utilizzo della levigatrice indossare dispositivi di protezione individuale come: occhiali di protezione o occhiali
antischeggia, cuffie antirumore e semimaschera protettiva.

Il getto di aria compressa puo causare lesioni. Non dirigere mai il getto di aria compressa verso altre persone.

Controllare regolarmente lo stato del cavo flessibile dell’aria compressa e non consentirne la torsione.

Evitare I'uso di un cavo flessibile per aria compressa eccessivamente lungo, che lasciato sul pavimento puo costituire un
pericolo per altre persone e per I'utente stesso.

. Lemissione di rumore (livello di pressione sonora) sul luogo di lavoro puo superare il valore ammissibile, pari a 85 dB(A). In

tal caso il lavoratore deve utilizzare dispositivi di protezione dell’udito.

Durante il lavoro con la levigatrice pneumatica evitare l'inalazione di particelle di polvere e materiali fluttuanti nell’aria.

La lavorazione di alcuni materiali puo causare I'emissione di polveri o fumi, che possono costituire un pericolo di esplosio-
ne per I'ambiente di lavoro.

Dopo lo spegnimento della levigatrice, gli elementi rotanti continuano a ruotare per un breve periodo di tempo.

Il lavoro prolungato ed eventuali situazioni anomale possono causare contusioni della mano. Se sulle punte delle dita o
altre parti della mano compaiono zone piu chiare della pelle, interrompere immediatamente I'utilizzo della levigatrice e
consultare un medico.

UTILIZZO E MANUTENZIONE, RIPARAZIONI

Prima d'intraprendere qualsiasi operazione di manutenzione, scollegare la levigatrice dall’alimentazione d'aria compres-
sa.

Lubrificare la levigatrice utilizzando l'oliatore dell’aria montato sulla linea, tarato per fornire due gocce di olio al minuto.
Utilizzare oli con viscosita 10#.

Qualora sulla linea non venisse installato un oliatore dell’aria, lubrificare la levigatrice con dell'olio, inserendolo attraverso
il foro d'ingresso dell’aria.

Almeno una volta a settimana pulire il filtro aria a rete posto all'ingresso.

Non & consentito apportare modifiche alla struttura della levigatrice.

Se l'elemento utilizzato dall’'utente non & come il componente originale fornito dal produttore, il fabbricante declina ogni
responsabilita per il proprio prodotto.

Controllare regolarmente la velocita di rotazione della levigatrice.

In caso di inutilizzo prolungato della levigatrice, conservare con cura l'utensile in un luogo asciutto.

Fare attenzione affinché la pressione dell’aria compressa di alimentazione non superi il valore limite.

. Il tubo flessibile di alimentazione dell’aria compressa deve essere tenuto lontano da fonti di calore e da qualsiasi spigolo

vivo. Prima di intraprendere il lavoro verificare lo stato del tubo e dei collegamenti presenti sulla linea.

I manufatti metallici non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti domestici, ma devono essere riciclati presso ap-
positi centri per lo smaltimento. Per informazioni su come smaltire il prodotto contattare il fornitore o le autorita
locali. Lapparecchiatura contiene sostanze inquinanti per I'ambiente. L'apparecchiatura non sottoposta a ricic-
laggio costituisce una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute umana.
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